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== ) Finomcsiszold és polirozo

" szerszamok a tokéletes
feltletminéség eléréséhez.
Feltletkezeléshez
(pl. fibertarcsak, COMBICLICK,
POLIVLIES legyezdlapos
csiszolok, stb.) a Kataldgus
4-es fejezetében talalhatok.

A k& és beton, szlrke és
gombgrafitos 6ntdttvas és
mUanyag megmunkalasara
szolgalé gyémantszemcsés
vagokorongok a Katalégus
5-0s fejezetében talalhatok.

Minden szerszam és
még tobb tudnivaloé:

www.pferd.com
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Vagokorongok, legyezélapos és tisztitokorongok

Altalanos informaciok

Minéség

A PFERD 0sszes szerszama a legmagasabb min&ségi kdvetelményeknek megfeleléen fejlesztett,
gyartott és bevizsgalt termék. A Csiszoldszerszamok Biztonsagi Szervezetének e.V. (0Sa) alapitd
tagjaként a PFERD elkotelezte magat az EN 12413 és az EN 13743 szabvany altal i @
megkovetelt, — de akar a még szigorubb — vizsgalati eléirasok betartasa mellett. O S A
v
—

A PFERD ISO 9001 min&ségbiztositassal rendelkezik.

Tanacsadas és képzés

A PFERD célzott és egyéni tandcsokat kinal az alkalmazastechnikai problémak megoldasara.
A tapasztalt értékesitési tanacsadok és a PFERD mUszaki tandcsadoi szivesen segitenek. Vilagszerte
elérhetd értékesitési cimiink: www.pferd.com

A PFERDAKADEMIE praktikus és gyakorlati médon kozvetiti a csiszolas és vagas vildaganak
szakért6 tudasat. Az egymast kovets szeminariumi blokkokban a PFERD szerszamok szakért6jévé
valik.

PFERDTOOL-CENTER

A PFERDTOOL-CENTER-en megtaldlja az 6sszes szikséges fontos informaciot az optimalis
csiszoldszerszam kivalasztasahoz. Ha barmilyen kérdése van, a szakkereskedd vagy a PEERD
értékesitési tandcsado szivesen segit. Az illetékes PFERD keresked&t megtalaljataz On teriletén:
www.pferd.com oldalon.

Egyedi gyartasok

Ha a megmunkalasi feladat megoldésara vonatkozé'szeleskord katalogusprogramunk nem
kinal megfelel csiszoloszerszamot, a PFERD igény szerint gydrt az On alkalmazasi feladatainak
megfelel§ darabold, legyez6lapos csiszolo- és tisztitokorongokat.

Figyelembe véve a feldolgozasi célt, a feldolgozni kivant anyagot és a keretfeltételeket, egyéni
konzultaciokat kindlunk Onnek, hogysmegtalalja az On szamara az optimalis és legkedvezbb
megoldast.

PFERDVALUE - asRFERD¥hozzaadott értéke az ON szamara

A PFERD tesztlaboratoriumi'és mas fliggetlen vizsgalo intézetek vizsgalati eredményei bizonyitjak:
a PFERD szerszamok mérhetd tobbletértéket biztositanak a felhasznalé szamara.

Fedezze fel a PFERDERGONOMICS és PFERDEFFICIENCY paramétereket:

A PFERD"@PFERDERGONOMICS program A PFERDEFFICIENCY program keretében
részeként ergonémiailag optimalizalt szersza- a PFERD innovativ, nagy teljesitményd

mokat és'szerszamhajtasokat ajanl, amelyek szerszamalkalmazasokat és szerszamhajtasokat
hozzéjarulnak a nagyobb biztonsaghoz és kinal kiemelked6 gazdasédgossagi
munkakényelemhez és ezaltal az egészség tébbletértékkel.

megdérzéséhez.

VibrationFilter NoiseFilter EmissiQFter HapticFilter Energyémg Waste Saving Time Saving Resource Saving

A témahoz
kapcsolédd tovabbi
informéaciok
megtalalhaték a
,PFERDVALUE - a
PFERD hozzaadott
értéke” c.
kiadvanyunkban.
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PFERD

Vagokorongok, legyezélapos és tisztitokorongok
Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Szerszamvalaszték

Darabolas Csiszolas/tisztitas

Hordozora épitett csiszol6anyagok Bedgyazott csiszoléanyagok

Darabolékorongok POLIFAN legyezdlapos CC-GRIND-

52. oldal
sarokesiszolékhoz 10. oldal csiszolokorongok 31.oldal csiszolokorongok 43. oldal 62. oldal
Egyenes csiszolokhoz  26. oldal 63. oldal

Benzinmotoros

gépekhez 28. oldal ‘A \

Termékcsaladok és szinvezet6 rendszer

Univerzalis Nagy teljesitményii | 'Speciélis nagy teljesitmény
PSF termékcsalad s % 3¢ SG termékcsalad * * SGP termékcsalad % % % %

Az SGP specialis termék-
csalad szerszamai specialis
feladatokhoz lettek kifej-
lesztve, és a felhasznalok
szamdra donté elényoket
kinalnak a hagyomanyos
termékekkel szemben. To-
vabba az SGP termékcsa-
|&d olyan szerszamokat is
j6 munkaeredményeket . A - kinal, amelyek a rendkivl
érnek el kiemelked6 gaz- EELGIEREE Gl 2 nagy teljesitménytk miatt
dasa . I legjobb eredményeket. Ay a

asagossag mellett. egyediilallé gazdasa

4 gossaggal alkalmazhatok.

Az univerzélis PSF ter- -
mékcsalad belép6 szint( ?
programja megbizhato

szerszamokat tartal-
maz a legaltalanosabb
anyagok megmunkala-
sahoz. Az univerzélis PSF-
termékcsalad szerszédmai

teka

zamokat kinal. Az
termékcsalad szer-
szamai a legmagasabb

Anyagok és szinvezet6 rendszer

. szerk. acélok, szénacélok, szerszamacélok, 6tvozetlen acélok, betétedzésti acélok,
ac 0 N/mm2-ig (38 HRC) . P
Acél. acéléntvénvek | ' acélontvények, nemesitheté acélok
' g Ut nre*sitett e szerszamacélok, nemesithetd acélok, 6tvozott acélok, acélontvények
1.200 N/fim? felett (38 HRC) g 7 7 Y
I ausztenites és ferrites rozsdamentes anyagok, pl.:
Név EN AISI

Rozsdamentes (INOX) . s o V2A 1.4301 304
acél rozsdamentes és savallo acélok VIA 14310 301
V4A 1.4401 316
V4A 1.4571 316Ti

nem edzhetd és edzheté nyomasos dntvények, aluminium 6tvozet alacsony sziliciumtartalommal, aluminium 6tvozet

FALGI G sziliciumtartalom nélkdl
e nem-vas (NE) fémek, puha sargaréz, vorosréz, horgany
Tovabbi nem-vas (NE) ) . oy
fémek nem-vas (NE) fémek, kemény bronz, titan
nagy héallésagu anyagok Inconel, Hastelloy

lapgrafitos ontvény EN-GJL (GG),
gombgrafitos éntvény EN-GJS (GGG)
temperontvények fehér temperontvény EN-GIMW (GTW), fekete temperdntvény EN-GIMB (GTS)

aszfalt, cotto, habkd, kénny(i beton, homokkd, beton, vasbeton, beton blokkok, tetécserép, granit, klinker, mosott
beton, cserép, keramia csempe, pala

416
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PFERD

Vagokorongok, legyezélapos és tisztitokorongok
Cimke és csomagolas

Cimke

oSa - Szervezet a Csiszoloszersza-
mok Biztonsagaért Egyesiilet

A PFERD mint az oSa alapité tagja
onként vallalta az elkdtelez6dést, mely
szerint minéségi szerszamokat gyart

a legszigorubb biztonsagi standardok
szerint. Az oSa tagvallalatai garantaljak
a termékek folyamatos min&ségi és
biztonsagi feltigyeletét.

Informacios sav

Ezen a részen taldlhato a
minéség, a méretek, valamint a
POLIFAN legyezélapos csiszo-

|6korongoknal a kivitel és a
szemcsefinomsag:

Germany ElR.8.8.8%

i 125x 1,:;:;::-»
Biztonsagi informaciok " s US-EDP: 69953
A csiszolészerszamok biztonsagos
hasznalatdhoz a 23-as Szerszamké- ms
zikényvben talal alkalmazastechnikai b
javaslatot. .

¥

Megfelel6 rozsdamentes
(INOX) anyagokhoz

EHT 125-1,0 SG STEELOX vas, klor és kéntartalmu tol-
S 0X téanyagok hozzdadasa nélkul

’/// készilt.
Anyaginformacio

A cimke alsé részén taldlhatd, hogy
milyen anyaghoz ill. anyagokhoz
alkalmas a szerszam.

Szavatossagi id6 és Lot-szam

Csomagolas

A PFERD a vagoé-, a legyez6lapos és a tisztitokorongokat robusztus, ipari csomagoldsban széllitja, amely védi a szerszamokat a sérdléstol.
Minden részletes miszaki és a rendeléshez fontos informacié megtalalhaté a csomagolasi cimkén.

Csomagolasi
egység

MUszaki

125 mm i:Winforméciék
> '”Ch22,27/3 o 6 ) | o [ EHT JlSG *ook Kkl
8 inch

040" J | 41/71

Termékcsalad ‘
(Szinkdd)

EHT 125-1,0 SG STEELOX\PFERD olbls
J

Szerszam tipus ‘

-Nr. 61341112

t.-Nr.
JELU T ERR

EDP 69953 Mall I
220 733 a2

Csomagolas /I e el B e ” IlE!I!I!"5|!3I|”E! !Jl !Jl |5I|3|" ||2 !I

datuma LOT-szam

EAN-kod (European
Article Number)
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PFERD

Vagokorongok, legyezélapos és tisztitokorongok

Megoldasok rozsdamentes (INOX) és aluminium anyagok megmunkalasahoz

Rozsdamentes (INOX) acél megmunkalasa

A rozsdamentes (INOX) acél legjellemz&bb megkulonboztetd tulajdonséagai a korrézidallosag,
valamint a szivéssag, a nagy mechanikai szilardsag és a kivételes esztétikai megjelenés. Kivald
anyagtulajdonsagai miatt ez az anyag szamos lehetséges felhasznalast kinal, de kilonleges
igényeket tamaszt a csiszoldszerszamokkal szemben is.

A PFERD specialisan kifejlesztett szerszamok széles valasztékat kinalja, amelyek nem szennyezik a
munkadarabot, és kisebb h&terhelést okoznak, mint a hagyomanyos termékek. Ezzel elkertlhetd
a korrozié.

8 tipp a korrozio elkeriilésére

Hasznalja a megfelel6 csiszoldszerszamot!  Alkalmazasnal ligyeljen a kovetkezSkre!
Csak rozsdamentes (INOX) 3. Kulénosen a vékonyfalt munkadarabokon

acélhoz tervezett csiszoldszer-
szamokat hasznaljon,
amelyeket vas (Fe), klor (CI)
vagy kén (S) téltéanyagok nélkiil
gyartottak. [gy elkeriilhet6 a nem kivant
szennyezG&dések megjelenése, amelyek
korréziéhoz vezethetnek. Megfeleld
szerszamok a fenti piktogrammal és a

dolgozzon kis feltleti nyomassal

és oszcillalé mozgasokkal, hogy
megakadalyozza a héterhelés okozta
elszinez6dést.

4. A kordbban acél munkadarabon
hasznalt szerszamok mar nem
hasznalhatok rozsdamentes (INOX)
acél megmunkalaséra. A tapado

megnevezésben INOX vagy STEELOX (acél
+ INOX) toldalékkal vannak ellatva.
2. Akorrozié elkertlése érdekében
csokkenteni kell a munkadarabra hato 5.
héterhelést. Hasznaljon rozsdamentes
(INOX) acél anyagok megmunkalasahoz
kifejlesztett csiszoldszerszamokat és a
lehet6 legnagyobb szemcseméretet.

acélrészecskék szennyez6déshez,
kovetkezésképpen korrézidhoz

Késébbi finomcsiszolasi eljarassal tavolit-
vezethetnek. suk el.
Ugyeljen arra, hogy a munka t ne . Alaposan tisztitsa meg az egyes munka-
érje szikra, és ne maradjon 3 darabokat minden mechanikai munka
munkadarabon. befejezése utan.

7>

v
lenti k émiai elemként

ényeniat a nagyon kemény

Aluminium megmunkalasa

Az ,aluminium” kifejezés olyan 6tvozetek sorozata
az aluminium a f6 6sszetevé. A sokféleség a puhatd
aluminiumotvozetig terjed.

0l6 szerszamok nem hasznélhatok alumini-
Otvozetek esetén az anyag tapadasahoz és a
PFERD szamos specialis eszkozt fejlesztett ki az

Gyakran el6fordul, hogy a hagyomanyos acél
um megmunkalasara. Kulénésen puha, ken
csiszoloszerszam eltdmdédéséhez vezeth
aluminium megmunkalasahoz.

Tovabba ezek a termékek nem ta
vant szennyezd maradvanyokat h
utan hegesztheték.

oltéanyagokat, amelyek a munkadarabon nem ki-
iletek tehat kozvetlendl a darabolés vagy csiszolas

Specialis termé megmunkalashoz

SG ALU tisztitékorong POLIFAN A-COOL SG ALU + INOX
legyezélapos csiszolokorongok
(speciélisan kifejlesztett bevonattal,
amely megakadalyozza a

levalasztott forgacsok tapadasat)

SG ALU és PSF ALU + STONE
darabolékorongok

POLIFAN A SGP CURVE ALU legye-
z6lapos csiszoldkorongok sarokvar-
ratok elmunkalasahoz (az egyetlen
csiszolokorong lamellakkal a kertletén
és egy specialisan kifejlesztett bevo-
natréteggel, amely megakadalyozza a
levalasztott forgacsok tapadasat).

. Az innovativ High Speed Disc ALUMASTER a
. Kataldgus 2-es fejezetében talalhato.

616



PFERD

Vagokorongok, legyezélapos és tisztitokorongok
MdUszaki adatok és biztonsagi utasitasok

Formak és jelolések attekintése
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EHT vagdkorong egyenes kivitel (forma 41) E tisztitékorong (forma 27) ill. EH ETT csiszolofazék kupos fi ma 11)
darabolékorong EH (forma 42) és hengeres (forma 6) T

H

—
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PFC kénuszos kivitel(i legyezélapos PFF sik kivitel(i legyezélapos csiszolokorong PFR ra ivitel(i legyezdlapos
csiszolokorong (forma B) (forma A) csis oron URVE)
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CC-GRIND-SOLID CC-GRIND-FLEX CC-GRIND-STRONG
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Biztonsag a vagas és csiszolas soran

A csiszoloszerszamok jelélésenek magyarazata

Mindig vegye figyelembe a csiszoldszerszamra és a csiszologépre vonatkozo utasitasokat,
amelyek a mellékelt felhasznaldi informaciokban taldlhatok.

) Csak olyan csiszalészerszamokat hasznéljon, amelyek megfelelnek az aktudlis biztonsagi
szabvanyoknak. Ezek a termékek az EN szabvéany és az ,0Sa” marka megfelel6 szamat
hordozzak:

- EN 12413 kotott csiszoldszemcsés csiszoldszerszamokra (tisztitokorongok, vagdkorongok,
fazékkorongok, csiszolokerekek)

- EN 13743 hordozora épitett csiszoldszerszamokra (POLIFAN legyez6lapos csiszoldkorongok,
CC-GRIND csiszoldkorongok).

Hasznaljon megfelel§ csiszoldszerszamot az adott alkalmazéashoz. Soha nem szabad hasznalni

egy nem megfeleléen azonosithaté eszkozt.

Az EN 12413 szerint a B kotésU (pl. csiszold fazékkorongok) és a BF kotés( (tisztitokorongok,

vagdkorongok, csiszoldkerekek) csiszolészerszamokat szabadkézi vezetés( csiszolédshoz a lejarati

id6 utan ne hasznélja. A lejarati id6 hénap / év formaban van jelolve, pl. 04/2021. A kotés

tipusa mindig fel van tlintetve a cimkén.

Tartsa be a hasznalati korlatozasokat, valamint a figyelmeztetd vagy biztonsagi utasitasokat:

Csiszoldszerszam gyartok, gépgydartékiésa
felhasznaldk egyenld mértékben jarulnak
hozza a biztonsagos munkavégzeshez a vagas
és csiszolas soran.

felhasznald feleldsia darabolési és csiszolasi
munkavégzéseknéla'szerszammeghajtas
szakszerU hasznalataért és a szerszamok
megfelel6, alkalmazashoz illesztett kezeléséért
és hasznalatéaért.

Oldaliranyu csiszolasra nem
alkalmas!

f
]
A

I
~

«

g
Il

D

A PFERD finden szerszamot @ biztonsag _ Szabadkézzel vezetett csiszoléshoz _ Ugyelien a biztonsagtechnikai
el6irdsoknak megfeleléengyart. A nem hasznalhaté! = eldirasokral
@ Hasznéljon védészemiveget!

Nedves csiszolashoz nem

Az alabbiakban talalhaték a biztonsagos
hasznalhato!

hasznélathoz sziikséges informaciok
a PFERD marka csiszoldkorongjairdl,

darabolékorongjairdl, csiszold . o
fazékkorongjairdl, csiszoldkerekekrdl, = Ne haszndljon sérlt korongot!

POLIFAN legyezélapos csiszoldkorongokrél

és CC-GRIND csiszolékorongokrol. Ezenkivil
mindig figyelembe kell venni az alkalmazott
csiszologép felhasznéldi adatait és az
alkalmazanddé munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi el6irasokat.

Hasznaljon hallasvédét!

Hasznaljon véd&kesztydit!

Hasznéljon porvédémaszkot!

Ugyeljen a minimalis érintési
szogre!

00080
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PFERD

Vagokorongok, legyezélapos és tisztitokorongok
MUszaki adatok és biztonsagi utasitasok

Csiszoloszerszamok tarolasa

A csiszolészerszamokat ugy kell térolni, hogy elkeriljék a nedvesség,
a fagy és a nagy hémeérsékleti ingadozasok, valamint a mechanikai
sérilések okozta karos hatasokat. Ne hasznaljon olyan m(igyanta
alapu csiszol6szerszamokat vagy hordozora épitett csiszoldeszkdzo-
ket, amelyeket hasznalat el6tt nagy nedvességtartalmu , vagy magas
hémérsékletl kornyezeti hatas ért.

Csiszoldszerszamok felfogatasa

Csak a szerszamok hasznalatahoz megfelel6 meghajtdgépet
hasznéljon.

Soha ne hasznaljon olyan meghajtégépet, amelynek miszaki allapota
nem megfeleld.

Csak olyan csiszolészerszamokat hasznaljon, amelyek kiils6é atméréje
és furat atméréje vagy menete megfelel a meghajtogépre vonatkozd
el6irasoknak.

Ne hasznaljon sérilt csiszoldszerszamokat. Minden hasznalat el6tt a
csiszoloszerszamokat vizualisan ellendrizni kell a lehetséges sérilések
feltarasa érdekében.

A szoritbelemeket tartsa tisztan és megfelelé miszaki allapotban.
Cserélje ki, ha sérult vagy kopott. Ha a meghajtégép gyartdja eszkozt
biztosit a csiszoldszerszam rogzitéséhez (pl. szoritd kulcs), ezeket kell
hasznalni. Megfeleld kézi erével hlizza meg a rogzité elemeket.
Alapvet&en mindkét szorité peremnek, amelyek kozé csiszoldtestet

rogzitiink, ugyanazzal a kiils6 atmérével és azonos felfekvési felilettel

kell rendelkeznie.

AN

T
L | I -
11

Ha rendelkezésre all, hasznéljon kiegyenlit6 alatéteket a csiszolotest és

a szoritoperemek kozott.

A meghajtdgép akaratlan inditdsanak megakadalyozasara valassza
le a csatlakozo kabelt a halézatrdl a csiszoldszerszam régzitésevagy
cseréje el6tt.

Soha ne lépje tul a csiszoldszerszamra maximalisan@ngedélyezett

fordulatszamot. Gy6z6djon meg rola, hogy a meghajtogép sebessége

(U/min, 1/min, vagy min') nem haladja meg a csiszolészerszamaon,
a mellékelt cimkén vagy a csomagolason megadott legnagyobb
megengedett fordulatszamot. A kopott csiszoldszerszamok tjrahasz-

nositasa kisebb atmérg felfogatasara alkalmas meghajtdgépeken nem

megengedett.

Ne végezzenek a csiszoldszerszamokef nem megengedett valtozta-
tasokat.

Minden egyes felfogatds utan legaldbl’30 masodpercig végezzen

ellenérzést, helyesen felszerelt védéburkolattal, a megengedett tizemi

fordulatszamon. Az ellenérzésnél tartsa Ugy a meghajtdgépet, hogy
a szerszam esetleges meghibasodasa esetén a szétrepllé darabok ne
okozzanak sérilést.

A telepitett.gépekhez gyartottivagokorongok csak az erre a célra
szolgalo, rogzitett darabolo gépeken alkalmazhatok. Ezeket nem sza-
bad kézi vezetéssehhaszndlni. A vagdkorongon megadott maximalis
gépteljesitményt nemszabad tullépni.

Csiszoloszerszamok hasznalata

Hasznaljon 'megfelel6 csiszoldszerszamot az adott alkalmazashoz.
Sose hasznaljon nem megfeleléen azonosithatd eszkozt.

Legyen tisztdban a csiszoldeszkdzok hasznélataval jard veszélyekkel.
A meghajtégép hasznalati Utmutatdjaval 6sszhangban mindig
hasznaljon biztonsagi felszereléseket és véddburkolatokat, és
gy6z6djon meg réla, még a gép bekapcsolésa eldtt, hogy azok
megfelel§ allapotban vannak. A védéburkolatot mindig a kezeld és
a szerszam kozott kell elhelyezni. A szikrak lehetdség szerint ne a
munkéat végzé iranyaba repdljenek.

A munkadarabot a megfeleld felfogatdkkal, vagy énsulyaval
feszultségmentesen kell régziteni.

A meghajtégépet mindig be kell kapcsolni, miel6tt a szerszém
érintkezik a munkadarabbal.

Ovatosan helyezze a csiszolészerszamokat a munkadarab feliiletére.

A daraboldkorongokat mindig egyenes vonalban vezesse. A
darabolékorongokat nem szabad oldaliranyu terhelésnek kitenni, vagy
az oldaladval csiszolashoz hasznalni.

A meghajtogépet csak kikapcsolt és teljesen allo allapotban lehet
lerakni.

Szerszamtorés, csiszold részecskék, szikrak, por és g6z6k okozta
veszélyek, zaj, rezgés és test érintkezése a csiszol6szerszammal

A mechanikai behatdsok, csiszolo részecskék, szikrak, por'éspéra, zaj
és rezgés elleni védelemhez minden csiszolasi miveletnél megfe-
lel§ személyi véd&felszerelést kell hasznalni. Ezek K6z¢ tartozik a
szemvédelem, a hallasvédelem, a légzésvédelem és a kézvédelem.
HosszU ujju, égésgatio ruhat és megfeleld biztonsagi cipét kellviselni.
Fogja 6ssze a hosszu hajat, és ne hordjon laza,ruhatpnyakkendét vagy
ékszereket. Ezek az el6irasok a csiszologép Uzemeltetdjén kival érvé-
nyesek mindenki szamara, aki a munkakornyezetben tartézkodik.
A csiszoldpor belélegzése tidékarosodast okozhat. Csiszolasi munkak
soran gondoskodjon a megfelel§ elszivasrol vagy tegye meg a szlksé-
ges intézkedéseket.
Ne hasznaljon csiszoldszerszamokat tlizveszélyes anyagok kozelében.
A munka megkezdése el6tt a'gyulékonyés robbandasveszélyes anya-
gokat el kell tavolitani’asmunkakérnyezetbdl. Ezek - tobbek kézott - a
porlerakodasok (kulénésenazaluminium por), a karton, a csomago-
|6anyagok, textiliak, fa'ésfaforgdes, tlizveszélyes folyadékok és gazok.
Ugyeljen a megfélels elszivasra és keriilje a gyujtoforrasokat, mert
robbanasveszélyes porok fordulhatnak el6 az aluminium vagasakor
és csiszolasakor. Az acélok és az aluminium csiszoldsakor keletkezett
csiszolopornem keveredhet.
Kapcsolja ki'a meghajtogépet, ha tulzott vibracio 1ép fel, és ellendriz-
tesse a gépet. Azonnal vizsgaltassa meg magat, ha csiszolészerszam
hasznalata'utan a kézben vagy karban, bizsergés, csipés vagy zsibba-
das fordul el6.

1.Soha ne'tavolitsa el a meghajtdgépekre szerelt védéeszkdzoket és
még a gép bekapcsoldsa el6étt gy6zédjon meg réla, hogy azok megfe-
lel6 mUiszaki allapotban vannak.

A meghajtdgép kikapcsolasa utan gy6z6djon meg arrol, hogy az

megallt, miel6tt még felligyelet nélkul hagyna.

Csiszoloeszk6z6k megsemmisitése

A kopott vagy hibas csiszolészerszamokat az érvényes el6irdsoknak
megfeleléen kell megsemmisiteni.

Ne feledje, hogy a csiszoloszerszamok bizonyos anyagok megmunka-
l&sakor szennyez6dhetnek.

A megsemmisitésre szant csiszolészerszamokat lathatoan kell 6ssze-
térni a tovabbi hasznalat megakadalyozasa érdekében.

Tovabbi informéacidk a nyilvanos termékinforméaciokban és a gyartok
biztonsagi adatlapjain talalhatok.

i

u Van tovabbi kérdése?

' Tapasztalt értékesitési tanacsadoink és mlszaki
szakembereink, a PFERD Ugyfél-tanacsaddi szivesen
segitenek Onnek. Vilagszerte elérhetd értékesitési cimiink

9 J megtalalhaté a kovetkezd cimen: www.pferd.com
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Vagokorongok

Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Termékcsoport kinalat

Meghajté Megmunkala- Termék- Acél BEFILETEICHETCN Aluminium Ontvény K6
gépek si feladatok  csoportok (STEEL) (INOX) (ALU) (CAST) (STONE)
Sarok- Darabolas
csiszolok Univerzalis

PSF

termékcsalad PSF PSF PSF PSF
Kok e STEEL  STEELOX STEELOX ALU+STONE +STONE
13. oldal  14. oldal 14. oldal 16. oldal Ida n
D 4
Nagy
telje5|tmenyu
termekcsalad SG Ontodei
DS o STEEL STEELOX INOX STEELOX ALU vagokorongok
17.oldal 18.oldal  19.oldal 18.oldal  20. oldal 23 oldaltol
Specialis, \»
nagy
teljesitménydi
SGP SGP SGP SGP
Yk k STEEL ~ 22.oldal 22. oldal
21. oldal y
Darabolas és v
csiszolas Univerzalis .
PSF
termékcsalad
ok Aot PSF DUO STEELOX  PSF DUQ STE
15. oldal 15 0ldal
Nagy A
teljesitmény
SG
termékesalad (ZIRKON) SG
ko DUO CAST
l P / 25. oldal
Egyenes Darabolas Nagy
csiszolok telje5|tmenyu . ° .
(100 mm
alatt) termekcsal SG STEELOX SG STEELOX SG STEELOX = SG STEELOX
*okk ol 26. oldal 26. oldal 26. oldal 26. oldal
Benzin- Darabolas
motoros
vagogépek
1£2I3e0t31 m SG CAST + SG CAST
STEEL STONE STONE + STONE
28. oldal 29. oldal 29. oldal  29. oldal
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Vagoékorongok

Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

A vagoékorongok vastagsaganak kivalasztasa

Atméré 76-125 mm
0,8 mm

Vékony 1.0 mm
vagokorongok

1,3 és

1,6 mm

1,9 mm
Vagokorongok vagy
vastagabb

Atméré 150-230 mm

2,0 mm
vagy
vékonyabb

Vékony
vagokorongok

2,5 mm

Vagokorongok 2,9 mm

vagy
vastagabb

PFERDVALUE

A legnagyobb pontossag és vagasi mindség a lemezes munkakban.

Univerzdlisan alkalmazhat6 vastagsag, ha a gyorsasagra, kényelemre és a  Visrationrier Nowserier — Emis T Haptichlte
vagasi minéségre akarunk fokuszalni.

Univerzalisan alkalmazhaté vastagsag, amely az élettartamra és
kényelemre fokuszal.

Robusztus hasznalat.

TN

Univerzélisan alkalmazhaté vastagsag, ha a gyorsasagra, kényelemre €s a “Viba Emissionfiter  Haptichiter
vagasi mindségre akarunk fokuszalni.

Univerzalisan alkalmazhaté vastagsag, amely az élettartamra‘éskeénye-
lemre fokuszal.

Robusztus hasznalat.




PFERD

Vagokorongok
Vékony vagokorongok attekintése

Vékony vagokorongok — egyenes kivitel EHT (41-es forma) Gyors és kényelmes:
Az alabbi tablazatban megtalalja az 6sszes termékcsalad vékony vagokorongjait. Az egyes A Vek_ony korongok attekintése
vagokorongokra vonatkozo részletes informaciok megtalalhatok a kévetkezd oldalakon. egy pillanat alatt.
Elényok: PEERDVALUE: Rgszletes”lnformaook a
Vékony és sorjamentes vagasok. koévetkez6 oldalakon.

A legmagasabb hatékonysag a gyors
VégéSOk miatt VibrationFiler NoisefFilter Emissionfilter  HapticFiter

Kényelmes és biztonsagos munkavégzés.

EnergySaving  TimeSaving

D T Rozsdamentes acél Aluminium
[mm]  [mm] (INOX)

STEEL STEELOX INOX ALU
EAN 4007220
Univerzalis PSF termékcsalad % % v
105 1,0 976135 098493 -
115 1,0 560242 560266 669310
1,6 538111 538135 669297
125 1,0 560259 560372 804278
1,6 538128 538142 « STEELOX 804308 |
150 1,6 953341 581223 - A
180 1,6 581209 581230 - &\
230 1,9 581339 581216 - |
2,0  STEELOX = 702239 [ L
Nagy teljesitményii SG termékcsalad % % % v¢
105 1,0 953358 039755 953372 0,.8852927
1,3 STEELOX— 953396 ~ STEELOXg™ii, W -
115 0,8 - - 0957510 47 @ ¥-
1,0 499719 499702 095799 W /' 804964
1,6 522813 355442 4095805 7 804988
125 08 L - Y 095812 47 s
1,0 499740 499733 _am095829 804995
1,6 522691 3554590 095898 805008
150 1,6 953365 581179, 4095004 953426
2,0  STEELOX = 096178 = STEELOX -
180 1,6 581155 807729 095911 805015
2,0  STEELOX= gm702321 « STEELOX -
230 1,9 581162 [ 4807736 095942 097922
2,0  STEELOX4, W 957592 ~ STEELOX -

Specialis nagy teljesitményii SGP\termékcsalad %k xx

105 08  STEELOXm.\\ 953464 -
1,0 4STEEROX = A 953471 -

1.3 (0 03883, & - - B o
15 08, STEELOX - 835357 - 7 e 034
1,0 W, 103890 538074 - : i
16, 103906 538081 - ¥
125 % 08} STEELOX— 835364 = STEELOX -
10 103920 538098 -
16 103937 538104 -
150 1,6 103951 953488 -
180 1,6 103968 357873 -
230 1,9 103982 522776 -

N A A 180/230 mme-es vagoko-
s rongokhoz régzitd karimak
! készletei az oldalsé stabilitas és
« a pontos iranyitas névelésére,
l&sd a 22. oldalon.

R 12
s7ecLNOK
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PFERD
- K Vagokorongok
Univerzalis PSF termékcsalad % % ¥¢ ¥

PSF STEEL % %5

Darabolékorong acélhoz nagy levélasztasi hatékonysaggal és j6 élettartammal.

El6nyok: Csiszol6anyag:
Gyors munkavégzés a magas levalasztasi korund A
teljesitmény miatt. PFERDVALUE:

Kiemelked6 gazdasagossag jo élettartam

mellett. Vékony vagokorongok:

k=

EmissionfFilter HapticFilter

Megmunkalhaté anyagok:
acél

Vibrationfilter NoisefFilter

EnergySaing  Timesaving

Megmunkalasi feladatok:
lemezek, profilok, tomor anyagok darabolasa,
attorések eldallitasa

D T/U EAN H
[mm] [mm] 4007220 [mm]

Max. eng. Megnevezés ‘
ford. szam

[min-]

Egyenes kivitel EHT (Forma 41) [ — ]

100 2,4 321256 16,0 15.300 25¢  EMT,100-2,4PSF STEEL/16,0
105 1,0 976135 16,0 14.500 25 47 JEHT 105-1,0 PSF STEEL/16,0
115 1,0 560242 22,23 13.300 250 4 EHMy115-1,0 PSF STEEL

1,6 538111 22,23 13300 425 (. EHT 115-1,6 PSF STEEL

2,4 669174 22,23 13300 4 25 . EHT 115-2,4 PSF STEEL
125 1,0 560259 22,23 12200mp 25 4  EHT 125-1,0 PSF STEEL

1,6 538128 22,23 12.200 g, 25 EHT 125-1,6 PSF STEEL

2,4 669167 22,23 @200 ) 25 EHT 125-2,4 PSF STEEL
150 1,6 953341 22,23 Wh0.2000 35 EHT 150-1,6 PSF STEEL
180 1,6 581209 22,23 4y, 8500 25 EHT 180-1,6 PSF STEEL

3,0 163474 222301 4 @8.500 25 EHT 180-3,0 PSF STEEL
230 1,9 581339 2223 W 16600 25 EHT 230-1,9 PSF STEEL

3,0 163498 42223 7 6600 25 EHT 230-3,0 PSF STEEL

Tortsika kivitel EH (Forma 42) I =g ]

100 2,4 163501 9, 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 PSF STEEL/16,0
115 2,4 1635280 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 PSF STEEL

3.2 522998 2,23 13.300 25 EH 115-3,2 PSF STEEL
125 2,4 @834229 2223 12.200 25 EH 125-2,4 PSF STEEL

3.2 523001 22,23 12.200 25 EH 125-3,2 PSF STEEL
180 3,0 gy, 163436 22,23 8.500 25 EH 180-3,0 PSF STEEL -
230 30/l 4 w3450 22,23 6.600 25 EH 230-3,0 PSF STEEL

L e

— EGRER

—
—



PFERD

Vagokorongok
Univerzalis PSF termékcsalad % % v v

PSF STEELOX % % ¢

Daraboléokorong acélhoz és rozsdamentes (INOX) acélhoz nagy levalasztasi hatékonysaggal és jo
élettartammal.

El6nyok: Megmunkalasi feladatok:
Univerzalisan alkalmazhaté acélra és rozsda- lemezek, profilok, témor anyagok darabolésa,
mentes (INOX) acélra. attorések eldallitasa

Gyors munkavégzés a magas levalasztasi

teljesitmény miatt. Gsiszoléanyag:

Kiemelked6 gazdasagossag jo élettartam korund A
Lo ST mellett. PFERDVALUE:
A vékony vagokorongok idedlisak akkumu- Vékony vagokorongok:
|atoros sarokcsiszoldkhoz. .
Megmunkalhatoé anyagok: Vibrationfiter  NoiseFilter e;;sslo..mw HapticHlter
acél, rozsdamentes (INOX) acél -
AR
D T/U EAN H Max. eng. @ Megnevezés
[mm] [mm] 4007220 [mm] ford. szam
[min~]
Egyenes kivitel EHT (Forma 41) i — ]
76 0,8 060889 10,0 20.100 25 EHT 76-0,8 PSF STEELOX/10,0
1,0 060940 10,0 20.100 25 EHT.76-1,0 PSF STEELOX/10,0
105 1,0 098493 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 PSF STEELOX/16,0
115 1,0 560266 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 PSF STEELOX
1,6 538135 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 PSF STEELOX
2,4 523025 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 PSF STEELOX
125 1,0 560372 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 PSF STEELOX
1,6 538142 22,23 12:200 25 EHT 125-1,6 PSF STEELOX
2,0 667958 22,23 12.200 25 EHT 125-2,0 PSF STEELOX
2,4 523049 22,23 12200 25 EHT 125-2,4 PSF STEELOX
150 1,6 581223 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 PSF STEELOX
180 1,6 581230 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 PSF STEELOX
2,5 523063 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 PSF STEELOX
230 1,9 581216 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 PSF STEELOX
2,0 702239 22,23 6.600 25 EHT 230-2,0 PSF STEELOX
2,5 523‘7 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 PSF STEELOX
Tortsika kivitel EH (Forma 42) — T—1 )
100 2,4 #™523018) 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 PSF STEELOX/16,0
115 24 W 4573032 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 PSF STEELOX
125 2,40 W.523056 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 PSF STEELOX
180 25 W 523070 22,23 8.500 25 EH 180-2,5 PSF STEELOX

230 2,5 “ 523094 22,23 6.600 25 EH 230-2,5 PSF STEELOX




PFERD
- K Vagokorongok
Univerzélis PSF termékcsalad % % vy

DUODISC

A DUODISC korong a biztonsdgos darabolas és csiszolas egy szerszammal torténé
megoldasa. Megfelel az EN 12413 szabvany darabolassal és csiszolassal szemben tdmasztott
kovetelményeinek.

El6nyok:

Biztonsagos, szabvanyos kompatibilis Az 1,4 és 1,9 mm vastagsagu korongok ide- +
megoldas daraboldshoz és oldalcsiszolashoz alisak akkumulatoros sarokcsiszolokhoz is.

egyetlen eszkozzel. Problémamegoldo szerszam a revés

Idémegtakaritas a kevesebb szerszamcsere feltleteken.

miatt. A vagokorongokkal ellentétben, nyitott

Altalénosan alkalmazhat6 acélra és rozsda- véddburkolattal is hasznalhato.

mentes (INOX) acélra.

Kombikorong PSF DUODISC STEELOX % % y¢ ¢

Kombi korong acélhoz és rozsdamentes (INOX) acélhoz, nagy levalasztasi hatékonysaggal és jo
élettartammal.

Megmunkalhaté anyagok: Csiszol6éanyag:
acél, rozsdamentes (INOX) acél korund A
Megmunkalasi feladatok: PFERDVALUE:

darabolas, sorja eltavolitas, fellletcsiszolas, sa-
rokvarratok elmunkalasa, gyokolés, hegesztési
varratok megmunkalasa

TimeSaving

D T/U EAN , Max. eng. ford. szam Megnevezés
[mm] [mm] 4007220, [mI-lI y 4 [min] @
Egyenes kivitel E [ — ]
76 1,4 06827405 [ 10,0 20.100 25 E 76-1,4 PSF DUO STEELOX/10,0
Tortsika kivitel E (Forma 27) — ]
100 1,9 @578 16,0 15.300 10 E 100-1,9 PSF DUO STEELOX/16,0
2,8 952733 16,0 15.300 10 E 100-2,8 PSF DUO STEELOX/16,0
115 1,9 4™, 835081 22,23 13.300 10 E 115-1,9 PSF DUO STEELOX =
28/ 4 #5449 22,23 13.300 10 E 115-2,8 PSF DUO STEELOX
125 Do W 835008 22,23 12.200 10 E 125-1,9 PSF DUO STEELOX
o 28 754504 22,23 12.200 10 E 125-2,8 PSF DUO STEELOX
150 . W35 952740 22,23 10.200 10 E 150-3,5 PSF DUO STEELOX
180 47 U 350 952764 22,23 8.500 10 E 180-3,5 PSF DUO STEELOX

Kataléogus | Oldal




Vagokorongok

Univerzalis PSF termékcsalad % % v v

PSF ALU + STONE % Y<v%

PFERD

K

Darabolokorong nem-vas (NE) fémekhez és asvanyi anyagokhoz, nagy levalasztasi hatékonysaggal

és 6 élettartammal.

El6nyok:
Gyors munkavégzés a magas levalasztasi
teljesitmény miatt.
Kiemelked6 gazdasagossag jo élettartam
mellett.
Az 1,0 mm-es korong idedlis az akkumula-
toros sarokcsiszoldkhoz is.

Megmunkalhaté anyagok:

aluminium, titan, tovabba nem-vas (NE) fémek,
k&, beton, csempék, szalersitéses (GFK =
Uvegszal, CFK = szénszal) hére keményedd
mUanyagok, éntvény

Megmunkalasi feladatok:
lemezek, profilok, témor anyagok darabolésa,
attorések eldallitasa

Csiszoléanyag:
sziliciumkarbid C

PFERDVALUE:
Vékony vagdkorongok:

S o

EnergySaving  Timesaiing

D T/U EAN H Max. eng. ford. szam ww
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min] @ J
Egyenes kivitel EHT (Forma 41) I —T ]
115 1,0 669310 22,23 13.300 £25 /. EHT 115-1,0 PSF ALU+STONE
1,6 669297 22,23 13300 4 250 [ EHT 115-1,6 PSF ALU+STONE
125 1,0 804278 22,23 12.200f" || 250w EHT 125-1,0 PSF ALU+STONE
1,6 804308 22,23 12200 | 2o EHT 125-1,6 PSF ALU+STONE
180 3,2 163641 22,23 #8500 |25 EHT 180-3,2 PSF ALU+STONE
230 3,2 163658 22,23 o 66000 © 25 EHT 230-3,2 PSF ALU+STONE
Toértsika kivitel EH (Forma 42) I — ]
100 2,4 523124 16,0 . Q. 15.300 25 EH 100-2,4 PSF ALU+STONE/16,0
115 2,4 163665 2223 £ 47. 300 25 EH 115-2,4 PSF ALU+STONE
125 2,4 163597 22234 O 1 12200 25 EH 125-2,4 PSF ALU+STONE
150 3,0 523131 22281 W™ 10200 25 EH 150-3,0 PSF ALU+STONE
180 3,2 163603 w2223 o 8.500 25 EH 180-3,2 PSF ALU+STONE
230 3,2 163627 £ 223 | 4 6.600 25 EH 230-3,2 PSF ALU+STONE

Kemény anyagok, mint példaul
a keményfémek vagy a keramia
és a szaler6sitéses mlianyagok
(GFK/CFK) vagasara szolgald
gyémantszemcsés vagokoron=
gok megtalalhaték a Katalogus
5-0s fejezetében.

Oldal

Katalégus

A k& és a beton darabolasara
szolgalé gyémantszemcsés
vagdkorongok megtaldlhatok a
Kataldgus 5-6s fejezetében.
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Vagokorongok
Nagy teljesitményl SG termékcsalad % % % 3%

SG STEEL % % % 7%
Darabolékorong acélhoz, nagy levalasztasi hatékonysaggal és maximalis élettartammal.

El6nyok: Csiszol6anyag:
Gyors munkavégzés a magas levalasztasi nagy teljesitményl korund A
teljesitmény miatt. ]

A leghosszabb élettartam a legnagyobb CF,ERDVA,LU,E(' "
hatékonysag mellett. €kony vagokorongok:

Megmunkalhaté anyagok: 4{ ‘

aCéI VibrationFiter ~ Noisefilter

Megmunkalasi feladatok: %

lemezek, profilok, témér anyagok darabolasa, Eneraysana - Timesang
attorések eldallitasa

ission Filter HapticFilter

D T/U EAN H Max. eng. ford. szam @ Megnevezés
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min]
Egyenes kivitel EHT (Forma 41) [  — ]
100 2,4 162590 16,0 15.3Q0 25 EHT 100-2,4 SG STEEL/16,0
105 1,0 953358 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 SG STEEL/16,0
115 1,0 499719 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SG STEEL
1,6 522813 22,23 13,300 25 EHT 115-1,6 SG STEEL
2,4 162637 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 SG STEEL
125 1,0 499740 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SG STEEL
1,6 522691 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SG STEEL
2.4 162231 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 SG STEEL
150 1.6 953365 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SG STEEL
3,0 162248 22,23 10.200 25 EHT 150-3,0 SG STEEL
180 1,6 581155 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SG STEEL
2,9 522639 22,23 8.500 25 EHT 180-2,9 SG STEEL
3.2 162347 27,23 8.500 25 EHT 180-3,2 SG STEEL
230 1,9 581162 22123 6.600 25 EHT 230-1,9 SG STEEL
2,9 522671 22,23 6.600 25 EHT 230-2,9 SG STEEL
3,2 162422 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 SG STEEL
Tortsika kivitel EH (Forma 42) I — ]
100 2,4 162576 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 SG STEEL/16,0
115 2,4 162606 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 SG STEEL
32 8p2424 22,23 13.300 25 EH 115-3,2 SG STEEL
125 2447162217 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 SG STEEL
3200 &7 622431 22,23 12.200 25 EH 125-3,2 SG STEEL
150 3,0 162255 22,23 10.200 25 EH 150-3,0 SG STEEL
180 29, 522653 22,23 8.500 25 EH 180-2,9 SG STEEL
321 162262 22,23 8.500 25 EH 180-3,2 SG STEEL
230 291\ 522684 22,23 6.600 25 EH 230-2,9 SG STEEL

329 162309 22,23 6.600 25 EH 230-3,2 SG STEEL




PFERD

Vagokorongok
Nagy teljesitményl SG termékcsalad % % % v

SG STEELOX % % % ¥¢

Darabolékorong acélhoz és rozsdamentes (INOX) acélhoz, nagy levélasztasi hatékonysaggal és
maximalis élettartammal.

El6nyok: Csiszoléanyag:
Univerzalisan alkalmazhaté acélra és rozsda- nagy teljesitményd korund A
mentes (INOX) acélra. ]

Gyors munkavégzés a magas levalasztasi CEERDVA,LU,E(' K
teljesitmény miatt. ekony vago orongo' :
A leghosszabb élettartam a legnagyobb

" STEELANOK. hatékonysag mellett. VibrationTTer  Nomerie  Emissiorfil  Hapeiehi
Megmunkalhaté anyagok: % @
acél, rozsdamentes (INOX) acél EnrgySoia TemaSeig

Megmunkalasi feladatok:
lemezek, profilok, témor anyagok darabolésa,
attorések eldallitasa

D T/U EAN H Max. eng. ford. szam @ Megnevezés
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min]
Egyenes kivitel EHT (Forma 41) [  — ]

105 1,0 039755 16,0 14.500 25 EHT105-1,0 SG STEELOX/16,0
1,3 953396 16,0 14.500 25 EHT 105-1,3 SG STEELOX/16,0

115 1,0 499702 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SG STEELOX
1,6 355442 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SG STEELOX
2,4 522851 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 SG STEELOX

125 1,0 499733 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SG STEELOX
1,6 355459 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SG STEELOX
2,0 953419 22,23 12.200 25 EHT 125-2,0 SG STEELOX
2,4 522875 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 SG STEELOX

150 1,6 581179 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SG STEELOX
2,0 096178 22,23 10.200 25 EHT 150-2,0 SG STEELOX
2,5 096147 22,23 10.200 25 EHT 150-2,5 SG STEELOX

180 1,6 807729 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SG STEELOX
2,0 702321 22,23 8.500 25 EHT 180-2,0 SG STEELOX
2,5 162378 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 SG STEELOX

230 1,9 807736 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SG STEELOX
2,0 951”2 22,23 6.600 25 EHT 230-2,0 SG STEELOX
2,5 16‘6 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 SG STEELOX
32 4™A75690) 22,23 6.600 25 EHT 230-3,2 SG STEELOX

Tortsiku kivitel EH (Forma 42) I — ]

115 2,4 \ 13 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 SG STEELOX
32 . 522868 22,23 13.300 25 EH 115-3,2 SG STEELOX

125 24 “ 162651 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 SG STEELOX
3,2 ‘ 522882 22,23 12.200 25 EH 125-3,2 SG STEELOX

180 b od < 162279 22,23 8.500 25 EH 180-2,5 SG STEELOX

230 2,5 162316 22,23 6.600 25 EH 230-2,5 SG STEELOX




PFERD
° K Vagokorongok
Nagy teljesitményl SG termékcsalad Y % % v

SG INOX % % 3¢

Daraboldkorong rozsdamentes (INOX) acélhoz, nagy levalasztasi hatékonysaggal és maximalis
élettartammal.

El6nyok: Csiszol6éanyag:
Gyors munkavégzés a magas levalasztasi nagy teljesitmény( korund A
teljesitmény miatt. ]
A leghosszabb élettartam a legnagyobb CF,ERDVA,LU,E(' "
hatékonysag mellett. €kony vagokorongok:

Megmunkalhaté anyagok:
rozsdamentes (INOX) acél

Megmunkalasi feladatok:

lemezek, profilok, témér anyagok darabolasa, Eneraysaing - Timesaina
attorések eldallitasa

Vibrationfilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

D T/U EAN H Max. eng. ford. szam egnevezé?
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min™] @ ’K
Egyenes kivitel EHT (Forma 41) [ T T ]

105 1,0 953372 16,0 14500 4 250, 'EMI 105-1,0 SG INOX/16,0

115 0,8 095751 22,23 13.300 ¥ ™25 . EHT 115-0,8 SG INOX
1,0 095799 22,23 13300 ( 425h.  EHT 115-1,0 SG INOX
1,6 095805 22,23 13300 ~ £25/  EHT 115-1,6 SG INOX

125 0,8 095812 22,23 12200 95 EHT 125-0,8 SG INOX
1,0 095829 22,23 122000 4”25 EHT 125-1,0 SG INOX
1,6 095898 22,23 4 12200 25 EHT 125-1,6 SG INOX

150 1,6 095904 22,23 Py 0.200 25 EHT 150-1,6 SG INOX

180 1,6 095911 22,23 4 8500 25 EHT 180-1,6 SG INOX
25 096208 2223 . @& 8500 25 EHT 180-2,5 SG INOX

230 1,9 095942 22230 47, 0 6600 25 EHT 230-1,9 SG INOX
2,5 096215 22388 B 6.600 25 EHT 230-2,5 SG INOX

Tortsikua kivitel EH (Forma 42) I T—1 )

115 2,4 096222, g0y ~ 2223 4 13.300 25 EH 115-2,4 SG INOX

125 2,4 096239  _..2223( 12.200 25 EH 125-2,4 SG INOX

180 2,5 096246« 22,23 8.500 25 EH 180-2,5 SG INOX

230 2,5 096253 422723 6.600 25 EH 230-2,5 SG INOX
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Vagokorongok
Nagy teljesitményl SG termékcsalad % % % v

SG ALU % % % 7%

gal és maximalis élettartammal.

El6nyok:
A speciélis csiszoloanyag és a kotésmaod
meggatolja a korong eltémdédését - még
puha, szivos aluminium darabolédsa esetén
is.
Gyors munkavégzés a magas levalasztasi
teljesitmény miatt.
A leghosszabb élettartam a legnagyobb
hatékonysag mellett.
Nem tartalmaz olyan téltéanyagokat,
amelyek nemkivanatos szennyez&déseket
hagynak a munkadarabon. Ezaltal a fellet
kozvetlentl hegeszthetd.

1]
e &
EHT 125-1,0 5G ALY
ALU

Megmunkalhaté anyagok:
aluminium, tovabba nem-vas (NE) fémek

PFERD

K

Darabolokorong aluminiumhoz és egyéb nem-vas (NE) fémekhez, nagy levalasztasi hatékonysag-

Megmunkalasi feladatok:
lemezek, profilok, témor anyagok darabolésa,
attorések eldallitasa

Csiszol6anyag:
nagy teljesitményl korund A és
sziliciumkarbid C

PFERDVALUE:
Vékony vagokorongok:

o o N

EnergySaving Tirmesaving

D T/U EAN H  Max. eng. ford. szam (| \ Megnevezés
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min] B N
Egyenes kivitel EHT (Forma 41) i — ]

105 1,0 885222 16,0 145001 254  EHT 100-1,0 SG ALU

115 1,0 804964 22,23 13800 || 25 EHT 115-1,0 SG ALU
1,6 804988 22,23 #3300 | 425 EHT 115-1,6 SG ALU
2,4 617892 22,23 (L3800 ¢ 25 EHT 115-2,4 SG ALU

125 1,0 804995 22,23 o 12200 25 EHT 125-1,0 SG ALU
1,6 805008 22,23 W, 12200 25 EHT 125-1,6 SG ALU
2,4 617786 2223 79 B 12200 25 EHT 125-2,4 SG ALU

150 1,6 953426 2223 . 04 0 10200 25 EHT 150-1,6 SG ALU

180 1,6 805015 20 St 8.500 25 EHT 180-1,6 SG ALU
2,9 538487 224230 . 8.500 25 EHT 180-2,9 SG ALU

230 1,9 097922 4 22230 4 6.600 25 EHT 230-1,9 SG ALU
2,9 538524 | 2223 | 6.600 25 EHT 230-2,9 SG ALU

Tortsika kivitel EH (Forma 42) I — ]

115 2,4 522936 Q2223 13.300 25 EH 115-2,4 SG ALU

125 2,4 389027 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 SG ALU

180 2,9 538517 22,23 8.500 25 EH 180-2,9 SG ALU

230 29 475385480, 22,23 6.600 25 EH 230-2,9 SG ALU

Oldal | Katalégus

201 6




PFERD
' K Vagokorongok
Specialis SGP termékcsalad % % % %

CERAMIC (KERAMIA)

Specialis vagokorong kerdmia szemcsével
acélhoz, amely tokéletes darabolasi
teljesitményt és kiemelked6 élettartamot
biztosit. Optimalizalt szerszam, nagy
keresztmetszet(i acél munkadarabokhoz.

El6nyok:

Paratlan darabolasi teljesitmény a nagy
teljesitmény( keramia szemcsével egy
specidlis kotési technoldgidval egyltt, ezaltal
a leggyorsabb a munkavégzés még nagy
keresztmetszetek esetén is.

A legmagasabb hatékonysag a kiemelkedd
élettartam miatt.

CERAMIC SGP STEEL % % % %

Megmunkalhaté anyagok: PFERDVALUE:
acél Vékony vagokorongok:

Megmunkalasi feladatok: A 04{ @t‘

nagy keresztmetszetek darabolésa, profilok Vibrationfiter  NoiseFiter Emissionfiter  HapticFiligl

és tomor anyagok darabolasa, attorések -
el6allitasa

EnergySaing  Timesaving

Csiszoléanyag:
kerdmia szemcse CO

D T/U EAN@™%  H | Max’eng. ford. szam Megnevezés
[mm] [mm] 40072} M] [min] @
|

Egyenes kivitel EHT (Forma 41) i

T 1
100 13 103883 . 160 15.300 25 EHT 100-1,3 CERAMIC SGP STEEL/16,0
115 1,0 A03890 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 CERAMIC SGP STEEL
1,6 4103906 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,0 g, 103913 22,23 13.300 25 EHT 115-2,0 CERAMIC SGP STEEL e
125 1,000 4 103920 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 CERAMIC SGP STEEL
a6 0 103937 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 CERAMIC SGP STEEL
20 103944 22,23 12.200 25 EHT 125-2,0 CERAMIC SGP STEEL
150 gleh 103951 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 CERAMIC SGP STEEL
L o WUk 103968 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 CERAMIC SGP STEEL
. § W25 Pd 103975 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 CERAMIC SGP STEEL
K g 9] 103982 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 CERAMIC SGP STEEL
-~ A 25 103999 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 CERAMIC SGP STEEL
Tortsikipkivitel EH (Forma 42) I —1 )
A W 1,6 104002 22,23 13.300 25 EH 115-1,6 CERAMIC SGP STEEL
Q125 1,6 104019 22,23 12.200 25 EH 125-1,6 CERAMIC SGP STEEL
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PFERD

Vagokorongok
Specialis SGP termékcsalad % % % %

SGP STEELOX % % % %

Darabolékorong acél és rozsdamentes (INOX) acélhoz, nagy levalasztasi hatékonysaggal és kivald

élettartammal. Specialisan vékony lemezekre és profilokra optimalizalt.

\ Sl Megmunkalhaté anyagok:
acél, rozsdamentes (INOX) acél

Megmunkalasi feladatok:
vékony lemezek és profilok darabolésa;
attorések eldéllitasa

Csiszol6éanyag:
nagy teljesitményd korund A

PFERDVALUE:
Vékony vagokorongok:

Elényok:
Kivalé élettartam a vékony lemezeken és
profilokon a kopéasallé kotésmod miatt.
Univerzalisan alkalmazhaté acélra és rozsda-
mentes (INOX) acélra. EneraySaiaol | TimeSaling

Gyors munkavégzés a magas levalasztasi
teljesitmény miatt.

VibrationFilter Noisefilter EmissionfFilter HapticFilter

D T EAN H Max. eng. ford. szam @ Megnevezés
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min]
Egyenes kivitel EHT (Forma 41) i — ]

105 0,8 953464 16,0 14.500 25 EHT 105-0,8 SGP STEELOX/16,0
1,0 953471 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 SGP STEELOX/16,0

115 0,8 835357 22,23 13300 25 EHT 115-0,8 SGP STEELOX
1,0 538074 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 SGP STEELOX
1,6 538081 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 SGP STEELOX
2,2 281956 22,23 13.300 25 EHT 115-2,2 SGP STEELOX

125 0,8 835364 22,23 12.200 25 EHT 125-0,8 SGP STEELOX
1,0 538098 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 SGP STEELOX
1,6 538104 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 SGP STEELOX
2,2 281970 22,23 12.200 25 EHT 125-2,2 SGP STEELOX

150 1,6 953488 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 SGP STEELOX
2,5 953495 22,23 10.200 25 EHT 150-2,5 SGP STEELOX

180 1,6 3w3 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 SGP STEELOX

230 1,9 _52m 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 SGP STEELOX
23 4 522783 22,23 6.600 25 EHT 230-2,3 SGP STEELOX
28, U 4282004 22,23 6.600 25 EHT 230-2,8 SGP STEELOX

Szoritdperemek

Szoritéperem készlet az oldalirdnyd stabilitas és a pontos vezethetdség novelése érdekében,
1,6-2,0 mm vastagsagu, 180 és 230 mm atmérdjl darabolékorongok alkalmazasa esetén. A
készlet haszndlhato barmilyen sarokcsiszoléval, M14-es vagy 5/8"-11-es tengelykivezetéssel.

,}\ \ Szoritoperem készlet vékony 180/230 mm-es vagékorongokhoz
; :\
\ ,

J y
Sarokcsiszol6 EAN D Megnevezés
tengelykivezetés 4007220 [mm]
M14 595275 76 1 SFS 76 M14
5/8"-11 895856 76 1 SFS 76 5/8"-11
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PFERD

Ontodei vagokorongok

Az 6ntddékben és az dntvénytisztitd Gizemekben torténd durva hasznalathoz a PFERD kiléns-
sen robusztus vagokorongokat kinal, amelyek ezen feltételek mellett maximalis biztonsagot és
maximadlis teljesitményt garantélnak. Sdritett leveg&s turbinas és nagyfrekvencias sarokcsiszoldkkal
hasznaljak.

A PFERD személyre szabott tanacsokat nyujt az ontodék és az ontvénytisztitd izemek
megmunkalasi feladatainak minden teriiletén. A tapasztalt értékesitési tanacsaddk és miszaki
Ugyfél szaktanacsadok szivesen segitenek. Vegyék fel veliik a kapcsolatot.

Vagokorongok

R Nagy teljesitményl SG termékcsalad Y % % v

SG CAST + STEEL % % %

Darabolékorong durva felhasznalasra, az 6ntddékre és az OGntvénytisztitd Gzemekre optimalizalt,
nagy levalasztasi hatékonysaggal, j6 élettartammal és nagy oldaliranyu stabilitassal.

El6nyok: Megmunkalhatoé anyagok:
A megerdsitett szévetréteg a durva ontodei ontvény, acélontvény
hasznalatnal maximalis biztonséagot nyujt.

Gyors munkavégzés a magas levalasztasi Megmunkalasi feladatok:

teljesitmény miatt. darabolas
Kiemelked6 gazdasagossag jo élettartam Csiszoloanyag:
mellett. special korund A
D T/U EAN H eng. ford. szém
[mm] [mm] 4007220 [m] ) [min™]

Egyenes kivitel EHT (Forma 41) [ T

I ]
230 3,2 9525420" % 2223 4 6.600

Tortsika kivitel EH (Forma 42) I —

230 3.2 952538 22,23 6.600

@ Megnevezés

25 EHT 230-3,2 SG CAST+STEEL

25 EH 230-3,2 SG CAST+STEEL

SG CAST + INOX % % % 7%

Darabolékorong durva felhasznélasra, az 6ntodékre és az ontvénytisztitd Gzemekre optimalizalt,
nagy levalasztasi hatékonysaggal, jé élettartammal és nagy oldaliranyu stabilitassal.

Elényok: Megmunkalhaté anyagok:
A meger6sitett szdvetféteg,a durva dntodei ontvény, rozsdamentes (INOX) acél,
hasznalatnal maximdlis biztonsagot nyujt. acélontvény

Gyors munkavégzés a magas levalasztasi

teljesitmény miatt.

Kiemelked6 gazdasagossag jo élettartam

mellett. Csiszoléanyag:
special korund A

Megmunkalasi feladatok:
darabolas

D T/U EAN H Max. eng. ford. szam
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min]

Egyenes kivitel EHT (Forma 41) i — ]
230 2,9 522899 22,23 6.600

Tortsikua kivitel EH (Forma 42) I —1 )
230 29 522905 22,23 6.600

25

25

@ Megnevezés

EHT 230-2,9 SG CAST+INOX

EH 230-2,9 SG CAST+INOX
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Vagokorongok
Nagy teljesitményl SG termékcsalad % % % v

Egyenes kivitel EHT (Forma 41) [

Tortsiku kivitel EH (Forma 42) I

D
[mm]

230

230

SG CAST + ALU % %%

PFERD

S

Darabolokorong durva felhasznalasra, az ontodékre és az dntvénytisztitd Gizemekre optimalizalt,
nagy levalasztasi hatékonysaggal, j6 élettartammal és nagy oldaliranyu stabilitassal.

El6nyok:
A megerésitett szévetréteg a durva ontodei
hasznalatnal maximalis biztonsagot nyujt.
Gyors munkavégzés a magas levalasztasi
teljesitmény miatt.
Kiemelked6 gazdasagossdg jo élettartam
mellett.

T/U EAN H Max. eng. ford.
[mm] 4007220 [mm] szam [min-']
| | ]
3,2 522912 22,23 6.600
I I .
3,2 522929 22,23 6.600

=

25 4/EHT 230-3,2 SG CAST+ALU

Megmunkalhaté anyagok:
szurke és gombgrafitos dntvények (GG/GIL,
GGG/GIJS), kemény aluminium Otvozetek

Megmunkalasi feladatok:
darabolas

Csiszol6éanyag:
special korund A és sziliciumkarbid C

»

Megnevezés

25/ EH 230-3,2 SG CAST+ALU

ZIRKON SG CAST %% %%

Az 6ntddékre és dntvénytisztitd Uzemekre optimalizalt nagy levalasztasi hatékonysaggal, maxima-
lis élettartammal és magas oldaliranyd stabilitassal.

El6nyok:
A meger6sitett szovetrétega durva ontodei
hasznalatnal maximalis biztonsagot nyujt.
Gyors munkavégzés a‘'magas levalasztasi
teljesitménymiatt.
A leghosszabb élettartam a legnagyobb
hatékonysag mellett!

D T/U & H Max. eng. ford. szam
[mm] [mm] A | [mm] [min~]
Egyenes kivitel EHT (Forma 41) I ) —1 ]
230 324 W 094983 22,23 6.600
Tortsiku kivitel EH (Forma 42) — T—1 )
230 320\ 340875 22,23 6.600

Oldal

’
Katalégus =
J

Megmunkalhaté anyagok:
szurke és gombgrafitos Gntvények
(GG/GIL, GGG/GIS)

Megmunkalasi feladatok:
darabolas

Csiszol6anyag:
cirkonkorund Z és sziliciumkarbid C

@ Megnevezés
25 EHT 230-3,2 ZIRKON SG CAST
25 EH 230-3,2 ZIRKON SG CAST




PFERD
° K Vagokorongok
Nagy teljesitményl SG termékcsalad Y % % v

DUODISC ontodei alkalmazasokhoz

A DUODISC korong a biztonsagos darabolés és csiszolas egy szerszammal torténé megoldasa.
Megfelel az EN 12413 szabvany darabolassal és csiszoldssal szemben tdmasztott kovetelményeinek.

El6nyok:
Biztonsagos, szabvanyos kompatibilis
megoldas daraboldshoz és szélezéshez
egyetlen eszkozzel.
ldémegtakaritas a kevesebb szerszamcsere
miatt.
A vagokorongokkal ellentétben nyitott
védéburkolattal is hasznalhato.

Kombikorong SG DUODISC CAST % % % 3¢

A DUODISC kombinélt korong az egy szerszammal térténé biztonsagos darabolas és csiszolas
eszkdze, 6ntodék és az dntvénytisztitd Uzemek durva megmunkalasi feladataihoz hasznalhatd
szerszam. A korongok megfelelnek a darabolékorongokra és tisztitokorongokra vonatkozé
EN 12413 szabvany valamennyi kovetelményének.

Megmunkalhaté anyagok: Csiszoléanyag:
szlirke és gdmbgrafitos ontvények special korund A é§ szilfciumkarbid C
(GG/GIL, GGG/GIS) PFERDVALUES

Megmunkalasi feladatok:
darabolas, felUletcsiszolas, sorja eltavolitas

Time Saving

D U EAN v H Max. eng. ford. szam Megnevezés
[mm] [mm] 220 [mm] [min]

21\

Tortsika kivitel E (Forma 27) B
230 38 47 hos08s 22,23 6.600 10 E 230-3,8 SG DUO CAST

Kombikorong ZIRKON,SG DUODISC CAST % % % 7%

A DUODISC kombinalt Kereng az egy szerszammal t6rténd biztonsagos darabolds és csiszolas
eszkoze, Ontodék'és az Ontvénytisztitd Uzemek durva megmunkalasi feladataihoz hasznalhato
szerszam. A karongok megfelelnek a darabolokorongokra és tisztitdkorongokra vonatkozd
EN_12413 szabvany valamennyi kévetelményének.

Megmunkalhat6 anyagok: Csiszol6éanyag:
szUrke és gombgrafitos ontvények cirkonkorund Z és sziliciumkarbid C

L
(GG/GIL, GGG/GIS) PEERDVALUE:

Megmunkalasi feladatok:
darabolas, fellletcsiszolas, sorja eltavolitas

Time Saving

D U EAN H Max. eng. ford. szam Megnevezés
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min™]

Tortsikua kivitel E (Forma 27) — ]
230 3,8 105092 22,23 6.600 10 E 230-3,8 ZIRKON SG DUO CAST
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PFERD

Vagoékorongok egyenes csiszolokhoz
Nagy teljesitményl SG termékcsalad % % % v

SG STEELOX % % % ¥¢

Univerzélis daraboldkorong nagy levélasztasi teljesitménnyel és maximalis élettartammal egyenes
csiszologépekhez.

El6nyok: Rendelési informaciok:
Ideélis a nehezen hozzéférhetd helyekhez. A megfelel6 szerszamtartét kérjuk kulon
Univerzalis vagokorong szamos anyag megrendelni.
szamara.

Biztonsagtechnikai ajanlas:
Tartsa be a vagokorongra és a szerszamfel-
fogora eldirt maximalis fordulatszamot— a
legalacsonyabb érték a meghatarezo.
A vagokorongok levegds egyenes esiszolo-

Gyors munkavégzés a magas levalasztasi
teljesitmény miatt.

A leghosszabb élettartam a legnagyobb
hatékonysag mellett.

Megmunkalhaté anyagok: kon 50 mm atméré,felett,esak védsburko-
acél, rozsdamentes (INOX) acél, nikkelbazisu lattal alkalmazhatok (ISO 11148-7).
otvozetek (pl. Inconell és Hastelloy), 6ntvény, A vagokorongok elektromos egyenes csiszo-
aluminium, tovabba nem-vas (NE) fémek l6kon 55 mm atméré feletticsak védéburko-

lattal alkalmazhatok (EN 60745-2-3).
Megmunkalasi feladatok: attal alkalRRQgtok | )

lemezek, profilok, tdmor anyagok darabolésa, PFERDVALUE:

attorések el6allitasa Vékony vagokarongok:
Csiszol6éanyag: M‘{ MV’O‘{ O‘{ @4{
nagy teljesitmény( korund A Vibrationfife;  NolseFier  Emissionfiter  Haptichiier
D T H EAN Max. eng. ford..szam @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] 4007220 [min]
Egyenes kivitel EHT (Forma 41) I —T ]
30 1,0 6,0 165621 51:000 50 EHT 30-1,0 SG STEELOX/6,0
1.4 6,0 165638 51.000 50 EHT 30-1,4 SG STEELOX/6,0
40 1,0 6,0 165645 38.200 50 EHT 40-1,0 SG STEELOX/6,0
2,0 6,0 1656524 38.200 50 EHT 40-2,0 SG STEELOX/6,0
50 0,8 6,0 84% 30.600 50 EHT 50-0,8 SG STEELOX/6,0
1,0 6,0 A" W65669 30.600 50 EHT 50-1,0 SG STEELOX/6,0
1,4 60 [ 165676 30.600 50 EHT 50-1,4 SG STEELOX/6,0
2,0 6,0 165633 30.600 50 EHT 50-2,0 SG STEELOX/6,0
3,0 6,0 4.165690 30.600 50 EHT 50-3,0 SG STEELOX/6,0
65 0,8 6,0 849187 23.500 50 EHT 65-0,8 SG STEELOX/6,0
0,8 10,0 849194 23.500 50 EHT 65-0,8 SG STEELOX/10,0
1,0 6,0, 165706 23.500 50 EHT 65-1,0 SG STEELOX/6,0
1,0 10,0 v 165713 23.500 50 EHT 65-1,0 SG STEELOX/10,0
1,4 10,0 165720 23.500 50 EHT 65-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165737 23.500 50 EHT 65-2,0 SG STEELOX/10,0
3.0 10,0 165744 23.500 50 EHT 65-3,0 SG STEELOX/10,0
70 1,0 10,0 165751 21.800 50 EHT 70-1,0 SG STEELOX/10,0
1.4 10,0 165768 21.800 50 EHT 70-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165775 21.800 50 EHT 70-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165782 21.800 50 EHT 70-3,0 SG STEELOX/10,0
76 0,8 6,0 849217 20.100 50 EHT 76-0,8 SG STEELOX/6,0
0,8 10,0 849200 20.100 50 EHT 76-0,8 SG STEELOX/10,0
1.0 6,0 165812 20.100 50 EHT 76-1,0 SG STEELOX/6,0
1.0 10,0 165829 20.100 50 EHT 76-1,0 SG STEELOX/10,0
1,4 10,0 165836 20.100 50 EHT 76-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165843 20.100 50 EHT 76-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165850 20.100 50 EHT 76-3,0 SG STEELOX/10,0
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PFERD

Vagékorongok egyenes csiszolékhoz
Nagy teljesitményl SG termékcsalad % % % 3%

Felfogé kis vagokorongokhoz

Tartozékok kis darabolokorongok egyenescsiszolokba torténd felfogasahoz. Stabil kivitel az
elérhetd legnagyobb csaptorés elleni biztonsaggal.

Vagokorong Max. eng. ford. Biztonsagtechnikai ajanlas:
atméré [mm] szam [min~'] Tartsa be a vagokorongra és a szerszamfel-
fogdra el6irt maximalis fordulatszamot — a
30 31.800 legalacsonyabb érték a meghatarozo (lasd a
40 23.900 tablazatot).
50 19.100
65 14.700
70 13.600
76 12.500
S A felfoghato korongok L. EAN @ Megnevezés
[mm] furatatméréje [mm] 4007220
[mm]
6 6 0-4 219119 1 BO 6/6,0-4
10 0-4 219140 1 BO 6/10 0-4
6,35 (1/4") 6 0-4 219126 1 BO 6,35/6 0-4 (1/4)
10 04 219133 1 BO 6,35/10 0-4 (1/4)
8 10 0-4 219157, 1 BO 8/10 0-4

Katalégus | Oldal

6 | 27




PFERD

Vagoékorongok benzinmotoros darabolékhoz
Nagy teljesitményl SG termékcsalad % % % 3¢

SG STEEL % % % ¢

A darabolokorong nagy levalasztasi hatékonysaggal és maximalis élettartammal hasznalhato a
benzinmotoros és egyéb darabold gépeken.

El6nyok: Csiszoléanyag:
Gyors munkavégzés a magas levalasztasi special korund A
teljesitmény miatt.

A leghosszabb élettartam a legnagyobb
hatékonysag mellett.

Biztonsagtechnikai ajanlas:
Ellendrizze a benzinmotoros darabologépek
maximalis fordulatszamat és tgyeljen a

Megmunkalhaté anyagok: megfelel§ paraméter(i (80 vagy 100 my/s )
acél, ontvény daraboldkorong kivalasztasara.
Megmunkalasi feladatok:
darabolas
D T H EAN  Max. eng. ford. szam @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] 4007220 [min]
Engedélyezett keriileti sebesség 80 m/s, EHT egyenes kivitel (Forma 41) [  — ]
300 4,0 20,0 162460 5.100 20 80°EHT 300-4,0 SG STEEL/20,0
22,23 162477 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/22,23
25,4 162484 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STEEL/25,4
Engedélyezett keriileti sebesség 100 m/s, EHT egyenes kivitel (Forma 41) I  —— ]
300 4,0 20,0 540008 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/20,0
22,23 540015 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/22,23
25,4 540022 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG STEEL/25,4
350 4,5 20,0 540039 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/20,0
22,23 540046 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/22,23
25,4 540053 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STEEL/25,4
400 4,8 20,0 953433 4.800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/20,0
22,23 540060 4.800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/22,23

25,4 540072 4.800 10 100 EHT 400-4,8 SG STEEL/25,4




PFERD

1—\? Vagokorongok benzinmotoros darabolékhoz
Nagy teljesitményl SG termékcsalad Y % % v

SG STONE % % % 3¢

A daraboldkorong nagy levalasztasi hatékonysaggal és maximalis élettartammal hasznalhato a
benzinmotoros és egyéb darabold gépeken.

El6nyok:
Gyors munkavégzés a magas levalasztasi
teljesitmény miatt.
A leghosszabb élettartam a legnagyobb
hatékonysag mellett.

Megmunkalhaté anyagok:
k&, ontvény, aluminium, tovdbba nem-vas (NE)
fémek, beton, aszfalt

Megmunkalasi feladatok:
darabolas

Csiszoléanyag:
sziliciumkarbid C

Biztonsagtechnikai ajanlas:
Ellendrizze a benzinmotoros darabolégépek
maximalis fordulatszamat és tgyeljen a
megfelel§ paraméterd (80 vagy 100 m/s )
darabolékorong kivalasztasara.

D T H EAN  Max. eng. ford. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] 4007220 in

Engedélyezett keriileti sebesség 80 m/s, EHT egyenes kivitel (Forma 41) I . ]
300 4,0 20,0 163177 Py & T4 20 80 EHT 300-4,0 SG STONE/20,0
22,23 163184 P - (1 20 80 EHT 300-4,0 SG STONE/22,23
25,4 163191 . 5.100 20 80 EHT 300-4,0 SG STONE/25,4
Engedélyezett keriileti sebesség 100 m/s, EHT egyenes kivitel (Forma4 1) I  — ]
350 45 20,0 sa0145 . 4 T 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STONE/20,0
22,23 540152 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STONE/22,23
254 . €180 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG STONE/25,4

SG CAST + STONE % % % ¢

A darabolokorong nagy levalasztasi hatékofysaggal és maximalis élettartammal hasznalhaté a
benzinmotoros és egyéb darabold gépeken.
21\

Elényok: Megmunkalhaté anyagok:
Gyors munkavégzés a magas levalasztasi ontvény, betonacél, gémbgrafitos 6ntottvas
teljesitmény miatt.
A leghosszabb élettartam a legnagyobb
hatékonysag mellett.

Megmunkalasi feladatok:
darabolas

Csiszol6éanyag:
special korund A és sziliciumkarbid C

ﬂ T H EAN Max. eng. ford. szam Megnevezés
mm [mm] [mm] 4007220 [min]

Engedélyezett keriileti sebesség 100 m/s, EHT egyenes kivitel (Forma 41)

300 4,0 20,0 540084 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/20,0
22,23 540091 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/22,23

25,4 540107 6.400 20 100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/25,4

350 4,5 20,0 540114 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/20,0
22,23 540121 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/22,23

25,4 540138 5.500 10 100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/25,4
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POLIFAN legyezé6lapos csiszolokorongok

Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Termékcsoport kinalat

Megmunkalasi Termékcso- Acél Rozsdamentes acél Aluminium
feladatok portok (STEEL) (INOX) (ALU)
Feliilet-
esiszolds  ynjverzalis PSF
Hegesztési | tarmékesalad

k
‘:;;ant,?mké_ Kok Yole ZPSF STEELOX A PSF STEELOX Z PSF STEELOX
lasa 33. oldal 33. oldal 33. oldal

Nagy
telje5|tmenyu

termekcsalad Z SG POWER STEELOX A SG STEELOX  CO-FREEZE SG INOX A-COOL SG INOX + A A-COOLSG INOX + ALU

ko 35. oldal 34. oldal 37. oldal 34. oldal 34. oldal
Specialis, nagy
teljesitményii
SGP
termékcsalad Z SGP STRONG STEEL CO-FREEZE SGP STRONG |
*hkk 38. oldal 39 oldal
Elletorés ©
Sorjatlanitas |yniverzalis PSF
termékcsalad
Fok e Z PSF STEELOX F STEELOX
33 oldal
Nagy V
teljesitményii
SG
termékcsalad 75G POWER STEELOX OL SG STEELOX Z SG POWER STEELOX ~ A-COOL SG INOX + ALU
Kok 35. oldal ’ ! . oldal 35. oldal 34. oldal
Specialis, nagy
teljesitménydi
SGP
termékcsalad S RONG STE
* ok k ok 38
Sarokvarra-  [gpacialis, nagy
t",k,elm”"' teljesitményii
kalasa SGP
termékcsalad SGP CURVE STEELOX CO SGP CURVE STEELOX A SGP CURVE ALU
*okokk 40. oldal 41. oldal 41. oldal o
A
Szemcse: A = korund, Z = @irkonkorund, CO = keramia szemcse
Bevonatok: COOL = Gsiszaldsaktiv bevonat, hiivos csiszolas, FREEZE = csiszolasaktiv bevonat, extra hiivos csiszolas
Szemcsevalasztek Formavalaszték
k v l r v Szemcse Forma Megmunkalasi feladatok
360 50/60 80 120 PFF sik Feliiletcsiszolas, nagyobb
kivitel feltletek csiszolasa. A lamellak
s“ sztési varratok elmunkalasa kihasznaltsaga 0-15°-0s érintési
g szdgben torténd munkavégzés
% esetén optimalis.
- Elletorés PFC Kisebb, keskenyebb feliilet
8 kénuszos  csiszoldsa, hegesztési varra-
= Kivi RSO
a8 s ivitel tok elmunkalasa, élletorés és
< sorjatlanftas sorjatlanités. A lamellak kihasz-
g naltsaga 10-25°-0s érintési
g Feluletcsiszolas, feltletmindség finomitasa szégben térténé munkavégzés
esetén optimalis.
PFR Sarokvarratok elmunkalasara

Megjegyzés: Annak érdekében, hogy ugyanolyan fellletet érjen el, mint a fibertarcsakkal radiuszos  szolgalé specialis szerszam. Ha
t6rténd munkavégzés esetében, a POLIFAN legyez6lapos csiszolokorongok szemcseméretébdl egy Kivitel a kertleten lekopott a csiszol6-
fokozattal durvabb szemcsézet vélaszthato. (CURVE) réteg, a korong sik feltletével

a hagyomanyos koronghoz ha-
sonldéan lehet tovabb csiszolni.
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POLIFAN legyezé6lapos csiszolokorongok
Kiemelt témak a PFERD programban

POLIFAN-POWER

Az igényes felhasznaldk szamara a nagy teljesitmény(i POLIFAN Z SG POWER legyezélapos
csiszolokorongok vilagviszonylatban az elsé helyen szerepelnek az acél megmunkalasanal. A
sokoldalu POLIFAN legyez6lapos csiszolékorongokat a kiemelked6 élettartam és a maximalis
vagasi teljesitmény optimalis aranya jellemzi.
El6nyok:

Gyors munkavégzés és maximalis hatékonysag az agressziv levélasztasi teljesitmény révén.

Maximalis agresszivitas az egész élettartam alatt.
Kevesebb szerszamcsere a kiemelkedd élettartam miatt.

Tovabbi informécidk a kataldgusfejezet 35. oldalan talalhatok.

POLIFAN-STRONG

Azok a felhasznalok, akik a legjobb teljesitményl szerszamot.keresik, azinnovativ POLIFAN-
STRONG legyezélapos csiszolokorongot valasztjak. Jelentésen feltilmulja a'hagyomanyos
legyezélapos korongokat és Gjradefinialja a maximalis hatékonysagot. A szabadalmaztatott és
egyedi kialakitasnak k6szonhetéen kivalo teljesitménytnyjt. Ezenkivil meglepéen hosszabb
élettartammal rendelkezik, mint a hagyomanyos legyezdlapos csiszoldkorongok.

Elényok:
Gyors csiszolas allando csiszolasi agresszivitassal az utolsoé csiszoldészemcséig.
Kivald koltséghatékonysag a maximalis idéegységenkénti anyaglevalasztas és kevesebb
korongfelhasznalas révén.
Utolérhetetlendl hosszu élettartam.

Tovabbi informaciok a kataldégusfejezet 38-39. oldalain taldlhatdk.

POLIFAN-CURVE

A szabadalmaztatott POLIFAN-CURVE csiszolokorongokat specialisan sarokvarratok elmunkalashoz
fejlesztettékki. Ez az egyetlen legyezélapos korong a vildgon, amelyet mind a csiszoléoldalon,
mind a hatoldalon, valamint sugdriranyban csiszolévaszon borit.

El6nyok:
Utolérhetetlendl gyors, agressziv csiszolds, magas anyaglevalasztas, amely altal jelentés
bérkoltség takarithatd meg.
Preciz, optimalis sarokvarrat elmunkalas.
Kivalo élettartam sarokvarratok megmunkalasanal.

Tovabbi informacidk a katalogusfejezet 40-41. oldalain talalhatok.

Oldal | Katalégus
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PFERD

rx POLIFAN legyezé6lapos csiszolékorongok
Univerzalis PSF termékcsalad % % v v

A PSF STEELOX % % v+
POLIFAN legyezé&lapos csiszoldkorong nagy levalasztasi teljesitménnyel és j¢ élettartammal.

El6nyok: Csiszol6éanyag:
Gyors munkavégzés és nagy hatékonysag a korund A
kivalo levalasztasi teljesitmény miatt.
J6 élettartam.
Idedlis akkumulatoros sarokcsiszoldhoz is.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

Megmunkalhaté anyagok:

acél, rozsdamentes (INOX) acél

Megmunkalasi feladatok: Eneraysana - Timesang
felGletcsiszolas, hegesztési varratok
megmunkalasa

D Szemcsefinomsag H Max. eng. ford. szam @ Megnew
[mm] 40 60 80 120 [mm] [min]
EAN 4007220 ! \

sik kivitel PFF 7

115 512388 512395 512401 512418 22,23 13800 40  BFF 115 A ... PSF STEELOX

125 512425 512432 512449 512456 22,23 12,200 ‘W, 108, PFF 125 A ... PSF STEELOX

180 512463 - - - 22,23 85004 MO PFF 180 A ... PSF STEELOX
Koénuszos kivitel PFC (7777 S

115 444550 444566 444573 444580 22,23 & 13300 10  PFC115A ... PSF STEELOX

125 444603 444610 444627 444634 22,23 oW 12200 10  PFC125A .. PSF STEELOX

180 444689 444696 - - 2223 [ _am "800 10 PFC 180 A ... PSF STEELOX

Z PSF STEELOX % % ¢

POLIFAN legyez6lapos csiszoldkorong agressziv levélasztasi teljesitménnyel és jo élettartammal.

Elényok: Csiszoléanyag:
Gyors munkavégzés és nagy hatékonysag az cirkonkorund Z
agressziv levalasztasi teljesitmény miatt. |
J6 élettartam. PEEIPPRQNE .
Alacsony teljesitmény( sarokcsiszoldkkal is Mg{ MVVO—{ : O—{ @4{
alkalmazhaté. VibrgtionFiller  Noise Filter Emissionfilter  HapticFilter

Megmunkalhaté anyagok:

acél, rozsdamentes (INOX) acél EnergySg . Timesaig

21\

Megmunkalasi feladatok:
fellletcsiszolds, hegesztési varratok
megmunkalasa, élletdrés, sorja eltavolitas

D \‘sefinomség H Max. eng. ford. szam @ Megnevezés
[mm] 4079, 60"\ 80 120 [mm] [min]
. [ 4 EAN4007220
sik kivitel PFE vz ==\
. 1000750017 750124 750131 - 16,0 15300 10 PFF100Z ... PSF STEELOX/16,0
s, (812487 512494 512500 - 22,23 13300 10 PFF115Z .. PSF STEELOX
25 812517 512524 512531 - 22,23 12200 10 PFF125Z .. PSF STEELOX
180, 512548 512555 - - 22,23 8500 10 PFF180Z .. PSF STEELOX
Kénuszos kivitel PFC 227777
100 953273 953280 953297 953303 16,0 15300 10 PFC 100Z ... PSF STEELOX/16,0
115 377352 444597 377369 934203 22,23 13300 10 PFC 115Z ... PSF STEELOX
125 377345 444078 377338 934210 22,23 12200 10 PFC 1257 ... PSF STEELOX
150 805923 805930 - - 22,23 10200 10 PFC 150Z ... PSF STEELOX
180 377321 444085 934227 934234 22,23 8500 10  PFC 180Z... PSF STEELOX
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POLIFAN legyezé6lapos csiszolokorongok
Nagy teljesitményl SG termékcsalad % % % v

D
[mm] 40

Sik kivitel PFF

100 262719

115 167496

125 167502

180 167519
Koénuszos kivitel PFC

115 167809

125 167816

180 167823

A SG STEELOX % % % ¢

PFERD

S

POLIFAN legyezélapos csiszolékorong nagy levalasztasi teljesitménnyel és nagyon hosszu

élettartammal.

El6nyok:
Gyors munkavégzés és nagy hatékonysag a
kivalo levalasztasi teljesitmény miatt.
Kevesebb szerszamcsere a nagyon hosszu
élettartam miatt.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, rozsdamentes (INOX) acél

Megmunkalasi feladatok:
felUletcsiszolas, hegesztési varratok
megmunkalasa

Csiszoléanyag:
korund A

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter

EnergySaving  Timesaving

Haptichiter

Szemcsefinomsag H Max. eng. ford. szam @ nevezés
60 80 120 [mm] [min-]
EAN 4007220 "
P/ S~V
262733 262740 262757 16,0 15.300 4700 “WPFF 100 A ... SG STEELOX/16,0
167526 167557 167588 22,23 133000, 4100, PFF115A ... SG STEELOX
167533 167564 167595 22,23 12200 (100 PFF125A ... SG STEELOX
167540 167571 167601 22,23 48500 10 PFF 180 A ... SG STEELOX
ZzZE e
167830 167861 167892 22,23 ( 3300 10  PFC115A..SG STEELOX
167847 167878 167908 2223 @ N 12200 10 PFC 125A ... SG STEELOX
167854 167885 167915 2223 W, @500 10 PFC 180 A ... SG STEELOX

A-COOL SGANOX #,ALU * % %k v

POLIFAN:legyezélapos csiszolékorong kuléndsen hiivos csiszolassal, rossz hévezetd tulajdonsagu
anyagokhoz, példaulaqozsdamentes (INOX) acélhoz és aluminiumhoz.

El6nyok:
Kevesebb hé kerll a munkadarabba, mint
masdegyéezolapos korongok esetében.

A csiszoldanyag csiszolasaktiv bevonatrétege

miatt pl. lagy aluminiumokon sem témd&dik
el.

Megmunkalhaté anyagok:

rozsdamentes (INOX) acél, aluminium, tovabba

nem-vas (NE) fémek

Megmunkalasi feladatok:
fellletcsiszolas, hegesztési varratok
megmunkalasa, élletorés, sorja eltavolitas

Csiszol6éanyag:
korund A csiszolasaktiv h(ité bevonattal
(CooL)

Alkalmazasi javaslat:
Aluminiumhoz csak a 40-es és 60-as
szemcseméreteket hasznélja.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter

EnergySaving  Timesaving

HapticFiter

D |\, "W “Uszemcsefinomsag H Max. eng. @ Megnevezés
] 60 80 [mm] ford. szam
Al‘ EAN 4007220 [min7]
sik kivitel PFE 7 M
100 ¥ 262764 262771 262788 16,0 15.300 10 PFF 100 A-COOL ... SG INOX+ALU/16,0
115 222737 222744 222751 22,23 13.300 10 PFF 115 A-COOL ... SG INOX+ALU
125 232910 232934 232958 22,23 12.200 10 PFF 125 A-COOL ... SG INOX+ALU
180 222768 232989 233009 22,23 8.500 10 PFF 180 A-COOL ... SG INOX+ALU
Koénuszos kivitel PFC 72777 S
115 232880 232897 232903 22,23 13.300 10 PFC 115 A-COOL ... SG INOX+ALU
125 232927 232941 232965 22,23 12.200 10 PFC 125 A-COOL ... SG INOX+ALU
180 232972 232996 233016 22,23 8.500 10 PFC 180 A-COOL ... SG INOX+ALU
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PFERD

POLIFAN legyezélapos csiszolékorongok
Nagy teljesitményl SG termékcsalad % % % 3%

Z SG POWER STEELOX % % %5

A POLIFAN Z SG POWER legyez6lapos csiszoldkorong agressziv levalasztasi teljesitménye és
kiemelked6 élettartama révén a maximalis hatékonysagot biztositja. Ez a legjobb hagyoméanyos
legyezélapos csiszoldkorong acélokhoz.

El6nyok: Csiszol6éanyag:
Gyorsabb munkavégzés és maximalis cirkonkorund Z
hatékonysag az agressziv levalasztasi
teljesitmény révén.

A legmagasabb agresszivitas az egész
élettartam alatt.

Kevesebb szerszamcsere a kiemelkedd PFERDVALUE:
élettartam miatt.

Alkalmazasi javaslat:
Acélokon fellletcsiszolashoz is alkalmaz-
haté.

==

Megmunkalhaté anyagok: VibrationfioT  NeiseFior Emissiontie Haptich i
acél, rozsdamentes (INOX) acél
Megmunkalasi feladatok: Energysaing | Timesaing
hegesztési varratok megmunkalasa, élletorés,
sorja eltavolitas
D Szemcsefinomsag H Max. eng. ford. @ Megnevezés
[mm] 40 60 80 120 [mm] szam [min-]
EAN 4007220
sik kivitel PFF | S
115 167618 167649 - - 22,23 13300 10 PFF 115 Z ... SG POWER STEELOX
125 167625 167656 = - 22,23 12.200 10 PFF 125 Z ... SG POWER STEELOX
180 167632 167663 - - 22,23 8.500 10 PFF 180 Z ... SG POWER STEELOX
Kénuszos kivitel PFC 77777 S
115 167922 167953 934241 934258 22,23 13.300 10 PFC 115 Z ... SG POWER STEELOX
125 = 167939 167960 934265 934272 22,23 12.200 10 PFC 125 Z ... SG POWER STEELOX
150 030363 030394 - - 22,23 10.200 10 PFC 150 Z ... SG POWER STEELOX
180 167946 167977 - - 2298 8.500 10 PFC 180 Z ... SG POWER STEELOX

21\

\
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PFERD

POLIFAN legyezélapos csiszolékorongok
Nagy teljesitményl SG termékcsalad % % % 3¢

CO-COOL SG STEELOX % % %5

A POLIFAN legyezélapos csiszolokorong kilondsen hiivos csiszolast tesz lehetévé nehezen for-
gacsolhaté anyagokon, példdul magasan 6tvozott és korrdzidalld acélokon, nikkelbazisu- vagy

titanotvozeteken.

El6nyok: Megmunkalasi feladatok:
Az 6nélezd kerdmiaszemcsék optimalis felUletcsiszolds, hegesztési varratok
munkateljesitményt biztositanak még a megmunkalasa, élletorés, sorja eltavolitas

nehezen megmunkalhaté anyagokon is.
Kevesebb ho keril a munkadarabba, mint
mas legyez6lapos korongok esetében.

Csiszoléanyag:
kerdmia szemcse CO, csiszolasaktiv hiit6
bevonattal (COOL)

Megmunkalhaté anyagok:

acél, reveréteg, rozsdamentes (INOX) acél, PFERDVALUE:
nikkelbazisu 6tvozetek (pl. Inconell és :
Hastelloy), kemény aluminium otvézetek VibrationFiier  NofseFiter EmissionfiB.  Haptichiter
D Szemcsefinomsag H Max. eng. ford. * Mwezgs
[mm] 40 60 [mm] szam [min']
EAN 4007220 %\
Sik kivitel PFF A RS
115 725436 793145 22,23 13.300" || 104w PFF 115 CO-COOL ... SG STEELOX
125 725450 793152 22,23 12200 | 10 PFF 125 CO-COOL ... SG STEELOX
180 725474 - 22,23 8500 Mo PFF 180 CO-COOL ... SG STEELOX
Kénuszos kivitel PFC (7777777, S
115 725443 793169 22,23 4 13300 10 PFC 115 CO-COOL ... SG STEELOX
125 725467 793176 22,23 o W 12200 10 PFC 125 CO-COOL ... SG STEELOX
180 | 725481 - 2223 f 47. 8500 10 PFC 180 CO-COOL ... SG STEELOX

A finomcsiszolashoz alkalmazhato
POLIVLIES legyez6lapos csiszo-
l6korongok a Kataldgus 4-es
fejezetében a ,Finomcsiszold és
polirozé szerszamok” cimszo alatt
talalhatok.

Oldal | Katalégus
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PFERD

K

CO-FREEZE SG INOX % % % v

POLIFAN legyezé6lapos csiszolokorongok
Nagy teljesitményl SG termékcsalad % % % v

Kifejezetten rozsdamentes (INOX) acélokra kifejlesztett POLIFAN legyezélapos csiszolokorong,
rendkivll hiivos csiszolassal. A specialis FREEZE bevonattal elldtott CO kerdmia szemcsének
koszonhetéen — még termikusan kedvezétlen korilmények kozott sem — keletkeznek felUleti
elszinez6dések, igy nincs sziikség utomunkalatokra.

Elényok:

W A FREEZE bevonat kovetkeztében a
munkadarabot igénybe vevé héterhelés
lényegesen alacsonyabb, mint a szokvanyos
legyez6lapos korongokkal térténd
munkavégzés esetében.

M Gyors munkavégzés és nagy hatékonysag az
agressziv levalasztasi teljesitmény miatt.

M A legmagasabb agresszivitas az egész
élettartam alatt.

1 Kevesebb szerszamcsere a kiemelkedd
élettartam miatt.

1 A szokéasos szikraképz&dés minimalisra
csokken. gy az izz6 szikrak szinte biztosan
nem okoznak sériilést a rozsdamentes
acélbol készult munkadarabokon.

D Szemcsefinomsag Max. eng. @
[mm] 36 50 0 ford. szam
EAN 4007220 [min-]
Sik kivitel PFF
115 104040 104057 1040 22,23 13.300 10
125 104071 104088 104095 22,23 12.200 10
Koénuszos kivitel PFC
115 104101 04125 22,23 13.300 10
125 104132 104156 22,23 12.200 10
180 10416 = 22,23 8.500 10

Megmunkalhaté anyagok:
rozsdamentes (INOX) acél, nikkelbazisu
otvozetek (pl. Inconell és Hastelloy)

Megmunkalasi feladatok:
felUletcsiszolas, hegesztési varratok
megmunkalasa

Csiszoléanyag:
keramia szemcsék CO, csiszolasaktiv, specialis
h(it6 bevonattal (FREEZE)

Alkalmazasi javaslat:

1 A POLIFAN-CO-FREEZE SG INOX
csiszolokorong hasznalataval méar
par masodperc elteltével szokatlan
kopaskép alakul ki a lamelldkon. A kivald ‘
hatékonysagu adalékanyagok fényes
h(it6 hatasu filmréteget képeznek a
lamellakon (nem tévesztendd 6ssze
Lelivegesedéssel”). Ez az alapja azedd

mas szerszamoknal még nem tapasztal
extrém h(t6hatasnak.
PFERDVALUE:

VibrationFfilter ~ Noisefilter

EnergySaving

Optimalis eredmény: nincs kék elszinezédés az
alacsony héterhelés miatt.

Megnevezés

PFF 115 CO-FREEZE ... SG INOX
PFF 125 CO-FREEZE ... SG INOX
PFC 115 CO-FREEZE ... SG INOX
PFC 125 CO-FREEZE ... SG INOX
PFC 180 CO-FREEZE ... SG INOX

Legyezé6lapos csiszol6korong
hagyomanyos csiszolévaszonnal

Elszinez&dés / az oxidacio a magas hébevitel
kovetkezménye. Ezt kdvetden finomcsiszolas
sziikséges, egyébként magas a korrozio
veszélye.
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POLIFAN legyezélapos csiszolékorongok
Specialis SGP termékcsalad % % % %

POLIFAN-STRONG STEEL

Az innovativ POLIFAN-STRONG legyezdlapos csiszoldkorong egyedulallé eszkdz, amely kilondsen
magas teljesitményt nyujt. A szabadalmaztatott formatervezésnek kdszénhetéen a hagyoményos
lamelldkkal épitett szerszamokkal 6sszehasonlitva jelentésen nagyobb gazdasagi hatékonysag
jellemzi.

El6nyok:

Gyors csiszolas allando csiszolasi agresszivitassal az utolsod csiszolészemcséig.

Kivalo koltséghatékonysdg a maximalis id6egységenkénti anyaglevalasztas és kevesebb
korongfelhasznalas révén.

Utolérhetetlentl hosszu élettartam.

PFERD

Hosszu /kompaktan elrendezett lamellak.

Z SGP STRONG STEEL % % % %

Megmunkalhaté anyagok:
acél

Megmunkalasi feladatok:
hegesztési varratok megmunkaldsa, élletorés,
sorja eltavolitas

Csiszoléanyag:
cirkonkorund Z

Alkalmazasi javaslat:
A 36-0s szemcseméret optimalis nagy
anyaglevalasztashoz plya hegesztési
varratok elmunkalasahoz.

D Szemcsefinomsag A H  Max. eng.
[mm] 36 50 [mm] ford. szam
EAN 4007220 [min]

Kénuszos kivitel PFC 77777 S
115 777862 477879 N 22,23 13.300 10

125 777886 [ 727893 22,23 12.200 10

180 827468 W, 827487 22,23 8.500 10

Oldal | Katalégus
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Az 50-es szemcseméret optimalis élek
megmunkalasahoz pl. élek letéréséhez,
finom fellletmindség eldallitasahoz.

PFERDVALUE:

— W5 5= &

VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

g O] ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

Megnevezés

PFC 115 Z ... SGP STRONG STEEL
PFC 1257 ... SGP STRONG STEEL
PFC 180 Z ... SGP STRONG STEEL




PFERD

K

POLIFAN-STRONG INOX

POLIFAN legyezé6lapos csiszolokorongok
Specialis SGP termékcsalad % % % %

Specidlis POLIFAN legyez&lapos csiszoldkorong, amely 6tvozi a szabadalmaztatott STRONG
lamellaforméat és az innovativ csiszoldszemcsét. A specidlis bevonatnak (FREEZE) és a CO keramia
szemcsének koszonhetden a fellépd hiit6hatas nem eredményez elszinez&dést — még termikusan
kedvezétlen korulmények kézott sem —, igy nincs sziikség utémunkalatokra.

El6nyok:

0 Az onélezd kerdmia szemcsék a
csiszolasaktiv FREEZE specidlis bevonattal
rendkivil hivos csiszolast eredményeznek
és minimalisra csokkentik a h6képzodést
a rossz hévezetd anyagokon, példaul
rozsdamentes (INOX) acélon.

0 A szokésos szikraképz&dés a minimdlisra
csokken. A rozsdamentes anyagok izzé
szikrék okozta kérosoddsa ezaltal szinte
teljesen kizarhato.

POLIFAN-STRONG INOX legyezdlapos csiszolokorong

Tipikus kopaskép a karakterisztikus fényes
h(itéfilm hataséara (nem , ellvegesedés”).

Specialis jellemzé6k:

A POLIFAN-STRONG-INOX csiszolékorong
hasznalataval mar par masodperc elteltével
szokatlan kopaskép alakul ki a lamellédkon.
A kivalo hatékonysagu adalékanyagok fényes
h(it6 hatasu filmréteget képeznek a lamellakon
(nem tévesztend® 6ssze az ,ellvegesedéssel”).
Ez az alapja az eddig més szerszamokkal
kapcsolatban még nem tapasztalt extrém
hitéhatasnak.

Optimalis eredmény: Nincs kék elszinez&dés
alacsony héterhelés miatt.

okorong

nez6dés / az oxidacid a magas hébevitel ko-
kezménye. Ezt kévet6en finomcsiszolas sziik-
séges, egyébként magas a korrdzio veszélye.

CO-FREEZE SGP STRONG INO

Megmunkalhaté anyagok:
rozsdamentes (INOX) acél, nik
otvozetek (pl. Inconell és Hast
alapu 6tvozetek

Megmunkalasi fel
fellletcsiszolas, hegesz

* %k

Alkalmazasi javaslat:

1 A 36-0s szemcseméret optimalis nagy
anyaglevélasztashoz pl. a hegesztési
varratok elmunkalasahoz.

M Az 50-es szemcseméret optimalis finom
feltletmindség eléallitasahoz.

PFERDVALUE:

L

HapticFilter

|

ResourceSaving

issionFilter

|

Timesaving

VibrationFilter

a

EnergySaving

NoisefFilter

W |

WasteSaving

D Szemcsefinomsag H  Max. eng. @
[mm] 36 50 [mm] ford. szam
EAN 4007220 i7ile?
Koénuszos kivitel PFC (7777 S
115 835296 835302 22,23 13.300 10
125 835319 835326 22,23 12.200 10

Megnevezés

PFC 115 CO-FREEZE ... SGP STRONG INOX
PFC 125 CO-FREEZE ... SGP STRONG INOX
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POLIFAN legyezé6lapos csiszolokorongok q
Specialis SGP termékcsalad % % % %

POLIFAN-CURVE

A szabadalmaztatott POLIFAN-CURVE csiszoldkorongokat specidlisan sarokvarratok
elmunkaélasahoz fejlesztették ki. Ez az egyetlen legyezélapos korong a vildgon, amelyet mind a
csiszoldoldalon, mind a hétoldalon, valamint sugérirdanyban csiszolévaszon borit.

Elényok: Alkalmazastechnikai ajanlasok:
Utolérhetetlentl gyors, agressziv csiszolds, M kivitel: 5 mm-nél nagyobb ivhasszUsagu
magas anyaglevalasztas, amely éltal jelentds sarokvarrathoz, ill. ahol a 90%0s sarkokban az
bérkoltség takarithaté meg. .a"- méret kisebb vagy egyenlé/mint &mm; a
Kivalé élettartam sarokvarratok korongszélesség a radiuszon mérve, 11 mmjill.
megmunkalasanal. 14 mm a 150 mm-es korongatmérénél.
Preciz, optimalis sarokvarrat elmunkalas. L kivitel: 8 mm-nél nagyobb. ivhossztsagu

sarokvarrathoz, ill. ahol.a 90°-o0s sarkokban

az ,a"- méret nagyobb, mint 6 mm; a
korongszélesség a radiuszommeérve 14 mm, ill.
16 mm a 150/180 mm-es korongatmérénél.

Optimalis

Z munkaeredmény ‘: ,a"-méret
I \\

Z SGP CURVE STEELOX »% % %%

Nagy teljesitményi legyezélapos csiszolokorong maximalis anyaglevalasztasra az acél és a
rozsdamentes (INOX) ‘acél’anyagokon.

Megmunkalhato anyagok: PFERDVALUE:
acél, rezsdamentes (INOX) acél

Megmunka’lési feladatok: VibrationFilter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFiter

sarokvarratok elmunkalasa, hegesztési varratok
megmunkalasa, élletorés, sorja eltavolitas

EnergySavng  Timesaving

Csiszoléanyag:
cirkonkorund Z

D Sarokvarrat SzemcseWg“Szélesség H Max. eng. @ Megnevezés
[m

[mm] [mm] m] ford. szam
R szém
EAN 40072204
Radiuszos kivitel PFR (S S\

115 S felettipy,  S20671 M (11 mm) 22,23 13300 10  PFR 115-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
o 8félett SN, 821695 L(14mm) 22,23 13300 10  PFR 115-LZ 40 SGP CURVE STEELOX

125 s felet”  F¥790751 M (11 mm) 22,23 12200 10  PFR 125-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
W\ Sifelett® 790175 L(14mm) 22,23 12200 10 PFR 125-LZ 40 SGP CURVE STEELOX

o 5 felett 844939 M (14mm) 22,23 10200 10 PFR 150-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
W B\ felett 844946 L(16 mm) 22,23 10200 10  PFR 150-L Z 40 SGP CURVE STEELOX
180 W, 8 felett 881248 L(16 mm) 22,23 8500 10  PFR 180-LZ 40 SGP CURVE STEELOX
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PFERD

rx POLIFAN legyezélapos csiszolokorongok
Specialis SGP termékcsalad % % % %

CO SGP CURVE STEELOX % % % %

Nagy teljesitmény( legyez6lapos csiszolokorong finom feltletminéség eldallitasahoz acél és

rozsdamentes (INOX) acélokon.

Megmunkalhaté anyagok: PFERDVALUE:

rozsdamentes (INOX) acél, acél M_{ MVVO“ ‘

Megmunkalasi feladatok:

sarokvarratok elmunkalasa, hegesztési varratok
megmunkalasa, élletorés, sorja eltavolitas

EnergySaving TimeSaving

Csiszoléanyag:
keramia szemcse CO, csiszolasaktiv hiitd

bevonattal
D Sarokvarrat Szemcsefinomsag Szélesség H Max. eng. Megnevezé
[mm] [mm] 60 [mm] ford. szam
o]
EAN 4007220 Lt Y o N
Radiuszos kivitel PFR (7~ ]
115 5 felett 827444 M (11 mm) 22,23 13300 , 10 4 PFR#5-M CO 60 SGP CURVE STEELOX
8 felett 827451 L(14mm) 22,23 13300 | 10m BER 115-L CO 60 SGP CURVE STEELOX
125 5 felett 790168 M (11 mm) 22,23 12200 £10 2%, PFR¥25-M CO 60 SGP CURVE STEELOX
8 felett 790182 L(14mm) 22,23 122004 1@ | %FR 125-L CO 60 SGP CURVE STEELOX
A SGP CURVE ALU % % % %

Specidlis legyez6lapos korong sarokvarratok elmunkalasahoz aluminium anyagekon:

p N~

HapticFilter

Megmunkalhaté anyagok: PFERDVALUE:

aluminium, tovabba nem-vas (NE) fémek M_{ Mﬂ ’

Megmunkalasi feladatok:
sarokvarratok elmunkalasa, hegesztési varratok
megmunkaldsa, élletdrés, sorja eltavolitas

EnergySaving Time Saving
Csiszoléanyag:
korund A csiszolasaktiv hiit6 bevonattal

D Sarokvarrat Szemcsefinomsag Szélessé H Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] 40 [mm] ford. szam
1
EAN 4007J [min-1] ~
Radiuszos kivitel PFR L N ) =
115 8 felett 851968 4 ¥ L(14mm) 22,23 13.300 10 PFR 115-L A 40 SGP CURVE ALU
125 gfelett @ 854975 N L (14 mm) 22,23 12.200 10 PFR 125-L A 40 SGP CURVE ALU
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CC-GRIND csiszolékorongok




CC-GRIND csiszolékorongok

Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

CC-GRIND-SOLID

A CC-GRIND-SOLID csiszolékoronggal a PFERD modern, nagy teljesitmény( és ergonomikus
alternativat kindl a tisztitokorongokkal szemben.

El6nyok:
Kiemelked6en gyors munkavégzés a rendkivil agressziv csiszoldanyagnak koszénhetden.
Jelent&sen ergonomikusabb, mint a tisztitékorong: a zaj és a vibracio 50%-kal, a porképz&dés
80%-kal csokken.

Az lvegszélas korong 6sszetett konstrukcidja ugyanolyan robusztus és biztonsagos hasznalatot
biztosit, mint egy tisztitékorong.
Jelent&sen jobb feltlet érheté el, mint

|
oS
”zl
(e}

tisztitékoronggal.
v g
Tovabbi informéacidk a kataldgusfejezet 45. g + 100 % o
(SG %k %) és 49. (SGP %%k %) oldalan = a 2
talalhatok. K =4
5 5
3 Y]
© (=l ©
> o w
] oF
) e
< $2 5
52 v
o
-"_ﬂ ~

CC-GRIND-FLEX

A CC-GRIND-FLEX a CC-GRIND-SOLID fél-flexibilis kiegészitéje. Specilisan hegesztési varratok
eldolgozésara fejlesztették ki. A tompa varratok teljesen sikba csiszolhatok. Ez azt jelenti, hogy a
kigodrosodés, amely kulondsen a festés utan valt lathatéva, a multé.

El6nyok:
Kiemelked6en gyors munkavégzés a rendkivil agressziv csiszeléanyagnak készénhetden.
Jelent&sen ergonomikusabb, mint a tisztitékorong: a zaj és@ vibracio 50%-kal, a porképz&dés
80%-kal csokken.
Az lvegszalas korong 6sszetett konstrukcidja ugyanolyan robusztus €s biztonsagos hasznalatot
biztosit, mint egy tisztitokorong.
A tompa hegesztési varrat teljesen sikba csiszolhaté — kigodrosodés nélkdl.
Jelent&sen jobb felllet érhet6 el, mint tisztitokoronggal.

Tovabbi informaciok a katalogusfejezet 46 £(SG %k K ¥c) és 50. (SGP %% %) oldalan
talalhatok.

CC-GRIND-STRONG

A CC-GRIND-STRONG csiszoldkorong (amelynél a tdmtanyér is csiszol), kdzbensd 1épés a
klasszikus tisztitokoreng,és a modern alternativat képvisel6 CC-GRIND-SOLID (ergonomikus, gyors
csiszolast biztositd) kozott:

Elényok:
Haromszoros élettartam a CC-GRIND-SOLID SG STEEL-hez képest a hordozd és a harom
Csiszoloréteg miatt, amelyek egymas utan felhasznalhatok.
Kiemelkedoen gyors munkavégzés a rendkivil agressziv csiszoldanyagnak koszonhetden.
Jelentdsen ergonomikusabb, mint a tisztitokorong: a zaj és a vibracié 50%-kal, a porképz&dés
70%-kal, csokken.
Jelent6sen jobb felllet érhetd el, mint tisztitékoronggal.

Tovabbi informéacidk a katalogusfejezet 47. oldalan talalhatok.
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CC-GRIND csiszolékorongok

Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Termékcsoport kinalat

Megmunkalasi
feladatok

Fellletcsiszolas
Egalizalas _Nagy
Hegesztési varratok = teljesitményi

megmunkalasa SG
Elletdrés termékcsalad

Sorjatlanitas ok ok v

Specialis, nagy
teljesitmény
SGP
termékcsalad
Kk kK

Tompavarratok
egalizalasa Nagy
teljesitménydi
SG
termékcsalad

kok Yo

Specialis, nagy
teljesitményd
SGP
termékcsalad
Kk kK

A CC-GRIND SOLID-
DIAMOND termék megtalalhato a
Katalogus 5-6s fejezetében.

Oldal | Katalégus

Termékcsoportok Acél Rozsdamentes acél
(STEEL) (INOX)

...-SOLID

...-STRONG

CC-GRIND-STRONG
SG STEEL
47. oldal

...-SOLID ...-FLEX

CC-GRIND-SOLID
SG STEEL
45, oldal

CC-GRIND-SOLID CC-GRIND-SOLID
SGP STEEL SGP INOX
49. oldal ‘ 49. oldal

CC- GRIND FLEX
SG STEEL
46. oldal

cc- -FLE
L
‘' X
A CERAMIC COMFORT

tisztitokorong a kataldgusfejezet
56. oldalédndtalélhato.




PFERD

K CC-GRIND csiszolékorongok
Nagy teljesitményl SG termékcsalad Y % % v

CC-GRIND-SOLID SG STEEL % % % 5%

Megmunkalhaté anyagok: Rendelési informaciok:
acél Az SFS szorité perem klt.-et kérjik kulon
megrendelni.

Megmunkalasi feladatok:
fellletcsiszolds, hegesztési varratok PFERDVALUE:
megmunkalasa, élletorés, sorja eltavolitas

Alkalmazasi iavas|at: Vibrationfiter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFiter

Az optimalis teljesitmény lapos érintési szoggel
torténé munkavégzéssel és az SFS CC-GRIND

szoritd perem alkalmazésaval érhetd el. Eneraysene - Timesang
A csiszoldkorong kertlete mentén végzett
munkéakhoz nem alkalmas.
D EAN H Max. eng. ford. szam Megnevezés
[mm] 4007220 [mm] [min-] P
SOLD em———mR—
100 919682 16,0 15.300 10 CQGRIND-SOLID 100 SG STEEL/16,0
115 887059 22,23 13300 4 10 ‘% CC-GRIND-SOLID 115 SG STEEL
125 887073 22,23 12200 V400, GC-GRIND-SOLID 125 SG STEEL
150 952894 22,23 10200 (1 104 W, CC-GRIND-SOLID 150 SG STEEL
180 887080 22,23 8500 10 / CC-GRIND-SOLID 180 SG STEEL
CC-GRIND-SOLID SG INOX % % % 3%
Megmunkalhaté anyagok: Rendelési informaciok:
rozsdamentes (INOX) acél Az SFS szoritd perem klt.-et kérjuk kulon
megrendelni.

Megmunkalasi feladatok:
hegesztési varratok megmunkalasa, élletorés, PFERDVALUE;
sorja eltavolitas

Alkalmazasi javaslat: VibrationFilter " Noise Filtér Emissionfiller  HapticFilter

Az optimalis teljesitmény lapos érintési szoggel
torténd munkavégzéssel és az SFS CC-GRIND : :
szoritd perem alkalmazésaval érhetd el. @ B

A csiszoldkorong kertlete mentén végzett
munkdakhoz nem alkalmas.

D H Max. eng. ford. szam @ Megnevezés

[mm] ”2&‘ [mm] [min]

SOLID =——m""—+—

115 . 900895 22,23 13.300 10 CC-GRIND-SOLID 115 SG INOX
125 g, W\ 900901 22,23 12.200 10 CC-GRIND-SOLID 125 SG INOX
180 W\ 900918 22,23 8.500 10 CC-GRIND-SOLID 180 SG INOX

CC-GRIND felfog6 készlet

A CC-GRIND. felfogd készlettel a CC-GRIND-SOLID és -FLEX korongok optimélisan illeszkednek
a sarokgsiszolé védéburkolatadhoz. A csiszolokorongokkal igy rendkivil alacsony érintési szoggel
lehet dolgozni, ennek kdszonhetben rendkivil hatékonyan alkalmazhatdk.

A fekete tdmtanyért a sarokcsiszold eredeti régzité peremére helyezzik. Az ezist karimas anya az
eredeti karimas anyat helyettesiti.

Megfeleld az alabbi sarokcsiszolékhoz EAN @ Megnevezés
4007220
Metrikus
100 mm, M10-es tengelykivezetés 932209 1 SFS CC-GRIND 100 M10
115/ 125 mm, M14 tengelykivezetés 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14
150/ 180 mm, M14 tengelykivezetés 887585 1 SFS CC-GRIND 150/180 M14
Col
115/ 125 mm, 5/8"-11 tengelykivezetés 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8"
150/ 180 mm, 5/8”-11 tengelykivezetés 887608 1 SFS CC-GRIND 150/180 5/8"
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CC-GRIND csiszolékorongok q
Nagy teljesitményl SG termékcsalad % % % v

CC-GRIND-FLEX SG STEEL % % % ¢

Megmunkalhaté anyagok: Rendelési informaciok:

acél Az SFS szorité perem klt.-et kérjuk kulon
megrendelni.

Megmunkalasi feladatok: 9 !

hegesztési varratok megmunkaldsa, PFERDVALUE:

feltletcsiszolas Mg‘ MV'OA{ 04{ @)_{

Alkalmazasi javaslat: ibrationfiier  Noisefi issionfiier  Haptichlle,

Az optimalis teljesitmény lapos érintési szoggel
t6rténé munkavégzéssel és az SFS CC-GRIND

szorfté perem alkalmazésaval érhetd el. Eneraysang - Timesang
A csiszoldkorong kertlete mentén végzett
munkdakhoz nem alkalmas.
D Szemcsefinomsag H Max. eng. Megnevezés\
[mm]  FINE (finom)  COARSE (durva) [mm]  ford. szam @
EAN 4007220 i .
FLEX — -
115 032800 032824 22,23 13.300 410 N\ CC-GRIND-FLEX 115 ... SG STEEL
125 032817 032831 22,23 12.200 "oy, “GC-GRIND-FLEX 125 ... SG STEEL

CC-GRIND felfog6 készlet

A CC-GRIND felfogd készlettel a CG=GRIND-SOLID és -FLEX korongok optimalisan illeszkednek
a sarokcsiszold védéburkolatahoz.[A csiszolékorongokkal igy rendkivil alacsony érintési szoggel
lehet dolgozni, ennek kdszdnhetéen rendkiviil hatékonyan alkalmazhatok.

A fekete tdmtanyért a sarokcsiszeld eredeti rogzité peremére helyezzik. Az ezlist karimas anya az
eredeti karimds anyat hélyettesiti.

Megfeleld az alabbi sarokcsiszolokhoz A x ’ @ Megnevezés
07

Metrikus
115 /125 mm, M14 tengelykivezetés M7 o 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14
Col
115/ 125 mm, 5/8”-11 tengelykivezetés 4 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8"

Oldal | Katalégus




PFERD

rx) CC-GRIND csiszoldkorongok
Nagy teljesitményl SG termékcsalad Y % % v

CC-GRIND-STRONG

A CC-GRIND-STRONG csiszolékorong (amely-
nél a tdmtanyér is csiszol) kdzbensé lépés a
klasszikus tisztitokorong és a modern alternati-
vat képvisel6 CC-GRIND-SOLID (ergonomikus,
gyors csiszolast biztositd korong) kézott.

El6nyok:
Haromszoros élettartam a CC-GRIND-SOLID
SG STEEL-hez képest a hordozd és a harom
csiszoloréteg miatt, amelyek egymds utan
felhasznalhatok.
Kiemelked6en gyors munkavégzés a
rendkivil agressziv csiszoléanyagnak
kdszonhetéen.
Jelent6sen ergonomikusabb, mint a
tisztitékorong: a zaj és a vibracié 50%-kal, a
porképz&dés 70%-kal csokken.
JelentSsen jobb felllet érhet6 el a
tisztitokorongokhoz képest.

CC-GRIND-STRONG SG STEEL % % % 5%

Megmunkalhaté anyagok: PFERDVALUE:
acél, reve ‘ ]
Megmunkélési feladatok: VibrationFiter  NoiseFilter Emissionfiter, | Hapticfilter
feluletcsiszolas, hegesztési varratok
megmunkalasa, élletdrés, sorja eltavolitas

EnergySaving TimeSaving

D EAN avg. ford. szam Megnevezés
[mm] 4007220 [min™]

STRONG
115 104477 22,23 13.300 10 CC-GRIND-STRONG 115 SG STEEL
125 104484 22,23 12.200 10 CC-GRIND-STRONG 125 SG STEEL

A
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CC-GRIND csiszolékorongok
Specialis SGP termékcsalad % % % %

Nagy teljesitményii szerszamok VICTOGRAIN csiszolészemcsével

A VICTOGRAIN-termékek a vilag leghatékonyabb csiszol6eszkdzei kozé tartoznak. A PFERD ha-
romszog alaku, preciziés kialakitasu csiszolészemcséje egyeddilalléan magas csiszolasi teljesitményt
érel.

A VICTOGRAIN csiszolészemcsék vagoélei azonos alakuak és méretliek, a munkadarabot optima-
lis szdgben érintik. gy az egyes csiszolészemcséknek csak kis energiara van sziikségiik a munkada-
rabbal torténd érintkezéshez. A felhasznélé igy egy hatékony megmunkalasi folyamattal az alabbi
elényoket élvezheti:

gyors munkavégzés,

hosszu élettartamu szerszam,

a munkadarabra kisebb h&terhelés hat, és

a szerszamhajtas kevesebb energiat igényel.

A VICTOGRAIN csiszolészemcséket a haromszog egyik oldalara helyezve régzitjik a hordozon.
Ennek eredményeként kilondsen nagy szilardsagu kotés jon létre és ez kotésmaod a karcsu
szemcsével rendkivil nagy forgéacsteret biztosit, amely altal a forgécslevalasztasi folyamat még
hatékonyabba valik.

A VICTOGRAIN haromszdgek szerkezeti kialakitasa specialisan kialakitott csiszolészemcsék
|étrehozasat teszi lehetévé. A haromszdgben 1évé nagyon kicsi kristalyok optimalis kopasi
folyamatot biztositanak: a nagyon éles vagdélek mindig rendelkezésre élinak, de csak a sziikséges
minimalis mennyiség(i csiszolészemcse / haromszog valik le.

Ezeknek a funkcidknak a kombinacidja a felhasznélé szamara egy hosszan tarto, folyamatosan
nagy teljesitmény, hlivos csiszolast és rendkivil hosszu élettartamot kindld szerszamot, a munka-
darabon egyenletes feltletmindséget mutato csiszoldsi folyamatot eredményez.

A CC-GRIND-SOLID SGP és CC-GRIND-FLEX SGP VICTOGRAIN termékek kombinaljak alegjobb
rendelkezésre allo csiszoldéanyagokat a PFERD legmodernebb innovativ szerszamtermékeivel.
Felulmulhatatlan agresszivitas a leggyorsabb munkavégzés érdekében.
Bar a VICTOGRAIN szerszamok csak egy rétegl csiszoloszemcsékkel rendelkeznek, kivalo.szer-
szam élettartammal rendelkeznek — hosszabbal, mint a tisztitdkorongok és a sok egyéb lamellas
csiszolo.
Jelent&sen ergonomikusabb, mint a tisztitékorong: 50%-kal kisebb a zaj és@ vibtacio, 80%-kal
alacsonyabb a porterhelés.
Az Uvegszalas tdmtanyér Osszetett szerkezete robusztus és biztensagos hasznalatot tesz lehets-
vé, ugyanugy mint egy tisztitbkorong esetében.
Jelent6sen jobb a fellletmindség a tisztitékorongokhoz képest.

Hagyoméanyos csiszoloszemcse VICTOGRAIN csiszolészemcse

Oldal | Katalégus
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PFERD

@ CC-GRIND csiszolékorongok
Specialis SGP termékcsalad % % % %

CC-GRIND-SOLID SGP STEEL % % % %

‘VICTO
Megmunkalhaté anyagok: Rendelési informaciok: CRAIN
acél Az SFS szorité perem klt.-et kérjik kulon

delni.
Megmunkalasi feladatok: megrendeint

fellletcsiszolds, hegesztési varratok PFERDVALUE:
megmunkalasa, élletorés, sorja eltavolitas

Alkalmazasi iavas|at: Vibrationfiter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFiter

Az optimalis teljesitmény lapos érintési szoggel % ‘ @ ‘ ‘ ‘

torténé munkavégzéssel és az SFS CC-GRIND

szoritd perem alkalmazasaval érhet6 el. EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
A csiszoldkorong kertlete mentén végzett
munkdakhoz nem alkalmas.
D EAN H Max. eng. ford. szam Megnevezés
[mm] 4007220 [mm] [min] P
SOLD Sm——TmR—"
100 104965 16,0 15.300 10 A "CQGRINDSOLID 100 SGP STEEL/16,0
115 104972 22,23 13300 4 10 %, CC-GRIND-SOLID 115 SGP STEEL
125 104989 22,23 12.200 ¥ 4M0), “GC-GRIND-SOLID 125 SGP STEEL
150 104996 22,23 10200 (10 W, CC-GRIND-SOLID 150 SGP STEEL
180 105009 22,23 8500 ~ (10 /' CC-GRIND-SOLID 180 SGP STEEL
CC-GRIND-SOLID SGP INOX % % % %
Megmunkalhaté anyagok: Rendelési informaciék:
rozsdamentes (INOX) acél Az SFS szoritd perem klt.-et kérjuk kulon
delni.
Megmunkalasi feladatok: megrenaein!
hegesztési varratok megmunkalasa, élletorés, PFERDVALUE;
sorja eltavolitas “
Alkalmazasi javaslat: VibrationFite & Noise Filtér Emissionfiter  HapticFiter

Az optimalis teljesitmény lapos érintési szdggel
torténd munkavégzéssel és az SFS CC-GRIND
szorité perem alkalmazasaval érhetd el.

A csiszoldkorong kertlete mentén végzett
munkdakhoz nem alkalmas.

oW O | el

EnergySavirg Waste Saving TimeSaving Resource Saving

D H Max. eng. ford. szam @ Megnevezés

[mm] mm‘ [mm] [min]

SOLID =——m"—~~—

115 W “aestie 22,23 13.300 10 CC-GRIND-SOLID 115 SGP INOX
125 Mg, W 105023 22,23 12.200 10 CC-GRIND-SOLID 125 SGP INOX
1800, W\ 105030 22,23 8.500 10 CC-GRIND-SOLID 180 SGP INOX

CG-GRIND\felfog6 készlet

A CC-GRIND,felfog¢ készlettel a CC-GRIND-SOLID és -FLEX korongok optimaélisan illeszkednek
a sarokesiszold vedéburkolatahoz. A csiszolokorongokkal igy rendkivil alacsony érintési sz6ggel
lehet dolgozni, ennek kdszénhetéen rendkivil hatékonyan alkalmazhaték.

A fekete tdmtanyért a sarokcsiszold eredeti rogzité peremére helyezzik. Az ezUst karimas anya az
eredeti karimas anyat helyettesiti.

Megfelel6 az alabbi sarokcsiszolékhoz EAN @ Megnevezés
4007220
Metrikus
100 mm, M10-es tengelykivezetés 932209 1 SFS CC-GRIND 100 M10
115/ 125 mm, M14 tengelykivezetés 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14
150/ 180 mm, M14 tengelykivezetés 887585 1 SFS CC-GRIND 150/180 M14
Col
115/ 125 mm, 5/8”-11 tengelykivezetés 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8"
150/ 180 mm, 5/8”-11 tengelykivezetés 887608 1 SFS CC-GRIND 150/180 5/8"
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CC-GRIND csiszolékorongok Q
Specialis SGP termékcsalad % % % %

CC-GRIND-FLEX SGP STEEL % % % %

Megmunkalhaté anyagok: Rendelési informaciok:
acél 1 Az SFS szoritd perem klt.-et kérjuk kdlén
megrendelni.

Megmunkalasi feladatok:
hegesztési varratok megmunkalasa, PFERDVALUE:

feliiletcsiszolas M# M;{ O% @_{

Alkalmazasi javaslat: e Haptidhller
1 Az optimalis teljesitmény lapos érintési szoggel ‘ ‘ ‘ ‘ [ ‘ ‘
t6rténé munkavégzéssel és az SFS CC-GRIND % @ _

szorfté perem alkalmazasaval érhetd el. Freraysang 9
1 A csiszoldkorong kertlete mentén végzett
munkéakhoz nem alkalmas.

D Szemcsefinomsag H Max. eng. ford. szam @ Megnevezés \
[mm]  coARSE (durva) [mm] [min~]
EAN 4007220 A
FLEX .
115 105047 22,23 13.300 10 4 CC-GRIND-FLEX 115 COARSE SGP STEEL
125 105054 22,23 12.200 10 ¥ 4"™NEC-GRIND-FLEX 125 COARSE SGP STEEL

CC-GRIND felfog6 készlet

A CC-GRIND felfogé készlettel a CEG=GRIND-SOLID és -FLEX korongok optimalisan illeszkednek
a sarokcsiszolé védéburkolatdhoz./A csiszolékorongokkal igy rendkivil alacsony érintési szoggel
lehet dolgozni, ennek kdszénhetden rendkiviil hatékonyan alkalmazhatok.

A fekete tdmtanyért a sarokcsiszold eredeti rogzité peremére helyezzik. Az ezlist karimas anya az
eredeti karimds anyat helyettesiti.

Megfelel6 az alabbi sarokcsiszolokhoz A * J @ Megnevezés
072

Metrikus
115 /125 mm, M14 tengelykivezetés [ i, 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14
Col
115/ 125 mm, 5/8"-11 tengelykivezetés o’ 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8"
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Tisztitokorongok
Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Termékcsoport kinalat

Megmunkalasi Termék-

alasi 5 Acél Rozsdamentes acél Aluminium Ontvény
feladatok csoportok (STEEL) (INOX) (ALU) (CAST)
Feliilet-
csiszolas Univerzalis
Hegesztési PSF

varratok meg- |termekesalad

e e PSF STEEL PSF STEELOX PSF STEELOX
i 53. oldal 53. oldal 53. oIdaI
Sorjatlanitas

Sarokvarratok . N’agy’ .

Elmunkalasa te'les's“G“e"V“

G|Y°k"f(‘ffi‘t°k termékesalad SG STEEL CERAMIC SG SG INOX
eimunkaasa e 54. oldal COMFORT STEEL 55. oldal
Hornyolas 56. oldal

Specialis,
nagy
teljesitmény

SGP CERAMIC SGP ZIRKON SGP  WHISPER SGP CERAMIC SGP

termékesalad  yep| o STEEL STEELOX STEELOX

*Ak Kk 59.0ldal  58.0ldal  57.oldal 59. oldal _

"V

i tlszt|to-
korongok
60 oldaltol

SG
55. olda

N

A CC-GRIND csiszolékorongok
a katalogusfejezet 44. oldalan
talalhatok.

A DUODISC darabolashozés
sorjatlanitashoz alkalmazhat®
kombikorongok a'katalégusfeje-
zet 15. oldalan‘talalhatoks

A fazékkorongok a A csiszolékerekekia
katalégusfejezet 62. oldalan katalégusfejezet63. oldalan
talalhatok @ talalhatok

A DUODISC darabolashoz és
szurke, ill. gombgrafitos dntvé-
nyek sorjatlanitashoz alkalmazha-
té kombikorongok a katalogusfe-
jezet 25. oldalan taldlhatok.

CERAMIC SGP STEELOX tisztitokoteng
Nagy teljesitmény tisztitokorong kerdmia szemesével a gyors és gazdasagos csiszolashoz.

El6nyok:
Az utolérhetetlen agresszivitas és kiemelkedd élettartam, a nagy teljesitmény( 6nélezé
kerdmiaszemcse a specidlis kotSanyagba dgyazva a teljes csiszolasi folyamat alatt megtartja
levalasztoképességét.
Gyorsabb munkavégzést teszilehet6vé, ezaltal jelentds munkaerd koltségek takarithatok meg a
hagyomanyos tisztitokefongokkal'szemben.
Erét kimélé munkavégzés.

Tovabbi informéaciék a katalogusfejezet 59. oldalan talalhatok.

CERAMIE SG'COMFORT STEEL tisztitékorong

A CERAMIC SG €COMFORT egy hibrid tisztitokorong acélhoz. A kombinacié egy csiszolévaszon
rétegbdl és egy klasszikus tisztitokorongbdl épdl fel.

El6nyok:
Egy csiszolévaszon réteg az optimalisan igazitott szemcsekombindciéval a CERAMIC SG
COMFORT csiszoldkoronggal a legmagasabb hatékonysag mellett nagyon gyors munkavégzést
tesz lehetdvé.
Kevesebb szerszamcsere a kivalo élettartam miatt.
Nincsenek alkalmazasi korlatok — hasznalhato a kerllet mentén torténd csiszoldsra is.
Jelent&sen alacsonyabb zajkibocsatas és kisebb vibracié, mint a hagyoményos
csiszolokorongnal.

Tovabbi informécidk a katalogusfejezet 56. oldalan taldlhatok.
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K Tisztitokorongok
Univerzalis PSF termékcsalad % % ¥¢ ¥

PSF STEEL % % 5%

Tisztitokorong acélhoz, kivald csiszolasi képességgel és jo élettartammal.

El6nyok: Megmunkalhaté anyagok:
Gyors munkavégzés és magas hatasfok a acél, ontvény

vagasbarat tulajdonsagok altal.

J6 élettartam.

Alacsony teljesitmény sarokcsiszoldkon is
alkalmazhato. Lagy csiszolasi karakterisztika,
mar alacsony fellleti nyomassal is jo

Megmunkalasi feladatok:
fellletcsiszolas, hegesztési varratok
megmunkalasa, sarokvarratok elmunkalésa,
gyokolés, élletorés, sorja eltavolitas

levalasztasi teljesitmény. Csiszol6anyag:
korund A
D U EAN H Max. eng. ford. szam @ Megneveza
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min]
Tortsikua kivitel E (Forma 27) — ]
100 6,3 653944 16,0 15300 , 19\  “EN00-6 PSF STEEL/16,0
115 7,2 470510 22,23 13.300 V' gmi0 W, E 115-7 PSF STEEL
125 7,2 471142 22,23 12200 A AG) 7 E 125-7 PSF STEEL
150 7,2 952726 22,23 10200 © £710, ¥  E 150-7 PSF STEEL
180 7,2 470527 22,23 8600 o E 180-7 PSF STEEL
8,3 470534 22,23 85000 4 10 E 180-8 PSF STEEL
230 7.2 470541 22,23 ” 6. 60‘, 10 E 230-7 PSF STEEL
8,3 470558 22,23 - L6600 10 E 230-8 PSF STEEL

PSF STEELOX % % Y¢v¥

Tisztitékorong acélhoz és rozsdamentes (INOX) acélhoz kivalé csiszolasi képességgel és jo
élettartammal.

El6nyok: Megmunkalasi feladatok:
Univerzalisan alkalmazhato acélra és feltletesiszolas, hegesztési varratok
rozsdamentes (INOX) acélra. meégmunkaléasa, sarokvarratok elmunkalasa,
Gyors munkavégzés és magas hatasfok a gyokolés, &lletorés, sorja eltavolitas

vagasbarat tulajdonsagok éaltal.

J6 élettartam. Csiszoloanyag:

Alacsony teljesitmény( sarokcsiszolokon is korund A

alkalmazhato. Lagy csiszolasi karakterisztika; Alkalmazasi javaslat:

mar alacsony fellleti nyomassalfis jo A 4,1 mm-es és a 4,6 mm-es korong
levalasztasi teljesitmeény. optimalis gydkvarratok megmunkalasahoz.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, rozsdamentes (INOX) acél

EAN H  Max. eng. ford. szam Megnevezés
ﬁ] 4007220 [mm] [min] @

Tortsiku kivitehE (Forma 27) ]

fa. ©N 6,3 643273 16,0 15.300 10 E 100-6 PSF STEELOX/16,0
! 4,1 640869 22,23 13.300 10 E 115-4,1 PSF STEELOX
7,2 640852 22,23 13.300 10 E 115-7 PSF STEELOX
W25 4,1 643068 22,23 12.200 10 E 125-4,1 PSF STEELOX
7,2 640883 22,23 12.200 10 E 125-7 PSF STEELOX
150 4,1 807774 22,23 10.200 10 E 150-4,1 PSF STEELOX
7.2 641002 22,23 10.200 10 E 150-7 PSF STEELOX
180 4,1 640753 22,23 8.500 10 E 180-4,1 PSF STEELOX
4,6 807781 22,23 8.500 10 E 180-4,6 PSF STEELOX
7.2 640999 22,23 8.500 10 E 180-7 PSF STEELOX
83 470589 22,23 8.500 10 E 180-8 PSF STEELOX
230 7.2 640951 22,23 6.600 10 E 230-7 PSF STEELOX
83 470602 22,23 6.600 10 E 230-8 PSF STEELOX
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Tisztitékorongok

Nagy teljesitményl SG termékcsalad % % % v

SG STEEL % % %5

PFERD

Tisztitokorong acélhoz, kivald csiszolasi képességgel és nagyon j6 élettartammal.

El6nyok:
Gyors munkavégzés és a legkiemelkeddbb
gazdasdgossag a vagasbarat tulajdonsagok
altal.
Kevesebb szerszémcsere a nagyon jo
élettartam miatt.

Megmunkalhaté anyagok:
acél

D U EAN * H  Max. eng. ford. szam
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min]
Tortsika kivitel E (Forma 27) — ]
70 6,3 471067 * 10,0 21.800
76 6,3 471081 * 10,0 20.200
100 4.1 471104 - 16,0 15.300
6,3 471111 - 16,0 15.300
Tortsiku kivitel E (Forma 27) — ]
115 4,1 640845 - 22,23 13.300
7,2 468944 - 22,23 13.300
125 4,1 457696 - 22,23 12.200
7,2 468951 - 22,23 122200
Tortsikua kivitel E (Forma 27) —T———
150 4,1 529225 - 22,23 10.200
7,2 640791 - 22,23 10.200
180 4.1 478752 - 22,23 8.500
7,2 470145 - 22,23 8.500
8,3 470152 - 2L 8.500
230 7,2 470169 - 22,23 6.600
8,3 470176 - 22,23 6.600

*Rozsdamentes (INOX) acélhoz is megfeleld

Oldal
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Megmunkalasi feladatok:
felUletcsiszolds, hegesztési varratok
megmunkalésa, sarokvarratok elmunkalasa,
gyokolés, élletorés, sorja eltavolitas

Csiszoléanyag:
special korund A

Alkalmazasi javaslat:
A 4,1 mm-es korong optimalis gy&kvarratok
megmunkalasahoz.

@ Megnevezés
10 E 70-6'SG STEEL/10,0
10 B\76-6 SG STEEL/10,0
10 E 100-4,1 SG STEEL/16,0
10 E 100-6 SG STEEL/16,0
10 E 115-4,1 SG STEEL
10 E 115-7 SG STEEL
10 E 125-4,1 SG STEEL
10 E 125-7 SG STEEL
10 E 150-4,1 SG STEEL
10 E 150-7 SG STEEL
10 E 180-4,1 SG STEEL
10 E 180-7 SG STEEL
10 E 180-8 SG STEEL
10 E 230-7 SG STEEL
10 E 230-8 SG STEEL




PFERD

r\\-( Tisztitokorongok
Nagy teljesitményl SG termékcsalad Y % % v

SG INOX % % 3¢

Tisztitokorong rozsdamentes (INOX) acélhoz kivalod csiszolasi képességgel és nagyon jé
élettartammal.

El6nyok: Megmunkalasi feladatok:
Puha csiszolasi jellemzék hiivos csiszolashoz felUletcsiszolds, hegesztési varratok
rozsdamentes (INOX) acélon. megmunkalasa, sarokvarratok elmunkélésa,
Gyors munkavégzés és a legkiemelked6bb gyokolés, élletorés, sorja eltavolitas
gazdasdgossag a vagasbarat tulajdonsagok

Csiszoléanyag:

altal. 1k dA
Kevesebb szerszamcsere a nagyon jé speciat korun
élettartam miatt. Alkalmazasi javaslat:

A 4,1 mm-es és az 5,2 mm-es korong opti-

M kalhatd k:
egmunkalhato anyago malis gyokvarratok megmunkalasédhoz.

rozsdamentes (INOX) acél

D U EAN H Max. eng. @ Megnevezés ‘

[mm] [mm] 4007220 [mm] ford. szam
[min-]

Tortsiku kivitel E (Forma 27) — ]

115 41 457627 22,23 13.300 10 € E1154,1 5G INOX
7,2 470244 22,23 13.300 10 4 E15-7S6INOX
125 41 457689 22,23 12.200 10, b E12581 SG INOX
5,2 520079 22,23 12.200 400 [E126°5,2 5G INOX
7.2 470251 22,23 12200 €10 4 125-7 SGINOX
150 7,2 332245 22,23 10.200 gmp 10 || 4" E 150-7 SG INOX
180 4,1 475287 22,23 8500 M0 E180-4,1 SG INOX
7,2 470398 22,23 8600 40 E 180-7 SG INOX
8,3 470404 22,23 8500 “io E 180-8 SG INOX
230 7.2 470411 2223 #6600, 10 E 230-7 SG INOX
8,3 470428 22,23 [\ 4 6600 10 E 230-8 SG INOX
SG ALU % % % v¢

Tisztitokorong aluminiumhoz és egyéb nem-vas (NE).fémekhez kivalo csiszolasi képességgel és
nagyon jé élettartammal.

El6nyok: Megmunkalhaté anyagok:
A tisztitdkorong nem tomédik el puhag aluminium, tovabba nem-vas (NE) fémek
ken6d6 anyagokon sem.
Gyors munkavégzés és a legkiemelkedébb
gazdasdgossag a vagasbarat tulajdonsagok

Megmunkalasi feladatok:
felUletcsiszolds, hegesztési varratok
megmunkalasa, sarokvarratok elmunkalésa,

altal. A Al e . s
Kevesebb szerszamcsere a niyor 48 gyokolés, élletorés, sorja eltavolitas
élettartam miatt. Csiszoléanyag:

Nem tartalmaz olyamitoltéanyagokat, special korund A és sziliciumkarbid C

amelyek nemkivanatos szennyezédéseket
hagynak amunkadarabonyEzéltal a feltlet
kozvetlentl hegeszthetd.

‘ U EAN H Max. eng. ford. Megnevezés
! [mm] 4007220 [mm] szam [min™]

Tortsika kivitel E (Forma 27) t T—1 )

115 7,2 475393 22,23 13.300 10 E 115-7 SG ALU
125 7.2 475409 22,23 12.200 10 E 125-7 SG ALU
150 7.2 952832 22,23 10.200 10 E 150-7 SG ALU
180 7,2 475416 22,23 8.500 10 E 180-7 SG ALU
230 7,2 617793 22,23 6.600 10 E 230-7 SG ALU
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Tisztitokorongok

Nagy teljesitményl SG termékcsalad % % % v

CERAMIC COMFORT

A CERAMIC SG COMFORT egy hibrid tisztitékorong acélhoz. A kombinacié egy csiszolévaszon
rétegbdl és egy klasszikus tisztitokorongbdl épl fel.

El6nyok:

A csiszolévéaszon réteg az optimdlisan
igazitott szemcsekombinéciéval a CERAMIC
SG COMFORT csiszoldkoronggal a legma-
gasabb hatékonysag mellett nagyon gyors
munkavégzést tesz lehet6vé.

Kevesebb szerszamcsere a kivalo élettartam
miatt.

Nincsenek alkalmazési korlatok — hasznalha-
té a kertlet mentén térténd csiszolasra is.
Jelent6sen alacsonyabb zajkibocséatas és
kisebb vibracié, mint a hagyomanyos csiszo-
|6korongnal.

D U EAN
[mm] [mm] 4007220

CERAMIC SG COMFORT STEEL % % % v¢

Megmunkalhaté anyagok:
acél

Megmunkalasi feladatok:
felUletcsiszolas, hegesztési varratok
megmunkalasa, élletdrés, sorja eltavolitas
Csiszol6éanyag:

keramia CO és specidlis korund@A szemcse

H Max. eng. ford6zam

[mm] ‘ in1]

Tortsika kivitel E (Forma 27) —
115 7,6 104491
125 7,6 104507

Oldal | Katalégus
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22900 V

=

13.300 10
12.200 10

PFERDVALUE:

Vibrationfiler  NoisefFilter

27 || O]

EnergySavng  Timesaving

HapticFilter

Megnevezés

E 115-7 CERAMIC SG COMFORT STEEL
E 125-7 CERAMIC SG COMFORT STEEL




PFERD

Tisztitékorongok
Specialis SGP termékcsalad s % % %

WHISPER

A WHISPER csiszolékorong szabadalmaztatott épitési modja és gyartasi eljarasa eredményezi a csok-
kent vibraciét és a lényegesen alacsonyabb zajszintet a hagyoméanyos csiszoldkorongokkal szemben.
A zajterhelés 12 dB (A)-val alacsonyabb, ami t&bb mint 90 % csdkkenést jelent.

A korong rugalmas felépitése tovabba lehetévé teszi a kellemes, komfortos munkavégzést és a
kivalo feltletminéség létrehozasat.

El6nyok:
Altalanosan alkalmazhaté acélra és rozsda- Kényelmes munkavégzés.
mentes (INOX) acélra. Problémamegoldo szerszam revés
Jelentdsen alacsonyabb zajkibocsatas és feltleteken.
kisebb vibracié, mint a hagyomanyos csiszo-
|6korongnal.

SGP WHISPER STEELOX % % % %

Megmunkalhaté anyagok: Csiszol6anyag:
acél, reve, rozsdamentes (INOX) acél special korund A
Megmunkalasi feladatok: PFERDVALUE:
felGletcsiszolas, hegesztési varratok
megmunkalasa, sarokvarratok elmunkalasa
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
D V) EAN H Max. eng. ford. szam Megnevezés
[mm] [mm] 4007220‘ [mm] [min]

Toértsika kivitel E (Forma 27) — ]

115 7,4 827505" 22,23 13.300 10 E 115-7 SGP WHISPER STEELOX

125 74 827512 22,23 12.200 10 E 125-7 SGP WHISPER STEELOX

Katalégus | Oldal
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PFERD

Tisztitékorongok
Specialis SGP termékcsalad % % % %

ZIRKON SGP STEEL % % % %

Cirkonkorund tisztitékorong nagyon j6 csiszolasi képességgel és kiemelked&en hosszu
élettartammal.

El6nyok: Megmunkalasi feladatok:
Gyors munkavégzés, a legmagasabb felUletcsiszolds, hegesztési varratok
hatasfok a vagasbarat tulajdonsagok altal. megmunkalasa, sarokvarratok elmunkalasa,
Kevesebb szerszamcsere a kiemelkedd gyokolés, élletorés, sorja eltavolitas
élettartam miatt. . i
Csiszoléanyag:
Megmunkalhaté anyagok: cirkonkorund Z és speciél korundA
acel PFERDVALUE:
Waste Saving Time Saving
D V) EAN H Max. eng. ford. szam Megnevezés
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min]
Tortsika kivitel E (Forma 27) | — ]
115 7,2 640913 22,23 13.300 10 E 115-2ZIRKON SGP STEEL
125 7,2 640920 22,23 12.200 10 E125-7 ZIRKON SGP STEEL
150 7,2 640784 22,23 10.200 10 E 150-7 ZIRKON SGP STEEL
180 7,2 640937 22,23 8.500 10 E 180-7 ZIRKON SGP STEEL
230 7,2 640944 22,23 6.600. 10 E 230-7 ZIRKON SGP STEEL

Katalégus




PFERD

Tisztitékorongok
Specialis SGP termékcsalad s % % %

Nagy teljesitmény tisztitokorong kerdmia szemcsével a gyors és gazdasagos csiszolashoz.
El6nyok:
Utolérhetetlen agresszivitas és kiemelked6 Gyorsabb munkavégzést tesz lehet6vé, ezal-
élettartam, a nagy teljesitmény(i 6nélezé tal jelent6s munkaerd koltségek takarithatok
kerdmiaszemcse a specidlis kdtéanyagba meg a hagyomanyos tisztitokorongokkal
4gyazva a teljes csiszolasi folyamat alatt szemben.
megtartja levalasztoképességét. Erét kimélé munkavégzés.

CERAMIC SGP STEELOX % % % %

Megmunkalhaté anyagok: Alkalmazasi javaslat:
acél, rozsdamentes (INOX) acél A 4,1 mm-es korong optimalis gydkvarratok
. megmunkalasahoz.
Megmunkalasi feladatok: 9
felUletcsiszolas, hegesztési varratok PFERDVALUE:
megmunkaldsa, sarokvarratok elmunkalasa, éa
gyokolés, élletorés, sorja eltavolitas X
HapticFilter
Csiszoléanyag: @
keramia szemcse CO

TimeSaving

D V) EAN H Max. eng. ford. szam @ Megnevezés
[mm] [mm] 4007220‘ [mm] [min]
Tortsika kivitel E (Forma 27) — ]

115 4,1 094105 22,23 13.300 10 E 115-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7,2 007112 22,23 13.300 10 E 115-7 CERAMIC SGP STEELOX

125 4,1 094112 22,23 12.200 10 E 125-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
7.2 007129 22,23 12.200 10 E 125-7 CERAMIC SGP STEELOX

150 4,1 #M094186 22,23 10.200 10 E 150-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
720 4 068267 22,23 10.200 10 E 150-7 CERAMIC SGP STEELOX

180 41 W 094143 22,23 8.500 10 E 180-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
72, 011690 22,23 8.500 10 E 180-7 CERAMIC SGP STEELOX

230 44 094150 22,23 6.600 10 E 230-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
72 W 019948 22,23 6.600 10 E 230-7 CERAMIC SGP STEELOX

L ", Katalogus L Oldal




PFERD

Tisztitékorongok
Nagy teljesitményl SG termékcsalad % % % 3¢

Ontodei tisztitékorongok

Az ontddékben és az dntvénytisztitéd Gzemekben térténé durva hasznalathoz a PFERD kiiléndsen
robusztus tisztitékorongokat kinal, amelyek ezen feltételek mellett maximalis biztonsagot és ma-
ximdlis teljesitményt garantalnak. SUritett levegds, turbinas és nagyfrekvencias sarokcsiszolokhoz
hasznaljak.

A PFERD személyre szabott tanacsokat nyudjt az dntodék és az dntvénytisztitd tzemek
megmunkalasi feladataihoz minden terileten. A tapasztalt értékesitési tanacsadok és miiszaki
Ugyfél szaktanacsadok szivesen segitenek. Vegyék fel vellk a kapcsolatot.

SG CAST + ALU %% % ¥

Az 6ntodékre és dntvénytisztitd Uzemekre optimalizalt tisztitokarong, kivalo csiszoldsi képességgel
ontvényeken és aluminium anyagokon, nagyon jé élettartammal.

El6nyok: Megmunkalasi feladatok:
Gyors munkavégzés a magas hatasfok, a feltletcsiszolas, élletorés, sorja eltavolitas
vagasbarat tulajdonsagok éaltal.

Nagyon jo élettartam. GCsiszoléanyag:

specialtkorund A és sziliciumkarbid C
Megmunkalhaté anyagok:

szurke és gdmbgrafitos ontvények (GG/GIL,

GGG/GJS), bntvénykéreg homokzamwanyokkal

és ércesedéssel, kemény aluminium 6tvézetek

D U EAN H Max.ceng. ford. szam Megnevezés
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min]
Tortsika kivitel E (Forma 27) — ]
180 7.2 520208 22,23 8.500 10 E 180-7 SG CAST+ALU
230 7.2 520215 22:23 6.600 10 E 230-7 SG CAST+ALU

SG CAST + STONE % % % 5%

Az Ontddékre és dntvénytisztitd Uzemekre optimalizalt tisztitdkorong, kivald csiszolasi képességgel
ontvényeken (6ntvénykérgeken is) és kemény aluminium anyagokon, nagyon jo6 élettartammal.

Elényok: Megmunkalasi feladatok:
Gyors munkavégzés a magas hatasfok, a fellletcsiszolas, élletorés, sorja eltavolitas
vagasbarat tulajdonsagok éaltal.

Nagyon jo élettartam. Csiszoléanyag:

sziliciumkarbid C
Megmunkalhaté anyagok:

ontvény, dntvénykéreg, beton, kemény alumi-

nium 6tvozetek

D U EAN H Max. eng. ford. szam @ Megnevezés
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min]
Tortsika kivitel E (Forma 27) —T—x——
115 7,2 471135 22,23 13.300 10 E 115-7 SG CAST+STONE
125 7,2 643303 22,23 12.200 10 E 125-7 SG CAST+STONE
180 7,2 471173 22,23 8.500 10 E 180-7 SG CAST+STONE
230 7,2 329290 22,23 6.600 10 E 230-7 SG CAST+STONE

601 6



PFERD

N

ZIRKON SG CAST + STEEL % % % v

Tisztitokorongok

Nagy teljesitményl SG termékcsalad Y % % v

Az dntodékre és dntvénytisztitd tzemekre optimalizalt cirkonkorund tisztitékorong, kiemelkedd
csiszolasi képességgel ontvényeken, acél anyagokon, nagyon j6 élettartammal.

El6nyok:
Gyors munkavégzés a magas hatasfok, a
vagasbarat tulajdonsagok éaltal.
Nagyon jé élettartam.

Megmunkalhaté anyagok:
szirke és gémbgrafitos ontvények (GG/GIL,
GGG/GIJS), acél

Megmunkalasi feladatok:
felUletcsiszolds, hegesztési varratok
megmunkalasa, sarokvarratok elmunkélésa,
gyokolés, élletorés, sorja eltavolitas

Csiszoléanyag:
cirkonkorund Z és special korund A

Alkalmazasi javaslat:
A 4,1 mm-es és az 5,2 mm-es korong opti-
malis gyokvarratok megmunkalasédhoz.

Megnevezés )

o

E'5-7 ZIRKON SG CAST+STEEL

1044
0. W, E 125-7 ZIRKON SG CAST+STEEL
100, E 180-7 ZIRKON SG CAST+STEEL

D U EAN H Max. eng. ford. szam @
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min™]
Tortsika kivitel E (Forma 27) —1 ]

115 7,2 802359 22,23 13300 4

125 7.2 802380 22,23 12200 ¥

180 7,2 470435 22,23 8.500
83 470480 22,23

230 4,1 640760 22,23 6600 o
5.2 640876 22,23 66001 0
7.2 470459 22,23 A7 %6600 10
8,3 470503 22,23 o L6000 © 10

85004 © A10 17 E180-8 ZIRKON SG CAST+STEEL

E 230-4,1 ZIRKON SG CAST+STEEL
E 230-5,2 ZIRKON SG CAST+STEEL
E 230-7 ZIRKON SG CAST+STEEL
E 230-8 ZIRKON SG CAST+STEEL

ZIRKON SG CAST % % % ¢

Az 6ntodékre és dntvénytisztitd Uzemekre optimalizalt cirkonkofund tisztitokorong, kiemelked6
csiszolasi képességgel dntvényeken, kiemelkedéen hosszu éléttartammal.

El6nyok:
A leggyorsabb munkavégzés és nagy haté-
konysag a kiemelked® vagasi teljesitmény
miatt.
Kivalo élettartam.

Megmunkalhaté anyagok:
szirke és gémbgrafitos ontvények (GG/GIJL,
GGG/GJS), 6ntvénykéreg

Megmunkalasi feladatok:
felUletcsiszolas, élletorés, sorja eltavolitas

Csiszoléanyag:
cirkenkorund Z, special korund A és szilicium-
karbid

D w\ EAN H Max. eng. ford. szam

[mm] 0 [m 4007220 [mm] [min"]
Tortsikugkivitel B (Forma 27) — ]

\\; S J 2 640906 22,23 8.500

V| W 83 802403 22,23 8.500

N v 7,2 640890 22,23 6.600

) 8,3 802410 22,23 6.600

10
10
10
10

21\

Megnevezés

E 180-7 ZIRKON SG CAST
E 180-8 ZIRKON SG CAST
E 230-7 ZIRKON SG CAST
E 230-8 ZIRKON SG CAST

A szlrke és gdmbgrafitos
ontvények daraboléséhoz és
sorjazasahoz alkalmazhato
DUODISC kombikorongok

a fejezet 25. oldaléan taldlha-
tok.
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Csiszolo fazékkorongok
Nagy teljesitményl SG termékcsalad % % % v

Termékcsoport kindlat

PFERD

K

Megmunkalasi feladatok Acél Rozsdamentes acél Ontvény K6
(STEEL) (INOX) (CAST) (STONE)

Feliiletcsiszolas

Hegesztési varratok
megmunkalasa

Elletorés
Sorjatlanitas

SG STEELOX A 16

SG STEELOX A 24
SG STEELOX A 36/80

SG CAST + STONE C 16

SG STEELOX A 16

SG STEELOX A 24
SG STEELOX A 36/80

SG CAST + STONE C 24
SG CAST + STONE C 30

SG CAST + STONE C 16-80

SG CAST + STONE C 60/80

€N

Form 11
D Szemcsefinomsag EAN
[mm] 4007220

Hengeres fazékkorong ETT (forma 6)

H [mm]/

SG STEELOX % % % v

Fazékkorong kivalo csiszolasi képességgel és jo élettartammal.

El6nyok:
Kivalo csiszolasi képesség.
J6 élettartam.

menet

T ( Max. eng.
[mm]  [mm rd.’ém [min]

Megmunkalhat6 anyagok:
acél, rozsdamentes,(INOX) acél

Megmunkalasi feladatok:
hegesztési varratok megmunkalasa, élletorés,
sorja eltavelitas, feluletcsiszolas

Csiszoléanyag:
kerund/A

Alkalmazasi javaslat:
M Hegesztési varratok megmunkalasanal eny-
hén déntve hasznaljuk.

Biztonsagtechnikai ajanlas:
A maximalis engedélyezett munkavégzési
sebesség 50 m/s.

@ Megnevezés

80 36 698419 222027 W s 11.900 5 50 ETT 80-8 A 36 SG STEELOX
80 164785 2223 20, | £ 11.900 5 50 ETT 80-8 A 80 SG STEELOX
Kupos fazékkorong ETT (forma 11)
110 16 164730 22,23 52' 20 8.600 2 50 ETT 110-20 A 16 SG STEELOX
24 803103 922,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 A 24 SG STEELOX
36 803127 ‘22,23 55 20 8.600 2 50 ETT 110-20 A 36 SG STEELOX
125 16 1647ﬂ‘w14 51 25 7.600 2 50 ETT 125-25 A 16 SG STEELOX/M14
=t SG CAST + STONE % % % 7%
TT Fazékkorong kivalo csiszolasi képességgel és j6 élettartammal.
Y "~ Elénydk: Csiszoléanyag:
D ivalo csiszolasi ké . iliciumkarbid C
Form 6 Kivalo csiszolasi epesseq. szllicilumkarol
J6 élettartam. . . e
-~ H Biztonsagtechnikai ajanlas:

=)
=

Form 11
D Szemcsefinomsag EAN
[mm] 4007220
Hengeres fazékkorong ETT (forma 6)
80 80 164822
Kapos fazékkorong ETT (forma 11)
110 16 164808
24 803134
30 164815
60 803141

Megmunkalhaté anyagok:
ontvény, dntvénykéreg, beton, k&

Megmunkalasi feladatok:
élletorés, sorja eltavolitas, fellletcsiszolds

H T W  Max. eng.
[mm] [mm] [mm] ford.szam
[min~]

22,23 27 8 11.900
22,23 55 20 8.600
22,23 55 20 8.600
22,23 55 20 8.600
22,23 55 20 8.600

A maximalis engedélyezett munkavégzési
sebesség 50 m/s.

Megnevezés

=

5 50 ETT 80-8 C 80 SG CAST+STONE

50 ETT 110-20 C 16 SG CAST+STONE
50 ETT 110-20 C 24 SG CAST+STONE
50 ETT 110-20 C 30 SG CAST+STONE
50 ETT 110-20 C 60 SG CAST+STONE

NN NN
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PFERD

N

SG STEEL + INOX + CAST % % v

Csiszolokerék kivalo csiszolasi képességgel és jo élettartammal, nehezen hozzaférheté megmunka-

lasi helyeken torténé munkavégzéshez.

Elényok:
Kivald csiszolasi képesség.
J6 élettartam.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, acélontvény, rozsdamentes (INOX) acél,
ontvény

Megmunkalasi feladatok:
hegesztési varratok megmunkalasa, élletorés,
sorja eltavolitas, gyokolés

Csiszol6anyag:
korund A

Rendelési informaciok:

A megfelel§ szerszamtartot kérjuk kilén
megrendelni.

Biztonsagtechnikai ajanlas:

Szerelt szerszamtartdkkal az egyenes csiszo-
|6kon a tarték maximalisan engedélyezett
fordulatszam hataraig alkalmazhatok.

Csak a kertlet mentén végzett csiszolasi
munkakhoz alkalmazhato.

A csiszoldkorongok levegds egyenes csiszo-
[6kon 50 mm &tméré felett csak védéburko-
lattal alkalmazhatok (ISO 11148-7).

A csiszoldkorongok elektromos egyenes
csiszoldkon 55 mm atméré felett csak védé-
burkolattal alkalmazhatok (EN 60745-2-3).

Csiszolokerekek
Nagy teljesitményl SG termékcsalad Y % % v

D T H EAN Max. eng. ford. szam lelé ﬁ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] 4007220 [min-'] ? fe“i'
ER (Forma 1) kivitel [ I I ]
30 4.2 6,0 165423 51.000 \BO 6/63-10 20 ER 30-4 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
6,2 6,0 165430 5140000, BO.6/6 3-10 20 ER 30-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
40 4,2 6,0 165447 38200 ¢4BO6/63-10 20 ER 40-4 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
6,2 6,0 165454 4\ 38200 4 BO6/63-10 20 ER 40-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
50 6,2 6,0 165461 4 | 30600 BO6/63-10 20 ER 50-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
10,5 6,0 1654850 ¥ 300600 BO6/63-10 20 ER 50-10 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
10,5 10,0 165492 gy, [ /30600 BO8/106-20 20 ER 50-10 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
70 6,2 10,0 = 1655080 ' 21.800 BO 8/10 6-20, 20 ER 70-6 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
BO 8/10 4-8
8,7 10,0 805 21.800 BO 8/10 6-20, 20 ER 70-8 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
‘5 BO 8/10 4-8
10,5 10,0, 165515 21.800 B0 8/106-20 20 ER 70-10 SG STEEL+INOX+CAST/10,0 s
15,7 A0,0 27165539 21800 BO&106-20 20  ER70-15 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
Felfogoék csiszolokerekekhez
Tartozékokacsiszolokerekek egyenescsiszolokba torténd felfogasahoz.
Stabil kivitel az elérhet6 legnagyobb csaptorés elleni biztonsaggal.
Csiszolé &r8”  Max. eng. ford. Biztonsagtechnikai ajanlas: T
[ szam [min] Tartsa be a csiszoldkerékre és a — o
szerszamfelfogoéra eldirt maximalis
\‘, 31.800 fordulatszamot — a legalacsonyabb érték a vll_l_'!l!ggyu‘ —
W) 23.900 meghatarozé (lasd a tablazatot). QEIQE), S
50 19.100 I
70 13.600
S Alkalmas az alabbi furatokkal . EAN @ Megnevezés
[mm]  rendelkez6 csiszolokerekekhez [mm] 4007220
[mm]
6 6 3-10 297650 1 BO 6/6 3-10
8 10 6-20 297667 1 BO 8/10 6-20
4-8 103623 1 BO 8/10 4-8

6 | 63
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