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Allithatd tartd karosszériareszelékhoz

Allithat6 tart6 karosszériareszel6khéz
Az ergondmiailag kialakitott tarté a megmunkalando fellletekhez vald igazodassal lehetévé
teszi a karosszériareszelé-lapok egyedulallé forgdcslevélasztasat. t e I-h —
El6nyok: PFERDVALUE:
A reszeld hajlitasi ive a feszité szerkezet wa éa
segitségével fokozatmentesen bedllithato. X

Vibrationfilter  HapticFilter

Egyedulalléan konnyl szerkezet mlanyag-
bol, lagyits nélkl.
Hasznalhatd pontszerd munkavégzésre és Timesaig
lapos reszel6ként, mivel a tartd mélysége

hajlitott és egyenes is lehet.

Faradsdgmentes munkavégzés a rezgés-

csillapité gumi puffernek készonhetéen.

Megfelel6 az alabbi Megfelel6 az alabbi EAN gnevezés
reszel6hosszakhoz reszel6hosszakhoz 4007220
[mm] [col]
300 12 N 111499 1 KFH 300
350 14 097915 ‘ 1 KFH 350

nomikus reszelényél

Ergonomikus reszel6nyél-készlet, élez6 sablon

A készlet tartalma: egy ergonomikus reszelényél lancflrész reszeléhoz, val
sablon, élezési sz6g: 25°/30° és 30°/35°. Az élezé sablon segitséget nyu;j

kell feltGizni.

Tartalma: Rendelési infor|
1-1db: A készle
Ergonomikus reszel8nyél FH 1 KSF ban sz
Elez6 sablon KSSL 25/30
Elez6 sablon KSSL 30/35

icFilter

Megfelel6 az alabbi EAN Megnevezés
lancflirész reszel6 g-h6z 4007220
[mm]
40/45/4,8/5,16/ N1 174906 1 SET FH1 KSSL 25/30-30/35

Meélyseghatarolo reszel6k

I

zel

éghatarolékhoz illesztett
levalasztasi teljesitmény.

Rendelési informaciok:
Az 1 darabos kiszerelés rendelésekor kérjlk
a megrendelést ,(1)" jelzéssel kiegésziteni.

Profil Hossz Hossz Vagas Csomagolas Kereszt- Megfelel6 az alabbi lancflirész Megnevezés
[mm] [col] —— = metszet élez6 készillékhez
)
EAN 4007220
4132 200 8 2 NI174951 831335 9,0x6,0  CS-X-3,2,CS-X-4,0,CS-X 4,8, CS-X 5,16, CS-X 5,5 4132 200

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék 3
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Meélységhatarold reszel 6k

Lapos lancflirészreszel6k

£ — mélységhataroléhoz
Derékszogl reszel szarral, két oldalon
vagott, a legdmbolyitett élek vagatlanok.
Forma F, DIN 7262 szerint. A lapos
mélységhatarolo reszeld a flrészlanc

mélységhatarold élezéséhez has

El6nyok:
A mélységhatarolékhoz i
levalasztasi teljesitmény.

Rendelési informa
Az 1 darabos kiszere kérjuk
el kiegésziteni.

Profil Hossz Hossz Vagas Csomagolas Keresztmet- elel6 Megnevezés
[mm] [col] = szet él
T (el (i
1213 ruk 150 6 2 N!174920 011041 FH3 1213 ruk 150 H2
200 8 2 NI174937 011058 FH4/1 1213 ruk 200 H2

isel Bit reszelSk

ancflirészek karbantartasahoz és élezéséhez

. i E. szogletes fogazassal. Flirészlancok élének
L K karbantartdsadhoz. Kaphaté hdromszég- vagy

laposreszeld formatumban.

El6nyok:
A haromszog-kivitel kiiléndsen alkalmas

@ 3/8"-0s ldncok élezéséhez.
A laposreszelé hasznalhato a vagoél
élezéséhez és a mélységhatarold

magassaganak a beallitdsdhoz. Kiléndsen
kezdéknek ajanlott.

Profil Hossz Hossz agas EAN Keresztmetszet Megfelel6 —I Megnevezés
[mm] [col] 4007220 [mm] nyél E
Haromszogletd 175 2 N1 174968 4,6 FH 3 1 1250 DKT 175 (1)
Lapos/tompa végu 175 2 N! 174975 33x124 FH 3 1 1215 FLST 175 (1)

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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Alkalmazasi javaslatok:

"o

A gazdasagos hasznélat eléfeltétele a meghajtd gép (stritett levegds, elektromos gép,
flexibilis tengelyU hajtas) optimalis fordulatszama és teljesitménye.

Hasznélja a szerszamokat lehetéleg nagyteljesitményl meghajto-
kon rugalmas tengelycsapdgyazassal a rezgés elkeriilése végett.

A mardcsap gazdasagos alkalmazasdhoz 6 mm-es szaratmérétdl a
magasabb fordulatszam/vagdassebesség tartomanyokban

300-500 Watt gépi meghajté teljesitmény szikséges.

Hasznélja a lehetd legnagyobb sebességet az ajanlott sebesség/
vagassebesség tartomanyon beldl.

Kis mennyiségli anyaglevalasztasnal (sorjazas, élek letorése, konny
feluletmegmunkaldsok) a meghajtasi fordulatszamot 100 %-osan
névelhetjik (kivétel: keményfém (HM) hosszUszard mardcsapok).

Ujdonsagok a PFERD programban
Keményfém (HM) marécsapok —
Alkalmazasi javaslatok és hibas alkalmazasok

Biztonsagtechnikai ajanlas:

= Hasznaljon véddszemUveget!

gsa}k (J:tésmen,tes_bgfoglé patropt szabadlhasznélni, a szerszamok bcsappal gyartott
Utése és rezgése id6 eldtti kopast eredményez. mardesapoknall
A mardcsap munkadarabbal érintkezé feltlete nem haladhatja ‘
meg a teljes kerllet 1/3-4t. Ennek figyelmen kivil hagyasa a
marocsap Utéséhez és fogkitoréshez vezethet. Ha ez nem kerUlhieto
el, ajdnlott a TOUGH és TOUGH-S fogazas alkalmazasa.
a teljes kertlet 1/3-a
A mardcsapokkal a munkavégzés altaldban a forga
ellentétes vagy ingazé mozgassal torténik. A sz
forgasirannyal megegyezd lendiletes mozgatasdval fin
érhetd el a munkadarabon.
forgasirdnnyal megegyezé
=finom felllet
Helytelen alkalmazas elkertilése
lllusztracio Helytelen Megolda Illusztracio Helytelen Megoldas
alkalmazas alkalmazas
kovetkezménye kovetkezménye
- A mardcsap me Minden anyaghoz a - A szar eltorik. Utésmentes meghajtést
; Q%‘% munka kézben! megfelel§ fogazast —_— és sériilésmentes befogét
—— Ikalmazza. Hasznaljon hasznaljon. Szlkség
OAT bevonatu esetén cserélje ki.
szerszamot vagy
csiszoldolajat. helytelen A mardcsap A mardcsap szaranak
szaranak befogdsi  befogdsi hosszat ne
Tartsa be az ajanlott g hoss?al nle”m Xelgyuk tgllioyldre.
fordulatszamot és/ megtelelo. apsrfa a ?’ l3bb
vagy csokkentse az helyes g/sgar, o?ﬁ egakab
4tfogési-szoget. részét fogjuk be a
patronba.
A fogazott fej e == A hosszUszaru Tartsa be az ajanlott

— levalik a szarrdl.

marocsap szara
elgorbdl.

Szikrazas jon létre.  Csokkentse a vagasi

sebességet és a fellleti

fordulatszamot és a
hosszlszard mardcsapra
vonatkozé biztonsagi
javaslatokat.

nyomast, figyeljen arra,
hogy az atfogasi-szog a
marocsap kerlletének

maximum 1/3-a legyen.

. ~=- A kopas jelei
m mutatkoznak pl.
egyenetlen futds,
: — == erds vibracio vala-
e mint megnoéveke-
dett szikrdzas.

Fogkitorés tortént.  Kerllje az Gtésterhelést.

Ne hasznalja a
marocsapokat egészen az
élettartam végéig, cserélje
ki el6bb.

* A nagyteljesitményU alkalmazéasokhoz készllt mardcsapok haszna-
latédnal kék szind sorja keletkezik a nagy vagasi teljesitmény miatt.
Ez azonban nem jelent biztonsagi kockazatot.
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Keményfém (HM) mardcsapok — HosszU befogdszaras kivitel

A hosszuszaru keményfém (HM) mardcsapok idedlisak a szlik, nehezen hozzaférheté helyeken
torténd gazdasagos munkavégzéshez, 3 PLUS, 5, STEEL és TOUGH fogazassal szallithatok.

A hosszu szérral készilt mardcsapok keményfém szara, ha ez a felhasznalas sordn szlikséges,
a kivant méretre rovidithetd. Keményfém (HM) mardcsapok GL 75 mm jeldléssel teljes egé-

szében keményfémbdl készllnek, ezért csak gyémantszemcsés szerszamokkal lehet a kivant
méretUre réviditeni.

GL = teljes hossz (keményfém)

SL = befog6szar hossza (gyorsacél befogdszar)

Biztonsagtechnikai ajanlas - maximalis fordulatszam tartomany [min-'] hosszuszard marécsafok

Hosszu befogoszarral torténé munkavégzéseknél elengedhetetleniil fontos a
meghajtogép elinditasa el6tt a megmunkalé szerszamot a megmunkalando
munkadarabba (pl. furatokba, csévekbe, csatornakba vagy hornyokba) bevezetni. A
szerszam-munkadarab kontaktust az egész munkavégzés ideje alatt fenn kell tartani.
Fentiek elmulasztasa esetén fenndll a csaptorés lehetdsége és ezéltal megndvekszik a
balesetveszély. Amennyiben az allandé kontaktus fenntartdsa a munkadarab és a szerszam
kozétt a munkavégzés ideje alatt nem biztositott, akkor a tabldzatban megadott © liresjarati
fordulatszamok nem léphetdk at.

A maximalis Gzemi fordulatszamot @ munkadarab kontaktussal a normal csaphosszusagu
keményfém (HM) marécsapokndl megadott, javasolt fordulatszamokhoz képest, biztonsagi
okokbdl a tablazatban feltintetett értékekre szikséges csokkenteni.

Példa:

Keményfém (HM) mardcsap, SL 150 mm,
fogazas 3 PLUS,

marocsap fej-e 12 mm.

Acélok durva megmunkalasa

© Maxi
fordulatszam iire
munkadara

o

Mardcsap fej-o

1.200 N/mm?Zig. [mm]
Maximalis alkalmazasi sebesség 3
munkadarab kontaktussal: 7.000 min-1 6

8
10
12

g

0 HF'

&
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Biztonsagtechnikai ajanlasok:

Nem alkalmazhatok robotokon, telepitett
gépeken. Torésveszély. Csak Utésmentes
felfogok/hajtasok alkalmazhatok.
_ Kérjuk, vegye figyelembe a
" megadott fordulatszd

Az ajanlott fordulatszam t
meghatarozasdhoz aké
jarjonel:

@ Valassza ki a megfeleld

@ Valassza ki ajavasolt csok

A Maximalis
tizemi fordulatszam [min']
munkadarab kontaktussal

75 150
31.000 =
15.000 15.000

= 11.000
= 9.000
= 7.000
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Az univerzalis alkalmazasokhoz készilt keményfém (HM) mardcsapok alkalmasak a
legfontosabb iparilag hasznalt anyagok finom és durva megmunkalasara. Jé vagasi
teljesitményt nydjtanak és az anyagok széles korén alkalmazhatok.

El6nyok: Alkalmazasi javaslatok:

J6 vagasi teljesitmény a keményfém
alkalmazasanak, a geometrianak, a
fogazasnak és a rendelkezésre allo
bevonatoknak készénhetéen.

Hosszu élettartam.

A pontos korbefutasnak koszonhetéen
Utésmentes munka végezhetd, ami a
hajtast kevésbé viseli meg.

Magas minéségl fellletek hozhatdk létre.

Alkalmazzon a szerszamhoz lehetéleg tel-
jesitményerds, rugalmas tengelycsapagya-
zasU hajtast a vibracié elkerilése végett.
Gazdasagos munkavégzés céljabdl

a fordulatszdm/vagasi sebesség
tartomanyokon belll lehetéleg magas
fordulatszammal dolgozzunk. A
meghajtasok javasolt teljesitménye:

- csap-g 3 mm: 75-300 Watt

- csap-@ 6 mm: 300 Watt felett.

Vegye figyelembe a fordulatszdmokra

Megmunkalhaté anyagok:
vonatkozé ajanlasokat.

acél, acélontvények
rozsdamentes (INOX) acél
nem-vas (NE) fémek
ontottvas

Megfelel6 szerszamhajtasok:

flexibilis tengelyek
egyenes csiszolok

Megmunkalasi feladatok: robotok
szerszamgépek
élek letorése
kiegyenlités PFERDVALUE:
sorjazas

attorések kialakitasa
felliletmegmunkalas
hegesztési varratok megmunkalasa

PFERDEFFICIENCY ajanlja HI
marocsapokat hosszu, far
eréforras hatékony mu égzesekh
amellyel a legrévidebb i latt t

eredmények érhe

)
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Keményfém (HM) mardécsapok univerzalis hasznalatra

Fogazas 1
(C DIN 8033 szerint)

Univerzalis fogazas kozepes.

Ontéttvas, acél, rozsdamentes (INOX)
acél, nikkel bazisu és titandtvozetl fémek
forgacsolasdhoz.

Nagyobb anyaglevélasztas.

J6 fellletkialakitas.

forgacsolasara.
Nagyobb anydgle 7tas.

Fogazas 5
(F DIN 8033 szerint)

Univerzalis fogazas kdzepesen finom,
keresztfogazassal.

Rozsdamentes (INOX) acél, acél és nagy
héallésagu anyagok, mint nikkel- és ko-
baltbazisu 6tvozetek forgacsoldsahoz.
Nagyobb anyaglevalasztas rovid
forgaccsal.

16 felUletkialakitas.

Univerzalis fogazas — finom.

Ontottvas, acél, rozsdamentes (INOX)
acél, és nagy héallésagu anyagok, mint
nikkel- és kobaltbazist anyagok finom
forgacsolasahoz.

16 feluletkialakitas.

Fogazas 3 PLUS
(MX DIN 8033 szerint)

Univerzalis fogazas kdzepes, keresztfogazassal.
Hasonlo a 3-as fogazashoz, de keresztfogazasu.
Ontoéttvas, acél, rozsdamentes (INOX)

acél, nikkel bazisu és titdnotvozetl fémek
forgacsolaséhoz.

Nagyobb anyaglevélasztas.

HICOAT bevonat HC-FEP vas és
acél anyagokhoz

Nagy keménység és kopasalldsag.
Hatékony forgacselvezetés a javitott siklasi
tulajdonsag altal.

Nagyon magas hémérsékleti ellenallas.
Megnovelt élettartam.

Ugyanugy hasznalhaté a magasabb vagasi
sebességtartomanyokban, mint a bevonat
nélkili marocsap.
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Keményfém (HM) mardcsapok univerzalis hasznalatra :’

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] megha- Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']
tarozdsahoz a kdvetkezéképpen jarjon el: meghatarozasdhoz a kovetkezdképpen
@ Megmunkalandé anyag kivélasztésa. jarjonel:
A Megmunkalasi feladat hozzérendeldse. O Mardcsap fejatmérd kivalasztasa.
© Fogazas kivalasztasa. O A végési sebességtartomany és a ma-
O Vagasi sebességtartomany rocsap fejatmérd egylttesen adjak meg
meghatarozasa. az ajanlott fordulatszam tartomanyt.
@ Anyagcsoportok @ Megmunkalasi © Fogazas
feladat

szerk. acélok, szénacélok, szerszam- 1

?cze(l)%kN/mmz-i acélok, dtvozetlen acélok, durva forgécsolas 3 PLUS
(38 HRC alatt) 9 betétedzésli acélok, acélontvények, 3 PLUS HC-FEP
acél, nemesthetd acélok finom forgdcsolds 5 450-600 m/perc
acél- 3
ontvények  edzett, . 3PU 250-350 m/perc
nemesitett acélok  szerszdmacélok, nemesithetd acélok, durva forgdcsolds
1.200 N/mm? felett 6tvozott acélok, acélontvények
(38 HRC fol6tt) L EP 250-450 m/perc
finom forgacsolas 350-450 m/perc
250-450 m/perc
rozsda- 3
mentes rozsdamentes és  ausztenites és ferrites rozsdamentes acsold 250-350 m/perc
AV oo z 3 PLUS
(INOX) savallé acélok acélok
acél 4 250-450 m/perc
5 350-450 m/perc
aluminium otvozetek 1 600-900 m/perc
PULTE [ s () 1 600-900 m/perc
fémek sdrgaréz, vorosréz, cink
3 450-600 m/perc
P ep s L. 3
nem-vas kemény nem-vas bronzl, ’_utan{tlt?notvozete 250-350 m/perc
. . aluminium 6tvéze a 4
(NE) fémek (NE) fémek . s o
Sitartalommal) finom forgécsolas 5 350-450 m/perc
3 PLUS
nagy héallésagu k durva forgdacsolas 7 250-450 m/perc
anyagok i o
finom forgdcsolas 5 350-600 m/perc
ontvény EN-GJL (GG), durva foraicsolis 1 600-900 m/perc
. sziirke ontvény, /RN Fbasa) ° 3 PLUS 450-600 m/perc
ontvények o ntvény EN-GJIMW
fehér éntvények iy : o
mperéntveny EN- finom forgdcsolas 3 450-600 m/perc
Példa: 22 f A
keményfém (HM) mard f5) O Vagasi sebesség [m/perc]
Marécsap 250 350 450 600 750 900
fej-o [mm] Fordulatszamok [min-']
grrga soldsa. 1,5 53.000 74.000 95000  127.000  159.000  191.000
P 2 40.000 56.000 72.000 95.000 119.000 143.000
3 27.000 37.000 48.000 64.000 80.000 95.000
4 20.000 28.000 36.000 48.000 60.000 72.000
6 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000 48.000
8 10.000 14.000 18.000 24.000 30.000 36.000
10 8.000 11.000 14.000 19.000 24.000 29.000
12 7.000 9.000 12.000 16.000 20.000 24.000
16 5.000 7.000 9.000 12.000 15.000 18.000
20 4.000 6.000 7.000 10.000 12.000 14.000
25 3.000 4.000 6.000 8.000 10.000 11.000

Biztonsagi ajanlas:

Kérjlik, vegye figyelembe a hosszu szaru valtozatokra vonatkozé csokkentett
fordulatszamokat, amelyek a 6. oldalon talalhaték.




PFERD

Ujdonsagok a PFERD programban

Keményfém (HM) mardécsapok univerzalis hasznalatra

Hengeres ZYA forma homlokfogazas nélkiil o | s T

Hengeres alaki mardcsap DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint.

GL= teljes hossz (keményfém) w : \
SL= befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)

Biztonsagtechnikai ajanlas: '*:-F:—C-u-:",

Kérjuk, vegye figyelembe a
hosszu befogdcsappal gyartott
marocsapok csdkkentett fordulat-

szam értékeit. Ezek megtalalha-
tok a 6. oldalon.

PFERDVALUE:
HICOAT-bevonat:

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni. WasteSaing  TimeSaving
d, 1 d, I, Fogazas egnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
1 3 3PS HCFEP
== == |
EAN 4007220
Csap méret: @ 3 mm
2 10 3 40 - - 233771 - 233795 1 ZYA 0210/3Z ...
3 13 3 43 - - 233801 - 233818 1 ZYA0313/37Z...
6 7 3 37 - - 233825 233832 1 ZYA 0607/3Z ...
13 3 43 - - 233849 - 233856 1 ZYA0613/37Z...
Hosszu kivitel, csap méret: 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 7796 - 779644 1 ZYA0313/3Z..GL75
6 13 3 88 - - 7496 - 779583 1 ZYA0613/3Z..SL75
Csap méret: @ 6 mm
4 13 6 55 - 04543 - 045459 045466 1 ZYA 0413/6Z ...
6 16 6 55 - 4547 0 835548 045503 045510 1 ZYA 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - 45541 - 045565 045572 1 ZYA 0820/6 Z ...
10 13 6 53 - - 45596 - 045626 045640 1 ZYA 1013/67Z ...
20 6 60 0458 04 045879 222508 045916 045930 1 ZYA 1020/6 Z ...
25 6 65 - 045978 - 046012 - 1 ZYA 1025/6 7 ...
12 25 6 045657 045695 835555 045732 045756 1 ZYA1225/6Z ...
16 25 6 045787 045800 - 045848 - 1 ZYA1625/6 Z ...
Hosszu kivitel, csap mér 50 mm
6 16 - 090114 - - - 1 ZYA0616/6Z...SL 150
8 20 - 617632 - - - 1 ZYA 0820/6 Z ... SL 150
10 20 - 090121 - - - 1 ZYA 1020/6 Z ... SL 150
12 2 - 617649 - 1 ZYA 1225/6 Z ... SL 150
Csap :
12 > 65 - - 045701 - - - 1 ZYA 1225/8 7 ..

045817 ZYA 1625/8 7 ...

Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




PFERD

Ujdonsagok a PFERD programban

Keményfém (HM) mardcsapok univerzalis hasznalatra

di@-ﬁ‘:'f—:é‘il—lidz Hengeres, gombvégi forma WRC
| ‘ Hengeres, gombvégl mardcsap DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint. Hengeres és

IZ | | gomb geometriai alakzatok kombinacidja.
1

GL= teljes hossz (keményfém)

%I! SL= befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)
d .o .'|r

Biztonsagtechnikai ajanlas:

Kérjuk, vegye figyel e
hosszu befogdcsap r
mardcsapok csdkke rdu

szam értékeit. a-
ték a 6.

PFERDVALUE:
HICOAT-bevonat:
Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal @
kiegésziteni. WasteSaving
d, 1, d, I, Fogazas Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
1 3 3PLUS  HC-FEP
EAN 4007220

Csap méret: @ 3 mm

2 10 3 40 - - 049631 - 49624 1 WRC0210/3 7 ...
3 13 3 43 - - 049662 - 1 049648 1 WRC0313/37Z...
6 13 3 43 - - 049693 049679 1 WRC0613/37Z...
Hosszu kivitel, csap méret: 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779767 - 779750 1 WRC0313/3Z...GL75
6 13 3 88 = = 7797 - - 779729 1 WRCO0613/3Z...SL75
Csap méret: 2 6 mm
4 13 6 55 = 61 = 046197 = 1 WRC0413/6Z ...
6 16 6 55 046227 04, 4623 835562 046258 046265 1 WRC0616/6Z ...
8 20 6 60 046296 0 0 - 046326 046333 1 WRC 0820/6 Z ...
10 20 6 60 046371 046 88 N1 222546 046425 046449 1 WRC 1020/6 Z ...
25 6 65 - 04670 6715 - 046746 - 1 WRC 1025/6 Z ...
12 25 6 65 046487 046463 046500 835579 046548 046562 1 WRC 1225/6 7 ...
16 25 6 65 046623 046609 046630 - 046678 - 1 WRC 1625/6Z ...
Hosszu kivitel, csap méret: o 6 0
6 16 6 172 - 090336 - - - 1 WRC 0616/6Z ... SL 150
8 20 6 170 - 617656 - - - 1 WRC 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 0 - - 090343 - - - 1 WRC 1020/6 Z ... SL 150
12 25 1 - - 617663 - - - 1 WRC 1225/6 7 ... SL 150
Csap méret: 0 8
10 0 - - 046395 - - - 1 WRC 1020/87Z ...
12 \ 65 - - 046517 - 046555 - 1 WRC 1225/87 ...
6 8 65 - - 046647 - - - 1 WRC 1625/87 ...

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




PFERD )
' Ujdonsagok a PFERD programban

:3 Keményfém (HM) mardécsapok univerzalis hasznalatra

Langnyelv forma B d /lﬁ' FEE% e Tu,

Langnyelv alakd mardcsap ISO 7755/8 szerint fogazas DIN 8033 szerint.

]
]

SL= befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar) 1
Biztonsagtechnikai ajanlas:

Kérjuk, vegye figyelembe a
hosszu befogdcsappal gyartott
marocsapok csdkkentett fordulat-

szam értékeit. Ezek megtalalha-
tok a 6. oldalon.

PFERDVALUE:
HICOAT-bevonat:

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal

kiege’sziteni, WasteSaving  Timesaving
d, I, d, I, r Fogazas Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
- S E ..*!C.:F.El"'

EAN 4007220

Csap méret: @ 3 mm

3 7 3 37 0,8 - 955482 049570 1 B 0307/37Z..
6 13 3 43 1,0 - 95549 049594 1 B0613/3Z..
Csap méret: @ 6 mm
8 20 6 60 1,5 046050 - 1 B 0820/67Z ...
10 25 6 65 1.7 - 05 ¥222515 - 1 B1025/67...
12 30 6 70 2,1 04609 N! 222522 - 1 B 1230/67Z ...
16 35 6 75 2,6 = 14 = = 1 B 1635/67Z ...
Hosszu kivitel, csap méret: 2 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,5 17755 - - 1 B 0820/6 Z ...SL 150
10 25 6 175 7 090480 - - 1 B 1025/6Z...SL 150
12 30 6 180 617779 - - 1 B 1230/6Z...SL 150

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




PFERD

Ujdonsagok a PFERD programban tx}
Keményfém (HM) mardcsapok univerzalis hasznalatra
d:@—gﬁdz Csucsives, hegyes végli forma SPG
Pu— p— ‘ Csucsives alakd mardcsap DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint, csticsvég tompitott.
: ! GL= teljes hossz (keményfém)
SL= befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)

Biztonsagtechnikai ajanlas:

Kérjik, vegye figyelemb
hosszu befogdcsap
mardcsapok csokke

szam értékeit.
ték a 6. oldalo

PFERDVALUE:
HICOAT-bevonat:

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni. WasteSaving TimeSav
d, 1, d, I, Fogazas nevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
1 3 3PLUS  HC-FEP 4 ‘

= _.:.:ll-",-' | r-.i-n.;-\.r-,\

EAN 4007220

Csap méret: @ 3 mm

3 7 3 37 - - 049921 - 626 907 1 SPG 0307/37...
13 3 43 - - 049952 - 39 049938 1 SPG0313/3Z...
6 13 3 43 - - 049983 - 2 049969 1 SPG0613/37Z...
Hosszu kivitel, csap méret: 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779972 - 779965 1 SPG0313/3Z..GL75
6 13 3 88 - - 779828 - 779811 1 SPG0613/3Z...SL75
Csap méret: 2 6 mm
6 18 6 55 047934 047927 0 30 047965 047972 1 SPG0618/6Z ...
8 20 6 60 - 551 - - 955543 1 SPG 0820/6 Z ...
10 20 6 60 048016 0 802 1222591 048061 048085 1 SPG 1020/6 Z ...
12 25 6 65 048139 0 4 835654 048184 048207 1 SPG 1225/6 7 ...
30 6 70 048368 048344 82 - 048429 048443 1 SPG 1230/6 Z ...
16 30 6 70 048252 04823 8276 - 048313 - 1 SPG 1630/6Z ...
Hosszu kivitel, csap méret: @ 6 mm, SL mm
6 18 6 172 - - 090497 - - - 1 SPG 0618/6Z ...SL 150
8 20 6 170 - 955611 - - - 1 SPG 0820/6 7 ...SL 150
10 20 6 170 - 090640 - - - 1 SPG 1020/6 Z...SL 150
12 25 6 175 - 955628 - - - 1 SPG 1225/6Z...SL 150
Csap méret: 8 mm
10 20 - - 048030 - - - 1 SPG 1020/8Z ...
12 25 8 5 - 048153 - - - 1 SPG 1225/87 ...
16 30 269 - 048283 - - - 1 SPG 1630/8Z ...

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




PFERD )
: Ujdonsagok a PFERD programban

:’ Keményfém (HM) mardécsapok univerzalis hasznalatra

Kapos, gombolyitett végil forma KEL 5 —

d — — B
KUpos gombolyitett végli mardcsap DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint. W/ g,
ro— I—-{ ‘
Rendelési informaciok: 2 | |
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
PFERDVALUE: 2
HICOAT-bevonat:
)
d, 1 d, I, a r Fogazas vezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
e It I T I
EAN 4007220
Csap méret: @ 6 mm ‘
8 20 6 60 16° 1,25 - - 955581 - 1 KEL 0820/6 Z ...
10 20 6 60 14° 2,9 - 048467 048481 N!22260 - 1 KEL1020/67Z..
12 25 6 65 14° 3.3 - 048528 048559 NI 222614 - 1 KEL 1225/6 Z ...
30 6 70 14° 2,6 048627 048603 048634 048689 1 KEL1230/6Z..
16 30 6 70 14° 4,8 - - 048719 - 1 KEL 1630/6 Z ...
Csap méret: 8 mm
12 25 8 65 14° 33 - - 1 KEL 1225/8 Z ...
30 8 70 14° 2,6 - - 1 KEL 1230/8 Z ...

Kupos, hegyes végi forma SKM

Kupos, hegyes végli mardcsap DIN 8032 szerint DIN 803
pos, hegyes vég p —i— ‘
1 1
H
d, I, d, | o Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
(i [ SRLUS ..".'.‘E'.F.El'fl ii““.,i S
EAN 4007220

37 21° - - 049839 - - 049822 1 SKM 0307/3 Z ...
41 14° - - 049853 - 451816 049846 1 SKM 0311/3 7 ...
43 25° - - 049877 - - 049860 1 SKM 0613/3 Z ...

55 18° 047286 047279 047293 NI 222553 047316 047323 1 SKM 0618/6 Z ...
60 28° = 047330 047354  N!222560 047378 047385 1 SKM 1020/6 Z ...
65 26° 047415 047392 047422  N1222577 047460 047477 1 SKM 1225/6 7 ...

Csap méret: 2 8 mm
12 25 8 65 26° - - 047439 - - - 1 SKM 1225/87Z ...

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék 13



PFERD

Ujdonsagok a PFERD programban

Keményfém (HM) mardcsapok univerzalis hasznalatra

d. /%%%—Iidz Csucsives, gombolyitett végli forma RBF

7 | ‘ Csucsives gdmbolyitett végl mardcsap (faforma) DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint.
2
L ! GL= teljes hossz (keményfém)
SL= befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)

ﬁjﬁ?’ Biztonsagtechnikai ajanlas:

Kérjik, vegye figyelemb
hosszu befogdcsap
mardcsapok csokke
szam értékeit.
tok a 6. oldalo

PFERDVALUE:
HICOAT-bevonat:
Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal @
kiegésziteni. WasteSavng  Timesay
d, 1, d, I, r Fogazas
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS

1 3 3PLUS ~ HC-FEP

H - s

EAN 4007220

Csap méret: @ 3 mm
3 7 3 37 0,75 - - 049891 - 049884 RBF 0307/3Z ...

13 3 43 0,75 - - 955550 - - 955567 1  RBFO0313/3Z..
6 13 3 43 1,5 - - 050019 400722 049990 1  RBF0613/3Z..
Hosszu kivitel, csap méret: 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 0,75 - - 780008 1  RBF0307/3Z..GL75
6 13 3 88 1,5 - - 779989 1  RBF0613/3Z..SL75
Csap méret: 2 6 mm
6 18 6 55 1,5 - 047620 047637 1 RBF0618/6Z..
8 20 6 60 1,2 ° 047675 - 1 RBF 0820/6 Z ...
10 20 6 60 2,5 - 1222584 047729 047736 1  RBF1020/6Z..
12 25 6 65 2,5 047774 835623 047828 047835 1  RBF1225/6Z..
16 30 6 70 3,6 - 047873 - 047910 - 1  RBF1630/6Z..
Hosszu kivitel, csap méret: 8 6 mm, SL 150,mm
6 18 6 172 1,5 - 090657 - - - 1  RBF0618/6Z..SL150
8 20 6 170 1,2 - 617731 - - - 1 RBF 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090756 - - - 1 RBF1020/6Z..SL150
12 25 6 175 - 617748 - - - 1 RBF 1225/6 Z ... SL 150
Csap méret: 2 8 mm
12 25 8 5 - - 047798 - - - 1 RBF1225/87..
16 30 7 6 - - 047880 - - - 1  RBF1630/87Z..

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




PFERD

r\\i Ujdonsagok a PFERD programban
Keményfém (HM) mardécsapok univerzalis hasznalatra
Csepp forma TRE d:?ﬂ;?,_l_—TIIdz

Csepp formdju mardcsap DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint.

T
Biztonsagtechnikai ajanlas: %‘.‘ - —

Kérjuk, vegye figyelembe a
hosszu befogdcsappal gyartott
marocsapok csdkkentett fordulat-

szam értékeit. Ezek megtalalha-
tok a 6. oldalon.

GL = teljes hossz (keményfém)
SL = befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)

PFERDVALUE:
HICOAT-bevonat:

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal

kiegészfteni. WasteSaving TimeSaving
d, 1, d, I8 r Fogazas Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS

3 3PLUS  HC-FEP

—1 — al Ll

EAN 4007220

Csap méret: o 3 mm

3 7 3 37 1,2 = = 049754 049747 1 TRE 0307/3Z...
6 10 3 40 2,8 - - 050040 - 050026 1 TRE0610/3Z..
Hosszu kivitel, csap méret: 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 1,2 - - 77980 - - 779798 1 TRE0307/3Z..GL75
6 10 3 85 2,8 - - 7 - - 779774 1 TRE0610/3Z..SL75
Csap méret: 9 6 mm
6 10 6 50 2,8 - 1222638 - 048801 1  TRE0610/6Z..
8 13 6 53 3,7 - - 048917 048924 1  TRE0813/6Z..
10 16 6 56 4,0 - N1222669 048856 - 1 TRE1016/67Z..
12 20 6 60 50 048 N1222676 049006 049020 1 TRE1220/67Z..
16 25 6 65 6,5 049 - 049136 - 1  TRE1625/6Z..
Hosszu kivitel, csap méret: 6 mm, SL 150 mm
6 10 6 160 2,8 - 090817 - - - 1 TRE0610/6Z..SL150
8 13 6 163 3, - 617700 - - - 1 TRE0813/6Z..SL150
10 16 6 166 - 090824 - - - 1 TRE1016/6Z..SL 150
12 20 6 170 - 617724 - - - 1 TRE1220/6Z..SL 150
Csap méret: 2 8 mm
12 20 8 - - 048979 - - - 1 TRE1220/8Z..
16 25 6,5 - - 049105 - - - 1 TRE1625/8Z..

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék 15



) PFERD
Ujdonsagok a PFERD programban :

Keményfem (HM) mardcsapok univerzalis hasznalatra ;

- Készlet 1503 fogazas 3 PLUS

Az 1503-as szamu készlet 3 PLUS fogazassal 3 db keményfém (HM) kis mardcsapot tartalmaz
a leggyakrabban hasznélatos formakban és méretekben Gzemi alkalmazasokhoz. Az Gitésalld
muanyag doboz védi a szerszdmokat a szennyezédéstdl és a sériiléstdl.

Tartalom:

15 db keményfém (HM) mardcsap,

csap méret: @ 3 mm, fogazas 3 PLUS

1-1 db:
ZYAS 0313/3Z3 PLUS = WRC0313/3Z3 PLUS SKM 0613/3 Z3 PLUS
ZYAS 0613/3Z3 PLUS = WRC0613/3 Z3 PLUS RBF 0307/3 Z3 PLUS
KUD 0302/3 Z3 PLUS SPG0313/3Z3 PLUS RBF 0613/3 Z3 PLUS
KUD 0403/3 Z3 PLUS SPG0613/3Z3 PLUS TRE0307/3Z3 PLU
KUD 0605/3 Z3 PLUS SKM 0311/3 Z3 PLUS TRE0610/3 Z3 PLUS

Fogazas @ Megneve
Sl ‘
EAN 4007220
Csap méret: @ 3 mm
N! 157527 1 1508073 PLUS

Készlet 1504 fogaza$3 PLU

gazassal 3 db keményfém (HM) kismardcsapot tartalmaz a
akban és méretekben univerzélis alkalmazdsokhoz. Az (itésal-
zamokat a szennyezddéstdl és a sériléstdl.

leggyakrabban haszfa
|6 mUanyag kaz

RBF 0313/3 Z3 PLUS

@ Megnevezés

1 1504 Z3 PLUS

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben

N! Uj termék

=y



PFERD

N

Ujdonsagok a PFERD programban
Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazas ALLROUND sokoldalu hasznalathoz

A PFERD egyedulallé mardcsapot fejlesztett ki — az innovativ ALLROUND fogazattal —
sokoldalt alkalmazasra a legfontosabb anyagokhoz, gymint acél, acélontvény, rozsdamentes
(INOX) acél, nem-vas (NE) fémek, ontottvas. Az ALLROUND fogazas a 3 PLUS fogazas minden
elényével rendelkezik, acélon alkalmazva a vagasi teljesitmény akar 30 %-kal is megndhet.
Lehetdvé teszi a kényelmes munkavégzést csokkentett vibracio és kevesebb zajterhelés
mellett. Alkalmazasuk ezenkivil jelentds idémegtakaritast és magas hatékonysagot
eredményez. A PFERD a keményfém mardcsapokat ALLROUND fogazassal kivald minéségui

HICOAT-bevonattal is ajanlja.

El6nyok:

A pontos korbefutasnak koszonhetéen
Utésmentes munka végezhetd, ami a haj-
tast kevésbé viseli meg.

Megmunkalhaté anyagok:

acél, acélontvények
rozsdamentes (INOX) acél
nem-vas (NE) fémek
ontottvas

Teljesitmény adatok acélon torténd
alkalmazasnal

A akar

3%

Anyaglevalasztas

= mardcsap hagyomanyos keresztfogazassal

m keményfém (HM) mardcsap, fogazas
ALLROUND

Megmunkalasi feladatok:

élek letorése

kiegyenlités

sorjazas

attorések kialakitdsa
feltletmegmunkalas

hegesztési varratok megmunkalasa

Alkalmazasi javaslatok:

jesitményerds, rugalmas tengelycsapagya
z4sU hajtast a vibracio elkerulése végett.
Gazdasagos munkavégzés céljabdl a ford
latszam/vagasi sebesség tartomanyo
belil lehetéleg magas fordulatsza
dolgozzunk. A meghajtasok javasolt telje-
sitménye: 300 Watt felett.
Vegye figyelembe a fordul
vonatkozd ajanlasokat.

Alkalmazzon a szerszamhoz lehetdleg tel—‘

Megfelel6 szerszamhajta

flexibilis tenge

egyenes csjsz
robotok
szerszdmgepek

Biztonsagi ajanl
A nagyon magas lev

kovetkeztébe
nem jelent bizt

PFERDVALUE:

PFERDER ICS ajanlja az ALLROUND
fogaza pot innovativ megoldds-
kén kavégzéshez jelentdsen

i6 és zajterhelés mellett.

il

lter NoiseFilter HapticFilter

RDEFFICIENCY ajanlja a marécsapokat
LLROUND fogazassal hosszu, faradsag-
mentes és eréforras hatékony munkavég-
zésekhez, amellyel a legrévidebb id6 alatt

tokéletes eredmények érhetdk el.
Resource Saving

Energy Saving TimeSaving

Waste Saving

Fogazas ALLROUND

|

ztvagasos mardcsapoknal.
émegtakaritas a nagyobb
tasi teljesitmény kovetkeztében a
b anyagokon.

Komfortos munkavégzés a csdkkentett
vibracio és zajterhelés 4ltal.

Fogazas ALLROUND
HICOAT HC-FEP bevonattal

El6nyok:

Nagy keménység és kopasalldsag.
Hatékony forgacselvezetés a javitott siklasi
tulajdonsag altal.

Nagyon magas hdmérsékleti ellenallas.
Megnovelt élettartam.

Ugyanugy hasznalhaté a magasabb vagasi
sebességtartomanyokban, mint a bevonat
nélkuli mardcsap.

17




Ujdonsagok a PFERD programban PFERD
Keményfém (HM) mardcsapok —
Fogazas ALLROUND sokoldalud hasznalathoz

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] megha- Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']
tarozasahoz a kdvetkezdéképpen jarjon el: meghatarozasdhoz a kovetkezdképpen
@ Megmunkalandé anyag kivélasztésa. jarjonel:
@ Fogazas kivalasztasa. O Mardcsap fejatmérd kivalasztasa.
© Vagasi sebességtartomany O A vagasi sebességtartomany és a
meghatarozasa. marocsap fejatméré egylttesen adjak
meg az ajanlott fordulatszam tartomanyt.
M kalasi . N . a ‘
@ Anyagcsoportok feﬁ__]%r:: niatast @ Fogazas (3} Val5| sebe

acélok szerk. acélok, szénacélok, szerszam- ALLROUND ‘QM -

1.200 N/mm?-ig aceigoiozeilEaceios durva forgacsolds

acél, (38 HRC alatt) betétedzésii acélok, acélontvények, ALLROUND HC-FEP 450 m/perc
acél- nemesithet6 acélok
ontvények f =

YeK edzett, nemesitett srrEA ek rEmEies ek ALLROUND i\ 250-450 m/perc

A 2 ’ 7 7 .
?ec|iltcil<(31g2,33cNf/¢,Tth) Otvozott acélok, acélontvények fURatorgecsoles ALLROUNA ‘0—600 m/perc
rozsda-

mentes rozsdamentes és ausztenites és ferrites rozsdamentes . . ‘
ATVA o ; durva forgacsolas D 450-600 m/perc
(INOX) savallé acélok acélok

acél
- A D 450-750 m/
p,uha s () sargaréz, vorosréz, cink durva forgacsdlés M HPEE
nem-vas fémek LLRQUND HC-FEP 450-900 m/perc
(NE) fémek  kemény nem-vas bronz, titan/titdndtvozetek, lLROUND 450-600 m/perc
Y kemény aluminium 6tvozetek durva Y
(NE) fémek LLROUND HC-FEP 450-750 m/perc

(magas Si tartalommal)
lapgrafitos ontvény EN-GJL (GG),

sztirke dntvény. fehér gdémbgrafitos dntvény EN-GJS (GG
ontvények Sntvénvek Y fehér temperontvény EN-GIMW > acsolas ALLROUND 450-900 m/perc
y (GTW), fekete temperontveny E
GJMB (GTS)

E:::Zr:wyfém (HM) marécsap I , © Vagasi sebesség [m/perc]
fogazas ALLROUND, m 250 450 600 750 900
marocsap fej-o 12 mm. mm Fordulatszamok [min-']
IOk durva forgacsolasa & 27000 48,000 64.000 80.000 95.000
Vagdsi Sebességg;450_750 m/perc 6 13.000 24.000 32.000 40.000 48.000
Fordulatszam tartomany: 8 10.000 18.000 24.000 30.000 36.000
12.000-20.000 min-" \ 10 8.000 14.000 19.000 24.000 29.000

12 7.000 12.000 16.000 20.000 24.000

16 5.000 9.000 12.000 15.000 18.000




PFERD Ujdonsagok a PFERD programban
- ﬁ Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazas ALLROUND sokoldalu hasznalathoz

Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS Q d[‘f«%’ﬁh@z

Hengeres alaki mardcsap DIN 8032 szerint, palast- és homlokfogazassal.

Rendelési informaciok: ‘ 1 w
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

PFERDVALUE:

Vibrationfiler  Noisefilter HapticFilier &\ @
EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
@ Megnevezés

d, I, d, I, Fogazas
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
I-\_Ll.EOU-I\IIED HC-FEP
S
EAN 40072
Csap méret: o 3 mm
3 13 43  N!391303 1 ZYAS 0313/3

6 13 3 43 N!391310 @ 1 ZYAS 0613/3 ...
Csap méret: 6 mm

w

6 16 6 55 0928 1 ZYAS 0616/6 ...
8 20 6 60 092897 1 ZYAS 0820/6 ...
10 20 6 60 N! 221815 1 ZYAS 1020/6 ...
12 25 6 65 9294 N1 221860 1 ZYAS 1225/6 ...
16 25 6 58 = 1 ZYAS 1625/6 ...

Gombforma KUD

GOmbformaju mardcsap DIN 8032 szerint.

| (T,
= |

I 1 1

PFERDVALUE:

wSIlEIS =
# W] O ed

EnergySaving  WasteSaving Time Saving Resource Saving

d, I, d, I, Fogazas ﬁ Megnevezés
[m [mm] [mm] ALLROUND
A_Ll.Eou_lxllib HC-FEP
=
EAN 4007220
m 3 mm
3 2 3 33  N!'391327 - 1 KUD 0302/3 ...
4 3 3 34 N!391341 - 1 KUD 0403/3 ...
6 5 3 35 N!'391358 - 1 KUD 0605/3 ...
Csap méret: @ 6 mm
6 5 6 45 093009 - 1 KUD 0605/6 ...
8 7 6 47 093030 - 1 KUD 0807/6 ...
10 9 6 49 093108 N! 221877 1 KUD 1009/6 ...
12 10 6 51 093115 N! 221907 1 KUD 1210/6 ...
16 14 6 54 093146 - 1 KUD 1614/6 ...

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék 19



Ujdonsagok a PFERD programban PFERD
Kemeényfem (HM) mardcsapok — : Q
Fogazas ALLROUND sokoldalu hasznalathoz

dLWId Hengeres, gémbvégil forma WRC
; |24-—{I |

‘ Hengeres, gdémbvégli mardcsap DIN 8032 szerint. Hengeres és gdémb geometriai alakzatok
kombinacioja.

1 1
Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
PFERDVALUE:
VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter
% \VM‘
d, 1, d, 1, Fogazas Megneve
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
TR
'sm-_,E !“‘7‘;:‘:
EAN 4007220
Csap méret: @ 3 mm
3 13 3 43 N!'391365 = 1 WRC0313/3 ...
6 13 3 43 N!391372 - 1 WRC 0613/3 ...
Csap méret: 9 6 mm
6 16 6 55 09315 1 WRC 0616/6 ...
8 20 6 60 09 - 1 WRC 0820/6 ...
10 20 6 60 191 1221938 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 9 1 N! 221945 1 WRC 1225/6 ...
16 25 6 - 1 WRC 1625/6 ...
La elv fakm
ngn ocsap ISO 7755/8 szerint.
Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
PFERDVALUE:
VibrationFfilter ~ NoiseFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSaving
d, 1, d, " r Fogazas @ Megnevezés
[ [mm] [mm] 512 ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
s
IE"_-F'_":‘;&\_'
EAN 4007220
Csap m 9 3 mm
7 3 37 0,8 N!391464 - 1 B 0307/3 ...
6 13 3 43 1,0 NI391501 - 1 B0613/3 ..
Csap méret: 6 mm
8 20 6 60 1,5 093269 - 1 B 0820/6 ...
10 25 6 65 1,7 093276 N! 221952 1 B 1025/6 ...
12 30 6 70 2,1 093306 N! 221969 1 B 1230/6 ...
16 35 6 75 2,6 093313 - 1 B 1635/6 ...

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
20 N! Uj termék



PFERD Ujdonsagok a PFERD programban
- ﬁ Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazas ALLROUND sokoldalu hasznalathoz

Csucsives, hegyes végi forma SPG q

Csucsives alaku mardcsap DIN 8032 szerint, csticsvég tompitott.

N
—

‘

Rendelési informaciok: 1 !
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
PFERDVALUE: 2
Vibrationj NoiseF\\terA‘ HapticFHlev‘{ & @
Energysavmg‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
d, 1, d, I Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
N
|-
EAN 4oo72‘

Csap méret: o 3 mm
3 7 3 37 N!391716 1 SPG 0307/3 ...

13 43 N!'391723 @ 1 SPG0313/3 ...
6 13 3 43 NI'391730 = 1 SPG0613/3 ...

w

Csap méret: @ 6 mm

6 18 6 55 098544 1 SPG 0618/6 ...
8 20 6 60 9 1 SPG 0820/6 ...
10 20 6 60 933 1221983 1 SPG 1020/6 ...
12 25 6 399 N1 222003 1 SPG 1225/6 ...
16 30 6 093436 = 1 SPG 1630/6 ...

Kapos, gombolyitett végli forma

Kupos, gombolyitett végli mardcsap DIN 8032 szerj
) M A |
Rendel nformaciok: I |
a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
PFERDVALUE:
VibrationfFilter  NoiseFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resouroesavmg‘
I, a r Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
N
e
EAN 4007220
Csa dret: 0 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 093481 - 1 KEL 0820/6 ...
10 20 6 60 14° 29 093498 N! 222010 1 KEL 1020/6 ...
12 25 6 65 14° 3.3 093535 N! 222027 1 KEL 1225/6 ...
16 30 6 70 14° 4,8 093542 = 1 KEL 1630/6 ...

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék 21



Ujdonsagok a PFERD programban PFERD
Kemeényfem (HM) mardcsapok — : Q
Fogazas ALLROUND sokoldalu hasznalathoz

d @‘ME Kupos, hegyes végli forma SKM
- |24_{ |

‘ Klpos, hegyes végli mardcsap DIN 8032 szerint, csticsvég tompitott.

! ‘ Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

EnergySavng  WasteSaving

d, 1, d, . o Fogazas @ Megnev
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND

ALLROUND HC-FEP

SN

SIS
EAN 400722
Csap méret: o 3 mm
3 7 3 37 21° N!391747 SKM 0307/3 ...
11 3 41 14° NI391754 - 1 SKM 0311/3 ...
6 13 3 43 25° N!391761 = 1 SKM 0613/3 ...
Csap méret: @ 6 mm
6 18 6 55 18° 093696 1 SKM 0618/6 ...
8 20 6 60 22° - 1 SKM 0820/6 ...
10 20 6 60 28° 9371 N! 222072 1 SKM 1020/6 ...
12 25 6 65 26 N1222089 1 SKM 1225/6 ...

g /WI% Csucsiv 79 bolyitett végli forma RBF |
; I : | ‘ sives gomb végU mardcsap (faforma) DIN 8032 szerint.
1

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

W | ©|ed

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving Resourcesaving

d, S d, " r Fogazas ﬁ Megnevezés
[mm] ] [mm] [mm] [mm] ALLROUND

ALLROUND HC-FEP

SN

B et
EAN 4007220
7 3 37 0,75 NI!391785 - 1 RBF 0307/3 ...
13 3 43 0,75 N!391891 - 1 RBF 0313/3 ...
6 13 3 43 1,5 NI'392010 - 1 RBF 0613/3 ...
Csap méret: 6 mm
6 18 6 55 1,5 093580 = 1 RBF 0618/6 ...
8 20 6 60 1,2 093641 - 1 RBF 0820/6 ...
10 20 6 60 2,5 093658 N1 222041 1 RBF 1020/6 ...
12 25 6 65 2,5 093672 N! 222065 1 RBF 1225/6 ...
16 30 6 70 3,6 093689 - 1 RBF 1630/6 ...

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
22 N! Uj termék



PFERD

N

Csepp forma TRE

Csepp formaju mardcsap DIN 8032 szerint.

[mm]

[mm]

Csap méret: @ 3 mm

3 7
6 10
Csap méret: 6 mm
6 10
8 13
10 16
12 20
16 25

w

S OO0 OO O

Ujdonsagok a PFERD programban
Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazas ALLROUND sokoldalu hasznalathoz

d‘ ]:dz
r leg" ‘
Rendelési informaciok: l ‘
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
PFERDVALUE: 2
Vibrationj NoiseF\\(erA‘ HapticF\hev‘{ & @
Energysavmg‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resour(esavmg‘
1 r Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
rpiariey
RS

EAN 400

20
37 1,2 NI392034 1 TRE 0307/3 ...
40 2,8 N!39204 1 TRE0610/3 ...

Készlet 1412 ALLROUND

Az 1412-es szdmu, ALLROUND fogazasu kész!
gyakrabban hasznalatos formakat és mérete
acél, acélontvény, rozsdamentes (INOX) acél, s
lasdra. Az tésalld mlianyag kazetta védi a szerszamokat
A rogzitett pozicidban tarolt mardcsapok ol atteki

dobozbal.

Ot res taroldhely &ll rendelkezésre az

Tartalom:

5 db keményfém (HM) mardcs
csap-@ 6 mm, fogazas ALLRQU

1-1 db:

ZYAS 1225/6 ALLR

EAN 4007220

Csap méret: 6 mm

N! 133576

énileg valasztott mardcsapok taroldsara.

50 2,8 33 - 1 TRE0610/6 ...

53 3,7 93 - 1 TRE0813/6 ...

56 4,0 57 NI222096 1 TRE 1016/6 ...

60 5] 0 N!222133 1 TRE 1220/6 ...

65 093771 = 1 TRE 1625/6 ...
dbkeményf ) mardcsapot, a leg-

a ontosabb anyagok, mint pl.
ontottvas sokoldald megmunka-
ennyezédéstdl és a sériléstdl.

és egyszerlien kivehetdk a

PFERDVALUE:

VibrationFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

# W] O el

EnergySavng  WasteSaving  Timesaving ResourceSaiing

@ Megnevezés

1 1412 ALLROUND

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben

N! Uj termék

23



Ujdonsagok a PFERD programban PFERD

Keményfém (HM) mardcsapok — K
Fogazas ALLROUND sokoldalu hasznalathoz

Fogazas
ALLROUND
= a
o e e
EAN 4007220
Csap méret: 6 mm
N! 226698

Készlet 1406 ALLROUND

Az 1406-0s szamu, ALLROUND fogazasu készlet 3 db keményfém (HM) mardcsapot, a leg-
gyakrabban hasznalatos formakat és méreteket tartalmazza, a legfontosabb anyagok, mint pl.
acél, acélontvény, rozsdamentes (INOX) acél, szinesfémek és dntottvas sokoldalt megmunka-
ldsdra. Az tésalld mlianyag doboz védi a szerszamokat a szennyez8déstél és a sériiléstol.

Tartalom: PFERDVALUE:
3 db keményfém (HM) mardcsap,
csap méret: @ 6 mm, —\ :
fogazas ALLROUND "
1-1 db: 4 W ‘
= ZYAS 0616/6 ALLROUND Energysoing . WasteSang T
= WRC0616/6 ALLROUND
= RBF 0618/6 ALLROUND

ﬁ Megnevezés

1 140 UND

ResourceSaving

Fogazas

ALLROUND
LT
o
EAN 40
Csap méret: 0 6

Készlet 1414 ALLROUN

Az 1414-es szamu, ALLRO
gyakrabban hasznalatos for

fo@zlet 3 db keményfém (HM) mardcsapot, a leg-

t és mereteket tartalmazza, a legfontosabb anyagok, mint pl.

acél, acélontvény, ro e OX) acél, szinesfémek és dntottvas sokoldald megmunka-
ldsdra. Az Utésalld oz védi a szerszamokat a szennyezddéstdl és a sériléstol.
Tartalom: PFERDVALUE:

3 db kemé M) marocsap,

| =) ) -
$ W ®]

EnergySaving  WasteSaving  Timesaving ResourceSaving

@ Megnevezés

1 1414 ALLROUND

24

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikdnyvben
N! Uj termék



P.FERD Ujdonsagok a PFERD programban

9@@ Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazas ALLROUND sokoldalud hasznalathoz

Készlet 1414 ALLROUND HC-FEP

Az 1414-es szamu, ALLROUND HC-FEP fogazasu készlet 3 db keményfém (HM) mardcsapot
tartalmaz, kivalé minéségli HICOAT bevonattal a legfontosabb anyagok, mint pl. acél, acél-
ontvény, rozsdamentes (INOX) acél, szinesfémek és ontottvas sokoldalt megmunkalasara. Az
Utésallé mlanyag doboz védi a szerszdmokat a szennyezddéstdl és a sériléstdl.

Tartalom: PFERDVALUE:
3 db keményfém (HM) mardcsap,
csap méret: @ 6 mm,
fogazés ALLROUND HC—FEP VibrationFilter  NoiseFilter HapticFilter
1-1 db: ‘ ‘ . ‘ ‘
ZYAS 1225/6 ALLROUND HC-FEP E“e,gimg was@-{g ﬁm mmg
WRC 1225/6 ALLROUND HC-FEP
RBF 1225/6 ALLROUND HC-FEP

Fogazds @ Megneve
ALLROUND HC-FEP

EAN 4007220
Csap méret: @ 6 mm
N! 226711 1 LLROUND HC-FEP

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




Ujdonsagok a PFERD programban
Keményfém (HM) mardcsapok —
Fogazas STEEL acélokhoz és acél dntvényekhez

Az innovativ STEEL fogazassal a PFERD egyedUilalldo mardcsapokat fejlesztett ki acél és
acélontvény megmunkalashoz. Jellemzé a lathatéan fokozott agresszivitds mellett a jobb
vezethetdség. Ez garantalja a biztonsdgos és pontos munkavégzést. A rendkivil magas
levalasztasi teljesitménynek kdszonhetdéen a STEEL fogazdsu mardcsapokkal jelentds
idémegtakaritas érhetd el és kivald hatékonysdgu munka végezhetd. A PFERD a keményfém
marocsapokat STEEL fogazassal kivald minéségli HICOAT-bevonattal is ajanlja.

El6nyok: Megmunkalhaté anyagok:

A pontos korbefutasnak koszonhetéen acél
Utésmentes munka végezhetd, ami a haj- acélontvények
tast kevésbé viseli meg.
Alkalmazasi javaslatok:

Megmunkalasi feladatok:
9 Alkalmazzon a szerszamhoz lehetdleg tel-

jesitményerds, rugalmas tengelycsapagya-
z4sU hajtast a vibracio elkerulése végett.
Gazdasagos munkavégzés céljabdl a fordu-
latszam/vagasi sebesség tartomanyokon
belil lehetéleg magas fordulatszammal
dolgozzunk. A meghajtasok javasolt telje-
sitménye: 300 Watt felett.

Vegye figyelembe a fordulatszamokra
vonatkozé ajanlasokat.

élek letorése

kiegyenlités

sorjazas

attorések kialakitasa
feltletmegmunkalds

hegesztési varratok megmunkalasa

Teljesitmény adatok acélokon és acél-
ontvényeken torténd alkalmazasnal

A aker Megfelel$ szerszamhajtasok:
50 %,
flexibilis tengelyek
egyenes csiszoldk
robotok
szerszamgépek

Anyaglevalasztas

= mardcsap hagyomanyos keresztfogazassal
= keményfém (HM) mardcsap, fogazas
STEEL

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS ajanlj
zasU mardcsapot innovath
kényelmes munkavégzés
csokkent vibracio ésgaj

) i)

VibrationfFilter NoisefFilter

HapticFilter

1, faradsdgmentes
unkavégzéshez,

Time Saving

Resource Saving

Waste Saving

Fogazas STEEL Fogazas STEEL

HICOAT HC-FEP bevonattal

Elényok:

bb forgacsolasi telje-
el acélon és acélontvényen
askor 6sszehasonlitva a
os keresztfogazattal.

en fokozott agresszivitas,
nagy forgdcs és nagyon jo forgacsel-
vezetés az innovativ foggeometridnak
kdszonhetden.

A munkadarab és a szerszam védelme
fokozott a jelentésen alacsonyabb
héterhelés kovetkeztében.

Nagy keménység és kopasalldsag.
Hatékony forgacselvezetés a javitott siklasi
tulajdonsag altal.

Nagyon magas hdmérsékleti ellenallas.
Megnovelt élettartam.

Ugyanugy hasznalhaté a magasabb vagasi
sebességtartomanyokban, mint a bevonat
nélkali marécsap.

26



PFERD Ujdonsagok a PFERD programban

Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazas STEEL acélokhoz és acél ontvényekhez

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-] Biztonsagi ajanlas:

Az ajanlott fordulatszdm tartomdny [min™'] meghatdrozasahoz a kévetkezéképpen jarjon el: Kérjiik, vegye figyelembe a hosz-

@ Fogazas kivalasztasa. © Mardcsap fejatmérd kivalasztasa. szU szard marécsapok csdkkentett

@ Vagasi sebességtartomany O Avagasi sebességtartomany és a fordulatszam értékeit, melyek a 6.
meghatérozasa. mardcsap fejatméré egyiittesen adjak oldalon talalhatok.

meg az ajanlott fordulatszam tartomanyt.

Megmunkalasi

Anyagcsoportok feladat @ Fogazas A Vag g
szerk. acélok, szénacélok, _
acélok 1.200 N/mm?ig  szerszédmacélok, dtvozetlen STEEL 750 miggrc
, (38 HRC alatt) acélok, betétedzésli acélok, acél-
acelzl, éntvények, nemesithetd acélok . SUEELHARE? B erc
acél- durva forgacsolds
ontveények edzett acélok szerszamacélok, nemesithetd STEEL 4 50 m/perc
1.200 N/mm? acélok, 6tvozott acélok,
felett (38 HRC folott) acélontvények 450-900 m/perc
Példa:
/
keményfém (HM) mardcsap, (3] [m/perc]
fogazas STEEL, Marécsap fej-o 230 200
mardcsap fej-o 12 mm. [mm] amok [min”]
Vagasi sebe,sség: 45077,50 m/perc 6 240 40.000 48.000
Fordulatszam tartomany:
12.000-20.000 min-" 8 18.000 30.000 36.000
10 000 24.000 29.000
12 20.000 24.000
16 15.000 18.000




Ujdonsagok a PFERD programban
Keményfém (HM) mardcsapok —
Fogazas STEEL acélokhoz és acél dntvényekhez

PFERD

S

dl T, Hengeres ZYA forma homlokfogazas nélkiil
1
s "‘"“" ‘ Hengeres alaki mardcsap DIN 8032 szerint.

: l ‘ Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

PFERDVALUE:
VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter
EnergySaving %
d, 1, d, [ Fogazas min’! @ Megne
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
STEEL HC-FEP
EAN 4007220
Csap méret: @ 6 mm
6 16 6 55 937198 - ZYA 0616/6 ...
8 20 6 60 937211 - ZYA 0820/6 ...
10 20 6 60 937235 N! 221662 ZYA 1020/6 ...
12 25 6 65 937242 N! 22165 ZYA 1225/6 ...
16 25 6 65 002360 - ZYA 1625/6 ...

T Hengeres form
2
‘ Hengeres alaku mar |

w l | SL= b zér h

endelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

azassal ZYAS
032 szerint. ZYAS forma palast- és homlokfogazassal.

gyorsacél befogdszar)

rabbal fennallé kontaktus esetére

Biztonsagtechnikai ajanlas:
értenddk. Tovabbi biztonsagtech-
nikai informécidk a 6. oldalon

@ A hosszu befogdszarral készult
taldlhatok.

marocsapok hasznalatdra mega-
PFERDVALUE:

dott fordulatszamok a munkada-

kiegésziteni.
Enerﬁ/mg ‘ Waste Saving ‘ TIME?V‘Q ‘ Resource Saving
d, [ Fogazas min'! @ Megnevezés
[m [mm] [mm] STEEL
STEEL HC-FEP
EAN 4007220
Csap méret: @ 6 mm
6 16 6 55 937259 = 24.000-40.000 1 ZYAS 0616/6 ...
8 20 6 60 937266 - 18.000-30.000 1 ZYAS 0820/6 ...
10 20 6 60 937310 N1221600 14.000-24.000 1 ZYAS 1020/6 ...
12 25 6 65 937341 N1221686 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/6 ...
16 25 6 65 002889 - 9.000-15.000 1 ZYAS 1625/6 ...
Hosszu kivitel, csap méret: @ 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 091173 - 11.000 1 ZYAS 0820/6 ...SL 150
10 20 6 170 091289 - 9.000 1 ZYAS 1020/6 ...SL 150
12 25 6 175 091982 - 7.000 1 ZYAS 1225/6 ...SL 150
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N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék



PFERD

N

Ujdonsagok a PFERD programban
Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazas STEEL acélokhoz és acél dntvényekhez

Gombforma KUD i ,
d1 &; -Idz
GOmb alakd mardcsap DIN 8032 szerint. H ‘
2
SL= befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar) \ 1 \
Biztonsagtechnikai ajanlas: i

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

A hosszu befogdszarral készilt e
marocsapok hasznalatdra mega-

dott fordulatszdmok a munkada-

rabbal fennallé kontaktus esetére
értenddk. Tovabbi biztonsagtech-

nikai informaciok a 6. oldalon

©

taldlhatok.
PFERDVALUE:
VibrationFiter  NoiseFilter HapticFilter

4| W O]

EnergySavng  WasteSaving  Timesaving

|

ResourceSaving

|

d, 1, d, L Fogazas Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
STEEL HC-FEP
EAN 4007220
Csap méret: @ 6 mm
6 5 6 45 936832 3 4.000-40.000 1 KUD 0605/6 ...
8 7 6 47 936849 18.000-30.000 1 KUD 0807/6 ...
10 9 6 49 14.000-24.000 1 KUD 1009/6 ...
12 10 6 51 12.000-20.000 1 KUD 1210/6 ...
16 14 6 54 9.000-15.000 1 KUD 1614/6 ...
Hosszu kivitel, csap méret: 6 mm, SL 150 mm
10 9 6 59 20, - 9.000 1 KUD 1009/6 ... SL 150
12 10 6 6 - 7.000 1 KUD 1210/6 ... SL 150

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




Ujdonsagok a PFERD programban PFERD
Keményfém (HM) mardcsapok — ) K
Fogazas STEEL acélokhoz és acél dntvényekhez

1:%:‘;' Hengeres, goémbvégi forma WRC
dW
[ g‘f‘-::-_w 1

—

Hengeres, gdmbvégl mardcsap DIN 8032 szerint. Hengeres és gdmb geometriai alakzatok
kombinacidja.

1 1

- Lﬁ SL= befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)
&Hﬁ:‘,‘_;! Biztonsagtechnikai ajanlas:

A hosszu befogdszarral
mardocsapok hasznd
dott fordulatszamo

rabbal fennallé
értenddék. Tova
nikai inf aci
taldlhatok:

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal

PFERDVALUE:

kiegésziteni.
d, I, d, I Fogazas
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

STEEL HC-FEP
oy

EAN 4007220
Csap méret: 6 mm
6 16 6 55 937129 ©000-40.000 1 WRC0616/6 ...
8 20 6 60 937150 3 18.000-30.000 1 WRC 0820/6 ...
10 20 6 60 937174 7 14.000-24.000 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 93 6 570 12.000-20.000 1 WRC 1225/6 ...
16 25 6 65 2 = 9.000-15.000 1 WRC 1625/6 ...
Hosszu kivitel, csap méret: 8 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 92 - 11.000 1 WRC 0820/6 ... SL 150
10 20 6 4 - 9.000 1 WRC 1020/6 ... SL 150
12 25 6 175 439 - 7.000 1 WRC 1225/6 ... SL 150

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




PFERD

N

Langnyelv forma B
Langnyelv alakd mardcsap ISO 7755/8 szerint.

SL= befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)

Biztonsagtechnikai ajanlas:

~—

Rendelési informaciok:

PFERDVALUE:

Ujdonsagok a PFERD programban
Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazas STEEL acélokhoz és acél dntvényekhez

d /ﬁ%ﬂ_'Idz

r <7I2—4
==

1 1

A hosszu befogdszarral készilt
marocsapok hasznalatdra mega-
dott fordulatszdmok a munkada-
rabbal fennallé kontaktus esetére
értenddk. Tovabbi biztonsagtech-
nikai informaciok a 6. oldalon
talalhatok.

Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal

m\g\&

kiegésziteni.
VibrationFiter  NoiseFilter HapticFilter
Energy%avmg ‘ Was;[e@;q ‘ Tim ‘ Reswnq‘
d, 1, d, I, r Fogazas ‘ in Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
STEEL HC-FEP
SN
EAN 40072
Csap méret: @ 6 mm
8 20 6 60 1,5 936719 8.000-30.000 1 B 0820/6 ...
10 25 6 65 1,7 092590 1221 14.000-24.000 1 B 1025/6 ...
12 30 6 70 2,1 1624 12.000-20.000 1 B 1230/6 ...
16 35 6 75 2,6 - 9.000-15.000 1 B 1635/6 ...
Hosszu kivitel, csap méret: @ 6 mm, SL 150 mm
10 25 6 175 ¢ - 9.000 1 B 1025/6...SL 150
12 30 6 1 210 3 - 7.000 1 B 1230/6..SL 150

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




Ujdonsagok a PFERD programban PFERD
Keményfém (HM) mardcsapok — ) K
Fogazas STEEL acélokhoz és acél dntvényekhez

Csucsives alaku mardcsap DIN 8032 szerint, csticsvég tompitott.

‘%:lid Csucsives, hegyes végl forma SPG
L—
|

‘

1 ! SL= befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)

o Biztonsagtechnikai ajanlas:
'@ / @ A hosszu befogdszarral készilt
2z

dott fordulatszamo
rabbal fennallé
értenddék. Tova
nikai informaci
taldlhatd
Rendelési informaciok: PFERDVALUE:

Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni. ﬂ

Vibrationfilter ~ NoisefFiltg HapticfFilter

d, I, d, I, Fogazas
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

STEEL HC-FEP
]

EAN 4007220
Csap méret: @ 6 mm
6 18 6 55 936979 24 000-40.000 1 SPG 0618/6 ...
8 20 6 60 936993 .000-30.000 1 SPG 0820/6 ...
10 20 6 60 937013 2 14.000-24.000 1 SPG 1020/6 ...
12 25 6 65 937082 224 6 12.000-20.000 1 SPG 1225/6 ...
16 30 6 70 003046 9.000-15.000 1 SPG 1630/6 ...
Hosszu kivitel, csap méret: 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 092460 = 11.000 1 SPG 0820/6 ... SL 150
10 20 6 170 2 - 9.000 1 SPG 1020/6 ... SL 150
12 25 6 484 - 7.000 1 SPG 1225/6 ... SL 150

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




PFERD Ujdonsagok a PFERD programban

Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazas STEEL acélokhoz és acél ontvényekhez

Kiapos, gombolyitett végli forma KEL

Kidpos gombolyitett végld mardcsap DIN 8032 szerint.

SL= befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)

Biztonsagtechnikai ajanlas:

’@ A hosszU befogdszarral késziilt f._f.f.:ﬁ’:;‘_::;_
— mardécsapok hasznélatéra mega- T
/C @ dott fordula:tszlamoka munkad{a—

= rabbal fennallé kontaktus esetére

értenddk. Tovabbi biztonsagtech-
nikai informaciok a 6. oldalon

taldlhatok.
Rendelési informaciok: PFERDVALUE:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
VibrationFiter  NoiseFilter HapticFilter
Enerﬁmq ‘ Was;@v’q ‘ Tim ‘ RES\\H(J
d, L d, I o r Fogazas ‘ in Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
STEEL HC-FEP
S
EAN 400722
Csap méret: 6 mm
10 20 6 60 14° 29 936771 87 414.000-24.000 1 KEL 1020/6 ...
12 30 6 70 14° 2,6 936818 222 12.000-20.000 1 KEL 1230/6 ...
16 30 6 70 14° 48 00 - 9.000-15.000 1 KEL 1630/6 ...
Hosszu kivitel, csap méret: 8 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 14° 2, 0 6 - 9.000 1 KEL 1020/6 ... SL 150
12 30 6 180 14° 0925 - 7.000 1 KEL 1230/6 ... SL 150

Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




Ujdonsagok a PFERD programban PFERD
Keményfém (HM) mardcsapok —
Fogazas STEEL acélokhoz és acél ontvényekhez

dT]\Q WDZ Kapos, hegyes végli forma SKM

I ‘ Kupos, hegyes végli mardcsap DIN 8032 szerint, csticsvég tompitott.
2

. ‘ SL= befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)

dott fordulatszamo
rabbal fennallé
értenddék. Tova
nikai informaci
taldlhatd

Biztonsagtechnikai ajanlas:
'ﬁ @ A hosszu befogdszarral készult

Rendelési informaciok: PFERDVALUE:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni. ﬂ

Vibrationfilter ~ NoisefFiltg

HapticFilter

EnergySaving

d, L d, I, o Fogazas
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
STEEL HC-FEP

s N

EAN 4007220
Csap méret: @ 6 mm
6 18 6 55 18° 092736 24,000-40.000 1 SKM 0618/6 ...
8 20 6 60 22° 092774 .000-30.000 1 SKM 0820/6 ...
10 20 6 60 28° 0927 7 14.000-24.000 1 SKM 1020/6 ...
12 25 6 65 26° 1754 12.000-20.000 1 SKM 1225/6 ...
Hosszu kivitel, csap méret: @ 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 2847092545 9.000 1 SKM 1020/6 ... SL 150
12 25 6 175 26 7.000 1 SKM 1225/6 ... SL 150

Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




PFERD Ujdonsagok a PFERD programban
Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazas STEEL acélokhoz és acél ontvényekhez

Csucsives, gombolyitett végli forma RBF 7 s -
g y g d, /%ﬁﬂh},——' d
Csucsives gombolyitett végl mardcsap DIN 8032 szerint. . I- ‘
2
SL= befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar) l ‘
Biztonsagtechnikai ajanlas: o
A hosszu befogdszarral készilt 'ﬁ?‘%‘hx:?‘__!-- _—
marocsapok hasznalatdra mega-
dott fordulatszamok a munkada-
rabbal fennallé kontaktus esetére
értenddk. Tovabbi biztonsagtech-
nikai informacidk a 6. oldalon
taldlhatok.
Rendelési informaciok: PFERDVALUE:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
Vibrationfilter  NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resourcesa\mq‘
d, 1, d, 1, r Fogazas ‘ in Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
STEEL HC-FEP
e
EAN 40072
Csap méret: @ 6 mm
6 18 6 55 1,5 936887 4.000-40.000 1 RBF 0618/6 ...
8 20 6 60 1,2 936900 = 18.000-30.000 1 RBF 0820/6 ...
10 20 6 60 2,5 14.000-24.000 1 RBF 1020/6 ...
12 25 6 65 2,5 12.000-20.000 1 RBF 1225/6 ...
16 30 6 70 3 9.000-15.000 1 RBF 1630/6 ...
Hosszu kivitel, csap méret: 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 17 1,20 1 = 11.000 1 RBF 0820/6 ... SL 150
10 20 6 5 2507 - 9.000 1 RBF 1020/6 ... SL 150
12 25 6 092514 - 7.000 1 RBF 1225/6 ... SL 150

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




Ujdonsagok a PFERD programban PFERD
Keményfém (HM) mardcsapok — ) Q
Fogazas STEEL acélokhoz és acél dntvényekhez

T, Csepp forma TRE

Csepp formdju mardcsap DIN 8032 szerint.

-
|

l ! SL= befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)

T} Biztonsagtechnikai ajanlas:
aﬁh @ A hosszu befogdszarral készilt

dott fordulatszamo
rabbal fennallé
értenddék. Tova
nikai informaci
taldlhatd

Rendelési informaciok: PFERDVALUE:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
Vibrationfilter ~ NoisefFiltg HapticFilter
d, I, d, I3 r Fogazas
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

STEEL HC-FEP

s N

EAN 4007220
Csap méret: @ 6 mm
8 13 6 53 3,7 092637 1800-30.000 1 TRE 0813/6 ...

10 16 6 56 4,0 092644 221808 .000-24.000 1 TRE1016/6 ...

12 20 6 60 50 0926 2 8 12.000-20.000 1 TRE 1220/6 ...

16 25 6 65 6,5 092 9.000-15.000 1 TRE 1625/6 ...
Hosszu kivitel, csap méret: @ 6 mm, SL 150 mm

10 16 6 160 4, 092521 - 9.000 1 TRE 1016/6 ... SL 150

12 20 6 170 5,0 0925 - 7.000 1 TRE 1220/6 ... SL 150

Online keresés és termékkeresé

Hasznalja a www.pferd.com weboldalunkon
taldlhato kozvetlen keresési funkcidt, hogy a
fémmegmunkaldshoz a legmegfelelébb terméket
valassza. Vagy hasznélja a PFERD-termékkeresdt. Segit
Onnek az alkalmas szerszadmok kivalasztasaban: az
anyag, a meghajtas és az alkalmazas harom feltételét
figyelembe véve.

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
36 N! Uj termék
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PFERD Ujdonsagok a PFERD programban
- g Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazas INOX rozsdamentes (INOX) acélokhoz

A PFERD Uj innovativ INOX fogazasu mardcsapokat fejlesztett ki rozsdamentes (INOX)
anyagok megmunkaldsara. Az INOX fogazas minden ausztenites, rozsdamentes és savalld
anyagon kitlnik kivalé forgacsolasi teljesitményével. Lényegesen alacsonyabb a vibracid, mint
a hasonlé keresztvagasu mardcsapok alkalmazasanal. A PFERD a keményfém mardcsapokat
INOX fogazassal kivald mindségl HICOAT-bevonattal is ajanlja.

El6nyok: Megmunkalasi feladatok: Biztonsagi ajanlas:
A pontos korbefutasnak koszonhetéen élek letorése A nagyon magas levalaszi@si t itmény
Utésmentes munka végezhetd, ami a haj- kiegyenlités kovetkeztében a csap els Ez
tast kevésbé viseli meg. sorjazas nem jelent biztonsa
attorések kialakitasa

Megmunkalhaté anyagok: feltletmegmunkalas PFERDVALU

hegesztési varratok megmunkalasa

rozsdamentes (INOX) acél
lagy titdndtvozetek Alk o .
DA almazasi javaslatok:
(szakitdszildrdsdg 500 N/mm? alatt) )
Alkalmazzon a szerszdmhoz lehetéleg tel- 0 i0 és zajterhelés mellett.
jesitményerds, rugalmas tengelycsapagya-

zasU hajtast a vibracié elkerdlése végett.

Teljesitmény adatok rozsdamentes Gazdlaséggs rngnkavégzés Céljéblél a ford‘ Hapticiter
(INOX) anyagon térténd alkalmazasnal latszam/vagasi sebesség tartomanyokon
belll lehetéleg magas fordulatszammal PFER IENCY ajanlja a INOX fogazés-
A dolgozzunk. A meghajtasok javasolt a u, fdradsdgmentes és eréforras
akar teljesitménye: ékony munkavégzéshez, amellyel a
100 % - csap-@ 3 mm: 75-300 Watt grovidebb id6 alatt tokéletes eredmények
8 - csap-0 6 mm: 300 Watt felett. srhetdk el.
o Vegye figyelembe a fordulat kra
T‘: vonatkozé ajanlasokat. % @
E A termé,ktéblézatOkba or A EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
o dulatszamc/>k/ rgzsda es (IN €|
2 megmunkaldsara vona nak.
<
Megfeleld s ajtasok:

= mardcsap hagyomanyos keresztfogazassal
® keményfém (HM) mardcsap, fogazas
INOX

Fogazas INOX

Elényok:

Nagy keménység és kopasalldsag.
Hatékony forgacselvezetés a javitott siklasi
tulajdonsag altal.

Nagyon magas hdmérsékleti ellenallas.
Megnovelt élettartam.

Ugyanugy hasznalhato a magasabb vagasi
Az alacsony héterhelés miatt nem Iép fel sebességtartomanyokban, mint a bevonat
elszinez6dés a munkadarabon. nélkali marécsap.

37



Ujdonsagok a PFERD programban PFERD
Keményfém (HM) mardcsapok —
Fogazas INOX rozsdamentes (INOX) acélokhoz

Bl A rozsdamentes (INOX) acél
megmunkaldsédhoz tovabbi
PFERD szerszamok és alkal-
mazasi tanacsok taldlhatok a
¥ PRAXIS ,PFERD-szerszamok
rozsdamentes (INOX) acél

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min'] meghatarozasahoz a kovetkezéképpen jarjon el:
@ Megmunkalandé anyag kivélasztésa. O Mardcsap fejatmérd kivalasztasa.

@ Fogazas kivalasztasa. O A vagasi sebességtartomany és a

© Vagasi sebességtartomany marocsap fejatméré egylttesen adjak

meghatarozasa. meg az ajanlott fordulatszam tartomanyt. megmunkalasahoz” cimU
kataldgusunkba
@ Anyagcsoportok Megmunkalasi ® Fogazas
feladat
rozsdamentes rozsdamentes és savélld ausztenites és ferrites . s INOX
: 7 : durva forgacsolas
(INOX) acél acélok rozsdamentes acélok INOX HC-FEP
- INOX
pem-vas ) nem-vas (NE) fémek titdn/titandtvozetek durva forgdcsolds
fémek INOX HC-FEP
Példa:
keményfém (HM) mardcsap, 4]
fogazas INOX, Marécsap fej-o 250
mardcsap fej-o 12 mm. [mm]
Rozsdamentes (INOX) acél durva forgacsolas.
P . 3 27.000
Vagasi sebesség: 450-600 m/perc
Fordulatszam tartomany: 4 20.000 L
12.000-16.000 min™’ 5 16.000 000 40.000 48.000
6 13.000 24.000, 32.000 40.000
8 10.000 1 24.000 30.000
10 8.00 147000 19.000 24.000
12 7 12.000 16.000 20.000



https://www.pferd.com/int-en/service/downloads/informative-material/#accordionItem9362485_0

PFERD

N

Hengeres ZYA forma homlokfogazas nélkiil

Hengeres alakti mardcsap DIN 8032 szerint.

Rendelési informaciok:
kiegésziteni.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter

# W

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

Timesaving

|

ResourceSaving

d, I d, Il Fogazas
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
INOX HC-FEP
SN
EAN 4007220
Csap méret: @ 3 mm
3 13 3 43 930380 -
13 3 43 930403 -
Csap méret: 6 mm
6 16 6 55 900499 -
8 20 6 60 952245
10 20 6 60 952252
12 25 6 65 900505 | 222

Ujdonsagok a PFERD programban
Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazas INOX rozsdamentes (INOX) acélokhoz

| =
!; i ‘

1 1

\ 2
A

1 ZYA0313/3 ..
1 ZYA0613/3 ..

Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal

13.000552.000 1 ZYA0616/6 ...
1 0-24.000 1 ZYA 0820/6 ...
8.000-19.000 1 ZYA 1020/6 ...
7.000-16.000 1 ZYA 1225/6 ...

Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS

Hengeres alakd mardcsap DIN 8032 szerint palast-€

VibrationFilter

NoisefFilter

W |

WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

a

EnergySaving

|

ResourceSaving

d, I, d, I8 Fogazas
[mm] [mm] [mm] INOX
INOX HC-FEP
EAN 4007220
13 3 43 034453 =
13 3 43 034460 :
Csap meret: g 6 mm

6 16 6 55 034477 -

12 25 6 65 034484 N! 222249

N =

‘47 lz;—{

1

min'! ﬁ Megnevezés
27.000-64.000 1 ZYAS 0313/3 ...
13.000-32.000 1 ZYAS 0613/3 ...
27.000-64.000 1 ZYAS 0616/6 ...

7.000-16.000 1 ZYAS 1225/6 ...

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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Ujdonsagok a PFERD programban PFERD
Kemeényfem (HM) mardcsapok — : Q
Fogazas INOX rozsdamentes (INOX) acélokhoz

Gomb alakt mardcsap DIN 8032 szerint.

dhﬂz Gombforma KUD
e | |

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal

f T 1

kiegésziteni.
PFERDVALUE:
VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving \VM‘
d, 1, d, I Fogazas min! @ Megneve
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
INOX HC-FEP
EAN 4007220 ‘
Csap méret: o 3 mm
3 2 3 33 930434 - KUD 0302/3 ...
4 3 3 34 034439 - KUD 0403/3 ...
5 4 3 35 034446 = KUD 0504/3 ...
6 5 3 35 930441 - KUD 0605/3 ...
Csap méret: @ 6 mm
6 5 6 45 900536 13,000-32.000 1 KUD 0605/6 ...
8 7 6 47 952269 :000-24.000 1 KUD 0807/6 ...
10 9 6 49 952276 8 8.000-19.000 1 KUD 1009/6 ...
12 10 6 51 3 7.000-16.000 1 KUD 1210/6 ...
= (i forma WR
T EN— i forma whc
| ‘ U marécsap DIN 8032 szerint. Hengeres és gémb geometriai alakzatok
2
I |
Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
PFERDVALUE:
Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSaving
d, I8 Fogazas min-’' @ Megnevezés
mm] [mm] INOX
INOX HC-FEP
EAN 4007220
Csap méret’o 3 mm
3 13 3 43 930410 - 27.000-64.000 1 WRC 0313/3 ...
6 13 3 43 930427 - 13.000-32.000 1 WRC0613/3 ...
Csap méret: 6 mm
6 16 6 55 900512 - 13.000-32.000 1 WRC 0616/6 ...
8 20 6 60 952283 - 10.000-24.000 1 WRC 0820/6 ...
10 20 6 60 952290 N! 222317 8.000-19.000 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 900529 N! 222331 7.000-16.000 1 WRC 1225/6 ...

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
40 N! Uj termék



PFERD Ujdonsagok a PFERD programban
Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazas INOX rozsdamentes (INOX) acélokhoz

Langnyelv forma B d /WEZ
47544 |

Langnyelv alakd mardcsap ISO 7755/8 szerint. ‘

Rendelési informaciok: ! w
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
PFERDVALUE:
Vibrationj NoiserherA{ HaptitFwH:{ & @
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resourcesa\mg‘
d, I, d, 1, r Fogazas min-’! @ gnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
INOX HC-FEP
EAN 4007220
Csap méret: @ 6 mm
8 20 6 60 1,5 952306 1 B 0820/6 ...
10 25 6 65 1,7 952313 1 B 1025/6 ...
12 30 6 70 2,1 930502 1 B 1230/6 ...

Csucsives, hegyes végl forma SPG diim—lid
1 2
Csucsives alakd mardcsap DIN 8032 szerint, cslicsvég tompitott. | ‘
2
Rendelési infor| . ‘
Kérjik a
kiegészit
e Filtar HapticFilter
Waste Saving ‘ Time Saving ‘ Resuur(eSame
d, I, I, Fogazas min'! @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] INOX
INOX HC-FEP
EAN 4007220
Csap méret: g
3 37 034491 = 27.000-64.000 1 SPG 0307/3 ...
13 3 43 034507 - 27.000-64.000 1 SPG0313/3 ...
13 3 43 034514 - 13.000-32.000 1 SPG0613/3 ...
18 6 55 936948 - 13.000-32.000 1 SPG 0618/6 ...
20 6 60 952320 = 10.000-24.000 1 SPG 0820/6 ...
20 6 60 952337 N! 222409 8.000-19.000 1 SPG 1020/6 ...
25 6 65 936894 N1 222430 7.000-16.000 1 SPG 1225/6 ...

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




Ujdonsagok a PFERD programban PFERD
Kemeényfem (HM) mardcsapok — : Q
Fogazas INOX rozsdamentes (INOX) acélokhoz

Csucsives, gombolyitett végli forma RBF

Csucsives gombolyitett végl mardcsap (faforma) DIN 8032 szerint.

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
PFERDVALUE:
Vibrationfilter ~ NoiseFilter HapticFilter
d, L d, 1, r Fogazas min-’ @
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
INOX HC-FEP
EAN 4007220 ‘

Csap méret: @ 3 mm

3 13 3 43 0,75 930472 - 1 RBF 0313/3 ...
6 13 3 43 1,5 930489 - 1 RBF 0613/3 ...
Csap méret: @ 6 mm
6 18 6 55 1,5 900550 1 RBF 0618/6 ...
8 20 6 60 1,2 952344 1 RBF 0820/6 ...
10 20 6 60 2,5 952351 I 86 8.000-19.000 1 RBF 1020/6 ...
12 25 6 65 2,5 90056 N! 22 7.000-16.000 1 RBF 1225/6 ...

Csepp for
o] (T, PP

Cse rm@ju 6csap DIN 8032 szerint.
—i— | ‘

1 1

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

W O e

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

d, | d, I, r Fogazas min-’! @ Megnevezés
[mm] [mm 1 [mm] [mm] INOX
INOX HC-FEP
EAN 4007220
6 53 3,7 952368 - 10.000-24.000 1 TRE 0813/6 ...
6 56 40 952375 N1222478 8.000-19.000 1 TRE 1016/6 ...
6 60 50 930519 N! 222492 7.000-16.000 1 TRE 1220/6 ...

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




PFERD

5

Kapos, gombolyitett végli forma KEL

Klpos gombolyitett végli mardcsap DIN 8032 szerint.

d, I,
[mm] [mm]

Csap méret: @ 6 mm

8 20
10 20
12 30

N! Uj termék

d;
[mm]

(o))

e il o
" ! Uj termék a 23-as Szerszam kézikdnyvben :

[mm]

60
60
70

Ujdonsagok a PFERD programban
Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazas INOX rozsdamentes (INOX) acélokhoz

Rendelési informaciok:
= Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

PFERDVALUE:
VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter
2 0] O] e
o r Fogazas min' egnevezés
[mm] INOX
INOX HC-FEP
EAN 4007220 ‘
16° 1,25 952382 . 4000 1  KEL0820/6 ..
140 2,9 952399 NI 4 00-19.000 1 KEL1020/6 ...
140 2,6 930496 2861 7.000-16.000 1  KEL1230/6..

A2




Ujdonsagok a PFERD programban

Keményfém (HM) mardcsapok —

Fogazasok ALU, NON-FERROUS aluminiumhoz/nem-vas (NE) fémekhez

A PFERD aluminium és nem-vas (NE) fémek megmunkalasahoz kétféle teljesitményerds
fogazast és egy HICOAT bevonatot kinal, amelyek kifejezetten a hosszu forgacsot add és

kenédé anyagokhoz alkalmazhatok.

El6nyok:

= A pontos korbefutdsnak koszonhetéen
Utésmentes munka végezhetd, ami a haj-
tast kevésbé viseli meg.

Megmunkalasi feladatok:

w élek letorése

= kiegyenlités

" sorjazas

" attorések kialakitdsa

= fellletmegmunkalds

= hegesztési varratok megmunkalasa

Megfelel6 szerszamhajtasok:

= flexibilis tengelyek
" egyenes csiszolok
= robotok

= szerszamgépek

Alkalmazasi javaslatok:

= Alkalmazzon a szerszamhoz lehetdleg tel-
jesitményerds, rugalmas tengelycsapagya-
zasU hajtast a vibracié elkerdlése végett.

= Gazdasagos munkavégzés céljabdl a fordu-
latszam/vagasi sebesség tartomanyokon
beltl lehetéleg magas fordulatszammal
dolgozzunk. A meghajtasok javasolt
teljesitménye:
- csap-g 3 mm: 75-300 Watt
- csap-@ 6 mm: 500 Watt felett.

= Vegye figyelembe a fordulatszdmokra
vonatkozé ajanlasokat.

PFERD

S

Csiszol6olaj 412 ALU

A HICOAT- HC-NFE bevonatu
marocsapok alkalmazasanal
alternativaként csiszoléolajat
lehet hasznalni. Kilonosen jol
alkalmazhato a Csiszol6olaj
412 ALU 400 ml perm
dobozos kiszerelésbe
4007220791332 Rés S

.I.:‘“'Ill'““_ll.ll

412 ALU-rél a 231as Szersza
kézikonyv f Sben
talalhatok.

Fogazas ALU

A PFERD az ALU fogazdasu mardcsapjait
kifejezetten aluminiumok forgacsolasadhoz

fejlesztette ki. Jellemz&je a magas
anyaglevalasztas.

El6nyok:

= Extrém nagy forgacsolasi teljesit
= Nagy forgdacsok.

= Csokkenti az anyagbetapada
= Magas élettartam és nyugodt
= 1.100 m/perc vagasi seb i
alkalmazhatok.

befutas.

Fogazas ALU
HICOAT HC-NFE bevo

El6nyok:

Hosszu forgacsot add és kenédé nem-vas
(NE) anyagoknal alkalmazhatdk.

= Maximalis vagasi teljesitmény.

= Hatékony forgacselvezetés a javitott siklasi
tulajdonsag éltal.

= Alacsonyabb héterhelés.

= Megnovelt élettartam.

egmunkalhaté anyagok:

= aluminium

= bronz

" vOrosréz

" sdrgaréz

= titan

= titdn otvozetek

= cink

= szalerGsitéses mlanyagok (GFK/CFK)
= hére lagyuld mlanyagok

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY ajanlja HICOAT-bevonatu
marocsapokat hosszu, faradsdgmentes és
eréforras hatékony munkavégzésekhez,
amellyel a legrévidebb idd alatt tokéletes
eredmények érhetdk el.

|| ©

Waste Saving

Time Saving

A PFERD a NON-FERROUS fogazasu
mardcsapjait univerzalis hasznélatra
szinesfémek és szalerdsitéses mlanyagok
forgacsolasdhoz fejlesztette ki. Jellemzéje a
magas anyaglevalasztas.

Elényok:

= Nagyon j0 levalasztési teljesitmény érhetd
el nem-vas (NE) fémek megmunkalasanal,
ugymint sargaréz, vorésréz, mianyag és
szalerdsitéses mlanyagok.

Megmunkalhaté anyagok:

= bronz

" vorosréz

= sargaréz

= cink

= szalerésitéses mlianyagok (GFK/CFK)
= hére ldgyuld mlanyagok

SN Keményfém (HM)

marécsapok NON-
FERROUS fogazassal

a www.pferd.com
weboldalon taldlhaték.

44


https://www.pferd.com/media/PDF-en/tool-manual/PFERD-tool-manual-catalogue-4-int-en.pdf
https://www.pferd.com/media/PDF-en/tool-manual/PFERD-tool-manual-catalogue-2-int-en.pdf

PFERD Ujdonsagok a PFERD programban
- @ Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazasok ALU, NON-FERROUS aluminiumhoz/nem-vas (NE) fémekhez

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] megha- Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']
tarozadsahoz a kdvetkezéképpen jarjon el: meghatarozasdhoz a kovetkezdképpen
@ Megmunkalandé anyag kivélasztésa. jarjonel:
A Megmunkalasi feladat hozzérendelése. O Mardcsap fejatmérd kivalasztasa.
© Fogazas kivalasztasa. O A végasi sebességtartomany és a
O Vagasi sebességtartomany marocsap fejatméré egylttesen adjak
meghatarozasa. meg az ajanlott fordulatszam tartomanyt.
@ Anyagcsoportok © Megmunkalési © Fogazas sé
SR feladat b 2
durva forgacsolds ALY perc
o g ALU HC-NFE 0-1.300 m/perc
aluminium otvozetek
.100 m/perc

finom forgacsolas
900-1.300 m/perc

600-1.100 m/perc
600-1.300 m/perc

450-600 m/perc
900-1.100 m/perc
900-1.300 m/perc

puha nem-vas (NE)
fémek
durva forgacsolds

sargaréz, vorosréz, cink

finom forgacsolas
nem-vas (NE)

fémek ) 600-1.100 m/perc
kemény aluminium durva forgdcsg 600-1.300 m/perc
Otvozetek
(magas Si tartalom) finom f olds ALU 900-1.100 m/perc
ALU HC-NFE 900-1.300 m/perc
kemény nem-vas N
(NE) fémek ALU 600-900 m/perc
d forga s ALU HC-NFE 600-1.100 m/perc
bronz NON-FERROUS 600-900 m/perc
} , ALU 600-1.100 m/perc
inom forgacsolas
ALU HC-NFE 600-1.300 m/perc
NON-FERROUS
B 3 600-1.100 m/perc
) w . ) e durva forgdcsolds ALU
mUanyagok és szélerésitéses miianyag )
egyéb anyagok hére lagyulé mlanyag ALU HC-NFE 600-1.300 m/perc
finom foradcsolas ALU 600-1.100 m/perc
9 ALU HC-NFE 600-1.300 m/perc
Példa: O Vagasi sebesség [m/perc]
keményfém (HM) mardcsap, (5]
fogazas ALU, Marécsap 450 600 900 1.100 1.300
mardcsap fej-¢ 12 mm. fej-o [mm] Fordulatszamok [min-']
Kemeény nem-vas (NE) fémefd 3 48.000 64.000 95.000 117.000 138.000
megmunkalasa, pl. bronz.
Vagasi sebesség: 600 6 24.000 32.000 48.000 59.000 70.000
Fordulatszam ta 8 18.000 24.000 36.000 44.000 52.000
16.000-24.00 10 14.000 19.000 29.000 35.000 42.000
12 12.000 16.000 24.000 30.000 35.000
16 9.000 12.000 18.000 22.000 26.000

Y




Ujdonsagok a PFERD programban PFERD
Kemeényfem (HM) mardcsapok — : K
Fogazasok ALU, NON-FERROUS aluminiumhoz/nem-vas (NE) fémekhez

Csucsives, hegyes végli forma SPG

?
[

- | ‘ Csucsives alaku mardcsap DIN 8032 szerint, csticsvég tompitott.
2

Rendelési informaciok:

Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
/ kiegésziteni.
, PFERDVALUE:

HICOAT-bevonat:

WasteSaving  Timesaving

d, 1, d, I Fogazas @ Me €
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE
SSS
EAN 4007220
Csap méret: @ 3 mm
3 7 3 37 003350 ‘ 0307/3 ...
13 3 43 003435 - SPG0313/3 ...
6 13 3 43 003442 - SPG0613/3 ...
Csap méret: 6 mm
6 18 6 55 003503 1 SPG 0618/6 ...
8 20 6 60 003534 1 SPG 0820/6 ...
10 20 6 60 003558, 1 SPG 1020/6 ...
12 25 6 1 SPG 1225/6 ...

65 0(( 222706

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




PFERD

N

Ujdonsagok a PFERD programban
Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazas MICRO finom megmunkalasokhoz

A keményfém (HM) mardcsapokat MICRO fogazassal kifejezetten finom megmunkalashoz
fejlesztették ki, olyan helyeken alkalmazhatd, ahol altaldban csapos csiszolok hasznélatosak.
Nagyobb vagasi teljesitményt nydjtanak és kivalo fellleti minéséget eredményeznek kilono-
sen a hagyomanyosan mart feltletekhez képest. Ugyanakkor alacsony vibraciéval dolgoznak,
ezzel eqyUtt kis zajterheléssel. Megtartja a geometridjat a teljes élettartama alatt. Kézi és gépi
megmunkalasi feladatokhoz egyarant jél alkalmazhatok. Szinte az 6sszes anyaghoz 68 HRC
keménységig megfeleld.

El6nyok: Alkalmazasi javaslatok: PFERDVALUE:

Kivalé feliletmindség érhetd el.

A csapos csiszoldkkal szemben nem jon
|étre rajta geometriai alakvaltozas a hasz-
nalat/kopas kovetkeztében.

A legtdbb anyagon 68 HRC keménységig
alkalmazhato.

A pontos korbefutasnak koszonhetéen
Utésmentes munka végezhetd, ami a

Alkalmazzon a szerszamhoz lehetéleg tel-
jesitményerds, rugalmas tengely csapagya-
zasU hajtast a vibracio elkerllése végett.
Gazdasagos munkavégzés céljabdl a fordu-
latszam/vagasi sebesség tartomanyokon
belil lehetéleg magas fordulatszammal
dolgozzunk.

A meghajtasok javasolt teljesitménye:

PFERDERGONOMICS
fogazasu mardcsapot i
ként kényelmes

HapticFilter

hajtast kevésbé viseli meg. - csap-@ 3 mm: 75-300 Watt PFE
- csap-@ 6 mm: 300 Watt felett. Ml
Vegye figyelembe a fordulatszdmokra ‘ és

vonatkozé ajanlasokat.

janlja a mardcsapokat
osszU, faradsagmentes
ékony munkavégzésekhez,
legrévidebb idé alatt tokéletes
k érhetdk el.

Megmunkalasi feladatok:

finommegmunkalas

nagyon finom tisztitd munkak

szerszam- és formagyartds javitasi munkai
vagoszerszamok élezése

Megfelel6 szerszamhajtasok:

flexibilis tengelyek
egyenes csiszolok
robotok
szerszamgépek

TimeSaving

Megmunkalhaté anyagok:

acél, acélontvények
rozsdamentes (INOX) acél
nem-vas (NE) fémek
ontvények




PFERD

Ujdonsagok a PFERD programban
Keményfém (HM) mardcsapok —
Fogazas MICRO finom megmunkalasokhoz

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]
Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] megha-
tarozdsahoz a kdvetkezéképpen jarjon el:

@ Megmunkalandé anyag kivélasztésa.
@ Vagasi sebességtartomany

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min']
meghatarozasdhoz a kovetkezdképpen
jarjon el:

© Mardcsap fejatmérd kivalasztasa.

meghatarozasa. O A vagési sebességtartomany és a
marocsap fejatméré egylttesen adjak
meg az ajanlott fordulatszam tartomanyt.
(1) Anyagcsoportok Megmunkalasi Fogazas A Va 59
feladat
szerk. acélok, szénacélok, szerszam-
acélok 1.200 N/mm%ig  acélok, dtvozetlen acélok, betétedzés(
(38 HRC alatt) acélok, acélontvények, nemesithetd
; an acélok
?Cel’ §ce| K finom forgacsolds ~ MICR
ontvenyek  eqzett, nemesitett
acélok szerszamacélok, nemesithetd acélok, 0-600 m/perc
1.200 N/mm? felett otvozott acélok, acéléntvények P
(38 HRC folott) ‘
rozsda-
mentes rozlsdamentes és savallé au§ztemtes és ferrites rozsdamentes finom foradesald o 450-600 m/perc
(INOX) acélok acélok
acél
kemény nem-vas (NE) bronz, titan/titanotvozetek, kemény alu
R fémek Otvozetek (magas Si tartalom)
”,jé“f",as ! ' 46solas  MICRO 450-600 m/perc
(NE) femek  nagy hallésagu nikkel és kobalt alapy Gtvézetek
anyagok (hajtomU- és turbinagyartas)
lapgrafitos 6ntvény EN-GIL (G
. sziirke dntvény, gémbgrafitos 6ntvény EN-GJ 6 : g g _
ontvény fehér dntvény fehér temperdntvény ENIM W finom forgacsolds ~ MICRO 600-750 m/perc
fekete temperdntvény, M
Példa: O Vigasi <
Vagasi sebesség [m/perc
Keményfém (HM) mardcsap, 9 g [m/perc]
fogazas MICRO, sap fej-o 450 600 750
marocsap fej-@ 10 mm. mm Fordulatszamok [min-']
A«/:él/olf finom forgécsolésa 1.200 N/mmZig. 72.000 95000 120.000
Vagasi sebesség: 600-750 m/perc
Fordulatszam tartomany: 3 48.000 64.000 80.000
19.000-24.000 min™' 4 36.000 48.000 60.000
6 24.000 32.000 40.000
8 18.000 24.000 30.000
10 14.000 19.000 24.000
12 12.000 16.000 20.000




PFERD Ujdonsagok a PFERD programban
- ﬁ Keményfém (HM) marécsapok —
Fogazas MICRO finom megmunkalasokhoz

Készlet 1303 MICRO

Az 1303-as szamu, MICRO fogazasu készlet 3 db keményfém mardcsapot tartalmaz finom
megmunkalashoz a leggyakoribb formaban és méretekben. Az Gtésallé mlanyag doboz védi a
szerszamokat a szennyezédéstdl és a sériléstdl.

Tartalom: PFERDVALUE:

3 db keményfém (HM) mardcsap, M_{ MV'O“ é)_{
csap méret: @ 3 mm, fogazds MICRO —\ i :
1-1db: i

% ZYA 0313/3 MICRO

= WRC0313/3 MICRO
= RBF 0313/3 MICRO

TimeSaving

Fogazas ﬁ Megnevezés
MICRO
EAN 4007220
Csap méret: 3 mm ‘
N! 226667 1

Készlet 1306 MICRO

Az 1306-0s szamu, MICRO fogazasu készlet 3 db keményfém mardcsapot tartal om
megmunkaldshoz a leggyakoribb formdban és méretekben. Az (itéséllé mlanyag d é
szerszamokat a szennyezédéstdl és a sértléstdl.

Tartalom: PFERDVALUE:
3 db keményfém (HM) mardcsap,
csap méret: @ 6 mm, fogazads MICRO

1 _ 1 db VibrationFilter ~ NoiseFilter

= ZYAS 0616/6 MICRO

= WRC0616/6 MICRO
= RBF 0618/6 MICRO

Fogazas @ Megnevezés
MICRO

EAN 4007220
Csap méret: @ 6 mm
N! 226674

Timesaving

1 1306 MICRO

Készlet 131

PFERDVALUE:

2m (HM) mardcsap,
mm, fogazas MICRO

VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter

= ZYAS 1225/6 MICRO
= WRC 1225/6 MICRO
= RBF 1225/6 MICRO

Timesaving

Fogazas @ Megnevezés
MICRO
EAN 4007220
Csap méret: 6 mm
N! 226681 1 1312 MICRO

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék 49




Ujdonsagok a PFERD programban fx
Keményfém (HM) masold mardk a szerszam- és formagyartashoz

A PFERD keményfém (HM) masold mardi idedlis szerszamok a felhegesztések egalizalasara. Fogazas MICRO
A fogazatlan terlletnek kdszonhetéen a hegesztés a kornyezd felllet szintjéhez igazithato - .

anélkul, hogy karositana a szerszamot. A masoldé marok kilonosen a vago- és stancoldkések ¥
javitasara alkalmazhatdk a szerszam- és formagyartasban. S
]
Elényok: Alkalmazasi javaslatok: g
Hosszu élettartam és magas felileti A preciz konturkovetéshez a masolo-
mindség. mardkat vezetd segédeszkdzokkel lehet
A fogazatlan tertlet optimalis konturkove- hasznalni. = 103 al =hds
tést biztosit és megvédi a munkadarabot a Vegye figyelembe a fordulatszdmokra (HM) méasol6 mardk kifeje
sériilésektdl. vonatkozé ajanlasokat. megmunkalasra kifejleszt

és magas feltleti mi
68 HRC keménységi
megmunkaldsara alkal

Csokkend megmunkalasi idéraforditas.

Megfelel6 szerszamhajtasok:

Megmunkalhaté an k:
egmunkalhato anyago egyenes csiszolok

acél és acélontvények flexibilis tengelyek Fogazés 4
szerszamacélok, edzett, nemesitett
acélok 1.200 N/mm? felett

Megmunkalasi feladatok:
kiegyenlités
hegesztési varratok megmunkalasa

maseld mardk durva forgdcsolashoz terve-
szerszamok.

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] megha- Az ajénlott fordulatsza
tarozasadhoz a kdvetkezéképpen jarjon el: meghatdrozasédhoz
@ Megmunkalandé anyag kivalasztasa. jarjon el:
@A Megmunkalasi feladat hozzarendelése.
© Fogazas kivalasztasa.

O Vigasi sebességtartomany

meghatarozasa.
@ Anyagcsoportok ® Megmunkalasi © Fogazas O Vagasi sebesség
feladat
acélok 1.200 N/ , szénacé]ok, szersjzém— durva forgacsolas 4 450-600 m/perc
5 len acélok, beté-
mm?-ig (38 HRC &l lentvénvek
) alatt) OF, ACCONTVENYER, = G omiforgacsolds MICRO 600-750 m/perc
acél, 6 acélok 9 B
acél- )
ontvények edzett, nemgsitett o . durvaforgacsolds 4 250-350 m/perc
acélok erszamacélok, nemesitheté acé-
1.200 felett , 0tvozott acélok, acélontvények o
(38 15 finom forgacsolas MICRO 450-600 m/perc
pel 0O Vagasi sebesség [m/perc]
K 16 mard (5]
foga marécsap fej-o 250 350 450 600 750
marocs -0 m. [mm] Fordulatszamok [min-']
) P 5.
Acélok findggforgacsolasa 1.200 N/mm?*-ig. 3 27.000 37.000 48.000 64.000 80.000

Vagasi sebesség: 600-750 m/perc
Fordulatszam tartomany: 6 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000

24.000-30.000 min™' 8 10.000 14.000 18.000 24.000 30.000
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Ujdonsagok a PFERD programban

Keményfém (HM) masold mardk a szerszam- és formagyartashoz

Hengeres ZYA forma homlokfogazas nélkiil R —— e T4,
Hengeres alakd mardcsap. ‘ﬁ g | ‘
1 1
Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
d, 1, I, d, [l Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] MICRO 4
R || :i“ﬂ.f“
EAN 4007220 @
Csap méret: @ 3 mm
3 25 7 3 65 N!244838 N! 244845 1 ZYA 0325/3 .. M KFS
Csap méret: @ 6 mm
6 30 7 6 70 NI 244982 N! 244890 1 /6 ... 7TMM KFS
8 30 7 6 77 NI 244906 N! 244913 ... /MM KFS
Forditott kiipos forma homlokfogazas nélkil WKN — T4,
— !
Forditott kipos mardcsap, a csap irdnydba csokkend fejatmérdvel. A forditott kipos for, F— |z—4
kilonosen jol alkalmazhatd az aluminium megmunkaldsdhoz hasznalt stancoldszersz@mo I, ‘

élezéséhez.
Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
o F

d, I, I d, I as Megnevezés
[mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm]
o TR
EAN 4007220
Csap méret: 6 mm
8 26 7 6 4° NI244937 N! 244920 1 WKN 0826/6 ... 7MM KFS
Egyedi gyartasok
A PFERD tobb mint 200 éves ta delkezé szerszamgyartd a részletekre is kiter-
jedé know-how-val rendelkezi ok gyartasdhoz szlkséges megoldésokra. Sajat
kutatasfejlesztési ismereteikava pi gyakorlatban a helyszinen, tgyfeleiktél szerzett
tapasztalataik minden egyes RFE szam fejlesztésének integralt részét képezik. Gyartd-
lzemUk Marienheid odernebb gyartdsorral dolgozik, hogy minden lehetséges
maodon megfelelj 2nyeknek.
A keményfém (HM) 5 tovabbi fogazassal és mérettel egyedi gyartasu valtozatban

| hatarozni a fogazatlan és fogazott hossz méreteit. Figye-
tlan) tertlet akar 8 mm is lehet!

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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Ujdonsagok a PFERD programban

Gyorsacél (HSS) mardcsapok — Finom és durva megmunkalashoz

A gyorsacél (HSS) mardcsapok a specidlis foggeometria altal kivald minéségtiek.

Megfelel6 szerszamhajtasok:
Alacsony teljesitményl gépekkel is gazdasdgosan alkalmazhatdk alacsony fordulatszamon.

El6nyok:

Agressziv forgacsoldszerszam.

Alacsony fordulatszam tartomanyban
alkalmazhatod.

Nagyon stabil fogélek a gyorsacél
szivossaganak koszonhetben.

A pontos korbefutasnak koszonhetéen
Utésmentes munka végezhetd, ami a haj-
tast kevésbé viseli meg.

Megmunkalhaté anyagok:

acél

rozsdamentes (INOX) acél
nem-vas (NE) fémek
ontvények

Megmunkalasi feladatok:

sorjaeltavolitas

konturok megmunkalasa

élek megmunkalasa (élletorés, lekerekités)
maras

hegesztési varratok megmunkalasa
attorések létrehozésa

Alkalmazasi javaslatok:

Alkalmazzon gyorsacél (HSS) marét olyan
feladatokhoz, amelyeknél nem all rendel-
kezésre magas meghajtasi fordulatszam.
A gyorsacél (HSS) mardcsap gazdasagos

alternativaja a keményfém (HM) mardcsap-

nak puha anyagok megmunkaldsanal.
Gyorsacél (HSS) marot kell hasznalni a
keményfém (HM) maréval szemben, ami-
kor alacsonyabb fordulatszam hasznalata
szlikséges.

A specidlis fogazattal elldtott gyorsacél
(HSS) mardcsapokhoz a 3-as fogazasnal
ajanlott fordulatszam és vagasi sebesség
értékek az irdnyaddak.

Kivételt képeznek az antenna és konnyU-
fém mardcsapok. A kifejezetten ezekhez
a szerszamokhoz javasolt fordulatszamok
és vagasi sebességek a 96-97.oldalon
taldlhatok.

Ha a maré legkisebb feltlete dolgozik,
akkor a javasolt fordulatszam novelhe

flexibilis tengelyek
egyenes csiszoldk
robotok
szerszamgépek

Biztonsagtechnikai ajanla

= Hasznaljon védgsze et!

okat, kilonosen a hosszu szard
6csapok hasznalatanal!

kiegyenlités
Fogazas ALU Fogazas 1 Fogazas 3
forgacstorével
o, L3 - - ;
- S
- - S —
e —— =" L - S F
Puha nem-vas (NE) fémek, Acélok, acélontvények és Acélok, acél ontvények, Acélok, acélontvények és
sargaréz, vorosréz, aluminium roz entes (INOX) acélok ontottvasak, rozsdamentes ontottvasak forgdcsolasa.
alapu 6tvozetek, miianyagok, : 35a. (INOX) acélok és mlanyagok Fordulatszdm tartomany a ma-
szalerdsitéses mlanyagok és r am tartomany a forgacsolasa. rocsap atmérgjétél figgden

gumi forgdcsolasa.
A fordulatszam tartomany a
marocsap atméréjétdl fliggé-
en 4.000-6.000 min™".

- .

arogsap atméroéjétdl figgd-
00-23.900 min.

Fordulatszdm tartomany a ma-
rocsap atméréjétél figgden
1.200-13.200 min.

1.200-7.900 min™".

A kemé
1-esésa

pferdico dalon.

A (H -- Ocsapokrdl, valamint az ALU,
0gazasrol a teljes ismertetét megtaldlhatja a


https://www.pferd.com/media/PDF-en/tool-manual/PFERD-tool-manual-catalogue-2-int-en.pdf

PFERD )
' Ujdonsagok a PFERD programban

ﬁ Gyorsacél (HSS) mardcsapok — Finom és durva megmunkalashoz

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] megha- Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']
tarozadsahoz a kdvetkezéképpen jarjon el: meghatarozasdhoz a kovetkezdképpen
@ Megmunkalandé anyag kivélasztésa. jarjonel:
A Megmunkalasi feladat hozzérendelése. O Mardcsap fejatmérs kivalasztasa.
© Fogazas kivalasztasa. O A végési sebességtartomany és a
O Vagasi sebességtartomany marocsap fejatméré egylttesen adjak
meghatarozasa. meg az ajanlott fordulatszam tartomanyt.
@ Anyagcsoportok ® Megmunkalasi  © Fogazas 49 ess
feladat
szerk. acélok, szénacélok, ) ,
. . , szerszédmacélok, dtvézetlen durva forgacsolas 3 0-80 m/perc
acél, acélok 1.200 N/mm?ig . PSS A
I acélok, betétedzésti acélok, SP
acélontvények (38 HRC alatt) AP p "
acélontvények, nemesithetd
acélok finom forgacsolas 80-100 m/perc
. . o : durva forgdcsolas 60-80 m/perc
rozsdamentes rozsdamentes éssavallé  ausztenites és ferrites 1 80-100 m/perc
(INOX) acél acélok rozsdamentes (INOX) acélok finom forgéc‘l 4 P
60-80 m/perc
, LU
nem-vas (NE) ) aluminiumétvozetek, durva for 200-300 m/perc
£ puha nem-vas (NE) fémek PR 1
émek sargaréz, vorosréz, cink
fino 2 200-250 m/perc
lapgrafitos 6ntvény EN-GJL 2
(GG), gdmbagrafitos 6ntvény arv. 3 60-80 m/perc
Sntvén szlrke ontvények, EN-GJS (GGG), fehér temper- p
y fehér dntvények éntvény EN-GIMW (GTW), felke- .
te temperontveny EN-GIM finom forgacsolas 80-100 m/perc
(GTS) SP
, , ALU
mdanyagok o o o ) ; durva forgacsolas 200-300 m/perc
egyéb ! szalerdsitéses hére lagyuld és hére kemény 1
muanyagok, kemény gumi, fa 1 250-300 m/pe
anyagok L LA finom forgacsolas EEE
2 200-250 m/perc
Példa: 22 f .
V. b /
gyorsacél (HSS) mardcsap, (5] e el e
fogazés 2, récéap 60 80 100 200 250 300
marocsap fej-o 12 mm. m] Fordulatszamok [min-']
Edzés, nemesites nélkili acélok durva 16 12000 16000 19900  39.800  49.800 59.700
forgdcsoldsa 1.200 N/mm?-ig.
Vagasi sebesség: 60-80 m/per 23 8.400 11.100 13.900 27.700 34.600 41.600
Fordulatszam tartomany: 3,0 6.400 8.500 10.700 21.200 26.600 31.900
1.600-2.200 min"' 3,2 6.000 8.000 10.000 19.900 24.900 29.900
4,0 4.800 6.400 8.000 16.000 19.900 23.900
4,2 4.500 6.100 7.600 15.200 18.900 22.800
5,0 3.900 5.100 6.400 12.800 16.000 19.100
5,2 3.800 4.900 6.200 12.300 15.400 18.400
6,0 3.200 4.300 5.400 10.700 13.300 16.000
6,2 3.100 4.200 5.200 10.300 12.900 15.500
7,0 2.800 3.700 4.600 9.100 11.400 13.700
8,0 2.400 3.200 4.000 8.000 10.000 12.000
8,2 2.300 3.100 3.900 7.800 9.800 11.700
10,0 2.000 2.600 3.200 6.400 8.000 9.600
12,0 1.600 2.200 2.700 5.400 6.700 8.000
14,0 1.400 1.900 2.300 4.600 5.700 6.900
16,0 1.200 1.600 2.000 4.000 5.000 6.000
20,0 900 1.300 1.600 3.200 4.000 4.800
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Ujdonsagok a PFERD programban

Gyorsacél (HSS) mardcsapok — Finom és durva megmunkalashoz Q

Fogazas

B

e
- -

i

EAN 4007220

Csap méret: 6 mm
N! 229637

PFERD

Készlet 85 Z3

A 85 Z3 szamu készlet, 3 db gyorsacél (HSS) mardcsapot tartalmaz, finom és durva megmun-
kalasi feladatokhoz, a leggyakrabban hasznalatos formakban és méretekben. Az Gtésalld
muanyag doboz védi a szerszdmokat a szennyezédéstdl és a sériiléstdl.

Tartalom:
3 db gyorsacél (HSS) mardcsap,
csap méret: @ 6 mm,

Fogazas 3
. Mg@

A06165T/6 73
C0616/6 Z3
K0618/6 73

Csap méret: @ 6 m

1-1db:
1
Készlet 86 Z3 t

A 86 73 szamu készlet 3 db sa HS arécsapot tartalmaz, finom és durva megmun-
kalasi feladatokhoz, a legg bba alatos formakban és méretekben. Az Gitésalld
muanyag doboz védi za at a szennyezddéstdl és a sériléstol.

Tartalom:

Megnevezés

8673

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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Ujdonsagok a PFERD programban
High Speed Disc ALUMASTER

Az innovativ High Speed Disc ALUMASTER egyedulallé eszkdz, rendkivil nagy anyaglevalasz-
tasi teljesitménnyel. Idedlis aluminium megmunkaldsara, mivel a munkavégzés sordn nem ke-
letkezik robbanasveszélyes és az egészségre artalmas por. A szerszam specialisan kifejlesztett
keményfém valtdlapkakat tartalmaz, amelyek a High Speed Disc-en vannak régzitve.

El6nyok: Megmunkalhaté anyagok:

aluminiumotvozetek
sargaréz, réz, cink

Nem keletkeznek egészségre artalmas és
robbandsveszélyes porok.

Nem igényel elszivast.

Tisztitokorongok és lamellas csiszolékoron-
gok gazdasagos és kdrnyezetbarat
alternativdja, 6sszehasonlithato sulyban is.

bronz

muanyagok

szalerdsitéses, hére keményedd (GFK, CFK)
muanyagok

Innovativ és robusztus élgeometria:

- nagyfoku biztonsdg a munkavégzés soran
- extrém hosszu élettartam

- komfortos munkavégzés.

Kilonlegesen tervezett forgd és cserélhetd
valtolapkak.

Kivételesen nagy vagasi teljesitmény.

Felhaszndlasi teriiletek:
hajo- és jachtépités
jarmufelépitmény épités
silo- és tartalyépités
jarmuUgyartas

Alkalmazasi javaslat:

A szerszamot kizarélag aluminium, alakithaté aluminium 6tvozetek és aluminium ént
megmunkaldsara tervezték. Megmunkalhatdk tovabba a puha nem-vas (NE) fémek

szalerésitéses mlanyagok. A szerszamhasznalatot az alkalmazasok el6tt sziiksé (i
kell gondolni.

High Speed Disc ALUMASTER leggazdasagosa
feltétele: az optimalis fordulatszdm ésam j
- HSD-F és HSD-R 115/125 kivitel:
Max. 13.300 min"!
Levegds sarokgcsiszold: leadott telj
Elektromos sarokcsiszold: név|
- HSD-R 50 kivitel:
Max. 25.000 min-!
Levegds sarokgsis
Levegds egyenes

teljesitmény 350 Watt felett
eges teljesitmény 500 Watt felett

A munkavé
specialis ese

soran javasolt érintési szog 5-30° kozott legyen,
en max. 60°.

al az anyagba valé mély bemarast. A mardko-
olgkorong.

eleslegesen nagy erét a szerszamra: az ALUMASTER
Okifejtéssel is dolgozik. A sarokcsiszold sajat stlya elegendd

t biztosit.

orténd munkavégzésnél mindig a munkadarab élérdl lefelé
em tolva) dolgozzon a szerszammal.

Ne fékezze le a munkadarabon a szerszamot. Ez a valtdlapkak
torését okozhatja.

DERGONOMICS ajénlja a High

peed Discs ALUMASTER korongot mint
innovativ szerszammegolddst aluminium
feldolgozashoz. A munka sordn nem
keletkezik az egészségre artalmas és
robbanasveszélyes por.

EmissionFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY ajanlja a High Speed Discs
ALUMASTER korongot faradségmentes és
eré-forras-hatékony munkavégzésekhez,
amellyel a legrévidebb idd alatt tokéletes

eredmények érhetdk el.
TimeSaving Resource Saving

EnergySaving  WasteSaving




Ujdonsagok a PFERD programban
High Speed Disc ALUMASTER

Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Leiras

Megmunkalasi feladatok

élek letorése

hegesztési varratok
megmunkaldsa
sarokvarratok megmunkaldsa
élmegmunkalds/csiszolds
feluletmegmunkalas

HSD-F 115/125 kivitelt specidlisan
sarokcsiszoldkhoz, 115/125 mm atmérdvel,
alacsony érintési széggel térténd
munkavégzésekhez fejlesztették ki.

élek letorése

hegesztési varratok
megmunkaldsa
sarokvarratok megmunkaldsa
élmegmunkalas/csiszolas
feluletmegmunkalas
gyokvarratok marasa

kertlet mentén torténé ma

élek letorése

hegesztési varratok
megmunkalasa
sarokvarratok megmunkaldsa
élmegmunkalds/csiszolds
feltletmegmunkalas

gyokvarratok marasa
kertlet mentén torténé maras

A HSD-R 115/125 kivitel a HSD-F
tovabbfejlesztése, alkalmas kertlet
mentén torténd marasra és gyokvarratok
megmunkalasara.

etd helyek és
k megmunkalasanal. A
specialisamkifejlesztett szerszamfelfogonak
kdszonhetoen a High Speed Disc
ALUMASTER HSD-R 50 a sarokcsiszoldk
mellett (tengely @ 10 mm) egyenes
csiszoldkkal és flexibilis tengelyt csiszoldkkal
is alkalmazhato.

Megfelel6
szerszamhajtasok

Levegds sarokcsiszolo
PWT 26/120 HV M14

Rendelési adatok:
EAN 4007220071205

Elektromos sarokcsiszolo

UWER 18/110 SI

Rendelési adatok:
EAN 4007220957127

Elektromos sarokcsiszolo

UWER 18/110 SI

Rendelési adatok:
EAN 4007220957127

Flexibilis tengelyt hajtas

Mammut electronik
ME 22/240

Rendelési adatok:
EAN 4007220101681

.

Leveg6s sarokcsiszolo
PGAS 7/250 E-HV

Rendelési adatok:
EAN 4007220948880

Levegds sarokcsiszolo

PWSA 5/210 HV

Rendelési adatok:
EAN 4007220177075

P

PFERD

Szerszam

High Speed Disc
ALUMASTER
HSD-F 115/125

High Speed Disc
ALUMASTER

HSD-R 115/125

Lasd: 58. oldal.

High Speed Disc
ALUMASTER
HSD-R 50

N,
L1 A

Szerszamtartok
BO 8/10 HSD-R 50

E:: E._:

ALUMASTER

HSD-R 50 kombinalva
BO 8/10 HSD-R 50
szerszamfelfogdval

-
\

Lasd: 59. oldal..

Részletes informécidkat és tovabbi megfeleld szerszdmhajtasokat taldlhatnak a 23-as Szerszam kézikdnyv 9. fejezetében.
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r\\-\v) Ujdonsagok a PFERD programban
High Speed Disc ALUMASTER

ALUMASTER HICOAT-bevonattal

Kendédé aluminium otvozetek 5-10% szilicium tartalommal, abraziv, koptatd hatasu
aluminium 6tvozetek 15%-ndl magasabb szilicium tartalommal, valamint egyéb abraziv
anyagok vagy nem-vas (NE) fémek megmunkalasahoz a PFERD a valtélapkakat kilonleges
HICOAT bevonattal is kindlja. A bevonat késlelteti a szerszam eltomddését, ill. az értékes

abraziv tulajdonsagl anyagok megmunkalasakor fellépé szerszamkopast. 1

El6nyok: Megfelel6 valtélapkak kivalasztasa:
Extrém keménység. A megfeleld valtdlapka kivalasztdsdhoz a kdvetkezdképpen jarjon el:
Nagyon alacsony surlodasi értékek. @ A megmunkalandé anyagcsoport
Nagyon csekély tapadas (Adhézio). kivalasztasa.
Jobb felletmindség. @ ViltSlapka kivalasztasa.

Minimalis sorjaképzdédés.

@ Anyagcsoportok Slapkak

Megmunkalhaté anyagok:

Altalanos

kenédd aluminium otvozetek 5-10% =
alkalmazas

szilicium tartalommal

ragado, kenédé anyagok

koptatd hatdsu aluminium 6tvozetek
15%-nal magasabb szilicium tartalommal
abraziv anyagok mint szalerésitéses
muanyagok (FVK)

nem-vas (NE) otvozetek mint aluminium
(bronz, réz, stb.)

lagy nem-  aluminium otvozétek bevonat nélkdl

vas (NE)

fémek sargaréz, réz, cink bevonat nélkil

nem-vas

(NE) fémek  kemény
nem-vas  (magasSit
(NE)fémek bronz

szaler6sitéses mi

mianyagok hére lagyuld a

Biztonsagtechnikai ajanlas:

A szerszamot felfogd szoritd peremet
kizarélag a meghajtégéphez tartozd
eszkodzzel pl. kormos kulccsal lehet

Hasznaljon hallasvédét!

_ Ugyeljen a biztonsagtechnikai
~ elGirasokral

meghuzni. Olyan sarokcsiszolé felfogatd szrialjo

rendszerekkel, ahol a kialakitasbol

adoddan szerszam nélkil, azaz csak kézzel

meghuzva lehet a felfogott szerszamot

rogziteni, az ALUMASTER hasznélata nem

megengedett. Megfeleld szoritdanyak a _ Ne dolgozzon sérilt
23-as Szerszam kézikonyv 9. fejezeté ~ szerszamokkal!

Ugyeljen a megfelel 5-60°-0s

¥ = érintési szogre

(ALUMASTER HSD-F)!

taldlhatok.
A valtdlapkdkhoz adott Torx csava
a lapkakat erésen rogzitsék.
szakszer( alkalmazdsa az ad¢

®

Darabolasra nem alkalmazhato!
Csavarokat
° meghuzni!

iyl = Hasznaljon védészemiveget!

@ = Hasznaljon véddkesztyit!

57



PFERD

Ujdonsagok a PFERD programban tx}
High Speed Disc ALUMASTER

T High Speed Disc ALUMASTER HSD-R

Specialis szerszam aluminiumotvozetek sarokesiszoldval torténé megmunkalasahoz. Kerulet
mentén torténd maras, kikonnyités és gyokvarratok elmunkaldsdhoz alkalmas.

D111 Tartalma: PFERDVALUE:

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R

115/125 a hozza tartozé elészerelt
Emissionfilter  HapticFilter

keményfém valtolapkakkal
# | 1|

Torx csavarhizé, mlianyag doboz

U Energy Saving WasteSaving TimeSaving Reso
D H U Max. eng. ford. szam EAN Megnevezé
[mm] [mm] [mm] [min] 4007220
115 22,23 8,0 13.300 N1 107461 1 HSD-R 115/125 A STER

iR High Speed Disc ALUMASTER HSD-R HICO

Tartalma:
High Speed Disc ALUMASTER HSD-R
115/125 HICOAT a hozza tartozo elészerelt; :
keményfém valtdlapkakkal fonfier - Hapteri

. - U Torx csavarhuizd, mlianyag dob @ ‘ ‘ ‘
Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

D H U Max. eng. ford. sza EAN Megnevezés
[mm] [mm] [mm] 4007220

$ N! 107515 1 HSD-R 115/125 ALUMASTER HICOAT

115 22,23 8,0

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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Ujdonsagok a PFERD programban
High Speed Disc ALUMASTER

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50

Specialis szerszam aluminiumotvozetek megmunkaldsahoz. A specidlisan kifejlesztett
szerszamfelfogdnak koszonhetden a sarokcsiszold mellett (tengely @ 10 mm) egyenes
csiszoldval és flexibilis tengely(i hajtasokkal is hasznalhatd. Kivaléan alkalmazhaté a nehezen
hozzaférhetd helyeken és filigran alkatrészek megmunkaldsanal. A 49 mm atméréjl szerszam
hasznalata nem igényel védéburkolatot.

Tartalma: PFERDVALUE:
High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50
a hozzé tartozd elészerelt keményfém
valtolapkakkal
Torx csavarhtizo, mlanyag doboz

Emissionfilter  HapticFilter

4 ||| O] ed]

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

D H U  Max. eng. ford. szam EAN Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [min"] 4007220
49 10 8,0 25.000 N1 156858 LUMASTER

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50 HICOAT

Specidlis szerszam kilonosen igényes aluminiumotvézetek megmunkaldsahoz. A speciélis
kifejlesztett szerszamfelfogdnak készonhetéen a sarokcsiszold mellett (tengely @ 10 m
egyenes csiszoloval és flexibilis tengely hajtasokkal is hasznalhato. A valtolapkak HI
bevonattal kerlilnek széllitdsra. Kivaldan alkalmazhaté a nehezen hozzaférheté helyeken é
filigran alkatrészek megmunkalasanal. A 49 mm atmérdéjl szerszam hasznalata igény
véddburkolatot.

Tartalma: PFERDVALUE: U
High Speed Disc ALUMASTER HSD-R
50 HICOAT a hozza tartozd elészerelt
keményfém valtdlapkakkal
Torx csavarhtzo, mlanyag doboz

ResourceSaving

D H EAN Megnevezés
[mm] [mm] [m 4007220 @
49 10 8, N1 156865 HSD-R 50 ALUMASTER HICOAT
Szerszamtartok
Szerszamfelfogo Hi d Disc ALUMASTER HSD-R 50-hez -
Flexibilis tengelyl hajtasokh@z és es csiszolohoz. : Ed*

d1 |1 |2
[mm]

Megfelel6 az alabbi EAN Megnevezés
szerszam atméréhoz 4007220

50 HSD-R 50 N! 156919 1 BO 8/10 HSD-R 50

| N!Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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Ujdonsagok a PFERD programban Q
High Speed Disc ALUMASTER — Tartozék

Valtolapka készletek, valtdlapka készletek HICOAT bevonattal
Valtdlapka készlet High Speed Disc ALUMASTER korong részére.

Rendelési informaciok:
A készletek mindegyike HICOAT bevonattal
vagy anélkul szallithato.

D Tartalom Megfelel6 az alabbi EAN ﬁ Megnevezés
[mm] [db] szerszam atméréhoz 4007220
8 5 ALUMASTER HSD-R 50 N! 156872 1 WSP-A-8R 50 ALUMASTER
N1 156889 1 WSP-A-8R 50 ALUMASTER HI
10  ALUMASTER HSD-R 115/125 N! 107492 1 WSP-A-8R 115/125 ALUMASTER

N! 107522 1 WSP-A-8R 115/125 ALUMASTER HI I

12 10  ALUMASTER HSD-F 115/125 018583 1 WSP-A-12R 115/125

061220 1 WSP-A-12R 115/

ALUMASTER szerviz készlet, ALUMASTE
. A . A

Csere valtolapkak High Speed Disc ALUMA

k- < Készlet tartalma: Rendelési informaciok:
o 2 valtolapka készletek mindegyike HICOAT bevonattal
L | 1 2 csavar vagy anélkul szallithato.
1 Torx csavarhuzo
Megfelel6 az aldbbi EAN egnevezés
szerszdm atméréhoz 4007220
ALUMASTER HSD-R 50 NI 156896 ASS-R8 50 ALUMASTER
N1156902 ASS-R8 50 ALUMASTER HICOAT
ALUMASTER HSD-R N! 107539 ASS-R8 115/125 ALUMASTER
1157125 N! ASS-R8 115/125 ALUMASTER HICOAT
ALUMASTER HSD-F 6123 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER

115/125 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER HICOAT

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
60 N! Uj termék
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Ujdonsagok a PFERD programban
Gyorsacél (HSS) lyukfdrészek

A lyukflirészek kemény, titésalld és stabil HSS-Bi gyorsacélbol készilnek. A flrészfogak

kivald min6ségli M42 (Co8) anyagbdl késziilnek. A leggyakrabban hasznalt gyorsacél (HSS)
lyukflrészek készletekben is kaphatok mesteremberek, vizvezeték szereldk, villanyszerelék és
karbantartok részére. A PFERD 150 mm-nél nagyobb atmérével is kindl lyukflrészt szell6z6k és

csévezetékek épitéséhez.

El6nyok:

Kerek attorések gazdasagos elkészitése.
A lyukflrészek olyan fogazatelosztassal
rendelkeznek, amelyek megakadalyozzak a
pattogast munkavégzés kozben.

Nagy korbefutdsi pontossag.

J6 forgacseltavolitas.

A lyukflrész pontos hasznalatat és
vezetését a cserélhetd HSS-kozpontfurd
biztositja.

A lyukflrész széllitasa nyomdrugdval
torténik, a kivagott anyag jobb kidobasa
érdekében.

Megmunkalhaté anyagok:

acél

rozsdamentes (INOX) acél
aluminium

réz, bronz, sdrgaréz
muanyag

fa

Megmunkalasi feladatok:

attorések készitése

Alkalmazasi javaslatok:

Megfelel6 s

Tartsa be a javasolt fordulatszamot.
A kozpontfurot a lyukfirész befogojaba
kell befogni és legaldbb 3 mm-rel (1/8") tul
kell I6gnia a lyukftirész fogain.

Fémek megmunkalasakor jo minéségui va-
goolaj hasznélata ajanlott. Az olaj nyugodt
futasi tulajdonsagokat biztosit és
meghosszabbitja a lyukflirész élettartamat.
Kivétel: aluminium megmunkalasakor
kendolaj helyett petréleum hasznélatat
javasoljuk.

Gyorsacél (HSS) lyukflrészek kivaldan al-
kalmazhatok rozsdamentes (INOX) acélol‘
megmunkaldsahoz. A korrézié elkerilése
végett a munka soran keletkezett marad-
vanyokat tavolitsuk el a munkadarabré

- - Hasznaljon védészemlveget!
egyformdan vegyen részt a

inga/billegé mozgast flirés
lehetéleg kertlni kell, e
a fogkitorést.
Kerllje a tulmelegedést:

_ Keérjlk, tartsa be a javasolt
"~ biztonsagi ajanlasokat!

ajtasok:

Alkalmazasi példak gyorsacél (HS

o Alkalmazasi teriiletek

[mm]

25,0 mosddkagyldk (szaniter)
bekotdcsovei és flitéscso

30,0 mosddkagyldk (szani
bekotécsovei és f(jté

32,0 mosogato csatla

35,0 mosdokagylé

fL’Jrégeﬂ
%z hez és keményfém (HM) lyukvagokhoz
(] |

kalmazasi tertiletek [}
[mm]

Alkalmazasi teriiletek

40,0 szaniter lefolyok 74,0
45,0  viz- és flitéscsovek

stllyesztett elosztédobozok
@74 mm

80,0 elosztédobozok, beépithetd
vilagitas, kdbelvezetd sinek
boritdsa @ 80 mm

90,0 beépithetd vilagitas @ 90 mm
105,0 elszivo vezeték

50,0 viz- és flitéscsovek szigeteléssel
55,0 beépithetd vilagitds @ 55 mm
60,0 beépithetd vilagitds @ 60 mm
68,0 dobozhely stllyesztés @ 68 mm

70,0 sullyesztett elosztéddobozok
@70 mm

152,0— szelléztetd és légtelenitd csdvek
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Ujdonsagok a PFERD programban fx
Gyorsacél (HSS) lyukfdrészek

Gyorsacél (HSS) lyukfiirészek

A lyukflirészek erds, torésallé és szivos HSS-Bi gyorsacélbdl késziltek, attorések létrehozasara.

Menet: Rendelési informaciok:
LS 14-LS 30 = 1/2-20 UNF A maximalis vagasi mélységet lasd az alab-
LS 32-LS 210 = 5/8-18 UNF bi téblazatban.
.. A lyukflrész felfogd csapokat kérjlk kulon
?Slliaéllirr_gsggelfogoszirak: LSS 1 LSS 4 meygrendelni. A fe?fogécpsapo | bi
LS 32-15 210 ; LSS 2' ré;zletes im‘orma:lciék g’s ren{d s
fejezet 64. oldalan taldlhatok.
d, d, EAN Max. Max. Ajanlott Ajanlott Ajanlott Ajanlott
[mm] [coll 4007220 vagas vagas fordsz. fordsz. fordsz. fordulat-
mélység mélység acél rozsdamentes  nem-vas szam
[mm] [col] [min-'] acél (INOX) (NE) fémek miianyagok
[min] [min™] [min?
14 9/16 319086 34 15/16 620 310 800 LS 14
16 5/8 062319 34 15/16 550 275 730 LS16
17 11/16 319093 36 17/16 520 260 68 1 LS17
19 3/4 062326 36 17/16 460 230 60 1 LS 19
20 - 062333 36 17/16 425 210 56 1 LS 20
21 13/16 319109 36 17/16 410 205 0 70 1 LS 21
22 7/8 062340 36 17/16 390 195 0 640 1 LS22
24 15/16 319116 36 17/16 360 180 0 580 1 LS 24
25 1 062357 36 17/16 350 17, 560 1 LS 25
27 11/16 062364 36 17/16 325 435 520 1 LS 27
29 11/8 062371 36 17/16 300 150 400 480 1 LS 29
30 13/16 062388 36 17/16 285 5 380 470 1 LS 30
32 11/4 062395 36 17/16 275 1 360 440 1 LS 32
33 15/16 062401 36 17/16 2 135 345 420 1 LS 33
35 13/8 062418 36 17/16 125 330 400 1 LS35
37 17/16 319123 36 115 310 370 1 LS 37
38 11/2 062425 36 115 300 370 1 LS 38
40 19/16 319130 36 110 280 350 1 LS 40
41 15/8 062432 36 105 280 340 1 LS 41
43 111/16 319147 31 100 260 330 1 LS 43
44 13/4 062449 31 95 260 320 1 LS 44
46 113/16 319154 31 90 250 300 1 LS 46
48 17/8 062456 90 240 290 1 LS 48
51 2 062463 85 230 270 1 LS 51
52 21/16 319161 31 11/4 165 80 220 270 1 LS 52
54 21/8 11/4 160 80 210 260 1 LS 54
57 21/4 31 11/4 150 75 200 250 1 LS 57
25/16 31 11/4 145 70 190 240 1 LS 59
31 11/4 140 70 190 230 1 LS 60
31 11/4 135 65 180 220 1 LS 64
31 11/4 135 60 180 220 1 LS 65
31 11/4 130 65 170 210 1 LS 67
500811 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 68
062524 31 11/4 125 60 160 200 1 LS 70
062531 31 11/4 120 60 160 190 1 LS73
062548 31 11/4 115 55 150 180 1 LS76
062555 31 11/4 110 55 140 180 1 LS 79
062562 31 11/4 105 50 140 170 1 LS 83
319192 31 11/4 100 50 130 160 1 LS 86
062579 31 11/4 95 45 130 160 1 LS 89
062586 31 11/4 95 45 120 150 1 LS 92
062593 31 11/4 90 45 120 150 1 LS 95
319208 31 11/4 90 45 120 140 1 LS 98

Folytatast lasd a kdvetkez6 oldalon.
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Ujdonsagok a PFERD programban
Gyorsacél (HSS) lyukfdrészek

d, d, EAN Max. Max. Ajanlott Ajanlott Ajanlott Ajanlott @ Megnevezés
[mm] [col] 4007220 vagas vagas fordsz. fordsz. fordsz. fordulat-
mélység mélység acél rozsdamentes nem-vas szam
[mm] [col] [min] acél (INOX) (NE) fémek miianyagok
[min] [min] [min]
102 4 062609 31 11/4 85 40 110 140 1 LS 102
105 41/8 062616 31 11/4 80 40 110 130 1
111 43/8 319222 31 11/4 75 35 100 130 1
114 41/2 062623 31 11/4 75 35 100 120 1
121 43/4 319239 31 11/4 70 35 90 120 1
127 5 319246 31 11/4 65 30 80 110 1
140 51/2 319253 31 11/4 60 30 75 100
152 6 319260 31 11/4 55 25 70 90
160 65/16 N!235645 31 11/4 52 23 67 1
168 65/8 N!235638 31 11/4 50 23 63 8 1 LS 168
177 7 N!235652 31 11/4 47 22 60 77 1 LS 177
210 81/4 N!235669 31 11/4 40 18 ‘50 1 LS 210

Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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Ujdonsagok a PFERD programban
Gyorsacél (HSS) lyukfdrészek — Tartozék

155 1 - ﬁﬁ;f‘ihﬁTd Lyukfﬁrész fe|fogécsap0k LSS

A lyukflirész felfogdcsapok a kdzpontfurd és a lyukflirész felfogatasara szolgalnak.

; A nyomo6rugé alkalmazasa
15S2 b b 5 - = Elkertlhetd a flirészelt anyagok beszoruldsa a lyukflirész belsé fala és a furd kozott. A kivagott
“ﬁ‘ﬁ’” anyag a rugderének kdszonhetden kilokédik. Amennyiben ez a hatds egy bizonyos alkalma-

zasnal, mint pl. mar felszerelt csdvek esetében nem kivanatos, Ugy a rugd kézzel kdnnyen

lehtzhatd.
g ALK B8 8 g Rendelési informaciok: Az LSS 1 és LSS 2 tipusu felfo az
L4 “%""ﬁ ' Harom méretben kaphatd. 6/60-as gyorsacél kdzpontfur s kid
A lyukflrész dtméréjétdl és az elérhetd bé rugoval szallitjuk.
szerszamhajtastél fliggden a megfeleld Az LSS 4 tipusu fe LSB 6/90%es
felfogdt kell kivalasztani. gyorsacél kézpontf ugo-
val szallitjuk.
Megfelel6 az d, d, Csap forma EAN Menet gnevezés
alabbi [mm] [col] 4007220
lyukfiirészek-
hez
LS 14-30 9,53 3/8 hatszogletl 062630 1 NF LSS 1
LS32-210 9,53 3/8 hatszoglett 062647 5/8618 1 LSS 2
LS 14-30 6,35 1/4 gomboly 062661 /32 1 LSS 4
Felfogocsap formak PFERD- lyukf(irész d, d, Csap  Megfeleld az aldbbi PFERD
A mellékelt tablazat kell6 téjékoztatést nyqjt  Heiogocsap [mm 19" forma  lyukflrészekhez
a befogdcsap formakrdl, illetve az LSS befo- LSS 1 3 o LS 14-t61 LS 30-ig
gok, valamint az LSB kdzpontfurd méreteirdl. B i
A megfeleld lyukflirészeket 1asd a Lss2 ) 3/8 L LS 32-t6I LS 210-ig
téblazatban. LSS 4 5 1/4 @ LS 14-t8l LS 30-ig
Felfogocsap méretek [mm]

- p L PFERD- d, d, Csap Megfelel6 az alabbi PFERD
ha':zzsogletu gombolyd ko furé [mm] [col] forma lyukfiirész felfogocsapokhoz
[» #TQ ) B6/ 6,35 1/4 @ LSS 1, LSS 2

o ©
. N @ I 20 6,35 1/4 @ LSS 4

Nyomoérugo

Minden lyukfirész befogdt nyomd @
szallitunk az egyszerUibb anyagkidobeé
érdekében.

Hasznalat el6tt segédeszké

L

gyorsacél nyomorugoé alatét adapter (LSA) lyukflrész-csap (LSS)
(HSS)
lyukflrész
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Ujdonsagok a PFERD programban
Gyorsacél (HSS) lyukfdrészek — Tartozék

Gyorsfelfogato rendszer lyukflirészekhez, adapterkészletek

A PFERD rogzitérendszert kinal a gyorsacél (HSS) lyukflrészek konnyd és gyors alkalmaza-
sahoz. A gyorsbefogd és a két, a lyukflirészhez illeszkedd harom részbél allé adapterkészlet
lehetévé teszi a PFERD gyorsacél (HSS) lyukflrész egyszert és kényelmes hasznalatat barmely

kereskedelemben kaphaté meghajtassal.

El6nyok:
EgyszerU és gyors valtas a kiilonbozé lyuk-
flrészek kozott.
A hasznalat utan a lyukflrészt és a gyors-
befogdt tovabbi szerszamok nélkdl, egy
gomb megnyomasaval lehet levalasztani.
Cserélhetd HSS-kdzpontfuro.

Alkalmazasi javaslatok:
Az adaptert kdnnyedén és gyorsan csavar-
ja be a kivant lyukfdrészbe, és rogzitse a
gyorskioldd rendszerbe.

Megfelel6 az
alabbi
lyukflirészekhez
LS 14-210 hatszogletl

LS 14-30 >

LS 32-210 -

Csap forma

Rendelési informaciok:

Az 2 14-30 mme-ig lyukflirész tartomany-
ban az AS-PSL 14-30 adapterkészlet, az @
32-210 mm-ig tartomanyban az AS-PSL
32-210 adapterkészlet all rendelkezésre.
Mindkét adapterkészlet harom adaptert
tartalmaz azonos méretekkel.

A PSL 11 gyorsfelfogaté rendszert HSS
kozpontfurdval szallitjuk.

EAN d,
4007220 [mm] ‘
900185 11
900215 =
900192 =

PSL 11 oty qi. 11,
i

AS-PSL 14-30

AS-PSL 32-210

Megnevezés
1 PSL 11
1 AS-PSL 14-30
1 AS-PSL 32-210

Osszeadllitasi példa

Gyorsacél (HSS)
lyukflirész LS 44

Adapter az AS-PSL 3
210 adapterkészletol

efogd PSL 11

LS 44 lyukflirész AS-PSL 32-210 adapterrel
és PSL 11 gyorsbefogoéval

LSB gyorsacél kozpontfuréok

Gyorsacél (HSS) kdzpontfurd gyorsacél
lyukflrészhez.

Rendelési informaciok:

szallitjuk.

Megfelel6 d,
[mm]

LSS 1,LSS 2 6,35

LSS 4 6,35

lyukflrészfelfogdkhoz és gyorsfelfogd rendszerek

Az LSS 4 felfogokat LSB 6/90-es gyorsacél
kézpontfurdval szallitjuk.

A PSL 11-es gyorsfelfogatd rendszerhez az
LSB 6/90-es kozpontfurd alkalmazhato.

d, Csap forma
[col]

1/4 gémboly

1/4 gombolyl

LSB 6/60

LSB 6/90

EAN

4007220

319284
062708

1

{F‘\_:I¥dz

e

@ Megnevezés
1 LSB 6/60
1 LSB 6/90
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Ujdonsagok a PFERD programban

FUrészerszamok — Gyorsacél (HSS) spiralfurdk

Furdszerszamok keresztirdnyu kdszoriléssel ipari alkalmazdsokhoz. Teljes egészében
koszorult felllet, jobbos vagasu, amely a pontos kérbefutdsnak és a rendkivili pontossagnak
koszonhetéen preciz furatot eredményez. A PFERD spirdlfurdkat STEEL (118°csticsszog) és
INOX (135°csuicsszog) kivitelben ajanl.

Kivitel
HSSG (M2) STEEL 118°

= ——

Univerzalisan hasznalhato acélhoz,
acélontvényhez, sziirkedntvémyhez,

El6nyok: Biztonsagtechnikai ajanlas:

Nagyon jé forgacselvezetés.

Nagy korbefutdsi pontossag.
Pontos centirozas a keresztirdnyu
koszorilésnek kdszonhetden.

= Hasznaljon véddészemlveget!

Megfelel6 szerszamhajtasok:

Kérjuk, tartsa be a javasolt

Megmunkalasi feladatok: biztonsagi ajanlasokat!

furas

Alkalmazasi javaslatok:

furogép
Tartsa be a javasolt fordulatszamot. allvanyos furogép
Fémek furdsdhoz hasznaljon lehetéség szerszamgépek
szerint kivald minéségli vagodolajat vagy robotok oy

hdtéanyagot. Ez el8segiti a nyugodt ke
munkavégzést és meghosszabbitja a
furd élettartamat. Kivétel: aluminium
megmunkalasakor kenéolaj helyett
petréleum hasznalatat javasoljuk.

A rozsdamentes acél (INOX)
megmunkalasakor keletkezd forgacsokat
tavolitsa el a munkadarabrél, ezzel
elkertlhetd a korrézio. Vegyi és/vagy
mechanikus tisztitas is javasolt (pacolds/
polirozas).

temperdntvényhez, bron
és aluminiumhoz.

KénnyU centirozas.
Hosszu élettartam.

0s

kalmas kemény és nagyon

any anyagokhoz, mint acélotvozetek,

entes (INOX) acélok.

furéhegy kialakitas.
on hosszu élettartam.

‘ zs
il
orgacseltavolitas.
Nagy héallésag a Co 6tvozdnek
E kdszonhetden.

A Gyorsacél (HSS) spiralfaré STEEL/INOX alk azasij teplletei:
o Megmunkalasi feladatok o Medgmunkalasi feladatok [}
[mm] [mm [mm]
1,6 magfurat M2 menethez 2 at-@ vak- és specialis 9,5
2,5 furat-g vak- és specidlis szegecshez @ 5,1 mm

vakszegecshez @ 2,4 mm urat-@ vak- és specialis 10,0
3,1 furat-o vak- és specialis vakszegecshez ¢ 5,2 mm
vakszegecshez @ 3,0 mm 5,5 maglyuk metrikus finommenethez 10,2
3,3 magfurat M4 menethe MF6x0,5mm 10,5
vak- és specialis vaksz 6,0 magfurat M7 menethez
23,2mm 6,5 maglyuk metrikus finommenethez 11,0
3,5 maglyuk metrikus MF 7 x 0,5 és furat-g vak- és
MF 4 x0,5 specidlis vakszegecshez @ 6,4 mm 11,5
6,8 magfurat M8 menethez
7,0 maglyuk metrikus finommenethez
MF8x 1 mm 12,0
7,5 maglyuk metrikus finommenethez
MF 8 x 0,5 mm
8,0 maglyuk metrikus finommenethez 12,5
MF 9 x 1 mm
agfurat M6 menethez és 8,5 magfurat M10 menethez és
etrikus finommenethez metrikus finommenethez 13,0

MF 5,5x0,5 mm MF 9 x 0,5 mm
5,1 furat-g vak- és specidlis 9,0 maglyuk metrikus finommenethez
vakszegecshez ¢ 5,0 mm MF 10 x 1 mm

Megmunkalasi feladatok

maglyuk metrikus finommenethez
MF 10 x 0,5 mm

maglyuk metrikus finommenethez
MF 11 x 1 mm

magfurat M12 menethez

maglyuk metrikus finommenethez
MF 12 x 1,5 mm

maglyuk metrikus finommenethez
MF 12 x 1 mm

maglyuk metrikus finommenethez
MF 12 x 0,5 mm és metrikus
finommenethez MF 13 x 1,5 mm

magfurat M14 menethez és
metrikus finommenethez

MF 13 x 1 mm

maglyuk metrikus finommenethez
MF 13 x 0,5 mm és metrikus
finommenethez MF 14 x 1,5 mm

maglyuk metrikus finommenethez
MF 14 x 1 mm
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Furdszerszamok — Gyorsacél (HSS) spiralfurok

Koszoriult spiralfiro keresztiranyu koszortiléssel -

A PFERD-furok teljes egészében kdszorilt spirdlfurdk: mind a forgacselvezeténél, mind a / /'
teljes palast mentén, ill. a furdcsticsndl precizids koszoriléssel gyartott termék. Ezen felll _ _

keresztirdnyu koszoriléssel is ellatottak. Igy a szerszdm a munkadarabon hajszélpontosan

pozicionalhato és a furasnal eldseqiti a centirozast. Ez a kdszorilés a furdcsticsnal azonnal

vag és csokkenti a munka sordn sziikséges elétoldst. A keresztirdnyu kdszoriiléssel ellatott

spirdlfurok alkalmasak — tobbek kézott — nehezen forgacsolhaté anyagokhoz, mint
krom-nikkel-acél.

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] megha- Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

tarozadsahoz a kovetkezéképpen jarjon el: meghatarozasdhoz a kovetkezdképpen

@ Megmunkalandé anyag kivélasztésa. jarjon el:

@ Kivitel kivalasztasa. O A kivént szerszamatmérs kivélasztasa.

© Vagasi sebességtartomany O A vagési sebességtartomany és a szer-
meghatarozasa. szamatméré egylttesen adjak meg az

ajanlott fordulatszam tartomanyt.
@ Anyagcsoportok in' I Vagasi sebesség
acélok 700 N/mm?-ig

; (220 HB alatt) sze/rk. ac__elq‘k,:szepaselqk, szerszam— E 25-35 m/perc
acél, acélok, 6tvozott és otvozetlen acélok,
acéléntvények  acélok 700 N/mm? folott betétedzésti acélok, acélontvények, STE
(220 HB fol6tt) nemesithetd acélok IN 20-25 m/perc
rozsdamentes  rozsdamentes és savalld ausztenites és ferrites rozsdamen
2 ; Y OX 10-20 m/perc
(INOX) acél acélok acélok
puha nem-vas (NE) aluminium 6tvozetek STEEL 30-60 m/perc
fémek sargaréz, vorosréz, cink INOX P
nem-vas (NE) —
fémek kemény nem-vas bronz, titdn/titanotv. e STEEL

aluminium 6tvozet 25-50 m/perc

(=) iEmE Si tartalommal) INOX
STEEL
. szirke dntvény,
ontvények fehér Sntvények 10-25 m/perc
INOX
. , o a . ix x . STEEL
muanyagok és  szdlerdsitéses hére lagyul@és hére kemenyedd 15240 m/perc
egyéb anyagok muanyagok, kemény g@imi, fa INOX P
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Példa:

Spiralfurdk,

SPB DIN 338 HSSG N 12,0 STEEL,
szerszam-g 12 mm.

Acélok 700 N/mm?-ig.

Vagasi sebesség: 25-35 m/perc
Fordulatszam tartomany: 650-950 min-’

(4]
Szerszam-go
[mm]
1,00
1,50
1,60
2,00
2,50
3,00
3,10
3,30
3,40
3,50
3,60
4,00
4,10
4,20
4,40
4,50
5,00
5,10
5,20
5,30
5,50
6,00
6,50
6,80
7,00
7
8,00

9,0

Ujdonsagok a PFERD programban

Furdszerszamok — Gyorsacél (HSS) spiralfurok

10

3.200
2.100
2.000
1.600
1.250
1.050
1.000
950
900
900
900
800
800
800
750
700
650
650
650
600
600
550

400
350

20

—_

.000
950
900
850
800
750
700

© Vagasi sebesség [m/perc]

25 30 35 40 50 60
Fordulatszamok [min-']

7.950 9.550 11.150 12.750 15.900 19.100
5300 6.350 7.450 8.500 10.600 12.750
5.000 6.000 7.000 8.000

4.000 4.800 5.550

3.200 3.800 4.450

2.650 3.200 3.700

2.600 3.100 3.600

2.400 2.900 3.400

2350 2.800 3.300

2.300 2.750

2.250 2.650

2.000 2.40

1.950 2:

1§o

1.8

1.
1.
1.
1.200
1.
1.
1.

1.850
1.800
1.750
1.600
1.450
1.400
1.350
1.250
1.200
1.100
1.050



Ujdonsagok a PFERD programban

Furészerszamok — Gyorsacél (HSS) spiralfurok

1

Spiralfuré DIN 338 HSSG N STEEL

PFERD

S

Nagyteljesitmény furdszerszamok STEEL HSSG (M2) kivitelben ipari alkalmazéasokhoz.
Koszorilt, jobbos vagasu kivitel keresztirdnyu kdszordléssel.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, aluminium, sargaréz, bronz, 6ntvény,

muanyagok
d, 1, l, o Spiralszég Kivitel
[mm] [mm] [mm] B STEEL
T
EAN 4007220
12 34 118° 25-30° N1164570
18 40 118° 25-30° N1 166345
20 43 118° 25-30° N! 169315
24 49 118° 25-30° NI 166383
30 57 118° 25-30° NI 166413
33 61 118° 25-30° N! 166536
36 65 118° 25-30° N! 166550
36 65 118° 25-30° N1 166581
39 70 118° 25-30° NI 166888
39 70 118° 25-30° N! 16689
39 70 118° 25-30° N! 1
43 75 118° 25-30°
43 75 118° 25-30° 11669
43 75 118° 25-30° 1669
47 80 118° 25 ! 007
47 80 118° 5 167014
52 86 118° 5= 11167021
52 86 118 5-302 N1167038
52 86 8° NI 167045
52 86 30° N1167052
57 93 118° 25-30° NI 167069
57 93 25-30° N! 167076
63 1 118° 25-30° N1167083
69 09 118° 25-30° N 167090
69 118° 25-30° N1 167106
69 09 118° 25-30° NI167113
7 17 118° 25-30° N! 167120
75 117 118° 25-30° N! 167137
125 118° 25-30° N! 167151
81 125 118° 25-30° N1 167168
133 118° 25-30° N! 167175
87 133 118° 25-30° NI167182
87 133 118° 25-30° N! 167199
94 142 118° 25-30° N! 167205
94 142 118° 25-30° N! 167212
101 151 118° 25-30° N! 167229
101 151 118° 25-30° NI 167236
101 151 118° 25-30° N! 167243

ﬁ Megnevezés

8 HSSG N 3,1 STEEL
338 HSSG N 3,3 STEEL
SPB'DIN 338 HSSG N 3,4 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 3,5 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 3,6 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 4,0 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 4,1 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 4,2 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 4,4 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 4,5 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 5,0 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 5,1 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 5,2 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 5,3 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 5,5 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 6,0 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 6,5 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 6,8 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 7,0 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 7,5 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 8,0 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 8,5 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 9,0 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 9,5 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 10,0 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 10,2 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 10,5 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 11,0 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 11,5 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 12,0 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 12,5 STEEL
SPB DIN 338 HSSG N 13,0 STEEL
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Furdszerszamok — Gyorsacél (HSS) spiralfurok

Spiralfaro DIN 338 HSSG N STEEL, 19 részes készlet

A készlet 19 db gyorsacél (HSS) spiradlfurot tartalmaz, STEEL kivitelben HSSG (M2) ipari alkal-
mazashoz. Az itésallé mlanyag doboz védi a szerszdmokat a szennyezédéstdl és a sértléstdl.
A gyorsacél (HSS) spiralfurd rogzitése megkonnyiti a szerszam kivalasztasat és eltavolitasat.

Tartalma:
19 db gyorsacél (HSS) spiralfuro,
STEEL HSSG (M2) kivitel

Megmunkalhaté anyagok:
acél, aluminium, sargaréz, bronz, 6ntvény,
muanyagok

2 1,0-t61 10,0 mm-ig, 0,5 milliméterenkénti
emelkedéssel

Kivitel ﬁ Megnevezés
STEEL
T
EAN 4007220
N1168172 1

SSG N 1-10 STEEL 19

Spiralfaro DIN 338 HSSG N STEEL, 25 részes készlet

A készlet 25 db gyorsacél (HSS) spiralfurot tartalmaz, STEEL kivitelben HSSG (M2) ipa
mazashoz. Az itésallé mlanyag doboz védi a szerszdmokat a szennyezédéstdl é S

Tartalma:

25 db gyorsacél (HSS) spiralfurd,

STEEL HSSG (M2) kivitel

2 1,0-t61 13,0 mm-ig, 0,5 milliméterenkénti

emelkedéssel
Kivitel
STEEL

&

EAN 4007220
N! 168189 1

Megnevezés

SET SPB DIN 338 HSSG N 1-13 STEEL 25
ek
L] A
( «
\\ '.’ ] »
A i
”i“
B

e
-

el
NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék ¥
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Ujdonsagok a PFERD programban

Furészerszamok — Gyorsacél (HSS) spiralfurok

[mm]

1,00
1,50
1,60
2,00
2,50
3,00
3,10
3,30
3,40
3,50
3,60
4,00
4,10
4,20
4,40
4,50
5,00
5,10
5,20
5,30
5,50
6,00
6,50
6,80
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50

o

[mm] [mm]
12 34
18 40
20 43
24 49
30 57
33 61
36 65
36 65
39 70
39 70
39 70
43 75
43 75
43 75
47 80
47 80
52 86
52 86
52 86
52 86
57 93
57 93
63 1
69 09
69
69 09
7 17
75 117

125

81 125
133

87 133
87 133
94 142
94 142
101 151
101 151
101 151

Spiralfuré DIN 338 HSSE N INOX

PFERD

S

Nagyteljesitményl furdszerszamok INOX HSSE-Co5 (M35) kivitelben ipari alkalmazasra.
Koszorilt, jobbos vagasu kivitel keresztirdnyu kdszordléssel.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, rozsdamentes (INOX) acél, aluminium,
sargaréz, bronz, ontvény, titdn, mlianyagok

a Spiral- Kivitel
5269 INOX E??a
-—
—
EAN 4007220
135° 36° NI 167267 10
135° 36°  NI167274 10
135° 36°  NI167281 10
135° 36°  NI167298 10
135° 36° NI 167304
135° 36°  NI167311
135° 36°  NI167328
135° 36° NI 167342
135° 36°  NI16736
135° 36°  NI16738 1
135° 36° [N 3
135° 36° 10
135° 36° ol 167 10
135° 36° 1674 10
135° N Q7670 10
135° 1167694 10
135° 1167717 10
1 36° NI 167724 10
135° 6°  NI167731 10
36°  NI167748 10
1359 36° NI 167755 10
36°  NI167762 10
135° 36°  NI167779 10
135° 36° NI 167786 10
135° 36° NI 167984 10
135° 36°  NI167991 10
135° 36° NI 168028 10
135° 36° NI 169322 10
135° 36° NI 168042 10
135° 36° NI 168059 10
135° 36° NI 168073 10
135° 36° NI 168080 5
135° 36° N 168097 5
135° 36°  N!168103 5
135° 36°  NI168110 5
135° 36° NI 168127 5
135° 36°  NI168141 5
135° 36° NI 168165 5

Megnevezés

EN 2,0 INOX
HSSE N 2,5 INOX
N 338 HSSE N 3,0 INOX
338 HSSE N 3,1 INOX

DI

0
S
0 DIN 338 HSSE N 3,3 INOX
10 PB DIN 338 HSSE N 3,4 INOX

SPB DIN 338 HSSE N 3,5 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 3,6 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 4,0 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 4,1 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 4,2 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 4,4 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 4,5 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 5,0 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 5,1 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 5,2 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 5,3 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 5,5 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 6,0 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 6,5 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 6,8 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 7,0 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 7,5 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 8,0 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 8,5 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 9,0 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 9,5 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 10,0 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 10,2 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 10,5 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 11,0 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 11,5 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 12,0 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 12,5 INOX
SPB DIN 338 HSSE N 13,0 INOX
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Furdszerszamok — Gyorsacél (HSS) spiralfurok

Spiralfuro DIN 338 HSSE N INOX, 19 részes készlet

A készlet 19 db gyorsacél (HSS) spiralfurot tartalmaz, INOX kivitelben HSSE-Co5 (M35) ipari
alkalmazashoz. Az itésallé mlanyag doboz védi a szerszdmokat a szennyezédéstél és a
sérlléstdl. A gyorsacél (HSS) spiralfurd rogzitése megkonnyiti a szerszam kivalasztasat és
eltdvolitasat.

Tartalma: Megmunkalhaté anyagok:

19 db gyorsacél (HSS) spiralfuro, acél, rozsdamentes (INOX) acél, aluminium,
INOX HSSE-Co5 (M35) kivitel sargaréz, bronz, ontvény, titdn, mtianyagok
2 1,0-t61 10,0 mm-ig, 0,5 milliméterenkénti

emelkedéssel

Kivitel @ Megnevezés
INOX
iy
e
EAN 4007220
N! 168196 1 ‘ SET DIN SSEN 1-10 INOX 19

Spiralfuro DIN 338 HSSE N INOX, 25 részes készlet

A készlet 25 db gyorsacél (HSS) spiradlfurot tartalmaz, INOX kivitelben HSSE-Co5 (M35)ipar
alkalmazashoz. Az itésallé mlanyag doboz védi a szerszdmokat a szennyez&déstéhés a

sérlléstdl. A gyorsacél (HSS) spiralfurd rogzitése megkonnyiti a szerszam kival :
eltdvolitasat.

Tartalma: Megmunkalhaté any.
25 db gyorsacél (HSS) spiralfurd, acél, rozsdament
INOX HSSE-Co5 (M35) kivitel sargaréz, bron

2 1,0-t61 13,0 mm-ig, 0,5 milliméterenkénti

emelkedéssel

Kivitel Megnevezés
INOX
vy
—
EAN 4007220
N1168202 1 SET SPB DIN 338 HSSE N 1-13 INOX 25

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




Ujdonsagok a PFERD programban tx}
Furdszerszamok — Gyorsacél (HSS) fokozatfurd

PFERD

Robusztus, nagyteljesitményl szerszam sorjamentes furashoz, lemezek, csévek és profilok Kivitel HSS

sorjainak eltavolitdsahoz. 4 mm anyagvastagsagig az anyagokat csekély eréraforditassal egy
lépésben lehet furni és sorjazni. A fokozatflurét a PFERD kivald minéségl HICOAT bevonattal
kinalja. A biztonsdgos nyomatékatvitel érdekében minden fokozatfurd el van latva harom

oldalon lapolt befogdcsappal.

El6nyok:

Furds és sorjazas egy lépésben.

Nyugodt korbefutds és magas vagasi
teljesitmény.

A jo minéségi furéhegy konny
pozicionaldst és furast tesz lehetdvé.

A konuszos kialakitds megkonnyiti az atfurt
lemezeknél a szerszam visszahuizasat.

A nem torékeny forgacsokat a
spirdlfuréhoz hasonldan tisztan kihordja.
Az éleken nem keletkeznek felgy(irédések
és hidegelkenddések.

Megmunkalhaté anyagok:

acél

acélontvények
rozsdamentes (INOX) acél
nem-vas (NE) fémek
muanyagok

egyéb anyagok

Megmunkalasi feladatok:
faras
sorjazas

Alkalmazasi javaslatok:

Megfelel6 szerszamhajtasok:

Biztonsagi ajanlas:

>~

A gyorsacél (HSS) fokozatfurdk naljon vagoolajat vagy stirite
HICOAT-bevonattal max. 4 mm-es h(]tc")folyadékként / kend va
anyagvastagsagig lemezeken, csoveken és
profilokon alkalmazhatok.

Vélassza ki a tablazatbdl a megfeleld
fordulatszédmokat.

Kivitel HSS HICOAT HC-FEP

furégép
allvanyos furégép

A biztonsdgos nyoma-
\ tékatvitel érdekében
d;,  minden fokozatfuré el va
latva harom oldalon la
befogdcsappal.




PFERD )
' rx Ujdonsagok a PFERD programban

FUrészerszamok — Gyorsacél (HSS) fokozatfurd

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] megha- Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

tarozadsahoz a kdvetkezéképpen jarjon el: meghatarozasdhoz a kovetkezdképpen

@ Megmunkalandé anyag kivélasztésa. jarjonel:

@ Kivitel kivalasztasa. O A kivént szerszamatmérs kivélasztasa.

© Vagasi sebességtartomany O A végési sebességtartomany és a szer-
meghatarozasa. szamatméré egylttesen adjak meg az

ajanlott fordulatszam tartomanyt.

@ Anyagcsoportok A Kivitel

szerk. acélok, szénacélok, szerszam- HSS

acélok 700 N/mm?-ig

acél, acélok, otvozott és dtvozetlen acélok, HICOAT HC-FEP
acélontvények . S inin betétedzési acélok, acélontvények,

acelok 700 N/mm? folott nemesithetd acélok HICOAT HC-FEP
rozsdamentes  rozsdamentes és savalld ausztenites és ferrites rozsdamentes

HICOAT HC-FEP,

(INOX) acél acélok acélok
puha nem-vas (NE) aluminium 6tvozetek HSS
fémek sargaréz, vorosréz, cink HICOAT.
nem-vas (NE)
famek Kemény nem-vas bronz, titan/titdnotvozetek, kemény 20-30 m/perc
W aluminium otvézetek (magas C-
(NE) fémek )
Si tartalommal)
muanyagok és  szdlerdsitéses hdre lagyuld és hére keményedd 10-20 m/perc
egyéb anyagok mdanyagok, kemény gumi, fa HICQAT HC-FEP P
Példa: o .
b /
Gyorsacél (HSS) fokozatfuro (4] agdsi sebesség [m/perc]
STB HSS 04-30/10, Fokozat-o 20 20
fokozat-@ 4-30 mm. [mm] Fordulatszamok [min']
Acélok 700 N/mm?-ig.
4 0 1.600 2.400
Vagasi sebesség: 20-30 m/perc /00 6
Fordulatszam tartomany: 5,00 640 1.280 1.920
2.400-200 min-" 6, 530 1.060 1.600
0 460 920 1.400
8,00 400 800 1.200
350 700 1.060
10 320 640 960
;00 290 580 880
12,00 270 540 820
14,00 230 460 700
15,00 210 420 640
16,00 200 400 600
18,00 180 360 540
20,00 160 320 480
21,00 150 300 460
22,00 140 280 420
24,00 130 260 400
26,00 120 240 360
27,00 120 240 360
28,00 110 220 340
30,00 100 200 300
33,00 90 180 280
34,00 90 180 280
36,00 90 180 280
37,00 90 180 280
39,00 80 160 240
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Ujdonsagok a PFERD programban Q
Furészerszamok — Gyorsacél (HSS) fokozatfurd

Gyorsacél (HSS) fokozatfuré

sorjamentes furasahoz. A biztonsagos nyomatékatvitel érdekében minden fokozatfuré el van
‘ | latva harom oldalon lapolt befogdcsappal.

1

e ‘—idz Gyorsacél (HSS) fokozatfurd vékony lemezek, csovek és kilonb6zé anyagbdl készilt profilok

Furastartomany Fuarasfokozatok d, I, Kivitel Megnevezés
[mm] szama [mm] [mm] HSS
i—ﬂl
EAN 4007220
4-12 9 6 65 N1 165867 1 STBHSS O /
4-20 9 8 75 N1 165874 1 STB HSS 04-
4-30 14 10 100 NI 165881 1 STB HSS 04-30/
4-39 13 10 107 N1 165898 1 ST 04-39/10
6-37 12 10 100 N1 165904 1 HS 37/10

A készlet 3 db gyorsacél (HSS) fokozatfurdt
(9 fokozat), 4-30 mm (14 fokozat) ipari al ! z.Abiztonsdgos nyomatékatvitel
érdekében minden fokozatfuré el van 13 dalon lapolt befogdcsappal.

Az (téséllé mliianyag doboz védi : szennyezOdéstdl és a sériléstdl. A gyorsacél
(HSS) fokozatfurd rogzitése megKannyi am kivalasztasat és eltavolitasat.

Tartalom Kivitel Megnevezés
=] HSS
s
EAN 4007220
3 N1 166409 1 SET STB HSS 3

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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Ujdonsagok a PFERD programban
urdészerszamok — Gyorsacél (HSS) fokozatfurd HICOAT HC-FEP bevonattal

Gyorsacél (HSS) fokozatfuré HC-FEP HICOAT bevonattal £

A HICOAT bevonattal elldtott HC-FEP (HSS) fokozatfurd kopasalld; acél, rozsdamentes Idz
(INOX) acél, nem-vas (NE) nem fémek, hére lagyuld és hére keményedd mlianyagok ‘

megmunkaldsanal alkalmazhatd. A biztonsdgos nyomatékatvitel érdekében minden ‘

fokozatfurd el van latva harom oldalon lapolt befogdcsappal.

A HICOAT bevonattal elldtott HC-FEP fokozatfurdk kivald héalld képességgel rendelkeznek
és ellenalloak az oxidacioval szemben. Ennélfogva hlitéanyag hozzdadasa nélkil kemény
anyagok megmunkaldsanal is alkalmazhatok.

Furastartomany Furasfokozatok d, I Kivitel Megnevezés
[mm] szama [mm] [mm] HC-FEP
EAN 4007220

4-12 9 6 65 N1 166031 4-12/6 HC-FEP
4-20 9 8 75 802755 0/8 HC-FEP
4-30 14 10 100 802762 S 04-30/10 HC-FEP
4-39 13 10 107 N! 166079‘ TB HSS 04-39/10 HC-FEP
6-37 12 10 100 N1 166086 HSS 06-37/10 HC-FEP

Gyorsacél (HSS) fokozatfiir6 HC-FEP HICOAT bevonattal,
3 részes készlet

A készlet 3 db HSS fokozatfurdt tartalmaz: 4—-12 mm (9 fokozat), 4—20 mm 9
mm (14 fokozat), kivald minéségli HICOAT bevonattal HC-FEP ipari alkal asra.
sagos nyomatékatvitel érdekében minden fokozatfuro el van latva harom lon lapolt
befogdcsappal.

Az (tésallé mlianyag doboz védi a szerszdmokat a szennyezddést séntléstdl. A gyorsacél

(HSS) fokozatfurd rogzitése megkonnyiti a szerszam kivalas asat.
Tartalom Kivit @ Megnevezés
[db] HC-FEP
7220
3 66123 1 SET STB HSS HC-FEP 3

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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Ujdonsagok a PFERD programban Q
Sullyesztd szerszamok — Gyorsacél (HSS) kupsullyesztd

A PFERD kupstillyesztdi kittinnek rendkiviil éles, jobbos vagasu éleikkel, amelyek alacsony Gyorsacél (HSS) sullyeszté 90°
vagasi sebességnél is eredményesen alkalmazhatok. A kilonboz6 kivitelek teszik lehetévé a

kulonféle anyagok megmunkalasanal a mélyitést és besullyesztést, valamint a sorjatlanitast

ipari kortlmények kozott is. A biztonsdgos nyomatékatvitel érdekében a klpos stllyesztéd

rendelkezik egy 28 mm-es, harom oldalon lapolt befogdcsappal.

A PFERD a kupsullyesztét kivald mindségl HICOAT bevonattal ajanlja. A HICOAT bevonattal
elldtott kupsullyesztdk kivald héalld képességgel rendelkeznek és ellendlldak az oxidacidval
szemben. Ennélfogva hlitéanyag hozzaadasa nélkil kemény anyagok megmunkaldsanal is
alkalmazhatok.

Kulondsen jol alkalmazhaté 9 ar
sUllyesztésének készitésénél.

El6nyok: Alkalmazasi javaslatok:
Kivald levalasztasi teljesitmény és optimalis Vélassza ki a munkadarab megmunkala-
forgacselvezetés. sahoz a megfeleld kivitelt és a szlikséges
Csekély vagasi sebesség mellett is jé sorja sUllyesztési szoget.
eltavolitas. Hasznaljon vagodolajat vagy stritett leveg&t L,
Hosszu élettartam. hitéfolyadékként / kendanyagként. KlvgJoanlnwl | stllyeszteshez és
Kivalé feltleti mindség a munkadarabon. Vélassza ki a tablazatbdl a megfeleld sorjtlanit
fordulatszédmokat.
Megmunkalhaté anyagok:
acel Megfelel6 szerszamhajtasok: ‘
acélontvények furogép
rozsdamentes (INOX) acél allvanyos furogép
nem-vas (NE) fémek szerszamgépek
Ontottvas robotok
mUanyagok
egyéb anyagok Biztonsagi ajanlas:
Megmunkalasi feladatok: , \
élletorés d,
sorjazas
stllyesztés

Kivitel HSS Kivitel HSS HICOAT HC-FEP

Gyorsacél (HSS) sullyesztd, amely Gyorsacél (HSS) stllyesztd, amely Gyorsacél (HSS) sullyesztd, amely

majdnem minden anyaghoz uni majdnem minden anyaghoz univerzalisan majdnem minden anyaghoz univerzalisan
alkalmazhato. alkalmazhato. alkalmazhato.
Hosszu élettartam. Nagyon hosszu élettartam a kivald HICOAT
Nagy héallésag a Co 6tvozdnek bevonatnak készonhetden.

kdszonhetden. Alkalmazhato h(ité- és kendanyag nélkdl.
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r\\-\v) Ujdonsagok a PFERD programban
Sullyesztd szerszamok — Gyorsacél (HSS) kupsullyeszté

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] megha- Az ajanlott fordulatszam tartomany [min"'] meg-
tarozadsahoz a kdvetkezéképpen jarjon el: hatdrozasahoz a kovetkezéképpen jarjon el:
@ Megmunkalandé anyag kivélasztésa. O Akivant szerszdmatméré kivalasztasa.
@ Kivitel kivalasztasa. O A végési sebességtartomany és a szer-
© Vagasi sebességtartomany szamatméré egylttesen adjak meg az
meghatarozasa. ajanlott fordulatszam tartomanyt.
@ Anyagcsoportok A Kivitel
szerk. acélok, szénacélok, szerszam- HSS
Otvozetlen szerkezeti acélok  acélok, 6tvozetlen acélok, betétedzési HSSE Co5
acél 700 N/mm*-ig acélok, acelontvények, nemesithetd
AR acélok HICOAT HC-FEP
acélontvények
Otvdzott szerkezeti acélok szerszdmacélok, nemesithetd acélok, HSSE Co5
700 N/mm? felett Otvozott acélok, acélontvények

rozsdamentes  rozsdamentes és savalld ausztenites és ferrites rozsdamentes
. . 2 10-15 m/perc
(INOX) acél acélok acélok
puha nem-vas (NE) aluminium otvozetek 15220 m/perc
fémek sargaréz, vorosréz, cink P

nem-vas (NE)

fémek kemé bronz, titdn/titdnodtvozetek, kemén
emény nem-vas lumimium St K( 10-20 m/
(NE) férmek aluminium 6tvozetek (magas e p— m/perc
Si tartalommal)
lapgrafitos ontvény EN-GJL ( HSS
. szlirke 6ntvény, goémbgrafitos éntvény ENEG) G), HSSE Co5
SIS fehér ontvények fehér temperontvény MW f L mypere
fekete temperontyé B (GTS) HICOAT HC-FEP
( ké dlerésitéses hére lagyuld és hére keményedd o5
mdanyagok és  szalerSsitéses hére lagyuld és hére keménye HSSE Co5 10-15 m/perc
egyéb anyagok muanyagok, kemény gumi, fa
HICOAT HC-FEP
Példa: 0O Vagasi sebesség [m/perc]
Kupstllyesztd o
KES HSS DIN 335 90°, Siillyeszté-o 1o i 20
Stllyeszté-@ 28,0 mm. m] Fordulatszamok [min']
Acélok 700 N/mm?Z-ig.
4 800 1.200 1.600
Vagasi sebesség: 15-20 m/perc 30
Fordulatszam tartomany: 170-220 ! 5,00 640 960 1.280
5,30 640 960 1.280
6,00 530 800 1.060
6,30 530 800 1.060
7,00 460 680 920
8,00 400 600 800
8,30 400 600 800
10,00 320 470 640
10,40 320 470 640
11,50 280 420 560
12,40 260 390 520
12,50 260 390 520
15,00 210 320 420
16,00 190 290 380
16,50 190 290 380
19,00 170 260 340
20,00 150 230 300
20,50 150 230 300
23,00 140 210 280
25,00 130 200 260
28,00 110 170 220
31,00 100 150 200
37,00 90 140 180
40,00 80 120 160
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Ujdonsagok a PFERD programban fx
Sullyesztd szerszamok — Gyorsacél (HSS) kupsullyesztd

Kuapstillyeszté HSS DIN 335 C90°

a (>< P Nagyteljesitmény sullyesztd szerszamok 90°-os stillyesztési szoggel, 90°-os csavarok
stllyesztéséhez, minden hagyomanyos anyaghoz, mint acél, acélontvény és nem-vas (NE)

} fémek. A biztonsdgos nyomatékatvitelhez 28 mm atmérétél a kipsullyesztéket harom oldald

befogdcsappal szallitjuk.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX)
acél, nem-vas (NE) fémek, dntottvas,
muanyagok, egyéb anyagok

d, d, I, o Kivitel @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] HSS
—
EAN 4007220

4,30 4,00 40 90° NI 164617 1

5,00 4,00 40 90° N! 166352 1

5,30 4,00 40 90° NI 166369 1

6,00 5,00 45 90° NI 166376 1

6,30 5,00 45 90° N1166390 1

7,00 6,00 50 90° NI 166406 1 335C90°7,0

8,00 6,00 50 90° N1 166468 1 ESH 335C90°8,0

8,30 6,00 50 90° N1166475 1 ES DIN 335 C90° 8,3
10,00 6,00 50 90° N1 166505 1 HSS DIN 335 C90° 10,0
10,40 6,00 50 90° N1 166598 KES HSS DIN 335 C90° 10,4
11,50 8,00 56 90° N1 166666 KES HSS DIN 335 C90° 11,5
12,40 8,00 56 90° 1 KES HSS DIN 335 C90° 12,4
15,00 10,00 60 90° 1 KES HSS DIN 335 C90° 15,0
16,50 10,00 60 90° 1 KES HSS DIN 335 C90° 16,5
19,00 10,00 63 90° 1 KES HSS DIN 335 C90° 19,0
20,50 10,00 63 S 1 KES HSS DIN 335 C90° 20,5
23,00 10,00 67 90 1 KES HSS DIN 335 C90° 23,0
25,00 10,00 67 166840 1 KES HSS DIN 335 C90° 25,0
28,00 12,00 71 0° N1 166857 1 KES HSS DIN 335 C90° 28,0
31,00 12,00 71 NI 166864 1 KES HSS DIN 335 C90° 31,0
37,00 12,00 9 90° NI 166871 1 KES HSS DIN 335 C90° 37,0
40,00 15,00 8 90° N1166918 1 KES HSS DIN 335 C90° 40,0

Kupsiillyeszt6 készlet HSS DIN 335 C 90°

A készletek nagyteljesitmény sullyeszté szerszamokat tartalmaznak, 90°-os sillyesztési
szdggel, 90°-0s csavarok sullyesztéséhez, minden hagyoméanyos anyaghoz, mint acél,
acélontvény és nem-vas (NE) fémek. Az (itésallé mlianyag doboz védi a szerszamokat a
szennyezddéstdl és a sériléstol.

Megmunkalhaté anyagok: Rendelési informaciok:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX) Allitsa dssze készletét az igényei szerint.
acél, nem-vas (NE) fémek, ontottvas,
muanyagok, egyéb anyagok

Tartalom Tartalom Kivitel @ Megnevezés
[db] szerszam-g HSS
[mm] ||
EAN 4007220
6,3/104/16,5 N1 168523 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 3
5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 N1 168585 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 5
6,3/83/104/12,4/16,5/20,5 N1 168691 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 6

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
80 N! Uj termék



PFERD

r\\-\vé Ujdonsagok a PFERD programban
Sullyeszt6 szerszamok — Gyorsacél (HSS) kupsullyesztd

Kuapsullyeszté HSSE DIN 335 C 90°, kivitel Co5

Nagyteljesitmény sullyesztd szerszamok 90°-os stillyesztési szoggel, 90°-os csavarok stillyesz- a C°>< Id’
téséhez, kilondsen szivds és kemény anyagokhoz, mint 6tvozott és nagy szilardsagu acél és
rozsdamentes (INOX) acél. A biztonsdgos nyomatékatvitelhez 28 mm atmérétdl a kidpsullyesz- [
téket harom oldalt befogdcsappal szallitjuk. Nagyon j6 élettartam és héalld képesség a Co

Otvozének koszonhetben.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX)

acél, nem-vas (NE) fémek, dntdttvas, \
muanyagok, egyéb anyagok
d, d, I o Kivitel @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] HSSE

L =

EAN 4007220
4,30 4,00 40 90° N1 167250 1 KES HS 4,3
5,00 4,00 40 90° N! 167335 1 ‘KES H D 90°5,0
5,30 4,00 40 90° N! 167359 1 S 335C90°5,3
6,00 5,00 45 90° N! 167373 1 E IN'335 C90° 6,0
6,30 5,00 45 90° N! 167397 1 K IN 335 C90° 6,3
8,00 6,00 50 90° N1167427 K E DIN 335 C90° 8,0
8,30 6,00 50 90° NI 167434 1 HSSE DIN 335 C90° 8,3
10,00 6,00 50 90° NI 167458 1 ES HSSE DIN 335 C90° 10,0
10,40 6,00 50 90° NI16747 KES HSSE DIN 335 C90° 10,4
11,50 8,00 56 90° N! 167 KES HSSE DIN 335 C90° 11,5
12,40 8,00 56 90° 1 KES HSSE DIN 335 C90° 12,4
15,00 10,00 60 90° 1 KES HSSE DIN 335 C90° 15,0
16,50 10,00 60 90° 1 KES HSSE DIN 335 C90° 16,5
19,00 10,00 63 90° ! 1 KES HSSE DIN 335 C90° 19,0
20,50 10,00 63 9 NI 168226 1 KES HSSE DIN 335 C90° 20,5
23,00 10,00 67 90° 68233 1 KES HSSE DIN 335 C90° 23,0
25,00 10,00 67 1168240 1 KES HSSE DIN 335 C90° 25,0
28,00 12,00 71 90° N1 168257 1 KES HSSE DIN 335 C90° 28,0
31,00 12,00 71 N1 168264 1 KES HSSE DIN 335 €90° 31,0

N385 C 90°, kivitel Co5

rszamokat tartalmaz 90°-os sullyesztési széggel,

en kemény anyagokhoz, mint 6tvozott és nagy

s (INOX) acél. Nagyon j6 élettartam és h6allé képesség a Co
554ll6 mlianyag doboz védi a szerszamokat a szennyezédéstd|

Kupsiillyeszt6 készlet

A készlet nagyteljesitménydsi
90°-0s csavarok sullyesztés
szilardsagu acél és ro
Otvozének kdszonh

: Rendelési informaciok:
sdamentes (INOX) Allitsa Ossze készletét az igényei szerint.

Tartalom Kivitel @ Megnevezés
szerszam-g HSSE
[mm] ||
EAN 4007220
3 6,3/10,4/16,5 N1 168714 1 SET KES HSSE DIN 335 C90° 3
5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 NI 168738 1 SET KES HSSE DIN 335 C90° 5
6 6,3/83/104/12,4/16,5/ 20,5 N1 168745 1 SET KES HSSE DIN 335 C90° 6

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék 81



Ujdonsagok a PFERD programban

Sullyesztd szerszamok —

Gyorsacél (HSS) kupsullyeszté HICOAT HC-FEP bevonattal

Kuapstillyeszté HSS DIN 335 C90°

'lm HICOAT HC-FEP bevonattal

[mm]

6,30

8,30
10,40
12,40
15,00
16,50
19,00
20,50
23,00
25,00
31,00

[mm]

5,00
6,00
6,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00

PFERD

S

NagyteljesitményU stllyesztd szerszamok 90°-os stillyesztési szoggel, 90°-os csavarok sullyesz-
téséhez, kilonodsen szivds és kemény anyagokhoz, mint 6tvozott és nagy szilardsagu acél és

rozsdamentes acél. A biztonsdgos nyomatékatvitelhez 28 mm atmérétdl a kipsullyesztéket
harom oldalt befogdcsappal szallitjuk. A HICOAT HC-FEP bevonatnak kdszonhetd a szerszam

nagy keménysége és kopasallésdga. Ellendll a hének és kilondsen hosszu élettart
delkezik. Magasabb vagasi sebességtartomanyban is hasznalhatoé hiité- és kend

Megmunkalhaté anyagok:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX)
acél, nem-vas (NE) fémek, dntottvas,
muanyagok, egyéb anyagok

I, o Kivitel @
[mm] HC-FEP
EAN 4007220
45 90° NI 073728 1
50 90° NI 168295 1
50 90° NI 168301 1
56 90° NI 168318 1
60 90° ' 168325 ]
60 90° N 168356
63 90° ! 168387
63 90° N! 168417 1
67 90° N 168455

Megnevezés

C90° HC-FEP 6,3

90° HC-FEP 8,3
5C90° HC-FEP 10,4
335 C90° HC-FEP 12,4
ES DIN 335 C90° HC-FEP 15,0
SS DIN 335 C90° HC-FEP 16,5
S HSS DIN 335 C90° HC-FEP 19,0
KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 20,5
KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 23,0
KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 25,0
KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 31,0

67 90° N! 1 1
71 90° 11 1
L @Iet HSS DIN 335 C 90°
bevonattal

eljesitmény sullyeszté szerszamokat tartalmaz 90°-os sullyesztési szoggel,
rok stllyesztéséhez, kiilondsen szivos és kemény anyagokhoz, mint 6tvozott és

nagy szilardsagu acél és rozsdamentes (INOX) acél. A HICOAT HC-FEP bevonatnak koszon-

hetd a szerszdm nagy keménysége és kopasalldsaga. Ellendll a hének és kiilondsen hosszu

élettartammal rendelkezik. Magasabb vagasi sebességtartomanyban is hasznalhatd hité- és
endanyag nélkil. Az Gtésalléo mlianyag doboz védi a szerszamokat a szennyezddéstél és a

sériléstdl.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX)
acél, nem-vas (NE) fémek, dntdttvas,
muanyagok, egyéb anyagok

Tartalom Kivitel
szerszam-g HC-FEP
[mm]
EAN 4007220
6,3/10,4/16,5 N! 168752
6,3/10,4/16,5/20,5/ 25,0 N1 168769
6,3/83/104/12,4/16,5/ 20,5 NI 168776

=

= | =

Rendelési informaciok:
Allitsa Ossze készletét az igényei szerint.

Megnevezés

SET KES HSS DIN 335 C90° 3 HC-FEP

SET KES HSS DIN 335 C90° 5 HC-FEP
SET KES HSS DIN 335 C90° 6 HC-FEP
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Kuapsullyeszté HSS DIN 334 C 60°

Ujdonsagok a PFERD programban

Sullyeszt6 szerszamok — Gyorsacél (HSS) kupsullyesztd

o
Nagyteljesitmény stllyesztdszerszamok 60°-os sullyesztési szoggel minden hagyomanyos o I%< d
anyaghoz, mint acél, acélontvény és nem-vas (NE) fémek. -

Megmunkalhaté anyagok:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX)
acél, nem-vas (NE) fémek, dntottvas,
mUanyagok, egyéb anyagok

d, d, I,
[mm] [mm] [mm]
6,30 5,00 45
8,00 6,00 50
10,00 6,00 50
12,50 8,00 56
16,00 10,00 63
20,00 10,00 67
25,00 10,00 71

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék

60°
60°
60°
60°
60°
60°
60°

Kivitel @ Megnevezés \
HSS @
EAN 4007220
6,3

NI168783 1 KES HSS DIN 334 C60°
NE168790 1 KES HSS DI 0°8,0
N1 168806 1 KES HSS 0,0
NI168813 1 KES C60° 12,5
N1 168837 1 ‘K 334C60° 16,0
NI 168844 1 S 34 C60° 20,0

NI 168851 1$ 334 C60° 25,0



Ujdonsagok a PFERD programban

Sullyesztd szerszamok — Gyorsacél (HSS) homloksullyesztok

Nagyteljesitmény( HSS homloksullyeszté (DIN 373) szerint hengeres feju, hatlap fejl csavar,

valamint anyak stllyesztéséhez. A homloksullyeszté és a sikstllyesztd is hengeresen van

kiképezve. A hengeres csap a finom, kézepes finomsagi osztalyokban vagy menetes maglyuk

esetén garantdlja a sullyesztés koaxialis irdnyat a furathoz.

El6nyok:

Kivald levalasztasi teljesitmény.
Optimalis forgacselvezetés.
Sorjamentes felllet.

Hosszu élettartam.

Nyugodt korbefutas.

J6 fellleti minéség.

Megmunkalhaté anyagok:

acél

acélontvények
rozsdamentes (INOX) acél
nem-vas (NE) fémek
ontottvas

muanyagok

egyéb anyagok

Megmunkalasi feladatok:

Homloksullyeszték eléallitasa: finom (F),
kozepes (M) és menetmaglyuk (GKL).

PFERD

Alkalmazasi javaslatok:

Kérjuk, vegye figyelembe az ajan!
fordulatszamot.

Megfelel6 szersza
furégép
allvanyos furégép
szerszamgépek
robotok

Finomsagi fokozat:

finom (F) kozepes (M)
B - -
—_—— - — ——

A finom (F) finomsdagi fokozatu homlok-
sUllyesztd alkalmas sllyeszték készitésé-
hez d&tmend furatokon vagy zsakfuratokon
finom toleranciatartomanyban magas
szerelési pontossag mellett.

Finomsagi fokozat:

A kozepes (M) finomsagi fokoz

maglyuk (GKL)

—

A homlokstllyeszté menetmaglyukhoz
alkalmas maglyukaknal belsé menetekhez
készitend6 sillyeszték eldallitasara.
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r\\-\vé Ujdonsagok a PFERD programban
Sullyesztd szerszamok — Gyorsacél (HSS) homloksullyesztok

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] megha- Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']
tarozadsahoz a kdvetkezéképpen jarjon el: meghatarozasdhoz a kovetkezdképpen

@ Megmunkalandé anyag kivélasztésa. jarjonel:

@ Kivitel kivalasztasa. O A kivént szerszamatmérs kivélasztasa.

© Vagasi sebességtartomany O A végési sebességtartomany és a szer-

meghatarozasa. szamatméré egylttesen adjak meg az 2
ajanlott fordulatszam tartomanyt.
@ Anyagcsoportok O Kivitel O Vaga ess
finom (F)
C

, 5. =
acélok 700 N/mm*-ig szerk. acélok, szénacélok, szerszam- kozepes (M)

acél, acélok, 6tvozott és dtvozetlen acélok,  menet maglyuk (GKL)
acélontvények betétedzés( acélok, acéldntvények, finom (F)
acélok 700 N/mm? folott ~ nemesitheté acélok kozepes (M) 10-15 m/perc
menet maglyu L)
, Ay L, ) finom
rozsdamentes  rozsdamentes és savalld ausztenites és ferrites rozsdamentes
p a a 10-15 m/perc
(INOX) acél acélok acélok
pluha nem-vas (NE) allumlnllum‘p“t_vogetek 15220 m/perc
fémek sargaréz, vorosréz, cink

nem-vas (NE)

femek kemé bronz, titdn/titdnotvozetek, kemé
emény nem-vas P
. aluminium otvézetek (magas 10-20 m/perc
(NE) fémek .
Si tartalommal) enet maglyuk (GKL)
lapgrafitos ontvény EN- G), finom (F)
sziirke Sntvény. fehdr gombagrafitos 6ntvé GGG),
ontvények Sntvénvek Y fehér temperéntvé kodzepes (M) 10 m/perc
Y (GTW), fekete te
EN-GJMB (G menet maglyuk (GKL)
finom (F)
mua/nyagok és szeiler05|teses horg Iagyulq és eményedd o) 1015 m/pere
egyéb anyagok mdanyagok, kemény gumi,
menet maglyuk (GKL)
Példa: @ Vagasi sebesség [m/perc]
Homloksullyeszték g (4]
FLSHSSDIN 373 15,0 F, Siillyeszté-o 10 15 20
Homloksullyeszté-@ 15 mm [mm] Fordulatszamok [min-']
. 2
Agellol'< 700 N/Imm -ig. 6,00 530 795 1.060
Vagasi sebesség: 10-20 m/per;
Fordulatszam tartomany:@2 min™ 8,00 400 600 800
10,00 320 480 640
11,00 290 435 580
15,00 220 330 440
18,00 180 270 360
20,00 160 240 320
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Ujdonsagok a PFERD programban Q
Sullyesztd szerszamok — Gyorsacél (HSS) homloksullyesztok

d‘I %_?E:‘E':_H_— Homloksiillyeszté 4tmené furathoz HSS DIN 373 F (finom) finomsagu
df—

—— Idz
| | Nagyteljesitményl szerszamok atmend furatokhoz finom (F) finomsagi fokozattal 1ISO 273
' szerint.
Megmunkalhaté anyagok:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX)
acél, nem-vas (NE) fémek, dntottvas,
muanyagok, egyéb anyagok

d, d, d; I Kivitel @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] F
=
—
EAN 4007220
6 5 3,2 71 NI 168868 1 FLS HSS DIN 373 6,0 F
8 5 4,3 71 NI 168912 1 FLS HSS DIN 373
10 8 5,3 80 N! 168929 1 FLS HSS DIN 3
11 8 6,4 80 N1 168936 1 FLS HSS DI
15 12,5 8.4 100 N1 168943 1 FLSWHS
18 12,5 10,5 100 N1 168950 1 FLS D
20 12,5 13,0 100 N! 168981 1 S 20,0 F
o ;E,‘.E:—‘__'Id Homlokslillyeszté atmeng % DIN 373 M (kozepes)
. [— | 0 finomsagi fokozat
1 Nagyteljesitményl sullyesz ersza tmend furathoz ISO 273 M (kdzepes) finomsagu.

Megmunkalhaté an

d, d, d;
[mm] [mm] [mm]
4007220
6 5 34 71 N! 169025 1 FLS HSS DIN 373 6,0 M
8 5 4,5 71 N1 169087 1 FLS HSS DIN 373 8,0 M
10 8 0 N1 169100 1 FLSHSS DIN 373 10,0 M
11 8 80 N! 169124 1 FLSHSSDIN 373 11,0 M
15 12,5 100 N! 169155 1 FLSHSS DIN 373 15,0 M
18 12, 11,0 100 N! 169162 1 FLSHSS DIN 373 18,0 M
20 5 100 N! 169179 1 FLS HSS DIN 373 20,0 M

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
86 N! Uj termék
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rx Ujdonsagok a PFERD programban
Sullyesztd szerszamok — Gyorsacél (HSS) homloksullyesztok

Homloksiillyeszt6 menetmaglyukhoz HSS DIN 373 o _:‘Eu.:..'ﬁ____ud

NagyteljesitményU gyorsacél (HSS) homloksullyeszté GKL menetmaglyukhoz. dyl| — |

Iy
Megmunkalhaté anyagok:

acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX)

acél, nem-vas (NE) fémek, dntottvas,

muanyagok, egyéb anyagok 2
d, d, d; 1 Kivitel @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] GKL
= -
-

EAN 4007220
6 50 2,5 71 N1 169186 1 FLS HSS DIN 373 6,0 GKL
8 50 3,3 71 N! 169193 1 FLS HSS DIN 37
10 8,0 4,2 80 N! 169209 1 FLSHSSDIN 3
11 8,0 5,0 80 N! 169216 1 FLS HSS
15 12,5 6,8 100 N! 169223 1 LS HS
18 12,5 8,5 100 N! 169278 1 ‘L
20 12,5 10,2 100 N 169308 1 H

N! Uj termék
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Ujdonsagok a PFERD programban : fK

Csapos csiszoldtestek lancflrészhez

Csapos csiszoldtestek lancflirészhez

A flirészlanc élezéshez gyartott csapos csiszolotestek a PFERD CHAIN SHARP HHG lancfd-
rész-élezé vezetésablonnal idedlisak a flirészlancok gépi élezéséhez.

El6nyok: Megfelel6 szerszamhajtasok:
= Kivalo élezési hatékonysag és " Elezék
anyaglevalasztas.
= Koltség- és idémegtakaritas a rovidebb Rendelési informaciok:
élezési idének koszénhetden. o o ;
= Aflrészlanc fogainak pontos élezése a " Keérjuk, valassza ki a lanchioz megfeleld
nagy méretstabilitdsnak kdszénhetéen. csiszolocsap atmérdt.

Megmunkalasi feladatok:

" élezés

Alkalmazasi javaslatok:

= Tartsa be az élezé hasznalati Utmutatdjat
és biztonsagi utasitasait.
= A kovetkezd lancok élezhetdk:
- Csiszoldcsap fej-0 3,8 mm
a lancosztashoz 1/4"
- Csiszoldcsap fej-o 4,3 mm
a lancosztashoz 1/4",3/8" LP*
- Csiszoldcsap fej-o 5,0 mm
a ldancosztashoz .325"
- Csiszoldcsap fej-o 5,5 mm
a lancosztashoz 3/8"
- Csiszoldcsap fej-0 5,7
a lancosztashoz 3/8540

- Csiszolocsap fej-g 9

a mélységmérd

{m s, en s csiszoldk flrészlancokhoz
| | . | A engerforma idedlis a flirészlancok élezéséhez.
I T 7l L, |
D xT Szemcsefinomsag Megfelel6 a Ajanlott Max. eng. ford. Megnevezés
[mm] 80 lancosztas fordulatszam szam
EAN 40072 [col] [min] [min™]
Csap méret: @ 3 x 25 mm [S  x L,
3,8x16 N! 381 174 25.000 62.800 3 CS-GZY 3,816 3 AWN 80 M5V
4,3x16 1/4,3/8 LP* 25.000 55.400 3 CS-GZY 4,316 3 AWN 80 M5V
5,0x 20 325 25.000 56.100 3  CS-GZY 5,020 3 AWN 80 M5V
545 x 20 1984 3/8 25.000 50.900 3 CS-GZY 5,520 3 AWN 80 M5V
0 004 3/8,.404 25.000 49.100 3 CS-G ZY 5,720 3 AWN 80 M5V
6, 82028 a mélységméréhoz 25.000 40.500 3 CS-G ZY 6,920 3 AWN 80 M5V
*| Profile (v y profil)

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
88 N! Uj termék
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Ujdonsagok a PFERD programban

Koszorldkorongok flirészlancokhoz

Koszoriikorongok flirészlancokhoz

A koszorikorong kivaldan alkalmazhato a flirészlanc élezé készilékkel a flrészlancok gépi

élezéséhez.

El6nyok:
Kivalo élezési hatékonysag és
anyaglevalasztas.
Hosszu élettartam.
A flirészldnc fogainak kiméletes élezése.
A flirészldnc fogainak pontos élezése a
nagy méretstabilitdsnak kdszonhetéen.

Megmunkalasi feladatok:
élezés
Alkalmazasi javaslatok:
Tartsa be az élezé hasznalati Utmutatdjat
és biztonsagi eléirdsait.
A kovetkezd lancok élezhetdk:
- Korongszélesség 3,2 mm

Megfelel6 szerszamhajtasok:

Elezék

Rendelési informaciok:

Kérjuk, valassza ki a lanchoz megfeleld
tarcsaszélességet.

Biztonsagtechnikai ajanlas:

A megengedett legnagyobb kerUleti
sebesség 35 m/s.

Az engedélyezett maximalis fordulatsza-

mot biztonsagi okokbdl soha nem szabad
tullépni.

A befogas eldtt a koszorikorongot hang-
vizsgdlatnak kell aldvetni, hogy megbizo-
nyosodjon arrél, hogy nincs-e repedés a

alancosztas 1/4",3/8" LP*, .325"
- Korongszélesség 4,7 mm

a lancosztas 3/8" .404"
- Korongszélesség 6,0 mm

a mélységméréhoz
*LP = LowProfile (vékony profil)

korongban (a sértetlen kdszorikoron
tiszta hangot adnak).

Koszorlikorongok flirészlancokhoz

A csiszolokorongok idedlisak a flirészldncok élezé

DxT mcse- Megfelel6 a Max. eng. ford. Megnevezés
[mm] finomsag lancosztas szam
60 [col] [min]
EAN 4007220
Nemeskorund sgtétvo
145 x 2,2 N! 382882 1/4,3/8 LP*, .325 4.600 1 SC CS-G 145x3,2x22,2 AD 60J7V
45 x4,7, 2,2 N! 383070 3/8,.404 4.600 1 SC CS-G 145x4,7x22,2 AD 60J7V

N! 383148 a mélységméréhoz SC CS-G 145x6,0x22,2 AD 60J7V

Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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Ujdonsagok a PFERD programban

Szabalyozdszerszamok

Koszorlikorong lehtuzé

Idedlis szerszdm PFERD koszorikorongokhoz, ha a koszorlikorong eltomdédott, vagy
megvaltozott a kdszorlkorong alakja.

A lehizoé gorgd U-alakud fogakkal, edzett acéllemezekbdl készil. A fogazott lemezek kdzotti
hulldmositott tarcsak a lehlzd gorgd stabilitdsat és szildrdsagat biztositjdk. Magas keruleti
sebességekhez torténd alkalmazas esetére a tengely integralt zsirzogombbal van ellatva,
amely biztositja a szerszdm hosszu élettartamat.

Teljes hossz Gorg6 Gorg6-o EAN Max. Max. tarcsa eve
[mm] szélesség [mm] 4007220 tarcsa-o szélesség
[mm] [mm] [mm]
435 39 55 NI 138700 500 63 1 x12

Tartalék gorg6
A koszorikorong lehtizd AR 55x39x12 cserélhetd gorgdijé ehet hasznélni, amig a
fogak el nem koptak. ‘
GOrgo szélesség GoOrg6-o EAN Megnevezés
[mm] [mm] 4007220
39 55 N! 1387 1 ER 55x39x12
& —— Tartalék tengel
A kenhetd tengely a réikerong lehtizé AR 55x39x12 potalkatrésze, amely az elkopott
tengely cseréjér@szo
GOrgé szélesség Teng EAN Megnevezés
[mm] m] 4007220
39 N1138724 1 EA 12x39
o = Készorlkorong lehuzé

sziliciumkarbidbdl készilt kdszordké lehizé gazdasagos alternativdja a tarcsas
Oszorlikorong lehtizénak. A sziliciumkarbid rudat védi a toréstél egy rozsdamentes acélcso,
amely a szerszamot robusztusabba teszi.

Teljes ho (2] EAN Megnevezés
mm] [mm] 4007220
“ 22 NI 138731 1 AR 22x250

T K

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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Ujdonsagok a PFERD programban
COMBICLICK-fibertarcsak CC-FS

A széleskor( program az optimalis COMBICLICK-fibertarcsak széles valasztékat kinalja, vala-
mennyi megmunkalasi feladatra a durva csiszolastdl a finomcsiszolasig.

Elényok: Megfelel6 szerszamhajtasok: Biztonsagtechnikai ajanlas:

Az innovativ felfogatd rendszer kényelmes sarokesiszolok A maximalisan engedélyezett keruleti

kezelést és hlivos csiszolast biztosit.

Nagy hatékonysag a hosszu élettartam és a
nagyon nagy levalasztasi teljesitmény miatt.
Egységes csiszolati kép a kivald mindségu
csiszoldszemeséknek koszonhetéen.

akkumulatoros sarokcsiszoldk

Rendelési informacio:
A COMBICLICK-tamtanyérokat kérjik

sebesség 80 m/s.

Az engedélyezett maximalj
mot biztonsagi okokbdl
tullépni.

fordulatsza-

kalén megrendelni. Tovabbi informacidok
és rendelési adatok a fejezet 76. oldalan
talalhatok.

Megrendeléskor kérjik az EAN-kédot vagy
a teljes megnevezést megadni.
Rendelési példa:

EAN 4007220217986

CC-FS 125 CO-ALU 60

Rendelési példa magyarazata:
CC-FS = COMBICLICK-fibertarcsa
125 =kulsé-2 D [mm]
co =szemcse

ALU  =kotésmdd

60 = szemcsefinomsag

Megmunkalasi feladatok:

kiegyenlités

sorjazas

feltletmegmunkalas

élek megmunkalasa

hegesztési varratok megmunkalasa
fokozatos finomcsiszolas

Alkalmazasi javaslatok:

A COMBICLICK-fibertarcsak a COMBICLICK-
tamtanyérral a kereskedelemben kaphaté
sarokcsiszolokra felfoghatok.

A feldolgozanddé anyaghoz megfele-

|6 csiszoldolaj hasznélata a szerszam
élettartamat és a csiszolasi teljesitményt
néveli. Tovabbi informacidk és rendelési
adatok csiszoloolajokhoz a 23-as Szerszam
kézikonyv 4. fejezetében, a 155. oldalon
taldlhatok.

Kalonosen rugalmas csiszolasi viselke-
déshez @ 125 mm fibertdrcsat javasoljuk
hasznalni.

Az optimalis szerszam gyors kivalasztas

Anyagcsoportok Csiszoloanyag Korund Cirkon Keramia VICTO- VICTO- Szilicium- Korund Keramia Keramia
v A z co GRAIN GRAIN karbid A-COOL CO-COOL CO-ALU
vico  COOL SiC
edzés, neme-  szer
; sités nélkali ° o ° ° o
acel, acélok
acélont- - =
vények edzett, acelok, nemesithetd
nemesitet k, 0tvozott acélok, o ° ° ° o
acélok tvények
rozsda-
ites és ferrites
rozsdamentes acélok S S L L/ L
-vas puha aluminium étvozetek o ° o °
) fémek, ) o,
Sidmalk sargaréz, vorosréz, cink o o o °
kemény nem- kemény aluminium étvozetek o o o o °
fémek  vas (NE) fémek bronz, titan o o ° ° °
nagy héallésa- . . . o
gt anyagok nikkel- és kobaltalapt 6tvozetek o o ° °
lapgrafitos ontvény EN-GJL (GG),
éntve. 20 rkeontvé-  gombagrafitos 6ntvény EN-GJS
K nyek, fehér- (GGQG), fehér temperdntvény ° o ° °
nye éntvények EN-GJMW (GTW), fekete
temperontvény EN-GJMB (GTS)
mianyagok szalerdsitéses mlanyagok, hére
egyéb anyagok lagyulé mlanyagok, fa, forgacs- ° °

lap, lakk

e =kivaldan alkalmazhaté o =jdl alkalmazhatd
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Ujdonsagok a PFERD programban Q
COMBICLICK-fibertarcsak CC-FS

CO-ALU keramiaszemcsés kivitel

Agressziv csiszoldshoz magas anyaglevalasztassal nem-vas (NE) anyagokhoz. Allandé nagy
teljesitmény az 6nélezé kerdmiaszemcsének kdszonhetden.

A tapadast csokkenté adalékok a bevonatban jelentésen csokkentik a forgdcs tapadasat és
ezdltal a fibertdrcsa eltomddését.

Csiszoldéanyag: PFERDVALUE:
keramia szemcse CO-ALU

Rendelési informacidk: Vibrationfiier  Noisefiter
Kérjik a megnevezést a kivant % @
szemcsefinomsaggal kiegésziteni.

EnergySavng  WasteSaving

D Szemcsefinomsag Max. eng. ford. @ Megnevezés
[mm] 36 60 80 szém
Al
EAN 4007220 il
115 N! 217931 N! 217955 N! 217962 13.300 -ALU
125 N! 217979 N1217986 N! 217993 12.200

4 VICTOGRAIN kivitel
VICTO
CRAIN A legagresszivabb csiszoldshoz, feltlmd ztasi teljesitménnyel acél anyagokon
% b és kemény anyagokon, egyuttal rendkivil hosszu élettartammal.
FeliImulhatatlan, alland6 magas geljesitmeé ICTOGRAIN csiszoldszemcsével.
Csiszolbéanyag: PFERDVALUE:
== 5 o

AIkaImazési javas'a Vibrationfilter ~ NoiseFilter EmissionFilter  HapticFilter
Teljesitményerds s &c Ok hasznalata. % ‘ @ ‘ ' ‘ II

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

D E Max. eng. . szam @ Megnevezés
[mm] 4007 [min™]
100 N! 176 15.300 25 CC-FS 100 VICTOGRAIN 36
115 N! 176290 13.300 25 CC-FS 115 VICTOGRAIN 36
125 76320 12.200 25 CC-FS 125 VICTOGRAIN 36
180 176368 8.500 25 CC-FS 180 VICTOGRAIN 36

§®

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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CC-GT, CC-H-GT kivitel

A COMBICLICK-tamtanyérral a fibertarcsak valamennyi, a kereskedelemben kaphaté

sarokgcsiszoldra felfoghatok.

A kllonbozé keménységek szinkodjai:
CC-GT (kozepes) = fekete

CC-H-GT (kemény) = kék

El6nyok:
Jelentésen csokkentett héterhelés a
hitébordak geometridja miatt.
Kiemelkedd hatékonysag a minimalis
szerszamcsere idének kdszonhetden.

Alkalmazasi javaslatok:
A rozsdamentes acél (INOX) anyagok
megmunkalasahoz lehetéleg CC-H-GT
tamtanyért hasznaljunk. Ennek nagyon
nagy a kertleti merevsége, igy nagyobb
felUleti nyomas érheté el.

Ujdonsagok a PFERD programban
COMBICLICK-tamtanyér

Biztonsagtechnikai ajanlas:
A maximalisan engedélyezett keruleti
sebesség 80 m/s.
A 180 mm @-jl tdmtanyérokkal torténd
munkavégzés esetén Ugyeljink a meg-
felel fellleti nyomdas megvalasztasara,
elkertlve ezzel a tdmtanyér atszakadasat.

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

|

Timesaving

Vibrationfilter ~ NoisefFilter

#m

EnergySavng  WasteSaving

HapticFiter

|

ResourceSaving

,

Megfe- Menet Kemény- Megfelel6 az alabbi géptipusokhoz EA Megnevezés 4
lelé ség 4007220
az alabbi o
CC-g-ho6z szam
[mm] min'] %)
100 M10 kozepes sarokgsiszolé 100, M10-es felfogatas 15.300 1 CC-GT 100 M10
115,125 M14 kdzepes sarokcsiszold 115/ 125, M14-es felf 725764 13.300 1 CC-GT 115-125M14
5/8 kozepes sarokesiszold 115/ 125,5/8"-os fe 5771 13.300 1 CC-GT 115-1255/8
M14 kemény sarokcsiszold 115 /125, M14 835869 13.300 1 CC-H-GT 115-125 M14
5/8 kemény sarokcsiszold 115/ 125,5/ 841419 13.300 1 CC-H-GT 115-1255/8
125 M14 kodzepes sarokgsiszold 1 N1 223413 12.200 1 CC-GT 125 M14
5/8 kozepes sarokgsiszold N1 223468 12.200 1 CC-GT1255/8
M14 kemény sar N1 223451 12.200 1 CC-H-GT 125 M14
5/8 kemény S, N! 223475 12.200 1 CC-H-GT 1255/8
180 M14 kozepes S 14-es felfogatas 725788 8.500 1 CC-GT 180 M14
5/8 kozepes sarokesiszolo4l80, 5/8"-os felfogatds 725795 8.500 1 CC-GT 1805/8

=, & § e .
NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




Ujdonsagok a PFERD programban

Fibertarcsak FS

PFERD

S

A program a fibertarcsak széles véalasztékat kindlja a durva csiszolastol a finomcsiszolasig minden megmunkalsi feladathoz.
A PFERD fibertarcsdk az I1SO 16057 szabvany szerinti A1 formanak és F kivitelnek megfeleléen ,Vulkanfiber csiszolok” megnevezés alatt gyartott termékek

El6nyok:

Nagy hatékonysag a hosszu élettartam és a
nagyon nagy levalasztasi teljesitmény miatt.
Egységes csiszolati kép a kivald minéségi
csiszoldszemceséknek kdszonhetden.
Optimalis igazodas a munkadarab
kontdrokhoz a nagy rugalmassag miatt.

Megmunkalasi feladatok:

kiegyenlités

sorjazas

feltletmegmunkalds

élek megmunkalasa

hegesztési varratok megmunkaldsa
fokozatos finomcsiszolas

Alkalmazasi javaslatok:

A fibertarcsék az ISO 15636 szabvany szerint
tamtanyérral valamennyi, a kereskedelemben
kaphato sarokcsiszolora felfoghatok.

Az optimalis szerszam gyors kivalas

A feldolgozandé anyaghoz megfeleld
csiszoléolaj hasznalata a szerszam
élettartamat és a csiszolasi teljesitményt
néveli. Tovabbi informacidk és rendelési
adatok csiszoléolajokhoz a 23-as Szerszam
kézikonyv 4. fejezetében, a 155. oldalon
taldlhatok.

Megfelel6 szerszamhajtasok:

sarokcsiszoldk
akkumulatoros sarokcsiszoldk

Rendelési informacio:

A tdmtanyérokat kérjuk kilon megren-

delni. Tovabbi informaciok és rendelési

adatok csiszoléolajokhoz a 23-as Szerszam
kézikonyv 4. fejezetében, a 24. oldalon ‘
talalhatok.

Megrendeléskor kérjlik az EAN-kédot vagy
a teljes megnevezést megadni.

sa

Anyagcsoportok Csiszoloanyag P,
v A z co
/| edzés,
acgl, nemesités ° o ° °
acel- neglkali acélok
ont edzett
ények !
e nemesitett acél ° ® ® e
rozsda-
mentes sda te o o
(INOX) 5 |
acél
as  puhaaluminium 6tvozetek o
sargaréz, vorosréz, cink o o )
nem-
vas (NE) ény nem- kemény aluminium otvozetek o o o
fémek vas (NE) fémek bronz, titan [e)
gy | e gt nikkel- és kobaltalapu 6tvézetek o o
anyagok
lapgrafitos ontvény EN-GJL (GG),
. P gémbgrafitos éntvény EN-GJS
ontvé-  szirkedntvények, ; oy,
nvek fehérdntvénvek (GGG), fehér temperdntvény ° o ° °
y YK EN-GIMW (GTW), fekete
temperéntvény EN-GIMB (GTS)
. szalerésitéses mlanyagok,
mualnyagok, hére lagyuld mlanyagok, fa °
egyéb anyagok Y

forgacslap, lakk
@ = kivaldan alkalmazhato

o =jél alkalmazhato

Tartozék:

Rendelési példa:

EAN 4007220218884

FS 115-22 CO-ALU 60
Rendelési példa magyarazata:

FS = fibertarcsa

115 =kulsé-@ D [mm]
22 =furat-o H [mm]
co =szemcse

ALU = kotésmaod

tamtanyér

orund Cirkon Keramia VICTO- VICTO- Korund Cirkon Keramia Keramia
GRAIN GRAIN A-COOL Z-COOL CO-COOL CO-ALU
Vm cooL

\VICTO
GRAIN

@)
O
L] (] ° [ ]
[ O (¢] [ ]
[ ]
[ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ] ° [ ]
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PFERD

r\\-\vé Ujdonsagok a PFERD programban
Fibertarcsak FS

CO-ALU keramiaszemcsés kivitel

Agressziv csiszoldshoz magas anyaglevélasztassal nem-vas (NE) anyagokhoz. Allandé nagy
teljesitmény az 6nélezé kerdmiaszemcsének kdszonhetden.

A tapadast csokkentd adalékok a bevonatban jelentésen csokkentik a forgacs tapadasat és D H
ezaltal a fibertarcsa eltdmddését. -
Csiszoldéanyag: Rendelési informaciok:

kerdmia szemcse CO-ALU Kérjik a megnevezést a kivant

szemcsefinomsaggal kiegésziteni.

D H Szemcsefinomsag Max. eng.
[mm] [mm] 36 60 80 ford. szam
[min]
EAN 4007220
100 16 N!218839 N1 218846 1218853 15.300 25
115 22 NI218860 NI 218884 N1218891 13.300 25
125 22 | N!218907 NI218945 1218983 12.200 25
180 22 N!219003 1219058 N! 219065 8.500 2
VICTOGRAIN kivitel T e 4
VICTO
A legagresszivabb csiszoldshoz, feltilmulhatatlan levélasztasi teljesitménnyel acél anya ORAIN
és kemény anyagokon, egyuttal rendkivil hosszu élettartammal.
Feltilmdlhatatlan, dllandé magas teljesitmény a VICTOGRAIN csiszoldszemcsév D H %‘
Csiszoléanyag:
VICTOGRAIN
D H EAN ng. ford. Megnevezés
[mm] [mm] 4007 szam
[min]
100 16 15.300 25 FS 100-16 VICTOGRAIN 36
115 22 13.300 25 FS 115-22 VICTOGRAIN 36
125 22 12.200 25 FS 125-22 VICTOGRAIN 36
180 22 8.500 25 FS 180-22 VICTOGRAIN 36

. NI'Ujtermék a 23-as Szerszam kézikényvben
. N! Uj termék




Ujdonsagok a PFERD programban
COMBIDISC — Csiszoldlapok CD, CDR

A COMBIDISC-szerszamok atfogé kinalatot adnak a feltletmegmunkalasi feladatokhoz.
A homlokfellleten csiszold szerszamokkal a legkomplikaltabb munkafeladatok is elvégezhe-

t6ék a durva csiszolastdl a tikros polirozasig.

El6nyok:

Nagy hatékonysag, gyors szerszamcsere.
Nagyon kényelmes munkavégzés a konny(
kezelhet&ségnek és az alacsony vibracio-
nak kdszénhetden.

Hasznalat kdzben nem Iépnek fel prob-
|émak a ragasztasos, vagy a laza illesztés

Alkalmazasi javaslat:

A COMBIDISC-csiszoldszerszamok a
felfogodval és a csiszoldlap tartoval flexibilis
tengely( hajtasokkal sarokkihajtasu kézi-
darabokkal, kis méretU levegds, vagy elekt-
romos sarokcsiszolokkal alkalmazhatdk.

A feldolgozandé anyaghoz megfele-

miatt.

Megmunkalasi feladatok:

érdesités

egalizalas
sorjatlanitas
feltletmegmunkalds
élek megmunkalasa
polirozas

tisztitas

élezés

felllet strukturalas
fokozatos finomcsiszolas

hegesztési varratok megmunkalasa

|6 csiszoldolaj hasznalata a szerszam
élettartamat és a csiszolasi teljesitményt
noveli. Részletes informacidk és rendelési
adatok a csiszoldolajokhoz a 155. oldalon
taldlhatok.

Megfelel6 szerszamhajtasok:

flexibilis tengely hajtasok
egyenes csiszoldk
sarokcsiszolok
akkumulatoros sarokcsiszoldk

Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Anyagcsoportok
v
acél, edzés, nemesités

Korund A, A-PLUS,

Csiszoléanyag P>
A-FLEX,
A-CONTOUR, A-FORTE

lok Szénacélok,
za k, 6tvozetlen acélok, °

a__cé— nélkuli acélok sntvények
|ont- - - . -
T edzett, ne tt S macélok, nemesitett acélok,
ye , e p AP o
acélok Otvozett acélok, acélontvények
rozsda-
mentes ausztenites és ferrites rozsdamentes
(1 acélok
a
m-vas puha aluminium otvozetek o
sargaréz, vorésréz, horgany °
nem-
vas (NE) kemény nem-vas kemény aluminium otvozetek °
fémek (NE) fémek bronzl titan
gy ol e gt nikkel- és kobaltalapu 6tvozetek
anyagok
lapgrafitos dntvény EN-GIL (GG),
ontott-  szlrkedntvények, goémbgrafitos dntvény EN-GJS (GGG), °
vas fehérontvények  fehértemperontvény EN-GIMW (GTW),
fekete temperontvény EN-GJMB (GTS)
muanyagok, szalerésitéses mlanyagok, hére lagyuld o
egyéb anyagok muanyagok, fa, forgacslap, lakk

@ = kivaldan alkalmazhatd

o =jol alkalmazhato

PFERD

S

Rendelési informaciok:

A COMBIDISC-felfogdkat, ill. a csiszolo-

lap tartokat kérjik kildon megrendelni.
Tovabbi informacidk és rendelési adatok

a www.pferd.com és a www.legatorok.hu
weboldalon.

Megrendeléskor kérjik az EAN-kddotvagy
a teljes megnevezést megad

Rendelési példa:
EAN 4007220266175
CD38A180
Rendelési példa
cD = COMBIDI
38 =kulsé-0 D1
A =szemcse

Tartozék:

felfogéd COMBIDISC-Mini-POLIFAN-hoz
COMBIDISC-csiszolélap tartd

DUST REMOVER
Korund A Cirkon Z
kompaktszemcse
o
° °
° o
o)
o
o)
o
o
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PFERD

r\\-\vé Ujdonsagok a PFERD programban
COMBIDISC — Csiszoldlapok CD, CDR

A PFERD két felfogat6 rendszert kinal: PFERDVALUE:
;‘é g PFERDERGONOMICS ajanlja a COMBIDISC
CD rendszer Ny CDRrendszer 2=~ innovativ szerszamokat kényelmes mun-

kavégzéshez, csokkent vibracio-, zaj- és
porterhelés mellett.

VibrationfFilter NoiseFilter

PFERDEFFICIENCY aja
szamokat a szerszamc
koltségek csokkentésé

TimeSaving

Felfogd feldli oldal: Belsémenetes felfogatds  Felfogd feldli oldal: Kilsémenetes felfogatas

(fém). Hasznalhaté az aldbbi forgalomban (mdanyag). Hasznélhatd az aldbbi forga-

lévé rendszerekhez: PSG, Power Lock Typ Il lomban [évé rendszerekhez: Roloc™, Lockit,

Lturn on”, SocAtt, Turn-On Speed Lok TR, Power Lock Typ IlI, Fastlock-Sys-
tem B, Roll-On ‘

Ajanlott fordulatszam tartomany asi ség [m/s]
példa: D, 5 10 15 30 35 40 50
CD 50 A-COOL 60 [mm] atszamok [min™]
munkafeladat:
rozsdamentes (INOX) acél csiszoldsa 20 4700  9.50 9.000 23.800 28.600 33.400 38.100 47.700
vagasi sebesség: 20-25 m/s 25 3.800 7. 11. 15.200 19.000 22.900 26.700 30.500 38.100
Fordulatszam: 7.600-9.500 min™' 38 2.500 7.500 10.000 12.500 15.000 17.500 20.100 25.100
50 1.90 700  7.600 9.500 11.400 13.300 15.200 19.000
75 0 .50 3.800 5.000 6300 7.600 8900 10.100 12.700
Sziliciumkarbid Korund Keramia VICTOGRAIN- Gyémantszemcsés POLICLEAN Vlieskorongok
SiC A-COOL CO-COOL cooL csiszoldlapok korongok PNER, VRH, VRW
° ° ° °
° ° o o
° ° ° ° °
° o ° °
° °
o ° °
° ° ° ° o °
° ° ° o °
° °
° ° ° °
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Ujdonsagok a PFERD programban
COMBIDISC — Csiszololapok CDR Q

Kivitel RS

Az RS kivitelt COMBIDISC csiszoldkorongok idedlisak a javitohegesztések elmunkaldsédhoz, pl.
hajtomdvek rései és bardzdai, valamint hegesztett égéstermék-elvezetd csbvek megmunka-
lasdhoz. A hagyomanyos csiszoldlapokkal ellentétben a csiszoléréteg a szerszdm hatoldalan
taldlhato, amilehetdvé teszi a szerszam hatoldalaval torténé munkavégzést.

El6nyok: Alkalmazasi javaslatok:
Idedlis rendkivil nehezen hozzaférhetd Vezesse a szerszamot a megmunkalandé
helyeken torténé hasznalatra. pontig. Csiszoldshoz ne tolja, hanem huzza
Kényelmes és biztonsdgos munkavégzés a maga felé.
szerszam hatoldalaval. A csiszolasi felllet optimalis kihasznala-

sahoz haszndlja az SBHR 20 vagy SBHR 25
csiszoldkorong-tartét.

Az RS csiszoldlapokat mindig a megadott
optimalis sebességgel hasznalja, és ne az
SBHR 20 vagy SBHR 25 tarté maximalis
megengedett sebességéhez igazodjon.

Korund A-PLUS RS kivitel

Univerzalis hasznalatra a durva és finomcsis
hosszu élettartam.

@ 0Z. Kivalo levalasztasi teljesitmény,

Csiszoldéanyag: DVALUE:

korund A-PLUS

Rendelési informaciok:

Kérjik a megnevezést a kivant szemcsefi
nomsaggal kiegésziteni.

Time Saving

Vibrationfilter  NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

D, Szemcsefinomsag Ajanlott @ Megnevezés
[mm] 60 PLUS 80 PLUS P fordulatszam
EAN 4007220 Lo
CDR rendszer @
38 N! 241967 N! 24 1241981 10.000-16.000 100 CDR38 A ...RS
50 N! 242001 N! 242 1242391 8.000-13.000 100 CDR50A...RS
75 N! 242407 N! 242414 N! 242421 5.000-9.000 50 CDR75A...RS

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




PFERD

@ Ujdonsagok a PFERD programban
COMBIDISC — Csiszolélapok CDR

Kis fiber csiszolok keramia szemcsés CO-COOL RS kivitel

Agressziv csiszoldshoz, a legmagasabb levélasztasi teljesitménnyel kemény, rossz hévezetd
tulajdonsdgu anyagokon. Allandé maximalis teljesitmény a kerdmiaszemcsék 6nélezé tulaj-
donsaga altal. D,

A szemcsebevonat csiszoldsaktiv téltéanyagai érzékelhetd anyaglevalasztasi teljesitményno-
vekedést eredményeznek, megakadalyozzak a szerszamok eltomdédését, és hiivos csiszolast
tesznek lehetdvé.

Csiszoldéanyag: PFERDVALUE:
kerdmia szemcse CO-COOL M‘{ }'WV'OA{ ’: 04{ @)4{
Rendelési informaciok: VibrationFilter ~ NoisefFilter E;nissionFHtev HapticFilter
Kérjik a megnevezést a kivant szemcsefi-
nomsaggal kiegésziteni.
TimeSaving
D,

Szemcsefinomsag Ajanlott Megnevezés
[mm] 50 80 120 fordulatszam
[min]
EAN 4007220
CDR rendszer @ ‘
38 N! 074671 N! 222829 N! 222843 10.000-16. CDFR 38 CO-COOL ... RS
50 N! 241783 N! 241790 N! 241806 3.800413. 00 CDFR 50 CO-COOL ... RS 4
75 N! 241813 N! 241820 N! 241844 50 CDFR 75 CO-COOL ... RS

&

Sziliciumkarbid SiC RS kivitel

Aluminium, réz, bronz, titdn, magasan 6tvozott acélok és szélerdsitéses yag dara-
bok univerzilis csiszoldsara alkalmas.

Kulondsen ajanlott titan dtvozetek megmunkalasara.

A repulégépipar szdmara javasolt termék, kiilonosen akkor,
sa csak SiC szemcsézetl szerszamokkal engedélyezett.

ek megmunkala-

Csiszoldéanyag:
Sziliciumkarbid SiC

EmissionfFilter

Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant szemcsefi-
nomsdaggal kiegésziteni.

rationFilter HapticFilter

TimeSaving

csefinomsag Ajanlott @ Megnevezés
80 120 fordulatszam
EAN 4007220 [min7]
N! 241868 N! 241875 10.000-16.000 100 CDR 38 SiC...RS
N! 241899 N! 241912 3.800-13.000 100 CDR 50 SiC... RS
N! 241936 N! 241943 2.500-9.000 50 CDR 75 SiC... RS

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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Ujdonsagok a PFERD programban Q
COMBIDISC — DUST REMOVER

DUST REMOVER

A COMBIDISC DUST REMOVER-rel a csiszolaskor keletkezett por a koszorilés helyén elszivhatd.
Univerzalisan minden porelszivd rendszerrel (mobil vagy telepitett) hasznalhaté. A DUST
REMOVER CD és CDR kivitelt tdmtanyérokkal hasznalhato.

El6nyok: Rendelési informaciok:
Tiszta, pormentes munkakornyezet. A szerszamtartdkat ill. COMBIDISG-
Minden meghajtégéppel kompatibilis. csiszoldlap tartdkat kérjuk kul@
Flexibilis tomlé a jo hozzaférhetdség megrendelni. Részletes informacié
érdekében. és rendelési adatok a 23
kézikonyv 4. fejezetének

Alkalmazasi javaslat:
A tényleges elszivas biztositdsdhoz a
levegémennyiség 300 m3/h kell legyen.
A fordulatszam csékkentése megnévelia
szivas hatékonysagat.

taldlhatok.

Megfelel6 szerszamhajtasok:
flexibilis tengelyl hajtasok
egyenes csiszolok
sarokcsiszold
akkumulatoros sarokesiszold

D és CDR csiszoldlap tarté 50 mm és
75 mm atmérdvel.

D, S L Menet D, L, EA| Megfelel6 Megnevezés

[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] 400722 elfogo
50 6 27 1/4-20 UNC 37 600 N! CD/CDR 50 1 CD DUST REMOVER CD-DR 50
75 6 27 1/4-20 UNC 37 600 N§ 1 CD/CDR 75 1 CD DUST REMOVER CD-DR 75

csiszold és polirozd
erszamokat taldlhat

a www.pferd.com
weboldalon.

Tovabbi informacidkat a
COMBIDISC Programrél
a "COMBIDISC
csiszoldszerszamok"
cim alatt talal a
www.pferd.com
weboldalon.

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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PFERD
Dung Ujdonsagok a PFERD programban

Szalagok pneumatikus hengerhez

A pneumatikus hengerekkel hasznalt szalagokrdl készilt atfogd program a legtdobb
megmunkalasi feladatra a legjobb megoldast kindlja. Alkalmas durva- és finom csiszolashoz,
valamint polirozashoz.
Rendelési informaciok:

El6nyok: Alkalmazasi javaslatok: - , L ,
= Kérjik a megnevezést a kivant szemcsefi-

= Kimondottan gazdasagos a csiszoldteljesit- = A sUritettlevegés henger légnyomasat a nomsdaggal kiegésziteni.

ménye és élettartama alapjan. csiszoldsi vagy polirozasi folyamat kezde-
= Magas szakitszilardsag optimalis tén kell beéllitani. Biztonsagtechnikai

rugalmassag mellett. - A hengert legaldbb annyira fel kell fujni, . ) )
= A csiszoléhenger gumitémléje megnove- hogy a szalagok ne cstisszanak el. = Ugyeljenek a VDS (N

kedett nyomas esetén rugalmasan tagul, - Ehhez hasznaljon pumpét vagy stritett- gyartok Szovetsege)

aminek kévetkeztében a héatvitel és a levegds pisztolyt. blztonlsago”s esgend

csiszoldszalag kopésa csokken. = A csiszoldszalagok kénnyti cseréje érdeké- hasznalata” aj 1

ben a levegét ki kell engedni a hengerbdl, kapcsolatos infor W.prera.
Megmunkalasi feladatok: és a csere utan Ujra kell tolteni. internetes oldalunk :
j . = Avlies kivitelt révid végtelenitett szalagok

= felulet strukturalas az ajanlott 5-15 m/s vagési sebességnél O
= polirozas nyujtjék a legjobb teljesitményt.

= fokozatos finom csiszolas

Megfelel6 szerszamhajtasok: ‘

= csiszolohenger hajtasok

Kivitel korund A kompakt szemcse

Kivaléan alkalmas a finom és finomito csiszolashoz, valamint polir
elékészitéséhez.

Az 6nélez6 kompakt szemcsék nagyon hosszu élettartam
érdesség érhetd el a teljes élettartam alatt.

Csiszolbéanyag:
korund A kompakt szemcse

EAN 4007220

282 100 N!149447 4 49843 N1149850 N! 149867 IN! 149874 NI 149881 N!149898 N!149904 5 BA100/282A..CK

L T Szemcsefinomsag @ Megnevezés
[mm] [mm] 459 18 320 400 600 800 1000 1200
9

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék 101



Ujdonsagok a PFERD programban
Szalagok pneumatikus hengerhez
Kivitel cirkonkorund Z

Csiszoléanyag:
cirkonkorund Z

L T Szemcsefinomsag
)| L] 40 60
EAN 4007220
282 100 NI 149416 N! 149423

N! 149430 5

PFERD

S

Durva csiszoldshoz magas levalasztasi teljesitmény és hosszu élettartam mellett.

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant
szemcsefinomsaggal kiegésziteni.

eveze

80 ﬁ

100/2827 ...

onélezd kerdmia szemcsék allandé ma

A csiszolasaktiv bevonat jelentése
eltomddést és hlivosebb csiszold

Csiszol6éanyag:
kerdmiaszemcse CO-COOL

Szemcs

L T omsag
[mm]  [mm] 40

E
282 100 N1 149300 1786307 1788295

Kivitel keramiaszemcse CO-COOL

Agressziv csiszoldshoz magas anyaglevalas,

naovelia |
redmény

N1786314 5

'

rossz hévezeté anyagokhoz. Az

el biztositanak.

asi teljesitményt, megakadalyozza az

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant
szemcsefinomsaggal kiegésziteni.

ﬁ Megnevezés

BA 100/282 CO-COOL ...

120

Kivitel vlies

Csiszoléanyag:
korund A
Szallithaté POLIVLIES-szemcseméretek:

100G =durva (homokszin)
180 M  =kozepes (vorosesbarna)
240 F =finom (kék)

Szemcsefinomsag
180 M
EAN 4007220

282

100

N1 146415 NI 146422

niverzalisan alkalmazhato felllet megmunkalashoz, példaul fémszerkezetek esetében,
koszorulésnyomok eltdvolitasara, oxidalodott réteg eltavolitasara és konnyd sorjatlanitashoz.
Mattitott és selyemfény( feltletkép allithatdé eld.

Alkalmazasi javaslat:
Az ajanlott 5-15 m/s vagasi sebességgel
érhetd el a legjobb teljesitmény.

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant
szemcsefinomsaggal kiegésziteni.

@ Megnevezés

VB 100/282 A ...

240F

N1 146910 2
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PFERD

Ujdonsagok a PFERD programban

Szalagok pneumatikus hengerhez

Kivitel filc
Polirpaszta rudakkal és csiszoldpasztaval vald polirozashoz nagy felileten alkalmazhaté.
Alkalmazasi javaslat: Tartozék:

El6- és magasfényl polirozds egymas utani csiszold és polirozo paszta

alkalmazasdhoz hasznalhato.
Polirpaszta cserénél a polirozd

szalagot is ki kell cserélni, hogy az

el6zé munkafolyamatbdl ne maradjon
szennyez&dés.

Az ajanlott 5-15 m/s vagasi sebességgel
érhetd el a legjobb teljesitmény.

L T EAN
[mm] [mm] 4007220
282 100 NI 146408

Pneumatikus csiszoléhenger

A pneumatikus henger megfelelé a 282 mm hosszu és 100 mm széles, rovid végtelerfitett
szalaghoz. A gumitdmlé névekvé nyomas hatadsara tagul, aminek kovetkeztébe
csiszoldszalag nagyon jolilleszkedik a megmunkdlando felllethez, és ami altal @z éri
fellet is megné.

Alkalmazasi javaslatok:

A sUritettlevegds henger [égnyomasat a

csiszolasi vagy polirozasi folyamat kezde-

tén kell bedllitani.

- A hengert legaldbb annyira fel kell fujni,
hogy a szalagok ne cstsszanak el.

- Ehhez hasznéljon pumpat vagy sUritett-
levegds pisztolyt.

A csiszoldszalagok konnyU cseréje érdeké-

ben a levegdt ki kell engedni a hengerbdl,

és a csere utan Ujra kell tolteni.

Megfelel6 az alabbi D T H EAN Max. eng. Megnevezés
végtelenitett szalagokhoz m] [mm] [mm] 4007220 ford. szam
[mm] [minT]
100 x 282 90 100 19 NI 158142 3.800 1 PSW 90x100

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




Ujdonsagok a PFERD programban

Tépdzaras csiszoldkorong tartd

Tépdzaras csiszolokorong tarté

El6nyok:
Tiszta, portalan munkaterdlet.
Univerzalisan hasznélhato, a tobbszdros
lyukrendszernek készonhetéen.
Sok excentercsiszoloval és tépdzaras csiszo-
|6koronggal kompatibilis.
Extrém erds és hosszU élettartamu tép6za-
ras rendszer.

Alkalmazasi javaslatok:
A tdmtanyér élettartamanak meghosszab-
bitasa érdekében ajanlott a KSS-PP kdztes
védélap hasznalata a tépdzaras csiszoldko-
rong tartéhoz.

Megfelel6 szerszamhajtasok:
Excentercsiszold

D, T L Menet EAN Megfelel6
[mm] [mm] [mm] 4007220
csiszolo
125 10 9 5/16-24 UNF N! 158098
150 10 9 5/16-24 UNF N! 15810

Véddréteg tépdzaras csiszolokorong tar

PFERD

S

A tépdzaras csiszoldkorong tartd sokszoros lyukrendszerén keresztil a csiszoldskor keletkezett
por ténylegesen elszivhatd. Univerzalisan sok kiilonbozd lyukkiosztédsu 5/16"-o0s atmérdji
excentercsiszoldra alkalmazhatd. Kilonosen a NET kivitel( tépdzaras csiszoldkorong
alkalmazasanal kinal ez a tamtanyér kilonleges elénydket.

Rendelési informaciok:
Megrendeléskor kérjuk az EA
a teljes megnevezést megad

agy

Biztonsagtechnikai ajanl
Tartsa be a meghajtogép biztonsa
eléirasait!

Tartozék:
Védore

Megnevezés

KSS-H 125-5/16
KSS-H 150-5/16

Ovja a tdmtanyért az idé el6tti kopastdl.
Tiszta, portalan munkaterdlet.
Univerzalisan hasznédlhaté a tobbszords
lyukrendszernek készonhetéen.

Sok excentercsiszoldval és tépézaras
csiszolokoronggal kompatibilis.

Extrém erds és hosszu élettartamu
tépdzaras rendszer.

Alkalmazasi javaslat:
Ezt a véddét idében cserélje ki, igy
hosszabbithatja meg a tdmtanyér
élettartamat.

D, EAN Megfelel6 az alabbi
[mm] 4007220 tépbzaras
csiszoldkorong -hoz

[mm]

125 NE158111 125
150 NI158128 150

as csiszolokorong tartéhoz

ért az id6 el6tti kopastdl és univerzalisan valamennyi tépdzaras
oz alkalmazhato. A tépdzaras csiszoldkorong véddjének lyukrendszerén
olaskor keletkezett por ténylegesen elszivhatd.

Megfelel6 szerszamhajtasok:
excentercsiszoldk

Rendelési informaciok:
Megrendeléskor kérjik az EAN-kédot vagy
a teljes megnevezést megadni.

Biztonsagtechnikai ajanlas:
Tartsa be a meghajtégép biztonsagi
eldirdsait!

IOLL T

Tartozék:
Tépdbzaras csiszoldkorong tartd KSS-H

@ Megnevezés
5 KSS-PP 125
5 KSS-PP 150
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r\\-\v) Ujdonsagok a PFERD programban

Flexibilis csiszoloreszeld

A flexibilis csiszoloreszel&k alkalmasak komplikalt alakzatu alkatrészek megmunkaldsara, ne-
hezen hozzaférheté helyeken és nyildsokban/hornyokban. A hajtom- és turbinagyartasban,
valamint szerszam- és formagyartasban is kivaléan alkalmazhatdk. A program 80-as szemcse-
mérettél 1.000-es szemcseméretig bévilt, igy a durvatdl a nagyon finom felliletig fokozatosan

lehet eljutni.

El6nyok:

Optimalis konturigazitas a nagy
rugalmassagnak koszonhetden.

Megmunkalhaté anyagok:

Szinte minden anyagon hasznalhaté.

Megmunkalasi feladatok:
érdesités
sorjazas
feltletmegmunkalas
fokozatos finomcsiszolas

Alkalmazasi javaslatok:

A flexibilis csiszoldreszel 6t mérsékelt
nyomassal alkalmazza.

A leginkdbb akkor alkalmazhatd, ha
csak a SiC-t engedélyezik, példaul a
repulégépiparban a hajtémugyartasban.

Rendelési informacio:

Megrendeléskor kérjik az EAN-kédot vagy
a teljes megnevezést megadni.
Rendelési példa:

EAN 4007220172896

SF-R 180-19-5SiC 80

Rendelési példa magyarazata:

SF-R = csiszoldreszeld radiusszal
180-19-5 = méret

SiC =szemcse

80 = szemcsefinomsag

Flexibilis csiszoloreszelS SF/SF-R

Alkalmas komplikalt alakzatu alkatrészek megmunkalasara, nehezen ho 2rhetd

és nyilasokban/hornyokban.

Rendelési infor
Kérjik a

Csiszolbéanyag:
Sziliciumkarbid SiC

LxBxH
[mm] 80 100 0 180 240 320
AN 4007220

SF-R - radiusszal

147 x 15 x5 NI 172988 3015 N!173022 N!173039 N! 173053 N! 173060 N! 173077 10 SF-R147-15-5SiC...

180x19x5 NI1728 1 2 N!'172926 NI 172933 N! 172957 N! 172964 [N! 172971 10  SF-R 180-19-5SiC...
SF - radiusz nélkdil

180x28 x5 N! %3 N! 107 N!'173114 N!173121 N! 173145 N! 173152 N! 173169 10  SF180-28-5SiC...

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




Ujdonsagok a PFERD programban t&
POLINOX-kompakt csiszolokerék PNER

A PNER POLINOX-kompakt csiszoldkerekek és a PNER kompakt csiszolékorongok tobb
rétegben erésen 6sszepréselt vlies rétegbdl dlinak, amelyek specidlis szemcse-mdgyanta kotés
kombinacidval gyartott termékek.

A specidlis kotésmddnak koszonhetéen kivalo fellletfiniseld szerszam jon létre, nagy leva-
lasztasi teljesitménnyel, jé élettartammal. Ezek a tulajdonsagok kiléndsen megmutatkoznak
mindenekel&tt a sorjatlanitasnal, feltletképek kiigazitasanal, finommegmunkalasnal és poliro-
zasnal lagy fémeken, valamint az 6tvozott és dtvozetlen acélokon és titdndtvozeteken.

Négy kiulonboz6 kivitelben szallithato:
Kivitel Szinkod Jellemzgi

A lagy kivitel kiugréan magas alakfelvevé képességgel

rendelkezik. Ugyanakkor a stabilitas és csiszolasi teljesitmény
puha o tovabbra is fennall és nagyon magas feltletminéség
jon létre. A konturok megmunkaldséhoz nagyon jol

alkalmazhato.

A kozepesen puha kivitel megnovelt éltartéssaggal
kdzepesen és élettartammal a feltletképek kiegyenlitéséhez és
puha polirozasahoz alkalmas. JéI alkalmazhato kontdrok

megmunkalasahoz.

kézepesen A kdzepesen kemény kivitel megndvelt éltartéssaggal és
élettartammal sorjatlanitashoz és tisztitashoz alkalmazhato.

kemény
4 A kemény kivitel nagy levélasztasi teljesitménnyel, j6
kemény o éltartdssdggal és magas élettartammal sorjazashoz és
polirozashoz alkalmazhatd.

&

Osszehasonlité tablazat

PFERD M Standard Norton BIBIELLE
PNER Abrasives
Kivitel Szinkod Csiszoléanyag Szemcse
Sic fin EXL 25 finom 532 UWI-25F gy 2sF
vagy Nex-2SF
puha 0 UW1-2AM
A EXL 2A kozepes 521 vagy BUH 2AM
Nex-2AM
. EXL 4S finom vagy
e SiC SST 3S finom 632 UW1-4SF BUH 3SF
puha ) EXL 4A finom vagy
A finom SST 3A finom 631 UW1-4AF -
. . : UW1-6AF
kozepesen finom Cut & polish SA finom vagy 731 Ve gy N )
kemény SST 5A finom
6AF
Cut & polish 7A kézepes UW1-8AM
A finom vagy 821 vagy BUH 6AM

>

Kemeny 9A kozepes Nex-8AM
durva Cut & polish 7A durva vagy 811 UV\C;_SAC BUMN BAC
\ 9A durva Nex—%yAC
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El6nyok:

Kimondottan gazdasagos a csiszoloteljesit-
ménye és élettartama alapjan.

Kivalé feluleti minéség érhetd el.

A konturok megmunkalasahoz nagyon jol
alkalmazhatd, mivel jél profilirozhato.

Megmunkalasi feladatok:
Tisztitas
Univerzalis tisztitas lakkozas elétt.
Rozsda, karcolas, bevonatok, erés
reveréteg, oxidacios és fellleti elszinez6dés
eltdvolitasa aluminium anyagokrél.
Sorjazas
Sebességvalto alkatrészek, repllégép
szarnyak és a turbina lapat szélei.
Erds sorjak és kdzepes méreti fellleteken
karcoladsok eltavolitasa.
Elek letdrése és kerekitése.

lgazitas
Igazitas és finommegmunkalas hajtémdila-
pat-fellleteken, turbinalapatokon és
rotorlapatokon.
Kis feltleti bemarddasok, karcolasok és
ontési fugak eltdvolitasa.

Polirozas
Turbinalapatokon és repllégép
alkatrészeken véjatok polirozasa.
A lagy fémek polirozasa a bevonatolasi
folyamat el6tt, edzett acél formak és
szerszamok javitasa soran.
Sebészeti mUlszerek és implantatumok
polirozasa és finommegmunkalasa.

Ajanlott for zam tartomany

perc
0 min”

Megfelel6 szerszamhajtasok:

Rendelési informacio:

Ujdonsagok a PFERD programban
POLINOX-kompakt csiszolokerék PNER

Alkalmazasi javaslat: Biztonsagtechnikai ajanlas:
Rossz hévezetd anyagok megmunkalasa Az engedélyezett maximalis
esetén pl. titdn és rozsdamentes (INOX) fordulatszamot biztonsagi okokbdl soha
acél jelentésen csokkenteni kell a vagasi nem szabad tullépni.
sebességet.

A POLINOX-PNER vlies-szerszamok a
legjobb megmunkalasi teljesitményt
15-35-m/perc kertileti sebességnél érik el.
igy érheté el az idedlis kompromisszum az ;
anyaglevélasztasi teljesitmény, a felilet- Tartozék:
mindség, a munkadarab héterhelése és a
szerszamkopas kozott.

szerszamtartd POLI

flexibilis tengelyi hajtasok
egyenes csiszoldk
allvanyos koszord

Megrendeléskor kérjlik az EAN-kddot vag’

a teljes megnevezést megadni.

Rendelési példa

EAN 4007220355473

PNER-H 7506-6 A G

Rendelési példa magyaraza

PNER = POLINOX-kompalkt'csiszaldke

H = kivitel

7506 =kils6é-2 D x esseg [ [

6 =furat-o H [m
P

A =szem

G =sze @

ag

Vagasi sebesség [m/s]

Szerszam-o 15 20 25 30 32 35 50
[mm] Fordulatszamok [min-']
25 11.400 15.200 19.000 22.900 24.400 26.700 38.100
50 5.700 7.600 9.500 11.400 12.200 13.300 19.000
75 3.800 5.000 6.300 7.600 8.100 8.900 12.700
100 2.800 3.800 4.700 5.700 6.100 6.600 9.500
115 2.400 3.300 4.100 4.900 5.300 5.800 8.300
125 2.200 3.000 3.800 4.500 4.800 5.300 7.600
150 1.900 2.500 3.100 3.800 4.000 4.400 6.300
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Ujdonsagok a PFERD programban
POLINOX-kompakt csiszolokerék PNER

D T H Szem- Csiszo-
[mm] [mm] [mm] csefi- lo-
nom- anyag

sag

4

&

25 25 6 durva A

finom A

50 3 6 finom A

75 3 6 durva A

finom A

SiC

6 6 durva A

finom A

SiC

13 6 durva A

finom A

SiC

150 25 25,4 durva A

finom A

SiC

Kivitel sarokcsiszol6khoz és sar:

125 6 22,23 durva A
fino

150 3 254 4¥no A

SiC

w
(puha)

Kivitel egyenes csiszolokhoz, flexibilis hajtasokhoz és allvanyos koszoriikh6z

NI136775

476307

355626
476314

476338

895740

PFERD
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Kivitel PNER

Kivitel egyenes csiszolokhoz, flexibilis hajtasokhoz és allvanyos k6szoriikhoz:
Kilonosen alkalmas kisebb feltletek megmunkalasahoz.

Kivitel fordulatszam szabalyozods sarokcsiszolokhoz és sarokvarrat csiszoldkhoz:
Kilonosen jol alkalmazhatdk sarokvarratok és nehezen hozzaférheté megmunkalasi helyek,
valamint rések, mélyedések megmunkalaséhoz.

Rendelési informacidk:
Az @ 150 x 25 mm méretlycsi er
adapterrel szallitjuk, mel
furat @ 20 mm-re szUkit
Kérjiuk a megnev
keménységi fokkal.

PFERDVALUE:

Csiszoléanyag:
korund A
sziliciumkarbid SiC

Alkalmazasi javaslat:
A 150 mm @-jU csiszolokerekek allvanyos
koszortkon is alkalmazhatdk, mint pl.
sebészeti eszkdzokon utdmunkalatok
végzése céljabol.

{ e ki a kivant

Vibrationfilter  Noise filfer HapticFilter

Kivitel Ajan-  Max. M Megnevezés
Mw MH lott en
(kéze- (koze-  (kemény) forcju- fo,rd.
pesen pesen Iatsz_am szém
puha) kemény) [min’] [min"]
EAN 4007220

= ° 440438 BOPNER25S6 10 PNER-..2525-6 AG
- 440452 44044 500 BOPNER25S6 10 PNER-..2525-6AF
- - 300 BO6/63-10 10 PNER-..5003-6AF
- - 10.200 BO6/63-10 10 PNER-..7503-6AG
- - 1136805 10.200 BO6/63-10 10 PNER-..7503-6AF
N! 136782 NI 136799 - 10.200 BO6/63-10 10 PNER-..7503-6SiCF
- 10.200  BO6/63-10 5 PNER-.7506-6AG
35 55 10.200  BO6/63-10 5 PNER-..7506-6 AF
55 - ] 10.200 BO6/63-10 5 PNER-..7506-6SiCF
- - 355480 6.400 10.200 BO6/63-10 5 PNER-.7513-6AG
3 5 355510 - 6.400 10.200 BO6/63-10 5 PNER-..7513-6AF
355 - - 6.400 10.200 BO6/63-10 5 PNER-..7513-6SiCF
- - 355497 3.200 5.100 BO12/2010-50 1  PNER-..15025-254 A G
476291 355527 - 3.200 5.100 BO12/2010-50 1 PNER-..15025-25,4AF
55602 - - 3.200 5.100 BO12/2010-50 1 PNER-.. 15025-25,4 SiCF
iszolokhoz
- - 833179 4500 6.100 - 5 PNER-..12506-222AG
833148 833155 833162 4.500 6.100 - 5 PNER-..12506-22,2 AF
833131 - - 4500 6.100 - 5 PNER-..12506-22,2 SiCF
- - 895733 3.800 5.100 - 5 PNER-.. 15003-254AF
895719 895726 - 3.800 5.100 - 5 PNER-..15003-25,4 SiCF
- - 895764 3.800 5.100 - 5 PNER-..15006-254 A F
895757 - - 3.800 5.100 - 5 PNER-..15006-25,4 SiCF

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
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' Ujdonsagok a PFERD programban

:’ Gyémantszemcsés csiszoldcsapok ontodék szamara

Gyémantszemcsés csiszolocsapok sziirke- és gombgrafitos 6ntvény
megmunkalasahoz

A gyémantszemcsés csiszoldcsapok D 852 szemcsével kivaldan alkalmasak sztirke- és
gombagrafitos (GG és GGG ill. GIL és GJS) dntvények megmunkalasdhoz.

El6nyok: Megmunkalasi feladatok: WR
Kiemelkedd élettartam. csiszolds, egalizalas, sorjazas
Gyors, agressziv csiszolds magas

anyaglevalasztassal. Alkalmazasi javaslat:

Asvanyi anyagmaradvényok komfortos szérazcsiszolas: 30-50 m/perc KEL
és gyors eltavolitasa a szuper kemény Megfelel§ szerszamhajtasok:

gyémant csiszoldanyagnak koészonhetéen. flexibilis tengelyti hajtasok, egyenes

Jelentdsen kevesebb por keletkezik csiszolok, telepitett gépes hajtasok RBF
a csiszoldszerszdm méretstabilitasa

kovetkeztében. PFERDVALUE:

Megmunkalhaté anyagok:
szlrke- és gdmbgrafitos (GG és GGG ill. GIL Emissionfiter

és GJS Ontvény) % ‘ @ ‘ ‘ ‘

EnergySaing  WasteSaving  Timesaving ResourceSaving

DxT Sy = Szemcse- Megnevezés
[mm] [mm] [mm]  finomsag
D 852
EAN 40 2
Hengeres forma ZY
16,0 x 30 8 40 1 1 DZY-N 16-30/8 D 852
20,0x 30 8 4 75 1 DZY-N 20-30/8 D 852
24,0 x 30 8 N! 1 1 DZY-N 24-30/8 D 852
Hengeres, gémbvégi forma WR
10,0 x 20 6 0 097366 DWR-N 10-20/6 D 852

1

12,0x 25 6 4 097373 1 DWR-N 12-25/6 D 852

16,0 x 25 8 0 097472 1 DWR-N 16-25/8 D 852

20,0x30 40 N!157503 1 DWR-N 20-30/8 D 852

24,030 8 40 N!157510 1 DWR-N 24-30/8 D 852
Kapos, gombolyitett vég(i forma KEL

12,0x 25 6 40 NI 157541 1 DKEL-N 12-25/6 D 852

16,0 x 30 8 40 097489 1 DKEL-N 16-30/8 D 852

20,0x30 8 40 N!157534 1 DKEL-N 20-30/8 D852

24,0x 30 8 40 N! 157565 1 DKEL-N 24-30/8 D 852
Csucsives, gombolyitett vég RB

12,0x 25 6 40 102800 1 DRBF-N 12-25/6 D 852

16,0 x 30 8 40 103692 1 DRBF-N 16-30/8 D 852

20,0 8 40 N!157572 1 DRBF-N 20-30/8 D 852

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




Ujdonsagok a PFERD programban

Vagokorongok — Univerzalis PSF termékcsalad % % v v¢

D T/U

[mm] [mm]

Egyenes kivitel EHT (forma 41)

76 0,8
1,0

105 1,0
115 1,0
1,6

2,4

125 1,0
1,6

2,0

2,4

150 1,6
180 1,6
2,5

230 1,9
2,0

2,5

Tortsikua kivitel EH (forma 42

PSF STEELOX % % v¢v¢

PFERD

Vagokorongok acél és rozsdamentes (INOX) acél szamara nagy levalasztasi teljesitménnyel és

j6 élettartammal.

El6nyok:
Univerzalisan alkalmazhato acél és
rozsdamentes (INOX) acél anyagokon.

Gyors munkafolyamat a magas levalasztasi

teljesitmény kovetkeztében.

Kivalé gazdasdgossag a hosszu

élettartamnak koszonhetden.

A vékony vagokorongok idedlisak az

akkumulatoros sarokcsiszolokhoz.
10 darabos, konnyen kezelhetd

kartondobozos kiszerelésben.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, rozsdamentes (INOX) acél

EAN H Max. eng.
4007220 [mm] ford. szam
[min']
[ T T 1
060889 10,0 20.100
060940 10,0 20.100
098493 16,0 14.500
560266 22,23 13.300
152973 22,23 13.
538135 22,23
523025 22,23
560372 22,23
153185 22,23
538142 22
667958 23
523049 22,23
581223
581230 22
523063 723

523056
523070
523094

15.300
13.300
22,23 12.200
22,23 8.500
22,23 6.600

@ ‘Meg

25 ;
E

25 105-1,0 PSF STEELOX/16,0
EHT 115-1,0 PSF STEELOX

25
25
10
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25

Megmunkalasi feladatok:
lemezek, profilok, tomor anyagok
daraboldsa, attorések létrehozésa

Csiszoléanyag:
korund A

PFERDVALUE:
Vékony vagdkorong

=

EnergySaving

0,8 PSF STEELOX/10,0
-1,0 PSF STEELOX/10,0

EHT 115-1,0 PSF STEELOX (10)
EHT 115-1,6 PSF STEELOX
EHT 115-2,4 PSF STEELOX
EHT 125-1,0 PSF STEELOX
EHT 125-1,0 PSF STEELOX (10)
EHT 125-1,6 PSF STEELOX
EHT 125-2,0 PSF STEELOX
EHT 125-2,4 PSF STEELOX
EHT 150-1,6 PSF STEELOX
EHT 180-1,6 PSF STEELOX
EHT 180-2,5 PSF STEELOX
EHT 230-1,9 PSF STEELOX
EHT 230-2,0 PSF STEELOX
EHT 230-2,5 PSF STEELOX

EH 100-2,4 PSF STEELOX/16,0
EH 115-2,4 PSF STEELOX
EH 125-2,4 PSF STEELOX
EH 180-2,5 PSF STEELOX
EH 230-2,5 PSF STEELOX



ot
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Minden feladathoz a
megfelelo szerszamot!

On a profi!

Kivaloan darabolhat és munkalhat meg fellleteket. A PFERD-del még jobb eredményeket érhet el. A személyre sz6l6
tanacsadas és a PFERD innovativ szerszamai a munka eredményessége, a gazdasagossag €s ergonomia meggy6z6
WOW-élményt fog okozni Onnek.

Fedezze fel most a "Vékony vagokorongok professzionadlis felhasznalok részére" programunkat a
www.pferd.com/cut-off-wheels weboldalon
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Ujdonsagok a PFERD programban

NITOCUT-darabold rendszer

NITOCUT

A NITOCUT-darabold rendszer vildgviszonylatban az elsé kézi darabold rendszer 100 m/s
kertleti sebességgel. A PFERD altal kifejlesztett vagokorong kivald vagoteljesitménnyel

és kiemelkedd élettartammal. A NITOCUT darabolé rendszer gyorsabb munkafolyamatot
és akar négyszer tobb vagast és nagyobb meritési mélységet tesz lehetévé, mint a piacon

fellelhet4 125 x 1,0 mm atmérojl vagokorongok. Az egyeduilallé darabold rendszer megfelel a

legszigoribb mindségi és biztonsagi eléirdsoknak.

El6nyok:

Kiemelkedd vagoteljesitmény és
élettartam a jelentésen megnovelt vagasi
teljesitménynek kdszonhetben.

Kivalé merulési mélység.

Egyeduilallé, komfortos vagasi éimény.

A vagodkorong maximalis biztonsdga az Uj
Uivegszal-erésitésnek kdszonhetd.

Alkalmazasi javaslatok:

A 100 m/s-os darabolé rendszer ugyanugy
mukaodik, mint barmely mas hagyomanyos
sarokgcsiszoldval torténé darabolas.

Biztonsagtechnikai ajanlas:

A hagyomanyos vadgdkorongok sebessége
maximum 80 m/s. Ezeket nem szabad a
NITOCUT sarokcsiszoloval hasznalni.

A helytelen hasznalat elkertlése érdekében
a specialisan gyartott sarokcsiszoldt csak
NITOCUT vagdkoronggal szabad hasznalni.

NITOCUT

112

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS a NITOCUT-darabold
rendszert a munka soran keletkezd vibracid,
zaj és porképzédés tartds csdkkentésére és
a munka kézbeni komfortérzet javitasara
ajanlja.

il

PFERDEFFICIENCY a NITOCUT-darabolé
rendszert a hosszU, faradsagmentes és eré-
forras hatékony munkavégzésekhez ajanlja,
amellyel a legrovidebb idd alatt tokélet

iter  HapticFilter

es
eredmények érhetdk el. t

# ]| O] e

EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving Resource Sayj

\

i
INNOVACIO

'

? Tovabbi tGvegszalas
megerdsités a

peremen.




PFERD Ujdonsagok a PFERD programban
: ﬁ NITOCUT-Vagdkorong —
Specialis nagyteljesitményl SGP termékcsalad % % % %

CERAMIC SGP NITOCUT STEELOX % % % %

Nagyteljesitményli vagokorong acélhoz és rozsdamentes (INOX) acélhoz nagy levalasztasi
teljesitménnyel és kivalo élettartammal.

Megmunkalhaté anyagok: PFERDVALUE:
acél, rozsdamentes (INOX) acél

Megmunka’la’si feladatok: VibrationFiter Noisefilter Emissionfier  HapticFiter
nagy keresztmetszetek darabolasa, profilok % ‘ @ ‘ ‘ II ‘
és tdmor anyagok darabolasa, vékony i

Iemezek darabola’sa, a'ttérések eléélll'ta'sa EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

Csiszolbéanyag:
keramia szemcse CO

D T/U EAN H Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] 4007220 [mm] ford. szam
[min~]
Egyenes kivitel EHT (forma 41) I —T ]
150 1,6 N! 219942 25,4 12.800 25 EH‘1 6 MICSGP NITOCUT STEELOX/25,4
| -Levegds sarokcsiszold
K PWT26/ NITOCUT 12.000 min"' / 2.600 Watt
295

Teljesitményadatok:
csak 150 mm-es NITOCUT-vagdkoronghoz
megfeleld.
rendkivul teljesitményerds turbinamotor.
allando fordulatszdm a répsulyos
fordulatszam szabalyozd révén.
arretald gomb funkcid, szerszamcsere egy
villaskulccsal.

NITOCUT
0 |

Szallitasi terjedelem:

csatlakozovég 1/2" belsé menetes,
2 db szorité kulcs, 1 db szoritéanya,
1 db szoritoperem, véddburkolat, PFERDVALUE:

anti-vibracids markolat. O“ @)_{ ‘

Emissionfilter  Hapticfilter  TimeSaving

Megnevezés EANITavozé Szelep Levegdfogyasztas Levegdfogyasztas Menetes Tapleveg6 Szerszam- Netto

0 leveg6 kivitel Uresjaratban terhelés alatt tengely t6ml6 belsé-o befogé  suly

irany [m3/min] [m3/min] [mm] [mm] [kal

PWT 26/150 H#N uT 224038 alul billené 0,90 2,25 M14 16 25,4 2,200
Tovabhifinfor iokat aPWT 50 HV NITOCUT sarokcsiszoléhoz a 125. oldalon talal.

\

.l'J:
= }\‘ - i

o ikl

(4,

\
NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben |
N! Uj termék



Ujdonsagok a PFERD programban

Fazékkefék, fonott

D L; D; D; Fona-
[mm] [mm] [mm] tok
szama
[db]
Acéldrot (ST)
65 22 M14x2 0,35 18
0,50 18
0,80 18
80 20 M14x2 0,50 20
100 25 M14x2 0,50 24
Rozsdamentes drét (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitott.
65 22 M14x2 0,35 18
0,50 18
80 20 M14x2 0,35 20
0,50 20
100 25 M14x2 0,35 24
0,50 24
Rozsdamentes drét (INOX) gyémant (DIA)
65 22 M14x2 0,50 18
100 38 M14x2 0,50 24

114

TBG

PFERD

S

Agresszivan dolgozo kefeszerszam. Kivaldan alkalmas nagy feltleteken nehéz megmunkaldsi
feladatokhoz, mint sorjak eltavolitasa, tisztitasi feladatok és rozsdatlanitas.

El6nyok:
Az agresszivabb kefehatds a fonatok nagy
merevségének kdszonhetd.

Alkalmazasi javaslat:
Az optimalis eredmény elérése érdekében
teljesitményerds sarokcsiszold hasznalata
ajanlott.

Csomagolas Ajanlott
fordulatszam
| @ [min“]

EAN 4007220
153437 955079 6.300-12.500
579121 955086 6.300-12.500
579138 = 6.300-12.500
806654 955093
806661 955109
220740 955116
598016 955123 . .
806678 .000<407000
003671 0-10.000
806685 3.600-9.000
003701 3.600-9.000

1.500-3.700
= 1.000-2.400
1.000-2.400

Rendelési informaciok:
5 db-o0s csomagolasi egység rendelésénél
kérjuk a ,POS" kiegészités elhagyasat.
A DIA kivitelU kefék csomago|&si
1db.
szemcsefinomsag DIA 270 = D,
szemcsefinomsag DIA 4

ge

Max. Megneveze!
eng. ford.
szam
[min~]
125 65/M14 ST 0,35
TBG'65/M14 ST 0,50
BG 65/M14 ST 0,80

OS TBG 80/M14 ST 0,50
POS TBG 100/M14 ST 0,50

POS TBG 65/M14 INOX 0,35
POS TBG 65/M14 INOX 0,50
POS TBG 80/M14 INOX 0,35
POS TBG 80/M14 INOX 0,50
POS TBG 100/M14 INOX 0,35
POS TBG 100/M14 INOX 0,50

10.000
10.000
9.000
9.000

12.500
9.000
9.000

TBG 65/M14 INOX 0,50 DIA 270
TBG 100/M14 INOX 0,50 DIA 270
TBG 100/M14 INOX 0,50 DIA 400

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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N

RBG CT, COMBITWIST, telepitett kivitel

Rendkivil agressziv, stabil kefeszerszdm magas mechanikai igénybevételekhez. Minden nehéz
megmunkalasi feladathoz, telepitett gépeken, automatizalt alkalmazdsokhoz mint pl. sorjazas

megfeleld.

El6nyok:
Az agresszivabb kefehatds a drétfonatok
nagy merevségének kdszonhetd.
A valtoztathato furat @ -vel valamennyi,
a kereskedelemben kaphaté szabvanyos
allvanyos meghajtégépen hasznalhaté.
Maximalis gazdasdgossag a hosszu
élettartamnak és a megndvelt
anyaglevalasztasnak koszonhetden.
Kivalé munkakomfort a csendes futas
miatt, visszattés nélkuli munkavégzés.
Alkalmas a sarkok és élek
megmunkaldsara, mivel a drétfonatok nem
tekerednek szét.

D W, L; D, Fona-
[mm] [mm] [mm] [mm] tok
szama

[db]

Acéldroét (ST) - Kivitel COMBITWIST

350 20 56 50,8 80
380 20 67 50,8 80

Ujdonsagok a PFERD programban
Korkefék, fonott

PFERDVALUE:

Vibrationfilter  HapticFilter

D, Ekpalya Csomagolas

[mm] [mm] @

EAN 4007220

Vlegnevezés

ford u’

050 6,3x127
050 6,3x127

3.000 3.600 RBG35020/50,8 CT ST 0,50
0-3.000  3.600 RBG 38020/50,8 CT ST 0,50

Adapterpar AM 50,8/...:
'1"_ 1“; A furat g-t a kivant méretre
csokkenti. Korkeféknél
alkalmas @ 150 mm-tél a
széles és a kompozit kefékhez.

Tovabbi informacidks
Részletes informaci
Szerszam kézikon

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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PFERD

Ujdonsagok a PFERD programban Q

Korkefék, fonatlan

N RBU, keskeny kivitel

+ Kivaldan alkalmas nagy feltlet(i munkadarabokon végzett kozepesen nehéz megmunkalasi
T feladatokhoz kézi és gépi vezetésli meghajtogépekkel.
T
D E‘jw ElSnyok: Optimélis illeszkedés a munkadarabok kon-
Minden, a kereskedelemben kaphaté turjaihoz a nagy rugalmassag kovetkeztében.

telepitett gépes hajtasokon és allvanyos

koszorlin alkalmazhaté a varidlhato furat

L atmérd miatt.

W, Akulénleges felépités miatt a széles
hengerek kialakitdsdéhoz hézagmentesen
pakettalhato.

Rendelési informaciok:
Az AK 32 adapterkészletet kéFjluk
megrendelni.

A 31,8 mm o-j( korkefé
készlettel alkalmazhato

D W, L, D, Dam D; Csomagolas Ajanlott Max. Megneve
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] fordulatszam eng. ford.
@ @ [min~'] szam
[min]
EAN 4007220
Acéldrot (ST)
100 12 24 14,0 - 0,15 597866 - 4.000—6.00’ 012/14,0ST 0,15
0,30 597873 - 4.000-6.00 BU 10012/14,0 ST 0,30
125 12 32 14,0 - 0,30 806791 - 4.000-6.00¢ BU 12512/14,0 ST 0,30
150 12 28 22,2 31,8 0,25 530412 - RBU 15012/22,2 ST 0,25
180 12 43 22,2 31,8 0,30 658734 - RBU 18012/22,2 ST 0,30
200 16 44 22,2 31,8 0,25 530436 - 6.000 RBU 20016/22,2 ST 0,25
250 20 70 22,2 31,8 0,25 530443 - 3.600 RBU 25020/22,2 ST 0,25
Rozsdamentes drot (INOX) Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitott.
125 12 32 14,0 - 0,30 806807 - 5.200 8.000 RBU 12512/14,0 INOX 0,30
150 12 28 22,2 31,8 0,30 597880 2.400-3.900 6.000 RBU 15012/22,2 INOX 0,30
180 12 43 22,2 31,8 0,30 658796 2.400-3.900 6.000 RBU 18012/22,2 INOX 0,30
200 16 44 22,2 31,8 0,30 5979 - 2.400-3.900 6.000 RBU 20016/22,2 INOX 0,30
250 20 70 22,2 31,8 0,30 59 1.400-2.300 3.600 RBU 25020/22,2 INOX 0,30
Miianyag szal, sziliciumkarbid (SiC)
100 12 22 12,0 - 3.200-5.200 8.000 RBU 10012/12,0SiC 80 1,00
- 3.200-5.200 8.000 RBU 10012/12,0SiC 180 0,90
150 16 32 12,0 - 2.400-3.900 8.000 RBU 15016/12,0SiC 80 1,00
- 2.400-3.900 8.000 RBU 15016/12,0SiC 180 0,90
200 16 32 22,2 530474 - 1.800-2.900 4,500 RBU 20016/22,2 SiC 80 1,00
220917 - 1.800-2.900 4.500 RBU 20016/22,2 SiC 180 0,90
250 16 38 2 530481 - 1.400-2.300 3.600 RBU 25016/22,2 SiC 80 1,00
220948 - 1.400-2.300 3.600 RBU 25016/22,2 SiC 180 0,90
Muianyag szal, keramia szem¢se
100 12 0 - 1,10 837269 - 3.200-5.200 8.000 RBU 10012/12,0C0O 120 1,10
150 16 28 0 31,8 1,10 837276 - 2.400-3.900 6.000 RBU 15016/12,0CO 120 1,10
2 31,8 1,10 837283 - 1.800-2.900 4.500 RBU 20016/22,2C0 1201,10
)
16 - 0,35 - N! 159293 2.000-5.000 12.000 RBU 10012/16,0 DIA 600 0,35
29 31,8 - 0,35 - N! 159859 1.000-3.500 6.000 RBU 15012/31,8 DIA 600 0,35
38 50,8 - 0,35 - N1 159866 900-1.500 4.500 RBU 20012/50,8 DIA 600 0,35
12 22 12,0 - 0,40 899298 - 3.200-5.200 8.000 RBU 10012/12,0 Nylon 0,40
16 32 12,0 31,8 0,40 899304 - 3.200-5.200 8.000 RBU 15016/12,0 Nylon 0,40
16 32 22,2 31,8 0,40 899311 - 2.400-3.900 6.000 RBU 20016/22,2 Nylon 0,40
Szerszambefog6 BO 8/12-14 BO 12/22,2 200 OO OO Adapterkészlet AK 32
100-125 (EAN 4007220107843): (EAN 4007220107867): | (EAN 4007220608593):
Fonatlan kérkeféhez @ 100— Fonott és fonatlan korkefékhez 0000 A készletben taldlhaté furat -k mm
125 mm és D, / Dy, 12 mm és © 200 mm és D, 22,2 mm. OO OO (ol):20/18/14712/254(1)/

14 mm. o0 0lo 222(7/8)/16(5/8) /12,7 (1/2).

BO 12/22,2 150-180 Tovabbi informaciok:

——— (EAN 4007220107850): Fonott és Részletes informacidk a tartozékokrol a 23-as
fonatlan kérkefékhez @ 150- Szerszam kézikonyv 8. fejezetében taldlhatok.
180 mm és D, 22,2 mm.

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
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Korkefék, fonatlan

RBU, széles kivitel, univerzalisan hasznalhato

Kivaléan alkalmas nagy fellleteken kozepesen nehéz munkakra, kézi vezetésl és telepitett
gépeken egyarant. Mlhelyek szamara univerzalis alkalmazasra kifejlesztett szerszam.

El6nyok: Rendelési informacidk:
A valtoztathato furat @-vel valamennyi, Az @ 150-250 mm-es korkeféket
a kereskedelemben kaphaté szabvanyos AK 32-2-es adapterkészlettel szallitjuk.
allvédnyos meghajtégépen hasznalhaté. Az 2 100-125 mm-es korongok

valtoztathato furattal széllithatok.

D W, L, D, Daw D; Csomagolas Ajanlott . Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] fordulat-

I szam
[min]
EAN 4007220
Acéldrét (ST)
100 20 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 956236  4.000-6.000 20/14,0ST 0,30
28 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 956243 4.000-6.0 8. 10028/14,0 ST 0,30
125 20 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 956250 3.000-4.5 12520/14,0 ST 0,30
28 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 956274 3.000-4.50 RBU 12528/14,0 ST 0,30
150 25 25 AK 32-2 50,8 0,20 956281 POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,20
25 25 AK 32-2 50,8 0,30 956304 3.0 POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,30
38 25 AK 32-2 50,8 0,20 956298 3. POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,20
38 25 AK 32-2 50,8 0,30 956311 6.000 POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,30
180 25 40 AK 32-2 50,8 0,20 9563 6.000 POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,20
25 40 AK 32-2 50,8 0,30 9 6.000 POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,30
38 40 AK 32-2 50,8 0,30 95 . 6.000 POS RBU 18038/AK32-2 ST 0,30
200 25 50 AK 32-2 50,8 0,20 2.300-3.400 4.500 POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,20
25 50 AK 32-2 6873  2.300-3.400 4.500 POSRBU 20025/AK32-2 ST 0,30
38 50 AK 32-2 0 2.300-3.400 4.500 POS RBU 20038/AK32-2 ST 0,30
250 30 46 AK 32-2 24229 1.400-2.300 3.600 POS RBU 25030/AK32-2 ST 0,20
30 46 AK 32-2 1224267 1.400-2.300 3.600 POS RBU 25030/AK32-2 ST 0,30

Rozsdamentes dréot (INOX)
100 20 25 12/14/18/22,2/25,

956397  3.200-5.200 8.000 POSRBU 10020/14,0 INOX 0,30

28 25 12/14/18/22,2/25,4 0 0,30 956403  3.200-5.200 8.000 POSRBU 10028/14,0 INOX 0,30
125 20 30 30, 0,30 956410  2.400-3.900 6.000 POSRBU 12520/14,0 INOX 0,30
28 30 30,0 0,30 956434  2.400-3.900 6.000 POSRBU 12528/14,0 INOX 0,30
150 25 25 50,8 0,20 956441 2.400-3.900 6.000 POS RBU 15025/AK32-2 INOX 0,20
25 25 50,8 0,30 956465  2.400-3.900 6.000 POSRBU 15025/AK32-2 INOX 0,30
38 25 50,8 0,20 956458  2.400-3.900 6.000 POSRBU 15038/AK32-2 INOX 0,20
38 25 50,8 0,30 956472  2.400-3.900 6.000 POSRBU 15038/AK32-2 INOX 0,30
50,8 0,20 956489  2.400-3.900 6.000 POSRBU 18025/AK32-2 INOX 0,20
50,8 0,30 956496  2.400-3.900 6.000 POSRBU 18025/AK32-2 INOX 0,30
50,8 0,30 956502  2.400-3.900 6.000 POSRBU 18038/AK32-2 INOX 0,30
50,8 0,20 956519 1.800-2.900 4.500 POS RBU 20025/AK32-2 INOX 0,20
50,8 0,30 956526 1.800-2.900 4.500 POSRBU 20025/AK32-2 INOX 0,30
50,8 0,30 956533 1.800-2.900 4.500 POS RBU 20038/AK32-2 INOX 0,30

50,8 020 N

224298  1.400-2.300 3.600 POSRBU 25030/AK32-2 INOX 0,20

50,8 0,30  N!224311 1.400-2.300 3.600 POS RBU 25030/AK32-2 INOX 0,30
Muanyag szal, sziliciumkarbid (SiC)
150 25 25 AK 32-2 50,8 0,55 069707 2.400-3.900 6.000 POSRBU 15025/AK32-2 SiC 120 0,55
1,10 069691 2.400-3.900 6.000 POSRBU 15025/AK32-2SiC 120 1,10
0,55 069714 2.400-3.900 6.000 POSRBU 15025/AK32-2 SiC 320 0,55
200 25 50 AK 32-2 50,8 1,10 069721 2.400-3.900 6.000 POSRBU 20025/AK32-2SiC 120 1,10
250 30 46 AK 32-2 50,8 1,10 | N!224328 1.400-2.300 3.600 POS RBU 25030/AK32-2SiC 120 1,10
Megfeleld szerszamtartokat talal a 116. oldalon. Adapterkészlet AK 32-2 Megjegyzés: nagy héterhelésnek és eréhatésnak
(EAN 4007220806890): A kész- kitett munkavégzésnél az AM 50,8-es adapterpar
letben talalhaté furat @-k mm Daw 50,8 mm-es mérettel alkalmazhaté.
(coll):31,75/20/18/14/12/

254(1)/22,2(7/8) /19,2 (.750) / 16 (5/8) / 12,7 (1/2).

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék 117



https://www.pferd.com/media/PDF-en/tool-manual/PFERD-tool-manual-catalogue-8-int-en.pdf

Ujdonsagok a PFERD programban
Kompozit korkefék

A PFERD kompozit kefék kifejezetten ipari, automatizalt hasznélatra készultek. Kilénb6zé
megmunkalasi feladatokra alkalmasak, és szamos kilonb6zé meghajtéogépen hasznalhatdk
valtozd befogasi lehetéségeiknek koszonhetéen. Ez azt az elényt kindlja, hogy a munkadarab
eldallitasa és a sziikséges utomunkalatok ugyanazon a gépen végezhetdk el. Ez csokkentheti
a bérkoltségigényes, manualis munkat és reprodukalhatd eredmeényeket érhet el révid
ciklusidével.

A szabvanyos verzioéju kompozit kefék olyan feladatokhoz alkalmazhatok, amelyeknél
agressziv kefeviselkedésre van szlikség. A FLEX valtozat rugalmasabb, mint a szabvényos
valtozat, a hosszabb szalanyagnak és a kefe specidlis elrendezésének kdszénhetden,
kilonosen alkalmas egyenetlen feltletek megmunkalasara.

A hatékony felhaszndlashoz szamos alkalmazasi paraméter, mint pl. a megmunkalasi id6, az
elétolds dsszehangolasa és a megfeleld kefeszerszam kivalasztasa szlikséges. A PFERD széles
kord programot kinal a kiilonb6zé alkalmazasokhoz. Tapasztalt értékesitési tandcsadoink és
technikai Uigyfélszolgalati tandcsaddk is rendelkezésre allnak a helyszinen. Vildgszerte elérhetd
értékesitési cimlink a www.pferd.com cimen taldlhato.

Kompozit korkefék, fonatlan

RBUP

Kuléndsen agresszivan dolgozé kefe. A mUa
sorjdzashoz nehezen megmunkélhaté m
kek. Kifejezetten ipari felhasznalasra fej

El6nyok:
Hosszu élettartam és agressziv kefe
a nagyon magas szalalloma
koszonhetden.
Extrém nyugodt futas
letesebb megoszla

Alkalmazasi jav,

a a REC kivitell (négy-
etszet) SiC szalanyagot

0szonhetden kuldonosen alkalmas
int hengerfejek vagy fogaskere-

endelési informaciok:

Kérjik a megnevezést a kivant szemcsével
és a szalanyag o-vel (D;) kiegésziteni.
Az APM 50,8 adapterpart kérjik kilon

megrendelni.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter

Time Saving

D W L, D, Ajanlott Max. Y—) Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] 80 80 120 120 320 fordulat-  eng. ﬂ’
1,10 14 0,55 1,10 0,55 : :‘ZI:':} sf:;:\
EAN 4007220 [min]
M(ianyag szal, sziliciumkarb
150 25 32 0,8 - 956588 - - - 900-1.500 3.600 1 RBUP15025/50,8 RECSIC ...
6618 - - 956649 956670 900-1.500 3.600 1 RBUP 15025/50,8SiC...
200 25 956595 - - - 900-1.500 3.600 1  RBUP20025/50,8 RECSIC ...
956625 - - 956656 956687 900-1.500 3.600 1  RBUP20025/50,8SiC ...
250 956601 - - - 900-1.500 3.600 1  RBUP25025/50,8 RECSIC ...
956632 - 039175 956663 956694 900-1.500 3.600 1 RBUP25025/50,8SiC...
ia szemcse (CO)
50,8 N!159873 - - NI 159880 - 900-1.500 3.600 1 RBUP15013/50,8CO ..
50,8 956700 - - - - 900-1.500 3.600 1 RBUP15025/50,8 CO ...
50,8 | N1 159910 - - N! 159941 - 900-1.500 3.600 1  RBUP20013/50,8CO ..
25 32 508 956717 - - - - 900-1.500 3.600 1 RBUP20025/50,8 CO ...
250 25 38 508 956724 - - - - 900-1.500 3.600 1 RBUP25025/50,8CO ...
Szerszamtartok BO BO 12/22,2 200 Adapterpar AM 50,8/...:
12/22,2 150-180 (EAN 4007220107867): S " Afurat o-t a kivant méretre

(EAN 4007220107850):
Fonott és fonatlan korkefékhez @
150-180 mm és D, 22,2 mm.

Fonott és fonatlan korkefékhez o
200 mm és D, 22,2 mm.
Megjegyzés: A szerszamtarto
alkalmazéasahoz sziikséges az AM
50,8/22,2 (EAN 4007220806906)
adapterpar.

csokkenti. Korkeféknél
alkalmas @ 150 mm-tél a széles
és a kompozit kefékhez.
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PFERD )
: rxé Ujdonsagok a PFERD programban

Kompozit korkefék, fonatlan

RBUP, FLEX

Kulonosen rugalmas kefe. A mlanyagszalak miatt kilonésen jol alkalmazhaté nehezen
megmunkalhato alkatrészek, mint a hengerfejek vagy fogaskerekek sorjazashoz. Specialisan
ipari hasznalatra fejlesztették ki.

El6nyok: Agressziv hasznalatra a REC kivitel(
Hosszu élettartam és agressziv kefehatés (négyzetes szalkeresztmetszet) SiC
a nagyon magas szalallomany strtiségnek szalanyagot vélassza.
koszonhetden.

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant szemcsével
és a szalanyag o-vel (D;) kiegésziteni.
Csomagolasi egység 1 db.
A REC kiegészitével elldtott kefék drotszal
keresztmetszete 1,14 mm x 2,3 mm.

Extrém nyugodt futds a szaldllomany
egyenletesebb megoszldsédnak
kovetkeztében.

Optimalis illeszkedés a munkadarabok
konturjaihoz és kisebb héterhelés a nagy
rugalmassag kovetkeztében.

Alkalmazasi javaslat: PFERDVALUE:
Kuléndsen agressziv hasznalatra és a
munkadarabon magas feltleti mindség VibrationFiier
elérésére haszndlja a CO szemcsés
szalanyagot. ‘
Time Saving

D W, L, D, Ekpalya Szemcse / D, [mm] Max. Megnevezés

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 80 120 120 180 32 eng.

1,10 0,55 1,10 0,90 2 ford.

EAN 4007220 ol =

[min ]

Miianyag szal, sziliciumkarbid (SiC) - Kivitel FLEX
200 25 57 50,8 - 039298 - - P 900-1.500 3.600 RBUP20025/50,8 RECSIC...FLEX
038840 = 039151 895 900-1.500 3.600 RBUP20025/50,8SiC... FLEX
250 25 83 50,8 - 038505 - - - - 900-1.500 3.600 RBUP 25025/50,8 RECSIC...FLEX
038499 - 03 039168 900-1.500 3.600 RBUP25025/50,8SiC... FLEX
70 50,8 63x127 - - - 666 - 900-1.500 3.600 RBUP25025/50,8SiC... FLEX
300 13 60 50,8 63x127 - - - - NI 160053 500-800 1.800 RBUP30013/50,8 SiC... FLEX
25 60 50,8 63x127 03877 038741 - 500-800 1.800 RBUP30025/50,8SiC... FLEX
350 25 89 50,8 63x127 0387 038680 - 500-800 1.800 RBUP35025/50,8SiC... FLEX
Miuianyag szal, keramia szemcse (CO) - Kivi
200 13 57 50,8 - NI 159897 N! 159903 = - 900-1.500 3.600 RBUP20013/50,8 CO...FLEX
250 13 70 50,8 63x12,7 N@EO965 N! 972 N! 159989 - - 900-1.500 3.600 RBUP25013/50,8 CO...FLEX
300 13 60 50,8 6,3x127 59996 - N!160022 - - 500-800 1.800 RBUP30013/50,8 CO ... FLEX
25 60 50,8 63 96 - 038802 - - 500-800 1.800 RBUP30025/50,8 CO ... FLEX
350 13 89 508 6,3 1460060 - NI 160077 - - 500-800 1.800 RBUP35013/50,8 CO ... FLEX
25 89 8826 = 038819 = - 500-800 1.800 RBUP 35025/50,8 CO ... FLEX
Adapterpar AM 50,8/...: Tovabbi informaciok:
: % 7 Afurato-takivant méretre Részletes informéacidk a tartozékokrol a 23-as
Orkefékhez csokkenti. Korkeféknél Szerszam kézikonyv 8. fejezetében taldlhatdk.
|' alkalmas @ 150 mm-tél a széles

. . , és a kompozit kefékhez.
zés: A szerszamtartd

|kalmazdsahoz szlikséges
'‘AM 50,8/22,2 (EAN
4007220806906) adapterpar.
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Ujdonsagok a PFERD programban

Csapos korkefék, fonatlan

RBU

Univerzalisan alkalmazhato tisztitasra, rozsdatlanitasra, fényesitésre, hegesztési varratok tiszti-
tasara, gyenge sorjak, korrozio és lakkok eltdvolitasara.

Rendelési informaciok:
POS kivitel rendelése esetén kérjik a POS
kiegészités megadasat.

El6nyok:
A nagy rugalmassag miatt optimalisan
illeszkedik a munkadarabok konturjdhoz.

Alkalmazasi javaslatok:
A legjobb teljesitmény elérése érdekében
hasznaljon legaldbb 300 watt teljesit-
ményl meghajtégépet.

D W, L D; H Csomagolas Ajanlott Max. Megne
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] —— ) fordulatszam eng. ford.
10X [min-] szam
[min]
EAN 4007220
Acéldrot (ST)
20 4 3 0,20 37 - 152980 10.000-15.00 2 004/6 ST 0,20
30 6 7 0,20 40 531808 153017 10.000-1 5.008 RBU 3006/6 ST 0,20
9 7 0,20 42 - 899250 10.000-15.000 U 3009/6 ST 0,20
40 9 9 0,20 46 - 153048 9.000-13400 RBU 4009/6 ST 0,20
50 4 9 0,20 41 - 806593 RBU 5004/6 ST 0,20
10 13 0,20 50 - 104767 RBU 5010/6 ST 0,20
15 13 0,20 50 531822 153079 RBU 5015/6 ST 0,20
60 10 15 0,20 50 - 104781 RBU 6010/6 ST 0,20
15 15 0,20 50 - 65843 RBU 6015/6 ST 0,20
70 4 9 0,20 41 - 80660 . RBU 7004/6 ST 0,20
10 19 0,30 50 - .500-11.300 15.000 RBU 7010/6 ST 0,30
15 19 0,30 50 894606 9 7.500-11.300 15.000 RBU 7015/6 ST 0,30
80 4 10 0,20 41 - 6.000-9.000 12.000 RBU 8004/6 ST 0,20
15 19 0,30 50 153130 6.000-9.000 12.000 RBU 8015/6 ST 0,30
100 10 25 0,30 4613 451 6.000-9.000 12.000 RBU 10010/6 ST 0,30
15 25 0,20 1 ¥384107 6.000-9.000 12.000 RBU 10015/6 ST 0,20
15 25 0,30 - N! 384046 6.000-9.000 12.000 RBU 10015/6 ST 0,30
20 25 0,20 54 N! 384206 6.000-9.000 12.000 RBU 10020/6 ST 0,20
20 25 0,30 54 - N! 384152 6.000-9.000 12.000 RBU 10020/6 ST 0,30
Rozsdamentes drot (INOX)
20 4 3 37 - 153000 8.000-13.000 20.000 RBU 2004/6 INOX 0,20
30 6 7 40 531884 153031 8.000-13.000 20.000 RBU 3006/6 INOX 0,20
9 42 - 899267 8.000-13.000 20.000 RBU 3009/6 INOX 0,20
40 9 9 46 - 153062 7.200-11.700 18.000 RBU 4009/6 INOX 0,20
50 4 41 = 806623 6.000-9.800 15.000 RBU 5004/6 INOX 0,20
1 13 50 - 104774 6.000-9.800 15.000 RBU5010/6 INOX 0,20
50 531891 153093 6.000-9.800 15.000 RBU 5015/6 INOX 0,20
60 10 15 50 - 104798 6.000-9.800 15.000 RBU 6010/6 INOX 0,20
15 50 - 658468 6.000-9.800 15.000 RBU6015/6 INOX 0,20
9 41 - 806630 6.000-9.800 15.000 RBU 7004/6 INOX 0,20
10 19 50 - 597835 6.000-9.800 15.000 RBU 7010/6 INOX 0,20
15 19 50 - 597842 6.000-9.800 15.000 RBU 7015/6 INOX 0,15
15 19 50 894620 153123 6.000-9.800 15.000 RBU 7015/6 INOX 0,30
80 4 10 41 - 806647 4.800-7.800 12.000 RBU 8004/6 INOX 0,20
10 19 50 - 578919 4.800-7.800 12.000 RBU 8010/6 INOX 0,20
15 19 50 - 597859 4.800-7.800 12.000 RBU 8015/6 INOX 0,15
15 19 50 - 153154 4.800-7.800 12.000 RBU 8015/6 INOX 0,30
100 10 25 50 894637 658475 4.800-7.800 12.000 RBU 10010/6 INOX 0,30
15 25 51 - N! 360590 4.800-7.800 12.000 RBU 10015/6 INOX 0,20
15 25 51 - N! 384220 4.800-7.800 12.000 RBU 10015/6 INOX 0,30
20 25 54 - N! 360750 4.800-7.800 12.000 RBU 10020/6 INOX 0,20
20 25 54 - N! 360736 4.800-7.800 12.000 RBU 10020/6 INOX 0,30

Folytatast lasd a kovetkezé oldalon.
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' Ujdonsagok a PFERD programban

Csapos korkefék, fonatlan

D W, L D; H Csomagolas Ajanlott Max. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] D fordulatszam eng. ford.
10x m’ [min ] sz_ém
[min]
EAN 4007220
Sargaréz drot (MES)
20 4 3 0,20 37 = 152997 8.000-13.000 20.000
30 6 7 0,20 40 - 153024 8.000-13.000 20.000
40 9 9 0,20 46 - 153055 7.200-11.700 18.000
50 15 13 0,20 50 - 153086 6.000-9.800 15.000
70 15 19 0,30 50 - 153116 6.000-9.800 15.000
80 15 19 0,30 50 = 153147 4.800-7.800 12.000
Mdanyag szal, sziliciumkarbid (SiC)
50 4 10 0,55 50 - 936511 6.000-9.800
10 13 0,90 50 - 104750 6.000-9.800
15 13 0,90 50 531945 220610 6.000-9.800
70 8 19 0,55 50 - 936528 6.000-9,800 U 7008/6 SiC 120 0,55
15 19 0,90 50 894644 220627 BU 7015/6 SiC 180 0,90
80 8 19 0,55 50 - 936535 RBU 8008/6 SiC 120 0,55
15 19 0,90 50 - 220634 RBU 8015/6 SiC 180 0,90
Miianyag szal, keramia szemcse (CO)
50 4 10 0,55 50 = 936542 RBU 5004/6 CO 120 0,55
15 13 1,10 50 - 899342 RBU 5015/6 CO 120 1,10
70 8 19 0,55 50 - 936559 RBU 7008/6 CO 120 0,55
15 19 1,10 50 - 899 0-9.800 15.000 RBU 7015/6 CO 120 1,10
80 8 19 0,55 50 - 936 .800-7.800 12.000 RBU 8008/6 CO 120 0,55
15 19 1,10 50 - 6 4.800-7.800 12.000 RBU8015/6 CO 120 1,10
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Ujdonsagok a PFERD programban : Q

Universal-csapos fazékkefék, fonatlan

T TBU, furégépekhez
D Univerzalisan alkalmazhatd tisztitasra, rozsdatlanitasra és simitasra, valamint korrézié és festék
D eltdvolitasara. A teljes kefefelllet elllsé részének kdszonhetden kilondsen alkalmas nagy, sik
E és konnyen hozzaférhetd fellleteken torténé munkavégzésre. Kifejezetten akkus csavarhtizok
T

és furok kis sebességu tartomanyaban vald hasznalatra kifejlesztve.

El6nyok:
A nagy rugalmassag miatt optimalisan

illeszkedik a munkadarabok konturjdhoz.
Alkalmazasi javaslatok:
{;“_—_; — A legjobb teljesitmény elérése érdekében
hasznaljon legaldbb 300 watt teljesit-
ményl meghajtégépet.

D D; D; EAN Max. eng. Megnevezé
[mm] [mm] [mm] 4007220 ford.szam I
[min ]
Acéldrét (ST)
50 6 0,30 N! 353615 4.500 1 ‘ 6 ST 0,30 UNIVERSAL (1)

B
Rozsdamentes drét (INOX)
50 6 0,30 N! 353622 4.500 1 P, 0/6 INOX 0,30 UNIVERSAL (1)
Sargaréz drét (MES) $
1

50 6 0,20 N! 353639 4.500 S TBU 50/6 MES 0,20 UNIVERSAL (1)
Miianyag szal, durva (RED)

50 6 1,27 N! 353646 5 POS TBU 50/6 RED 80 UNIVERSAL (1)
Miianyag szal, finom (BLUE)

50 6 1,10 N! 353653 00 1 POS TBU 50/6 BLUE 180 UNIVERSAL (1)

Universal-csapos korkefe, fonatlan

Elényok:
A nagy rugalmassag miatt optimalisan
illeszkedik a munkadarabok konturjdhoz.

Alkalmazasi javaslatok:
A legjobb teljesitmény elérése érdekében
hasznaljon legaldbb 300 watt teljesit-
ményU meghajtogépet.

D, D; EAN Max. eng. = Megnevezés
[m [mm] [mm] 4007220 ford.szam EI
[min]

Acéldrot (ST)

100 6 0,30 N! 353660 4.500 1 POS RBU 10012/6 ST 0,30 UNIVERSAL (1)
Miianyag szal, durva (RED)

100 6 1,27 N! 353677 4.500 1 POS RBU 10010/6 RED 80 UNIVERSAL (1)
Miianyag szal, finom (BLUE)

100 6 1,10 N! 353684 4.500 1 POS RBU 10010/6 BLUE 180 UNIVERSAL (1)

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
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Teljesitményadatok:
konnyd, kézhez allé kivitel.
elasztikus tengelycsapdgyazas.
munkavégzés csekély vibracioval.
ugy lehet tartani, mint egy ceruzat.

PGAS 2/600 E-HV
biztonsagi inditdkar akaratlan inditas elleni
védelemmel.

Széllitasi terjedelem:

0,75 m tavozo levegd tomld és 2 m
taplevegd tomld, tomldvéges csatlakozd
1/4"-0s kulsé menettel (STGI), befogdpatron
3 mm-es, 2 db szorité kulcs.

Ujdonsagok a PFERD programban

Levegds hajtasok — Egyenes csiszolok

PGAS 2/600 E-DV
PGAS 2/600 E-HV

60.000 min / 100 Watt
60.000 min / 100 Watt

150 |

15

|

WasteSaving

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

Megnevezés EAN Tavozé Szelep Levegdéfogyasztas s Befogopatron Tapleveg6 Netto
4007220 leveg6 kivitel Uresjaratban e latt csoport tomlé belsé-o suly
irany [m3/ m?3/min] [mm] [kal
PGAS 2/600 E-DV N1221402 hatul  forgd 0 0,18 15 5 0,120
PGAS 2/600 E-HV N! 221419 hatul billené ’ 0,18 15 5 0,160
Szerszambefogok (patronok) r ul
B Csoport Csap-0 Megnevezés EAN
3 3/32 4007220
mm  col col DMSW6/8mm 851791
EAN 40072
15 851814 851838 851
Befogopatron méretek 13l a 23-as
Szerszam kézikonyv 9fejezetében, a

116. oldalon.

Csatlakozo készlet

fejezetében, a 67.
alon talalhaték.

as PFERD szerszamok
2. fejezet 3. fejezet*

Keményfém (HM) marécsapok Csapos csiszolotestek

Fogazas 3 PLUS, 4, 5, ALU, INOX, csap-o 3 mm:
MICRO .

23 mm-ig 2 5mm-ig
csap-@ 3 mm

0 5-t6l 6 mm-ig
fejmagassag kisebb, mint 13 mm

2 6-t6l 10 mm-ig
fejmagassag kisebb, mint 10 mm

*3 és 4. fejezet: Az adatok 10 mm-es szabad csaphosszra és a megadott
maximalis csiszoldfej méretre vonatkoznak.

Tomlé finomsziiré
N -I_'_‘_, :'—q Megnevezés

SF24 STG-IG 1/4

k Tovabbi informacidkat talal
tomlé finomszlrékhoz a
23-as Szerszam kézikonyv 9.
fejezetében, a 67. oldalon.

EAN
4007220

953259

4. fejezet* 5. fejezet

Poliflex-csiszolécsapok Gyémantszemcsés csiszolocsapok
csap-@ 3 mm 2 4,5 mm-ig

kotések: csap-@ 3 mm

GHR o

2 4 mm-ig CBN csiszol6csapok

LR, TX 25,5 mm-ig

2 6 mm-ig csap-@ 3 mm

Megjegyzés: Kérjik, vegye figyelembe a vagasi sebességre vonatkozd
ajanlasokat, illetve a maximalisan megengedett fordulatszamokat a 23-as
Szerszam kézikonyv 2. és 8. fejezetében.

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék
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) PFERD
Ujdonsagok a PFERD programban : Q

Levegds hajtasok — Egyenes csiszoldk

PGAS 3/350 bV 35.000 min' / 290 Watt 1
PGAS 3/350 HV 35.000 min-' / 290 Watt @
/min

Teljesitményadatok:

220 |
31
] ‘ P nagyon jél kézhez 4ll6 és vezethetd.
30 16L 29 j6 erdatvitel axidlis irdnyban.
r kivalo teljesitmény kompakt kivit
h PGAS 3/350 HV

biztonsagi inditokar akaratla
védelemmel.

Szallitasi terjedelem:
P 1 m tévozd levegd t
29 témlé, tomldvéges csa
menettel (STGI), befogdp n 6 mm-es,
2 db szoritd kulcs

30

irany [m3/min] [m3/min [mm] [kgl

PFERDVALUE:
Megnevezés EAN Tavozé Szelep Levegd6fogyasztas Levegofogyaszta‘ Tapleveg6 Netto
4007220 levegé  kivitel liresjaratban terhelés alat tomlé belsé-o suly
PGAS 3/350 DV N!221440 hatul forgd 0,70 8 0,360
PGAS 3/350 HV N! 221457 hatul  billend 0,70 8 0,400
Szerszambefogok (patronok) 6 kulcs

m Csoport Csap-9 Megnevezés EAN
3 6 8 3/32 1/8 4007220
mm  mm  mm  col < EMSW 11 mm 206812
EAN 4007220 EMSW 14 mm 206836
6 212875 212851 212936 23496 28 68
Befogdpatron méreteket taldl a 23-a kézikon

fejezetében, a 116. oldalon.

Csatlakozo készlet inomszUiré
- rﬂ.—. Megnevezés EAN 21  Megnevezés EAN
'R f- 4007220 4007220
AS 2 351116 SF24 STG-IG 1/4 =~ 953259

Tovabbi informacidk Tovabbi informéacidkat talal
csatlakozokészlete S témlé finomszlrékhoz a
Szerszam kézik@ny jezg 23-as Szerszam kézikdnyv 9.
a 67.oldalon ta fejezetében, a 67. oldalon.

Alkalmas PFER

2. fejezet 4. fejezet* 5. fejezet 6. fejezet
Keményfé Csapos csiszolotestek Poliflex-csiszolécsapok Gyémantszemcsés Vagokorongok EHT
mardcsapok csap-@ 3 mm: csap-2 3+ 6 mm csiszolécsapok 2 40 mm-ig
F 3 . kotések: 2 4,5-t61 10,0 mm-ig .
s ous, ©20mm-ig GR, PUR csap-2 3 + 6 mm ;“egfe'?'ob fous
CAS' , X 2 8 mme-i zerszambetogo
b 2 20-t6l 25 mm-i 9 . .

PLAST, fejmagasség kisegb - GHR, LR, TX CBN cs!szolocsaqu BO SPG 6/6 0-10
2 4-t6l 6 ' 2 16 mm-ig 2 8,0-t6l 14,0 mm-ig i i

6 mm csa0-0 3 + 6 Csiszolokerekek ER

LHR presrbmm 2 40 mm-ig
Gyor_s,afel (HSS), marocsapok Csap- 6 mm: 20 mm-ig
Specialis fogazas megfelel6
2 2,3 mm-ig 2 13 mm-ig Cs'iszollf’)péntt(t)kr?k Szerszambefogé
, i ¢siszolopant tarto BO SPG 6/6 0-10

[} j3—to| 1§ mm-ig _ 2 15 mm-ig

fejmagassag kisebb, mint

40 mm

2 16-16l 25 mm-ig

fejmagassag kisebb, mint

25mm
Amennyiben nincs megadva befogdcsap @, akkor 6 mm-es *3 és 4. fejezet: Az adatok 10 mm-es szabad csaphosszra és a megadott maximalis csiszoléfej
csap-o értendd. méretre vonatkoznak.

Megjegyzés: Kérjuk, vegye figyelembe a vagasi sebességre vonatkozd ajanlasokat, illetve a
maximalisan megengedett fordulatszdmokat a 23-as Szerszdm kézikonyv 2. és 8. fejezetében.

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
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PFERD

r\\-\vé Ujdonsagok a PFERD programban
Levegds hajtasok — NITOCUT-sarokcsiszolok

: ! : PWT 26/150 HV NITOCUT 12.000 min*' / 2.600 Watt

Teljesitményadatok:
csak 150 mm-es NITOCUT-vagdkoronghoz
megfeleld.
rendkivul teljesitményerds turbinamotor.
allando fordulatszam a répsulyos
fordulatszam szabalyozo révén.
arretdléd gomb funkcid, szerszamcsere egy
villaskulccsal.

NITOCUT
Széllitasi terjedelem: 100m/sec
csatlakozovég 1/2" belsd menetes, '

2 db szorité kulcs, 1 db szoritdanya,
1 db szoritoperem, védéburkolat, PFERDVALUE:

anti-vibracios markolat. ‘- 0_{ @)4{ ‘ ‘

Megnevezés EAN Tavozé Szelep Levegéfogyasztas LevegGfogyasztas aplevegé Szerszam-  Nettd
4007220 levegs kivitel liresjaratban terhelés 6 belsé-o  befogd suly
irany [m3/min] [m3/ [mm] [mm] [kal
PWT 26/150 HV NITOCUT NI 224038 alul billend 0,90 2125 4 16 254 2,200
Szorité kulcs Tomlé finomsziird
r
] = Megnevezés EAN Meghevezé EAN
- 4007220 E 4007220
I STLSW 35x 5 mm 193853 351 G1/2 072103
SKSSW5mm 204467 asdi23-as Szerszam kézikényv 9.
jezet, 67. oldal.
Forgocsuklés csatlakozo Védéburkola zl CuUT
eghevezés

M EAN Atalakitd készlet a PWT 26/150
4007220 HVszéamara, beleértve a NITOCUT-
| I ﬁ; / véddburkolatot és a NITOCUT-felfogd
P ® NITOCUT SET N1224007  peremet.

Lasd 23-as Szerszam kézikonyv 9.
fejezet, 66. oldal.

Alkalmas PFERD szersz
6. fejezet

Vagokorongok
CERAMIC SGP NITOCU 3sd 113. oldal.)

\' O

=4 L] -"'-'l - y .
| =
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NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
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Ujdonsagok a PFERD programban
PFERD-szerszamok DZLOCK felfogatdssal — Csak egy kattanas!




PFERD

Ujdonsagok a PFERD programban

A Bosch X-LOCK vildgszerte az elsé gyors szerszdmcserét lehetdvé tevd rendszere
sarokcsiszoldkhoz: szerszam pozicionalasa az X-LOCK-felfogohoz, kattanas, kész. Ennyire
egyszerli még sosem volt a szerszamcsere a sarokcsiszolokon. Az X-LOCK Uj szabvanyt hozott

létre, amely megkonnyiti a profik munkajat és noveli a termelékenységet. A Bosch Power Tools

olyan erds partnerre tdmaszkodik, mint a Pferd. A Pferd igy fejlesztette ki az X-LOCK felfogato
rendszer csiszoldanyagokkal, legyezdlapos korongokkal és kefékkel vald Gsszekapcsoldsanak
elvét, valamint az ipari szintl el&allitas feltételeit is.

PFERD-szerszamok X-LOCK felfogatassal — Csak egy kattanas!

LOCK

Technology by (<) BOSCH

A Bosch X-LOCK-rendszerrel ellatott
szerszamait gyorsan és komfortosan tudja
cserélni sarokesiszoldjan. Kerek furat helyett
az X-LOCK-rendszeren X-formaju alakzat
lathatd, amely segitségével a szerszam a
sarokcsiszoldra rogzithetd. Ez biztositja a
kilonbozé szerszamok legrévidebb idé alatt
torténd felfogatasat. Az egyedilallé rendszer
a legmagasabb foki mindségi és biztonsagi
eléirdsoknak és a szigord mikodési
feltételeknek is megfelel.

El6nyok:

Gyorsabb és komfortosabb szerszamcsere.
Biztos rogzités a szerszam hallhato
kattanasaval.

X-LOCK felfogatassal elldtott szerszamok
a hagyomanyos M14-es, 5/8" -11
sarokcsiszoldkon hasznalhatdk (kivétel
fazékkefék).

Hasznalati utasitas:

Pozicionalja a szerszdmot az
X-LOCK-felfogdéhoz.

a szerszamot konnyedén lefelé, amig
hallhatéan kattan.

Alkalmazasi java

Helyezze a sze
X-LOCK szorito
mikdzben kénnye
szerszam hallhatéan

A kar megnyomasaval oldja ki a szerszdmot.




Ujdonsagok a PFERD programban
POLIVLIES-csiszoldkorongok mit X-LOCK

A PFERD ajanlja a POLIVLIES-legyezélapos csiszolotarcsakat és tapaddkorongokat kilonbozé
szemcsefinomsaggal, atmérdvel és kivitellel. Ezek kilonosen alkalmasak nagy, rozsdamentes
(INOX) acél feltletek megmunkalasahoz.

El6nyok: Megfelel6 szerszamhajtasok:

sarokcsiszolo
akkumulatoros sarokcsiszold

Kimondottan gazdasagos a
csiszoldteljesitménye és élettartama
alapjan.

A teljes élettartam alatt kdvetkezetesen
magas fellleti mindséget biztosit, mivel

a munka soran allanddan Uj és éles
csiszoldanyag kerdl a munkafolyamatba.
Rugalmassaga kovetkeztében optimalisan

Rendelési informacio:

Megrendeléskor kérjik az EAN-kddot vagy
a teljes megnevezést megadni. Kérjik a
megnevezést a kivant szemcsefinomsaggal

igazodik a konttrokhoz. kiegésziteni.
Az X-LOCK felfogatds a kényelmes és gyors Rendelési példa:
EAN 4007220119846

szerszamcserét teszi lehetévé.
PVL 115-X-LOCK A 180 M

Rendelési példa magyarazata:
PVL = POLIVLIES-csiszoldtarcsa
Szinte minden anyaghoz hasznalhato. 115 =kdlsé-2 D [mm]

X-LOCK = felfogatérendszer

A =szemcse

180 M = szemcsefinomsag

Megmunkalhaté anyagok:

Legyezéblapos csiszolotarcsa
Univerzalis alkalmazas durva- és fino

Csiszol6éanyag:
korund A

szallithaté POLIVLIES
szemcsefinomsagba
100G

D T H Szemcsefinomsag Ajanlott
[mm] [mm] [mm] G 180 M 240 F fordulatsz-ér1n
EAN 4007220 [min"]

115 18 X-LOCK'(22,2 ¥119839 N! 119846 N!119853 5.000-5.800
125 18 X- 23) N!I119860 N!119907 N!119914 4.600-5.300

PFERD

S

Biztonsagtechnikai ajanlas:

Az engedélyezett maximalis
fordulatszamot biztonsagi okokb
nem szabad tullépni.

00¢

0z aziparban és a kézmUves iparban.

Alkalmazasi javaslat:
A legjobb teljesitmény az ajanlott
30-35 m/perc vagasi sebességgel érhetd
el.

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant szemcsefi-
nomsaggal kiegésziteni.

PFERDVALUE:

TimeSaving

Max.
eng.
ford.
szam
[min]
13.300 5
12.200 5

@ Megnevezés

PVL 115-X-LOCK A ...
PVL 125-X-LOCK A ...

128
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PFERD

N

PSF STEELOX % % v¢v%

Véagodkorongok acél és rozsdamentes (INOX) acél szamara nagy levalasztasi teljesitménnyel és

j6 élettartammal.

El6nyok:
Univerzalisan alkalmazhatd acél és
rozsdamentes (INOX) acél anyagokon.
Gyors munkafolyamat a magas levalasztasi
teljesitmény kovetkeztében.
Kivalé gazdasdgossag a hosszu
élettartamnak koszonhetden.
A vékony vagokorongok idedlisak az
akkumulatoros sarokesiszoldkhoz.
Az X-LOCK felfogatds a kényelmes és gyors
szerszamcserét teszi lehetdvé.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, rozsdamentes (INOX) acél

Ujdonsagok a PFERD programban
Vagokorongok X-LOCK felfogatassal —
Univerzalis PSF termékcsalad ¥ % v v¢

Megmunkalasi feladatok:
lemezek, profilok, tomér anyagok
daraboldsa, attorések létrehozasa

Csiszoldéanyag:
korund A

PFERDVALUE:
Vékony vagdkorongok:

EnergySavng  TimeSaving

D T/U EAN H Max. eng. ford. szam egnevezés
[mm] [mm] 4007220 [mm] [min"]
Egyenes kivitel EHT (forma 41) [ T ]
115 1,0 N1 113400 X-LOCK (22,23) 13.300 5 115-1,0 PSF STEELOX/X-LOCK
1,6 N! 113417 X-LOCK (22,23) 13. 2 T 115-1,6 PSF STEELOX/X-LOCK
125 1,0 N! 113431 X-LOCK (22,23) 20 2 EHT 125-1,0 PSF STEELOX/X-LOCK
1,6 N! 113455 X-LOCK (22,23) 2.20 EHT 125-1,6 PSF STEELOX/X-LOCK
Tortsiku kivitel EH (forma 42) ——
115 2,4 N1 113424 X-LOCK (22,23) 13.300 25 EH 115-2,4 PSF STEELOX/X-LOCK
125 2,4 N1 113448 X-LOCK (22,23) .200 25 EH 125-2,4 PSF STEELOX/X-LOCK
Vagokorongok X-LOCK felfogatassal —
$ eljesitményl SG termeékcsalad % % % v
SG STEELOX % % % 5%
Vagdkorongok acél és rozsdamentes (INOX) acél szama gy levélasztasi teljesitménnyel és

j6 élettartammal.

Elényok:
Univerzalisan alkalmazhato acélg

Megmunkalasi feladatok:
lemezek, profilok, tomor anyagok
darabolésa, attorések létrehozasa

Csiszoléanyag:
nagyteljesitmény( korund A

PFERDVALUE:
Vékony vagdkorongok:

2l

EnergySaing  Timesaving

ionFilter HapticFilter

T/U EAN H Max. eng. ﬁ Megnevezés
[mm] 4007220 [mm] ford. szam
[min~]
Egyenes kivitel EHT (forma 41) [ T ]
115 1,0 N1 113486 X-LOCK (22,23) 13.300 25 EHT 115-1,0 SG STEELOX/X-LOCK
1,6 N! 113509 X-LOCK (22,23) 13.300 25 EHT 115-1,6 SG STEELOX/X-LOCK
125 1,0 N1 113585 X-LOCK (22,23) 12.200 25 EHT 125-1,0 SG STEELOX/X-LOCK
1,6 N! 113592 X-LOCK (22,23) 12.200 25 EHT 125-1,6 SG STEELOX/X-LOCK
Tértsika kivitel EH (forma 42) —
115 2,4 N! 113479 X-LOCK (22,23) 13.300 25 EH 115-2,4 SG STEELOX/X-LOCK
125 2,4 N! 113493 X-LOCK (22,23) 12.200 25 EH 125-2,4 SG STEELOX/X-LOCK

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék

129



Ujdonsagok a PFERD programban

POLIFAN-legyezdlapos csiszolékorongok X-LOCK felfogatassal

Univerzalis PSF termékcsalad % % v 3%

Z PSF STEELOX % % v 5%

El6nyok:
Gyorsabb munkafolyamat és magas
hatékonysag az agressziv levalasztasi
teljesitmény kovetkeztében.
Hosszu élettartam.
Alacsony teljesitményl sarokcsiszoldkon is
hasznalhatd.
Az X-LOCK felfogatds a kényelmes és gyors
szerszamcserét teszi lehetévé.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, rozsdamentes (INOX) acél

D Szemcsefinomsag H Max.
[mm] 40 60 80 [mm] eng. ford.
EAN 4007220 szam
[min]
Kénuszos kivitel PFC 777777 S
115 N1 113608 N 113615 N! 113622 X-LOCK (22,23) 13.300
125 N!I'113639 N 113646 N! 113653 X-LOCK (22,23)

POLIFAN-legyezdlapos csiszoldkorongok X-LO
Nagyteljesitményl SG termékcsalad % % %

PFERD

S

POLIFAN-legyezdlapos csiszoldkorong agressziv vagasi teljesitménnyel és j6 élettartammal.

Megmunkalasi feladatok:
felUletcsiszolas, hegesztési varratok
megmunkalasa, csiszolds, sorjazas
Csiszoléanyag:

cirkonkorund Z

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter

EnergySaving  TimeSaving

@ Megn
'

’I =
12.200 10 é
C Ifo ssal

15 Z ... PSF STEELOX/X-LOCK
1257 ... PSF STEELOX/X-LOCK

iﬁ&«
Z SG POWER ST; w
APOLIFANZ S

€9

ok megmunkalasahoz.

yobb agresszivitas a teljes
élettartam alatt biztositott.

Kevesebb szerszamcsere a kiemelkedd
élettartam altal.

Az X-LOCK felfogatds a kényelmes és gyors
szerszamcserét teszi lehetévé.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, rozsdamentes (INOX) acél

emcsefinomsag H Max.
60 30 [mm] eng. ford.
EAN 4007220 szam
[min]
Kénuszosiyitel PFC 777777 S
115 N!'113677 N1 113684 NI113691 X-LOCK (22,23) 13.300 10
125 N!'113707 N! 113714 NI113721  X-LOCK (22,23) 12.200 10

Glapos csiszoldkorong agressziv vagasi teljesitménye és
rendkivil gazdasagos. A legjobb hagyomanyos legyezélapos

Megmunkalasi feladatok:
hegesztési varratok megmunkaldsa,
csiszolds, sorjazas

Csiszoléanyag:
cirkonkorund Z

Alkalmazasi javaslat:
Acélon fellletcsiszolashoz is alkalmazhaté.

=) B

PFERDVALUE:

A

EnergySavng  Timesaving

Megnevezés

PFC 115 Z ... SG POWER STEELOX/X-LOCK
PFC 1257 ... SG POWER STEELOX/X-LOCK




PFERD Ujdonsagok a PFERD programban
: g POLIFAN-legyezdlapos csiszolékorongok X-LOCK felfogatassal —
Specialis nagyteljesitmény( SGP termékcsalad % % % %

POLIFAN-STRONG STEEL

Az innovativ POLIFAN-STRONG legyezdlapos csiszoldkorong egyediilalld eszkoz, amely
kilonosen magas teljesitményt nyujt. A szabadalmaztatott formatervezésnek készonhetéen
a hagyomanyos lamellakkal épitett szerszamokkal 6sszehasonlitva jelentésen nagyobb
gazdasagi hatékonysag jellemzi.

El6nyok:

Gyors csiszolds allando csiszoldsi agresszivitassal az utolsé csiszoldszemcséig.

Kivald koltséghatékonysdg a maximalis idéegységenkénti anyaglevalasztas és kevesebb
csiszoldkorong felhasznalds révén.

Utolérhetetlenll hosszu élettartam.

Az X-LOCK felfogatds a kényelmes és gyors szerszamcserét teszi lehetévé.

Z SGP STRONG STEEL % % % %

Megmunkalhaté anyagok: Alkalmazasi javaslat:

acél A 36-0s szemcseméret optimalisan
alkalmas nagy anyaglevalasztasra pl.
hegesztési varratoknal.

Az 50-es szemcseméret optimalis
alkalmas élmegmunkalashoz pigélletor
Csiszol6anyag: vagy finom fellletek létrehgzasara

cirkonkorund Z PFERDVALUE:

= ) 0N

VibrationFilter ~ NoiseFilter er
| J
ime savingd

Megmunkalasi feladatok:
hegesztési varratok megmunkaldsa,
csiszolas, sorjazas

i Filter

ResourceSaving

Al

EnergySaving W ing

D Szemcsefinomsag Max. eng. @ Megnevezés
[mm] 36 50 ford. szam
EAN 4007220 [min7]
Koénuszos kivitel PFC
115 N! 113738 N!gpi 3745 -LOCK (22,23) 13.300 10 PFC 115 Z ... SGP STRONG STEEL/X-LOCK
125 N! 113752 13769 X-LOCK (22,23) 12.200 10 PFC 125 Z ... SGP STRONG STEEL/X-LOCK

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
@ N! Ujtermék




Ujdonsagok a PFERD programban

POLIFAN-legyezdlapos csiszolékorongok X-LOCK felfogatassal —
Specialis nagyteljesitmény( SGP termékcsalad % % % %

POLIFAN-CURVE

A szabadalmaztatott POLIFAN-CURVE csiszolokorongokat specialisan sarokvarratok
elmunkalashoz fejlesztették ki. Ez az egyetlen legyezélapos korong a vildgon, amelyet mind a
csiszoldoldalon, mind a hatoldalon, valamint sugarirdnyban csiszolévaszon borit.

El6nyok: Alkalmazasi javaslat:

M kivitel:

5 mm-nél nagyobb sugaru sarokvarrathoz,
ill. ahol az ,a"-méret 6 mm-nél nem
nagyobb a 90°-os sarkokban, szélesség a
radiuszon mérve 11 mm.

L kivitel:

8 mm-nél nagyobb sugaru sarokvarrathoz,
ill. ahol az ,a"-méret 6 mm-nél nagyobb

a 90°-os sarkokban, szélesség a radiuszon
mérve 14 mm.

Utolérhetetlentl gyors, agressziv csiszolas,
magas anyaglevalasztds, amely altal
jelentds bérkoltség takarithaté meg.
Kivalé élettartam sarokvarratok
megmunkalasanal.

Preciz, optimalis sarokvarrat elmunkalas.
Az X-LOCK felfogatds a kényelmes és gyors
szerszamcserét teszi lehetdvé.

PFERD

Z SGP CURVE STEELOX % % % %

acél, rozsdamentes (INOX) acél

Megmunkalasi feladatok:
sarokvarratok elmunkalédsa, h
varratok megmunkalasa, csi

Csiszolbéanyag:
cirkonkorund Z

D Ekpalya- Szemcse- Szélesség ax.
[mm] sugar  finomsag [m eng.
[mm] 40 ford.
szam
EAN 4007220 [min-']
Radialis kialakitas PFR
115 >5 N! 113776 M (11 mm)  X- K (22,23) 13.300 10
>8 N! 113783 (14 mm -LOCK (22,23) 13.300 10
125 >5 N! 113790 (11 mm) X-LOCK (22,23) 12.200 10
( ) 12.200 10

>8 N!113&® 14 mm) X-LOCK (22,23

Nagy teljesitmény csiszolokorong maximalis anyag| jshoz acél és rozsdamentes
(INOX) acél anyagokon.
Megmunkalhaté anyagok: PF ALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter EmissionfFilter

EnergySaing  TimeSaving

HapticFilter

Megnevezés

PFR 115-M Z 40 SGP CURVE STEELOX/X-LOCK
PFR 115-L Z 40 SGP CURVE STEELOX/X-LOCK
PFR 125-M Z 40 SGP CURVE STEELOX/X-LOCK
PFR 125-L Z 40 SGP CURVE STEELOX/X-LOCK

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




PFERD Ujdonsagok a PFERD programban
: ﬁ Tisztitokorongok X-LOCK felfogatassal —
Univerzalis PSF termékcsalad ¥ % v v¢

PSF STEEL % % ¢3¢

Csiszolasbarat tisztitékorong acélhoz hosszu élettartammal.

El6nyok: Megmunkalhaté anyagok:
Gyors munkafolyamat és kiemelkedd acél, ontvények

hatékonysag az agressziv levalasztasi
csiszolasbarat tulajdonsagnak
koszonhetden.

Hosszu élettartam.

Alacsony teljesitményu sarokcsiszolokon is

Megmunkalasi feladatok:

felUletcsiszolds, hegesztési varratok
megmunkalasa, sarokvarratok elmunkalasa,
hornyolds, csiszolds, sorjdzas

hasznalhaté. Mdr kis fellleti nyomassal is Csiszoléanyag:
jé csiszolasi teljesitmény érhetd el. korund A

Az X-LOCK felfogatds a kényelmes és gyors

szerszamcserét teszi lehetdvé. PFERDVALUE:

TimeSaving

D U EAN H Max. eng. Meg és
[mm] [mm] 4007220 [mm]  ford.szam
[min] ‘
Tortsiku kivitel E (forma 27) — N
115 72 NI113516 X-LOCK (22,23) 13.300 10 SF STEEL/X-LOCK
125 7,2 N! 113523 X-LOCK (22,23) 12.200 -7 PSF STEEL/X-LOCK

Tisztitokorongok X-LOCK felfogatassal — Nagytgjfesitmies/Ui SG termeékcsalad % % % v¢

SG STEEL % % % 5%

Csiszolasbarat tisztitokorong acélhoz hosszu élettartammal.

El6nyok: at
Gyors munkafolyamat és kiemelkedd i varratok
hatékonysdg az agressziv levalasztasi varratok elmunkaldsa,
csiszolasbarat tulajdonsagnak : , sorjazas
koszonhetden.

Kevesebb szerszamcsere a kiemelkedd
élettartam altal.

Az X-LOCK felfogatds a kényelmes és gyors
szerszamcserét teszi lehetdvé. 4,1 mm szélesség optimalis a gyokvarrat
megmunkaldsahoz.

Megmunkalhaté anyagok:

aceél PFERDVALUE:

D EAN H Max. eng.

[mm] [m 4007220 [mm]  ford.szam

[min~']

itel § @ a27)

41 NI 113530 X-LOCK (22,23) 13.300 10
7.2 NI 113554 X-LOCK (22,23) 13.300 10
41 NI 113547 X-LOCK (22,23) 12.200 10
7,2 NI113561 X-LOCK (22,23) 12.200 10

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék

Megnevezés

E 115-4,1 SG STEEL/X-LOCK
E 115-7 SG STEEL/X-LOCK
E 125-4,1 SG STEEL/X-LOCK
E 125-7 SG STEEL/X-LOCK




PFERD

Ujdonsagok a PFERD programban
Fazékkefék X-LOCK felfogatdssal, fonatlan

% TBU
Dr Kivaldan alkalmas durva fellleteken kdzepesen nehéz megmunkalasi feladatokhoz, mint
b ID sorjak eltavolitasa, tisztitasi feladatok és rozsdatlanitas.
A
El6nyok: Alkalmazasi javaslat:
Optimalis illeszkedés a munkadarabok Az optimalis eredmény elérése érdekében
konturjaihoz a nagy rugalmassag a valtoztathatd sebességU sarokcsiszoldk
}«H kovetkeztében. hasznalata ajanlott.

Finom fellletek létrehozésara alkalmas.
Az X-LOCK felfogatds a kényelmes és gyors
szerszamcserét teszi lehetévé.

PFERDVALUE:

TimeSaving

D L D, D; Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnevez
[mm] [mm] [mm] fordulatszam ford. szam

EI [min'] [min-']

EAN 4007220
Acéldrot (ST)
60 20 X-LOCK 0,30 119150 6.300-9.400 12. 60/X-LOCK ST 0,30
75 25 X-LOCK 0,30 119327 6.300-9.400 S TBU 75/X-LOCK ST 0,30
Rozsdamentes drét (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitott.
60 20 X-LOCK 0,30 119198 5.000 0 POS TBU 60/X-LOCKINOX 0,30
75 25 X-LOCK 0,30 119440 5.000-8.1 2.500 POS TBU 75/X-LOCK INOX 0,30

Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




PFERD

rx Ujdonsagok a PFERD programban
Fazékkefék X-LOCK felfogatassal, fonott

TBG

Agresszivan dolgozdé kefeszerszam. Kivaldan alkalmas nagy feltleteken nehéz megmunkalasi
feladatokhoz, mint sorjak eltavolitasa, tisztitasi feladatok és rozsdatlanitas.

El6nyok: Alkalmazasi javaslat:
Az agresszivabb kefehatds a fonatok nagy Az optimalis eredmény elérése érdekében
merevségének koszonhetd. teljesitményerds sarokcsiszold hasznalata
Az X-LOCK felfogatds a kényelmes és gyors ajanlott.
szerszamcserét teszi lehetdvé. PFERDVALUE:
D L D, D; Fona- Csomagolas Ajanlott Max. Megne
[mm] [mm] [mm] tok fordulatszam eng. ford.

szama I [min] szam

[db]
EAN 4007220
Acéldrot (ST)
65 22 X-LOCK 0,35 18 N! 119457 6.300-1 2.10 0 TBG 65/X-LOCK ST 0,35
0,50 18 N! 119532 6.300-12.5 . POS TBG 65/X-LOCK ST 0,50
80 20 X-LOCK 0,50 20 N1119686 5.000-10.0 0 POS TBG 80/X-LOCK ST 0,50
Rozsdamentes drét (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitott.
65 22 X-LOCK 0,35 18 N! 119624 5.000-12:50 12.500 POS TBG 65/X-LOCK INOX 0,35
0,50 18 N! 119631 . —1 12.500 POS TBG 65/X-LOCK INOX 0,50
80 20 X-LOCK 0,50 20 N! 119730, 0.000 11.500 POS TBG 80/X-LOCK INOX 0,50

NI Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék




Ujdonsagok a PFERD programban
Korkefék X-LOCK felfogatassal, fonott

RBG

tisztitdsa és ragasztémaradékok eltavolitasa.

El6nyok:
Az agresszivabb kefehatds a fonatok nagy
merevségének koszonhetd.
Az X-LOCK felfogatds a kényelmes és gyors
szerszamcserét teszi lehetdvé.

PFERD

K

Agresszivan dolgozo kefeszerszam. Kivaldan alkalmas nehéz megmunkalasi feladatokhoz,
mint fémszerkezetek revétlenitése, rozsdatlanitasa, sorjak eltavolitasa, hegesztési varratok

Alkalmazasi javaslat:
Az optimdlis eredmény elérése érdekében telje-
sitményerds sarokcsiszold hasznaldtaajafitott.

PFERDVALUE:

TimeSaving

D W, Lz D, D; Fona- Csomagolas Ajanlott Max. Megnevez
[mm] [mm] [mm] [mm] tok fordulatszam eng.
szama EI [min] ford.
[db] szam
EAN 4007220 Tiwi ]
Acéldrot (ST)
115 12 22 X-LOCK (22,23) 0,50 24 NI 118559 6.300-12.500 12.5 11512/X-LOCK ST 0,50
125 12 28 X-LOCK (22,23) 0,50 24 N1118764 5.500-12.500 ‘ 1 2512/X-LOCK ST 0,50
Rozsdamentes drot (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitott.
115 12 22 X-LOCK (22,23) 0,50 24 N!'118757
125 12 28 X-LOCK (22,23) 0,50 24 NI118771

Korkefék X-LOCK felfogatassal, Pipeline

RBG PIPE, Pipeli

Agressziv és stabil k

Szal

lhatd helyek, mint pl.
kivil keskeny kivitelnek
optimalisan elérhetdk.

bb kefehatas a fonatok nagy

ek kdszénhetd.

Az X-LOCK felfogatds a kényelmes és gyors
szerszamcserét teszi lehetévé.

D W, L; F D, Csomagolas Ajanlott
[mm] [mm] [mm] tok [mm] fordulatszam
ama [min™]

[db]

EAN 4007220
Acéldrot (ST)

115 6 2 CK (22)23) 36 0,50 N! 118948 6.300-12.500
125 0CK (22,23) 48 0,50 N! 119136 6.300-12.500

, amely ellenall a nagy mechanikai terhelésnek. Csévezetékek
optimalisan alkalmazhato.

Alkalmazasi javaslat:
Az optimalis eredmény elérése érdekében
teljesitményerds sarokcsiszold hasznalata
ajanlott.

PFERDVALUE:

TimeSaving

Max.
eng.
ford.
szam
[min™]

Megnevezés

12.500
12.500

POS RBG 11506/X-LOCK PIPE ST 0,50
POS RBG 12506/X-LOCK PIPE ST 0,50

N! Uj termék a 23-as Szerszam kézikényvben
N! Uj termék

MUszaki véltoztatasok joga fenntartva.
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