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MMA BEVONTELEKTRODAS INVERTER ERINTESES
AWI FUNKCIOVAL

MlNl-140 Pi, MMA-160 YI
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~ 7 Rutilos, bazikus, savalld, felraké és
~ aluminium (AISi12) elektrédak elhegesztése.
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MINI-140 PI
MMA-160YI

Hegesztheté anyagvastagsdg (MINI-140PI): Acél: 6 mm/ Savallé:6 mm / Aluminium (AlSi12 elektréddval): 3 mm
Hegesztheté anyagvastagsag (MMA-160Y1): Acél: 10 mm / Savallé: 10 mm/ Aluminium (AlSi12 elektrédéval): 8 mm
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MMA BEVONTELEKTRODAS INVERTER ERINTESES
AWI FUNKCIOVAL

MMA-180/250 EI, MMA-180/250FI

;Ju'\.)u'\.)v;Jv'uvuuuuuvguvdguuuuuuvuqq;Juu
, @& @ @ @ @ e @ A A N e A

g ot e ot — e et o o e ' . . et . d . d . -
/ e et R -t o . o ot i d d

) ot et o . -t i e s 4
o

- Nagy (60%) bekapcsolasi id6! ®© o o o 0 o 0 0o 0 v 0o 0 o o

f - e t -

« Digitalis kijelz6 e o o o
- Erintéses AWI funkcié "o o o
» Nyugott, stabil iv tulajdonsagok

ot t e !
T Ve . - - . ~
- [v stabilizalas automatikus iverészabalyozas, ArcForce ~ _ Rutilos, bazikus, savall6, felraké és

' . luminium (AISi12) elektrédak elh tése.
» Aggregatorrol is iizemeltetheték - megfelel6 valés o aluminium (AISH12) elekireqKSIEIS SIS

® & & @ ¢ ¢ & o o o o o o o s

kimené teljesitmény sziikséges. e © ¢ 06 ¢ 0 0 06 0 o o o o o

T
R

ot o ot ot ot ot —
s ot e et e

et = = = —

: — et — et ~ — — el e - e e
ot s o wd o st o st o ot ot ot
' ot wd ot i - - -t d ot ~ ) ot

Y Y MMA-180: =

/ . - -
e o 2m 16mm testkabel o
'~ >~  2m 16mm munkakabel i
e @ ot =
) _ . Kézipajzs >
e o Salakolékalapacs/drétkefe )
/ - -
o @ i e
) o - MMA-250: >
2 . ~ |~ 2m 25mm testkabel <
/ - = )
e o 2m 25mm munkakabel e -3
/v - Kézipajzs ) e .

¥ Y Salakoldkalapdcs/dréotkefe >~ Y R R’ Sl e et S e =
/ ~ o et e . i an - LA o - s d . - . - -

) ) ) o ) o ot - - o . d -t o d et o~ | # s L L t o o o ot o o

4 d e - o ' o . ot i et - . ot By et - st 3 " - . ot wd -~ R R ~ s R ~ —
o et o e d et R et R o R B o et s s d B et o e - e st e i -~ R ~ R i -t

/ R v ' o e v ~ o R s ~ s ~ -~ e e B e o ~ e e ~ ot ~ - . . . o . e o -
- - - - ~t - - - ~ st o - i ot o ot e . ~ - - i st - - o - - - -t o -

Hegeszthetd anyagvastagsag (MMA-1 80): Acél: 10 mm / Savéllé: 10 mm / Aluminium (AISi12 elektrédaval): 8 mm
Hegesztheté anyagvastagsag (MMA-250): Acél: 12 mm / Savallé: 12mm / Aluminium (AISi12 elektrédéval): 8 mm

*Az anyagvastagsagok tébb rétegi hegesztésre értendd
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NAGYFREKVENCIAS GYUJTASU EGYENARAMU
AWI INVERTER BEVONTELEKTRODAS FUNKCIOVAL

HP-160 QI, HP-200 PP
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HP-160 QI

HP-200 PP

HP-160Ql
Hegeszthet6 anyagvastagsag MMA médban: Acél: 10 mm / Savallé: 10 mm / Aluminium (AlSi12 elektrédaval): 8 mm
Hegeszthet6é anyagvastagsag AWI médban: Acél: 8 mm / Savallé: 8 mm

HP-200PP
Hegeszthet6 anyagvastagsdag MMA médban: Acél: 12 mm / Savéllé: 12 mm / Aluminium (AISi12 elektrédaval): 10 mm
Hegeszthet6 anyagvastagsdag AWI médban: Acél: 10 mm / Savallé: 10 mm
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NAGY FREKVENCIAS GYUJTASU EGYENARAMU
AWI INVERTER BEVONTELEKTRODAS FUN KCIOVAL

- HP-250 PS, HP-300
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- Nagy frekvencias (HF) gyujtassal alkalmasak DC (egyen- > =g Vo e e e
aramu) AWI hegesztésre. @ . .uuuuuvuu\

- Kapcsolhat6 AWI / MMA méd, h6védelem. \Ju s e T T e Y
- Hegeszthet6 anyagok AWI médban: acél, savallo, réz. uuu © e 0 0 0 0 0 0 0 0 o
(aluminium hegesztésére nem alkalmas) e o
- Rutilos, bazikus, savallé, felraké és aluminium e o
elektrédak elhegesztése. Te o
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HP-250 PS
Hegesztheté anyagvastagsag MMA médban: Acél: 12 mm / Savallé: 12 mm / Aluminium (AISi12 elektrédaval): 10 mm
Hegesztheté anyagvastagsag AWI médban: Acél: 10 mm / Savallé: 10 mm

HP-300

Hegesztheté anyagvastagsag MMA médban: Acél: 12 mm / Savallé: 12 mm / Aluminium (AISi12 elektrédaval): 10 mm
Hegesztheté anyagvastagsag AWI médban: Acél: 10 mm / Savallé: 10 mm
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NAGY FREKVENCIAS GYUJTASU AC/DC INVERTER

BEVONTELEKTRODAS FUNKCIOVAL

WSME-200 D, WSME-250 D
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« Nagyfrekvencias (HF) gyajtasa AC/DC-s AWI hegesztésre.
« AWI médban alkalmas: acél, savallé és aluminium hegesztésre!
« Nagy bekapcsolasi id6: 60%

L L} 4 o e e o o o
L] L (8 _ e e o o o
o oY @ e e O e o o o «

e

cs INe elelr pae 1w ® O o o o o @ o 9 0o @& 9o o 9 q
« VRD funkci6, Digitalis kijelz6 e @ 0 o e 0 0 0 0 0 0 0 0 o

« Talmelegedés, talaram, alacsony fesziiltség elleni védelem 75
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WSME-200D
Hegesztheté anyagvastagsiag AWI médban: Acél: 6 mm / Savall6: 6 mm / Aluminium (AlSi12 elektrédaval): 3 mm

WSME-250D
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Szénacélok, savall6 anyagok,
nemesfémek MMA hegesztésére.

AWI médban aluminium
hegesztésére is alkalmas.
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Hegesztheté anyagvastagsdg AWI médban: Acél: 8 mm / Savall6: 8 mm / Aluminium: 6 mm
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NAGY FREKVENCIAS GYUJTASU AC/DC HEGESZTOGEP
BEVONTELEKTRODAS FUNKCIOVAL

WSME-315
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« Nagyfrekvencias (HF) gyujtasad AC/DC-s AWI hegesztésre. e o o o

« AWI médban alkalmas: acél, savallé és aluminium hegesztésre! vg@g @ (
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« Nagy bekapcsolasi id6: 60%
« VRD funkci®, Digitalis kijelz6
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- Allithat6 paraméterek (F6aram, Bazisaram, Balansz, Lefutasi . nemesfémek MMA hegesztésére.
R
id6, Gaz utanoblités, Impulzus frekvencia, Imp. szélesség B AWl médban slamimiam
o hegesztésére is alkalmas.
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Hegesztheté anyagvastagsag MMA médban: Acél: 12 mm / Savallé: 12 mm / Aluminium: 8 mm

Hegesztheté anyagvastagsag AWI médban: Acél: 8 mm / Savéllé: 8 mm / Aluminium: 6 mm
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- Fokozatmentes fesziiltség szabdlyozas ohle
» Huzalel6tolasi sebesség allitas -
- Fokozatmentes hegeszt6aram szabalyozas
- Digitalis volt és amper méré miszer
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Szénacélok, savall6 anyagok, nemesfémek DC-AWI
és MMA hegesztésére.

.

AWI médban aluminium hegesztésére nem
alkalmas. (ahhoz vélt6aram "AC" szlikséges)

7 PORBELES HUZALLAL = _
.~ TORTENO HEGESZTES! /~ -~ -
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MIG-250 NI

(MIG-180)
Hegeszthetd anyagvastagsag MIG médban: Acél: 6 mm / Savall6: 6 mm / Aluminium (AlSi12 elektrédaval): 3 mm

(MIG-250)
Hegeszthetd anyagvastagsag MIG médban: Acél: 10 mm / Savallé: 10 mm / Aluminium (AISi12 elektrédaval): 8 mm

Maximalis hasznédlhaté huzaldob méret: 200mm (5kg)

MMA: Bevontelektrodas ivhegesztés MAG: Fogyéelketrédas ivhegesztés CO, gazzal
MIG: Fogydelektrédas ivhegesztés kevert gazzal MOG (NO-GAS): Védégaz nélkiili hegesztés
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FOGYOELEKTRODAS, BEVONTELEKTRODAS ES
EMELOS (LIFT-TIG) GYUJTASU AWI INVERTER

mmm MIG 180 250 MI

e o @ o o & @& o o 0 o 5 o o o

. MIG l MAG / MOG fogyéelektrédés MMA Bevontelektrédés e
és emelds (Lift-TIG) gyajtasa AWI hegesztés

- Nagy bekapcsolasi id6: 60% BI

» Fokozatmentes fesziiltség szabalyozas

- Fokozatmentes huzalel6tolasi sebesség allitas

- Fokozatmentes hegesztéaram szabalyozas MMA médban

- Onvédé porbeles huzallal val6 hegesztés

« Digitalis volt és amper méré muszer
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. Szénacélok, savall6 anyagok, nemesfémek Lift-TIG
~ < és MMA hegesztésére.

N ™ L

o o ¢ PORBELES HUZALLAL | ° ~ - AWI médban aluminium hegesztésére nem
Y TORTENO HEGESZTES! > 757 7 7 Y alkalmas. (ahhoz valtéaram "AC" sziikséges)
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MIG-250 MI

MIG-180 MI
Hegeszthetd anyagvastagsag MIG médban: Acél: 6 mm / Savéll6: 6 mm / Aluminium (AlSi12 elektr6daval): 6 mm

MIG-250 MI
Hegeszthetd anyagvastagsag MIG médban: Acél: 10 mm / Savallé: 10 mm / Aluminium (AlSi12 elektrédaval): 8 mm

Maximalis hasznalhaté huzaldob méret: 200mm (5kg)




RESD, -
AVIDEGTL))

WWW.MASTROWELD.COM

FOGYOELEKTRODAS INVERTER, BEVONTELEK-
TRODAS ES ERINTESES AWI FUNKCIOVAL

mmm MIG-250, MIG-315
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. MIG/MAG/MOG MMA méd és érintéses AWI funkcid! -
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« 4 gorgo6s el6told * e o
« 2 / 4 taktos hegesztés e o o o @ ~ >

- Védbgazas és védbgaz nélkili hegesztés (NO-GAS méd) ~ ~ ® “’" ‘-"-’ e e ‘-"-’

- Fokozatmentes fesziiltség szabalyozas e
- Fokozatmentes huzalel6tolas allitas s e
» Tilmelegedés védelem o
- Dupla digitalis kijelz6 (V és A mérémuszer) . e
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~  ~ Y~ MIG-250: o o o
o e o % ® @ 9 @
U o o < 2m 25mm testkabel o o o ¢
~ < <  4m 240A“CO"munkakabel -~ -~ _ U
TSR y AR e
N R MIG-315: RO TS
] - NS
e o o e 2m 25mm testkédbel e o » o
v v U v < 4m 240A“CO”" munkakébel ~ U
i ~ i ~ - ” - - - - ~ ~ » )
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L 2 L A e - -~ e - -t -~ v - t - -t \J = i ot

~ ~ - «Hasznalhaté huzaldob méretek:
_ o . 5kg-15kg (200 mm /300 mm)

< ~ ~ «Huzalel6tolas: a huzal el6tolasi sebességének

o7 7 szabalyzasa.

-~ ~  +Hegeszthet6 huzalok: 6tvozetlen acél (SG2-SG3),
_~ _ . savallg, aluminium, stb.

o~ ~ .3 fazis (MIG-315)
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MIG-250 IN
Hegeszthetd anyagvastagsag MIG médban: Acél: 8 mm / Savéllé: 8 mm / Aluminium (AlSi12 elektrédéval): 8 mm

MIG-315 IN
Hegeszthetd anyagvastagsag MIG médban: Acél: 10 mm / Savall6: 10 mm / Aluminium (AlSi12 elektrédaval): 10 mm

Maximalis hasznalhaté huzaldob méret: 300mm (15kg)
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SZINERGIKUS VEZERLESU TOBBFUNKCIOS,
FOGYOELEKTRODAS HEGESZTOGEP

[ MIG-350 P MIG-500 P
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' ~ < ~ < < < < «Hasznalhaté huzaldob méretek:
N JfLLEMZOK \,“"\,"\_,"\,“’\_,"\,"\, 15 kg - 5 kg. (300 mm / 200 mm)
¥~ < v < < < «Huzalel6tolas: a huzal elétolasi sebességének
7 i szabalyzésa.
» MIG, TIG, MMA hegesztés ~ « Hegeszthetd huzalok: 6tvézetlen acél (SG2-SG3),
- Nagy bekapcsolasi idé. _ savall6, aluminium, stb.

- Lassu huzal megkdézelités, kivalé ivgyujtas. S = pee a et e Ter
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. Stabil hegeszté aram MMA hegesztésnél, kivalé ~ 7 _ N ASSSN T YT TG
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+ LIFT-TIG AWI funkcié. e e e o o o o
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SZINERGIKUS VEZERLES:

A késziilék automatikusan éllitja be a megfelelé hegesztési paramétereket, a hegesztend6 anyagvastagsag, anyag mindség vagy a hegeszto-
aram megadasa utan. A gyarilag beéllitott hegesztési paraméterektdl természetesen manualisan el lehet térni. Barmely paraméter megval-
toztatasdval a hozza tartozé 6sszes paraméter megvaltozik.

Hegesztheté anyagvastagsag MIG-350 médban: Acél: 8 mm / Savallé: 8 mm / Aluminium (AlSi12 elektrédaval): 8 mm

Hegesztheté anyagvastagsag MIG-500 médban: Acél: 10 mm / Savall6: 10 mm / Aluminium (AlSi12 elektrédaval): 10 mm

Maximalis hasznédlhaté huzaldob méret: 300mm (15kg)
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SZINERGIKUS VEZERLESU TOBBFUNKCIOS,
FOGYOELEKTRODAS IMPULZUS HEGESZTOGEP

e L ne | PMIG-500 P PMIG 350 P

y @ e o o 4 e @ o e o o & o & o o o o e O e o e [
) o o o ¥ U o J < J J sHasznalhaté huzaldob méretek:
Jvd UJEL‘LEMZOK = “’u"u“’u" 15kg= S1kga (3002 onire
o wili ) ~ < < «Huzalel6tolas: a huzal el6tolasi sebességének
B S ~ szabalyzasa.

« MIG, TIG, MMA hegesztés ~ +Hegeszthet6 huzalok: 6tvozetlen acél (SG2-SG3),
savalld, aluminium, stb.

» Nagy bekapcsolasi id6.

« Lassu huzal megkoézelités, kival6 ivgyujtas.

- Stabil hegeszté aram MMA hegesztésnél, kivalo
ivgyujtas,

« LIFT-TIG AWI funkcié.

B T

rene

/ ot o - ot A
e o o o 3m 50mm testkabel

ot
J o J o J 3mMB36KD“CO”munkakabel ., o J U . = . .
o e e o o o ~ ~ Miazelonye azimpulzus hegesztésnek?

Szebb varrat kép (kevesebb utan munkalas), nagyobb ivhossz, froccsmentes hegesztés, kisebb energia bevitel, kltséghaté-

konysag. Vékonyabb anyagok hegesztése vastagabb huzallal!

SZINERGIKUS VEZERLES:

A késziilék automatikusan allitja be a megfelelé hegesztési paramétereket, a hegesztendd anyagvastagsag, anyag min8ség vagy a hegeszt6-
aram megadasa utan. A gyarilag beéllitott hegesztési paraméterektdl természetesen manualisan el lehet térni. Barmely paraméter megval-
toztatasaval a hozza tartozé Gsszes paraméter megvaltozik.

PMIG-500P

Hegeszthetd anyagvastagsag MIG médban (MIG-350): Acél: 8 mm / Savallé: 8 mm / Aluminium (AlSi12 elektrédaval): 8 mm
Hegeszthet6 anyagvastagsag MIG médban (MIG-500): Acél: 12 mm / Savallé: 12 mm / Aluminium (AISi12 elektrédaval): 14 mm

Maximalis hasznalhaté huzaldob méret: 300mm (15kg)
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PILOTIVES INVERTERES PLAZMAVAGO GEP

CUT-50 NL
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- Nagy bekapcsolasi id6: 60% 50A e o o 0o 0 0 0 0 0 0 o

- Pilot iv (lehet6ség vezetbkocsi és korzékészlet @ @ . . -
hasznalatara)
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CUT-50 NL

Min. vaghaté anyagvastagsdag: 3 mm Leveg6 fogyasztas: 140 |/perc
Max. vaghaté anyagvastagsag (finom): <8-10 mm Levegd nyomas: 6-8 bar
Max. vdghaté anyagvastagsag (durva): <15 mm
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PILOTIVES INVERTERES PLAZMAVAGO GEP

CUT-70 P CUT-120 PI
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- Nagy bekapcsolasi id6: 60% e © 0 0 06 0 0 0 0 0 0 o o

« Pilot iv (lehet6ség vezetbkocsi és korzokészlet @ . . @
hasznalatara) o o
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« Trafimet munkakabel v

. Digitalis kijelzé S
« 2T / 4T kapcsol6 (CUT-70) . .

- Vagas / gazteszt kapcsol6 (CUT-70) SR
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> Y~ o o~ Trafimet A81 pisztoly | @ & £
-~ s . . . o - . fw e .
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' Y Y 1,5m7/ 16 mm testkabel, e o
. Trafimet A101pisztoly ®
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CUT-70P

CUT-120PI

CUT-70 P: CUT-120 PI:

Min. vaghaté anyagvastagsag: 4 mm Min. vaghatoé anyagvastagsag: 4 mm

Max. vaghaté anyagvastagsag (finom): <12-15 mm Max. vaghaté anyagvastagsag (finom): <20-25 mm
Max. vdghaté anyagvastagsag (durva): <20 mm Max. vaghaté anyagvastagsag (durva): <30 mm
Leveg6 fogyasztés: 170 |/perc Levegé fogyasztas: 190-220 |/perc

Leveg6 nyomas: 5-7 bar Levegé nyomas: 5-7 bar
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mmm PCUT-50 WP
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- Kontakt gyu;tésu plazmavégé (Vezet6 kocsi nem
hasznalhaté.)

- MMA és nagy frekvencias (HF) gyujtasu AWI hegesztés.

« Rutilos, bazikus, savallo, felraké és aluminium
elektrodak elhegesztése.

« Gazutanoblités: 2 fokozatban allithato (2,5-5 mp)
« Vezérl6csatlakozdja 5 polusu
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Model

PCUT-50WP

BEVONTELEKTRODAS, HF-AWI ES KONTAKT

~ o L-Tec plazmavagé pisztoly
Y Y WP17 AWI pisztoly 4 m
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2 m /25 mm testkabel,
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_ _ o Alkalmas minden dramvezetd fém (acél, savalls,
~ ~  aluminium, réz, stb.) deformacié6 nélkiili gyors
~
o o alakos vagésara.
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AKKUTOLTOK-INDITOK
DFC-450 P DFC-650 P
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- Hagyomanyos inditd, jarmivek akar azonnali inditasa. /Inditas el6tt e o o 0o 0 0 o o
néhany perc (kb. 10 perc) akkumulator téltésre van sziikség./ ) u e o 0 0 o \, L) J o
« Az akkkumulatort nem sziikséges a jarmurél lecsatlakoztatni a toltési e e o 0 0 0 0 o
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.« Szigetelt testcsipeszek, kerekek a konnyebb
mozgatashoz.

+ 12/24 V toltéfesziiltség.

« Amperméré a toltés kijelzéséhez.

. «Toltokabel tarto.

« Ki/bekapcsolé gomb.

Személy- és teherauté akkumulatorok

e e o ~ 7 toltésére.
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DFC-450P
DFC-650P
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