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Maroszerszamok
Altalanos informaciok

A PFERD forgécsold szerszamok a legmagasabb mindségi kdvetelmények betartasaval készilnek. (= )
A széles termékskala optimalis megoldast kindl minden megmunkalasi feladatra. A kivald

minéség, hosszu élettartam és kiemelkedd forgacsolasi teljesitmény eredménye a legkllénbozébb [ ]
anyagok gazdasagos megmunkaldsa. A PFERD szerszamok ISO 9001 min&ségbiztositassal l

rendelkeznek. . .
Minden szerszam és

még tébb tudnivaloé:
\__O J www.pferd.com

Miiszaki tanacsadas

Minden, az On forgacsolasi alkalmazasanak optimalizalasaval kapcsolatos kérdésével forduljon
tapasztalt tanacsaddinkhoz, akik igény esetén személyesen is felkeresik Ont. A PFERD az On
igényeivel 6sszhangban a legktléonbdzébb anyagok megmunkalasahoz dolgoz ki alkalmazastech-
nikai megoldasokat. Kérjuk, Iépjen vellink kapcsolatba. Az egész vilagra kiterjedd képviseleteink
cimét megtalélja: www.pferd.com honlapon.

Jol csomagolva és bemutatva

A PFERD csomagolasok optimalisan védik a szerszamokat. Minden mardcsapot és keményfém (HM)
lyukvagdt egyenként, erés miianyag dobozba csomagolva szallitunk. A gyorsacél (HSS) lyukftirészeket
praktikus kartondobozban szallitjuk. Minden csomagolas bemutathaté a PFERDTOOL-CENTER-en. A
csomagolas cimkéje tartalmazza a mlszaki informaciokat, cikkszamot és EAN-kodot.

PFERDTOOL-CENTER

A TOOL-CENTER-en, a PFERD szerszamoksértékesitésének helyén, a szerszamok optimalis kivalasz-
tasahoz sziikséges 6sszes fontos informacié. megtalalhatd. A mardcsapok bemutatasahoz zarhatd
vitrin all rendelkezésre.

Tovabbi kérdés esetén készséggel segitenek Onnek a PFERD-keresked&k vagy miiszaki tanacsadok. '1 i i
R

PFERDVALUE — a PFERD hozzaadott értéke

A PFERD tesztlaboratériumi és mas fliggetlen vizsgéld intézetek vizsgalati eredményei bizonyitjak: Tovébbi informa-
a PFERD szerszamok mérhetd tobbletértéket biztositanak a felhasznalé szamara. ciok a témahoz a

, , PFERDVALUE —
Fedezze fel a PFERDERGONOMICS és PFERDEFFICIENCY paramétereket. A PFERD hozzé-
A PFERD a PFERDERGONOMICS program A PFERDEFFICIENCY program keretében a adott értéke” cim(
részeként ergonémiailag optimalizalt szersza- PFERD innovativ, nagy teljesitmény( szerszam- katalogusunkban g g
mokat és szerszamhajtasokat ajanl, amelyek alkalmazasokat és szerszamhajtasokat kinal talalhatok. § £
hozzajarulnak a nagyobb biztonsaghoz és kiemelked6 gazdasagossagi tobbletértékkel.
munkakényelemhez és ezéltal az egészség- (O]
megdrzéséhez is. [ —
VibrationfFilter NoiseFilter EmissiQ\Fter HapticFilter Enerﬁ/ng Waste Saving Time Saving Resgvnq
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Marészerszamok
Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Megmunkalasi Anyagcsoportok Megmunkalasi  Nagyteljesitmény(i Old. Altalanos Old.
feladatok feladat alkalmazas alkalmazas
szerkezeti acélok, 33
’ szénacelok, szerszam- 4 forgacsolas 3 PLUS
acélok acélok,6tvozetlen
1.200 N/mmz-ig acélok,
(38 HRC alatt) betétedzés(i acélok,
aceél, acélontvények, finom forgacsolas 74 12
acélontvények nemesithets acélok t R
edzett, nemesitett szerszamacélok, durva forgacsolas ‘V
acélok nemesithetd acélok,
1.200 N/mm?2 Stvozott acélok, . o ©
folott (38 HRC fofott) acélontvények finom forgacsolas
rozsdamentes rozsdamentes és ausztenites és ferrites  durva forgacsolas %6 12
(INOX) acél savallé acélok rozsdamentes acélok _—
finom forgacsolas _ 74 5
durva forgacsols X 1
s aluminiumotvozetek .urva orgalcso a/s ‘50
sorjazas, finom forgacsolas | -
élek |et6rése, ~ ‘ N- OUS' 50
elbkészftési T srqaréz, vorssréz,  durva forgacsolé 'I&N‘Ldk‘ 50 1
munkak fel- sargaréz, vorosrez, urva torgacsolas
rako hegeszté- horgany o ¥ #AuRGUND 26
sekhez, finom forgm MLU 50 3
hegesztési ‘ TITANIUM 62
varratok bronz, titan/titdnotvo- 50
elmunkalasa, ~ NemM-vas ) zetek, kemény 12
élek megmun- (NE) fémek kemény nem-vas lurminium Gtvézet k NON FERROUS 50 4
A (NE) fémek aluminium 6tvozete INOX —
kalasa, ontveny (magas Si tartalom-
tisztitasa mal) ALLROUND 26
nbﬁrhforgacsolas MICRO 74 5
nikkel s ‘lrva forgacsolas kérésre - 4
nagy héallésagu ,
anyagok , finom forgacsolads MICRO 74 5
CAST 57
\ durva forgacsolas ALLROUND %6 3 PLUS
gombgrafitos éntvény
. szlrke 6 Vas, EN-GJS (GGG),
ontottvas e a = 12
fehér fehér temperontvény
EN-GJMW (GTW) finom forgacsolas MICRO 74 3
fekete temperéntvény
'\ EN-GJMB (GTS)
élek letorése, REre l3avulé mi K ma K
élek megmun- szélfsitsel (GFK/CHK) szalardny 40 % s o6
kalasa 4. mlanyagok e
illesztések, és egyeb durva forgéacsolas FVK/EVKS 66 = =
hatérolé ma- anyagok hére lagyulé mianyagok, miianyagok ALU 50
raso oreé- szélerésitéssel (GFK/CFK) szalarany > 40 %
sek ki NON-FERROUS 50
Specialis alkalmazasok
Megmunkalasi feladatok Nagyteljesitményii alkalmazas Oldal Altalanos alkalmazas Oldal
keményfém (HM) mardcsapok 80 - )
élmegmunkalas élmegmunkéléshoz
EDGE FINISH élmegmunkalé rendszer 106 - =
e keményfém (HM) marécsapok TOUGH, , .
fogkitérés minimalizélasa TOUGH-S fogazassal 68 gyorsacél (HSS) marok 88
gyorsacél (HSS) fokozatfurok, 110/

kerek attorések eldallitasa

tompa- és sarokvarratok, élek letérése/

legémbolyitése sarokcsiszoldval

keményfém (HM) lyukvagok

High Speed Disc ALUMASTER

i gyorsacél (HSS) lyukfirészek

102
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Keményfém (HM) marécsapok




PFERD
Keményfém (HM) marécsapok ' q

Altaldnos informéciok

Maroécsapok hosszu befogdszarral

A hosszuszart keményfém (HM) marocsapok kiléndsen jél alkalmazhatdk a sz(ik, nehezen
hozzaférhetd helyeken. A Pferd raktarrdl kinal marocsapokat hosszu befogoészarral, amelyek adott
termékcsoporthoz rendelheték.

A marécsapok hosszu befogdszarral 3 PLUS, STEEL, Z5 és TOUGH fogazéssal szallithatok. Minden
szar kivant hosszUsagra roviditheté. Kivansagra egyedi kivitell marocsapok rendelhetdk.

HICOAT-bevonatok

Kulonodsen igényes munkakhoz a PFERD keményfém (HM) mardcsapokat HICOAT bevonattal kinal.
A kopéasvédd bevonatok lehetévé teszik a hatékony forgacseltavolitast a jobb siklasi tulajdonsagok
altal és meghosszabbitja a szerszam élettartamat. Két kiilonboz6 bevonat all rendelkezésre.

A HICOAT HC-FEP bevonat specidlisan vas és acél anyagokhoz alkalmas. A HICOAT HC-NFE bevo-
nat hosszu forgacsot ado, ken6d6é aluminiumotvozet és nem-vas (NE) fémekhez alkalmazhato.
Tovébbi informécidk a 12. és 50. oldalon talalhatok.

Egyedi gyartasok

Amennyiben katalégusprogramunkban nem talél megmunkalasi feladatanak megfelel6 megol-
dast, készséggel készitiink hatékony marocsapokat@z On kivansagait és igényeit figyelembe véve.
Ertékesitési tanacsaddink és miszaki Ugyfélszolgélataink az On feladatat elemezve adnak tanacsot
a megoldashoz. Kévetelményekés kivdnsagok, a fogazatokrol készilt rajzok, a befogd atmérsk
és hosszak, egyedi formak ésibevonatok figyelembevételével készitiink Onnek egyedi szerszamot.
Tovabbi informaciok az egyedi'szerszamokrol, marokrél a 100. oldalon taldlhatok. Ugyanott a
keményfém (HM) mardkrélisitalalhato informacio.

AlkalmaZas robotekon

APFERD maroszerszamokat robotokon is lehet hasznalni. A hasznalat kérilményeitdl fugg, hogy
melyiksszerszam alkalmas az On szémara.

Ertékesitési tahdcsaddink és miiszaki tigyfélszolgalatunk szivesen segit Onnek az optimalis eszkéz
kivalasztasaban.

Ujraélezés
A PFERD vallalja a marécsapok Ujraélezését, minimum 25 db-ot tipusonként valogatva. Gyorsacél

(HSS) mardcsapok, vagy keményfém (HM) mardcsapok 3 mm-es csapatmérével gazdasagossagi
okokbol nem Ujraélezhet6k. Az aldbbi fogazasok Ujraélezhetdk:

fogazas 1 fogazas 4 fogazas ALU fogazas TOUGH-S
fogazas 3 fogazas 5 fogazas TITANIUM fogazas MICRO
fogazas 3 PLUS fogazas INOX fogazas TOUGH

A PFERD vdllalja marécsapok (hosszu befogdszarral), valamint HICOAT bevonatd marécsapok
élezését is. Kérdéseivel forduljon értékesitési szakembereinkhez.

PFERDPRAXIS katalégusok

A PFERDPRAXIS kataldgusok sok értékes tanacsot tartalmaznak az anyagok tulajdonsagairdl,
valamint tippeket, tanacsokat és trikkoket a PFERD szerszamok hasznalatardl.
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PFERD
%K Keményfém (HM) marocsapok

Mardcsap formak

kozpontosité homlok-
hengeres forma homlokfogazassal faroéllel faroécsuccsal vagoéllel
ZYA ZYAS ZYA BS ZYA ZBS
lapos homlok- hengeres,
vagoéllel gombforma gombvégi forma langnyelv forma

KUD WRC %
kupos, gombdolyitett kapos, hegyes csucsives, gémbély$ forditott kipos

ZYA FSTS

végli forma végli forma tett végii for pp forma forma

KEL SKM TRE
forditott kipos forma kapos siillyeszté kapos siillyeszté
homlokfogazassal tarcsa for forma 90° EDGE 45° forma 60°
WKNS g N KSK KSK EDGE KSJ

GE 30° radiuszos marécsapok lekerekité forma EDGE R3,0

o el

KSJ EDGE

V EDGE

Rendelési utmutato

Rendeléskor kérjuk, adja meg az EAN szamot Rendelési példa magyarazata
vagy a rendelési szamot, a fogazas tipusat és a @ Forma.
csapatmérd adatait. @ Csak homlokfogazéasu hengeres forma
esetén. tf I—
: |

Példaul: keményfém (HM) marécsap . ) ‘
EAN 4007220045176 © Marocsap-g x fogazott hossz d, x 1, [mm].

O Csap-g d,[mm].
ZYAS 1225 6 Z3 PLUS i oLk . .
0000 0 © Fogazas ( a kivant fogazast megadni,

amennyiben tobb fajta széllithatd).
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PFERD

Keményfém (HM) marécsapok
PFERD fogazasok altalanos alkalmazasokhoz

Fogazas 1 Nem-vas (NE) fémek, acélok és dntvények Fogazas 4 Rozsdamentes (INOX) acélok, nagy
(C DIN 8033 szerint) forgéacsolasa. (MX DIN 8033 szerint) héallésagu anyagok, mint pl. nikkel- és
) Nagy anyaglevalasztas. — kobaltbazisu 6tvozetek forgacsolasa.

g L2828 T e —— Magas anyaglevélasztas révid forgacsokkal.
&_'-.;SE % J6 feluletminéségek.
Fogazas 3 Acélok, ontvények, rozsdamentes (INOX) Fogazas 5 Acélok, ontvények, rozsdamentes (INOX)
(MY DIN 8033 szerint) acél, nikkelbazisu és titan otvozetek (F DIN 8033 szerint) acélok, magas héallésagu@nyagok,

forgacsolasa. mint példaul a nikkel- és kobaltbazisu

J6 feltletmin&ségek.

ﬁ— Magasabb anyaglevalasztas. \‘ﬁ\ﬁr— otvozetek finom forgacsolasas
&r_ J6 feluletminéségek.

Fogazas 3 PLUS Fogazas 3-hoz hasonld, de keresztfogazasu.
(MX DIN 8033 szerint) Acélok, ontottvasak, rozsdamentes (INOX)
acélok, nikkelbazisu és titan otvozetek

=% = o) forgéacsolasa.
Magasabb anyaglevélasztas.

8 | 2




M Nagy vagasi teljesitmény fébb anyago-
kon, igymint acél, acéléntvény, rozsda-
mentes (INOX) acél, nem-vas (NE) fémek,
ontottvas.

I Hasonlé a 3-as fogazashoz, jelentésen
nagyobb vagasi teljesitmény mellett.

1 Rendkivil magas forgacsolasi teljesitmény
acélokon és acélontvényeken.

1 Utésmentes forgacsolas.

1 Csokkent vibracio és alacsonyabb zajszint.

Fogazas INOX

N =

Fogazas ALU

L~ ~ o

Fogazas NON-FERROUS

S

Fogazas CAST

=

1 Rendkivil magas forgacsolasi teljesitmény
minden ausztenites, rozsda- és savallo
acélon, rozsdamentes (INOX) acélon és
lagy titdnotvozeten.

I JelentGsen csokkent vibracié és alacsony
zajszint.

M Magas forgacsolasi teljesitmény
aluminiumon és aluminium G6tvozeteken,
nem-vas (NE) fémeken és miianyagokon.

1 Utésmentes forgacsolas.

1 Magas forgacsolasi teljesitmény nem-vas
(NE) fémeken, sargaréz, vorosréz anya-
gokon, mlianyagokon és szélerésitéses
mianyagokon.

1 Univerzélisan alkalmazhato.

ontvényeken.
1 Utésmentes forga
I Csokkent vibracié

Fogazas TITANIUM

olasi teljesitmény és élettar-
" én 3

notvozeten.
jvekedett agresszivitas,
csok, nagyon j6 forgacselta-

racio és alacsony zajszint.

szélek/élek létrehozésa —
hatéan 30° vagy 45°-0s
élletéréshez vagy egy megadott
radiusz eléréséhez R 3,0 mm-tdl.
I Biztonsagos és kdnnyen vezethetd.

Fogazas EDGE

[0 Szegélyek és konturok kialakitasa kisebb
keménységl Uveg- és szénszal erésitésd,
hére keményedd duroplast mianyago-
kon (szélarany GFK és CFK kisebb mint
40 %) és a széler&sitéses, hére lagyuld
anyagokon.

1 Minimalis delaminacié és rojtosodas az
egyenes fogazasnak koszonhetben.

1 Gépi és megmunkald robotok szamara
optimalizélt alkalmazas.

1 Csokkent vibracio és alacsonyabb zajszint.

Keményfém (HM) marocsapok
PFERD fogazasok nagyteljesitményd alkalmazasokhoz

1 Szegélyek és konturok kialakitasa kemény
veg- és szénszal erésitésii, hére kemé-
nyedd duroplast méanyagokon
(szélarany GFK és CFK 40 % folott).

Fogazas FVK

ngg -.! "g‘h§_

Fogazas FVKS

[ Hasonl¢ az FVK fogazashoz.
M Utésmentes forgacsolés.

M Magas forgéacso
son, acélon 54

1/3 folotti nagy atfogasi szoggel és nagy
Utésterhelésnek kitett munkavégzéseknél
is alkalmazhato.

[0 J6 levélasztasi tulajdonséag szinte minden
68 HRC alatti anyagon.

M Kivalo feluleti mindség érhetd el.

1 Csokkent vibracio és kisebb zajterhelés.

M Alapvetéen minden PFERD keményfém
(HM) mardcsap széllithatd HICOAT-
bevonattal.

M Javitott siklasi tulajdonsagok.

M Hatékony forgacselvezetés.

I Kisebb hoterhelés.

M Megnovelt élettartam.

M Ugyanugy hasznalhaté a magasabb
vagasi sebességtartomanyokban, mint a
bevonat nélkdli marécsap.

KR

Egyedi gyartasok

Amennyiben katalégusprogramunkban nem talal megmunkalasi felada-
tanak megfelel6 megoldast, készséggel készitiink hatékony mardcsapo-
kat PFERD minéségben az On kivansagait és igényeit figyelembe véve.
Tovabbi informacié az egyedi gyartast PFERD mardcsapokrél a 100.
oldalon taldlhato.
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Keményfém (HM) marécsapok
Alkalmazasi javaslatok és hibas alkalmazasok

Alkalmazasi javaslatok:

PFERD

S

Biztonsagi javaslatok:

A gazdasagos hasznalat el6feltétele a meghajto gép (slritett levegds, elektromos gép, flexibilis
tengely( hajtas) optimalis fordulatszama és teljesitménye.

Uiyl = Hasznaljon véd6szemiveget!

1 Hasznalja a szerszamokat lehetéleg nagyteljesitményl meghajtokon
rugalmas tengelycsapagyazassal a rezgés elkerllése végett.

M A mardcsap gazdasagos alkalmazasahoz 6 mm-es szaratmérétol a
magasabb fordulatszam/vagassebesség tartomanyokban
300-500 Watt gépi meghajto teljesitmény sziikséges.

1 Hasznalja a lehet6 legnagyobb sebességet az ajanlott sebesség/vagas-
sebesség tartomanyon beltl.

I Kis mennyiség(i anyaglevalasztasnal (sorjazas, élek letérése, kdnnyd
feluletmegmunkalasok) a meghajtési fordulatszamot 100 %-osan
novelhetjik (kivétel: keményfém (HM) hosszuszard marocsapok).

= Hasznaljon hallasvédét!

Védokeszty(i hasznalataajanlott.
= Vezesse a meghajtast mindkét
kezével!

Kérjuk, 4egye figyelembe az ajan-
_ lott fordulatszamokat, kiilbnosen a
~ hosszuszaru befogocsappal

OS®

I Csak Utésmentes befogd patront szabad hasznalni, a szerszamok Utése
és rezgése id6 el6dtti kopast eredményez.

gyartott marocsapoknal!

a teljes kerdlet 1/3-a

M A mardcsap munkadarabbal érintkez6 feltlete nem haladhatja meg
a teljes kerulet 1/3-at. Ennek figyelmen kivil hagyasa a mardcsap
téséhez és fogkitoréshez vezethet. Ha ez nem kertlhet§ el, ajanlott a
TOUGH és TOUGH-S fogazas alkalmazasa.

forgasirannyal megegyezé
= finom felllet

1 A mardcsapokkal a munkavégzés altalaban a forgasirannyal ellentétes
vagy ingazé mozgassal torténik. A szerszam forgasirannyal megegyezd
lendiletes mozgatasaval finom felllet érhetd el a munkadarabon.

Helytelen alkalmazas elkeriilése

Illusztracio Helytelen Megol | 4 Illusztracio Helytelen Megoldas
alkalmazas alkalmazas
kovetkezménye kovetkezménye
— A marocsap megdll - Minden anyaghoz a A szér eltorik. Utésmentes meghajtast
& qh—- munka kézben. megfelels fogazast % — és sérilésmentes befogot
% - alkalmazza. Hasznaljon hasznaljon. Szikség esetén
HICOAT bevonatu cserélje ki.
szerszamot vagy
gsiszoloolajat. helytelen A mardécsap A mardcsap szaranak befo-
szaranak befogasi  gési hosszat ne
A fogazott fej Tartsa be az ajanlott hoss?al nﬁm ve;gyuk tlgl ’rIO\.ndre.
~ /(€s a befogdszar fordulatszamot és/vagy MEgTelelo. A aps;a a Iy labb 2/3 ré
csatlakozasanal csokkentse az atfogasi- helyes a szarmnossz legala res
eros elszinez6dés szOget. ~ szét fogjuk be a patronba.
torténik.* :

P A fogazott fej
E levalik a szarrol.

Szikrazas jon létre.

Csokkentse a vagasi sebes-
séget és a feluleti nyomast,
figyeljen arra, hogy az
atfogasi-szog a mardcsap
kerlletének maximum
1/3-a legyen.

& Fogkitorés tortént.

Kerilje az Utésterhelést.

e A\ hosszUszaru
marécsap szara
elgoérbdil.

. A kopas jelei
@ mutatkoznak pl.

egyenetlen futés,

L wem er6s vibracio vala-
: s mint megnéveke-

dett szikrazas.

Tartsa be az ajanlott fordu-
latszdmot és a hosszUszaru
marocsapra vonatkozd
biztonsagi javaslatokat.

Ne hasznélja a marécsapo-
kat egészen az élettartam
végéig, cserélje ki elébb.

* A nagyteljesitményi alkalmazasokhoz késziilt marécsapok hasznélata-
nal kék szinli sorja keletkezik a nagy vagasi teljesitmény miatt.
Ez azonban nem jelent biztonsagi kockézatot.
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PFERD

N

A hosszUszard keményfém (HM) mardcsapok idealisak a szlk, nehezen hozzaférheté helyeken tor-

téné gazdasagos munkavégzéshez, 3 PLUS, 5, STEEL és TOUGH fogazassal szallithatok.

A hosszU szarral készilt marécsapok keményfém szara, ha ez a felhasznalas soran szikséges, a
kivant méretre rovidithetd. Keményfém (HM) marécsapok GL 75 mm jeloléssel teljes egészében
keményfémbdl késziinek, ezért csak gyémantszemcsés szerszamokkal lehet a kivant méret(ire
réviditeni.

GL = teljes hossz (keményfém)

SL = befogoszar hossza (gyorsacél befogoszar)

Keményfém (HM) marécsapok

HosszU befogodszaras kivitel

Biztonsagtechnikai ajanlasok:

Nem alkalmazhaték robotokon, telepitett
gépeken. Torésveszély. Csak ttésmentes
felfogok/hajtasok alkalmazhatok.
_ Kérjuk, vegye figyelembe a
~ megadott fordulatszamokat!

Biztonsagtechnikai ajanlas — maximalis fordulatszam tartomany [min-'] hossziszari marécsapoekhoz

Hosszu befogdszarral térténé munkavégzéseknél elengedhetetleniil fontos a
meghajtégép elinditasa el6tt a megmunkalé szerszamot a megmunkalandé
munkadarabba (pl. furatokba, csévekbe, csatornakba vagy hornyokba) bevezetni. A
szerszam-munkadarab kontaktust az egész munkavégzés ideje alatt fenn kell tartani.
Fentiek elmulasztasa esetén fenndll a csaptorés lehetsége és ezaltal megndvekszik a
balesetveszély. Amennyiben az allandé kontaktus fenntartasa a munkadarab és a szerszam
kozott a munkavégzés ideje alatt nem biztosftott, akkor a tablazatban megadott @ liresjarati
fordulatszamok nem léphet6k at.

A maximalis tizemi fordulatszamot @ munkadarab kontaktussal a normal csaphosszUsagu
keményfém (HM) mardcsapokndl megadott, javasolt fordulatszamokhoz képest, biztonsagi
okokbdl a tablazatban feltlintetett értékekre szlikséges csokkenteni.

Példa:
Keményfém (HM) marécsap, SL 150 mm,
fogazés 3 PLUS, °
marécsap fej-g 12 mm. . .
Acélok durva megmunkalasa Marécsap fej-o = (vA v
1.200 N/mmz-ig. [mm] N il
Maximalis alkalmazasi sebesség E 00
munkadarab kontaktussal: 7.000 min™! —
6 4 V60w
DOV E
1 -
PR @ I V3 -

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min™]

meghatarozasadhoz a kovetkez&képpen

jarjon el:

@ Valassza ki a megfelels fejatmérst.

@ Valassza ki a javasolt esokkentett fordulat-
szamotimunkadarab kontaktussal [min']
a tablazatbol.

@A Maximalis
tizemi fordulatszam [min-']
munkadarab kontaktussal

Csaphossz [mm]

150 75 150
= 31.000 =
8.000 15.000 15.000
6.000 - 11.000
4.000 = 9.000
3.000 = 7.000

Hosszabbit6k meghajtotengelyhez

Egyes esetekben az egyedi gyartasu hosszuiszarral készult mardcsapokhoz képest gazdasagosabb
alternativat jelent a tengelyhosszabbito hasznalata. Tovabbi informéaciok talalhatdk a 22. oldalon.

Oldal
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Keményfém (HM) marécsapok
univerzalis megmunkalashoz
Finom és durva megmunkalashoz

Az univerzalis alkalmazasokhoz készilt keményfém (HM) mardcsapok alkalmasak a legfontosabb
iparilag hasznalt anyagok finom és durva megmunkaldsara. J6 vagasi teljesitményt nyujtanak és az

anyagok széles korén alkalmazhaték.

El6nyok:

1 J6 vagasi teljesitmény a keményfém
alkalmazasanak, a geometrianak, a
fogazasnak és a rendelkezésre 4lld
bevonatoknak kdszonhet&en.

W Hosszu élettartam.

1 A pontos korbefutasnak kdszénhetéen
Utésmentes munka végezhetd, ami a hajtast
kevésbé viseli meg.

M Magas min&ségU feluletek hozhatdk létre.

Megmunkalhaté anyagok:

1 acél, acélontvények

1 rozsdamentes (INOX) acél
M nem-vas (NE) fémek

¥ 6ntottvas

Megmunkalasi feladatok:

I élek letorése

I kiegyenlités

¥ sorjazas

I attorések kialakitasa

1 feluletmegmunkalas

1 hegesztési varratok megmunkalasa

Alkalmazasi javaslatok:

1 Alkalmazzon a szerszamhoz lehetéleg telje-
sitményer6s, rugalmas tengely csapagyazasu
hajtast a vibracio elkerilése végett.

M Gazdasagos munkavégzés céljabdl a for-
dulatszdm/vagasi sebesség tartomanyokon
belll lehetéleg magas fordulatszammal
dolgozzunk. A meghajtasok javasolt
teljesitménye:

- csap-@ 3 mm: 75-300 Watt
- csap-g 6 mm: 300 Watt felett.

1 Vegye figyelembe a fordulatszamokra

vonatkozo ajanlasokat.

Megfelel6 szerszamhajtasok:

1 flexibilis tengelyek
1 egyenes csiszoldk
I robotok

I szerszamgépek

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY ajanlja HICOAT-bevonatu ma-
rocsapokat hosszu, faradsagmentes|és eréforras
hatékony munkavégzésekhez, amellyel a legro-
videbb id6 alatt tokéletes eredmények érhetok el.

W | ©|

Waste Saving Time Sayig

Fogazas 1

W Nem-vas (NE) fémek, acél és ontottvas
forgacsolasara.
M Nagyobb anyaglevalasztés.

Fogazas 4
(MX DIN, 8033, szerint)

Fogazass3
(MY+DIN 8033 szerint)

1 Ontéttvas, acél, rozsdamentes (INOX) acél,
nikkel bazisu és titanotvozetld fémek
forgacsolaséhoz.

I Nagyobb anyaglevalasztas.

1 Jo feltletkialakitas.

Fogazas 5
(F DIN 8033 szerint)

Fogazas 3 PLUS
(MX DIN 8033 szerint)

P

I Hasonl¢ a 3-as fogazashoz, de
keresztfogazasu.

1 Ontéttvas, acél, rozsdamentes (INOX)
acél, nikkelbazisu és titanotvozetl fémek
forgacsolasahoz.

1 Nagyobb anyaglevalasztas.

HICOAT bevonat HC-FEP vas és
acél anyagokhoz

1 Rozsdamentes (INOX) acél, acél és nagy
héallésagu anyagok, mint nikkel- és kobalt-
bazist 6tvozetek forgacsolasahoz.

M Nagyobb anyaglevalasztas rovid forgaccsal.

W Jo felUletkialakitas.

1 Ontdttvas, acél, rozsdamentes (INOX) acél,
és nagy héallésagu anyagok, mint nikkel- és
kobaltbazist anyagok finom forgacsolasahoz.
m J¢6 feltletkialakitas.

M Nagy keménység és kopasallosag.

W Hatékony forgacselvezetés a javitott siklasi
tulajdonség altal.

M Nagyon magas hémérsékleti ellenallas.

M Megndvelt élettartam.

M Ugyanugy hasznalhaté a magasabb vagasi
sebességtartomanyokban, mint a bevonat
nélkdli marocsap.
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok
' R univerzalis megmunkalashoz
Finom és durva megmunkalashoz

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] meghata- Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']
rozasahoz a kovetkez6képpen jarjon el: meghatarozasahoz a kdvetkezéképpen jarjon el:
@ Megmunkélandé anyag kivalasztasa. © Mardcsap fejatmérd kivalasztasa.
@ Megmunkalasi feladat hozzarendelése. @ A vagasi sebességtartomany és a marocsap
© Fogazas kivalasztasa. fejatmérd egydittesen adjak meg az ajanlott
@ Vagasi sebességtartomany fordulatszam tartomanyt.
meghatdrozasa.
@ Anyagcsoportok @ Megmunkalasi © Fogazas Vag elM
feladat N
‘w
acélok szerk. acélok, szénacélok, o ! /perc
1,200 N/mrmz-ig szerszamacélok, Gtvozetlen acélok,  durva forgacsolas 3 PLUS ,.450-600 m/perc
(38 HRC alatt) 2:&?:3?2% cheellgli acélontvények, HICOAT HC-FEP “#B0-750 m/perc
acél, finom forgacsolas ‘5r\ 450-600 m/perc
acélontvé- m A 4
nyek =
‘. X X ‘ELUS \ 250-350 m/perc
ed’zett, nemesitett szerszamacélok, nemesithetd acélok,  durva forgacsolas ‘ ; P
acélok 1.200 N/mmz > ~>72 "9 P A A N
e OtVOZOtt acélok, acélontvények
felett (38 HRC fol6tt) A!C-FEP 250-450 m/perc
finom forgécscm l J 5 350-450 m/perc
v 1 250-450 m/perc
- 3
SEES SR o s ausztenites és ferrites rozsdamentes ~ durva csola 250-350 m/perc
tes (INOX) ATV ot . 3 PLUS
; savallo acélok acélok
acél 4 250-450 m/perc
qpm forgaesol 5 350-450 m/perc
- . aluminium 6tvozetek ‘g\forgacsolas 1 600-900 m/perc
puhanem-vas(NE) ¢'durva forgacsolas 1 600-900 m/perc
fémek sargaréz, vorosréz, cink 3 re——:
fim forgacsolas 3 450-600 m/perc
nem-vas kemény nem-vas bronzl, ltltan{tltejnotvoze ! Iy durva forgacsolas 250-350 m/perc
) ) aluminium &tvi 4
(NE) fémek (NE) fémek : :
(magas Si tartalommal) finom forgécsolas 5 350-450 m/perc
. - . 3 PLUS
nagy héallésagu nikkel és kobaltalapu dtvdzetek durva forgacsolas 4 250-450 m/perc
anyagok (hajtomdi-és turbi 4 : o
a finom forgacsolas 5 350-600 m/perc
Iapg os ontvény EN-GJL (GG), q forgacsols 1 600-900 m/perc
Sntvénvek szirke ontvény, ombgrafitos ontvény EN-GJS (GGG), HINEI TelfgfIcselEts 3 PLUS 450-600 m/perc
Y fehér ontvények ontvény EN-GIMW (GTW),
‘ .mperontveny EN-GJMB (GTS) finom forgacsolas 3 450-600 m/perc
Példa: < s .
V.
keményfém (HM) mardcsap, @ © Vagasi sebesség [m/perd]
fogazas 3 PLUS, Marécsap 250 350 450 600 750 900
marocsapfej-g 12 mm fej-o [mm] Fordulatszamok [min-]
QCé'Okf 1.200 ’\:/, mm3ig 1,5 53.000 74.000 95000  127.000  159.000  191.000
urva forgacsolasa.
VaGasi sebesség: 450-600 m/perc 2 40.000 56.000 72.000 95.000 119.000 143.000
Fordulatszam tartomany: 3 27.000 37.000 48.000 64.000 80.000 95.000
12.000~16.000 min"' 4 20.000 28.000 36.000 48.000 60.000 72.000
6 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000 48.000
8 10.000 14.000 18.000 24.000 30.000 36.000
10 8.000 11.000 14.000 19.000 24.000 29.000
12 7.000 9.000 12.000 16.000 20.000 24.000
16 5.000 7.000 9.000 12.000 15.000 18.000
20 4.000 6.000 7.000 10.000 12.000 14.000
25 3.000 4.000 6.000 8.000 10.000 11.000

Biztonsagi javaslat:

Kérjuk, vegye figyelembe a hosszu tengely( véltozatokra vonatkozé csokkentett
fordulatszamokat, melyeket a 11. oldalon talal.
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Keményfém (HM) marécsapok PFERD
univerzalis megmunkalashoz
Finom és durva megmunkalashoz

o] B '\Q-\N‘\it—-—,Idz Hengeres ZYA forma homlokfogazas nélkiil
&7 a— Hengeres alaki mardcsap DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint.
w L ‘ GL = teljes hossz (keményfém)
SL = befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)
&E‘_‘lﬁfﬁ% Biztonsagtechnikai ajanlas:

Kérjuk, vegye figyelembe a
>\\‘~ @ hosszu befogdcsappal gyartott
’ mardcsapok csokkéntett

=

fordulatszam értékeitEzek
megtalalhatok a 11¢oldalon.

PFERDVALUE:
HICOAT-bevonat:
Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal @
kiegésziteni. WesteSoung — TimeSauing
d, 1 d, L, Fogazas @ Megnevezés
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS
3PLUS  HCFEP_ 5 ¢
EAN 4007220 ve
Csap méret: 6 3 mm
2 10 3 40 - - 233771 - 233788 |[1233795 1 ZYA021037Z ..
3 13 3 43 - - 233801 - AV402627 11233818 1 ZYA 0313737 ...
6 7 3 37 B - 233825 2 WY 233832 1 ZYAO0607/3Z ...
13 3 43 - - 233849 @1 g 233856 1 ZYAO061337Z..
Hosszu kivitel, csap méret: @ 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 [E - 779699 4. O - 779644 1 ZYA03133Z..GL75
6 13 3 88 - - 7296064 1 - 779583 1 ZYA0613/3Z ... SL75
Csap méret: 8 6 mm
4 13 6 s5 B  04Ba35g - 045459 045466 1 ZYAO0413/6Z...
6 16 6 55 - ‘70454‘3_ 045480 835548 045503 045510 1 ZYA 0616/6 7 ...
8 20 6 60 - ‘M‘MSM 045565 045572 1 ZYA0820/67Z ...
10 13 6 s3 B - 04559 - 045626 045640 1 ZYA1013/6Z ..
20 6 60 045862 045855 045879 - 045916 045930 1 ZYA 1020/6 7 ...
25 6 65 (&K - 045978 - 046012 - 1 ZYA1025/67...
12 25 6 65 045671 045657 045695 835555 045732 045756 1 ZYA1225/67Z ...
16 25 6 65 2P - % 045787 045800 - 045848 - 1 ZYA1625/67...
Hosszu kivitel, csap méret: ¢ 6,4mm,SL 150 mm
6 16 6 Sy - - 090114 - - - 1 ZYAO0616/6Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617632 - - - 1 ZYA0820/6Z ... 5L 150
10 20 6 170 - - 090121 - - - 1 ZYA1020/6Z .. 5L 150
12 25 6 ) B - 617649 - - - 1 ZYA1225/67..5SL 150
Csap méret:'@ 8mm
12 25 8 65 - - 045701 - - - 1 ZYA1225/8Z ..
16 25 8 65 - - 045817 - - - 1 ZYA1625/87...

Oldal  Katalogus
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok
' rx\ univerzalis megmunkalashoz
Finom és durva megmunkalashoz

Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS * d[%:'Idz

Hengeres alaki mardcsap DIN 8032 szerint, DIN 8033 szerint palast- és homlokfogazassal. ‘ | ‘
2
GL = teljes hossz (keményfém) \ l 1
Rendelési informaciok: T — -
[0 Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
Biztonsagtechnikai ajanlas:

Kérjuk, vegye figyelembe a
hosszU befogocsappal gyartott
marocsapok csokkentett

fordulatszam értékeit. Ezek
megtalalhatok a 11. oldalon.

d, 1 d, L Fogazés M‘/ezés
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 ‘3: p:!_q:c,.
EAN 4007220 %
Csap méret: o 3 mm
2 10 3 40 - 049471 049457 494640, 1 ZYAS 021037 ...
3 13 3 43 - 049501 072394 4§ 04odgs | 1 ZYAS 0313/37 ...
6 7 3 37 - 049532 - 4 1 oagsag” 1 ZYAS 0607/3Z ...
13 3 43 - 049563 402634 | 049549 1 ZYAS 0613/3Z ...
Hosszu kivitel, csap méret: @ 3 mm, GL 75 mm
3 13 3 75 - 779705 4, Gat® W T779712 1 ZYAS 0313/3Z ... GL 75
Csap méret: o 6 mm
4 13 6 55 - 044926 W), 044940 044957 1 ZYAS 0413/6 Z ...
6 16 6 55 044964 044977 ., 044995 045008 1 ZYAS 0616/6 Z ...
8 20 6 60 045015, 1045022 ) 045046 045053 1 ZYAS 0820/6 7 ...
10 13 6 53 045084 - - 1 ZYAS 1013/6 Z ...
20 6 6&&4@9 045305 045336 045350 1 ZYAS 1020/6 7 ...
25 6 6 - 5374 045404 - 1 ZYAS 1025/6 Z ...
12 25 6 (65 045745 " 045176 045213 045237 1 ZYAS 1225/6 7 ...
16 25 6 65 045244 045251 045275 045282 1 ZYAS 1625/6 7 ...
Csap méret: 8 mm
12 25 8 & 65 - 045183 - - 1 ZYAS 1225/87 ...

Katalégus | Oldal




Keményfém (HM) marécsapok PFERD
univerzalis megmunkalashoz
Finom és durva megmunkalashoz

Gombformaju mardcsap DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint.

«|*‘

J (-\T—“Id Gémbforma KUD

\ I \ GL = teljes hossz (keményfém)
o SL = befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)
- Biztonsagtechnikai ajanlas:
Kérjuk, vegye figyelembe a
@ hosszt befogocsappal gyartott
marocsapok csokkentett fordulat-
szam értékeit. Ezek mégtalalhatok
a 11. oldalon.
PFERDVALUE:
HICOAT-bevonat:
Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal @
kiegésziteni. WesteSaing  TimeSaing
d, 1 d, L, Fogazas @ Megnevezés
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS
3PLUS_ HC-FEP 5 ¢
EAN 4007220 ve
Csap méret: 3 mm
1,5 1 3 33 B - 955444 R | o177 ] 1 KUD 01,51/3Z ...
2 1,5 3 33 - s 955468 Y et " Y 1 KUD 021,5/37 ...
3 2 3 33 B - 049778 - y392058 049761 1 KUD 0302/3 7 ...
4 3 3 34 - - 049792 41 394915 049785 1 KUD 0403/3 7 ...
6 5 3 35 - - 049815 g - W 393192 049808 1 KUD 0605/3 Z ...
Hosszu kivitel, csap méret: @ 3 mm, SL/GL 75 mm
3 2 3 75 - - 7800604 1 - 780053 1 KUD 0302/3Z ... GL 75
6 5 3 80 - - 4780039 - 780022 1 KUD 0605/3 Z ... SL 75
Csap méret: 8 6 mm
4 3 6 45 - A - ot - - 046807 1 KUD 0403/6 7 ...
6 5 6 45 046814,046838 046821 835586 046845 046852 1 KUD 0605/6 Z ...
8 7 6 47 046876 0468904')46883 - 046906 046913 1 KUD 0807/6 Z ...
10 9 6 49 046944 046937 046951 835593 046975 046982 1 KUD 1009/6 Z ...
12 10 6 51 J— 047002 047033 835609 047071 047088 1 KUD 1210/6 Z ...
16 14 6 54 ‘(M5 = 047132 - 047170 047187 1 KUD 1614/6 Z ...
20 18 6 58 20 - 047194 047224 - - - 1 KUD 2018/6 Z ...
Hosszu kivitel, csap méret: ¢ 6,4mm,SL 150 mm
6 5 6 155 I- - 090237 - - - 1 KUD 0605/6 Z ... SL 150
8 7 6 157 - - 617687 - - - 1 KUD 0807/6 Z ... SL 150
10 9 6 159 - - 090244 - - - 1 KUD 1009/6 Z ... SL 150
12 10 6 160 = - 617694 - - = 1 KUD 1210/6 Z ... SL 150
Csap méret:'@ @mm
12 10 8 51 - - 047040 - - - 1 KUD 1210/8 Z ...
16 14 8 54 - - 047149 - - - 1 KUD 1614/8 Z ...
8 58 - - 047231 - - - 1 KUD 2018/8 Z ...

-
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok
' t“\\"\’) univerzalis megmunkalashoz
Finom és durva megmunkalashoz

Hengeres, gombvégii forma WRC

Hengeres, gdmbvégl mardcsap DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint. Hengeres és gomb
geometriai alakzatok kombinécidja.

GL = teljes hossz (keményfém)
SL = befog6szar hossza (gyorsacél befogészar)

Biztonsagtechnikai ajanlas:

Kérjuk, vegye figyelembe a
hosszu befogdcsappal gyartott
marocsapok csokkentett fordulat-

szam értékeit. Ezek megtaldlhatok
a 11. oldalon.

PFERDVALUE:
HICOAT-bevonat:

Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni. Waste Saving Time Saving
d, 1, d, L, Fogazas “!Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS

3PLUS  HC-FEP

EAN 4007220
Csap méret: o 3 mm
2 10 3 40 - - 049631 -7V 3958370 049624 1 WRC021037Z..
3 13 3 430 - - 049662 o ©h7393161 049648 1 WRCO03133Z..
6 13 3 430 - - 049693 g - ,.393178 049679 1 WRCO61337Z..
Hosszu kivitel, csap méret: @ 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 77976700 . % - 779750 1 WRCO0313/3Z..GL75
6 13 3 88 - - A T7MesE D - - 779729 1 WRCO0613/3Z..5L75
Csap méret: o 6 mm
4 13 6 55 ¢ Joss13 - 046197 - 1 WRCO0413/67Z ...
6 16 6 55 046ﬁ' ‘646210 1046234 835562 046258 046265 1 WRCO616/6Z ...
8 20 6 60 044296g046789 1046302 - 046326 046333 1 WRC0820/67 ..
10 20 6 60 046371 046357 046388 - 046425 046449 1 WRC1020/6Z ...
25 6 65 _ - <me46708 046715 - 046746 - 1 WRC1025/67...
12 25 6 65 046487 046463 046500 835579 046548 046562 1 WRC1225/67 ...
16 25 6 650046623 046609 046630 - 046678 - 1 WRC1625/67 ...
Hosszu kivitel, csap méret: @ 64nm, Sk 1500mm
6 16 s QAN - 090336 - - - 1 WRCO0616/6Z...5L 150
8 20 % e’ - - 617656 - - - 1 WRC0820/6Z...5L 150
10 20 4 6@ 170 E - 090343 - - - 1 WRC1020/6Z ... SL 150
12 5 Wy 175 [0E - 617663 - - - 1 WRC1225/6Z ... 5L 150
Csap méret: o 8mm
1 20 J9: ¥ ot - 046395 - - - 1 WRC1020/87 ...
VA \ VL5, © 4 65 - - 046517 - 046555 - 1 WRC 1225/87Z ..
&ans \ B 8 65 - - 046647 - - - 1 WRC1625/87Z ...

Katalégus | Oldal
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Keményfém (HM) marécsapok PFERD
univerzalis megmunkalashoz
Finom és durva megmunkalashoz

Jp,,

/ | ‘ Langnyelv alaku mardcsap I1SO 7755/8 szerint, fogazas DIN 8033 szerint.

Langnyelv forma B

h ! SL = befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

Biztonsagtechnikai ajanlas:

Kérjuk, vegye figyelembe a
hosszt befogo€sappal gyartott
marécsapok csokkentett fordulat-

szam értékeit. Ezek megtaldlhatok

a 11. oldalen.
d, 1 d, L r Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 3PLUS 5
EAN 4007220 4

Csap méret: o 3 mm

3 7 3 37 08 - 955482 049570 1 B0307/37Z ...

6 13 3 43 1,0 - 955499 0495944 { BO613/3Z ...
Csap méret: 6 mm

8 20 6 60 1,5 046050 046067 = |- 4 1 B 0820/6 7 ...

10 25 6 65 1,7 - 955505 _ |4 1 B1025/67Z ...

12 30 6 70 2,1 046098 @46 - 1 B1230/67 ...

16 35 6 75 2,6 - D611l - 1 B1635/67 ...
Hosszu kivitel, csap méret: @ 6 mm, SL 150 mm

8 20 6 170 1,5 & 2P 617955 - 1 B 0820/6 Z ... SL 150

10 25 6 175 17 o 94 J890480 - 1 B 1025/6 Z ... SL 150

12 30 6 180 2140 - 617779 - 1 B 1230/6 Z ... SL 150
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok
univerzalis megmunkalashoz
Finom és durva megmunkalashoz

Csucsives, hegyes végii forma SPG 4| = Td

Csucsives alaku mardcsap DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint. Cslicsvég tompitott.

GL = teljes hossz (keményfém) 1 1
SL = befogoészar hossza (gyorsacél befogészar)

.
Biztonsagtechnikai ajanlas: =r——
Kérjuk, vegye figyelembe a
@ hosszt befogocsappal gyartott
5 k csokkentett fordulat-
é mardcsapok csokkentett fordula

szam értékeit. Ezek megtaldlhatok
a 11. oldalon.

PFERDVALUE:
HICOAT-bevonat:

Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni. WasteSoung  Timesaing
d, 1 d, L, Fogazas = @ Megnevezés
[mm]  [mm]  [mm]  [mm]
13 3pws 4 i
EAN 4007220 Ve 4 M
Csap méret: @ 3 mm
3 7 3 37 B - 049921 - 470626 4019907 1 SPGO0307/3Z ..
13 3 43 - - 049952 47 393208 049938 1 SPG 0313/37Z ...
6 13 3 43 - - 049983 . “#7393275 049969 1 SPGO6133Z..
Hosszu kivitel, csap méret: g 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 [ - 779972, 0= - 779965 1 SPGO03133Z..GL75
6 13 3 88 - - 77982807 . ¥ - 779811 1 SPG 0613/3Z ...SL 75
Csap méret: 8 6 mm
6 18 6 55 047934 o47g,|]o4?~%35630 047965 047972 1 SPG 0618/6 Z ...
8 20 6 60 - gy ¥ [lo552 - 955543 1 SPG0820/67Z ...
10 20 6 60 048016 047996 | 048023 - 048061 048085 1 SPG 1020/6 Z ...
12 25 6 65 048139401048115 048146 835654 048184 048207 1 SPG1225/6Z ...
30 6 70 048368 048344 048382 - 048429 048443 1 SPG1230/6Z ...
16 30 6 70 048252 ‘048238 048276 - 048313 - 1 SPG1630/67Z ...
Hosszu kivitel, csap méret: 6 mm, SL150 mm
6 18 6 17790 - - 090497 - - - 1 SPGO0618/6Z ... SL 150
8 20 6 > P 3 - 955611 - - - 1 SPG0820/6Z .. 5L 150
10 20 6 17018 - - 090640 - - - 1 SPG1020/6Z ... SL 150
12 25 6 ige - - 955628 - - - 1 SPG1225/6Z .. 5L 150
Csap méret: 6 8 mm
10 20 8 60 - - 048030 - - - 1 SPG1020/87Z ...
12 25 8 65 - - 048153 - - - 1 SPG1225/87Z ...
16 30 8 70 048269 - 048283 - - - 1 SPG1630/87Z ...

Katalégus | Oldal
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Keményfém (HM) marécsapok PFERD
univerzalis megmunkalashoz ' fK
Finom és durva megmunkalashoz

Kupos, gombolyitett végii forma KEL

Klpos gombolyitett végli marocsap DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint.

Rendelési informaciok:
I Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
d, 1, d, L, o r Fogazas gnevez
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS 4 5
EAN 4007220
Csap méret: o 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 - - 955581 955604 1 KEL 0820/6 Z ...
10 20 6 60 14° 2,9 - 048467 048481 048504 KEL 1020/6 Z ...
12 25 6 65 14° 3,3 - 048528 048559 048 - 1 KEL 1225/6 Z ...
30 6 70 14° 2,6 048627 048603 048634 0486 9 1 KEL 1230/6 Z ...
16 30 6 70 14° 4,8 - - 048719 733 1 KEL 1630/6 Z ...
Csap méret: 8 mm
12 25 8 65 14° 3,3 - - 048 - 1 KEL 1225/8 7 ...
30 8 70 14° 2,6 - - 048641 - 1 KEL 1230/8 Z ...
PN Kupos, hegyes v. SKM
o [B T, p 9y
| ‘ Klpos, hegyes vég(i IN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint. Csucsvég tompitott.
2
L w Rendelési informaciok:

[0 Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

d, 1 d, | o Fogazas @ Megnevezés
[mm]  [mm]  [mm] [@ 1 3 3 PLUS
e T s

EAN 4007220

Csap méret: o 3 mm
7 21° - - 049839 - 049822 1 SKM 0307/3 Z ...
1 14° - - 049853 451816 049846 1 SKM 0311/3Z ...
43 25° - - 049877 - 049860 1 SKM 0613/3 Z ...

Csa

6 55 18° 047286 047279 047293 047316 047323 1 SKM 0618/6 Z ...
6 60 28° - 047330 047354 047378 047385 1 SKM 1020/6 Z ...
6 65 26° 047415 047392 047422 047460 047477 1 SKM 1225/6 Z ...

Csap méret: 6 8 mm
12 25 8 65 26° - - 047439 - - 1 SKM 1225/8 7 ...
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok
univerzalis megmunkalashoz
Finom és durva megmunkalashoz

Csucsives, gombolyitett végli forma RBF

Csucsives gomboalyitett végli mardcsap (faforma) DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint.

GL = teljes hossz (keményfém)
SL = befogoészar hossza (gyorsacél befogészar)

Biztonsagtechnikai ajanlas:

Kérjik, vegye figyelembe a
hosszt befogdcsappal gyartott
marocsapok csokkentett fordulat-

szam értékeit. Ezek megtaldlhatok
a 11. oldalon.

PFERDVALUE:

Rendelési informaciok: HICOAT-bevonat:

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni. WostoSaing  Timesavng
d, 1 d, I r Fogazas ‘r ﬁ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
1 3 3PLUS HC-FEP
=l — JREco~IF a3 e
i 2 i e
EAN 4007220 o 4 |V
Csap méret: o 3 mm
3 7 3 37 075 - - 049891 - Y B - 4 049884 1 RBF0307/37..
13 3 43 0,75 - - 955550 -7 |47 955567 1 RBFO313/3Z..
6 13 3 43 1,5 - - 0500194, ™ 400722 049990 1 RBFO613/3Z..
Hosszu kivitel, csap méret: @ 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 0,75 - - 780015 - - 780008 1 RBFO0307/3Z..GL75
6 13 3 88 15 - - 779996, - - 779989 1 RBFO0613/3Z..SL75
Csap méret: g 6 mm
6 18 6 55 1,5 B 047590 047606 835616 047620 047637 1 RBFOG18/6Z...
8 20 6 60 1,2 — . 047648 047651 - 047675 - 1 RBF0820/67...
10 20 6 60 25 A% = 047682 047705 - 047729 047736 1 RBF1020/6Z...
12 25 6 65 2,5 04777407047750° 047781 835623 047828 047835 1 RBF1225/67...
16 30 6 70 36 - 04859 047873 - 047910 - 1 RBF1630/6Z ...
Hosszu kivitel, csap méret: 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 « - 090657 - - - 1 RBFO0618/62Z..5L 150
8 20 6 170 L W - 617731 - - - 1 RBF0820/6Z...5L 150
10 20 6 14 P 8" - 090756 - - - 1 RBF1020/6Z ... SL 150
12 25 6 1B B - - 617748 - - - 1 RBF1225/6Z..5L 150
Csap méret: o 8 mm
12 25 8 65 25 - - 047798 - - - 1 RBF1225/87Z..
16 30 8 0 36 - - 047880 - - - 1 RBF1630/87...

v

-»
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Keményfém (HM) marécsapok
univerzalis megmunkalashoz
Finom és durva megmunkalashoz

PFERD

d: 4 . T Csepp forma TRE
F ‘ Csepp formaju marocsap DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint.
I 1 GL = teljes hossz (keményfém)
SL = befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)
Rendelési informaciok:
1 Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
Biztonsagtechnikai ajanlas:
Kérjuk, vegye figyelembe a
@ hosszU befogdcsappal gyartott
marocsapok csokkentett fordulat-
szam értékeit. Ezekimegtalalhatok
a 11. oldalon:
d, 1 d, I, r Fogazas Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 1 3 3 PLUS 4 5
EAN 4007220 | P 4
Csap méret: g 3 mm
3 7 3 37 1,2 B - 049754 - 049747 | %1 TRE0307/3Z ..
6 10 3 40 28 - - 050040 Ai 0500264 1  TRE0610/3Z ..
Hosszu kivitel, csap méret: g 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 1,2 = = 779804 = 798 1 TRE 0307/3Z ... GL 75
6 10 3 85 2,8 - - 7797}1& 79774 1 TRE 0610/3Z ... SL 75
Csap méret: 6 mm
6 10 6 50 22 B - 0487H1 - 048801 1 TREO0610/67Z...
8 13 6 53 37 B - mph)msgw 048924 1 TRE0813/6Z...
10 16 6 56 40 B e wstz 048856 - 1 TRE1016/67 ...
12 20 6 60 5,0 048955 93 MGZ 049006 049020 1 TRE 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 04907 [ ,,049099 049136 - 1 TRE1625/67Z..
Hosszu kivitel, csap méret: @ 6 mm, SL 150 mm
6 10 6 160 28, AN W 090817 - - 1 TRE0610/62Z..5L 150
8 13 6 163 37 " : 617700 : : 1 TRE0813/6Z ... 5L 150
10 16 6 166 4.0 = 090824 = = 1 TRE 1016/6 Z ... SL 150
12 20 6 170 @ 50 S - 617724 - - 1 TRE1220/6Z..5L150
Csap méret: 8 mm
12 20 s 4 Qe - 048979 - - 1 TRE1220/8Z...
16 25 8 . W @65 - - 049105 - - 1 TRE1625/87Z..
_ X Tarcsa forma N
Tarcsa alaku mardcsap, a kerllet mentén 90°-ban szimmetrikusan 6sszefutd fogazassal. A téarcsa
dﬂ Idz alak kulonosen alkalmas prizma alaku hornyok eléallitasara és megmunkalasara.
= |2
i \
d, I d, L, o Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
Csap méret: o 8 mm
25 3 8 43 90° 048740 1 N 2503/8 Z3
6 8 46 90° 048757 1 N 2506/8 73
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok
' R univerzalis megmunkalashoz
Finom és durva megmunkalashoz

1500-as szamu, 3 PLUS és 5-6s fogazasu készlet

Az 1500-as szamu, 3 PLUS és 5-6s fogazasu készlet 22 db keményfém (HM) mardcsapot,
a leggyakrabban hasznalatos formakat és méreteket tartalmazza éltalanos megmunkalasi
feladatokhoz. Az Gitésallé mianyag doboz védi a szerszamokat a szennyez6déstél és a sériléstél.

Tartalma:
22 db keményfém (HM) marocsap,
@ 6 mm-es szarral, 3 PLUS fogazassal

1-1db:
ZYAS 0616/6 Z3 PLUS KUD 0807/6 Z3 PLUS WRC 1225/6 Z3 PLUS SKM 0618/6 Z3 PLUS
ZYAS 1013/6 Z3 PLUS KUD 1210/6 Z3 PLUS SPG 0618/6 Z3 PLUS SKM 1020/6 Z3 PLUS
ZYAS 1225/6 73 PLUS KUD 1614/6 Z3 PLUS SPG 1020/6 Z3 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS WRC 0616/6 Z3 PLUS SPG 1225/6 Z3 PLUS
@ 3 mm-es szarral, 5-0s fogazassal
1-1db:
ZYAS 0210/3 75 WRC 0210/3 Z5 SPG 0307/3 Z5 TRE 0307/3 Z5
ZYAS 0313/3 75 WRC 0313/3 75 RBF 0307/3 Z5 WKN 0307/3 Z5
Fogazas @ Meg s ‘
. .3PLUS,5 ‘
EAN 4007220 A (4
Csap méret: ¢ 3 és 6 mm
055885 1 || 4500273 PLUS/Z5

1501-es szamu, 5-6s fogazasu készlet BB
11

Az 1501-es szamu, 5-6s fogazasu készlet 15 db keményfém (HM) kisdmardesapot, a
leggyakrabban haszndlatos formdakat és méreteket tartalmazza éltaldnosamegmunkalasi
feladatokhoz. Az (itésalld mlanyag doboz védi a szerszamokat.d szennyez&désté| és a sérlléstol.

Tartalma:

15 db keményfém (HM) mardcsap,
@ 3 mm szarral, 5-6s fogazéssal

1-1db:
ZYAS 0210/3 75 B 0307/3 Z5 SPG 0307/3 75 TRE 0307/3 Z5
ZYAS 0313/3 75 KUD 0403/3 75 SKM'0613/3 Z5 TRE 0610/3 Z5
ZYAS 0607/3 75 WRC 0210/3.725 RBF 0307/3 Z5 WKNS 0307/3 75
ZYAS 0613/3 75 WRC 0313/3'Z5 RBF 0613/3 Z5

@ Megnevezés

Fogazas,,
NN )

a0 “EaN2007220
Csap méret:'g 3 mm

W N 055892 1 1501 25

\ ,z'*

— J
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Keményfém (HM) marécsapok PFERD
univerzalis alkalmazasokhoz
Finom és durva megmunkalashoz

1506-0s szamu, 3 PLUS fogazasu készlet

Az 1506-0s szamu, 3 PLUS fogazasu készlet 5 db keményfém (HM) mardcsapot, a leggyakrab-
ban hasznalatos formakat és méreteket tartalmazza, megmunkalé tizemek szamara. Az Gtésallo
mUanyag kazetta védi a szerszdmokat a szennyez6déstél és sériléstdl. A rdgzitett pozicidban
tarolt mardcsapok jol attekinthet6k és egyszer(ien kivehet6k a dobozbol. Ot dires taroldhely &ll
rendelkezésre az egyénileg vélasztott marécsapok tarolasara.

Tartalma:
5 db keményfém (HM) mardcsap,
@ 6 mm-es szarral, 3 PLUS fogazassal
1-1db:
ZYA 0616/6 Z3PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS
WRC 0616/6 Z3 PLUS
SPG 0618/6 Z3 PLUS
RBF 0618/6 Z3 PLUS

@ Megnevezés

EAN 4007220

Csap méret: o 6 mm
801017 1 1506/Z3 PLUS

1512-es szamu, 3 PLUSffogazasu készlet

Az 1512-es szam, 3 PLUS fogazasu készlet 5 db keményfém (HM) marocsapot, a leggyakrab-
ban hasznélatos formakat ésiméreteket tartalmazza, megmunkald tizemek szamara. Az Gtésalld
mUanyag kazetta védi a szefszamokat a szennyezddéstdl és sérléstdl. A rogzitett pozicidban
tarolt marocsapokejol attékinthetdk és egyszerten kivehetSk a dobozbdl. Ot res taroldhely all
rendelkezésre az egyénilegwvalasztott mardcsapok tarolasara.

Tartalma:
5,db keményfém (HM) mardcsap,
@6 mmsszarral, 3 PLUS fogazassal
1-1db:

ZYA 1225/6Z3 PLUS

KUD 1210/6 Z3 PLUS

WRC 1225/6 Z3 PLUS

SPG 1225/6 Z3 PLUS
I RBF 1225/6 Z3 PLUS

Fogazas ¢ O | @ Megnevezés
N 4

3 PLUS

LR

A, EAN4007220,, 1
Csap méret: 26/mm
0 Qi3s3 1 1512 73 PLUS

Oldal  Katalogus
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A tengelyhosszabbitokkal mardcsapok befogod csapjait (csapatméré 3, 6 és 8 mm) lehet meghosz-
szabbitani. A csaphosszabbitas nehezen hozzaférhet helyek elérhetdségét segiti el6. A hosszab-
bitot az (elektromos vagy leveg6s) gépek, ill. a kézi darabok befogopatronjaiba kell befogni.
Egy-egy eseti megmunkalasnal hosszabbitok alkalmazésa gazdasagosabb megoldés, mint az
egyedi gyartasu hosszuszari marocsapok gyartasa.

Biztonsagtechnikai ajanlasok: L— 1

A hosszUszari marécsapok tengelyhosz-
szabbitéval torténd alkalmazasa biztonsagi
okokbdl nem engedélyezett.

Tovabbi biztonsagtechnikai Utmutatasok a
Katalégus 9-es fejezetében taldlhatok.

_ Kérjuk, vegye figyelembe a
~  biztonsagtechnikai ajanlasokat!

A tengelyhosszabbitokrél részle-
tes informacidk és rendelési
adatok taldlhatok a Katalogus
9-es fejezetében.

PFERD Keményfém (HM) marécsapok
' R univerzalis megmunkalashoz
Tengelyhosszabbitok

SPV 150-3 S6 hosszabbit6 '

3 mm-es csaphoz L —,
T *

EAN 4007220185308

SPV 150-6 S8 hosszabbité

EAN 4007220185315 -

150

==

~.5
L| -

SPV 150-8 S8 hosszabbito
8 mm-es csaphoz

EAN 4007220184400

144

g

]

w
o

SPV 100-6 S8 hosszabbité
6 mm-es csaphoz

EAN 4007220185261

129

r

SPV 100-6 SPG 6 hosszabbito

K

EAN 4007220656051 I b
20
oz \ 120 |
SPV 75-6\88'hosszabbito R i n
EAN 4007220185278 - at

104

T

~
'L

SPV 75-6 SPG 6 hosszabbito
6 mm-es csaphoz

EAN 4007220333143

-

20

M10x 0,75

SPV 50-3 S8 hosszabbito L 78 K
kN K3
3 mme-es csaphoz 95 m o
EAN 4007220185254 T — T
30
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Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas ALLROUND sokoldalu hasznalathoz

A PFERD egyedulallé mardcsapot fejlesztett ki - az innovativ ALLROUND fogazattal - sokoldalu
alkalmazasra a legfontosabb anyagokhoz, tigymint acél, acélontvény, rozsdamentes (INOX) acél,
nem-vas (NE) fémek, dntottvas. Az ALLROUND fogazas a 3 PLUS fogazas minden elényével rendel-
kezik, de akar 30 %-kal is meghaladhatja a vagasi teljesitményt acélon alkalmazva. Lehet6vé teszi
a kényelmes munkavégzést csokkentett vibracié és kevesebb zajterhelés mellett. Alkalmazasuk
ezenkivil jelentds idémegtakaritast és magas hatékonysagot eredményez.

El6nyok:

Jelent6sen nagyobb vagasi teljesitmény,
mint a keresztvagasos marécsapoknal.
Koltség és idémegtakaritas a nagyobb
levélasztasi teljesitmény kovetkeztében a
fontosabb anyagokon.

Komfortos munkavégzés a csokkentett
vibracio és zajterhelés altal.

Megmunkalhaté anyagok:

acél, acélontvények
rozsdamentes (INOX) acél
nem-vas (NE) fémek
ontottvas

Teljesitmény adatok acélon torténé
alkalmazasnal

A
+%

Anyaglevalasztas

M mardécsap hagyomanyos keresztfogazassal
W keményfém (HM) marécsap, fogazas
ALLROUND

Oldal  Katalogus
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Megmunkalasi feladatok:

élek letorése

kiegyenlités

sorjazas

attorések kialakitasa
feliletmegmunkalas

hegesztési varratok megmunkalasa

Alkalmazasi javaslatok:

Alkalmazzon a szerszamhoz lehetéleg telje-
sitményerds, rugalmas tengely csapagyazasu
hajtast a vibracio elkertlése végett.
Gazdasagos munkavégzés céljabol a for-
dulatszédm/vagasi sebesség tartomanyokon
belll lehetéleg magas fordulatszammal
dolgozzunk. A meghajtasok javasolt
teljesitménye: 300 Watt felett.

Vegye figyelembe a fordulatszamokra
vonatkozo ajanlasokat.

Megfelel6 szerszamhajtasok:

flexibilis tengelyek
egyenes csiszolok
robotok
szerszamgépek

Biztonsagdi ajanlas:

|/A nagyon magas leValasztasi teljesitmény

kovetkeztében a csap elszinezédhet.
Ez' nem jelent biztonsagi kockazatot.

PFERD

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS ajanlja az ALLROUND
fogazasu mardcsapot innoyativimeégoldasként
kényelmes munkavégzéshez jelentdsen
csokkent vibracié és zajterhelés mellett.

) ) )™

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY ajanlja a marécsapokat
ALLROUND . fogazassal hosszu, faradsagmentes
és eréfofras hatékony:munkavégzésekhez,
amellyel a legrévidebb id6 alatt tokéletes ered-
mények érhetdk el.

M || O ]| e

Energy Saling Waste Saving Resource Saving

TimeSaving




PFERD

N

Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas ALLROUND sokoldalu hasznalathoz

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] meghata-
rozasahoz a kovetkez6képpen jarjon el:

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']
meghatarozasahoz a kdvetkezéképpen jarjon el:

@ Megmunkélandé anyag kivalasztasa. O Mardcsap fejatmérs kivalasztasa.

@ Vagasi sebességtartomany meghatérozésa.

@ Anyagcsoportok

acélok
1.200 N/mm=-ig

acél, (38 HRC alatt)
acélontvé- -
edzett, nemesitett
nyek °
acélok
1.200 N/mm? felett
(38 HRC folott)
rozsdamentes rozsdamentes és
(INOX) acél savallo acélok

puha nem-vas (NE)

fémek
nem-vas (NE) eme

fémek kemény nem-vas (NE)
fémek
Sntvénvek szurke ontvény,
y fehér éntvény
Példa:
keményfém (HM) mardcsap,
fogazas ALLROUND,

marécsap fej-g 12 mm.

Acélok durva forgacsoldsa

1.200 N/mm?2-ig.

Vagasi sebesség: 450-750 m/perc
Fordulatszam tartomany:
12.000-20.000 min™'

O A vagasi sebességtartomany és a marécsap
fejatmérd egytttesen adjak meg az ajanlott
fordulatszam tartomanyt.

Megmunkalasi

feladat Fogazas
szerk. acélok, szénacélok, szerszam-
acelok, otvo__zetlr-.\ln Bdsfels betgtedzﬂé U durva forgacsolas ALLROUND\
acélok, acélontvények, nemesithetd
acélok
szerszamacélok, nemesithetd acélok, dlirva forgacsolas ALLROU

Otvozott acélok, acélontvények

ausztenites és ferrites rozsdamentes
acélok

durva forgécso‘s ‘NomD
durva forgjol‘ I’)LROUND

durva (gl)? ALLROUND

ALLROUND

sargaréz, vorosréz, cink

bronz, titan/titanotvozetek, kemény
aluminium 6tvozetek

(magas Si tartalommal)

lapgrafitos 6ntvény EN-GJL (GG),
gombgrafitos ontvény EN-GJS (GG
fehér temperdntvény EN-GIMW (G
fekete temperdntvény EN-GIMB(GTS) " b,

\ @4

durv, csolas

O Vagasi sebesség [m/perc]

(o Vi s
N\

m/perc

D 4

250-450 m/perc

450-600 m/perc

450-750 m/perc

450-600 m/perc

450-900 m/perc

To 450 600 750 900
*0 [mm Fordulatszamok [ min-']
" 13.000 24.000 32.000 40.000 48.000
8’ 10.000 18.000 24.000 30.000 36.000
J 8.000 14.000 19.000 24.000 29.000
12 7.000 12.000 16.000 20.000 24.000
16 5.000 9.000 12.000 15.000 18.000

Oldal
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Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD
teljesitményii alkalmazasokhoz %q
Fogazas ALLROUND sokoldalu hasznalathoz

% d[ﬁ:ﬁ_—@z Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS
|24_{

Hengeres alaki mardcsap DIN 8032 szerint, palast és homlokfogazassal.
! s ! PFERDVALUE:

=9 W -
W O]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I d, L Fogazas @ Megnevezés \ -
o S i
S
EAN 4007220 _
Csap méret: 6 mm
6 16 6 55 092866 6 . ZYAS 0616/6 ALLROUND
8 20 6 60 092897 @4 1 “)ZYAS0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 092903 4™ . ZYAS 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 092941 (4 "W  ZYAS1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 09295848 [ 1 ZYAS 1625/6 ALLROUND
Gombforma KUD
l T,
|4 ‘ Gombformaju mardcsap DINGBO32 szerint:
2
! l ‘ PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Enerﬁ/mq‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSavm(J
d, 1 o d, / I Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] ["~ [mm] ALLROUND

Py -
SN
Eraatas

’ ’4 EAN 4007220

Csap méret: 6 mm

6 N\ 6 45 093009 1 KUD 0605/6 ALLROUND
8 N\’ 6 47 | 093030 1 KUD 0807/6 ALLROUND
10 MRy W 6 49 093108 1 KUD 1009/6 ALLROUND
a2l /% B 6 51 093115 1 KUD 1210/6 ALLROUND
v A J = 6 54 093146 1 KUD 1614/6 ALLROUND

Oldal  Katalogus
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
9@@ teljesitményii alkalmazasokhoz
Fogazas ALLROUND sokoldalu hasznalathoz

Hengeres, gombvégii forma WRC diw_qid
1 \ | 2
|

Hengeres, gémbvégl mardcsap DIN 8032 szerint. Hengeres és gémb geometriai alakzatok | ‘
kombinacioja. ?

1 1

PFERDVALUE:

VibrationFiter  NoiseFilter HapticFilter

gl O e

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I d I, Fogazas @ 4 Megnevezés h 4

2 2
[mm] [mm] [mm] [mm] * A1 ROUND
'-Egvé X
S
EAN 4007220 A

Csap méret: o 6 mm

6 16 6 55 0931534 .1 )  WRC 0616/6 ALLROUND
8 20 6 60 093184 V. gmy WRC 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 093191 f £ W1 WRC 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 0932 " L /7 WRC 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 093238 W WRC 1625/6 ALLROUND

Langnyelv forma B R TIRE,

gny d, S 7,
Langnyelv alakd mardcsap 1SO 7755/8 szerint. ; ~ | ‘ ‘
PFERDVALUE: h !
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

g WO | el

Energy Sayingll I Waste Savifg Timesaving ResourceSaving

d, 1 d, ¥ | r  Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] mm] [mm] [mm] * A11ROUND
LR e ‘:
K g&%&.
. ‘O‘ EAN 4007220

8 . 20, 6 60 1,5 093269 1 B 0820/6 ALLROUND

10 My N 6 65 1,7 093276 1 B 1025/6 ALLROUND
o120 Q9. 30D 6 70 2,1 093306 1 B 1230/6 ALLROUND
\ &Y ML 6 75 2,6 093313 1 B 1635/6 ALLROUND
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Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD

teljesitményii alkalmazasokhoz 9@&
Fogazas ALLROUND sokoldalu hasznalathoz

o] : — T Csucsives, hegyes végii forma SPG
1 S 2
"l“ ‘ Csucsives alaki mardcsap DIN 8032 szerint, csticsvég tompitott.
2
I ! PFERDVALUE:
. / Vibrationj NoiseF\\terA{ Haptic}\\le'_{
\ = $ W[ O] [
EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving
d, I d, L Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
R
SN
EAN 4007220
Csap méret: 6 mm
6 18 6 55 093344 1 SPG0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 093351 1 SPG 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 093382 1 SPG 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 093399 1 SPG 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 093436A 1 SPG 1630/6 ALLROUND
— Kupos, gombolyitett végu forfma KEL
d d
W i, Kupos gémbolyitett végli mardcsap DIN.8032 szerint.
ro—1 ——{ ‘
’ l, | PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving
d, 1 d, L a r Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] A1 1ROUND

Sosn

= e

EAN 4007220
Csap méret: 6 mm

8 20 6 60 16° 1,25 093481 1 KEL 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 14° 2,9 093498 1 KEL 1020/6 ALLROUND
12 25 6 70 14° 3,3 093535 1 KEL 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 14° 4,8 093542 1 KEL 1630/6 ALLROUND

Oldal  Katalogus
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
9@@ teljesitményii alkalmazasokhoz
Fogazas ALLROUND sokoldalu hasznalathoz

Kupos, hegyes végii forma SKM g @@Ez
47'24'{ | ‘

Klpos, hegyes végli marécsap DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint, csticsvég tompitott.

PFERDVALUE: !

A = S
¢ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1, d, L o Fogazas @ M evéz’e\ o
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND Q
R Sl
gﬁ =
EAN 4007220 .

Csap méret: 6 mm

6 18 6 55 18° 093696 A9, IsKM 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 220 09372 4, 1,  SKM 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 28> 09377948y, W1 SKM 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 26° 093726 4 T SKM 1225/6 ALLROUND

Csucsives, gombolyitett végii forma RBF

Csucsives gombolyitett végli mardcsap DIN 8032 szerint.
PFERDVALUE: i ‘

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

7 | WY ]

EnergySaving WasteSaiing TimeSaving Resource Saving

d, 1, w r Fogazas @ Megnevezés
L

e S=

EAN 4007220

6 K V 4 B 55 1,5 093580 1 RBF 0618/6 ALLROUND
8 20 l‘ g 6 60 12 093641 1 RBF 0820/6 ALLROUND
10 o 20 6 60 2,5 093658 1 RBF 1020/6 ALLROUND
12 g 6 65 25 093672 1 RBF 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 36 093689 1 RBF 1630/6 ALLROUND
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Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD

teljesitményi alkalmazasokhoz - K
Fogazas ALLROUND sokoldalu hasznalathoz

/ T Csepp forma TRE

Csepp formaju marocsap DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint.
PFERDVALUE:

== i -
Al

r <7|4>‘ ‘

Energy Saving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving
d, I d, I, r  Fogazas @ Megnevezés \ -
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
]
SN
EAN 4007220 P
Csap méret: 6 mm
6 10 6 50 2,8 093733 [t ", TRE'0610/6 ALLROUND
8 13 6 53 37 093740 4 4. OTRE 0813/6 ALLROUND
10 16 6 56 40 093757 "4, 1N,  TRE 1016/6 ALLROUND
12 20 6 60 50 093764 f 4 "W, TRE 1220/6 ALLROUND
16 25 6 65 65 093z [ i1 TRE 1625/6 ALLROUND

1412-es szamu, ALLROUND fo@azasu készlet

Az 1412-es szdmU, ALLROUND fogazdsu.készlet 5 db keményfém (HM) marocsapot, a leggyak-
rabban hasznalatos forméakat és méreteket tartalmazza, a legfontosabb anyagok, mint pl. acél,
acélontvény, rozsdamentes (INOX) acél, szinesfémek és ontottvas sokoldald megmunkalasara. Az
Utésallé mianyag kazettavédi@ szerszamokat a szennyez6édéstd| és sériiléstdl. A régzitett pozicio-
ban tarolt marocsapok jol attekinthettk és egyszerten kivehetSk a dobozbdl. Ot tres taroldhely all
rendelkezésre 8z egyénilegvalasztott mardcsapok taroldsara.

Tartalma: PFERDVALUE:
5/db keményfém (HM) mardcsap,
@ 6.mm-es szarral,
ALLROUND fogaza,ssal VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
1-1 dbs % ‘ ‘ ©® ‘ ‘
ZYAS 1225/6 ALLROUND EreraySog | WesteSwig | Tmesang | Resourcesang
KUD 1210/6 ALLROUND
WRC 1225/6 ALLROUND
B SPG 1225/6 ALLROUND
RBF 1225/6 ALLROUND

Fogazé\sA ‘ - @ Megnevezés
ALLROU
— .
L g
\‘N 4u
Csap/méret: o GHmm
QU \ 3%76 1 1412 ALLROUND

Oldal  Katalogus
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PFERD

N

Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas STEEL acélokhoz és acél dntvényekhez

Az innovativ STEEL fogazassal a PFERD egyedilallé mardcsapokat fejlesztett ki acél és acélontvény
megmunkalashoz. Jellemzé a ldthatéan fokozott agresszivitas mellett a jobb vezethet&ség. Ez
garantélja a biztonsdgos és pontos munkavégzést. A rendkivil magas levélasztasi teljesitmény-
nek kdszonhetéen a STEEL fogazasu mardcsapokkal jelentds idémegtakaritas érhetd el és kivald

hatékonysdgu munka végezhetd.
El6nyok:

Akér 50 %-kal nagyobb forgécsolasi telje-
sitmény érhetd el acélon és acéléntvényen
torténd alkalmazaskor 6sszehasonlitva a
hagyoményos keresztfogazattal.
Eszrevehet6en fokozott agresszivitas, nagy
forgécs és nagyon jé forgacselvezetés az
innovativ foggeometridnak készénhetden.
A munkadarab és a szerszam védelme
fokozott a jelent&sen alacsonyabb
hé&terhelés kovetkeztében.

Teljesitmény adatok acélokon és acél-
ontvényeken térténd alkalmazasnal

A 50%

Anyaglevalasztas

M hagyomanyos keresztfogazasi marocsap
M keményfém (HM) mardcsap STEEL
fogazassal

Megmunkalasi feladatok:

élek letorése

kiegyenlités

sorjazas

attorések kialakitasa
feliletmegmunkalas

hegesztési varratok megmunkalasa

Megmunkalhaté anyagok:

acél
acélontvények

Alkalmazasi javaslatok:

Alkalmazzon a szerszamhoz lehetéleg telje-
sitményer6s, rugalmas tengely csapagyazast
hajtast a vibracio elkertlése érdekében.
Gazdasagos munkavégzés céljabol a for-
dulatszédm/vagasi sebesség tartomanyokon
bellil lehet6leg magas fordulatszdmmal
dolgozzunk. A meghajtasok javasolt
teljesitménye: 300 Watt felett.

Vegye figyelembe a fordulatszamokra
vonatkozd ajanlasokat.

Megfelel6 szerszamhajtasok:

flexibilis tengelyek
egyenes csiszolok

Errobotok
¥l szerszamgépek

P g

Biztonsagi ajanlas:

A nagyon nagy vagasi teljesftmény miatt
a szaron elszinezédés johet letre. Ez nem
jelent biztonsagi kockazatot.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS ajanljaa STEEL fogazasu
mardcsapot innovativ megoldasként kényelmes
munkavégzéshez jelent@sen csokkent vibracié
és zajterhelés mellett.

S B

VibrationFilter “N@ise Filter HapticFilter

PFERDEEFICIENCY ajanlja a mardcsapokat
STEEL fogazassal hosszu, faradsagmentes és
er¢forras hatékony munkavégzéshez, amellyel
arlegrovidebb id6 alatt tokéletes eredmények
érhetdk el.

7 | W || O] e

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

Az acél megmunkalasahoz
tovabbi PFERD szerszamok és
alkalmazasi tandcsok talalhatok a
., PFERD-szerszamok szerkezeti
acél feldolgozashoz"” cimi
PRAXIS kataldgusunkban.

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min:]

meghatdrozasahoz a kovetkezéképpen jarjon el:

@ Keresse ki a vagasi sebességet a tablazatbol.

AnyagcsoportokA\
élo@mmz-ig
tt)
él-

felett (38 HRC folott)

Példa:

keményfém (HM) mardcsap,
fogazés STEEL,

marocsap fej-g 12 mm.

Vagasi sebesség: 450-750 m/perc
Fordulatszam tartomany:
12.000-20.000 min"*

‘zett acélok 1.200 N/mm?2 szerszamacélok, nemesithetd acé-

@ Valassza ki a kivant mardcsap fejatmérst.
© A vagasi sebesség tartomany és a mardcsap

fejatmérd adja ki az ajanlott fordulatszam
tartomanyt.

Megmunkalasi

Biztonsagi ajanlas:

Kérjiik, vegye figyelembe a hosz-
szu szaru marocsapok csokkentett
fordulatszam értékeit, melyek

a 11. oldalon talalhatok.

feladat Fogazas O Vagasi sebesség
szerk. acélok, szénacélok,
szerszamacélok, 6tvozetlen acélok,
betétedzésl acélok, acélontvények,
nemesithetd acélok durva forgacsolas STEEL 450-750 m/perc
lok, 6tvozott acélok, acélontvények
© Vagasi sebesség [m/perc]
(2]
Marécsap fej-@ 450 750
[mm] Fordulatszamok [min]
6 24.000 40.000
8 18.000 30.000
10 14.000 24.000
12 12.000 20.000
16 9.000 15.000
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Keményfém (HM) mardécsapok nagy PFERD
teljesitményi alkalmazasokhoz %Q

Fogazas STEEL acélokhoz és acél 6ntvényekhez

ol : T Hengeres ZYA forma homlokfogazas nélkiil
1 S 2
Hengeres alaki marécsap DIN 8032 szerint.

: L ‘ PFERDVALUE:

= W
g | ©]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ul

d, I, d, L, Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL [min™]

EAN 4007220
Csap méret: 6 mm
6 16 6 55 937198 24.000-40.000 ZYA'0616/6 STEEL
8 20 6 60 937211 18.000-30.0 YA 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937235 14.000-24.00 1 ZYA 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937242 12.000-20.00 ZYA 1225/6 STEEL
16 25 6

65 002360 9.000- 00 ZYA 1625/6 STEEL
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PFERD

N

Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS

Hengeres alaki marocsap DIN 8032 szerint. ZYAS forma, palast és homlokfogazassal.

o diggfﬁ

Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas STEEL acélokhoz és acél dntvényekhez

SL = befogészar hossza (gyorsacél befogészar) ‘
Biztonsagtechnikai ajanlas:

1 1

===

adott fordulatszamok a munkada-
rabbal fennallé kontaktus esetére
értenddk. Tovabbi biztonsagtech-
nikai informéciék a 11. oldalon
talalhatok.

@ A hosszU befogoszarral készilt

marécsapok hasznélatara meg-
PFERDVALUE:

NoisefFilter

|

WasteSaving

VibrationFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

Megnevezés

ZYAS 0616/6 STEEL
ZYAS 0820/6 STEEL
ZYAS 1020/6 STEEL
ZYAS 1225/6 STEEL

ZYAS 1625/6 STEEL

ZYAS 0820/6 STEEL SL 150
ZYAS 1020/6 STEEL SL 150
ZYAS 1225/6 STEEL SL 150

d, 1 d, I, Fogazas Fordula‘za’m @‘
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL [mi
EAN 4007220 A
Csap méret: o 6 mm
6 16 6 55 937259 7 24:00040.000 1
8 20 6 60 937266 “W718.000-30.000 1
10 20 6 60 937310  “4'000-24.000 1
12 25 6 65 499373410, 12.000-20.000 1
16 25 6 65 (1 007889 ©  9.000-15.000 1
Hosszu kivitel, csap méret: @ 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 4o 091173 11.000 1
10 20 647 170 4091289 9.000 1
12 25 6 o 1757 091982 7.000 1

N\
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Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD
teljesitményi alkalmazasokhoz %Q

Fogazas STEEL acélokhoz és acél 6ntvényekhez

q. &Q.; T, Gombforma KUD
| GOmb alakd marécsap DIN 8032 szerint.
2
\ 1 \ SL = befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)
. Biztonsagtechnikai ajanlas:
e

A hosszU befogoszarral készilt
marécsapok hasznalatara meg-
adott fordulatszdmok aimunkada-

rabbal fennallé kontaktus esetére
értenddk. Tovabbi biztonsagtech-
nikai informéaciék a1, eldalon
talalhatok.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

F NO| el

EnergySaving 4 Wastesaiing Timesaving ResourceSaving

d | d | Fogazas Fordulatsza ‘Wlegnevezés

1 2 2 1
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL [min-

EAN 4007220 A A

Csap méret: 6 6 mm

6 5 6 45 936832  (24.000=40.000 1 KUD 0605/6 STEEL
8 7 6 47 936849 @ 18.000-30.000 1 KUD 0807/6 STEEL
10 9 6 49 936863%, 14.000-24.000 1 KUD 1009/6 STEEL
12 10 6 51 936870, W2.000-20.000 1 KUD 1210/6 STEEL
16 14 6 54 (03008 @ 9.000-15.000 1 KUD 1614/6 STEEL
Hosszu kivitel, csap méret: 8 6 mm, SL 150 mm
10 9 6 159 || 092002 9.000 1 KUD 1009/6 STEEL SL 150
12 10 6 4% 160 W 087206 7.000 1 KUD 1210/6 STEEL SL 150

Oldal  Katalogus
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
' rx} teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas STEEL acélokhoz és acél dntvényekhez

Hengeres, gombvégli forma WRC

Hengeres gdmbvégl marécsap DIN 8032 szerint. Hengeres és gdmb geometriai alakzatok
kombinacioja.

SL = befogoészar hossza (gyorsacél befogészar)

Biztonsagtechnikai ajanlas:

A hosszU befogoszarral készilt
marécsapok hasznélatara meg-
adott fordulatszdmok a munkada-

rabbal fennallé kontaktus esetére
értenddk. Tovabbi biztonsagtech-
nikai informéciok a 11. oldalon
talalhatok.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

¢ 0] O] ed]

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
d, L d, I, Fogazas Fordulatsza @ ~ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL [min-
ﬁ‘\i
EAN 4007220 Y 4

Csap méret: 6 6 mm

6 16 6 55 937129 W#24.000-40.000 1 WRC 0616/6 STEEL
8 20 6 60 93750  418000-30.000 1 WRC 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937174,  14.000-24.000 1 WRC 1020/6 STEEL
12 25 6 65 [ 936696 ¥ 12.000-20.000 1 WRC 1225/6 STEEL
16 25 6 65 003022 9.000-15.000 1 WRC 1625/6 STEEL

Hosszu kivitel, csap méret: @ 6 mm, SL 150 mm

8 20 6y 170 4092309 11.000 1 WRC 0820/6 STEEL SL 150
10 20 £ o 17047 092422 9.000 1 WRC 1020/6 STEEL SL 150
12 25 G 0175 092439 7.000 1 WRC 1225/6 STEEL SL 150

Katalégus | Oldal
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Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD
teljesitményi alkalmazasokhoz %K

Fogazas STEEL acélokhoz és acél 6ntvényekhez

d ) T, Langnyelv forma B
. I““"““ ‘ ‘ Langnyelv alakt mardcsap 1SO 7755/8 szerint.
I 1 SL = befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)
% Biztonsagtechnikai ajanlas:
&, A hosszU befogoszarral készilt
marécsapok hasznalatara meg-
adott fordulatszamok amunkada-
rabbal fennallo kontaktus esetére
értenddk. Tovabbi biztonsagtech-
nikai informaciék a1 eldalon
talalhatok.
PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ ResourceSavmq‘
. I d, L, r  Fogazas Fordulatszam “IMegnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL [m
N
EAN 4007220 A ‘
Csap méret: 6 6 mm
8 20 6 60 15 936719 A 18:000-30.000 1 B 0820/6 STEEL
10 25 6 65 1,7 092590% “¥12.000-24.000 1 B 1025/6 STEEL
12 30 6 70 2,1 936764,  121000-20.000 1 B 1230/6 STEEL
16 35 6 75 2,6 4008039, 9.000-15.000 1 B 1635/6 STEEL
Hosszu kivitel, csap méret: 8 6 mm, SL 150 mm
10 25 6 175 17 092446 9.000 1 B 1025/6 STEEL SL 150
12 30 6 180 424 092253 7.000 1 B 1230/6 STEEL SL 150

Oldal  Katalogus
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy

Csucsives, hegyes végii forma SPG q

9@@ teljesitményi alkalmazasokhoz

Fogazas STEEL acélokhoz és acél dntvényekhez

Td

Csucsives alaki mardcsap, DIN 8032 szerint. Cslicsvég tompitott.

<7|4.‘

SL = befogészar hossza (gyorsacél befogészar)

marécsapok hasznélatara meg-
adott fordulatszamok a munkada-
rabbal fennallé kontaktus esetére
értenddk. Tovabbi biztonsagtech-
nikai informéciék a 11. oldalon
talalhatok.

PFERDVALUE:

Z

Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter

W] | O] ed

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, I, Fogazas Fordula‘zam 2\ 3
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4oo7zzo A <

Csap méret: o 6 mm

6 18 6 55 936979 7 249000-40.000 1
8 20 6 60 936993 “¥18.000-30.000 1
10 20 6 60 937013  “4'000-24.000 1
12 25 6 65 4#987082%, 12.000-20.000 1
16 30 6 70 [ 003046 © 9.000-15.000 1
Hosszu kivitel, csap méret: @ 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 4170 092460 11.000 1
10 20 6™y 170 092477 9.000 1
12 25 6 o 1757 092484 7.000 1

Biztonsagtechnikai ajanlas: s
/ @ A hosszu befogoszarral készult Q_ — '

Megnevezés

SPG 0618/6 STEEL
SPG 0820/6 STEEL
SPG 1020/6 STEEL
SPG 1225/6 STEEL
SPG 1630/6 STEEL

SPG 0820/6 STEEL SL 150

SPG 1020/6 STEEL SL 150
SPG 1225/6 STEEL SL 150

Katalégus | Oldal
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Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD
teljesitményii alkalmazasokhoz 5@&

Fogazas STEEL acélokhoz és acél dntvényekhez

Kapos, gombolyitett végii forma KEL

Kupos gémbolyitett végli mardcsap DIN 8032 szerint.

| | SL = befogodszar hossza (gyorsacél befogodszar)
Biztonsagtechnikai ajanlas:

S A hosszu befogészarral készilt
R marocsapok hasznalatara meg-
adott fordulatszdmok aimunkada-
rabbal fennéllé kontaktus esetére
értend6k. Tovabbi biztonsagtech-
nikai informadiék a1 eldalon
talalhatok.
PFERDVALUE:
VibrationfFilte: NoisefFilter Haptic! ’w\‘.e_{
EnergySaving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ Resourcesc,uu‘
d, 1 d, 1 o r Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL [min-]
EAN 4007220
Csap méret: o 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 936771 ’ 14:000-24.000 1 KEL 1020/6 STEEL
12 30 6 70 14° 2,6 936878 " 12.000-20.000 1 KEL 1230/6 STEEL
16 30 6 70 14° 4,8 003053 9.000-15.000 1 KEL 1630/6 STEEL
Hosszu kivitel, csap méret: @ 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 14° 290 092516 © 9.000 1 KEL 1020/6 STEEL SL 150
12 30 6 180 14° 2,6 092583 7.000 1 KEL 1230/6 STEEL SL 150

Katalégus




PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas STEEL acélokhoz és acél 6ntvényekhez

Kuapos, hegyes végi forma SKM o
p gyes vég o T,
Klpos, hegyes végli marécsap DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint, csticsvég tompitott.

SL = befogészar hossza (gyorsacél befogészar) 1 !

Biztonsagtechnikai ajanlas:
@ A hosszu befogészarral készilt @

marécsapok hasznélatara meg-
adott fordulatszamok a munkada-
rabbal fennallé kontaktus esetére
értenddk. Tovabbi biztonsagtech-
nikai informéciék a 11. oldalon
talalhatok.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter

¢ 10| O] ed]

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, I, o Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL [min]
~

EAN 4007220
Csap méret: o 6 mm

6 18 6 55 18> 092736 _424.000-40.000 1 SKM 0618/6 STEEL
8 20 6 60 22° 092774%% 18/000-30.000 1 SKM 0820/6 STEEL
10 20 6 60 28° 092781 @w4.000-24.000 1 SKM 1020/6 STEEL
12 25 6 65 262092859  12.000-20.000 1 SKM 1225/6 STEEL
Hosszu kivitel, csap méret: 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 282 092545 9.000 1 SKM 1020/6 STEEL SL 150

12 25 6 175 26° 092569 7.000 1 SKM 1225/6 STEEL SL 150




Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas STEEL acélokhoz és acél dntvényekhez

d:@'*:lid Csucsives, gombolyitett végli forma RBF
/ NSSS——— 2 . s o . .
i Csucsives gombolyitett végl mardcsap DIN 8032 szerint.
I ! SL = befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)
; m.-:‘g% Biztonsagtechnikai ajanlas:
@:&‘QJ A hosszu befogészarral készuilt
marécsapok hasznalatara meg-
& ( 9 adott fordulatszdmok aimunkada-
rabbal fennéllé kontaktus esetére
értend6k. Tovabbi biztonsagtech-
nikai informadiék a1 eldalon
talalhatok.
PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy%a\w ‘ Wnﬁ@q ‘ Tin\e@w; ‘ Res. uq‘
d, 1 d, I, r Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL [mini]
~
EAN 4007220
Csap méret: 6 6 mm
6 18 6 55 1,5 936887 ‘ 244000-40.000 1 RBF 0618/6 STEEL
8 20 6 60 1,2 9369;' 918.000-30.000 1 RBF 0820/6 STEEL
10 20 6 60 2,5 936& 147000-24.000 1 RBF 1020/6 STEEL
12 25 6 65 2,5 4986931 12.000-20.000 1 RBF 1225/6 STEEL
16 30 6 70 3,6 003060y © 9.000-15.000 1 RBF 1630/6 STEEL
Hosszu kivitel, csap méret: @ 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 12 092491 11.000 1 RBF 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 2,5 A2507 9.000 1 RBF 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 2,5 ,092514 7.000 1 RBF 1225/6 STEEL SL 150

Oldal  Katalogus
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PFERD

N

Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas STEEL acélokhoz és acél dntvényekhez

Csepp forma TRE K ms—]
Pp d, / R ————————— Idz
Csepp formaju marocsap ISO 7755/8 szerint. A ‘
SL = befogészar hossza (gyorsacél befogészar) I !
Biztonsagtechnikai ajanlas: P
A hosszU befogoszarral készilt @ — —
marécsapok hasznélatara meg-
adott fordulatszdmok a munkada-
rabbal fennallé kontaktus esetére
értenddk. Tovabbi biztonsagtech-
nikai informaci¢k a 11. oldalon
talalhatok.
PFERDVALUE:
Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resourcesavmg‘
\ 1 d, I, r  Fogazés Ford tszam Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL Q
EAN 4007220 A
Csap méret: o 6 mm
8 13 6 53 37 092637 _418000-30.000 1 TRE 0813/6 STEEL
10 16 6 56 4,0 os'4ﬁ 14/000-24.000 1 TRE 1016/6 STEEL
12 20 6 60 50 092682 @w2.000-20.000 1 TRE 1220/6 STEEL
16 25 6 65 6,50M092729 9.000-15.000 1 TRE 1625/6 STEEL
Hosszu kivitel, csap méret: 6 mm, SL 150 mm
10 16 6 160 M40 092521 9.000 1 TRE 1016/6 STEEL SL 150
12 20 6 170 4 150 092538 7.000 1 TRE 1220/6 STEEL SL 150
1812-es szamu, STEEL fogazasu készlet
Az 1812-es szamu, STEEL fogazasu készlet 5,db keményfém (HM) mardcsapot, a leggyakrabban
hasznélatos formékat és méreteket tartalmazza acél és acélontvények megmunkalaséhoz. Az
Utésallé mianyag kazetta védi a szerszamokat a szennyez&déstol és a sérléstdl. A rogzitett pozi-
ciéban téarolt marécsapok jol attekintheték és egyszeriien kivehet6k a dobozbdl. Ot Ures tarolohely
all rendelkezésre az egyénileg valasztott‘marocsapok tarolasara.
Tartalma: PFERDVALUE:
5 db keményfém (HM) mardcsap,
@ 6 mm szdrral, STEEL fogazassal
,I_ 1 db Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter
 ZYA 1225/6 STEEL 4 ‘ ‘ ‘
W KUD 1210/6 STEEL Energysaing | Wastesang | Timesang | Resourcesaing
[ WRC 1225/6 STEEL
[ SPG 1225/6 STEEL
[ RBF1225/6 STEEL
\ g Fogazas @ Megnevezés
A 4 STEEL
S
EAN 4007220
Csap méret: o 6 mm
004357 1 1812 STEEL
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Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas INOX rozsdamentes (INOX) acélokhoz

A PFERD Uj innovativ INOX fogazasu mardcsapokat fejlesztett ki rozsdamentes (INOX) anyagok
megmunkalasara. Az INOX fogazas minden ausztenites, rozsdamentes és savallé anyagon kittinik
kivalo forgacsolasi teljesitményével. Lényegesen alacsonyabb a vibracié, mint a hasonlé keresztva-

gasu mardcsapok alkalmazasanal.
El6nyok:

Az innovativ foggeometrianak kdszonhetben
kivalo forgacsolasi teljesitmény és élettartam.
Az optimélis forgacsképz&dés eredménye-
ként kivalé a megmunkalt feltlet minésége.
Az alacsony hoterhelés miatt nem Iép fel
elszinez6dés a munkadarabon.

Megmunkalhaté anyagok:

rozsdamentes (INOX acél)
lagy titanotvozetek
(szakitoszilardsag 500 N/mm? alatt)

Teljesitmény adatok rozsdamentes
(INOX) anyagon torténd alkalmazasnal

A
+100 %

Anyaglevalasztas

M hagyomanyos keresztfogazasi marocsap
M keményfém (HM) mardcsap INOX
fogazassal

Megmunkalasi feladatok:

élek letorése

kiegyenlités

sorjazas

attorések kialakitasa
feliletmegmunkalas

hegesztési varratok megmunkalasa

Alkalmazasi javaslatok:

Alkalmazzon a szerszamhoz lehetéleg telje-
sitményer6s, rugalmas tengely csapagyazasu
hajtast a vibracio elkerilése végett.
Gazdasagos munkavégzés céljabol a for-
dulatszdm/vagasi sebesség tartomanyokon
belll lehet6leg magas fordulatszammal
dolgozzunk.

A meghajtasok javasolt teljesitménye:

- csap-@ 3 mm: 75-300 Watt

- csap-g 6 mm: 300 Watt felett.

Vegye figyelembe a fordulatszamokra«onat-
kozé ajanlasokat.

A terméktablazatokban szerepl6ffordulat-
szamok rozsdamentes (INOX).acél.megmun-
kalasara vonatkoznak.

Megfelel6 szerszamhajtasok:

flexibilis tengelyek
egyenes csiszolok
robotok
szerszamgépek

PFERD

-

Biztonsagi ajanlas:
A nagyon magas levalasztasi teljesftmény

kovetkeztében a csap elszinezédhet.
Ez nem jelent biztonsagi kockazatet.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS ajanlja az INOX fogazasu
marécsapot innovativ megoldasként kényelmes
munkavégzéshezjelentdsen csokkent vibracio
és zajterhelés mellett.

g ] 2 —

Vibration Filter Neise Filter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY ajanlja a mardcsapokat
INOX fogazassal hosszu, faradsagmentes és
eréforras hatékony munkavégzésekhez,
amellyel a legrovidebb idé alatt tokéletes

eredmények érheték el.
TimeSaving Resource Saving

EnergySaving  Waste Saving

Ajanlott fordulatszam tartomany [fin-']

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']
meghatdrozasadhoz a kovetkez&képpen jérjonel;

@ Valassza ki a megmunkalandd
anyagcsoportot.
@ Keresse ki a vagasi sebességet a tablazatbal.

omm N,

rozsdameptes‘ (o) mhes és savallé acélok
INCENGEL

nem- I‘-vas (NE) fémek

fémek

Példa:

keményfém (HM) mardcsap,

fogazas INOX,

marécsap fej-g 12 mm.

Rozsdamentes (INOX) acél durva forgacsolas.
Vagasi sebesség: 450-600 m/perc
Fordulatszam tartomany:

12.000-16.000 min-'

© Vilassza ki a hasznalni kivant marécsap
fejatmérét.

O A vagasi sebességtartomany és a marocsap
fejatmérd egyUttesen adjak ki az ajanlott
fordulatszam tartomanyt.

B A rozsdamentes (INOX)
s acél megmunkalasahoz

R tovabbi PFERD szerszamok és
alkalmazasi tanacsok talalhatok
a , PFERD-szerszamok a
rozsdamentes (INOX) acél
megmunkélasahoz” cim(

B2 PRAXIS katalégusunkban.

Megmunkalasi Fogazas @ Vagasi sebesség
feladat
ausztenites es fer'rltes durva forgacsolas INOX 450-600 m/perc
rozsdamentes acélok
titan/titanotvozetek durva forgacsolas INOX 250-450 m/perc
O Vagasi sebesség [m/perc]
(3) 250 450 600
Marécsap fej-o [mm] Fordulatszamok [min']
3 27.000 48.000 64.000
4 20.000 36.000 48.000
5 16.000 29.000 40.000
6 13.000 24.000 32.000
8 10.000 18.000 24.000
10 8.000 14.000 19.000
12 7.000 12.000 16.000
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy

9@@ teljesitményii alkalmazasokhoz
Fogazas INOX rozsdamentes (INOX) acélokhoz

Hengeres ZYA forma homlokfogazas nélkiil l@E
Hengeres alaku mardcsap DIN 8032 szerint.
D— 4.{
PFERDVALUE: ‘ L

wRpllSs =
|0 O e

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I d, L Fogazas Fordulatszam @ M evezé\ -
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX [min] ‘
EAN 4007220 y N

Csap méret: o 3 mm

3 13 3 43 930380  27.000-64.000 [ W ZYA0313/3 INOX
6 13 3 43 930403 13.000-32.000 . 1 @  ZYA0613/3 INOX
Csap méret: 6 mm
6 16 6 55 900499 13.000-32.0000 W, 1 ZYA 0616/6 INOX
8 20 6 60 952245 10.000424.000 4 1 ZYA 0820/6 INOX
10 20 6 60 952252 8000419.000" 1 ZYA 1020/6 INOX
12 25 6 65 900505 . 7.00016.000 1 ZYA 1225/6 INOX

Hengeres alakd mardcsap DIN 8032 szerint, palast és homlokfogazassal.

Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS % dlw'—'i
N r idz

PFERDVALUE w I w

Vibrationfilter Noise filter HapticFilter

N O || e

Energysaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, I Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm] [mm] m] [mm] INOX [min™]
1 NS
\ EAN 4007220
Csap méret: 3 mm
3 Ry TN 3 43 034453  27.000-64.000 1 ZYAS 0313/3 INOX
P W A SED | 3 43 034460 13.000-32.000 1 ZYAS 0613/3 INOX
Csap méreti s 6 mm
o N\ WY 6 55 034477  27.000-64.000 1 ZYAS 0616/6 INOX
SN\ * 25 6 65 034484 7.000-16.000 1 ZYAS 1225/6 INOX

N
,___\ .

=




Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD
teljesitményi alkalmazasokhoz %Q

Fogazas INOX rozsdamentes (INOX) acélokhoz

d:&EI@'z Gombforma KUD
-] |

‘ GOmb alakd marécsap DIN 8032 szerint.

PFERDVALUE:

=9 W -
1wl ®©] |,

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

f T 1

d, I, d, L, Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés \ -
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX [min™]

EAN 4007220 y 9
Csap méret: o 3 mm

3 2 3 33 930434 27.000-64.000 [, KUD'0302/3 INOX
4 3 3 34 034439 20.000-48000 WA OKUD 0403/3 INOX
5 4 3 35 034446 16.000-40.0004" W, 1%, KUD 0504/3 INOX
6 5 3 35 930441 13.000-32.0000 4 T,  KUD 0605/3 INOX
Csap méret: o 6 mm
6 5 6 45 900536 13.000932.000 1 KUD 0605/6 INOX
8 7 6 47 952269 10,000-2410004° 1 KUD 0807/6 INOX
10 9 6 49 952276  £'8.000-19.000 1 KUD 1009/6 INOX
12 10 6 51 900543 g “7000-16.000 1 KUD 1210/6 INOX

=S - Hengeres, gombvégti forma WRC
N
&\ idz

p— ‘ Hengeres gémbveég( maréesap DIN 8032 szerint. Hengeres és gdmb geometriai alakzatok
2 | kombinécidja.

PFERDVALUE:

VibrationFfilter ~ NoisefFilter HapticFilter

# | O ed

EnergySaving  Wastesaving Timesaving ResourceSaving

d, L) L I Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm] [mm] 1 [mm] INOX [min~']
N A EAN 4007220

Csap méret:'@3:3mm

N AN i3 3 43 930410 27.000-64.000 1 WRC 0313/3 INOX

RN\ B 3 3 43 | 930427 13.000-32.000 1 WRC 0613/3 INOX
Csap méret: o' Gymm

e 16 6 55 900512 13.000-32.000 1 WRC 0616/6 INOX

8 20 6 60 952283 10.000-24.000 1 WRC 0820/6 INOX

10 20 6 60 952290 8.000-19.000 1 WRC 1020/6 INOX

12 25 6 65 900529 7.000-16.000 1 WRC 1225/6 INOX
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas INOX rozsdamentes (INOX) acélokhoz

Langnyelv forma B

Langnyelv alakt maroécsap 1SO 7755/8 szerint.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

# ] m ]| O e

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

. I d, L, r  Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX [min™]
EAN 4007220
Csap méret: 6 mm
8 20 6 60 1,5 952306 10.000-24.000 1 B 0820/6 INOX
10 25 6 65 1,7 952313 8.000519.000 1 B 1025/6 INOX
12 30 6 70 2,1 930502 7.000-16.000 1 B 1230/6 INOX

Csucsives, hegyes végi forma SPG q k‘ﬂ
1 2
Csucsives alakt mardcsap, DIN 8032 szerint. Csucsvég tompitott. | ‘
- |

PFERDVALUE: 1 ‘

Vibrationfilter  NoisefFilter HapticFilier

# | O [ed |

EnergySaing  Wastesaiing TimeSaviad ResourceSaving

d, I d, L, y Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX [min]

EAN 4007220
Csap méret: o 3 mm

3 7 3 37 034491 27.000-64.000 1 SPG 0307/3 INOX

13 3 43 034507 27.000-64.000 1 SPG 0313/3 INOX

6 13 3 43 034514 13.000-32.000 1 SPG 0613/3 INOX

Csap méret: o 6 mm

6 18 6 55 936948 13.000-32.000 1 SPG 0618/6 INOX

8 20 6 60 952320 10.000-24.000 1 SPG 0820/6 INOX

10 20 6 60 952337 8.000-19.000 1 SPG 1020/6 INOX

12 25 6 65 936894 7.000-16.000 1 SPG 1225/6 INOX

Katalégus | Oldal

2 147




Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD
teljesitményii alkalmazasokhoz %Q
Fogazas INOX rozsdamentes (INOX) acélokhoz

d, /EEZ Csucsives, gémbolyitett végi forma RBF
47 |24,{ | ‘

Csucsives gombolyitett végl mardcsap DIN 8032 szerint.

i PFERDVALUE:

= W
g | ©]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ul

d, 1 d, L r  Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX [min-']
EAN 4007220
Csap méret: o 3 mm
3 13 3 43 0,75 930472 27.000-64.000 R 313/3 INOX
6 13 3 43 1,5 930489 13.000—32‘00 1 BF 0613/3 INOX
Csap méret: 6 6 mm
6 18 6 55 1,5 900550 RBF 0618/6 INOX
8 20 6 60 1,2 952344 RBF 0820/6 INOX
10 20 6 60 2,5 952351 RBF 1020/6 INOX
12 25 6 65 2,5 900567 1 RBF 1225/6 INOX
d:/i . T, Csepp forma TRE
vl ] ‘ Csepp forméaju mardc
I ! PFERDVALUE:

R =
ANAIE)

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, L r  Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX [min-']
EAN 4007220
Csap méret: 6 mm
8 6 53 3,7 952368 10.000-24.000 1 TRE 0813/6 INOX
10 1 56 4,0 952375 8.000-19.000 1 TRE 1016/6 INOX

12 6 60 5,0 930519 7.000-16.000 1 TRE 1220/6 INOX




PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
' r\\:\i teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas INOX rozsdamentes (INOX) acélokhoz

Kupos, gémbolyitett végii forma KEL

Kupos gémbolyitett végli mardcsap DIN 8032 szerint.
PFERDVALUE: 2 I !

A = S
¢ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, L, o r  Fogazas Fordulatszam @ M evezé\ -
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX [min] ‘
EAN 4007220 V<

Csap méret: 6 mm

8 20 6 60 16° 125 952382 10.000-24.000 L KEL0820/6 INOX
10 20 6 60 14° 29 952399 8.080-19.0 1% KEL 1020/6 INOX
12 30 6 70 14° 26 93049 7.0004761000 1 KEL 1230/6 INOX

1912-es szamu, INOX fogazasu készlet

Az 1912-es szamu, INOX fogazasu készlet 5 db keményfém (HM) mardcsapot, a leggyakrabban
hasznélatos formékat és méreteket tartalmazza rozsdamentes (INOX) acél megmunkalésahoz. Az
Utésallé mianyag kazetta védi a szerszamokat a szennyez&déstol és a sériiléstol.

A régzitett pozicidban tarolt mardcsapok jol attekintheték és egyszerlen kivehetok a dobozbdl.
Ot Ures tarolohely &ll rendelkezésre az egyénileg vélasztott mardcsapok-térelasara

Tartalma: PFERDVALUE:
5 db keményfém (HM) mardcsap,
@ 6 mm-es szarral, INOX fogazassal
1-1db:

W ZYA 1225/6 INOX L ‘ ( | ‘
[ KUD 1210/6 INOX % @] o
[ WRC 1225/6 INOX

[ RBF 1225/6 INOX

[ SPG 1225/6 INOX

Fogazas - ‘ @ Megnevezés
»

VibrationFilterd_"Noise Filter HapticFilter

ResourceSaving

INOX
EAN 4007220},
Csap méret: o 6 mm
. [oeggs 1 1 1912 INOX
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Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz

Fogazasok ALU, NON-FERROUS aluminiumhoz/nem-vas (NE) fémekhez

A PFERD aluminium és nem-vas (NE) fémek megmunkalasédhoz kétféle teljesitményerds fogazast és
egy HICOAT bevonatot kindl, amelyek kifejezetten a hosszu forgacsot ado és kenédé anyagokhoz

alkalmazhatok.

Megmunkalasi feladatok:

[ élek letorése

[ kiegyenlités

¥ sorjazas

[0 attorések kialakitasa

1 feluletmegmunkalas

1 hegesztési varratok megmunkalasa

Megfelel6 szerszamhajtasok:

1 flexibilis tengelyek
1 egyenes csiszolok
I robotok

1 szerszamgépek

Alkalmazasi javaslatok:

I Alkalmazzon a szerszamhoz lehetéleg telje-
sitményerds, rugalmas tengely csapagyazasu
hajtast a vibracio elkerilése végett.

M Gazdasagos munkavégzés céljabdl a for-
dulatszdm/vagasi sebesség tartomanyokon
belll lehet6leg magas fordulatszammal
dolgozzunk.

A meghajtasok javasolt teljesitménye:
- csap-@ 3 mm: 75-300 Watt
- csap-g 6 mm: 500 Watt felett.

1 Vegye figyelembe a fordulatszamokra

vonatkozd ajanlasokat.

PFERD

S

Az aluminium
megmunkalasahoz tovabbi
PFERD szerszamok és

sok értékes alkalmazasi
tanacs talalhaté a ,, PFERD-
szerszamok az aluminium
? megmunkalasdhoz” cim(
PRAXIS kataldgusunkban.

kiszerelésben: E

Részletes informaci iszoléolaj
4 06l a Katalogus 4-es fejezeté-
talalhatok.

Fogazas ALU

A PFERD az ALU fogazéasu mardcsapjait
kifejezetten aluminiumok forgacsolasdhoz
fejlesztette ki. Jellemzdje a magas
anyaglevalasztas.

El6nyok:

W Extrém nagy forgacsolasi teljesitmény.

M Nagy forgacsok.

W Csokkenti az anyagbetapadast.

M Magas élettartam és nyugodt korbefutas.

M 1.100 m/perc vagasi sebességig alkalmazhatok.

Fogazas ALU
HICOAT-HC-NFE bevonattal

A HC-NFE bevonat a PFERD HICOAT>maroknal
megakadalyozza a forgaesok tapadasat a puha
aluminiumotvozetek megmunkalasanal.

Ezaltal ndvekszik a szerszam élettartama

és jobb feltletmin@ség érhetd el.

El6nyék:

% Hosszu forgacsot add és ken6dd nem-vas
(NE)anyagoknal alkalmazhatok.

I Maximalis vagasi teljesitmény.

M Hatékony forgacselvezetés a javitott
csUszési tulajdonsag altal.

W Alacsonyabb hé&terhelés.

I Megndvelt élettartam.

Megmunkalhaté anyagok:

M aluminium

I bronz

M vorosréz

™ sargaréz

M titan

I titdn otvozetek

M cink

W szalerGsitéses miianyagok (GFK/CFK)
1 hére lagyuld mianyagok

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY ajanlja a mardcsapokat
HICOAT- bevonattal hosszu, faradsagmentes
és er6forras hatékony munkavégzésekhez,
amellyel a legrévidebb id¢ alatt tokéletes
eredmények érhetok el.

w || O

Waste Saving

TimeSaving

A PFERD a NON-FERROUS fogazasu maré-
csapjait univerzalis hasznélatra szinesfémek
és szalerésitéses mianyagok forgacsolasahoz
fejlesztette ki. Jellemz&je a magas
anyaglevalasztas.

El6nyok:

1 Nagyon jo levélasztasi teljesitmény érhet6
el nem-vas (NE) fémek megmunkalasanal,
Ugymint sargaréz, vordsréz, mlianyag és
széler@sitéses mlianyagok.

Megmunkalhaté anyagok:

I bronz

[ vorosréz

[ sargaréz

M cink

I szélerGsitéses miianyagok (GFK/CFK)
I hére lagyulé mianyagok
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy

t“\\"\’) teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazasok ALU, NON-FERROUS aluminiumhoz/nem-vas (NE) fémekhez

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] meghata- Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

rozasahoz a kovetkez6képpen jarjon el: meghatarozasahoz a kdvetkezéképpen jarjon el:

@ Megmunkélandé anyag kivalasztasa. @ Maré fejatmérs kivalasztasa.

@ Megmunkalasi feladat hozzarendelése. O A vagasi sebességtartomany és a mard

© Fogazas kivélasztasa. fejatmérd egyuttesen adjak meg az

O Vagasi sebességtartomany meghatérozésa. ajanlott fordulatszam tartomanyt.

@ Anyagcsoportok © Megmunkalssi © Fogazas 9 Vaga ség
feladat a

d forgéacsols I600 1\/
o urva forgacsolas HICOAT HC NFE @ perc
aluminium 6tvozetek
finom forgacsolas HICOAT HC-NFE ‘900 1.100 m/perc

puha nem-vas (NE) ALU ) 2
fémek S 600-1.100 m/perc
durva forgacsoléas HICOAT EML R
sargaréz, vorosréz, cink NONMS ) 2 450-600 m/perc
fi forgécsold ‘ HIC ‘ 900-1.100 m/
/ inom forgacsolas A‘NFE m/perc
nem-vas (NE) fémek ‘ mv
kemény aluminium durva forgacsolas ‘CC’F’HC NFE 600-1.100 m/perc
Otvozetek ( .
(magas Si tartalom) f‘ forgacsola 900-1.100
inom forgacsolas ‘lICOAT HEINEE . m/perc

kemény nem-vas ad 4 ALU
(NE) fémek v
duryaf ola HICOAT HC-NFE 600-900 m/perc
bronz NON-FERROUS
ALU
acsold 600-1.100 m/|
{ )I‘\acso o HICOAT HC-NFE mipere

NON-FERROUS

5 3 | (e durva forgacsolés ALU
mUianyagok és szaler6sitéses miianyago ’ -
egyéb anyagok hére lagyuld mianyagok HICOAT HC-NFE 600=1.100im/perc
ALU
fi forgacsola
inom forgacsolas TN
Példa: i P
V
keményfém (HM) marécsap, % O Vagasi sebesség [m/perc]
fogazas ALU, Marécsap 450 600 9200 1.100
marécsap fej-g 12 mm. fej-e [mm] Fordulatszamok [min™]
Kemény nem-vas (NE) fémek durva 3 48.000 64.000 95.000 117.000
g}eggfgka'asa' 6 24.000 32.000 48.000 59.000
Vagasi sebesség: 600-900 m/perc 8 18.000 24.000 36.000 44.000
Fordulatszam tartomany: 10 14.000 19.000 29.000 35.000
16.000-24.000 min 12 12.000 16.000 24.000 30.000
16 9.000 12.000 18.000 22.000
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Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD
teljesitményii alkalmazasokhoz %Q
Fogazasok ALU, NON-FERROUS aluminiumhoz/nem-vas (NE) fémekhez

Hengeres alaki marécsap DIN 8032 szerint.

d[@!:EZ Hengeres ZYA forma homlokfogazas nélkiil
= |

1

d, 1 d, L Fogazas @ Megnevezés \ -
[mm] [mm] [mm] [mml  NoN-FERROUS

EAN 4007220 -_—

Csap méret: 6 mm
6 16 6 55 221044 16 0. ZYA'0616/6 NON-FERROUS
12 25 6 65 533314 @ 9. “)ZYA 1225/6 NON-FERROUS

Csap méret: 8 mm
12 25 8 65 221051 (. 4 O ZYA1225/8 NON-FERROUS

Hengeres alakd mardcsap DIN 8032 szérint palast és homlokfogazassal.

“ dI&EI‘j Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS
i |

L J¢ " 4 Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
PFERDVALUE:
HICOAT-bevonat:

WasteSaving TimeSaving

d, 1 d, - Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE
RS

y__ QN EAN 4007220
Csap méret: 6 3 mm
3 134 K 3 43 803653 - 1 ZYAS 0313/3 ...
6 o3 Q% = 3 43 803660 - 1 ZYAS 0613/3 ...
Csap méret: @ 6 mm
6 4 N6 6 55 246986 - 1 ZYAS 0616/6 ...
«a Y/ ¢ 6 60 952955 : 1 ZYAS 08206 ...
L\ W .4 6 60 533321 - 1 ZYAS 1020/6 ...
> 2\ QO 5 6 65 533345 804117 1 ZYAS 1225/6 ...
VNN 7 25 6 65 803974 - 1 ZYAS 1625/6 ...

Csap méret; o 8 mm
12 25 8 65 246979 - 1 ZYAS 1225/8 ...




PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
' E\i teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazasok ALU, NON-FERROUS aluminiumhoz/nem-vas (NE) fémekhez

Goémbforma KUD EE

Gomb formaju marocsap DIN 8032 szerint.

Rendelési informacidk: ‘ l
I Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

PFERDVALUE:

HICOAT-bevonat:
d, 1 d, I, Fogazas evezés

[mm] [mm] [mm] [mm] NON-
ALU ALU HC-NFE  FERROUS

EAN 4007220
Csap méret: o 3 mm
3 2 3 33 803714 - ‘ 1 KUD 0302/3 ...
6 3 35 803721 - KUD 0605/3 ...
Csap méret: 6 mm
6 5 6 45 869123 - - 1 KUD 0605/6 ...
8 7 6 47 869130 - 108 1 KUD 0807/6 ...
10 9 6 49 952962 - 1 KUD 1009/6 ...
12 10 6 51 533147 80415 154 1 KUD 1210/6 ...
16 14 6 54 803998 > 1 KUD 1614/6 ...
Hengeres, gombvégii forma WRC q Td
1 2
Hengeres gombvégl mardécsap DIN 8032 szerint. Hengeres és'gomb ge iai alakzatok | ‘
kombinacidja. L ‘
HICOAT-bevonat:
d, 1 L, Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] m] [mm] NON-
ALU ALU HC-NFE  FERROUS
EAN 4007220
13 3 43 803691 - - 1 WRC 0313/3 ...
13 3 43 803707 - - 1 WRC 0613/3 ...
16 6 55 247006 - 221068 1 WRC 0616/6 ...
8 20 6 60 952979 - - 1 WRC 0820/6 ...
10 20 6 60 952986 - - 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 533260 804131 533284 1 WRC 1225/6 ...
16 25 6 65 803981 - - 1 WRC 1625/6 ...
Csap méret: 6 8 mm
12 25 8 65 247013 - - 1 WRC 1225/8 ...
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Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD
teljesitményii alkalmazasokhoz %Q
Fogazasok ALU, NON-FERROUS aluminiumhoz/nem-vas (NE) fémekhez

Csucsives, hegyes végii forma SPG

Csucsives alaki mardcsap, DIN 8032 szerint. Csucsvég tompitott.

d, 1 d, L Fogazas @ Megnevezés \ -
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU
==
EAN 4007220 -
Csap méret: o 3 mm
3 7 3 37 003350 af . SPG0307/3 ALU

13 3 43 003435 @4 1 YSPG 0313/3 ALU
6 13 3 43 003442 "0 N SPGO0613/3 ALU
Csap méret: o 6 mm
6 18 6 55 00350348 [ 4 SPG 0618/6 ALU
8 20 6 60 0033% B i SPG 0820/6 ALU
10 20 6 60 003558 N 4 1 SPG 1020/6 ALU
12 25 6 65 M003596, 17 1 SPG 1225/6 ALU
& Kupos, gémbolyitettivégii forma KEL
d d
i[ 3 : 1d, Klpos gombolyitett végd'marocsap DIN 8032 szerint.
A |
: I, | / Rendelési informaciok:

Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

PFERDVALUE:
HICOAT-bevonat:

Waste Saving TimeSaving

d 1 d \ o r Fogazas @ Megnevezés

1 2
[mm] [mm] [mm] ’ [mm] ALU NON-
ALU HC-NFE FERROUS

4 EAN 4007220
Csap méret:@6 mm

8 QW0 B 4 6 60 16° 1,25 953013 - - 1 KEL 0820/6 ..
a0 W2, 6 60 14° 2,9 953020 - 221105 1 KEL 1020/6 ..
v @ El)d 6 70 14° 2,6 533109 533093 533116 1 KEL 1230/6 ..

16l W30 6 70 14° 4,3 804018 - - 1 KEL 1630/6 ...

Csap méret: @8 mm
12 30 8 70 14° 2,6 247037 - - 1 KEL 1230/8 ...
16 30 8 70 14° 4,8 - - 221129 1 KEL 1630/8 ...
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
9@@ teljesitményii alkalmazasokhoz
Fogazasok ALU, NON-FERROUS aluminiumhoz/nem-vas (NE) fémekhez

Csucsives, gombélyitett végili forma RBF d /@"==Id

Csucsives gémbolyitett végli mardcsap DIN 8032 szerint. 7 Iz-

Rendelési informaciok: l |

I Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

PFERDVALUE:
HICOAT-bevonat:

WasteSaving TimeSaving

d, 1 d, I, r Fogazas @ ‘ M evezés‘
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE
==
EAN 4007220 F o N

Csap méret: 6 3 mm

3 13 3 43 075 803677 ;4 'RBF0313/3 ...

6 13 3 43 1,5 803684 © . W17 RBFO61I33..
Csap méret: 6 6 mm

6 18 6 55 1507328071 Ao O W RBF 0618/6 ...

8 20 6 60 1,2 952993 i’l - RBF 0820/6 ...

10 20 6 60 2,5 953006 | N 1 RBF 1020/6 ..

12 25 6 65 2,5 533208y 533192 1 RBF 1225/6 ...

16 30 6 70 36 804001 V- 1 RBF 1630/6 ...
Csap méret: o 8 mm

12 25 8 65 25 247020 - 1 RBF 1225/8 ...
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Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD
teljesitményi alkalmazasokhoz - fK
Fogazasok ALU, NON-FERROUS aluminiumhoz/nem-vas (NE) fémekhez

1 1603-as szamu, ALU fogazasu készlet

Az 1603-as szamu, ALU fogazasu készlet 10 db keményfém (HM) mardcsapot, a leggyakrabban
hasznalatos formakat és méreteket tartalmazza aluminium megmunkalasdhoz. Az ttésalld
mUianyag kazetta védi a szerszamokat a szennyez6déstél és a sérdiléstdl.

Tartalma:
10 db keményfém (HM) mardcsap,
@ 3 mm-es szarral, ALU fogazassal

1-1db:

ZYAS 0313/3 ALU WRC 0313/3 ALU SPG 0313/3 ALU
ZYAS 0613/3 ALU WRC 0613/3 ALU SPG 0613/3 ALU
KUD 0302/3 ALU RBF 0313/3 ALU
KUD 0605/3 ALU RBF 0613/3 ALU

Fogazas @ Megnevezés \

ALU
5SS
EAN 4007220 d
Csap méret: o 3 mm
004401 1 ~ le03/ALUN,

1612-es szamu, ALU fogazésu készlet

Az 1612-es szamu, ALU fogazasu készlet 5 db keményfém (HM) mardcsapot, a leggyakrabban
hasznélatos formakat és méreteket tartalmazza aluminium megmunkalasahoz. Az Gtésallé md-
anyag kazetta védi a szerszamokat a szennyez&déstél és a sériiléstol.

A rogzitett poziciobantarolt mardcsapok jol attekintheték és egyszerlien kivehet6k a dobozbol.
Ot Ures tarolohely all rendelkezésre az egyénileg valasztott mardcsapok tarolasara.

Tartalma:
5 db keményfém (HM) marocsap,
@ 6amm=es szarral, ALUfogazassal

141 db:
\ZYAS1225/6 ALU RBF 1225/6 ALU
KUD 1210/6 ALU KEL 1230/6 ALU

WR@G1225/6 ALU

Fogazas ‘ @ Megnevezés
ALU “
EAN 4007220 .
Csap méret: o 6 mm

068323 0 1 1612 ALU
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PFERD

N

Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz

A CAST fogazasu marécsapot a PFERD kifejezetten dntvények megmunkalasdhoz fejlesztette ki.
Ontvényeken kiugroan magas anyaglevalasztasi, nyugodt forgacsolasi, alacsony zaj- és vibracios

értékeikkel tlnnek ki.
El6nyok:

1 Osszehasonlitva a keresztfogazasd maré-
csapokkal, akar 100 %-kal magasabb for-
gacsolasi teljesitmény érhet6 el az innovativ
foggeometridnak koszonhetéen.

I Erzékelhet&en nagyobb agresszivitas, nagy
forgéacsok, nagyon j6 forgacselvezetés.

1 Komfortos munkavégzés, csokkentett
vibracié mellett alacsonyabb zajterhelés.

Teljesitményadatok
ontvényen torténd alkalmazasnal

A
+100 %

Anyaglevalasztas

I hagyomanyos keresztfogazasi marécsap
W keményfém (HM) marécsap CAST fogazéssal

Megmunkalhaté anyagok:

I szlrkedntvények
I lagyvas
I temperontvények

Megmunkalasi feladatok:

I élek letorése

I kiegyenlités

[ sorjazas

I attorések kialakitasa

I feltletmegmunkalas

1 hegesztési varratok megmunkalasa

Felhasznalasi javaslatok:

I Alkalmazzon a szerszamhoz lehetéleg telje4
sitményer6s, rugalmas tengely csapagyazast
hajtast a vibracio elkerilése végett.

M Gazdasagos munkavégzés céljabdl a for-
dulatszam/vagasi sebesség tartomanyokon
bellil lehet6leg magas fordulatszammal
dolgozzunk. A meghajtasok javasolt
teljesitménye: 300 Watt felett.

1 Vegye figyelembe a fordulatszamokra
vonatkozd ajanlasokat,

Megfelel6 szerszamhajtasok:

1 flexibilis tengelyek
I egyenes csiszolok
I robotok
szerszamgépek

Fogazas CAST dntottvashoz

Biztonsagi ajanlas:

M A nagyon magas levélasztasi teljesitmény
kovetkeztében a csap elszinezédhet.
Ez nem jelent biztonsagi‘kockazatot.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS ajanlja a CAST
fogazasu marocsapot innovativ megoldasként
kényelmessmunkavégzéshez jelentésen
csokkentett vibracié és zajterhelés mellett.

) M) — =) —

Vibrationkilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY ajanlja a mardcsapokat
CAST fogazéssal hosszu, faradsagmentes és
er6forras hatékony munkavégzésekhez,
amellyel a legrévidebb id6 alatt tokéletes

eredmények érhetok el.
Time Saving ResourceSaving

EnergySaving  Waste Saving

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']ineghatarozasahoz a kévetkezéképpen jarjon el:

@ Keresse ki a vagasi sebességet a tablazathol.

@ Valassza ki a kivant mardcsap fejatmérst.

© A vagasi sebesség tartomany és a mardcsap
fejatmérd adja ki az ajanlott fordulatszam
tartomanyt.

Anyagcsoportok Megmunkalasi feladat  Fogazas @ Vagasi sebesség
Iapgraﬁtos ontvény EN-GIL (GG),
szur goémbgrafitos dntvény EN-GJS (GGG), P g
ontvenyek ek eher temperontvény EN-GIMW (GTW), durva forgacsolas CAST 450-750 m/perc
ekete temperdntvény EN-GJMB (GTS)
Példa: © Vagasi sebesség [m/perc]
keményfém (HM) mardcsap, (2]
fogazas CAST, Marécsap fej-o 450 730
marécsap. fej-2 12 mm. [mm] Fordulatszamok [min™']
Spt(’,jt.tvasb durya.fgg%é;sgcl)ésa/. & 24.000 40.000
Agest SERESeg: 457~/ 5% Miperc 10 14.000 24.000
Fordulatszam tartomany:
12 12.000 20.000

12.000-20.000 min""
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Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas CAST dntdttvashoz

* g g‘f&,. - T Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS

Hengeres alaki mardcsap DIN 8032 szerint, palast és homlokfogazassal van ellatva.

l w PFERDVALUE:

Vibrationfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

# W] O]

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, L, Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST [min™]
~
EAN 4007220

Csap méret: 6 mm

6 16 6 55 952658 24.000-40.000 1 ZYAS 0616/6 CAST

10 20 6 60 952665 14.000-24.000 1 ZYAS 1020/6 CAST

12 25 6 65 952672 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/6 CAST
Csap méret: 6 8 mm

12 25 8 65 067925 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/8 CAST
df&\: T, Gombforma KUD

GOmb formaju marocsap DINN8032 szerintd

:|A

PFERDVALUE:

1 1

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

$ 1 W[ ®©][ed]

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, | Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST [min]

EAN 4007220
Csap méret: 6 mm

10 9 6 49 952504 14.000-24.000 1 KUD 1009/6 CAST

12 10 6 51 952511 12.000-20.000 1 KUD 1210/6 CAST
Csap méret: o 8 mm

12 10 8 51 068038 12.000-20.000 1 KUD 1210/8 CAST

Oldal  Katalogus
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
° rx} teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas CAST dntottvashoz

Hengeres, gémbvégii forma WRC diﬁﬁz
;|24.{
[

Hengeres gémbvég(i marécsap DIN 8032 szerint. Hengeres és gdmb geometriai alakzatok ‘
kombinacioja. |
1

PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

# 1 W]| Of ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I, d, I, Fogazas Fordulatszam @ QM ezés
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST [min~]

N
EAN 4007220 A

Csap méret: o 6 mm

6 16 6 55 952610 24.000-40.000 0, 1, WRC 0616/6 CAST
10 20 6 60 952627 14.000-24.0000, W WRC 1020/6 CAST
12 25 6 65 952634 12.000-20.0004 . 1 WRC 1225/6 CAST
Csap méret: 8 mm
12 25 8 65 067932 12400020.0000° 1 WRC 1225/8 CAST

Langnyelv forma B

Langnyelv alakt mardcsap ISO 7755/8 szerint.

PFERDVALUE:
VibrationFilter NoiseFim:r_—* HapﬂtFN((‘r—{
d, 1 d, r  Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm‘ [mm] [mm] CAST [min]
N
. 0‘ EAN 4007220
Csap méret: 6 mm
12 “‘ 6 70 2,1 952450 12.000-20.000 1 B 1230/6 CAST
Csap méret: o 8 mm
& 0 /N ) s 70 2,1 068021 12.000-20.000 1 B 1230/8 CAST
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Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD
teljesitményi alkalmazasokhoz %q

Fogazas CAST ontottvashoz

Csucsives, hegyes végii forma SPG

Csucsives alaki mardcsap, DIN 8032 szerint. Csucsvég tompitott.

PFERDVALUE:

=9 W -
1wl ®©] |,

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, L, Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés \ -
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST [min]
N
EAN 4007220 -
Csap méret: 6 mm
6 18 6 55 952580 24.000-40.000 [, sPG0618/6 CAST
10 20 6 60 952597 14000-24.000 A WSPG 1020/6 CAST
12 25 6 70 952603 12.000-20.0004% W, 10, SPG 1225/6 CAST
Csap méret: 6 8 mm
12 25 8 70 067956 12.000-20:000 £ /1 SPG 1225/8 CAST

Kapos, gémbolyitett végl forfa KEL

Kupos gébmbodlyitett végl mafdcsap DIN.8032 szerint.
PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

$ 1 W[ ®©][ed]

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, 1 B / r Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mak « [mm] _CAS; [min”]

h‘\ EAN 4007220

Csap méret: 6 mm

12 30 A a\ w70 14° 2,6 952474 12.000-20.000 1 KEL 1230/6 CAST
Csap méret: o 8 mm
12 3Q~ ?‘ 70 14° 2,6 068014 12.000-20.000 1 KEL 1230/8 CAST

Oldal  Katalogus




PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
' E\,, teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas CAST dntottvashoz

Kuapos, hegyes végii forma SKM . @7 -

Kupos, hegyes végli mardcsap DIN 8032 szerint. Csucsvég tompitott. | ‘
2
PFERDVALUE: 1

A = S
¢ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I d, L, o Fogazas Fordulatszam @ Megneveze
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST [min]
EAN 4007220

Csap méret: 6 mm

12 25 6 65 26° 952481 12.000-20.000 KM 1225/6 CAST

Csucsives, gombolyitett végii forma RBF

N ——H)
Csucsives gémbolyitett végli mardcsap DIN 8032 szerint.
g y g P $ ] ‘

PFERDVALUE:

Ao -
AN

EnergySaing  WasteSaving ResourceSaving

d 1, d [

. s Fordulatszam Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] m]

[min]

EAN 4007220

Csap méret: 6 mm
6 18 55 1,5 952528 24.000-40.000 1 RBF 0618/6 CAST
10 20 60 2,5 952559 14.000-24.000 1 RBF 1020/6 CAST
12 25 65 2,5 952566 12.000-20.000 1 RBF 1225/6 CAST

Csap méret: 6 8 mm
12 25 65 2,5 067949 12.000-20.000 1 RBF 1225/8 CAST

Csepp forma/TR

Csepp for 5 8032 szerint.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter

# 1 W]| Of ed]

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

. 1 d, L r  Fogazas Fordulatszam Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST [min]

EAN 4007220

Csap méret: o 6 mm
12 20 6 60 5,0 952467 12.000-20.000 1 TRE 1220/6 CAST
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Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas TITANIUM titan anyagokhoz

A TITANIUM fogazast kifejezetten kemény titan anyagok megmunkalasédhoz fejlesztették ki
(szakitoszilardsag 500 N/mm? f616tt). Nagyon magas forgacsolasi teljesitmény jellemzi a nehezen
forgacsolhatd anyagokon is. A TITANIUM fogazésu keményfém (HM) mardcsappal Gtésmentes
forgacsolas, jelentGsen csokkentett vibracié és zajterhelés érheté el.

El6nyok:

Kivald forgacsolasi teljesitmény és élettartam
az innovativ foggeometridnak készénhe-
téen.

Erzékelhet6en nagyobb agresszivitas, nagy
forgéacsok, nagyon j6 forgacselvezetés.
Komfortos munkavégzés, csokkentett
vibracié mellett alacsonyabb zajterhelés.

Megmunkalhaté anyagok:
titan
kemény titandtvozetek

Megmunkalasi feladatok:

élek letorése

kiegyenlités

sorjazas

attorések kialakitasa
feliletmegmunkalas

hegesztési varratok megmunkalasa

Alkalmazasi javaslatok:

Egyedi fordulatszamot hatdrozzon meg a
titdnotvozetnek megfelelden.

Csokkentse a fordulatszamot, ha tulzott
szikrazas kovetkezik be. A titandvezet
megmunkaldsanal nem lehet teljesen elke-
rtlni a szikrazast.

Alkalmazzon a szerszdamhoz lehetéleg telje-
sitményerds, rugalmas tengely csapagyazasu
hajtast a vibracio elkerllése érdekében.
Gazdasagos munkavégzés céljabol a for-
dulatszdm/vagasi sebesség tartomanyokon
belll lehet6leg magas fordulatszammal
dolgozzunk.

A meghajtasok javasolt teljesitménye:

- csap-@ 3 mm: 75-300 Watt

- csap-@ 6 mm: 300 Watt felett.

Vegye figyelembe a fordulatszamokra
vonatkozo ajanlasokat.

Megfelel6 szerszamhajtasok:

flexibilis tengelyek
egyenes csiszolok

Biztonsagi ajanlas:

A nagyon nagy vagasi teljesitmény miatt
a szaron elszinez6dés johet létre. Ez nem
jelent biztonsagi kockézatot.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS ajanlja a TITANIUM
fogazasu marocsapot innovativ megoldasként
kényelmes munkavégzéshez jelentésen
csokkent vibracio ésizajterhelés mellett.

g ] 2

Vibration Filter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY ajanlja a mardcsapokat
TITANIUM fogazassal hosszu, faradsagmentes
és er6forras hatékony munkavégzésekhez,
amellyel a legrovidebb idé alatt tokéletes

eredmények érheték el.
¢ | 1

robotok
SZerSZémgépek Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]
Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-'] meghatarozasahoez a kévetkezéképpen jarjon el:
@ Keresse ki a vagasi sebességet a tablazatbol. @A vagasi.sebességitartomany és a mardcsap
@ Valassza ki a kivant mardcsap fejatmérét. fejatmeérd adja ki az ajanlott fordulatszam
tartomanyt.
Anyagcsoportok _-— Megmunkalasi Fogazas @ Vagasi sebesség
feladat
nem-vas kemény nem-vas \z Al
(NE) fémek  (NE) férmek kﬁe‘no etek durva forgacsolas TITANIUM 250-450 m/perc
Példa:

keményfém (HM) mardcsap,
fogazas TITANIUM,

marécsap fej-g 12 mmy
Titanotvozetekddurva forgacsolasa.
Vagasi sebesseg: 250-450 m/perc
Fordulatszam tartomany:
7.000<12.000 min-'

© Vagasi sebesség [m/perc]

() 250 450
Mardcsap fej-o [mm] Fordulatszamok [min']
3 27.000 48.000
4 20.000 36.000
5 16.000 29.000
6 13.000 24.000
12 7.000 12.000
Megjegyzés:

Puha titan 6tvozeteknél (szakitészilardsag 500 N/mm? alatt) javasolt a keményfém (HM)
marocsap alkalmazasa INOX fogazassal. Ezeknek a marécsapoknak a foggeometridja
megakadalyozza az eltémdédést, kulondsen a lagy, kenédd anyagoknal (lasd 44. oldal).

62 | 2



PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy

9@@ teljesitményii alkalmazasokhoz
Fogazas TITANIUM titan anyagokhoz

Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS é% d m" T4
. A "y . W | s =
Hengeres alaki mardcsap DIN 8032 szerint palast és homlokfogazassal. ‘ | i ‘
2
PFERDVALUE: ! : !

VibrationFiter ~ NoiseFilter HapticFilter

# 1 W]| Of ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I d, . Fogazas Fordulatszam @ Megnevezé -
[mm] [mm] [mm] [mml  praniUM [min] ‘
EAN 4007220 y N

Csap méret: o 3 mm

3 13 3 43 034217 27.000-48.000 £ M. ZYAS 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034224 13.000-24.000 5 1 @  ZYAS0613/3 TITANIUM
Csap méret: 6 mm
6 16 6 55 034248 13.000-24.0000 M, 1 ZYAS 0616/6 TITANIUM
12 25 6 65 034255 7.000412.000 4 1 ZYAS 1225/6 TITANIUM
Gombforma KUD q. @ ]

GoOmb formaju marocsap DIN 8032 szerint.

PFERDVALUE: ‘ i ‘

@

VibrationfFilter Nois@Filter HapticFilte

£ VW |, O e

EncrgySaung  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I d, , L, Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm] [mm] mm] [mml " qraNIUM [min™]

.

104 EAN 4007220

Csap méret: o 3 mm

3 .\ W ; 33 034149 27.000-48.000 1 KUD 0302/3 TITANIUM
4 N 3 34 034163 20.000-36.000 1 KUD 0403/3 TITANIUM
5 A 3 35 034170 16.000-29.000 1 KUD 0504/3 TITANIUM
V¢ ¢ 54 3 35 034187 13.000-24.000 1 KUD 0605/3 TITANIUM

Csap méret: .6 mm
- ST 6 45 | 034194 13.000-24.000 1 KUD 0605/6 TITANIUM
<Nk © 10 6 51 034200 7.000-12.000 1 KUD 1210/6 TITANIUM

Katalégus | Oldal
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Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD
teljesitményi alkalmazasokhoz ' Q
Fogazas TITANIUM titan anyagokhoz

d I : | T Hengeres, gombvégii forma WRC
1 » 2
— Hengeres gombvégli marécsap DIN 8032 szerint. Hengeres és gdmb geometriai alakzatok kombi-
g | nacioja.

1 1

PFERDVALUE:

SEIUIRIE
g | O]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

d, I d, I, Fogazas Fordulatszam @ n
[mm] [mm] [mm] [mm] TITANIUM [min™]
AN
EAN 4007220
Csap méret: 6 3 mm
3 13 3 43 034309 27.000-48.0 RC 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034316 13.000-24.0 WRC 0613/3 TITANIUM
Csap méret: @ 6 mm
6 16 6 55 034330 13.000-24.00 WRC 0616/6 TITANIUM
12 25 6 65 034347 7.000512.000 1 WRC 1225/6 TITANIUM

d, @P—'!Ez Csucsives, hegyes vé @G

Csucsives alaku mardcsap, DI 32 szerint. Csucsvég tompitott.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

# | O ed

EnergySavng  WasteSaving Timesaving ResourceSaving

d, 1 Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm] [mm] TITANIUM [min~1]
RIS
EAN 4007220
Csap méret: @ 3 mm
3 3 37 034323 27.000-48.000 1 SPG 0307/3 TITANIUM
13 3 43 034392 27.000-48.000 1 SPG 0313/3 TITANIUM
3 43 034408 13.000-24.000 1 SPG 0613/3 TITANIUM
Csap méret:
18 6 55 034415 13.000-24.000 1 SPG 0618/6 TITANIUM
12 25 6 65 034422 7.000-12.000 1 SPG 1225/6 TITANIUM
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas TITANIUM titan anyagokhoz

A

Csucsives, gombolyitett végli forma RBF

Csucsives gomboélyitett végli mardcsap DIN 8032 szerint.

PFERDVALUE:

<=

VibrationfFilter NoiseF

Iter

HapticFilter

a

W |

© | led|

EnergySaving WasteSaving

| d |

r

[mmi [mmi [mmi [mmi [mm]

Csap méret: o 3 mm
3 13 3 43 0,75
6 13 3 43 1,5

Csap méret: 6 mm
6 18 6 55 1,5
12 25 6 65 2,5

TimeSaving Resource Saving

Fogazas Fordulatszam
TITANIUM i
a2z
RSN
EAN 4007220

034354 27.000-48.000
034361 13.000<24.000

034378 13.000£24.000
034385 74000-12.000

RRARNNT, | T,

\\__7_._._'\_\,,“,—

r |24.{

1

@ Megnevezes

RBF 0313/3 TITANIUM
RBF 0613/3 TITANIUM

RBF 0618/6 TITANIUM
RBF 1225/6 TITANIUM

Katalégus | Oldal
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Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz

Fogazasok PLAST, FVK és FVKS GFK/CFK (szaler6sitéses mlanyagok)

A keményfém (HM) mardcsapok PLAST fogazassal szélezéshez és kontirok megmunkalasahoz
optimalisak a GFK és CFK szalersitéses mlianyagok széles spektrumanal.

A furééllel elldtott mardcsapok (BS) vagy a kozponti furoheggyel (ZBS) ellatott mardcsapok
kombinalt furasi és marasi munkakat tesznek lehetévé. A homlokvagdval (STS) ellatott mardcsap
lehetévé teszi a sorjamentes furast. A lapos homlokvagoval (FSTS) ellatott mardcsap hornyok és
zsakfuratok mardsara szolgal. Az STS és FSTS verziok kizarélag gépi és robottechnikai haszna-
latra alkalmasak. A specidlis foggeometria lehet6vé teszi a nagy el6tolasi sebességet az alacsony
forgacsolderd altal, ugyanakkor nyugodt marasi folyamat érhet6 el.

Alkalmazasi javaslatok:

W A furééllel (BS) ellatott kivitel gépi és
megmunkalé robotokkal torténé munkavég-
zéshez ajanlott, mig a kozponti furoheggyel
(ZBS) ellatott kivitel kézi vezetéssel torténé
munkavégzéshez hasznalhato. Biztonsagos
furast tesz lehetévé szinte minden fellleten.

1 A homlokvagééllel (STS) és a lapos hom-
lokvagdval (FSTS) ellatott kivitel kizérdlag
gépeken és robotokon alkalmazhaté.

1 A kivalasztott mardcsap atméréje minden
esetben nagyobb legyen, mint a megmun-
kalando anyag vastagsaga a szerszam torés
és pattogas, valamint a munkadarab sértlé-
sének elkerUlése érdekében.

1 Novelje a vagasi sebességet, ha a szerszam
pattogasra hajlamos.

W Csokkentse a vagasi sebességet és a feltleti
nyomast, ha a mlianyag olvadni kezd.

1 Alkalmazzon a szerszamhoz lehetéleg telje-
sitményerds, rugalmas tengely csapagyazasu
hajtast a vibracié elkerilése érdekében.

W Gazdasagos munkavégzés céljabol a fordu-
latszam/vagasi sebesség tartomanyokon beldl

A meghajtasok javasolt teljesitménye:
- ¢sap-@ 3 mm: 75-300 Watt
- csap-g 6 mm: 300 Watt felett.
M Vegye figyelembe a fordulatszamokra4ona
kozo ajanlasokat.

lehet6leg magas fordulatszammal dolgozzunk.

PFERD

s

Megmunkalasi feladatok:
1 vagas

M konturmaras

I sorjazas

I hornyok és zsakfurat marasa (FSTS)
W zsaklyukak furasa (FSTS)

W sorjamentes furas (STS)

¥ maras

W attorések létrehozasa

Megfelel6 sz

0 flexibilis tengelyek
M egyenes csiszolok
I robotok

[ szerszam

Fogazas PLAST

. o i Elényok:
— - szélarany ki i ) mlanyagokon
— h alh

A keményfém (HM) mardcsapok PLAST
fogazassal kulonosen kevésbé kemény tveg-
és szénszal-erGsitéses (GFK és CFK szalarany
kisebb, mint 40 %) hére keményedd és
szaler6sitéses, hére lagyuld mianyagokon
alkalmazhatok. A fogazas (hasonléan a PKD
marohoz) minimalizélja a rétegek szétva

a kirojtosodast.

csony forgacsolderd.
M Nagy el6tolasi sebesség.

egmunkalhaté anyagok:

M mianyagok

1 szaler6sitéses mianyagok (GFK/CFK),
szalarany kisebb, mint 40 %

1 hore lagyulé mianyagok

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS ajanlja a PLAST
fogazésu marécsapot innovativ megoldasként
kényelmes munkavégzéshez jelentésen csok-
kent vibraci¢ és zajterhelés mellett.

) ) ) —

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY ajanlja a marécsapokat
PLAST fogazassal hosszu, faradsagmentes és
er6forras hatékony munkavégzésekhez, amely-
lyel a legrovidebb idé alatt tokéletes eredmé-

nyek érhetdk el.
TimeSaving Resource Saving

EnergySaving  WasteSaving

Fogazas FVKS

A keményfém (HM) mardcsapok FVK és FVKS fogazassal a kemény Uveg- és szénszal-erGsitéses
mUanyagokon egyardnt hasznalhatok. Az FVK fogazas készonhetden a pontos kérbefutasnak,
szerszamgépekkel és kézi vezetésli meghajtdégépekkel alkalmazhato. Jellemz&je a nyugodt
forgacsolasi folyamat és simdra munkalt él. Az FVKS fogazas gépeken és robotokon nagy el6tolas
mellett alkalmazhato.

Elényok:

I Kllénosen GFK és CFK miianyagok
megmunkalasahoz kivalo, 40 % folotti
szalarannyal is.

W Az FVKS fogazasra jellemzé a nyugodt
forgacsolasi folyamat és az egyenletes
simara munkalt él.

Megmunkalhaté anyagok:

M mianyagok
I szaler&sitéses mianyagok (GFK/CFK),
szalarany 40 % folott
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
' E\i teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazasok PLAST, FVK és FVKS GFK/CFK (szaler8sitéses mlanyagok)

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-'] meghatarozasahoz a kévetkezéképpen jarjon el:

@ A megmunkélandé anyag kivalasztasa. © A vagasi sebességtartomany és a marécsap
@ A megfelels fogazas kivalasztasa. fejatmérd egytttesen adjak ki az ajanlott
fordulatszam tartomanyt.

Anyagcsoportok Megmunkalasi Fogazas O Vvagasi
feladat sebesség
hére lagyuld mianyagok,
szdlerésitéses miianyagok vagas
= : / PLAST
mukanya ‘b (GFK/CFK), kontdr maras,
gols, egli/e szalarany kisebb, mint 40 % s (S 450-900 m/perc
anyago o '
e széler6sitéses mlanyagok (GFK/ sorjazas FVK
CFK), szélarany 40 % folott FVKS
Példa: PR < abbi PFERD szerszamokat
v ’
keményfém (HM) marocsap, 9 © Vagasi sebesseég [m/perc] ‘ nt értékes alkalmazasi
fogazas PLAST, M_arocsap 450 . 90_0 | tanacsokat taldl a miianyag meg-
marocsap fej-g 8 mm. fej-o [mnm]  Fordulatszamok [min] ! 'munkalasahoz a , PFERD-PRAXIS
MUanyagok durva forgacsolasahoz. 6 24.000 48.000 mUianyagok megmunkaélasahoz ”
Vagasi sebesség: 450-900 m/perc : : “ . kiadvanyunkban.
Fordulatszam tartomany: ‘ Lo Le Sl
18.000-36.000 min-'
Hengeres forma ZYA BS ,‘ a1 o,
Hengeres alaku marécsap. '
9 p I—— 1 ]
". -
adkivant fogazattal ZBS 4 h ds#g"— _ ]

Rendelési inform
/
. .
= # =

W |

HapticFilter

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
d, 1 d, 6zponti Fogazas Fordulatszam @ Megnevezés
[mm]  [mm]  [mm] | ohegy  PLAST ~ FVK FVKS [min7]
d, = L% nd
1
EAN 4007220
65 - 900413 050217 808900 24.000-48.000 1 ZYA 0625/6 ... BS
65 - 900468 050231 808917 18.000-36.000 1 ZYA 0825/8 ... BS
onti furoheggyel (ZBS)
6 65 2,5 900451 869048 869055 24.000-48.000 1 ZYA 0625/6 ... ZBS
t: @ 6 mm homlokfogazasu marécsapok (STS)
6 65 - 003107 - - 24.000-48.000 1 ZYA 0625/6 ... STS
Csap méret: @ 8 mm homlokfogazasu marécsapok (STS)
8 25 8 65 - 003121 - - 18.000-36.000 1 ZYA 0825/8 ... STS
Csap méret: 8 6 mm homlokfogazasu marécsapok hornyok megmunkalasahoz (FSTS)
6 25 6 65 - 003138 - - 24.000-48.000 1 ZYA 0625/6 ... FSTS
Csap méret: @ 8 mm homlokfogazasu marécsapok hornyok megmunkalasahoz (FSTS)
8 25 8 65 - 003152 - - 18.000-36.000 1 ZYA 0825/8 ... FSTS
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Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz

Fogazasok TOUGH és TOUGH-S durva megmunkalasokhoz

A TOUGH és TOUGH-S fogazasu mardcsapokat kifejezetten a hajogyarak, az ontodék és az
acélszerkezetek nagy igénybevételt kivand munkaihoz fejlesztették ki. Alkalmasak minden gyéartasi
tertileten, amelyekben a nehezebb termelési kériilmények miatt gyakoriak a fogkitorések vagy

egyéb hagyomaéanyos sériilések jelentkeznek.

El6nyok:

Innovativ specidlis fogazas rendkivili
Fogkitorések, feJIevéIésok, térések
minimalizalasa a rendkivll er&teljes fogazas
kialakitasnak koszonhetéen.

Alacsony fordulatszam-tartomanyban is
hasznélhaté

alkalmazni hosszu szaru kivitelben is.

Megmunkalasi feladatok:

nem Utésmentes munka csaphosszabbito
hasznalataval

nagy atfogasi szoggel térténd munkavégzés
sz(ik helyen levé kontudrok megmunkalasa
olyan alkalmazasoknal, ahol nem all rendel-
kezésre megfelel6en magas fordulatszamu
hajtas

Megmunkalhaté anyagok:

ontvény

acél

acélontvény

a TOUGH és TOUGH-S fogazas legfeljebb
54 HRC keménységl anyagokon alkalmaz-
haté. Keményebb anyagoknal a hasznélat
el6tt elézetes probak elvégzése javasolt.

Alkalmazasi javaslatok:

Gazdasagos munkavégzés céljabol

a fordulatszam/vagasi sebesség
tartomanyokon beldl lehetéleg magas
fordulatszammal dolgozzunk.

A meghajtasok javasolt teljesitménye:
- csap-@ 3 mm: 75-300 Watt

- csap-@ 6 mm: 300 Watt felett.
Vegye figyelembe a fordulatszdmokra
vonatkozd ajanlasokat.

Megfelel6 szerszamhajtasok:

flexibilis tengelyek
egyenes csiszolok

PFERD

Fogazas TOUGH

A TOUGH fogazasu mardécsap jéllemzéje a
rendkivili agresszivitas és kivald
anyaglevélasztas.

Fogazas TOUGH S

A TOUGH-S fogazasu mardcsap jellemzéje a
nyugodt forgacsolas és kivald anyaglevalasztas.

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] meghata-
rozasdhoz a kévetkezéképpen jarjon el:

@ A megmunkélandé anyag kivalasztasa.

@ Fogazas kivélasztasa.

© Vagasi sebesség tartomany meghatarozasa.

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']
meghatarozadsahoz a kovetkez&képpen jarjon el:

O A mardcsap fejatmérd kivalasztasa.

@ A v4gési sebesség tartomany és a marécsap
fejatmérd adja ki az ajanlott fordulatszam
tartomanyt.

Biztonsagi ajanlas:

Kérjiik, vegye figyelembe a hosz-
szu szaru marocsapok csokkentett
fordulatszam értékeit, melyek

a 11. oldalon talalhatok.

@ Anyagcsoportok ( fl\glea%r:: nkalasi @ Fogazas © Vagasi sebesség
acélok 4 ak szénacélok, TOUGH
1.200 N/mmz-ig 8=/015, SgEitem Feslo, 250-600 m/perc
(38 HRC alatt) zés(i acélok, acéléntvények, TOUGH-S
acél, acél- nemesithetd acélok Utésterhelt durva
ontvények forgacsolas
edzetta . . Bl % e TOUGH
szerszamacélok, nemesithet6 acélok, 250-350 m/perc
N )otvézétt acélok, acéléntvények TOUGH-S P
lapgrafitos ontvény EN-GJL (GG),
gémbgrafitos éntvény EN-GJS (GGG), .., TOUGH
L . . Utésterhelt durva
ontvén fehér temperéntvény EN-GJIMW foraacsolas 250-600 m/perc
(GTW), fekete temperontvény 9 TOUGH-S
~ EN-GJMB (GTS)
Példa: © Vagasi sebesség [m/perc]
keményfém (HM) mardcsap, 4] g 9 P
fogazas TOUGH, Marécsap fej-a 250 350 600
marocsap fej-g 12 mm. [mm] Fordulatszamok [min~]
F_J;té#g_r){f;elt ld|urva ffrgécsgla’s 1edzz§(t)ltle\lr}, nerznl 8 10.000 14.000 24.000
Otvozott acél munkadarabon 1. mm2-ig.
Vagasi sebesség: 250-600 m/perc 10 R 11 oew 15 0Ew
Fordulatszam tartomany: 12 7.000 9.000 16.000
7.000-16.000 min™' 16 5.000 7.000 12.000
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
%E\’; teljesitményii alkalmazasokhoz
Fogazasok TOUGH és TOUGH-S durva megmunkalasokhoz

Hengeres ZYA forma homlokfogazas nélkil d

Hengeres alaki mardcsap DIN 8032 szerint ) I j ‘

Rendelési informaciok: ‘ l w
I Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

d, 1 d, L, Fogazas @ M e&
[mm] [mm] [mm] [mm]l " TouGH TOUGH-S

ﬁ

EAN 4007220
Csap méret: o 6 mm
8 20 6 60 895504 - YA 0820/6 ...
10 20 6 60 895658 - 1 ZYA 1020/6 ...
12 25 6 65 895665 8956 ZYA 1225/6 ...

Hengeres alaku marécsap DIN 8032 szerint, palast- és homlokfogazassal.

¢ 1
é‘ 1@

Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS % dT% T
= |

b b L Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] mml  rouGH
:ﬁ
EAN 4007220
Csap méret: 6 mm
8 6 60 769997 1 ZYAS 0820/6 TOUGH
10 6 60 770023 1 ZYAS 1020/6 TOUGH
12 6 65 869109 1 ZYAS 1225/6 TOUGH
Csap méret: 6 8 mm
1 25 8 65 770054 1 ZYAS 1225/8 TOUGH

.'.. | Katalégus | Oldal _j'




Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD
teljesitményi alkalmazasokhoz - K
Fogazasok TOUGH és TOUGH-S durva megmunkalasokhoz

+| Q=T Gombforma KUD
I# Go6mb formaju marocsap DIN 8032 szerint.
2
\ Iy

d, 1 d, L Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mml " touGH

EAN 4007220
Csap méret: 6 mm
8 7 6 47 955383 1 KUD 0807/6 TOUGH
12 10 6 51 770160 ‘ UD 1210/6 TOUGH
| (s, 'l°"9°re% 9OMbVeolfoma Y %
1 2

e ‘ Hengeres gémbvég( mardcsap DIN 8032 szerint. Hehgeres és gdmb geometriai alakzatok

2 | | kombinacidja.

1
SL = befogdszar hossz 0g06szar)

Rendelési informaciok:
[0 Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

Biztonsagtechnikai ajanlas:

Kérjuk, vegye figyelembe a
hosszt befogdcsappal gyartott
marocsapok csokkentett

fordulatszam értékeit. Ezek
megtalalhatok a 11. oldalon.

d, 1 d, 1 Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] 1 [mm] TOUGH [gngs
EAN 4007220
Csap méret: 6 6 mm

8 0 6 60 770108 - 1 WRC 0820/6 ...

6 60 770115 - 1 WRC 1020/6 ...

5 6 65 770122 770139 1 WRC 1225/6 ...

m L 150 mm

5 6 175 091043 - 1 WRC 1225/6 ... SL 150

25 8 65 769881 - 1 WRC 1225/8 ...

Oldal  Katalogus
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazasok TOUGH és TOUGH-S durva megmunkalasokhoz

Langnyelv forma B d —_—
\ ———————— 14,
/%r . | {c
|

Langnyelv alakt maroécsap 1SO 7755/8 szerint.

[ ofe— | ——
2

1 1

d, I d, L, r  Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mml " touGH
EAN 4007220

Csap méret: 6 mm

8 20 6 60 1,5 770061 1 B 0820/6 TOUGH
12 30 6 70 2,1 7700‘ 1 B 1230/6 TOUGH
Csap méret: 8 mm
12 30 8 70 2,1 7700‘ y 1 B 1230/8 TOUGH
Csucsives, hegyes végii forma SPG i T T
1 | 2
Csucsives alaki mardcsap, DIN 8032 szerint. Cslcsvég tompitott. | ‘
2
SL = befog6szar hossza (gyorsacél befogészar) I
Rendelési informéaciok: O T
Kérjuk a megnevezést akivant fogazattal %
kiegésziteni:
, Biztonsagtechnikai ajanlas:
Kérjik, vegye figyelembe a
hosszl befogocsappal gyartott
marécsapok csokkentett
fordulatszam értékeit. Ezek
megtaldlhatok a 11. oldalon.
d, 1 d, 1 Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] TOUGH TOUGH-S
EAN 4007220
Csap méret: 6 6 mm
10 20 6 60 770252 770269 1 SPG 1020/6 ...
12 25 6 65 770276 - 1 SPG 1225/6 ...
Hosszu kivitel, csap méret: @ 6 mm, SL 150 mm
12 25 6 175 090930 - 1 SPG 1225/6 ... SL 150
Csapyméret: o 8’ mm
12 25 8 65 770283 - 1 SPG 1225/8 ...

Katalégus | Oldal
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Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazasok TOUGH és TOUGH-S durva megmunkalasokhoz

r <—I——{
’ I | SL
d1 IZ dZ |1
[mm] [mm] [mm] [mm]
Csap méret: o 6 mm
12 25 6 65
Hosszu kivitel, csap méret: 6 mm, SL 150 mm
12 25 6 175
Csap méret: 8 mm
12 25 8 65

i

(03

14°

14°

14°

PFERD

Kupos, gombolyitett végii forma KEL
4 Klpos, gombolyitett végl forma DIN 8032 szerint.

= befogdszar hossza (gyorsacél befogdszar)

Biztonsagtechnikai ajanlas:
Kérjuk, vegye figyelembe a
hosszt befogdcsappal gyartott
marocsapok csokkentett f
szam értékeit. Eze
a 11. oldalon.

r Fogazas @
mml  rougH

ﬁ

EAN 4007220
3,3 77032‘ EL 1225/6 TOUGH
3,3 09116 KEL 1225/6 TOUGH SL 150

1 KEL 1225/8 TOUGH

SL

d1 IZ I1
[mm] [mm] [mm]
Csap méret;
6 60
6 60
25 6 65
25 6 65
Hosszu ki csap méret: 6 mm, SL 150 mm
12 25 6 175
Csap méret: 8 mm
12 25 8 65

Csucsives, gdmbolyitet

= befogos

Csucsives, gombolyi

r
[mm]

1,2
2,5
2,5
4,9

2,5

2,5

sap DIN 8032 szerint.
zd (gyorsacél befogdszar)

Rendelési informaciék:
[0 Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

Biztonsagtechnikai ajanlas:
Kérjuk, vegye figyelembe a
hosszt befogdcsappal gyartott
marocsapok csokkentett fordulat-
szam értékeit. Ezek megtalalhatok

a 11. oldalon.

Fogazas @ Megnevezés
TOUGH TOUGH-S
= SEr

EAN 4007220

770191 - 1 RBF 0820/6 ...

770207 - 1 RBF 1020/6 ...

770214 770238 1 RBF 1225/6 ...

869116 = 1 RBF 1625/6 ...

090947 - 1 RBF 1225/6 ... SL 150
770221 770245 1 RBF 1225/8 ...

721 2



PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy

f;\"\’, teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazasok TOUGH és TOUGH-S durva megmunkalasokhoz
Csepp forma TRE di/‘i T,

Csepp formaju marocsap DIN 8032 szerint.

d, I d, L, r  Fogazas @ M evezé\ -
[mm] [mm] [mm] [mm] [mml  royugH {
EAN 4007220 4

Csap méret: 6 mm

10 16 6 56 4,0 770344 [ M.  TRE1016/6 TOUGH
12 20 6 60 50 770381 W, 1 %  TRE 1220/6 TOUGH

1712-es szamu, TOUGH fogazasu készlet

Az 1712-es szamU, TOUGH fogazasu készlet 5 db keményfém (HM) mardcsapot, a leggyakrabban
hasznalatos forméakat és méreteket tartalmazza durva megmunkalasi feladatokhoz«Az itésallo
mUianyag kazetta védi a szerszamokat a szennyez6déstdl és a sériiléstél.

A régzitett pozicidban tarolt mardcsapok jol attekinthetdk és egyszer(ien kivehietdk a dobozbdl.
Ot res tarolohely 4ll rendelkezésre az egyénileg vélasztott mardcsapok taroldsara.

Tartalma:
5 db keményfém (HM) mardcsap,
@ 6 mm-es szarral, TOUGH fogazassal
1-1db:
WRC 1225/6 TOUGH
SPG 1225/6 TOUGH
RBF 1225/6 TOUGH
KEL 1225/6 TOUGH
TRE 1220/6 TOUGH

Fogazas ‘ @ Megnevezés

EAN 4007220,

Csap méret: @ 6 mm

4955635 1 1712 TOUGH

Katalégus | Oldal
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Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas MICRO finom megmunkalasokhoz

A keményfém (HM) mardcsapokat MICRO fogazassal kifejezetten finom megmunkalashoz
fejlesztették ki, olyan helyeken alkalmazhatd, ahol altaldban csapos csiszolok hasznalatosak.
Nagyobb vagasi teljesitményt nydjtanak és kivald fellleti minéséget eredményeznek kiléndsen

a hagyomanyosan mart feltletekhez képest. Ugyanakkor alacsony vibraciéval dolgoznak, ezzel
egyUtt kis zajterheléssel. Megtartja a geometrigjat a teljes élettartama alatt. Kézi és gépi megmun-
kalasi feladatokhoz egyarant jél alkalmazhatok. Szinte az 6sszes anyaghoz 68 HRC keménységig

megfeleld.

El6nyok:

Kivalo feluletmindség érhetd el.

A csapos csiszolokkal szemben nem joén létre
rajta geometriai alakvaltozas a hasznalat/
kopas kovetkeztében.

A legtdbb anyagon 68 HRC keménységig
alkalmazhaté.

Megmunkalasi feladatok:

finommegmunkalas

nagyon finom tisztitd munkak

szerszam- és formagyartas javitasi munkai
vagodszerszamok élezése

Megmunkalhatoé anyagok:

acél, acélontvények
rozsdamentes (INOX) acél
nem-vas (NE) fémek
ontvények

Alkalmazasi javaslatok:

Alkalmazzon a szerszamhoz lehetéleg telje-
sitményerds, rugalmas tengely csapagyazasu
hajtast a vibracio elkertlése végett.
Gazdasagos munkavégzés céljabol

a fordulatszam/vagasi sebesség
tartomanyokon beldl lehetéleg magas
fordulatszammal dolgozzunk.

A meghajtasok javasolt teljesitménye:

- csap-@ 3 mm: 75-300 Watt

- csap-@ 6 mm: 300 Watt felett.

Vegye figyelembe a fordulatszamokra vonat-
koz¢ ajanlasokat.

Megfelel6 szerszamhajtasok:

flexibilis tengelyek
egyenes csiszolok
robotok
szerszamgépek

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS ajanlja a MICRO
fogazasu marécsapot inngvativimegoldasként
kényelmes munkavégzéshez jelentosen
csokkent vibracié és'zajterhelés mellett.

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY ajanlja a marécsapokat
MICRO fogazassal hosszu, faradsdgmentes
és eréforras hatékony munkavégzésekhez,
amellyel@legrovidebb idé alatt tokéletes
eredmények érhetdk el.

TimeSaving

A PFERD program magéaban
foglal a szerszdm- és
: formagyartasban

Il alkalmazhatd szamos
eszkdzt. A mi fejlesztéseink
| kozéppontjdban ezeknek
a specidlis megoldasoknak
az dsszefoglaléja van az On
szamara. Forduljon hozzank
bizalommal!

Oldal

Katalégus




PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz

Fogazas MICRO finom megmunkalasokhoz

Ajanlott fordulatszam tartomany [min]

Az ajanlott vagasi sebességtartomany [m/perc]
meghatarozasahoz a kdvetkezdképpen jarjon el:

@ A megmunkélandé anyag kivalasztasa.
@ Vagasi sebesség meghatarozésa.

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']
meghatarozasahoz a kdvetkez&képpen jarjon el:

© Valassza ki a kivant fejatmérsjd mardcsapot.
O A vagasi sebességtartomany és a marécsap
fejatméré megadjak a javasolt fordulatszam

tartomanyt.
@ Anyagcsoportok Megmunkalasi Fogazas 9 ga besseg
feladat
. s szerk. acélok, szénacélok, szerszamacélok,
acliele 1,200 Wi g] Otvozetlen acélok, betétedzésti acélok, 600-750 m/perc
(38 HRC alatt) A i
acélontvények, nemesithetd acélok

acél, acélont- i forgacsols MICRO
vények edzett, nemesitett inom forgacsolas

acélok szerszamacélok, nemesithetd acélok, 6tvozott

1.200 N/mm? felett acélok, acélontvények A O B i IBTE

(38 HRC folott) - N
rozsdameptes roz’sdamentes e sElle ausztenites és ferrites rozsdamentes acélok finomdforgac NO 450-600 m/perc
(INOX) acél acélok o

nem-vas (NE)

kemény nem-vas (NE)
fémek

bronz, titan/titanodtvozetek, kemény alu
otvozetek (magas Si tartalom)

femek . finom forgacsolas ~ MICRO 450-600 m/perc
Sl nagy h6allésagu nikkel és kobalt alapu 6tvézetek
anyagok (hajtéomU- és turbinagyartas)
lapgrafitos dntvény EN-GJL (GG),
N szUrke ontvény, gémbagrafitos dntvény EN-GJS (GGQ), : . .
ontvény fehér Sntvény fehér temperontvény EN-GIMW (GTPW), finom forgacsolds ~ MICRO 600-750 m/perc
fekete temperéntvény EN-GIMB (GTS)
Példa:

keményfém (HM) mardcsap,

O Vagasi sebesség [m/perc]

Marom- (u 450

fogazas MICRO, 600 750
mardécsap fej-g 10 mm. Fordulatszamok [min-]

ik onloncon Lowms. gl om
Fordulatszam tartomany: 'A v w000 00 CLET0D
19.000-24.000 min" 4 36.000 48.000 60.000
v 4 24.000 32.000 40.000
8 18.000 24.000 30.000
10 14.000 19.000 24.000
12 12.000 16.000 20.000

2 |




Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD
teljesitményii alkalmazasokhoz 9@&

Fogazas MICRO finom megmunkalasokhoz

Hengeres ZYA forma homlokfogazas nélkiil

Hengeres alaki marécsap DIN 8032 szerint.

_
o

PFERDVALUE:

Vibrationfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, L Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220

Csap méret: o 3 mm

2 10 3 40 895511 1 ZYA0210/3 MICRO
3 13 3 43 895535 1 ZYA 0313/3 MICRO
4 13 3 43 895542 ] ZYA 0413/3 MICRO
6 13 3 43 953068 1 ZYA 0613/3 MICRO
Csap méret: o 6 mm
6 16 6 55 895550 | 1 ZYA 0616/6 MICRO
8 20 6 60 895573 | 1 ZYA 0820/6 MICRO
10 20 6 60 895603, I 1 ZYA 1020/6 MICRO
12 25 6 650 953051)) 1 ZYA 1225/6 MICRO

T Hengeres forma homlékfogazassal ZYAS
Hengeres alaku‘mardcsap DIN'8032 szerint, paldst és homlokfogazassal.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter

TimeSaving

d, I, d, L Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO

EAN 4007220
Csap méret; 6,6 mm

6 16 6 55 895566 1 ZYAS 0616/6 MICRO
8 20 6 60 895580 1 ZYAS 0820/6 MICRO
10 20 6 60 895610 1 ZYAS 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953105 1 ZYAS 1225/6 MICRO

Oldal  Katalogus




PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
° rx‘ teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas MICRO finom megmunkalasokhoz

Gombforma KUD Yy T,

Gomb formaju marocsap DIN 8032 szerint.

PFERDVALUE: ‘ I ‘

VibrationFiter ~ NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, L Fogazas @ M evezé\ -
[mm] [mm] [mm] [mml — micro 4
EAN 4007220 .

Csap méret: o 3 mm

2 1,5 3 33 895399 19, kup 021,53 MICRO
3 2 3 33 8954054 1 9 KUD0302/3 MICRO
4 3 3 34 895412 "4MN, N KUD 0403/3 MICRO
6 3 35 953129 @ 4O KUD 0605/3 MICRO
Csap méret: o 6 mm
6 6 45 gdba3ze U 1 KUD 0605/6 MICRO
8 7 6 47 895474 4 1 KUD 0807/6 MICRO
10 9 6 49" “gosaghf” 1 KUD 1009/6 MICRO
12 10 6 A517953912 1 KUD 1210/6 MICRO

Hengeres, gombvég(i forma WRC

Hengeres gdmbvég(i mardcsap DIN 8032 szerint. Hengeres ésq@omb geometriai alakzatok
kombinéacidja.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

<
N
d, s d, . Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] mml — micro
- ’ X EAN 4007220

Csap méretiig 3’ mm

N A\ VA4 10 3 40 953167 1 WRC 0210/3 MICRO

XN\ Y 13 3 43 869000 1 WRC 0313/3 MICRO

Qs 13 3 43 953150 1 WRC 0613/3 MICRO
Csap méret: o 6 mm

v e 16 6 55 869017 1 WRC 0616/6 MICRO

8 20 6 60 869024 1 WRC 0820/6 MICRO

10 20 6 60 869031 1 WRC 1020/6 MICRO

12 25 6 65 953136 1 WRC 1225/6 MICRO

| Katalogus | Oldal
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Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas MICRO finom megmunkalasokhoz

Csucsives, hegyes végii forma SPG

Csucsives alaki mardcsap, DIN 8032 szerint. Csucsvég tompitott.

PFERDVALUE:

/ VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, L Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
Csap méret: o 3 mm
3 7 3 37 003886 1 SPG'0307/3 MICRO
13 3 43 003893 1 SPG 0313/3 MICRO
6 13 3 43 003909 ] SPG 0613/3 MICRO
Csap méret: o 6 mm
6 18 6 55 00391640 1 SPG 0618/6 MICRO
8 20 6 60 003923 | 1 SPG 0820/6 MICRO
10 20 8 60 003930 || 1 SPG 1020/6 MICRO
12 25 6 65 (003954, 1 SPG 1225/6 MICRO

T Kupos, hegyes végtiforma SKM

Kupos, hegyes végli marécsap DIN 8032 szerint. Cslicsvég tompitott.

i ! PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilte
TimeSaving
d, 1 d, I, o  Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
Csap méret: g 3 mm
3 7 3 37 21° 067833 1 SKM 0307/3 MICRO
11 3 41 14° 067864 1 SKM 0311/3 MICRO
6 13 3 43 25° 067871 1 SKM 0613/3 MICRO
Csap'méret: o 6, mm
6 18 6 55 18° 067888 1 SKM 0618/6 MICRO
8 20 6 60 22° 067895 1 SKM 0820/6 MICRO
10 20 6 60 28° 067901 1 SKM 1020/6 MICRO
12 25 6 65 26° 067918 1 SKM 1225/6 MICRO

f' 2 ¥ Oldal | Katalogus | .:
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Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Fogazas MICRO finom megmunkalasokhoz

PFERD

N

Csucsives, gombolyitett végli forma RBF

Csucsives, gdmbolyitett végli mardcsap DIN 8032 szerint.

PFERDVALUE: h !
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
TimeSaving
d, I d, L, r  Fogazas @ M evézc’e\ o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mml — micro {
EAN 4007220 .
Csap méret: o 3 mm
3 7 3 37 0,75 835524 41, RBF0307/3 MICRO
13 3 43 075 955352 4. 1, RBFO0313/3MICRO
6 13 3 43 15 95533848 W  RBF0613/3MICRO
Csap méret: o 6 mm
6 18 6 55 15 838494 7 11 RBF 0618/6 MICRO
8 20 6 60 12 4838500 W 1 RBF 0820/6 MICRO
10 20 6 60 25 * 83851740 1 RBF 1020/6 MICRO
12 25 6 65 257 953143 1 RBF 1225/6 MICRO
1502-es szamu, MICRO fogazasu készlet i1
Az 1502-es szamu, MICRO fogazasu készlet 10 db keményfém (HM) marécsapot, a leggyakrab-
ban hasznélatos formakat és méreteket tartalmazza a finom megmunkalasi feladatokhoz. Az
Utésallé mianyag kazetta védi a szerszdmokat a szennyez&déstol és a sértiléstol.
Tartalma: PFERDVALUE!
10 db keményfém (HM) marécsap, %
@ 3 mm-es szarral, MICRO fogazassal =
,I _ ,l db Vibrationfilter NoiseFilter HapticFilter
ZYA 0210/3 MICRO WRC 0613/3 MICRO

ZYA 0313/3 MICRO
ZYA 0613/3 MICRO
WRC 0210/3 MICRO
WRC 0313/3 MICRO

KUD 0302/3 MICRO
KUD 0605/3 MICRO
RBF 0307/3:MICRO
RBF 0613/3 MICRO

Timesaving

Fogazés‘ v @ Megnevezés
Aok
VN
U EaN4007220
Csap méret: 3ymm
T W soet1st 1 1502 MICRO

Oldal
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Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Keményfém (HM) mardcsapok élek megmunkalasahoz

Az élmegmunkalashoz a PFERD egyedi mardcsap-termékcsalddot hozott Iétre. Ezek elsésorban
acél és aluminium megmunkalashoz alkalmazhatok, kifejezetten élletorésekhez, sorjazashoz és
élek lekerekitéséhez kifejlesztve. A PFERD ajanlja a szerszamokat geometriailag hatarozatlan,
valamint meghatérozott élmegmunkalasi munkakhoz.

Megmunkalhaté anyagok: Megfeleld szerszamhajtasok:

flexibilis tengelyek
egyenes csiszolok
robotok
szerszamgépek

acél és acélontvények
rozsdamentes (INOX) acél
nem-vas (NE) fémek
ontvények

mUianyagok és egyéb anyagok

Hatarozatlan élmegmunkalasi feladatok 3, 3 PLUS, 5 és

specialis (SP) fogazassal

A hatérozatlan élmegmunkalasi feladatokhoz gyartott keményfém (HM) mardcsapokkal — egyedi
formaiknak koszonhetéen — csaknem pontos élek, ill. radiuszok érhetdk el. Hasznalhatok még
nehezen hozzaférhet6 helyek megmunkalasi feladataihoz is.

El6nyok: Alkalmazasi javaslatok:

Kivételes esetekben 3.000 min™' fordulat-
szam alatti tartomanyban is dolgozhatunk
stllyesztési feladatoknal, ahol a marécsap
360°-0s érintési szoggel dolgozik és egyes
telepitett gépes alkalmazasnal ezdndokolt.
Kis mennyiségl anyaglevalasztasnal (sofjazas,
élek letorése, konnyd feltletmegmunkalasok)
a meghajtasi fordulatszamot 100 %-kal
novelhetjik.

A mardcsapokkal a munkavégzeés altalaban a
forgasirannyal ellentétes, vagy ingazo (el6re/
hatra) mozgassal torténik. Alszerszam forgas-
irdnnyal megegyezé lendtletes mozgatasaval
finomifelUlet érhetd el'a munkadarabon.

Szabadon vezethetd.

Rendkivil rugalmas hozzaférés lehetséges a
nehezen hozzaférhet6 helyeken.

Csaknem pontos élek, ill. radiuszok el6allita-
sa lehetséges.

Megmunkalasi feladatok:

hatarozatlan élmegmunkalas
hatérozatlan élletorés

hatarozatlan sorjazas

élek lekerekitése

stllyesztés

nehezen megkdzelithetd helyek hatséd
éleinek megmunkalasa

Hatarozott vonalu élmegmunkalasi feladatok®’EDGE fogazassal

Az EDGE fogazasu keményfém (HM) marocsapok kifejezetten a hatarozott vonalu
élmegmunkalésokhoz fejlesztett termékek.. A kllénleges konstrukcio lehet6vé teszi a marocsap
éleken torténd vezetését, anélkil, hogy a munkadarabot megsértené. Igény szerint egy Iépésben
lehet 30°-0s vagy 45°-os hatdrozott élletorést Iétrehozni, vagy 3 mm-es radiusszal lekerekitéseket
el6allitani. Az élek legdmbolyitése tébbek kozott korroziovédelmi biztonsagi eldiras az aldbbiak
szerint: ISO 12944-3, 1SO 8501-3, SOLAS XII/6.3 (Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ.1198).

El6nyok: Alkalmazasi javaslatok:

Pontos vezetéshez kialakitott kenstrukcié.

Biztonsagos €és kontroll(alatt tarthato vezetés.

Pontos élek kialakitasa csak egy lépésben.

Megmunkalasi feladatok:

meghatarozott élmegmunkalas
meghatarozott sorjazas
élkészités és kerekités acél- és aluminium-

Dolgozzon a marécsappal a gép forgasira-
nyaval ellentétes irdnyban. Végdl a finom
felUlet eléréshez vezesse a mardcsapot a gép
forgasiranyaval egyezéen.

Az EDGE fogazasu mardcsapok hajtésahoz
alkalmazza a PFERD PG 3/210-es levegds
gépet, az EFH PG 3/210-es tipusu
vezetShuvellyel.

szerkezetek épitésében

élkerekités a korrozidvédelmi bevonatok
alkalmazasanak el6készitéséhez hajogyar-
tasban, darukon és egyéb korrézio altal
veszélyeztetett acélszerkezeteken
meghatarozott élletdrés varratok
el6készitéséhez (60°, ISO 9692-1)
meghatarozott élletorés élek kialakitasdhoz

(45°) %

TimeSaving

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY ajanlja az EDGE fogazasu
marocsapokat hosszu, faradsdgmentes és
eréforrds hatékony munkavégzésekhez,
amellyel a legrévidebb id¢ alatt tokéletes
eredmények érheték el.

EnergySaving

PFERD

S

EDGE CUTTING rendszer (ECS)

Az EDGE CUTTING rendszer a kovetkez6kbdl

forgalomban kaphaté sp
az optimalis vezetéshez
munka eléréséhez (lasd

El6nyok:

‘ 0 DH egyenes levegds
s tartozékai:

PG 3/210 DH egyenes leveg6s gép a
hozz4 kifejlesztett vezetShuvellyel és az
EDGE fogazast mardcsap garantdlja az
optimalis vezethet&séget a pontos él
kialakitasahoz.

El6nyok:

Jobb vezethetéség a nagyobb érintkezési
feltlet 4ltal.

A héterhelés csokkenése az eldl tdvozo
levegének kdszonhetéen (kilondsen a
rossz hévezet® anyagoknal, mint a
rozsdamentes (INOX) acél).

A forgacsfeltapadas megel6zése alumini-
um anyagok megmunkalasanal.

A forgacsok célzott eltavolitasa az eldl
tavozé levegd altal.

Rendelés példa:
Levegds egyenes csiszold:
EAN 4007220606315

VezetShuvely:
EAN 4007220948897

=

VezetSlemez:
EAN 4007220967676

. 3
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PFERD

N

Keményfém (HM) marécsapok nagy
teljesitményi alkalmazasokhoz
Keményfém (HM) mardcsapok élek megmunkalasahoz

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]

Az ajanlott vagasi sebességtartomany megha-
tarozasahoz a kovetkez6képpen jarjon el:

@ A megmunkéalandé anyagcsoport
kivalasztasa.

@ Megfelels fogazat kivalasztésa.

© Vagasi sebességtartomany meghatérozésa.

@ Anyagcsoportok

acélok 1.200 N/mm2-ig
(38 HRC alatt)

acél,

acélontvények
edzett, nemesitett acélok
1.200 N/mm?2 felett
(38 HRC folott)

rozsdamentes és savallo
acélok

rozsdamentes
(INOX) acél

puha nem-vas (NE) fémek

nem-vas (NE)

fémek
kemény nem-vas (NE) fém
nagy héallésaga a@k
ontvények szlirke ontvi

fehér 6!’\é

mUanyagok és
egyéb anyagok

Példa:

keményfém (HM)marécsap,

fagazés EDGE,

marécesap fej-o. 16 mm.

Acélok fergacsaldsa 1.200 N/mm2-ig.
Vagasi sebesség: 600-900 m/perc
Fordulatszam tartomany:
12.000-18.000 min"'

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']
meghatarozasahoz a kdvetkez6képpen jarjon e

O A mardcsap fejatmérd kivalasztasa.

O A vagasi sebességtartomany és a marécsap
fejatmérd egytttesen adjak ki az ajanlott
fordulatszam tartomanyt.

szerk. acélok, szénacélok, szerszamacélok,
otvozetlen acélok, betétedzésii acélok,
acélontvények, nemesithetd acélok

szerszamacélok, nemesithetd acélok,
Otvzott acélok, acéldntvények

ausztenites és ferrites rozsdament
(INOX) acélok

puha aluminium 6tvézeteks V‘ )

sargaréz, vérésro
A ,
£l ..
s
gas Si ta
4
@tvézetek

ni és kobalt alapt 6tvozetek
(hajtémU-és turbinagyartas)

alu-Gtvozetek,

lapgrafitos ontvény EN-GJL (GG),
gémbgrafitos dntvény EN-GJS (GGG),
fehér temperontvény EN-GIMW (GTW),
fekete temperontvény EN-GJMB (GTS)

szalerdsitéses miianyagok (GFK/CFK), hére lagyuld mianyagok

Q3

~ 3PLus
‘élmeg élés‘ SP
(N -
(

?egmunkélés
‘ . 5

Megmunkalasi @ Foga's NésMség

feladat
«Q va
2 aa 3 FN | —600 m/perc
élmegmunkalas
SP “;
. EDGE 7 600-900 m/perc

250-350 m/perc

350-450 m/perc
EDGE 600-750 m/perc
3

3 PLUS

SP

250-350 m/perc

350-450 m/perc

EDGE ALU ~ 900-1.100 m/perc
3
élmegmunkalas EDGE
3 PLUS 600-900 m/perc
SP
EDGE ALU ~ 900-1.100 m/perc
élmegmunkalas 3
3 PLUS
' N EDGE 250-450 m/perc
élmegmunkalas sp
camuels 5 350-600 m/perc
EDGE 250-450 m/perc
3
. o 3 PLUS 450-600 m/perc
élmegmunkalas
SP
EDGE 600-900 m/perc
élmegmunkalds EDGE ALU ~ 750-1.100 m/perc

© Vagasi sebesség [m/perc]

Ma,?csap 250 350 450 600 750 900 1.100

fej-o [mm] Fordulatszamok [min™]
3 27.000 37.000 48.000 64.000 80.000 95.000 117.000
6 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000 48.000 59.000
8 10.000 14.000 18.000 24.000 30.000 36.000 44.000
10 8.000 11.000 14.000 19.000 24.000 29.000 35.000
12 7.000 9.000 12.000 16.000 20.000 24.000 30.000
13 6.000 9.000 11.000 15.000 18.000 22.000 27.000
16 5.000 7.000 9.000 12.000 15.000 18.000 22.000
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Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD

teljesitményi alkalmazasokhoz - q
Keményfém (HM) mardcsapok élek megmunkalasahoz

q {@EE Kupos siillyeszté forma KSJ és kupos siillyeszté forma KSJ

1 , /e ye

1Y ’ (két végén fogazott)
' Klpos alakt marécsap DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint, 60°-0s kupszoggel készllnek.
A KSJ 0605/6-0s kivitel korkorosen (két végén) fogazott és korkorosen alkalmazhato. Rugalmas

dii‘#E»@ sullyesztéshez és élletdréshez alkalmazhato.

et Alkalmazasi javaslat:
A rendelkezésre allo fogazasok tulajdon-
s&gairél bévebb informéacidkd@ 12. oldalon
] talalhatok.

Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

d | d, I, o Fogazas Meg n

[mmi [mmi [mm] [mm] 3 5 A

EAN 4007220

Csap méret: 6 6 mm

6 5 6 50 60° 047552 - %1V KSI0605/67 ...
10 8 6 53 60° 047576 VY 4D 24 KSJ 1008/6 Z ...
16 13 6 56 60° 047491 047507 V1 KSJ 1613/6 Z ...
- Kupos siillyeszt6é formaKSIFEDGE
d, dsI 1d, KUpos alakt mardcsap hatarozott vonalt élletorések készitéséhez. Sullyesztési és élletrési
i munkdakhoz meghatarozotti30°-0sélsz6ggel alkalmazhato.
: Rendelési informaciok:
w L ! Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.
PFERDVALUE:
d, 1 a Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mml lm lmml lmml EDGE  EDGE ALU
OJ’ EAN 4007220
Csap méret: @ 6 mm
16 5 _ gV 54 10 14 60° 952443 098011 1 KSJ 1605/6 ... 30

Oldal  Katalogus
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
' rx} teljesitményi alkalmazasokhoz
Keményfém (HM) mardcsapok élek megmunkalasahoz

(két végén fogazott) R

Kuapos siillyeszté forma KSK és kupos siillyeszté forma KSK d [@EI@
T

Klpos alakt mardcsap DIN 8032 szerint, fogazas DIN 8033 szerint, 90°-0s kupszoggel készilnek. h
A KSK 0603/6-0s kivitel korkorosen (két végén) fogazott és korkorésen alkalmazhato. Igény

szerint alkalmazhato sullyesztéshez és élletéréshez. di":’@

Alkalmazasi javaslat: L, |

1 A rendelkezésre all6 fogazasok tulajdon- !
sagairél bévebb informéacidk a 12. oldalon
talalhatok.

Rendelési informaciok:

1 Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

d | d

. 2 b I, o Fogazas wezés
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 5
EAN 4007220, 4

Csap méret: o 6 mm

6 3 6 50 90° 047569 I 4D WL KSK 0603/6 Z ...
10 5 6 50 90° 047583 & T4 |V 1 KSK 1005/6 Z ..
16 8 6 53 90° 047521 f10475480e" 1 KSK 1608/6 Z ...

Kupos siillyeszté forma KSK EDGE _

Kapos alaku mardcsap hatarozott vonalu élletdrések készitéséhez. Sullyesztésiés élletorési d,
munkéakhoz meghatérozott 45°-os élszéggel alkalmazhat6. AZ EDGE- rendszerrel (ECS) el6allitott
élletorés szélessége 1,2 mm (+/- 0,2 mm).

Rendelési informaciok:
M Az EDGE élletord rendszer (ECS) marocsapja .

uténrendelhet6 és'szikség szerint cserélhe-
t6. Megfeleld marocsap: KSK 1603/6 EDGE d,
ALU 45 °. |
WKeérjuk a megnevezést a kivant fogazattal =
kiegésziteni. — 1,
PFERDVALUE:
d, 1 O, d, I d, o Fogazas Megnevezés
[mm]  [mm]  [m [mm]  [mm]  [mm] EDGE EDGE ALU

O i
oS EAN 4007220

Csap méret: .6 mm
6 52 10 12 - 90° 952436 098004 1 KSK 1603/6 ... 45°

G N\ <t
“‘\ D 4 6 52 10 24 25 90° 097984 097991 1 KSK1603/6 ... 45° ECS

Katalégus | Oldal




Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD

teljesitményi alkalmazasokhoz - q
Keményfém (HM) mardcsapok élek megmunkalasahoz

Lekerekité forma V

V10156 4, E —#!—Idz
i Lekerekitd, homlokiranyban homoru alaku marécsap, fogazas DIN 8033 szerint. A lekerekité

s marécsapok nem utanélezhetdk. Alkalmas kilsé radiuszok és él-legémbolyitések eléallitasara.

f— | —>
3

V 1215/6 "7 .

V 1315/6 (I'—

d, 1 d, I, d, 1 r r, Fogazas @
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3

Eangoo7220 [ b

Csap méret: 6 6 mm

10 8 6 55 2 15 10,0 - 049474 W 1 1015673

12 7 6 55 6 15 10,0 - 049204y, WM. V1215673

13 10 6 55 3 15 10,0 1,5 049168 F W 17 V13156273
—05 Lekerekité forma V EDGE

-

Rendelési informaciok:
Az EDGE élletord rendszer (ECS) mardcsapja
utanrendelhetd és szlkség szerint
cserélhetd. Megfelel6 marécsap:
V 1612/6 EDGE R3,0.

d| d, 7‘ @ | 1d, Lekerekité mardcsap hatarozott vonalusadiuszok készitéséhez. A lekerekité mardcsapok nem
| - utanélezhet6k. 3 mm-es kulsé(radiuszok kialakitasara és megmunkalasara alkalmas.

PFERDVALUE:

TimeSaving EnergySaving

1 2 2
[mm] [mm] [mm] [mm]g [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE

" -
» NS
¢ 0 , EAN 4007220
Csap méret: o 6 mm
16 3 \* 52 10 12 = 3,0 952412 1 V 1612/6 EDGE R3,0
Vo N

d | d L, d, d, r  Fogazas @ Megnevezés

24 25 3,0 098028 1 V 1612/6 EDGE R3,0 ECS
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PFERD Keményfém (HM) marécsapok nagy
° t“\\"\’) teljesitményi alkalmazasokhoz
Keményfém (HM) mardcsapok élek megmunkalasahoz

Radiuszos marécsapok, forma R R 0625/6 i g T
A radiusz mardcsapok homoru fogkialakitasu mardcsapok. Alkalmas kulsé radiuszok és RO830/8 tlﬂ
él-legdmbolyitések megmunkaldsara. A radiusz marécsapok nem utanélezhetok.
Rendelési informaciok:
Két specialis fogazassal széllithatd: hengeres R1618/8 d ﬁi 3
testd, a palast mentén harom helyen j
kialakitott homoru fogazéssal vagy homoru
fogkialakitassal, a befogd csap irdnyaba ‘
sz(kulg atmérovel.
d, 1, d, I, I, r Fogazas @ ‘ M vezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Specialis fogazas (SP)
EAN 4007220
Csap méret: @ 6 mm
6 5 6 65 25 3,0 952016 19, R0625/6 5P
Csap méret: o 8 mm
8 5 8 65 27 3,0 049150 ¢ ‘ 1)  RO0830/85P
16 12 8 118 18 6,0 049167 "M, 1 R 1618/8 SP

A PFERD-program szamos
szerszamot tartalmaz
élmegmunkalashoz. A fel-
hasznaléi célcsoport részére
ezeket a megoldasokat
Osszegeztik. Vegyék fel
vellink a kapcsolatot.

Katalégus | Oldal
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Keményfém (HM) marécsapok nagy PFERD

teljesitményi alkalmazasokhoz - tK
Tetsz6leges és meghatarozott élek kialakitasa

Forditott kupos forma homlokfogazas nélkiil WKN

al d i — 1
1 49 Forditott kipos marocsap, a csap irdnyaba csokkend fejatmérével, DIN 8032 szerint, fogazas DIN
‘k ,— | 8033 szerint. Nehezen hozzaférhet6, belsé élek megmunkalasdhoz alkalmas.
f 1
Alkalmazasi javaslat:
A rendelkezésre allo fogazasok tulajdon-
s&gairél bévebb informéacidk a 12. oldalon
talalhatok.
Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést akivantfogazattal
kiegésziteni.
d, 1 d, I a Fogazas @
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 3 PLUS 5
EAN 4007220
Csap méret: 6 3 mm
3 7 3 37 8° - 233863 233870 W1 YWKN0307/37Z ...
6 7 3 37 10° - 233887 | 233894 . WKN0607/37Z ...
Csap méret: 6 mm
10 13 6 53 10° | 049211 - A K J WKN 1013/6 Z ...
12 13 6 53 20° 049235 Y 4 A WKN 1213/6 Z ...
16 13 6 53 20° 049242 R Y 4 1 WKN 1613/6 Z ...

Forditott kupos forma homlokfogazassal WKNS

# Forditott kipos marogsap, a csap irdnyaba csokkend fejatmérdvel, DIN 8032 szerint, fogazas DIN
8033 szerint. Forma WKNS, homlokfogazassal.
Nehezen hozzaférhetd, bels¢.élek megmunkalasahoz alkalmas.

4

*I

Alkalmazasi javaslat:
A rendelkezésre all6 fogazasok tulajdon-
s&gairol bévebb informaciok a 12. oldalon
taldlhatok.

Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
d, \ 1, a Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] ) [mm] 3 PLUS 5
EAN 4007220
Csap méret: 6 3 mm
t W A AR 37 8 049716 049709 1 WKNS 0307/3Z ...
6 A O 3 37 10° 049730 049723 1 WKNS 0607/3Z ...
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% Gyorsacél (HSS) marécsapok
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Gyorsacél (HSS) marocsapok
Finom és durva megmunkalashoz

A gyorsacél (HSS) mardcsapok a specialis foggeometri

a altal kivalé mindséguiek.

Alacsony teljesitmény( gépekkel is gazdasagosan alkalmazhatok alacsony fordulatszamon.

El6nyok: A

Agressziv forgacsoldszerszam.
Alacsony fordulatszam tartomanyban
alkalmazhato.

Nagyon stabil fogélek a gyorsacél
szivossaganak koszonhetden.

Megmunkalhaté anyagok:

acél

rozsdamentes (INOX) acél
nem-vas (NE) fémek
Ontvények

Megmunkalasi feladatok:

sorjaeltavolitas

konturok megmunkalasa

élek megmunkalasa (élletorés, lekerekités)
maras

hegesztési varratok megmunkalasa
attorések létrehozasa

kiegyenlités

Ikalmazasi javaslatok:

Alkalmazzon gyorsacél (HSS) marét olyan
feladatokhoz, amelyeknél nem &ll rendelke-
zésre magas meghajtasi fordulatszam.

A gyorsacél (HSS) mardcsap gazdasagos al-
ternativaja a keményfém (HM) mardcsapnak
puha anyagok megmunkaldsanal.

Gyorsacél (HSS) marot kell hasznalni a
keményfém (HM) maroéval szemben, amikor
alacsonyabb fordulatszdm hasznalata
szUkséges.

A specidlis fogazattal ellatott gyorsacél (HSS)
mardcsapokhoz a 3-as fogazasnal ajanlott
fordulatszam és vagasi sebesség értékek az
irdnyadoak.

Kivételt képeznek az antenna és konny(ifém
mardcsapok. A kifejezetten ezekhez a szer-
szamokhoz javasolt fordulatszamok és vaga-
si sebességek a 96-97.oldalon talalhatok.

Ha a mard legkisebb felllete dolgozik, akkor
a javasolt fordulatszam noévelhetd.

PFERD

Megfelelé szerszamhajtasok:

flexibilis tengelyek
egyenes csiszoldk
robotok
szerszamgépek

Biztonsagtechnikai_ ajaniasok:

= Hasznéljon védészemiveget!

= Hasznaljon hallasvedot!

_ Védékeszty(i viselése ajanlott. Ve-
L zesse a szerszamhajtast két kézzel.
@ Kovesse az ajanlott fordulatsza-

= mokat, kilonosen a hosszu szaru
marécsapok hasznalatanal!

Fogazas ALU Fogazas 1

_——._-

Puha nem-vas (NE) fémek,

Fogazas 2
forgacstorovel

Fogazas 3
forgacstorével

sargaréz, vorosréz, aluminium
alapu 6tvozetek, manyagok,
szélerGsitéses mlianyagok és
gumi forgacsolasa.

A fordulatszam tartomany a
mardcsap atméréjétdl fliggden
4.000-6.000 min-".

Oldal  Katalogus
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Acélok, acélontvények és
rozsdamentes (IN®X)-acélok
forgagsolasa.

A fordulatszam tartomany a
marocsap. atméréjétsl fliggden
1.200-23:900 min'.

Acélok, acélontvények és
Ontottvasak forgacsolasa.
Acélok, acél ontvények, on-
téttvasak és mianyagok finom
megmunkalésa.

Fordulatszam tartomany a
marocsap atméréjétél figgéen
1.200-13.200 min™.

Acélok, acélontvények és on-
téttvasak forgacsolésa.

Acélok, acélontvények és on-
téttvasak finom megmunkalasa
(pl.: sorjazas).

Fordulatszam tartomany a
marocsap atméréjétél figgben
1.200-7.900 min-".
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Gyorsacél (HSS) marécsapok
Finom és durva megmunkalashoz

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] meghata-
rozasahoz a kovetkez6képpen jarjon el:

@ A megmunkéalandé anyag kivalasztasa.

@ Munkafolyamat meghatéarozasa.

© Fogazas kivélasztasa.

O Vagasi sebesség tartomany meghatarozasa.

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min-']
meghatarozasahoz a kdvetkezéképpen jarjon el:

© Valassza ki a kivant fejatmérsj mardcsapot.

@ A vagasi sebességtartomany és a marécsap
fejatméré megadjak a javasolt fordulatszam
tartomanyt.

@ Anyagcsoportok @ Megmunkalasi  © Fogazas 0 a esség
feladat
szerk. acélok, szénacélok, . .
szerszamacélok, 6tvozetlen Bl eighcalis Horerte
acél, acélok 1.200 N/mmz2-ig !

acélok, betétedzési acélok,

BT (Sl el acélontvények, nemesithetd 3
acelok finom forgacsolas f\ 0-100 m/perc
durva forgacsolas A » 60-80 m/perc
rozsdamentes rozsdamentes és savallo ausztenites és ferrites rozs- \ 1% 80-100 m/perc
(INOX) acél acelok damentes (INOX) acélok P

60-80 m/perc

finom forgacs‘hk\

q f | ALU
urva forgacsolas 4 :

nem-vas (NE) aluminiumaétvozetek, 200-300 m/perc

puha nem-vas (NE) fémek

fémek sargaréz, vorosréz, cink
finom forg*cy 2 200-250 m/perc
lapgrafitos 6ntvény v 2
EN-GIL (GG), -
gémbgrafitos dntvény dur: gacsolas 3 60-80 m/perc
Snitveén szlrke 6ntvények, EN-GJS (GGG), ‘
y fehér ontvények fehér temperonty, SP
EN-GIMW (G
fekete tempeéréntvi : :
finom forgacsolas 80-100 m/perc
EN-GJM 1 Sp
P S &
ALU
durva forgacsolas 200-300 m/perc
mUanyagok, széler@sitéses hére lagyulo és hiére keményedd 1
egyéb anyagok mUanyagok, kemény gumi, fa 1 250-300 m/perc
finom forgacsolas
2 200-250 m/perc
Pé(')c:;cél (HSS) marécsa 5} @ Vagasi sebesség [m/perc]
Togmds 2 > Marocsap 60 80 100 200 250 300
marocsap fej-g 12 mm. fej-o [mm] Fordulatszamok [min-']
Edzés, nemesités nélkili geélok\girva 1,6 12000 16000  19.900  39.800  49.800 59.700
forgacsolasa 1.200 N/mm2-ig:
Vagas sebesség: 60<80Mm/perc 2,3 8.400 11.100 13.900 27.700 34.600 41.600
Fordulatszam tartomény: 3,2 6.000 8.000 10.000 19.900 24.900 29.900
1.600-2.200 min 4,0 4.800 6.400 8.000 16.000 19.900 23.900
5,0 3.900 5.100 6.400 12.800 16.000 19.100
6,0 3.200 4.300 5.400 10.700 13.300 16.000
7,0 2.800 3.700 4.600 9.100 11.400 13.700
8,0 2.400 3.200 4.000 8.000 10.000 12.000
10,0 2.000 2.600 3.200 6.400 8.000 9.600
12,0 1.600 2.200 2.700 5.400 6.700 8.000
14,0 1.400 1.900 2.300 4.600 5.700 6.900
16,0 1.200 1.600 2.000 4.000 5.000 6.000
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Gyorsacél (HSS) marécsapok ' Q

Finom és durva megmunkalashoz

Hengeres forma homlokfogazassal ZYAS A-ST

Hengeres alaki mardcsap, homlokfogazassal.

Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
d, 1 d, L, Fogazas @ Megnevezés \ -
[mm] [mm] [mm] [mm] ALy 1 2 -3
e e— = =
— —JESS_s=Sgg ==
EAN 4007220 A
Csap méret: 6 mm
4 13 6 60 - - - 058596 (5 HSSA0413ST/6Z ...
6 16 6 60 - 058602 ~ 058619 058626 \5 WHSSAO0616ST/67...
8 20 6 60 - - - 0586400, 5),  HSSA0820ST/67Z ...
10 13 6 53 - 058657 ~ 058664 058671 4 ‘W5  HSSA1013ST/67...
20 6 60 - - - 88695 |5 HSS A 1020ST/6 Z ...
12 25 6 65 - 058701 058718 40587254 5 HSS A 1225ST/6 Z ...
16 25 6 65 801345 - 058756, 0587637 5 HSS A 1625ST/6 Z ..
] S — 15, Langnyelviorma B
: 3 lz‘ Langnyelv alaku maréésap.
I |
d, I d, L, r  Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] 3
> =
q = —
\ EAN 4007220
Csap méret: 6 mm
8 PR, 20 6 60 1,5 058787 5 HSS B 0820/6 73
2 0 % ) 6 70 2,0 058794 5 HSS B 1230/6 Z3
) \ O @ 6 75 2,6 058800 5 HSS B 1635/6 Z3
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' @ Gyorsacél (HSS) marécsapok

Finom és durva megmunkalashoz

Hengeres, gémbvégii forma C diﬁglidz
s llzi—{
|

‘

Hengeres testl, gémbvégl mardcsap.

Rendelési informaciok: 1 !
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
d, 1 d, L Fogazas @ M evezé\ -
[mm] [mm] [mm] [mm] ALy 1 2 3 {
R
EAN 4007220 -

Csap méret: 8 6 mm

6 16 6 60 - 058824 058831 058848 (I 95 HSSCO0616/67 ...

8 20 6 60 - - - 058879\ 50 HSSC0820/67 ...

10 20 6 60 - - - 058893, W, 5 HSS C 1020/6 Z ...

12 25 6 65 - 058909 058916 58928 0. 5 HSS C 1225/6 Z ...

16 25 6 65 058947 - - 4hossge1 s HSS C 1625/6 Z ...
Csucsives, gdmbolyitett végi forma H P -

g y g d, /mi_ﬂz
Csucsives, gémbodlyitett végl marocsap. 1
Ucsives, g yitett végUl p . B l
1

1

d, l, d,” I, r  Fogazas Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3

e —
L e

Vs 3 EAN 4007220
Csap méret: o 6 mm
6 LV 60 15 059319 5 HSS H 0618/6 73
8 V. 6 60 12 059326 5 HSS H 0820/6 73
10 n g 6 60 2,5 059333 5 HSS H 1020/6 73
1248 AN 25Y 6 65 2,5 059357 5 HSS H 1225/6 73
VL J930° 6 70 3,6 059364 5 HSS H 1630/6 73

e

3 s
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Gyorsacél (HSS) marécsapok
Finom és durva megmunkalashoz

‘ Kupos, hegyes végli mardcsap. Csucsvég tompitott.

— i
1 1
d1 IZ dZ I1
[mm] [mm] [mm] [mm]
Csap méret: 6 mm

6 18 6 60

10 20 6 60

12 25 6 65

14°
28°
27°

059234
059272

Kupos, hegyes végii forma G

Fogazas

EAN 4007220

059241
059289

PFERD

S

Rendelési informacidk:

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

059210

059258

059296gm,. 5,

g

—

451, HSS)G 0618/6 7 ...
4 5 “WHSSG 1020067 ...

HSS G 1225/6 Z ...

N 4
zés \

| RS — T,
r |24_{

‘ Csucsives alakl marodcsap. Csucsvégdompitott.

[mm] [mmi

Csap méret: 6 mm

6 18
10 20
12 25

30
16 30,

Oldal
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a6 70

059517

Csucsives, hegyes végi formagK

|| £ Fogazas

[mm] [mm]‘g’ gl

EAN 4007220

059432
059470

g ‘-

059388

059487
059524

&

kiegésziten

059395
059425
059456
059494
059531

U U1 U1 Ul

Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

Megnevezés

HSS K 0618/6 7 ...
HSS K 1020/6 7 ...
HSS K 1225/6 7 ...
HSS K 1230/6 Z ...
HSS K 1630/6 Z ...
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' r\\-\v) Gyorsacél (HSS) marécsapok

Finom és durva megmunkalashoz

Gombforma F dle:ﬂz
QH |

Goémb alaku marocsap. ‘

Rendelési informaciok: ‘ ! !
Kérjik a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

d, 1 d, L, Fogazas @ Megnevezé -
[mm] [mm] [mm] [mm] 1 2 3 ‘
EAN 4007220 .

Csap méret: 6 mm

4 3 6 55 - - 058992 [ 5, HSSF0403/67...
6 5 6 55 - - 059029 ‘0, 5 HSSFO0605/67 ..
8 7 6 55 059043 059050 0590674y, .5 HSS F 0807/6 Z ..
10 9 6 49 : L 0590984 . 5 HSS F 1009/6 Z ...
12 10 6 51 059111 - Mos9138 1 s HSSF 1210/6 Z ...
y
16 14 6 54 059159 059166 4" (0591739 5 HSSF1614/6 Z ...
Kapos, gombolyitett végii forma L —
d Zj;em d
Kupos, gdmbolyitett végli marocsap. Vs 7 id,
r -—I——{ ‘
Rendelési informaciok: ’ l, |

Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal

kiegésziteni.
d, 1 d, L Qo r Fogazas Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
" G" EAN 4007220
Csap méret: @ 6 mm
10 20, O 6 60 14° 2,9 - 059579 5 HSS L 1020/6 Z ...
12 a5 W 6 65 14° 3.3 - 059593 5 HSS L 1225/6 7 ...
- @ A s 70 14° 2,6 - 059609 5 HSS L 1230/6 Z ...
VR "L T 70 14° 4,8 059616 059630 5 HSS L 1630/6 Z ...

Katalégus | Oldal
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Gyorsacél (HSS) marocsapok
Finom és durva megmunkalashoz

Csepp forma O

Csepp alaku marécsap.

Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant fogazattal
kiegésziteni.

d | d |

[mmi [mmi [mmi [mmi [mm]

Megnevezés

Csap méret: 6 mm

6 10 6 55 2,8 - - 059678 5 HSS'O 0610/6 Z ...
10 16 6 56 4,0 - - 059692 5 HSS O 1016/6 Z ...
12 20 6 60 5,0 - 059708 059’g’ 5 HSS © 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 059746 - 059‘0 4 5 HSS O 1625/6 Z ...
' - Forditott kipos forma homlokfogazadssal W-ST
S o S— i, e ¥ o ,
= % Forditott kup alaki mardcsap, a.befogdcsap iranyaba csokkend atmérével, homlokfogazassal.
<1
bt R
d, I d, L, o Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
Csap méret: o 6 mm
12 13 6 53 20° 059784 5 HSS W 1213ST/6 Z3
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' r\\-\v) Gyorsacél (HSS) marécsapok

Finom és durva megmunkalashoz

81-es szamu, gyorsacél (HSS) készlet

A 81-es szamu, gyorsacél (HSS) készlet 10 db gyorsacél (HSS) mardcsapot, a leggyakrabban
hasznalatos formakat és méreteket tartalmazza. Az Gtésallé mianyag kazetta védi a szerszamokat
a szennyez&déstdl és a sérlléstdl. A rogzitett pozicidban tarolt mardcsapok jol attekintheték és
egyszer(en kivehet6k a dobozbdl.

Tartalma:
10 db gyorsacél (HSS) marécsap, @ 6 mm-es szarral, 3-as fogazassal, 1 - 1 db:
HSS A 0616ST/6 Z3 HSS C 1225/6 Z3 HSS F 1210/6 Z3
HSS A 1013ST/6 Z3 HSS K 0618/6 Z3 HSS L 1630/6 Z3
HSS A 1225ST/6 Z3 HSS K 1230/6 Z3
HSS C 0616/6 Z3 HSS K 1630/6 Z3

Fogazas @ Megnevezés

Csap méret: @ 6 mm

060957 1 U 81HSSh

82-es szamu, gyorsacél (HSS) készlet

A 82-es szamu, gyorsacél (HSS) készlet 10 db gyorsacél (HSS) mardcsapot, a leggyakrabban
hasznalatos formakat és méreteket tartalmazza. Az Utéséllé mlanyag kazetta védi a szerszamokat
a szennyezOdéstdl és a sériléstél. A rogzitett pozicidban tarolt mardcsapok joldttekinthetok és
egyszer(en kivehettk a dobozbdl.

Tartalma:
10 db gyorsacél (HSS) marécsap, @ 6 mm-es befogé szérral, 3-as fogazassal, 1 - 1 db:
HSS A 1013ST/6 Z3 HSS G 1020/6 Z3 HSS W 1213ST/6 Z3
HSS A 1625S5T/6 Z3 HSS L 1020/6 Z3 HSS 45/64Z3
HSS K 1630/6 Z3 HSS L 1630/6 Z3
HSSF 1614/6 Z3 HSS O 1625/6 73
Fogazas ‘ v @ Megnevezés
= 3 %

EAN 4007220 ___
Csap méret: 6 mm

060988 4 O 1 1 82 HSS

|
RN

83-as szamu, gyorsacél (HSS) készlet

A 83-as szami, gyorsacél (HSS) készlet 18 db gyorsacél (HSS) mardcsapot, a leggyakrabban hasz-
nalatos formakat.és méreteket tartalmazza. Az titéséllé mlianyag kazetta védi a szerszamokat a
szennyez&destél ésha sériléstol.

Tartalma:
18 db gyersacél(HSS) mardcsap,e 6 mm-es szérral, 3-as fogazassal, 1 - 1 db:
HSS A 0616ST/6 Z3 HSS K 1225/6 Z3 HSS F 1614/6 Z3 HSS 55/6 73
HSS A 1225ST/6 23 HSS K 1230/6 Z3 HSS G 0618/6 Z3 HSS 63/6 Z3
HSS C 0616/6 Z3 HSS F 0403/6 Z3 HSS G 1225/6 Z3 HSS 64/6 73
HSS C 1225/6 73 HSS F 0807/6 Z3 HSS O 0610/6 Z3
HSS K 0618/6 Z3 HSS F 1210/6 Z3 HSS O 1220/6 Z3
Fogazas @ Megnevezés
= 3 %
EAN 4007220
Csap méret: o 6 mm
060995 1 83 HSS
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Gyorsacél (HSS) marécsapok K

Kalénleges formak

HSS 45/6

HSS 55/6

PFERD

% Gyorsacél (HSS) egyedi marécsapok 6 mm-es befogdcsappal

Négy marocsap egyedi formaval, 6 mm-es befogdcsappal. A kilonb6z6 formaknak kdszonhetéen
a legkllénbozEbb mardcsappal végzett munkakhoz alkalmazhato.

s ) A méretezés magyarazata:
d, = marocsap fej-g

|, = fogazas hossza

HSS 63ST/6 % d, = csap-@
T I, = teljes hossza

HSS 64/6

o = sz6g
d, 1, d, L, o Fogazas @
[mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220

Csap méret: 6 6 mm

[e)]

12 18 6 58 = 0560‘ 5 HSS 45/6 73
6 20 60 = 0564 HSS 55/6 73

12 30 6 70 7° 0567 5 HSS 63ST/6 Z3
- @ 5 HSS 64/6 73

— - Gyorsacél (HSS) ante csap
I — ’-—'—___'—
= idz Kupos, hegyes végli marocsa mm atmérd, specialis fogazassal. Furatok és lyukak kiszélesi-

nnaatvezetések kialakitasa gépkocsi karosszérian.

‘ téséhez alkalmazhato,

R ——{
] | Alkalmazasi javasla
M Fordulatsza esetén
200-500
ret: g-vel torténé
emezélek megmunka-

am: max. 9.000 min”'

d, 1 d, L, Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [m Specialis fogazas (SP)
EAN 4007220
Csap méret: 6 8 mm

20 30 4 31° 057902 1 HSS 104/8 SP

i

Gyorsacél (HSS) élmarécsap

A mardécsaptesten 3 egyforman kialakitott fogazasnak koszénhetden a (HSS) gyorsacél mardcsap
haromféleképpen hasznalhato.

Hengeres mardcsap harom homord feliilet(i specilis fogazéssal és befogdcsappal. Elletérésnél
meghatarozott radiuszhoz alkalmazhato.

Alkalmazasi javaslat:

1 Vagasi sebességtartomany 60-80 m/perc,
fordulatszam tartomény 3.100-4.200 min”'

[ Legkisebb marécsap méret: g-vel torténd
munkavégzésnél, pl.: lemezélek megmunka-
lasanal a fordulatszam: max. 9.000 min".

d, 1 d, I r Fogazas @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Specialis fogazas (SP)
EAN 4007220
Csap méret: @ 6 mm
8 30 6 70 5,0 057964 1 HSS 156/6 SP

Oldal  Katalogus
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Gyorsacél (HSS) marocsapok
Kalénleges formak

Gyorsacél (HSS) marocsapok belsé menettel -

S ) HSS 119 d,
Fa formaju univerzalis mardcsapok.

Széllithatd két kulonbdzé egyedi fogazassal, M 10-es belsé menettel. | A ‘

Alkalmazasi javaslat: Rendelési informaciok: I |
Puha, nem-vas (NE) fémekhez valé alkal- A HSS 120 tipust forgacstorével szallitjuk.
mazaskor vagdsebesség 200-300 m/perc,

fordulatszam tartomany: 3.100-4.700 min-". HSS 120
Aluminiumokhoz valé alkalmazaskor a max.
fordulatszam 9.000 min-'.
d, 8 I, Belsémenet Megfelel6 Fogazas @ Megnevezes
[mm] [mm] [mm] DIN felfogo Specialis fogazas (SP) €.
EAN 4007220 Q
20 62 53 M10 BO 6/10, BO 8/10 057919 1 HSS 119 M10 SP
54 45 M10 BO 6/10, BO 8/10 057926 . 1 HSS 120 M10 SP
Szerszamtartok
Szerszamtartok belsémenetes szerszamokhoz 1o | B I ITa
Belsémenetes szerszamokhoz M 10-es menettel. ]
—
[ 2
d, L, I Menet Megfelels az EAN Megnevezés
[mm] [mm] [mm] alabbi szerszamokhoz 4007220
6 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 062111 1 BO 6/10 M10
8 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 062128 1 BO 8/10 M10

Gyorsacél (HSS) gravirozé mardcsapok

Gyorsacél (HSS) gravirozé marécsapok 3016 e -
Finom forgacsolas kicsi, nehezen hozzaférheté megmunkalasi helyeken. 305/6 -
Széllithatd kulonleges fogazassal, kilonboz6 fejformakkal és méretekben. Rl S =———
A méretezés magyarazata: 306/6 e — i
d, = mardcsap fej-g
|, = fogazas hossza 311/6 (e —
d, = csap-g
I, = teljes hossza
o =sz0g
d, L, d, I o Fogazas @ Megnevezés
[ram] [mm] [mm] [mm] Specialis fogazas (SP)
EAN 4007220
Csapiméret: @ 6 mm
3 2,7 6 60 - 057971 5 301/6 SP
4,5 6 60 - 058015 5 305/6 SP
4,5 6 60 34° 058022 5 306/6 SP
6 5,6 6 60 - 058077 5 311/6 SP

Katalégus | Oldal
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Gyorsacél (HSS) marécsapok
Gyorsacél (HSS) finom marécsapok

/n | i | | I
o L
906 908 911 924 925

922 923

d, I, d I o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Csap méret: o 3 mm

6 4,2 3 34,2 71°

8 5,6 3 35,6 71°
1,6 2,8 3 32,8 28°
2,3 4 3 34 29°
3,2 5,6 3 35,6 30°
4,2 7 3 37 32°
52 8.7 3 38,7 32°
6,2 10,5 3 40,5 32°
8,2 14 3 44 32°

| I ﬁ
941 942 943 944 945 46

951 953 954

1 [mm] [mm]

31,4 -
31,7 =
32,2 =
32,9 =
34,4 =
35 =
36 =
37 =
32 9,5
32,5 11,5
33 14,0
33,5 15,5

w W w w w w wwwwww

926 928

PFERD

s

906-928

Specidlisan finom megmunkalashoz tervezett
szerszamok.

Széllithaté kulonleges fogazassal, kilenc kiilon-
b6z6 fejformaval és kilonboz6 méretekben,
befogdcsap 3 mm, csaphossz 30 mm.

A méretezés magyarazata:
d, = mardcsap fej-g

|, = fogazas hossza

d, = csap-g
|, = teljes hossza
o =sz6g
Fogazas @ evezés
Specialis fogazas (SP)
EAN 4007220
058190 906/3 SP
058213 ‘ 5 908/3 SP
058244 5 911/3 SP
058251 5 922/3 SP
058 5 923/3 SP
058275 5 924/3 SP
282 5 925/3 SP
5 926/3 SP
0 5 928/3 SP
941-954
Specidlisan finom megmunkalashoz tervezett
szerszamok.
Széllithaté kulonleges fogazassal, tizenkét ku-
16nb06z6 fejformaval és kilonboz6 méretekben,
947 948 befogdcsap 3 mm, csaphossz 30 mm.
A méretezés magyarazata:
d, = mardcsap fej-g
|, = fogazas hossza
d, = csap-g
|, = teljes hossza
r = radiusz
Fogazas @ Megnevezés
Specialis fogazas (SP)
EAN 4007220
058329 5 941/3 SP
058336 5 942/3 SP
058343 5 943/3 SP
058350 5 944/3 SP
058367 5 945/3 SP
058374 5 946/3 SP
058381 5 947/3 SP
058398 5 948/3 SP
058404 5 951/3 SP
058411 5 952/3 SP
058428 5 953/3 SP
058435 5 954/3 SP

98 | 2



' E\’, Gyorsacél (HSS) mardocsapok

Gyorsacél (HSS) finom mardcsapok

961-987 agm axo m;: S . .

Specidlisan finom megmunkalashoz tervezett l

szerszamok. ]

Széllithatd kulonleges fogazassal, tiz kulon-
b6z6 fejformaval és kiilonbdzé méretekben,
befogdcsap 3 mm, csaphossz 30 mm.

A méretezés magyarazata: i, |
d, = mardcsap fej-g i
I, = fogazas hossza 4
d,= csap-g
I, = teljes hossza
o = sz6g
979 986 987

961 962 963 964 971 972 973

r = radiusz

Rendelési informaciok:
M A HSS 987 finommard csapokat forgacsto-
rével szallitjuk.

d, 1 d, I, r o Fogazas Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Specialis fogiz' P)
EAN 4007220
Csap méret: @ 3 mm
8 2 3 32 1.1 = 42 5 961/3 SP
10 23 3 323 1,15 - 058459 5 962/3 SP
12 2,6 3 32,6 1.3 = 05 5 963/3 SP
14 3 3 33 1.5 = 8473 5 964/3 SP
6 1 3 31 = = 8480 5 971/3 SP
8 1 3 31 = = 058497 5 972/3 SP
10 1 3 31 - 058503 5 973/3 SP
7 10 3 40 1,9 058534 5 979/3 SP
6 10 3 40 058572 5 986/3 SP
7 12 3 42 - 058589 5 987/3 SP
84-es szamu, gyorsacél (HSS) készlet 3 “1
1 !

A 84-es szamu, gyorsacél (HSS) készlet 15
a leggyakrabban hasznélatos formakat é
feladatokhoz. Az Gitésélld miianyag k
A szerszamok a kicsi és nehezen e

gyorsacél (HSS) finomfogazasu mardcsapot,
Sreteket tartalmazza a finom megmunkalasi

i a szerszamokat a szennyezddéstol és a sériléstél.
n finom megmunkalasra alkalmazhatok.

Tartalma:
15 db gyorsacél (HSS) finom m
@ 3 mm-es szarral, speci
1-1db:

923 1947 1945
7928 1954 1951
0943 941 1926 1973
7946 944 1942
Fogazas @ Megnevezés
Specialis fogazas (SP)
EAN 4007220
Csap méret: 3 mm
061008 1 84 HSS
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Egyedi gyartasok

PFERD szerszamok a megrendel8 kivansaga szerint

A PFERD t6bb, mint 200 éves tapasztalattal rendelkezé szerszamgyarto a részletekre is kiterjed6
know-how-val rendelkezik a szerszdmok gyartasahoz sziikséges megoldasokra. Sajat kutatas-
fejlesztési ismereteik, valamint a napi gyakorlatban a helyszinen tgyfeleiktdl szerzett tapasz-
talataik minden egyes PFERD szerszam fejlesztésének integralt részét képezik. Gyartd tizemik
Marienheide-ben a legmodernebb gyartésorral dolgozik, hogy minden lehetséges médon
megfeleljen az egyedi igényeknek.

A PFERD vevdi igényre keményfém szerszamokra is készit ajanlatokat.

1. Folyamatelemzés és 2. A szerszam gyartasa
szerszamtervezés
Egyeztessen egy talalkozot a tapasztalt A kovetkezé lépésben az elkészitett miszaki
miiszaki és értékesitési tanacsadoinkkal. rajz alapjan munkatarsaink egyedi gyartas-
Az egész vilagra kiterjed6 értékesitési ban elkészitik a szerszamot.
cimeket a www.pferd.com honlapon ; B
talalhat. Minden marécsapot nagyteljesitményii
PFERD-min6ségben szdllitunk. Minden
Munkatarsunk megvizsgalja a helyszinen a egyedi gyartasti marocsap a nyersanyag
megmunkalasi feladatot és megtervezi az vizsgalatatél kezdve a gyartasi folyamat
On szamara megfelel és gazdasagos szer- ellendérzésén 4t a végso optikai ellendrzésig
szamot. Ezutan kuldjuk meg ajanlatunkat. mindig a legmagasabb min&ségb z0l.

A PFERD szerszamok ISO 900
tanusitvannyal rendelkezn

Oldal  Katalogus




Valtolapkas marészerszamok
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Valtolapkas marészerszamok
High Speed Disc ALUMASTER

Az innovativ ALUMASTER egyedUléll6 eszkdz, specidlisan a sarokcsiszoldkon torténd alkalmazéasok-
hoz fejlesztett termék, rendkivil nagy anyaglevélasztasi teljesitménnyel. Idedlis aluminium megmun-
kalasara, mivel a munkavégzés sordn nem keletkezik robbandsveszélyes és az egészségre artalmas
por. A szerszam tiz, specidlis kialakitasu keményfém valtélapkat tartalmaz, amelyek egy nagyon
koénnyd, de rendkivil robusztus Gvegszal erésitéses (GFK) mlanyag korongra vannak régzitve.

El6nyok:

Alkalmazhato sarokcsiszolokra

(2 115/125 mm).

Nem keletkeznek egészségre artalmas és
robbanasveszélyes porok.

Nem igényel elszivast.

Tisztitokorongok és lamellas csiszolokoron-
gok gazdasagos és kdrnyezetbarat
alternativaja, 6sszehasonlithaté sulyban is.
Innovativ, kénny(, mégis rendkivil robusz-
tus szerszam, integralt mélységhataroldval,
amely:

- maximalis biztonsagot

- extrém hosszu élettartamot

- komfortos munkavégzést biztosit.
Kdlonlegesen tervezett forgd és cserélhetd
valtolapkak.

Kivételesen nagy vagasi teljesitmény.

Megmunkalhaté anyagok:

aluminiumotvozetek

sargaréz, réz, cink

mUianyagok

széler@sitéses, hére keményedd
(GFK,CFK) mUanyagok

Megmunkalasi feladatok:

élek letorése

hegesztési varratok megmunkalasa
sarokvarratok megmunkalasa
élmegmunkaldas
feliletmegmunkalas

Oldal  Katalogus

Alkalmazasi javaslatok:

A szerszamot kizarélag aluminium, alakit-
hatd aluminium 6tvozetek és aluminium
ontvények megmunkaélaséra tervezték.
Megmunkalhatok tovabba a puha nem-vas
(NE) fémek és szaler6sitéses miianyagok. A
szerszamhasznalatot az alkalmazasok el6tt
szUkségszer(en &t kell gondolni.
Gazdasagos alkalmazasukhoz javasolt leve-
g6s sarokcsiszoloval térténé munkavégzés-
nél legalabb 1.000 W leadott teljesitmény-
nyel, elektromos sarokcsiszoléval térténd
munkavégzésnél legalabb 1.400 W leadott
teljesitménnyel rendelkezé meghajtd gép
kivalasztasa.

Szikségtelen a nagy fellleti nyoméssal
torténé munkavégzés: az ALUMASTER kis
erékifejtéssel is dolgozik. A sarokcsiszold
sajat sulya elegend6 nyomast biztosit.

A munkavégzés soran javasolt érintési‘szog
5-30° kozott legyen, specialis esetekben
legfeljebb 60°.

Kerdlje a szerszammal az anyagbawvalo
mély bemarast. A marékorong nem
daraboldkorong.

Eleken térténé munkavégzésnél mindig a
munkadarab élérél lefele htizva (nem tolva)
dolgozzon a szérszammal.

Ne fékezze /& a munkadarabon a szersza-
mot=Ez a‘valtolapkak torését okozhatja.

Felhasznalasi'teriiletek:
hajo- és jachtépités
jarmdfelépitmény épités
silé- és tartalyépités
jarmdgyartas

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS\ajanlja a High Speed
Discs ALUMASIER és'az ALUMASTER HICOAT
korongot, mintianovativ szerszammegoldast
aluminium megmunkalashoz. A munka soran
nem keletkezik az egészségre artalmas és
robbanasveszélyes por.

Siale

EmissionfFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY ajanlja a High Speed Discs
ALUMASTER és az ALUMASTER HICOAT
korongot faradsagmentes és eréforras
hatékony munkavégzésekhez, amellyel a
legrévidebb id6 alatt tokéletes eredmények

érhet6k el.
Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving




PFERD

@ Valtolapkas marészerszamok
High Speed Disc ALUMASTER

ALUMASTER HICOAT-bevonattal

Kenddd aluminium otvozetek 5-10% szilicium tartalommal, abraziv, koptatd hatasu aluminium
Otvozetek 15%-nal magasabb szilicium tartalommal, valamint egyéb abraziv anyagok vagy
nem-vas (NE) fémek megmunkalasahoz a PFERD a valtolapkakat kilonleges HICOAT bevonattal is
kinalja. A bevonat késlelteti a szerszam eltomddését, ill. az abraziv tulajdonsagu anyagok
megmunkalasakor fellépd szerszamkopast. 1

El6nyok: Megfelel6 valtolapkak kivalasztasa:
Extrem keménység. A megfelel6 valtdlapka kivélasztasahoz a @ Valtdlapka kivalasztasa.
Nagyon alacsony surlédasi értékek. kovetkez&képpen jarjon el:

Nagyon csekély tapadas (adhézio).
Jobb feltletmin&ség.
Minimalis sorjaképzddés.

@ A megmunkélandé anyagcsoport
kivalasztasa.

@ Anyagcsoportok “éltélap!ék

Megmunkalhaté anyagok: \ ;

o x PR, o teljesitményli  Altaléanos
Kgnqdo aluminium 6tvozetek 5-10% Imazas alkalmazas
szilicium tartalommal. y
Ragadd, ken6dé anyagok.

Koptaté hatast aluminium Stvdzetek Iégy(“té)m- aluminium 6tvozetek ‘ \HICOAT bevonat nélkdl
15%-nal magasabb szilicium tartalommal. - sargaréz, réz, cink. Q HICOAT bevonat nélkiil
Abraziv anyagok mint szalerésitéses nem-vas fémek 9 A ‘

mianyagok (FVK). (NE) fémek  kemény Femenys*il"‘;m'n'u‘rrlr HICOAT -
Nem-vas (NE) 6tvozetek mint aluminium nem-vas MO

(bronz, réz, stb.) (NE) fémek  pronz , I y HICOAT =

széler6sitéses manyagok (GFK/CFK)

mUianyagok HICOAT -

Biztonsagtechnikai ajanlasok:

hére lagyuld anyagok
A szerszamot felfogd szoritd peremet kiza-
rolag a meghajtogéphez tartozd eszkozzel
pl. kérmos kulccsal lehet meghtzni. Olyan

€ CE jel0lésselellatott termék ©
sarokcsiszolé felfogato rendszerekkel, ahol

a kialakitasbol adodoan szerszam neélkill, q _ Ne dolgozzon sérlt _ Ugyelien a biztonsagtechnikai
azaz csak kézzel meghuzva lehet a felfogott %, .\ szerszamokkal! el6irasokra!

szerszamot rogziteni, az ALUMASTER hasz-
néalata nem megengedett. Megfelel§ rogzité

anyak a 9. fejezetben talalhatok.
A valtdlapkakhoz adott Torx kulccsal a lapkakat

erésen rogzitsék. Ennek szakszer( alkalmazasa

az adott épitési formahoz kb. 4 Nm nyomaté- Wiy = Hasznaljon véddszemiveget!

kot eredményez. Alternativaként haszralhato @ /\ Csavarokat
nyomatékkulcs 4 Nm nyomatékkal. meghuzni!

A nem megfeleléen, lazan rogzitett
valtolapkak a hasznalatsoeran eltérhetnek,
ezért sziikséges ezek meghatarozott
id6kozonkénttorténé ellenérzése.

Ne hasznaljon sérult valtélapkatd

Fennall a lapkatorés veszélye!
Csak eredeti PFERD tartozékokat hasznaljon.

Hasznaljon hallasvédot!

‘)

4 Ugyeljen a megfelel 5-60°-0s
_%? = érintési szogre
>-60 (ALUMASTER HSD-F)!

Darabolasra nem alkalmazhato!

@

Hasznaljon védékeszty(it!
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PFERD

Valtélapkas marészerszamok
High Speed Disc ALUMASTER

1] High Speed Disc ALUMASTER HSD-F

Specialis szerszam az aluminium éntvények sarokcsiszoléval torténé megmunkalasahoz.

Tartalma: PFERDVALUE:
D IH High Speed Disc ALUMASTER HSD-F
115/125 el6szerelt keményfém valtdlap- | :
ka,kkal EmissionfFilter HapticFilter
Torx-csavarhuzo, manyag doboz % ‘ @ ‘ @ ‘ ‘
v || EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
U
D H U Max. eng. ford. szam EAN Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [min-] 4007220
115 22,23 13,0 13.300 026106 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER

T High Speed Disc ALUMASTER HSD-F HICOAT

Specidlis szerszam a kulonosen igényes aluminiumotvozeteksarokcsiszoléval torténé megmunka-
lasahoz. A véltolapkak HICOAT- bevonattal széllithaték:

D H Tartalma: PFERDVALUE:
High Speed Disc ALUMASTER HSD-F
115/125 el6szerelt keményfém valtélap= S
ka,kkal Emission Filter HapticFilter
Torx-csavarhtizd, miianyag doboz % ‘ @ ‘

® |

|

4’6‘& Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D H U  Max. eng. ford. szam @5 EaN Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [min] 4007220
115 22,23 13,0 13300 ‘ . 061213 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER HICOAT

Oldal  Katalogus
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PFERD

rx Valtolapkas mardészerszamok
High Speed Disc ALUMASTER

Valtolapka készlet, valtolapka készlet HICOAT bevonattal
Véltodlapka készlet High Speed Disc ALUMASTER-hez.
Rendelési informaciok:
M A készletek HICOAT bevonattal vagy anélkdl
is rendelhetdk.

D Tartalom Megfelel6 az EAN Megnevezés
[mm] [db] alabbihoz 4007220 4
12 10 ALUMASTER HSD-F 018583 1 WSP-A-12R 115/125 ALUMASEER
061220 1 WSP-A-12R 405/125ALUMASTER HICOAT

Csavar készlet valtélapkakhoz
Csavarkészlet PFERD-valtélapkakhoz. ‘

Megfelel6 az alabbi valtélapkakhoz T Io'm‘ EAN Megnevezés
[db] 4007220

WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER, WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER HICOAT I I 005392 1 WSP-5-M4S

ALUMASTER szerviz készlet, ALUMASTER HICOAT szerviz-készlet ‘ *
= =

Véltélapkak cseréjéhez a High Speed Disc ALUMASTER tarcsan.

A készlet tartalma: Rendelési informaciok: L -]

M 2 véltolapka 1 A készletek HICOAT bevonattal vagy anélkdl < <

M 2 csavar is.rendelhetok. - ] ]
[ 1 Torx-csavarhuzé

Megfelel6 az alébbiho‘ - EAN Megnevezés
4007220
ALUMASTERIHSD-F 061237 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER
061244 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER HICOAT

Nyomatékkulcs és tartalek penge
WIHA-nyomatékkulcs 4 Nmnmeghtzasi myomatékkal a valtolapkak optimélis és biztonsagos rogzi-

téséhez a High Speed'Disc ALUMASTER tarcsan.

\ Megfelel6 az alabbihoz EAN Megnevezés
4007220

Nyomatékkulcs
A g ALUMASTER 104620 1 DSWK WIHA Torque 4,0
Tartalék penge
DSWK WIHA 4,0 104637 1 TWK WIHA Torque T15
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Valtélapkas marészerszamok
EDGE FINISH élmegmunkalé rendszer

Az EDGE FINISH élmegmunkalé rendszer részét képezik — egy speciélisan az élmegmunkalasi
feladatokra kialakitott meghajtégép mellett — a vagdszerszamok, amelyek hatarozott vonalu él-
letorésekhez és lekerekitésekhez alkalmazhatok kézepes és nagyméretli fém munkadarabokon.

Nagy anyaglevalasztasa a specialis bevonatu valtolapkaknak készénhetd. Ezek STEEL, INOX és ALU
valtozatokban kaphatdk acél, rozsdamentes (INOX) acél és aluminiumbdl készilt alkatrészek, 30°-
0s és 45°-0s élletdréséhez. A 3 mm-es radiusz kialakitdsahoz alkalmas élmegmunkalé rendszer
acél konstrukciok korrézidvédelmi elékészitéséhez kifejlesztett szerszam.

Az élek légombolyitése tobbek kozdtt korrézidvédelmi biztonsagi eléiras az alabbi szabvanyok
szerint:

ISO 12944-3

ISO 8501-3

SOLAS XII/6.3 (Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ. 1198)

El6nyok: Megmunkalhaté anyagok:

Kivalé munkakomfort, optimalis vezetheté- acél

ség, az ergonomiailag optimalizalt épitési rozsdamentes (INOX) acél
modnak kdszonhetéen. aluminium

Jobb levélasztasi teljesitmény és hosszu élet-

tartam a specialis bevonatu valtélapkaknak Alkalmazasi javaslatok:

kdszonhetéen. L )
Tetsz6legesen allithato letérési magassag 6 A szerszam ser(ilése és a pattogas elke-
mm-ig. rilése érdekében vezesse az EDGE FINISH

élmegmunkaloé rendszert a munkadarabbal
szemben.

A nagyon egyenetlen fellletet el&szor
tisztité-, vagy POLIFAN legyez&lapos ¢siszo-
l6koronggal, nagyolassal munkalja mega
valtolapkak sérulésének elkeftilése és a jobb
vezethet&ség érdekében.

Novelje a meghajtd és a.szerszam
élettartaméat a megfélel6 karbantartassal

és raktarozassal.

Faradsagmentes munkavégzés a rezgéscsil-
lapité SENSOHANDL fogantyunak
kdszonhetéen.

Megmunkalasi feladatok:

Elek légombolyitése korrézidvédelmi
bevonatok el6készitéséhez, hajéépitésnél,
daruépitésnél.

Varratok el6készitése kozepes és nagy
méret(i munkadarabokon (60°, ISO 9692-1).
Elek letérése (45°).

Megfelel6 valtélapka kivalasztasa:

@ Aymiegmunkalandé anyagcsoport
kivalasztasa.
@ ViltélapKa kivalasztasa.

A megfelel§ valtdlapka kivalasztasahoz a
kovetkezdképpen jarjon el:

@ Anyagcsoport @ Megfelels Ajanlott  Max. elétolas Max. let6rési/
valtélapka fordulatszam-  fogasonként radiusz szélesség
tartomany [mm] [mm]

[min™]
acél EF-WSP-F STEEL  85100-8.700 3 6
EF-WSP'RBISTEEL  7.100-8.700 - 3

rozsdamentes INO 7.500-8.000 2 3
(INOX) acél a4
aluminium EF-WSP-E ALU 11.000 6 6

PFERD

Biztonsagtechnikai ajanlasok:

Ne hasznaljon sérult valtolapkat! Fennall a
torésveszély!

Hasznaljon véddszemiveget!

= Hasznaljon véddkeszty(it!

= Hasznéljon hallasvédét!

_ Ugyeljen a biztonsagtechnikai
~ el6irasokral

_ Ugyeljen az ajanlott fordulatszam
~ tartomanyokra!

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS ajanlja az EDGE FINISH
élmegmunkalé rendszert mint innovativ
megmunkalasi megoldast kényelmes
munkavégzéshez jelentésen csokkentett
vibracidval és optimalis vezethet&séggel.

VibrationfFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY ajanlja az EDGE FINISH
élmegmunkaloé rendszert hosszu, faradsag-
mentes és er6forras hatékony munkavégzések-
hez, amellyel a legrovidebb id¢ alatt tokéletes
eredmények érhetok el.

|| ©

Waste Saving

Time Saving

Oldal  Katalogus
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Valtolapkas mardészerszamok

EDGE FINISH é

EDGE FINISH élmegmunkalé rendszer felépitése

Az EDGE FINISH élmegmunkalé rendszernek
egy teljesitményerds 2.750-11.000 min-'
fordulatszam tartomanyu sarokcsiszolo képezi
az alapjat. Két kilonbozé valtolapka felfogod
rendelhetd, amelyek — amennyiben sziikséges
— barmikor cserélhet6k. Pontosan megadjak

a 30° vagy 45°-0s megmunkalasi szdget és
harom keményfémbdl készult valtolapka be-
fogasara alkalmasak. A kivalé minéségl bevo-
natrétegnek koszonhetden kitling levalasztasi
teljesitmény és kiviteltdl figgéen hatarozott
élU letorések, ill. radiuszok allithatok el6. A
vezetd csapagy az élek mentén optimalis szer-
szamvezetést eredményez. A teljes rendszer
és az 0sszes leirt rész kilon-kilon is kaphato.
Rendelkezésre all egy koffer is, amely optimalis
védelmet nyujt és elegendd helyet biztosit a
tartozékok szamara.

ElImegmunkalé rendszer EDGE
FINISH kofferban

Teljesitményadatok:
Max. élletérési magassag 6 mm.
Fokozatmentes fordulatszam szabalyozas.
Elektronikus fordulatszam stabilizator.
Ismételt bekapcsolas elleni védelem.
Anti-vibraciés markolat.

A

a

A
ST

w ® o]
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UWER 18/110 EF-R3/45° TK és
UWER 18/110 EF-30° TK

A szerszamokat és a meghajtogépet a szallitas-
hoz és tarolasdhoz is ideélis massziv mlianyag
kofferban értékesitjuk.
Széllitasi terjedelem:
UWER 18/110 EF 4 m tapkabellel; harom
kulccsal a szerszdmcseréhez és
anti-vibraciés markolattal:
Valtolapka felfogévezetd csapaggyal.
Csavarok a valtélapkak rogzftéséhez.

Rendelési adatok az alabbi tablazatban
talalhatoks

UWER,18/110 EF

megmunkaloé rendszer

anyaval
rx-csavar

Részletes informaciok és az
UWER 18/110 EF sarokcsiszolo

megfelel§ szerelési tartozékai

a Katalogus 9-es fejezetében

g | talalhatok.

11.000-2.750 min' / 1.750 Watt

. . 70
Lagy, csendes inditas, védi az embert,
szerszamot és a mechanikus egységeket.
Ki/be kapcsolas rogzitégomb.
Arretélas funkcio.
Szallitasi terjedelem:
4 m tapkabel, 3 kulcs a szerszamcseréhez,
antivibraciés markolat.
PFERDVALUE
Vihrationj HapticFm:{ EnergySaving ‘ Waste Saving TimeSaving ‘ Resourcesavmg‘
N - EAN Fordulat- Fesziiltség Felvett Leadott Menetes A valtolap- Valtélapka Netto
4007220 szam [Volt] teljesit-  teljesit- tengely ka felfogo felfogo suly
[min'] 50-60 Hz mény mény a szallitasi [kgl
[Watt] [Watt] terjedelem
része
EDGE FINISH UWER 18/110 = 004272 11.000-2.750 230 1.750 1.150 M14  EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-R3/45° TK 230V" R3/45° EF-WSP-A 30°
EDGE FINISH UWER 18/110 = 004364 11.000-2.750 230 1.750 1.150 M14  EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-30° TK 230V" 30° EF-WSP-A 30°
EDGE FINISH UWER 18/110 = 973172 11.000-2.750 230 1.750 1.150 M14 - EF-WSP-A R3/45°, 3,640
EF 230V? EF-WSP-A 30°

" A valtolapkak nem képezik a széllitasi terjedelem részét. Kérjuk a valtdlapkéakat kilon megrendelni (lasd. 108. oldal).
2 A valtolapka felfogok vezetScsapaggyal, a véltdlapkakat rogzitd csavarkészlet nem képezik a széllitasi terjedelem részét.
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Valtolapkas marészerszamok
EDGE FINISH élmegmunkalé rendszer

Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant kivitellel

EF-WSP-R3 EF-WSP-F kiegésziteni.
Megfelel6 az alabbi valtélapka o r Tartalom Kivitel
felfogokhoz [mm] [db]  STEEL INOX
EAN 4007220
Valtolapka készlet 3 mm-es radiusszal
EF-WSP-A R3/45° - 3,0 3 005101 -
Valtolapka készlet élletoréshez
EF-WSP-A 30°, EF-WSP-A R3/45°  45°30° - 3 005118 071182

ALU @A c

039533

PFERD

S

Valtolapka készlet 3 mm-es radiusszal, valtolapka készlet élletoréshez

Valtolapka készlet az EDGE FINISH élmegmunkalé rendszer részére.

Megnevezés

.1 | EF-WSPR3
10| EF-WSP-F

Rendelési informaciok:

Valtélapka befogoé 3 mm-es radiuszhoz / 45°-0s élletéréshez,
valtélapka befogé 30°-os élletoréshez

Valtolapka készlet az EDGE FINISH élmegmunkalé rendszer részére.

EF-WSP-A R3/45° EF-WSP-A 30° A valtolapkak, valamint a régzitécsavar
készlet nem képezik a szallitasi terjedelém
részét. Kérjuk kulén megrendelni.
Megfelel6 az alabbi Megfelel6 az alabbi o rs 7 EAN Megnevezés
valtélapkakhoz géptipusokhoz A' 4007220
Valtolapka befogé 3 mm-es radiuszhoz /45°-os élletoréshez
EF-WSP-R3, EF-WSP-F UWER 18/110 EF I & 2. ¢ 005200 1 EF-WSP-A R3/45°
Valtolapka befogé 30°-os élletoréshez
EF-WSP-F UWER 18/110 EF 3 QS - 005170 1 EF-WSP-A 30°
Y Y Vezetd csapagy 3 mm-es radiuszhoz / 45°-os élletéréshez,
_ @ vezet6 csapagy 30°-os élletoréshez
’ ﬁ Vezet6csapagy az EDGE FINISH élmegmunkald rendszer részére.
EF-FL-R3/45°  EF-FL-30°

Rendelési informaciok:
{1 Széllitas MG INOX csavaranyaval egyutt.

Megfelel6 az alabbi EAN
véltolapka felfogékh 4007220 @

Vezetd csapagy 3 mm-es fadiuszhoz /45°-os élletoréshez

Megnevezés

EF-VSPEA R3/45500% 005163 1 EF-FL-R3/45°
Vezetd csapagy 30%-0s élletéréshez
U EFAWSPA30° T 005132 1 EF-FL-30°

) Csavar készlet valtélapkakhoz

‘ Csavarkészlet PFERD-valtolapkakhoz.
Megfelel6 az alabbi Tartalom EAN Megnevezés

valtélapkakhoz [db] 4007220

EF-WSP-R3, EF-WSP-F 5 005392 1 WSP-S-M4S
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Gyorsacél (HSS) fokozatfuro, gyorsacél (HSS)
lyukfiirészek, készletek és tartozékok
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Gyorsacél (HSS) fokozatfuré HICOAT-bevonattal

Gyorsacél (HSS) fokozatfurd HICOAT-bevonattal

Furasi Furofokozatok

tartomany szama
[mm]

4-20 9

4-30 14

PFERD

S

Gyorsacél (HSS) fokozatfuré HICOAT-bevonattal

Robusztus, nagyteljesitmény( szerszam sorja mentes furashoz, lemezek, csévek és profilok
sorjainak eltavolitasdhoz. 4 mm anyagvastagsagig az anyagokat csekély eréraforditassal egy lépés-
ben lehet furni és sorjazni. A kivalo minéségii HICOAT bevonat kopasallo és sokoldald megmun-
kalast tesz lehetévé acélok, rozsdamentes (INOX) acél, nem-vas (NE) fémek, hére lagyulo és hére

keményedd miianyagok megmunkalasakor.

El6nyok:
Furéas és sorjazas egy lépésben.
Nyugodt korbefutds és magas vagasi
teljesitmény.
A j6 min6ségU furohegy konnyd
pozicionalast és furast tesz lehetéveé.
A kénuszos kialakitas megkdnnyiti az atfurt
lemezeknél a szerszam visszahlzasat.
A nem torékeny forgacsokat a spiralfurohoz
hasonloéan tisztan kihordja.
Az éleken nem keletkeznek felgy(irédések
és hidegelkenddések.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, rozsdamentes (INOX) acél, tovabba nem-
vas (NE) fémek, mianyagok

dZ I1

[mm] [mm]
8 75 47 802785 1
10 100 .0 Gu#802762

Megmunkalasi feladatok:
farés, sorja eltavolitas

Alkalmazasi javaslat:

A HSS fokozatfurok HICOAT-bevonattal
max. 4 mm-es anyagvastagsagig
lemezeken,csoveken és profilokon
alkalmazhatok.

Hasznaljon vagoolajat vagy sritett leveg6t
h(téfolyadékként / kenGanyagként.
Vélassza kifa tablazatbdl a megfeleld fordu-
latszamokat.

Megfelel6 meghajtogépek:
furogép

Ajanlott fordulatszam-tartomany [min-'] gyorsacél (HSS)sfokezatfirékhoz

\ 4 ,
N ﬂegnevezes
4%‘0 9
&

STB HSS 04-20/8 HC-FEP
1 STB HSS 04-30/10 HC-FEP

Fokozat-o Acél Rozsdamentes QNMI " " Nem-vas (NE) fémek Miianyagok
[mm] AnlMatszém [min]
4 2.390 s 75000 o 2.390 1.590
6 1.590 & 1060 4 1.590 1.060
8 1.190 | O _a i) 4 1.190 800
10 950 = Je4o 950 640
12 800 . Q530 800 530
14 680 N ¢ 450 680 450
16 600 Q. 400 600 400
18 530 9 G 350 530 350
20 wwilsl e 320 480 320
22 430 290 430 290
24 400N 270 400 270
26 - A 240 370 240
28 b e Y 230 340 230
30 G O P08 210 320 210

Oldal
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A lyukflirészek kemény, Gitésalld és stabil HSS-Bi gyorsacélbdl készilnek. A flrészfogak kivalo
minéségli M42 (Co8) anyaghdl késziilnek. A leggyakrabban hasznalt gyorsacél (HSS) lyukflirészek
készletekben is kaphatdk mesteremberek, vizvezeték szerel6k, villanyszerelk és karbantartok

részére.
El6nyok:

1 Kerek attérések gazdasagos elkészitése.

I A lyukftrészek olyan fogazatelosztassal
rendelkeznek, amelyek megakadalyozzak a
pattogast munkavégzés kozben.

M Nagy korbefutasi pontossag.

[0 J6 forgacseltavolitas.

1 A lyukflirész pontos hasznélatat és vezetését
a cserélhetd HSS-kozpontfurd biztositja.

1 A lyukflrész széllitdsa nyomdérugdval
torténik, a kivagott anyag jobb kidobésa
érdekében.

Megmunkalhaté anyagok:

M acél

1 rozsdamentes (INOX) acél
M aluminium

M réz, bronz, sargaréz

M mianyag

m fa

Megmunkalasi feladatok:

1 attorések készitése

Alkalmazasi javaslatok:

I Tartsa be a javasolt fordulatszamot.

1 A kozpontfurot a lyukflirész befogojaba kell
befogni és legaldbb 3 mm-rel (1/8") tul kell
l6gnia a lyukfrész fogain.

M Fémek megmunkalasakor jé minéség va-
gdolaj hasznalata ajanlott. Az olaj nyugodt
futasi tulajdonsagokat biztosit és
meghosszabbitja a lyukflirész élettartamat.
Kivétel: aluminium megmunkalasakor
kendolaj helyett petréleum hasznalatat
javasoljuk.

1 Gyorsacél (HSS) lyukflirészek kivaldan
alkalmazhatok rozsdamentes (INOX) acélok
megmunkaldsahoz. A korr6zié elkertlése
végett a munka soran keletkezett marad-
vanyokat tavolitsuk el a munkadarabrdl.
Vegyi és/vagy mechanikus tisztitas is javasolt
(pacolas/polirozés).

I Alkalmazaskor fontos, hogy mindenfog
egyforman vegyen részt a munkaban. Az
inga/billegé mozgast frészeléstkbzben
lehetéleg kerulni kell, ezaltal elkerdlhetjik a
fogkitorést.

I Kerlje a tulmelegedést.

Megfelel6 szerszamhajtasok:
I furdgép

Gyorsacél (HSS) lyukfiirészek, készletek és tartozékok

Altalanos informaciok

Biztonsagtechnikai ajanlasok:

& Szarhosszabbito alkalmazasakor a lyukfd-
rész javasolt fordulatszamait atlépni tilos.
Balesetveszélyes!

®_

Hasznaljon véddszemiveget!

Kérjuk, tartsa be a javasolt
biztonsagi ajanlasokat!

Alkalmazasi példak gyorsacél (HSS) lyukfiirészekhez és keményfém (HM) lyukvagékhoz

] Alkalmazasi teriiletek

[mm]

25,0 mosdokagyldk (szaniter) (
bekotbcsovei és flitéscsovek

30,0 mosdokagyldk (szaniter) ‘
bekdtécsovei és flitéscsove 4

32,0 mosogato csatlakoZds 232 mms

35,0 mosdokagylok (szani bekots-
csovei és flités lyesztett
elosztodoliozok, halogénsugarzok

o kalmazasi teriiletek
[mm]
40,0  szaniter lefolydk
45,0  viz- és flitéscsovek
50,0  viz- és flitéscsovek szigeteléssel
55,0  beépithetd vilagitas @ 55 mm
60,0 beépithet6 vilagitds @ 60 mm
68,0 dobozhely slllyesztés @ 68 mm
70,0  sullyesztett elosztédobozok @ 70 mm

(2]
[mm]

74,0

80,0

90,0
105,0

Alkalmazasi teriiletek

sullyesztett elosztédobozok
@ 74 mm

elosztédobozok, beépithetd
vilagitas, kabelvezetd sinek
boritdsa @ 80 mm
beépithetd vilagitds @ 90 mm
elszivo vezeték

Oldal
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Gyorsacél (HSS) lyukfiirészek, készletek és tartozékok q
Gyorsacél (HSS) lyukflrészek

Gyorsacél (HSS) lyukfiirészek

A lyukflirészek er6s, torésalld és szivos HSS-Bi gyorsacélbdl késziiltek, attorések létrehozasara.

Menet: Rendelési informaciok:
LS 14-LS 30 = 1/2-20 UNF A maximalis vagasi mélységet lasd az alabbi
LS 32-LS 152 =5/8-18 UNF tablazatban.

A lyukfirész felfogé csapokat kérjuk kalén
megrendelni. A felfogdcsapokrol tovabbi
részletes informdciok és rendelési adatok a
fejezet 115. oldalan talalhaték.

d, d, EAN Max. Max. Ajanlott Ajanlott Ajanlott Ajanlott Mwez'és
[mm] [col] 4007220 vagas vagas fordsz. fordsz. fordsz. fordulatszam

Alkalmas felfogészarak:
LS 14-LS 30 =1L1SS1,LSS4
LS 32-LS 152 =1SS2

mélység mélység acél rozsdamentes nem-vas  miianyagok
[mm] [col] [min™] acél (INOX) (NE) fémek [min]
[min™] [min-"]
14 916 319086 34 15/16 620 310 800 10000, 1 LS 14
16 58 062319 34 15/16 550 275 730 830 W1 LS 16
17 1116 319093 36 17/16 520 260 680 820, 1 1517
19 3/4 062326 36 17/16 460 230 600 7407 1 LS 19
20 - 062333 36 17/16 425 210 560/ 700 1 LS 20
21 1316 319109 36 17/16 410 205 540 670 1 LS 21
22 7/8 062340 36 17/16 390 195 4520 640 1 LS 22
24 15/16 319116 36 17/16 360 180 ¢ 470 580 1 LS 24
25 1 062357 36 17/16 350 1750% 470 560 1 LS 25
27 11/16 062364 36 17/16 325 160 N, 435 520 1 LS 27
29 11/8 062371 36 17/16 300 50 4 400 480 1 1529
30 13/16 062388 36 17/16 285 Wi 380 470 1 LS 30
32 114 062395 36 17/16 275 9 N 360 440 1 LS 32
33 15/16 062401 36 17/16 260 B & 9135 345 420 1 LS 33
35 13/8 062418 36 1716 A QI 5 330 400 1 LS 35
37 17/16 319123 36 1716 238 . 115 310 370 1 LS 37
38 1112 062425 36 17160 ¢ 2300 & 115 300 370 1 LS 38
40 19/16 319130 36 176 2150 110 280 350 1 LS 40
41 15/8 062432 36 1716 Bio 105 280 340 1 LS 41
43 11116 319147 31 11/4 gl 200 100 260 330 1 LS 43
44 13/4 062449 31 @ 1a 195 95 260 320 1 LS 44
46 113/16 319154 31 N\ 114 185 9 250 300 1 LS 46
48 17/8 062456 Iy, W 1/4 180 90 240 290 1 LS 48
51 2 062463 [ 3 @4 T4 170 85 230 270 1 LS 51
52 21/16 319161 O a1 11/4 165 80 220 270 1 LS 52
54 21/8 062420 W\ 3T 114 160 80 210 260 1 LS 54
57 214 062487 Mg\ 31 11/4 150 75 200 250 1 LS 57
59 2516 81918 31 11/4 145 70 190 240 1 1S 59
60 268, Vosdiody £31 11/4 140 70 190 230 1 LS 60
64 212 W 062500 31 11/4 135 65 180 220 1 LS 64
6502 /16, WB19185 31 11/4 135 60 180 220 1 LS 65
670 258 W 062517 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 67
68 241/16 & 500811 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 68
70 2344 062524 31 11/4 125 60 160 200 1 LS 70
73 27/8 062531 31 11/4 120 60 160 190 1 LS 73
76 3 062548 31 11/4 115 55 150 180 1 1S 76
79  31/8 062555 31 11/4 110 55 140 180 1 LS 79
83 31/4 062562 31 11/4 105 50 140 170 1 LS 83
86 338 319192 31 11/4 100 50 130 160 1 LS 86
89 312 062579 31 11/4 95 45 130 160 1 LS 89
92 358 062586 31 11/4 95 45 120 150 1 LS 92
95  33/4 062593 31 11/4 9 45 120 150 1 LS 95
98 37/8 319208 31 11/4 9 45 120 140 1 Ls 98
102 4 062609 31 11/4 85 40 110 140 1 LS 102

Folytatast lasd a kévetkez6 oldalon.
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r\\-\v) Gyorsacél (HSS) lyukfiirészek, készletek és tartozékok
Gyorsacél (HSS) lyukflrészek

d, d, EAN Max. Max. Ajanlott Ajanlott Ajanlott Ajanlott @ Megnevezés

[mm] [col] 4007220 vagas vagas fordsz. fordsz. fordsz. fordulatszam

mélység mélység acél rozsdamentes nem-vas  miianyagok

[mm] [col] [min-'] acél (INOX) (NE) fémek [min]

[min] [min™]
105 41/8 062616 31 11/4 80 40 110 130 1 LS 105
111 43/8 319222 31 11/4 75 35 100 130 1 LS 111
114 4172 062623 31 11/4 75 35 100 120 1 & '“114
121 43/4 319239 31 11/4 70 35 90 120 1 Qo TR
127 5 319246 31 11/4 65 30 80 110 M1 OQLS 1P

140 51/2 319253 31 11/4 60 30 75 100 I1 \40
152 6 319260 31 11/4 55 25 70 900 | LS 152

Gyorsacél (HSS) lyukflrészek, készletek

Gyorsacél (HSS) lyukfiirész készletek kézmiives mesteremberek részére

A készlet 5 db gyorsacél (HSS) lyukfdrészt, a leggyakrabban hasznalt méreteket és tartozékokat
tartalmazza mesteremberek szamara. A lyukflrészeket attekinthetd elrendezésben, a szennye-
z8désto| és sériléstél védd miianyag dobozban szallitjuk. Hasznélati utasitast mellékellink. AzlLS
32-es és LS 38-as lyukflirészek az LSA adapter (alatéttarcsa) segitségével foghatdk fel.

Tartalom:
5 db gyorsacél (HSS) lyukflirész az aldbbiak
szerint: LS 22, LS 25, LS 29, LS 32, LS 38
1 db felfogocsap LSS 4
1 db adapter LSA LSS 4 tipusu
felfogdcsaphoz
1 db hatszdgletli dugdkulcs, 4 mm
1 db kidobdérugé

Méretek / EAN'T Megnevezés
[mm] P2 gy 2
168 x 116 x 57 0 _om 1319314 1 15-S0 7 H

Gyorsacél (HSS) lyukfiirész készletek szerel6k részére

A készlet 6 db gyorsacél (HSS) lyukfdrészt, aleggyakrabban hasznalt méreteket és tartozékokat
tartalmazza épiletgépészeti vizvezetékszereltk szamara. A lyukflirészeket attekinthetd elrende-
zésben, a szennyez6déstdl és sériiléstél védd mianyag dobozban szallitjuk. Hasznalati utasitast
mellékeltnk. Az LS 38-as lyukflirészek az LSA adapter (alatéttarcsa) segitségével foghatok fel.

Tartalom:
6 db gyorsacél (HSS).lyukftirész az alabbiak
szerint: LS 19, LS 22, LS\29, LS 38, LS 44,
LS 57
2 db felfogéesap LSS 2, LSS 4
1 db adapterLSA LSS tipusu
felfegocsaphoz
Tdb hatszogletd dugdkulcs, 4 mm
1 db kidobdrugd

v Méretek EAN Megnevezés
[mm] 4007220
219 x 156 x 60 319338 1 LS-SO 9|
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Gyorsacél (HSS) lyukfiirészek, készletek és tartozékok Q
Gyorsacél (HSS) lyukflrészek, készletek

Gyorsacél lyukfiirész készletek elektromos szerel6k részére
(nemzetkozileg hasznalatos méretek)

A készlet 6 db gyorsacél (HSS) lyukf(irészt, a nemzetkézileg leggyakrabban hasznalt méreteket és
tartozékokat tartalmazza elektromos szerel6k szamara. A lyukftrészeket attekintheté elrendezésben,
a szennyez&déstdl és sériléstél védé mianyag dobozban szallitjuk. Hasznélati utasitast mellékeltink.
Az LS 35-6s lyukflrészek az LSA adapter (alatéttarcsa) segitségével foghatok fel.

Tartalom:
6 db gyorsacél (HSS) lyukflirész az alabbiak
szerint: LS 22, LS 29, LS 35, LS 44, LS 51,
LS 64
2 db felfogocsap LSS 2, LSS 4
1 db adapter LSA LSS 4 tipusu
felfogdcsaphoz
1 db hatszdgletd dugodkulcs, 4 mm
1 db kidobdérugo

Méretek EAN g z€s
[mm] 4007220 ‘

219X 156 x 60 319321 1T 4 N LSSOQE-1

Gyorsacél (HSS) lyukfiirész készletek elektromos szerel6k részére
(Németorszagban hasznalatos'méretek)

A készlet 9 db gyorsacél (HSS) lyukflifészt, a Németorszagban leggyakrabban hasznalt méreteket és

tartozékokat tartalmazza elektromas szerelékiszamara. A lyukfirészeket attekinthetd elrendezésben,
a szennyez6déstdl és séruléstslivédd mlanyag dobozban széllitjuk. Hasznélati utasitast mellékeltink.
Az LS 32-es és LS 38-as lyukflirészek az'ISA adapter (alatéttarcsa) segitségével foghatdk fel.

Tartalom:
9 db gyorsacél (HSS) lyukflirész az alabbiak
szerint: LS 19,468 22, LS 25,4S 32, LS 38, LS
44,15 51, LS60, LS 68
2 db.felfogdcsap LSS 2, LSS 4
1 db adapter LSA LSS 4 tipusu
felfogécsaphoz
[idb kozpontfurd LSB 6/90
1 db hatszdglet dugodkulcs, 4 mm
1 dbkidoborugo

Méretek EAN Megnevezés
[mm] gy, 4007220
219x156x60 L 4 B 319369 1 L5-50 13 E-2

Gyorsacél lyukfiirész készletek szerel6k részére

A készlet 9 db gyorsacél (HSS) lyukfiirészt, a leggyakrabban hasznélt méreteket és tartozéko-
kat tartalmazza szerel6k, tartalygyartok és csévezetékszakasz épitdk szamara. A lyukflrészeket
attekinthetd elrendezésben, a szennyezddéstél és sériléstdl védd mianyag dobozban szallitjuk.
Hasznalati utasitast mellékeltnk.

Az LS 35-6s és LS 38-as lyukflirészek az LSA adapter (alatéttarcsa) segitségével foghatdk fel.

Tartalom:
9 db gyorsacél (HSS) lyukflirész az alabbiak
szerint: LS 19, LS 22, LS 29, LS 35, LS 38, LS
44,1S 51, LS 57, LS 64
2 db felfogdcsap LSS 2, LSS 4
1 db kézpontfurd LSB 6/90
1 db LSA adapter LSS 4 tipusu
felfogdcsaphoz
1 db hatszdgletli dugdkulcs, 4 mm
1 db kidobdrugd

Méretek EAN Megnevezés
[mm] 4007220
219 x 180 x 66 319352 1 LS-SO 13 M
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Gyorsacél (HSS) lyukfiirészek, készletek és tartozékok
Tartozékok

Lyukfiirész felfog6écsapok LSS
A lyukfirész felfogocsapok a kbzpontfurd és a lyukfiirész felfogatasara szolgalnak.

A nyomorugé alkalmazasa

Elkertlhetd a flirészelt anyagok beszoruldsa a lyukflrész bels fala és a furd kozétt. A kivagott 3.0 .
o . P )z 4 . . . P LSS2 &

anyag a rugderének koszénhetden kilokddik. Amennyiben ez a hatas egy bizonyos alkalmazasnal,

mint pl. mar felszerelt csévek esetében nem kivanatos, Ugy a rugd kézzel kénnyen lehtzhato.

Rendelési informaciok:
Harom méretben kaphaté.
A lyukflirész a&tmérojétol és az elérhetd szer-
szamhajtastol fliggden a megfelels felfogot
kell kivalasztani.

Az LSS 1 és LSS 2 tipusu felfogokat az LSB
6/60-as gyorsacél kdzpontfurédval és kidobod
rugoval szallitjuk.

Az LSS 4 tipusu felfogokat az LSB 6/90-es
gyorsacél kozpontfurdval és kidobo rugdval

szallitjuk.
Megfeleld az d, d, Csap forma EAN Menet Megnevezés
alabbi [mm] [col] 4007220
lyukfiirészek-
hez
LS 14-30 9,53 3/8 hatszoglet( 062630 1/2-20 UNF 1 LSS 1
LS 32-152 9,53 3/8 hatszdgletd 062647 5/8-18 UNF 1 LSS 2
LS 14-30 6,35 1/4 goémboly 062661 1/2=20 UNFE 1 LSS 4
Felfogdécsap formak :FIE‘RD-' lyukfiirész d, ’q dZI \, szap :Vlelg(;ffsk’elé alfhalébbi PFERD
A mellékelt tablazat kell§ tajékoztatast nyudjt a elfogocsap [mml coll orma yukitreszekhez
befogdcsap formakrdl, illetve az LSS befogdk, LSS 1 9453 3/8 o LS 14-t8l LS 30-ig
valamint az LSB koézpontfuré méreteirdl. P .
A megfelel lyukfirészeket lasd a tablazatban. Lss2 9,53 3/8 L LS 32-t61 LS 152-ig
LSS 4 ¥ 633 1/4 @ LS 14-t8l LS 30-ig
Felfog6csap méretek [mm] 0
- PFERD- d, d, Csap  Megfelel6 az alabbi PFERD
haﬁrzso gletd kerek kézpontf;" Z, [mm] [col] forma  lyukfiirész felfogécsapokhoz
mm o
T % S TE 1sBe/60 || 6,35 1/4 @ 51,1552
¥R <q sBe/%0 |4 6,35 14 & iss4

Nyomorugé

Minden lyukf(irész befogét nyomaérugoval
szallitunk az egyszer(ibb anyagkidobds

érdekében. W AT ———

Hasznalat el6tt segédeszkoz nélk il le-,ill,
felszerelhetd. A nyomoérugot a kisebb atmérsju
oldalanal, ttkozésig kell a fdréra tekerni. ‘

A nyomorugd alkalmazasa LSA adapterrel és
alatéttel is lehetséges (lasd grafika). gyorsacél (HSS) alatét
lyukflrész

nyomorugo adapter (LSA) lyukflrész-csap (LSS)

Katalégus | Oldal
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Gyorsacél (HSS) lyukfiirészek, készletek és tartozékok Q

Tartozékok

PSL 11 Wqﬁy e f,
.

AS-PSL 14-30

AS-PSL 32-152

Megfelel6 az Csap forma
alabbi
lyukfiirészekhez

LS 14-152 hatszogletd

LS 14-30 -

LS 32-152 -

Osszeallitasi példa

PFERD

Gyorsfelfogaté rendszer lyukfiirészekhez, adapterkészletek

A PFERD rogzitrendszert kinal a gyorsacél (HSS) lyukfirészek konny( és gyors alkalmazasahoz. A
gyorsbefogd és a két, a lyukfiirészhez illeszked6 harom részbél allo adapterkészlet lehetévé teszi
a PFERD gyorsacél (HSS) lyukfirész egyszer(i és kényelmes hasznalatat barmely kereskedelemben
kaphaté meghajtassal.

El6nyok: Rendelési informaciok:

I Egyszer(i és gyors valtas a kulonbozd lyukfd- M Az g 14-30 mm-ig lyukf(irész tartomany-
részek kozott. ban az AS-PSL 14-30 adapterkészlet, az o

I A hasznélat utan a lyukflirészt és a gyorsbe- 32-152 mm-ig tartomanyban,az /AS-PSL
fogdét tovabbi szerszamok nélkul, egy gomb 32-152 adapterkészlet @ll rendelkezésre:
megnyomasaval lehet levalasztani. Mindkét adapterkészlet harom adaptert

I Cserélhet6 HSS-kdzpontfurd. tartalmaz azonos.méretekkel.

Alkalmazasi javaslat:

M Az adaptert kénnyedén és gyorsan csavarja
be a kivant lyukflrészbe, és rogzitse a gyors-
kioldé rendszerbe.

EAN d, d, ‘ Megnevezés
4007220 [mm] [col]
| P
900185 11 101640, 1 PSL 11
900215 - Ve & 48 AS-PSL 14-30
900192 - g0 W 1 AS-PSL 32-152

+ —
Gyorsacél (HSS) Adapter az AS-PSL 32-152 Gyorsbefog¢ PSL 11 LS 44 Iyukflrész AS-PSL 32-152 adapterrel
lyukflrész LS 44 adapterkészletbd| és PSL 11 gyorsbefogoval
. } LSB gyersacél kozpontfurék
LSB 6/60 {—,-\E?Z
Gyorsacél (HSS) kozpontfuro gyorsacél (HSS) lyukfirészfelfogdkhoz és gyorsfelfogd rendszerek

LSB6/90 SN gpero—m

Megfelel6,az ‘e
a i e
lyukfiirész
A h

MSS‘L LSS 2
»

LSS 4

lyukf(irészhez.

Rendelési informaciok:

M Az LSS 1 és LSS 2 tipusu felfogokat az 1 Az LSS 4 felfogokat LSB 6/90-es gyorsacél
LSB 6/60-es gyorsacél kozpontfurdval kozpontfuroval szallitjuk.
szallitjuk. M A PSL 11-es gyorsfelfogaté rendszerhez az

LSB 6/90-es kozpontfurd alkalmazhaté.

5 , d, d, Csap forma EAN Megnevezés
4 [mm] [col] 4007220

6,35 174 gémbaoly( 319284 1 LSB 6/60
6,35 174 goémboly( 062708 1 LSB 6/90
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PFERD

Szerel6készlet lyukfiirész befogékhoz

A lyukfiirész befogokhoz tartozo szerel6készlet segitségével a legaltalanosabb darabok sértilés

vagy elvesztés esetén kicserélhetdk, potolhatok.

Tartalom:
2 db nyomorugd
2 db hatszoglet(i csavar
1 db csavarkulcs SW 4

EAN
4007220

758953

=

Gyorsacél (HSS) lyukfiirészek, készletek és tartozékok

Tartozékok

' WWWW

MWW

Megnevezés

RSL-5

LSA adapter

Az LSA adapter az alatét, valamint az LSS 1 és LSS 4 lyukf(irész felfogdk hasznalataval az LS 32 —

LS 38-as méret( lyukflirészek felfoghatdk.

Megfelel6 az alabbi
lyukfiirészekhez

Megfelel6
felfogok

LS 32-38 LSS 1,LSS4

®0

EAN Megnevezés
4007220
319291 LSA

Lyukfiirész szarhosszabbitok

SVL-300 befogd hosszabbitéval az LSS 1 és LSS 2 lyukflirész befogdja hosszabbithatd megs

El6nyok:
Alkalmas nehezen hozzaférhetd helyek
megmunkalasédhoz.
Kalénosen konnyliszerkezetd falakon valo
munkavégzésekhez alkalmas.
Koénny(szerrel vaghatok mély lyukak.

Megfelel6 Csap forma EAN

felfogok 4007220
P\

LSS 1, LSS 2 hatszoglet(i 798447

A szerszamhajtas és.a munkaterilet kozotti
szUkséges tavolsag biztositasa:

ElkerUlhet6 a munkadarab és a gép karo-
sodasa.

A flirészelés soran a meghajtogép nem
szivja fel a port.

Bels6- Bels6- I, L,

hatlapu | | hatlapu [mm] [col]
(d) d)
[mm] [col]

9,53 3/8 300 12

Kulcsméret
[mm]

Megnevezés

=

SVL-300

'

Katalégus [Ioldal




Keményfém (HM) lyukvagok és tartozékok

Altaldnos informéciok

A keményfém (HM) lyukvagok professzionalis szerszamok a 16 és 105 mm kozotti lyukak

(attorések) gyors és pontos vagasahoz. Hasznalhatok 6tvozott és dtvdzetlen acélok, rozsdamentes
(INOX) acélok, nem-vas (NE) fémek és miianyagok (szalerésitéses GFK anyagok) megmunkalasara

is. A keményfém lyukvagok kézi furogépeken vagy allvanyos gépeken hasznalhatok.

El6nyok:

Jellemz6 a magas korbefutasi pontossaguk,
mivel a vagdfej és a befogdszar egy
darabbdl készul.

Tokéletes vagoteljesitmény a készorilt, j6
min&ségl keményfémbdl készilt éleknek
kdszénhetben.

Cserélhetd gyorsacél (HSS) kézpontfurd.

Rendelési informaciok:

8 mm-es szerszammagassag (alacsony
kivitel) lemezek és lapos anyagok
megmunkaélaséra, 16-105 mm-ig terjedd
atméré méretekben.

35 mm-es szerszammagassag (magas
kivitel) csovek, domboru feltletek
megmunkalasara, 16-60 mm-ig terjed6
atméré méretekben kaphato.

A PFERD keményfém (HM) lyukvagok
utanélezhet6k. Az idében és szakszer(ien
végrehajtott utanélezés jelentésen

megndveli a szerszam élettartamat. Kérem,

forduljanak a korzettikben miikods élezé
szolgélathoz.

A keményfém (HM) lyukvagokat kozpont-
faréval szallitjuk.

Alkalmazasi javaslatok:

A megadott fordulatszam irdnyértékek
(lasd javasolt fordulatszam [min']), olyan
gépekre vonatkoznak, amelyek terhelés
alatt a fordulatszamot viszonylag konstans
értéken tartjak. Alacsony teljesitményd,
gyenge gépeknél, amelyeknek jelentés a
fordulatszam csokkenése, ezek az értékek
kb. 30%-kal megndvelhetdk.

A fordulatszam iranyértékei akar 100%-kal
is megnovelhet6ek, ha a fogak, példaul
csovek vagy dombord anyagok esetén nem
érintkeznek folyamatosan a munkadarabbal.
Ezéltal a kézi alkalmazas soran nem
fordulhat el6 fogkitorés vagy pattogas.

A keményfém (HM) lyukvagdk rozsdamentes
(INOX) acélok megmunkalaséra alkalmasak.
A korrozio elkerilése érdekében a munka
utan a megmunkalaskor keletkezett
anyagmaradvanyokat el kell tavolitani

a munkadarabrdél. Ehhez vegyi és/vagy
mechanikus tisztitas ajanlott (pacolas/
polirozas stb.).

Csovek

furatmélység
csoveknél

}falvastagség
max. 4 mm

Lapos/sik anyagok
Lemezek esetében a szerszam attorési helye
legyen szabad. Az alatét ne érje a szerszamot.

- ne dontse
‘% U & a farot
— |

TTY Y W@ 94

max. pontozas megve- amikor a fogcsucsok

4 mm zetés az anyagot érintik,
koézpont-  fejtsen ki kicsi, de
faroval egyenletes nyomast

a szerszamra

Fogosztas:

A PFERD lyukvagék fogosztasa
(a fogak kozottitavolsag) egyenlétlen és ennek
koszénhetéen nem rezeg be a szerszam.

Csap kivitel és méretek:

Az alabbi tablazat tdjékoztatast ad a PFERD LOS-lyukvagok méreteirdl és a csapok alakjairol.

PFERD-lyukvagok Lyukvagé-o Csap-o [mm] Csap kivitel
LOS HM 1608-t6l LOS HM 2208 o 16-22 mm 7 4,*
LOS HM 2308-t6l LOS HM 5508 @ 23-55 mm 10 @ D

LOS HM 6008-t6l LOS HM 10508 @ 60-105 mm 12 7 |

Biztonsagtechnikai ajanlasok:

_ Kérjuk, vegye figyelembe az
~ ajanlott fordulatszamokat!

(‘\g@/‘ﬁ = Hasznaljon véd&szemuveget!

egyenetlen fogazas
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PFERD

Keményfém (HM) lyukvagok és tartozékok
Keményfém (HM) lyukvagok

Alacsony kivitel, szerszdammagassag 8 mm

Az alacsony kivitel (szerszammagassag 8 mm) 4 mm-es anyagvastagsagig alkalmazhato.

d, d, EAN Ajanlott Ajanlott Ajanlott Ajanlott for- Megfelel6 @ Megnevezés
[mm] [mm] 4007220 fordsz. fordsz. fordsz. dulatszam faroé
acél rozsdamentes nem-vas miianyagok
[min] acél (INOX) (NE) fémek [min]
[min] [min~]
16 7 062913  790-1.200 400-1.000  880-1.310  880-1.310  LOSB 6/48 1 LOS HM 1608
18 7 062937  710-1.060 350-880  780-1.170  780-1.170  LOSB/6/48 1 LOS HM 1808
19 7 062944  670-1.000 330-840  740-1.110  740-1.110  LOSB 6/48 1 LOS HM 1908
20 7 062951 630-950 3200800  700-1.050  700-1.050 . [LOSBI6/48 1 LOS HM 2008
21 7 062968 600-910 300-760  670-1.000  670-11000 LOSB 6/48 1 LOS HM 2108
22 7 062975 580-870 290-720 640-950 640-950 . LOSB 6/48 1 LOS HM 2208
23 10 062982 550-830 280-690 610-910 610=910" JLOSB 6/48 1 LOS HM 2308
24 10 062999 530-800 270-660 580-880 580-880 4 LOSB 6/48 1 LOS HM 2408
25 10 063002 510-760 260-640 560-840 560-840  LOSB 6/48 1 LOS HM 2508
27 10 063026 470-710 240-590 520-780 520-780  LOSB 6/48 1 LOS HM 2708
28 10 063033 455-680 230-570 5004750 500-750  LOSB 6/48 1 LOS HM 2808
30 10 063057 425-635 210-530 470-700 470-700  LOSB 6/48 1 LOS HM 3008
32 10 063071 400-600 200-500 440-660 440-660  LOSB 6/48 1 LOS HM 3208
34 10 063095 375-560 185-470, 4102620 410-620  LOSB 6/48 1 LOS HM 3408
35 10 063101 365-545 180-450 400-600 400-600  LOSB 6/48 1 LOS HM 3508
38 10 063132 335-505 17084201 370-550 370-550  LOSB 6/48 1 LOS HM 3808
40 10 063156 320-480 A%605400 350-530 350-530  LOSB 6/48 1 LOS HM 4008
42 10 063170 305-4557 % 1501380, 330-500 330-500  LOSB 6/48 1 LOS HM 4208
43 10 063187 295-445  _ami50-370 330-490 330-490  LOSB 6/48 1 LOS HM 4308
45 10 063200 285-4725)"  14D-355 310-470 310-470 LOSB 6/48 1 LOS HM 4508
48 10 063231 265-400 , _4135-330 290-440 290-440  LOSB 6/48 1 LOS HM 4808
50 10 063255 255-380  125-320 280-420 280-420  LOSB 6/48 1 LOS HM 5008
52 10 063279 Q45-370 120-305 270-400 270-400  LOSB 6/48 1 LOS HM 5208
54 10 063293 gmm,2358355 120-295 260-390 260-390  LOSB 6/48 1 LOS HM 5408
55 10 063309 4 230-350 115-290 250-380 250-380  LOSB 6/48 1 LOS HM 5508
60 12 063854 210-320 105-265 230-350 230-350  LOSB 8/48 1 LOS HM 6008
65 12 063361 95205 100-245 220-320 220-320  LOSB 8/48 1 LOS HM 6508
68 12 063378 190-280 95-235 210-310 210-310  LOSB 8/48 1 LOS HM 6808
70 12479,063385\  180-270 90-230 200-300 200-300  LOSB 8/48 1 LOS HM 7008
75 12, 4 7063392/ 170-255 85-215 190-280 190-280  LOSB 8/48 1 LOS HM 7508
80 12 (L 4063408 160-240 80-200 180-260 180-260  LOSB 8/48 1 LOS HM 8008
90 12, 063422 140-210 70-180 160-230 160-230  LOSB 8/48 1 LOS HM 9008
100 129 063446 125-190 65-160 140-210 140-210  LOSB 8/48 1 LOS HM 10008
105 12 063453 120-180 60-150 130-200 130-200  LOSB 8/48 1 LOS HM 10508
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Keményfém (HM) lyukvagok és tartozékok
Keményfém (HM) lyukvagok

elénydsen. A maximalis vagasmélység 32 mm.
Kivétel: LOS HM 6060
Maximalis vagasmélység 57mm.

Rendelési informaciok:
LOS HM 6060: szerszammagassag 60 mm.

Magas kivitel, szerszammagassag 35 mm

PFERD

S

A magas kivitel (szerszammagassag 35 mm) hullamos feltleteken és csdveknél hasznalhatd

d, d, EAN Ajanlott Ajanlott Ajanlott Ajanlott for- Megfelel6 @ és

[mm] [mm] 4007220 fordsz. fordsz. fordsz. dulatszam faré l

acél rozsdamentes nem-vas miianyagok
[min] acél (INOX) (NE) fémek [min]
[min"] [min-] Ny
16 7 063491  790-1.200 400-1.000  880-1310  880-1.310  LOSB 6/69 1%, LOS HM 1635
17 7 063507  750-1.130 370-930  820-1.240  820-1240  LOSB6/69 1  hOSHM 1735
18 7 063514  710-1.060 350-880  780-1.170  780-1.170  LOSB 6/69 W 1 LOS HM 1835
19 7 063521  670-1.000 330-840  740-1.110  740-1.110  LOSB®/69 Wi LOS HM 1935
20 7 063538 630-950 320-800  700-1.050  700-1.050  4OSB 6/69), 1 LOS HM 2035
21 7 063545 600-910 300-760  670-1.000  670-1.000 g LOSB6/69 = 1 LOS HM 2135
22 7 063552 580-870 290-720 640-950 640-950 4 U@SB 6/69 1 LOS HM 2235
24 10 063576 530-800 270-660 580-880 580-880 4 LQSB 8/69 1 LOS HM 2435
25 10 063583 510-760 260-640 560-840 560-840 | gllOSB 8/69 1 LOS HM 2535
26 10 063590 490-740 250-610 540-810 540-810 4 LOSB 8/69 1 LOS HM 2635
27 10 063606 470-710 240-590 520-780; 520:780  LOSB 8/69 1 LOS HM 2735
28 10 063613 455-680 230-570 500-750 500-750  LOSB 8/69 1 LOS HM 2835
30 10 063637 425-635 210-530 4705700 470-700  LOSB 8/69 1 LOS HM 3035
32 10 063651 400-600 200-500  440-660 440-660  LOSB 8/69 1 LOS HM 3235
35 10 063682 365-545 180-450 4 400-600) 400-600  LOSB 8/69 1 LOS HM 3535
38 10 063712 335-505 170-420 |\ #370%50 370-550  LOSB 8/69 1 LOS HM 3835
40 10 063736 320-480 160400 350530 350-530  LOSB 8/69 1 LOS HM 4035
42 10 063750 305-455 1507380  ,330-500 330-500  LOSB 8/69 1 LOS HM 4235
43 10 063767 295-445 4" V150-3700 4 330-490 330-490  LOSB 8/69 1 LOS HM 4335
45 10 063781 285-425 (L _gM§ss5"  310-470 310-470  LOSB 8/69 1 LOS HM 4535
48 10 063811 265-400 = 1351330 290-440 290-440  LOSB 8/69 1 LOS HM 4835
50 10 063835 255-380 Q257320 280-420 280-420  LOSB 8/69 1 LOS HM 5035
52 10 063842 245870 120-305 270-400 270-400  LOSB 8/69 1 LOS HM 5235
55 10 063859 2309350 115-290 250-380 250-380  LOSB 8/69 1 LOS HM 5535
60 12 063866  #7210=320), 105-265 230-350 230-350  LOSB 8/94 1 LOS HM 6060
Gyorsacél kozpontflrokekkemeényfém (HM) lyukvagoékhoz
== LOSB gyorsacél kézpontfaré
A gyorsacél kbzpontfurd cserélhetd.
emelé Szerszammagassag EAN @ Megnevezés
a ke ukvago [mm] 4007220
2-hoz [mm]

¥ 16-55 8 063873 1 LOSB 6/48

16-22 35 063880 1 LOSB 6/69

24-55 35 063903 1 LOSB 8/69

60 60 063910 1 LOSB 8/94

60-105 8 063897 1 LOSB 8/48
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