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AJÁNDÉK TARTOZÉKOK:

• Nagy bekapcsolási idő!
• Érintéses AWI funkció
• Magas korrózióállóságú burkolat
• Ív stabilizálás

• Digitális kijelző (kivéve: MINI-140 PI, MMA-160YI)

• Aggregátorról is üzemeltethetők - megfelelő valós 
kimenő teljesítmény szükséges.

• Rutilos, bázikus, saválló, felrakó és alumínium (AlSi12) 
elektródák elhegesztése.

Az AWI pisztoly nem tartozék!

 

  

50 / 60 Hz A A Ø mm Ø1,6 Ø2 Ø2,5 Ø3,2 Ø4 Ø5

Bizto-
síték

HEGESZTŐ-
ÁRAM

TARTOMÁNY

BEKAPCSO-
LÁSI IDŐ

hegeszthető
elektróda/óraElektróda

Uo Uocv mm²  kg cm / kg

A gép 
teljesít-
ménye

Szükséges 
áramfej-
lesztő

             230 V 13 20 140 1,6 3,2 62 50 47 24 — — 60% 140 A@MINI-140 PI EVOLUTION 56 10  /25 22x12x17
/ 4,0 6,5kW 8,5 kVAn.a. 6,0

230 V 16-20 20 160 1,6 3,2 62 50 47 45 28 — 60% 160 A@MINI-160 YI EVOLUTION 56 10  /25 22x12x32
/ 3,0 6,5kW 10,7kVAn.a. 4,85

        MMA-250 EI EVOLUTION       230V 16-25 20 250 1,6 5,0 62 50 47 45 35 80% @ 250 A 62 n.a. 10 / 35 39x12,5x24
/ 7,0 13,7 kW 18 kVA—

MMA-180 EI EVOLUTION 230V 16-20 20 180 1,6 4,0 62 50 47 45 28 — 80% A@ 56 n.a. 10/25 39x12,5x24
/ 6,3 8,9kW 12 kVA6,5180

7,5

*Opcionálisan rendelhető hosszabb munkakábel. lásd. 8.o.

MMA-140: 2.5-es elektródával szakipar, 3.25-ös elektródával szakaszos
MMA-160: 2.5-3.25-ös elektródával szakipari 4.0 elektródával szakaszos
MMA-200: 2.5-3.25-ös elektródával szakipari 4.0 elektródával szakaszos

Milyen elektródával dolgozzon?

MINI-140 PI

140 A Ø 1,6    3,25

Cikkszám tartozékokkal : 001140MINI
< 6 mm

FÉL-PROFI
EVOLUTION

Testkábel: kb. 2m/ 16mm2
Munkakábel: kb. 2m 16mm2
Diense: 25 mm

IGBT
TECHNOLÓGIA

MMA-180 EI

180 A Ø 1,6    4,0

Cikkszám tartozékokkal : 001180EI
< 10 mm

PROFESSZIONÁLIS
EVOLUTION

FÉL-PROFI

Testkábel: kb. 2m/ 16mm2
Munkakábel: kb. 2m/ 16mm2
Diense: 25 mm

IGBT
TECHNOLÓGIA

MMA-250 EI

250 A Ø 1,6    5,0

Cikkszám tartozékokkal : 001250EI
< 12 mm

PROFESSZIONÁLIS
EVOLUTION

FÉL-PROFI

Testkábel: kb. 2m/ 25mm2
Munkakábel: kb. 2m/ 25mm2
Diense: 25 mm

IGBT
TECHNOLÓGIA

MMA-160 YI

160 A Ø 1,6    3,25

Cikkszám tartozékokkal : 001160YI
< 8 mm

FÉL-PROFI
EVOLUTION

Testkábel: kb. 2m/ 16mm2
Munkakábel: kb. 2m 16mm2
Diense: 25 mm

IGBT
TECHNOLÓGIA

*LIMITÁLT KIADÁS*

Előny: Alacsony ár, nagy bekapcsolási idő
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BEVONTELEKTRÓDÁS 
HEGESZTŐ INVERTEREK
LIFT-TIG AWI FUNKCIÓVAL
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50 / 60 Hz A A Ø mm Ø1,6 Ø2 Ø2,5 Ø3,2 Ø4 Ø5

MMA-140 B  INDUSTRIAL       

        

 

Bizto-
síték

HEGESZTŐ-
ÁRAM

TARTOMÁNY

BEKAPCSO-
LÁSI IDŐElektróda

MMA-160 B  B-FORCE

Uo Uocv mm²

  

  

  kg

 

 

cm / kg

 

 

  

  

A gép 
teljesít-
ménye

Szükséges 
áramfej-
lesztő

 

hegeszthető
elektróda/óra

MMA-140 B 

140 A Ø 1,6    3,25

Cikkszám tartozékokkal : 001140B
< 6 mm

PROFESSZIONÁLIS
INDUSTRIAL

IPARI
MMA-160 B 

160 A Ø 1,6    4,0

Cikkszám tartozékokkal : 001160B
< 8 mm

PROFESSZIONÁLISIPARI
MMA-200 B 

200 A Ø 1,6    5,0

Cikkszám tartozékokkal : 001200B
< 10 mm

PROFESSZIONÁLISIPARI
MMA-250 B 

250 A Ø 1,6    5,0

Cikkszám tartozékokkal : 001250B
< 12 mm

PROFESSZIONÁLIS
INDUSTRIAL

IPARI

             MMA-200 B  B-FORCE 230V 16-20 20 200 1,6 4,0 62 50 47 45 32 — 80% A@ 58 n.a. 10 35 44x17x31
/ 5,2 9,4 kVA 14 kVA7,7200 /

        MMA-250 B  INDUSTRIAL       400V 16 20 250 1,6 5,0 62 50 47 45 35 80% @ 250 A 66 n.a. 10 / 35 53x21x38
/ 13 13,4 kVA 20 kVA— 17
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AJÁNDÉK TARTOZÉKOK:

• Nagy bekapcsolási idő!
• LIFT-TIG AWI funkció

• HotStart (Gyújtás könnyítés): Gyors gyújtóáram növelés 
az ív kialakulásáig. Így könnyebben begyújthatók a 
nehezebb hegesztő elektródák is.

• AntiSticking (Ragadás gátlás): Ha az elektróda letapad, 
lecsökkenti a hegesztő áramot, ezáltal nem izzik fel, így 
leválasztható az anyagról.

• Állítható Arc Force: Munkaponti feszültség (MMA-200-250 B)

• Ív stabilizálás

• Digitális kijelző
• Magas korrózióállóságú burkolat
• Nagy rugalmasságú elő és hátlap

• Aggregátorról is üzemeltethetők - megfelelő valós 
kimenő teljesítmény szükséges.

• Rutilos, bázikus, saválló, felrakó és alumínium (AlSi12) 
elektródák elhegesztése.

• LIFT-TIG gyújtással alkalmas AWI hegesztésre. Az AWI 
pisztoly nem tartozék!

3
fázis

ARC
FORCE

ÁLLÍTHATÓ

230 V 13 20 140 1,6 3,2 62 50 47 24 — — 80% 140 A@ 56 10  25 35x13x25
/ 4,5 5,8 kVA 8,7 kVAn.a.

230V 16-20 20 160 1,6 4,0 62 50 47 45 28 — 80% A@ 65 n.a. 10 25 35x13x25
/ 4,7 7,1 kVA 10,7 kVA

6,5

6,8160

/

/

Testkábel: 200A/ 2m/ 16mm2
Munkakábel: 300A/ 2m/ 16mm2
Diense: 25 mm

Testkábel: 200A/ 2m/ 16mm2
Munkakábel: 300A/ 2m/ 16mm2
Diense: 25 mm

Testkábel: 200A/ 2m/ 16mm2
Munkakábel: 300A/ 2m/ 16mm2
Diense: 35 mm

Testkábel: 200A/ 2m/ 16mm2
Munkakábel: 300A/ 2m/ 16mm2
Diense: 35 mm

Előny: Digitális kijelző, LIFT-TIG AWI funkció

IGBT
TECHNOLÓGIA

IGBT
TECHNOLÓGIA

IGBT
TECHNOLÓGIA

IGBT
TECHNOLÓGIA
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030435 

         LCD TECHNO 11

GYSMI 160 P

+2

         HERMES 9/13

GYSMI E 200 FV

+
031531 

PRO
2         LCD TECHNO 9/13

GYSMI E 160

+1
031548 

PRO

         FLIP FLAP+
GYSMI 130 P1

014732 

A termékek szállítása kartondobozban történik.

KEDVENC INVERTERÉT

CSOMAGBAN,

EGY MINŐSÉGI FEJPAJZZSAL!

VÁLASSZA

Gysmi 130P:
Teljesítmény: 130 A
Hegeszthető elektróda
vastagság:1,6-3,2 mm

Flip-Flap fejpajzs:
-felhajtható, köszörülés
funkció, sötétedés: 11

Gysmi 160P:
Teljesítmény: 160 A
Hegeszthető elektróda
vastagság:1,6-4 mm

LCD Techno 11 fejpajzs:
-automata, sötétedés: 11

Gysmi E 160:
Teljesítmény: 160 A
Hegeszthető elektróda
vastagság:1,6-4 mm

LCD Techno 9/13 fejpajzs:
-automata, sötétedés: 9/13, 
köszörülés funkció

Gysmi E 200 FV:
Teljesítmény: 200 A
Hegeszthető elektróda
vastagság:1,6-5 mm

LCD HERMÉS  SILVER fejpajzs:
-automata, köszörülés funkció, 
 sötétedés: 9/13, energiaellátás: 
napelem+elem
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MMA

GYSMI 80P GYSMI 130P GYSMI 160P GYSMI 200P

80 A 130 A 160 A 200 AØ 1,6  2,5 mm Ø 1,6  3,2 mm Ø 1,6  4 mm Ø 1,6  5 mm

Cikkszám ajándék
tartozékokkal : 029941 029972  030077 030794

2 x 1,6 m 
10 mm²

2 m 
25 mm²

2 m 
16 mm²

1,6 m 
16 mm²

1,6 m 
25 mm²

1,6 m 
16 mm²

1,6 m 
16 mm²

 

   (20°C)
 

50 / 60 Hz A A Ø mm Ø1,6 Ø2 Ø2,5 Ø3,2 Ø4 Ø5  

GYSMI   80 P 230 V 10 10   80 1,6   2,5 62 50 20 — — — 45%  80 A

GYSMI 130 P 230 V 13 10  130 1,6  3,2 62 50 47 24 — — 55%  115 A

GYSMI 160 P 230 V 16 10  160 1,6   4 62 50 47 45 22 — 60%  160 A

GYSMI 200 P 230 V 32 10  200 1,6   5 62 50 47 45 37 30 80% 

GYS

 @

@

@

@ 200 A

EN60974-1
(40°C)

IA 
(60%)

X%
(I2 max)

31 6

45 5

85 14

140 25

Uo

85

80

72

72

Uocv

85

85

80

80

mm²

10 / 25

10 / 25

10 / 25

10 / 25

cm / kg

40x30x14 
/ 4,7

41x32x15 
/ 5,8

42x36x17 
/ 6,8

42x36x17 
/ 8,7

cm / kg

10x18x24 
/ 2,5

11x21x25 
/ 2,9

13x17x28 
/ 4,2

14x18x27 
/ 5,3

3 kW 3,7 kVA

4 kW 5,0 kVA

6 kW 7,5 kVA

7 kW 10 kVA

A gép 
teljesít-
ménye

Szükséges 
áramfej-
lesztő

Bizto-
síték

HEGESZTŐ-
ÁRAM

TARTOMÁNY BEKAPCSO-
LÁSI IDŐ

BEKAPCSOLÁSI IDŐ

hegesztő
elektróda/óraElektróda

• Aggregátorról is üzemeltethetők - megfelelő valós kimenő teljesítmény szükséges.
• Rutilos, bázikus, saválló, felrakó és alumínium (AlSi12) elektródák elhegesztése.
• Érintéses gyújtással alkalmas AWI hegesztésre. Az AWI pisztoly nem tartozék!
• Ajándék test és munkakábel, műanyag kofferben.

ÉRINTÉSES AWI 
FUNKCIÓVAL

BEVONTELEKTRÓDÁS 
HEGESZTŐ INVERTEREK

PP

ECPRO
400

G

400V-on 
tesztelve

PP

ECPRO
400

G

400V-on 
tesztelve

PP

ECPRO
400

G

400V-on 
tesztelve

DUGVILLA 
NÉLKÜL

FÉL-PROFI PROFESSZIONÁLIS PROFESSZIONÁLIS

Cikkszám ajándék
tartozékokkal : 

Cikkszám ajándék
tartozékokkal : 

Cikkszám ajándék
tartozékokkal : 

Gyújtás könnyítés Ív stabilizálásRagadás gátlás
lsd. Tudástár

M
M

A
 BEVO

N
TELEKTRÓ

D
Á

S H
EG

ESZTŐ
 IN

VERTEREK

4Gysmi-80P: 1.6-os elektródától 2.5-es elektródáig barkács felhasználásra
Gysmi-130P: 2.5-es elektródával szakipar, 3.25-ös elektródával szakaszos
Gysmi-160P: 2.5-3.25-ös elektródával szakipari 4.0 elektródával szakaszos
Gysmi-200P: 2.5-4.0-es elektródával szakipari munkákra

Milyen elektródával dolgozzon?

• Egyedülálló ív dinamika
• A nagy mértékben csökkentett súlynak és meretnek köszön-

hetően könnyen hordozható.
• Azonnali gyújtás a magas üresjárati feszültségnek köszön-

hetően.
• Folyamatos stabil hegesztőáram.
• Az egyenáramnak köszönhetően nagyon sima az elektróda 

leválasztás.
• Hegesztőáram szabályozása az ívhossztól függően.

Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.



 

GYSMI E 160

160 A Ø 1,6  4 mm

Állítható Hot Start

016002

2

 

m

 

16

 

mm²

   

1,6 m 
16 mm²

GYSMI E 200 FV

200 A Ø 1,6  5 mm

Állítható Hot Start

031210 PFC ADS

2 m 
25 mm²

1,6 m 
25 mm²

10 / 25 mm²

GYSMI135
/ 165 / 195
 / E200PFC
Cikkszám: 044425

GYSMI 206
/ E200CEL
Cikkszám: 044401

OPCIÓ

SR 17 SZELEPES 
AWI PISZTOLY 
4 m

LIFT TIG AWI

Érintés

Emelés

TECHNOLÓGIA

10 / 25 mm²

 (A)

50 / 60 Hz A MMA TIG Ø mm

230 V 16 160 10   160 1,6   4,0

230 V 16 200 5   200 1,6   5,0

230 V 16 200 5   200
  

110 V 32 120 A 5   140

   

GYSMI E 160 
GYSMI E 200 FV  

PROGYS 200 E FV CEL 1,6 5,0

400V
3 ~ 16 10 250 1,6 5,0

LIFT-TIG AWI 
FUNKCIÓVAL

BEVONTELEKTRÓDÁS 
HEGESZTŐ INVERTEREK

MMA

A hegesztő 
áram 
felfutással 
jön létre.

Bizto-
síték

HEGESZTŐ-
ÁRAM

TARTOMÁNY Elektróda

PP

ECPRO
400

G

400V-on 
tesztelve

PP

ECPRO
400

G

400V-on 
tesztelve

• Aggregátorról is üzemeltethetők - megfelelő valós kimenő teljesítmény szükséges.
• Rutilos, bázikus, saválló, felrakó és alumínium (AlSi12) elektródák elhegesztése.

• LIFT-TIG gyújtással alkalmas AWI hegesztésre. Az AWI pisztoly nem tartozék!
• MMA mód, LIFT-TIG AWI mód, Digitális kijelző, Precíz szabályozás.

PROFESSZIONÁLIS PROFESSZIONÁLIS

FVCikkszám ajándék
tartozékokkal : 

Cikkszám ajándék
tartozékokkal : 

DOWN-
SLOPE

Állítható

(Lefutási idő)

30 %-al alacsonyabb áramfelvétel, 
kisebb biztosító és áramfejlesztő.PFC

FV Már 110 V-tól, hosszú
hosszabítóról is!! lsd. 45. o.

     PROGYS CEL 250 A TRI
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Gyújtás könnyítés Ív stabilizálásRagadás gátlás
lsd. Tudástár

• Microprocesszoros vezérlés precíz nyomógombos szabályozással.

• Állítható Hot Start. lásd. Tudástár

• LIFT-TIG AWI funkció.

• +/- 15% Feszültség ingadozás.

• Alkalmas cellulóz elektróda hegesztésére. (Gysmi E 200 FV)

• Automatikus érzékelése a pisztoly “elemelésének”. (Gysmi E 200 FV)

• Áramlefutás. (Gysmi E 200 FV)

• PFC, FV, ADS (Gysmi E 200 FV)   lásd. Tudástár

CEL
cellulosic
electrode

CELLULÓZ
ELEKTRÓDA

Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.



 GYS (20°C)
EN60974-1 

(40°C)

Ø1,6 Ø2 Ø2,5 Ø3,2 Ø4 Ø5 IA 
(60%)

X% 
(I2 max) Uo Uocv mm² cm / kg cm / kg

 

62 50 47 45 23 — 65% @ 160 A 90 19 72 80 10 / 25 42x36x17 
/ 7,9

13x24x30 
/ 4,6 6 kW 7,5 kVA

62 50 47 45 35 24 64% @ 200 A 120 20 96 96 10 / 25 42x37x17 
/ 8,9

27x14x21 
/ 5,5 7 kW 8,75 kVA

62 50 47 45 38 30 80% @ 200 A
135 25

108 108 35 / 50 45x36x21 
/ 14

16x27x36 
/ 9 7 kW 8,75 kVA

90 40

INTEGRÁLT TECHNOLÓGIA

FV PFC SR ADS VT CEL
— — — — — —

— — — —

    

—

—

—

hegesztő
elektróda/óra BEKAPCSOLÁSI

IDŐ
BEKAPCSOLÁSI IDŐ

n.a.

TIG

SR HEGESZTŐÍV
SZABÁLYOZÁS

AUTOMATIKUS
LEFUTÁS

FESZÜLTSÉG
TESZT

ADS

VT

FV RUGALMAS 
FESZÜLTSÉG

PFC TELJESÍTMÉNY TÉ-
NYEZŐ KORREKCIÓ 

FVPFC

3 0 %
PFC nélkül   

100m85 V 265 V

185 V

265 V

100 100 10 kW 12,5 kVA

AD

—— —   62 50 47 45 32 15 100% @ 200 A 180 25
21x42x32 

/ 1835 / 50

35 / 50 mm²

PROGYS CEL 250 A TRI

250 A Ø 1,6  5 mm

010215 18 kg

SR ADS AD

Nehéz
ipari

3
fázis

PORMENTES HŰTŐ CSATORNA AD

A gép 
teljesít-
ménye

Szükséges 
áram-

fejlesztő

E N E R G I A
M E G T A -
K A R Í T Á S

• Állítható HotStart és LIFT-TIG automatikus lefutási idő.
• MMA mód, LIFT-TIG AWI mód, Digitális kijelző, Precíz szabályozás.

• Aggregátorról is üzemeltethetők - megfelelő valós kimenő teljesítmény szükséges.
• Rutilos, bázikus, saválló, felrakó és alumínium (AlSi12) elektródák elhegesztése.
• LIFT-TIG gyújtással alkalmas AWI hegesztésre.

CEL
cellulosic
electrode

CELLULÓZ
ELEKTRÓDA

GYSMI E 160, GYSMI E 200 PFC, GYSMI E 200 CEL, GYSMI 252 TRI, GYSMI CEL 250 A TRI:

IPARI

PROGYS 200 E FV CEL 

200 A Ø 1,6  5 mm

Állítható Hot Start & Arc Force

030862

FV PFC SR ADS VT

 
 

 

PP

ECPRO
400

G

400V-on 
tesztelve

CEL
cellulosic
electrode

CELLULÓZ
ELEKTRÓDA

PROFESSZIONÁLIS

2 x 3  m 
25 mm²

35 / 50 mm²

Cikkszám ajándék
tartozékokkal : 

Cikkszám
tartozékok nélkül: 

TECHNOLÓGIA

DOWN-
SLOPE

Állítható

(Lefutási idő)

30 %-al alacsonyabb áramfelvétel, 
kisebb biztosító és áramfejlesztő.PFC

FV Már 110 V-tól, hosszú
hosszabítóról is!! lsd. 45. o.

lsd. 45. o.
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Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.



MMA
BEVONTELEKTRÓDÁS
TRANSZFORMÁTOROS
HEGESZTŐGÉPEK
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A Ø 2,5     5,0

Cikkszám tartozékokkal : 005250
< 10 mm

HOBBY-PRÉMIUM

250

EVOLUTION

BX1-250C

 

  

50 / 60 Hz A A Ø mm Ø1,6 Ø2 Ø2,5 Ø3,2 Ø4 Ø5

BX1-250 C EVOLUTION      n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.   

230 V 40  160 1,6  4,0 62 50 41 22 9 - 10%  160 A

 

@

Bizto-
síték

HEGESZTŐ-
ÁRAM

TARTOMÁNY

BEKAPCSO-
LÁSI IDŐElektróda

Domus 171 E

Uo Uocv mm²

  

 - 

 kg

 

61x32x40 
/ 19,5

cm / kg

 

 

  

2-5 kW 7,5 kVA

A gép 
teljesít-
ménye

Szükséges 
áramfej-
lesztő

n.a.

n.a.

n.a.n.a.16

hegeszthető
elektróda/óra

Parva 150 E 230 V 40   140 1,6    3,2 n.a. n.a. n.a. n.a. - - 10%  140 A @  - 39x21x28 
/ 15

 2-4 kW 6,0 kVAn.a. n.a.n.a.16

230V 75 250 2,5 5,0 10% 250A @ 37x19x29
/ 25 5,5kW 7,5 kVAn.a.50 V20-32 25

A Ø 1,6     3,2

Cikkszám tartozékokkal : 202700
< 6 mm

HOBBY-PRÉMIUM

140
Parva 150 E 

A Ø 1,6     4,0

Cikkszám tartozékokkal : 204000
< 8 mm

HOBBY-PRÉMIUM

160
Domus 171 E
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• Otthoni és karbantartó munkákhoz, elsősorban 
rutilos elektródák elhegesztésére.

• Mivel váltóáramú, ezért bázikus elektróda nem 
hegeszthető vele.

• Folyamatos áramszabályozás mágneses sönttel.

• Ventilátoros hűtés.

• Kerekekre szerelve. (BX1-250C, Domus 171E)

• Az ajándék tartozékokra a garancia nem terjed ki!

Testkábel: 1,5m/ 16mm2
Munkakábel: 1,5m/ 16mm2
Diense: 25 mm

Testkábel: 1,5m/ 16mm2
Munkakábel: 1,5m/ 16mm2
Bekötött munkakábel!

Testkábel: 1,5m/ 16mm2
Munkakábel: 1,5m/ 16mm2
Bekötött munkakábel!

A transzformátoros gépek kevésbé érzékenyek a szennyeződésekre, ill. nem 
megfelelő áramfejlesztőről való használat esetén kisebb valószínűséggel 
hibásodnak meg.



TESTCSIPESZ  500 A 
CSAVAROS
Cikkszám: 5.117.005

TESTCSIPESZ  400 A (Bronz)
Cikkszám: 000.400.OT

TESTCSIPESZ  500 A (VAS)
Cikkszám: 000.500.LM/N

TESTCSIPESZ  200 A (VAS)
Cikkszám: 000.200.LM/N

TESTCSIPESZ  160 A (VAS)
Cikkszám: YLC-101

ELEKTRÓDAFOGÓ  600 A
7 pozíciós
Cikkszám: 000.600.07/N

ELEKTRÓDAFOGÓ  400 A
7 pozíciós
Cikkszám: 000.400.07/N

ELEKTRÓDAFOGÓ  300 A
Cikkszám: 010307

ELEKTRÓDAFOGÓ  300 A
7 pozíciós
Cikkszám: 000.300.07/N

Elektródafogók

TARTOZÉKOK

TESTCSIPESZ  350 A (VAS)
Cikkszám: 000.350.LM/N

ELEKTRÓDAFOGÓ  400 A
3 pozíciós
Cikkszám: 000.400.03/N

TESTCSIPESZ  500 A (Bronz)
Cikkszám: 000.500.OT/N

Testcsipeszek

Diense dugók, aljzatok

Cikkszám: 9006Cikkszám: 9005
DIENSE DUGÓ 35-50 mm2DIENSE DUGÓ 25 mm2

Cikkszám: 9003Cikkszám: 9022
DIENSE ALJZAT 35-70 mm2DIENSE ALJZAT 25 mm2

Cikkszám: 9011Cikkszám: 9009

DIENSE ALJZAT 35-70 mm
lengő

2DIENSE ALJZAT 25 mm
lengő

2

FÜGGŐLEGES SZORÍTÓ
Kicsi
Cikkszám: MF-01

FÜGGŐLEGES SZORÍTÓ
Közepes
Cikkszám: MF-02

FÜGGŐLEGES SZORÍTÓ
Nagy
Cikkszám: MF-03

VÍZSZINTES SZORÍTÓ
Cikkszám: MV-01

Hegesztési gyorsszorító

Test- és munkakábelek

3 fm * 16 mm2 (D: 25)
Cikkszám: 031625

3 fm * 25 mm2 (D: 25)
Cikkszám: 032525

3 fm * 25 mm2 (D: 35)
Cikkszám: 032535

3 fm * 35/50 mm2 (D: 35)
Cikkszám: 033535

4 fm * 16 mm2 (D: 25)
Cikkszám: 041625

4 fm * 25 mm2 (D: 25)
Cikkszám: 042525

4 fm * 25 mm2 (D: 35)
Cikkszám: 042535

4 fm * 35/50 mm2 (D: 35)
Cikkszám: 043535

Hosszabb munkakábelért érdeklődjön munkatársainknál!

Gumikábelek

16 mm
cikkszám: T01072

25 mm
cikkszám: T01073

35 mm
cikkszám: T01074

50 mm
cikkszám: T01075

ELEKTRÓ
D

A
FO

G
Ó

K, TESTCSIPESZEK
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AWI
NAGY FREKVENCIÁS 
(HF) GYÚJTÁSÚ DC AWI 
HEGESZTŐ INVERTEREK

BEVONTELEKTRÓDÁS
FUNKCIÓVAL

HP-250 PS

A Ø 1,6    4,0

Cikkszám tartozékokkal : 002250
< 14 mm

250

EVOLUTION

 

  

50 / 60 Hz A A Ø mm Ø1,6 Ø2 Ø2,5 Ø3,2 Ø4 Ø5

HP-160 New-L EVOLUTION       

        400 V 20-25

 

Bizto-
síték

HEGESZTŐ-
ÁRAM

TARTOMÁNY

BEKAPCSO-
LÁSI IDŐ (60%)Elektróda

HP-200 PP EVOLUTION

Uo Uocv mm²

  

  

  kg

 

 

cm / kg

 

 

  

  

A gép 
teljesít-
ménye

Szükséges 
áramfej-
lesztő

230V 16-20 5 160 1,6 3,2 62 50 47 24 — 160  A

5 200 1,6 4,0 62 50 47 45 28 200 A

54

54

n.a.

n.a.

10 / 25

10 / 25

41x16x37
/ 8,0

37x15x30
/ 9,0

5,4kW 7,5 kVA

7,1kW 10 kVA—

AWI

—

hegeszthető
elektróda/óra

12,6

11,7

PROFESSZIONÁLIS

AJÁNDÉK TARTOZÉKOK:

• Impulzus mód: Vékony anyagok hegesztésére (az anyag 
átégetése nélkül). A hegesztőáram egy magasabb 
(főáram) és egy alacsonyabb (bázis) áram között pulzál, 
így az anyag jobban tud hűlni a hegesztés során.

• Állítható áram lefutás: A hegesztés szép befejezéséhez, 
kráter töltéshez.

• Ív stabilizálás
• HF: Nagy frekvenciás, gombnyomásra történő ívgyújtás.

• Magas korrózióállóságú burkolat

• Nagy frekvenciás (HF) gyújtással alkalmasak DC- AWI 
hegesztésre.

• Kapcsolható AWI / MMA mód, hővédelem.
• Hegeszthető anyagok AWI módban: acél, saválló, réz. 

(alumínium hegesztésére nem alkalmas)
• Rutilos, bázikus, saválló, felrakó és alumínium elektródák 

elhegesztése.
• Ajándék testkábel, MMA munkakábel és AWI pisztoly, 

karton dobozban.
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Előny: Kapcsolható impulzus mód, állítható áramlefutás

Diense csatlakozós
munkakábel.

3/8” gázcsatlakozó
Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.

        230 V 20-25HP-200 PP EVOLUTION       5 200 1,6 4,0 62 50 47 45 28 200 A 54 n.a. 10 / 25 37x15x30
/ 9,0 7,1kW 10 kVA— 12,6

IGBT
TECHNOLÓGIA

IMPULZUS
GYORS

IMPULZUS
LASSÚ

IMPULZUS
FREKVENCIA

ÁRAM
LEFUTÁS

FŐÁRAM
BÁZISÁRAM

              HP-250 PS EVOLUTION 230V 20-25 10 250 1,6 4,0 62 50 47 45 32 250 A 56 n.a. 35 / 50 43x21x36
/ 14 8,6kW 12 kVA— 15,1

M10x1 gázcsatlakozó

Testkábel: 200A/ 2m/ 16mm2
Munkakábel: 200A/ 2m/ 16mm2
Hegesztő pisztoly: VP26, 4m
Diense: 25 mm

HP-200 PP

A Ø 1,6    4,0

Cikkszám tartozékokkal : 002200
< 12 mm

200

EVOLUTION

ÁRAM
LEFUTÁS

ÁLLÍTHATÓPROFESSZIONÁLIS

IMPULZUS
GYORS

IMPULZUS
LASSÚ

IGBT
TECHNOLÓGIA

Testkábel: 200A/ 2m/ 16mm2
Munkakábel: 300A/ 2m/ 16mm2
Hegesztő pisztoly: VP26, 4m
Diense: 25 mm



AWI
NAGY FREKVENCIÁS 
(HF) GYÚJTÁSÚ DC AWI 
HEGESZTŐ INVERTEREK

BEVONTELEKTRÓDÁS
FUNKCIÓVAL

 

  

50 / 60 Hz A A Ø mm Ø1,6 Ø2 Ø2,5 Ø3,2 Ø4 Ø5

      

        

 

Bizto-
síték

HEGESZTŐ-
ÁRAM

TARTOMÁNY

BEKAPCSO-
LÁSI IDŐ (60%)Elektróda

Uo Uocv mm²

  

 

  kg

 

 

cm / kg

 

 

 

  

  

A gép 
teljesít-
ménye

Szükséges 
áramfej-
lesztő

 

AWI

230 V 16 10 200 62 50 47 45 35

TIG-160 P  INDUSTRIAL

TIG-200 P  INDUSTRIAL 200 A 60 n.a. 25
44x17x31

/ 10 9,6 kVA 14,4 kVA

230V 16 10 160 1,6 3,6 62 50 47 45 32 160 A 60 n.a. 25 44x17x31
/ 9 6,8  kVA 10  kVA—

2,0 4,0 —

hegeszthető
elektróda/óra

13

14

TIG-160 P

A Ø 1,6    3,6

< 8 mm

160

PROFESSZIONÁLIS
INDUSTRIAL

TIG-200 P

A Ø 1,6    4,0

< 12 mm

200

PROFESSZIONÁLIS
INDUSTRIAL

AJÁNDÉK TARTOZÉKOK:

• Impulzus mód: Vékony anyagok hegesztésére (az anyag 
átégetése nélkül). A hegesztőáram egy magasabb 
(főáram) és egy alacsonyabb (bázis) áram között pulzál, 
így az anyag jobban tud hűlni a hegesztés során.

• Áram lefutás: A hegesztés szép befejezéséhez, kráter 
töltéshez.

• Gáz után öblítés: A varrat gázban hűl vissza.
• Ív stabilizálás
• HF: Nagy frekvenciás, gombnyomásra történő ívgyújtás.

• Digitális kijelző
• Magas korrózióállóságú burkolat
• Nagy rugalmasságú elő és hátlap
• Markolatba épített nyomógombos AWI kábellel.

• Nagy frekvenciás (HF) gyújtással alkalmasak DC- AWI 
hegesztésre.

• Kapcsolható AWI / MMA mód, hővédelem.
• Hegeszthető anyagok AWI módban: acél, saválló, réz. 

(alumínium hegesztésére nem alkalmas)
• Rutilos, bázikus, saválló, felrakó és alumínium (AlSí12) 

elektródák elhegesztése. 
• Ajándék testkábel, MMA munkakábel és AWI pisztoly, 

karton dobozban.

3/8”-os áram- és gázcsatlakozó
3/8”-os áram- és gázcsatlakozó

Testkábel: 200A/ 2m/ 16mm2
Munkakábel: 300A/ 2m/ 16mm2
Hegesztő pisztoly: SR26, 4m
Diense: 25 mm

Testkábel: 200A/ 2m/ 16mm2
Munkakábel: 300A/ 2m/ 16mm2
Hegesztő pisztoly: SR26, 4m
Diense: 25 mm

Cikkszám tartozékokkal : 002160P Cikkszám tartozékokkal : 002200P 

•  Digitális kijelző
•  Gázutánöblítés
•  Kapcsolható impulzus mód
•  Állítható áramlefutás

ÁRAM
LEFUTÁS

ÁLLÍTHATÓ

IMPULZUS
GYORS

IMPULZUS
LASSÚ

ÁRAM
LEFUTÁS

ÁLLÍTHATÓ

IMPULZUS
GYORS

IMPULZUS
LASSÚ

Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.

IGBT
TECHNOLÓGIA

IGBT
TECHNOLÓGIA
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TIG 168 DC HF

160 A

011410 13 kg

+

+ +  

Cikkszám ajándék
tartozékokkal : 

L / DB

TIG 160 DC - LIFT

160 A

+ + +

011106 9,8 kg
Állítható lefutás

Autómatikus gáz 
utánöblítés

35 / 50 mm²SR17 DB
4 m

          50 / 60 Hz A

 230 V 16

230 V 16

     TIG 160 DC LIFT

     TIG 168 DC HF

TIG  EN60974-1 (40°C) MMA

IA 
(60%)

X% 
(I2 max)

 (A)

Uo mm² cm kg
 

95 22 20  160 72 10 / 25 14x29x21 5 6 kW 7,5 kVA

100 21 10  160 82 35 / 50 14x37x30 9 6 kW 7,5 kVA

TIG
 (A)

20   160

10   160

 
 

SR17 DB
4 m

Bizto-
síték HEGESZTŐ-

ÁRAM
TARTOMÁNY

BEKAPCSOLÁSI IDŐ A gép 
teljesít-
ménye

Szükséges 
áram-

fejlesztő

HEGESZTŐ-
ÁRAM

TARTOMÁNY

AWI HEGESZTÉS

A
min  max

1  2 1,6 30 70

2  3 2,0 70  100

3  4 2,4 100  150

5 3,2 150  180

PP

ECPRO
400

G

400V-on 
tesztelve

PP

ECPRO
400

G

400V-on 
tesztelve

LIFT
TIG

HF

• Aggregátorról is üzemeltethetők - megfelelő valós kimenő teljesítmény szükséges.
• Rutilos, bázikus, saválló, felrakó és alumínium elektródák elhegesztése.
• LIFT-TIG gyújtással alkalmas AWI hegesztésre. TIG 160 DC

PARAMÉTEREK
MMA - LIFT-TIG - HF

2Takt - 4Takt - 4Takt LOG 
AWI, SZAKASZOS AWI, 

IMPULZUS AWI HEGESZTÉS
Gáz előöblítés - Áramfelfutás

Csúcsáram - Bázisáram
Áramlefutás - Gáz utánöblítés

Impulzus frekvencia
Easy Pulse

Állítható HotStart (MMA)
PROGRAM MEMÓRIA

DIGITÁLIS KIJELZŐ

• Ajándék test és munkakábel, salakolókalapács / drótkefe, műanyag koffer.
• MMA mód, LIFT-TIG AWI mód, Digitális kijelző, Precíz szabályozás
• HF gyújtással alkalmas AWI hegesztésre. TIG 168 DC

TIG 160 DC - LIFT:

PROFESSZIONÁLIS
PROFESSZIONÁLIS

HF
ÍVGYÚJTÁS

IDEÁLIS POZÍCIÓ
BEÁLLÍTÁSA

10 / 25 mm²

LIFT-TIG AWI
ÉS MMA

BEVONTELEKTRÓDÁS HEGESZ-
TŐ INVERTER (TIG 160 DC-LIFT)

HF-DC NAGYFREKVENCIÁS

GYÚJTÁSÚ FULL PARAMÉTE-
REZÉSŰ AWI INVERTER MMA
FUNKCIÓVAL (TIG 168 DC-HF)

Cikkszám ajándék
tartozékokkal : 

11

Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.
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NAGYFREKVENCIÁS 
GYÚJTÁSÚ FULL PA- 
RAMÉTEREZÉSŰ DC- 
AWI INVERTER MMA 
FUNKCIÓVAL

HF
TIG

SR MÁSODLAGOS
SZABÁLYOZÁS

AUTÓMATIKUS
LEFUTÁS

FESZÜLTSÉG
TESZT

ADS

VT

FV RUGALMAS 
FESZÜLTSÉG

PFC TELJESÍTMÉNY TÉ-
NYEZŐS KORREKCIÓ 

FVPFC

3 0 %
E N E R G I A
M E G T A -
K A R Í T Á S

PFC nélkül   

100m85 V 265 V

185 V

265 V

PORMENTES HŰTŐ CSATORNA AD

          

 (A)
TIG

EN60974-1 (40°C)  (A)

50 / 60 Hz A FV PFC SR CEL

TIG

IA 
(60%)

X% 
(I2 max)

MMA

Uo mm² cm kg
 

     TIG 200 DC HF FV
230 V 13

   — 
5   200 140 30 10   200

76 35 / 50 42x15x31 12 7 kW 8,75 kVA

110 V 32 5   180 115 26 10   120

     TIG 250 DC HF TRI 400 V 16 — —   10   250 170 33 10   250 95 35 / 50 50x24x39 19 10 kW 12,5 kVA

Bizto-
síték HEGESZTŐ-

ÁRAM
TARTOMÁNY

BEKAPCSOLÁSI IDŐ A gép 
teljesít-
ménye

Szükséges 
áram-

fejlesztő

INTEGRÁLT TECHNOLÓGIA

TIG 200 DC HF FV

200 A
 

Cikkszám ajándék tartozékokkal : 011540 16 kg

+

+ +

 

L / DB / PFV SRPFC

100

 

% Control

Távvezérlő

SR17 DB
4 m

35 / 50 mm²

HEGESZTŐ-
ÁRAM

TARTOMÁNY

PP

ECPRO
400

G

400V-on 
tesztelve

35 / 50 mm²

Távvezérlő

TIG 250 DC HF TRI

250 A
CEL

cellulosic
electrode

CELLULÓZ
ELEKTRÓDA

011885 19 kg

L / DB / PSR AD
Cikkszám ajándék
tartozékokkal : 

3
fázis

+

+

+

PROFESSZIONÁLIS

IPARI

30 %-al alacsonyabb áramfelvétel, 
kisebb biztosító és áramfejlesztő.PFC

FV Már 110 V-tól, hosszú
hosszabítóról is!! lsd. 1. o.

MMA - LIFT-TIG - HF
2Takt - 4Takt - 4Takt LOG 

AWI, SZAKASZOS AWI, 
IMPULZUS AWI HEGESZTÉS

PROGRAM MEMÓRIA
DIGITÁLIS KIJELZŐ

Gáz előöblítés - Áramfelfutás
Csúcsáram - Bázisáram

Áramlefutás - Gáz utánöblítés
Impulzus frekvencia

Easy Pulse
Állítható HotStart (MMA)

PARAMÉTEREK

Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.
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AWI
NAGY FREKVENCIÁS (HF) 
GYÚJTÁSÚ AC/DC AWI 
HEGESZTŐ INVERTEREK

BEVONTELEKTRÓDÁS
FUNKCIÓVAL

Az ár a vízhűtőt nem 
tartalmazza!

Vízhűtéses pisztollyal szállítva.

50<

50<

50<

19,5

20,3

WSME-200 B

A Ø 1,6    4,0

< 10 mm

200

PROFESSZIONÁLIS

WSME-250 B

A Ø 1,6    4,0

< 12 mm

250

PROFESSZIONÁLIS
WSME-315 B

A Ø 1,6    5,0

< 14 mm

315

PROFESSZIONÁLIS

• Nagyfrekvenciás (HF) gyújtású AC/DC-s AWI hegesztésre.
• AWI módban alkalmas: acél, saválló és alumínium hegesz-

tésre!

Állítható paraméterek:
• Induló áram 
• Főáram 
• Alapáram 
• Ív-karakterisztika
• Impulzus frekvencia
• Balansz 
• Lassú impulzus 
• Gáz utánöblítés 
• Végáram
• Áramlefutás

Digitális kijelző

• Rutilos, bázikus, saválló, felrakó és alumínium elektródák 
elhegesztése.

• Ajándék testkábel, MMA munkakábel és AWI pisztoly.

AJÁNDÉK TARTOZÉKOK:

INDUSTRIAL INDUSTRIAL

Testkábel: 200A/ 2m/ 16mm2
Munkakábel: 300A/ 2m/ 16mm2
AWI munkakábel: SR17, 4 m
Diense: 35 mm

Cikkszám tartozékokkal : 003200B 
Testkábel: 200A/ 2m/ 25mm2
Munkakábel: 300A/ 2m/ 25mm2
AWI munkakábel: SR26, 4 m
Diense: 35 mm

Cikkszám tartozékokkal : 003250B 
Testkábel: 300A/ 3m/ 35mm2
Munkakábel: 300A/ 2m/ 35mm2
AWI munkakábel: SR18, 4 m
Diense: 35 mm

Cikkszám tartozékokkal : 003315B 

WSME-200 AC/DC

3x400V

25

10

10-200A

10-250A

10-315A

60%

60%

60%

20

20

20

20

20

20

50<

50<

50<

35

35

35

56

58

60

21

25

39

65x40x43

70x40x43

73x43x67
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(bővebben lásd.: tudástár)

3
fázis

3
fázis

ALUMÍNIUM AWI HEGESZTÉSRE IS

IGBT
TECHNOLÓGIA

IGBT
TECHNOLÓGIA

IGBT
TECHNOLÓGIA
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INTEGRÁLT
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 (A)
 
GYS (20°C) EN60974-1 (40°C) Frek-

vencia

50 / 60 Hz A FV PFC SR AD AC DC IA 
(60%)

X% 
(I2 max) Hz Uo mm² cm

/ kg  

     TIG 207 AC / DC 
     HF FV

110 V 1~ 20

    
10  160 5  160 AC-DC

47% @ 160 A
AC-DC

90
AC-DC

30

20

200

70 35 / 50 20x39x36
/ 19 6 kW 7,5 kVA

 230 V 1~ 13

10

200

5 

160

AC
32% @ 200 A

AC
95

AC
13

     TIG 208 AC / DC 
     HF

230 V 1~ 16 —     DC
47% @ 160 A

DC
95

DC
13 70 35 / 50 20x42x49

/ 26 6 kW 7,5 kVA

400 V-on
tesztelve

TIG 207 AC / DC HF FV TIG 208 AC / DC HF

5  200 A 5  200 A

011618 24 kg

 

 

011816 31
 

kg + + +
 

L / DB / PPFC SRL / DB / PFV PFC SR AD AD

liquid
cooling

OPCIÓ! 
VÍZHŰTŐ (400W)
Cikkszám: 041271 8,6 kg

Távvezérlő

Távvezérlő

SR26 DB
4 m

SR20  DB
4  m

Bizto-
síték

HEGESZTŐÁRAM
TARTOMÁNY BEKAPCSOLÁSI

IDŐ
A gép 
teljesít-
ménye

Szükséges 
áram-

fejlesztő

BEKAPCSOLÁSI IDŐ

Vízhűtés

 
1,25 L

-25°C/-13°F 
FOLYADÉK NÉLKÜL

SZÁLLÍTVA

VÍZHŰTŐ

ALUMÍNIUM AWI HEGESZTÉSRE IS

PARAMÉTEREK
MMA - LIFT-TIG - HF

2Takt - 4Takt - 4Takt LOG 
AWI, SZAKASZOS AWI, 

IMPULZUS AWI HEGESZTÉS
AC - frekvencia állítás

Balansz, AC Easy
Gáz előöblítés - Áramfelfutás

Csúcsáram - Bázisáram
Áramlefutás - Gáz utánöblítés

Impulzus frekvencia
Easy Pulse

Állítható HotStart (MMA)
PROGRAM MEMÓRIA

DIGITÁLIS KIJELZŐ

PROFESSZIONÁLIS PROFESSZIONÁLIS

Cikkszám ajándék
tartozékokkal : 

Cikkszám ajándék
tartozékokkal : 

ALUMÍNIUM AWI HEGESZTÉSRE IS

+ + +

30 %-al alacsonyabb áramfelvétel, 
kisebb biztosító és áramfejlesztő.PFC

FV Már 110 V-tól, hosszú
hosszabítóról is!! lsd. 45. o.

30 %-al alacsonyabb áramfelvétel, 
kisebb biztosító és áramfejlesztő.PFC! lsd. 45. o.

14

Már 20 A-tól való hegesztéshez AC módban is, Kikapcsolható HF gyújtás.

Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.
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  AUTOMATIZÁLHATÓ

Cikkszám tartozékok nélkül:
011908 

OPCIÓ  
VÍZHŰTŐ EGYSÉG (1000 W)
3 L, -25°C / -13°F 
folyadék nélkül szállítva 
039773 

D
C

D
C

AC
AC

AC
 P

UL
SE

Lábpedál & 
Kézi távvezérlő

FUNKCIÓK AWI
DC

AWI
AC MMA

HF gyújtás X X
LIFT-TIG gyújtás X X
Gáz- elő öblítés X X
Induló áram X X
Induló áram idő X X

Áram lefutás X X

Fő áram X X

Alap áram X X

Hegesztő impulzus áram X X

Főáram/alapáram aránya X X

Impulzus frekvencia X X

Áram lefutás X X

Végáram X X
Végáram idő X X
Gáz- utánöblítés X X
AC Balansz X
AC Frekvencia X

Kimeneti áramforrás
sinus, háromszög, rombusz X

Ø Eleketróda átmérő X X

PO
NT Szakasz idő X X

....
....

....
....

....
... Impulzus idő X

Késleltetési idő X

IM
PU

LZ
US

Hegesztő impulzus áram X X

Impulzus balansz X X

Impulzus frekvencia X X

M
IX

 A
C AC idő X

DC idő X

SZ
IN

ER
GI

A Anyag minőség X X
Anyag vastagság X X

Összeállítás típusa X X

HotStart - gyújtás könnyítés X
Hot Start - idő X

ArcForce X

Polaritás váltás X

AC - váltóáram X

X  = csak TIG 220 AC/DC

 AWI SZINERGIKUS

 AWI MANUÁLIS

Kijelző védő
(x5)
044043 

ERGONÓMIKUS & KÖNNYŰ
PIACVEZETŐ
5”-os digitális kijelzővel

5 automata
programmal

HŰTŐ FOLYADÉK  
CS 330 (10 L)
052246 

TÁVVEZÉRLŐ OPCIÓ OPCIONÁLIS TARTOZÉKOKPisztolyok KOPÓ,- FOGYÓ- 
ANYAGOK

LÁBPEDÁL
045682 

3 kg

SR 18 DB 
(FOLYADÉK)
8m
044647 

SR 18 L 
(FOLYADÉK)
8m
045378 

KÉZI
TÁVVEZÉRLŐ 
045675 

1 kg

DB

L

045699 

OPTIMAPRO
30 L / min
(FR) 043619 
(DE) 043633 
(UK) 043626 
(NL) 043640 

30 L / min
(FR) 041622 
(UK) 041646 
(DE) 041219 
(NL) 041615 

L / DB / PFVPFC SR AD

AC/DC CSOMAGOK
8 m 4 m

035751 TIG 220 AC/DC
011908

LEVEGŐ
044487

250 A
043794

035768 TIG 220 AC/DC
011908 039773

FOLYADÉK
044647

250 A
043794

035430 TIG 250 AC/DC
012004

KOCSI
040960

FOLYADÉK
045378

250 A
043794

= + +

= + + +

= + +

TIG 220 AC / DC HF

10  220 A

ALUMÍNIUM AWI HEGESZTÉSRE IS

ÚJ
2015/03

PROFESSZIONÁLIS

Már 20 A-tól való hegesztéshez AC módban is

Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.
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INTEGRÁLT TECHNLOLÓGIA AWI MMA

  

 50 / 60 Hz A A PFC FV SR AD
VENTI-
LÁTOR
NÉLKÜL

EN60974-1 (40°C) EN60974-1 (40°C)

Hz Uo mm² cm / kg
IA (60%) X% (I2 max) IA (60%) X% (I2 max)

     TIG 220 AC  /  DC HF FV
          011908

110 V 1~ 32 10  140
• • • • —

140 100 140 75
20 - 200 75 35 / 50 25x52x40/20 6 kW 7,5 kVA

230 V 1~ 16 10 -  220 185 (AC)
175 (DC)

45 (AC)
35 (DC) 170 30

     TIG 250 AC  /  DC HF
          012004

400 V 3~ 16 10 -  250 — — • • • 250 60 230 40  85 35 / 50 34x64x67 / 46 10 kW 12,5 kVA

Láb pedál & 
Kézi távvezérlő

5 L
-25°C / -13°F 
folyadék nélkül
szállítva

EGYEDI
TECHNOLÓGIA

A L U
ÜTÉSÁLLÓ

100  % POR  ELLENI VÉDELEM
 

FOLYADÉK HŰTÉSES
ELEKTRONIKA  

KOCSI
040960 

Coup de cœur
en partenariat avec ARKEA

Fan Less
INDUSTRIE
LYON 2013

GYS

TROPHÉES
L’INNOVATIONDE 20

13

250A
60 %
TIG

TIG 250 AC / DC HF

10  250 A

IPARI
ALUMÍNIUM AWI HEGESZTÉSRE IS

Cikkszám ajándék tartozékokkal:
012004 

L / DB / PSR AD

Max 10 m³

folyadék
hűtés

Ventilátor nélküli
technológia

Bizto-
síték

 HEGESZTŐ-
ÁRAM

TARTOMÁNY

BEKAPCSOLÁSI IDŐ BEKAPCSOLÁSI IDŐ

Frek-
vencia

AC

A gép 
teljesít-
ménye

Szükséges 
áram-

fejlesztő

20 - 200

100 % POR ELLENI
VÉDELEM

FOLYADÉK HŰTÉSES
ELEKTRONIKA

Már 20 A-tól való hegesztéshez AC módban is

Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.
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Szorító tollak (SR 9, 17, 26, 18, 17V):

Befogó patronok:

Pisztoly nyakak:

Kerámia gázterelők:

SR 9V
cikkszám: 712.5020MW

Cikkszám: WP16
175x1,6

Cikkszám: WP20
175x2,0

Cikkszám: WP24
175x2,4

Cikkszám: WP32
175x3,2

SR 9
cikkszám: 705.0001MW

SR 17
cikkszám: 705.0033MW

SR 26
cikkszám: 705.0086MW

SR 18 H2O
cikkszám: 705.0049MW

Rövid SR9
cikkszám: 709.02.12

Hosszú SR9
cikkszám: 709.02.10

GR4-GR7 
cikkszám: 720.07.04-07

PATRON 1,6 - 3,2
ELEKTRÓDÁHOZ
SR 9

PATRON 1,6 - 4,0
ELEKTRÓDÁHOZ
SR 17, SR 26, SR 18, SR 17V

PATRONHÁZ 1,0 - 3,2
SR 9

PATRONHÁZ  1,0-4,0 
SR 17, SR 26, SR 18, SR 17V

SR 9  (25/35 DIENSE) 4 m
Tartozék: szorító toll
Textil védőcsőben (PP)

SR 26  (25/35 DIENSE) 4 m
Tartozék: szorító toll
Textil védőcsőben (MW)

SR 18 H O (35 DIENSE) 4 m
Tartozék: szorító toll
Textil védőcsőben (MW)

2

SR 17  (25/35 DIENSE) 4 m
Tartozék: szorító toll
Textil védőcsőben (MW)

SR 17V  (25/35 DIENSE) 4 m
Tartozék: szorító toll
Textil védőcsőben (MW)

SR 18  H O (35 DIENSE) 8 m
Tartozék: szorító toll
Textil védőcsőben

2

SR 9, SR 17, SR 26, SR 18

SR 17V

V jelölés = A gáz áramlása a pisztolyon lévő 
gázszeleppel szabályozható. Alkalmazható a 
gázszeleppel nem rendelkező LIFT-TIG gyújtású  
inverterekkel. 

I2 MAX
DC 110 A
AC 95 A

I2 MAX
DC 140 A
AC 125 A

I2 MAX
DC 180 A
AC 130 A

I2 MAX
DC 140 A
AC 125 A

I2 MAX
DC 320 A
AC 240 A

I2 MAX
DC 320 A
AC 240 A

PIROS

AWI PISZTOLYOK ÉS TARTOZÉKOK

SR 17V
cikkszám: 705.0038MW

Az EU-s  AWI pisztolyok szuperhajlékony kivitelűek.

SR 9 V  (25 DIENSE) 4 m
Tartozék: szorító toll
Textil védőcsőben (MW)

SR 26V  (35 DIENSE) 4 m
Tartozék: szorító toll
Textil védőcsőben

I2 MAX
DC 180 A
AC 130 A

I2 MAX
DC 140 A
AC 125 A

Hosszú SR17-26
cikkszám: 717.03.01

Az AWI pisztolyok alapértelmezett 4 m-es pisztolyok.

EU: kopóanyagok nélkül
MW: 1db szorító toll rövid, 1 
db szorító toll hosszú, 1db 
6-os gázterelő, 1 db 2,4 
mm-es befogó patron, 1 db 
2,4 mm-es patronház.

Wolfram elektródák:

Cikkszám: WZ20
175x2,0

Cikkszám: WZ24
175x2,4

Cikkszám: WZ32
175x3,2

ZÖLD

Cikkszám: WSZ20
175x2,0

Cikkszám: WSZ24
175x2,4

Cikkszám: 400P532175
175x3,2

SZÜRKE

Patronházak:

Bővebb kínálatért érdeklődjön munkatársainknál.

Rövid SR17-26
cikkszám: 717.04.01

SR9

GR8
cikkszám: 7010285

SR17, Sr26, SR18, SR17V

GR4-GR8 
cikkszám: 717.07.04-08

GR10
cikkszám: 717.07.10

cikkszám: 720.05.10-16-20-24-32 cikkszám: 717.04.10-16-20-24-32-40

cikkszám: 720.16.10-16-20-24-32 cikkszám: 718.06.10-16-20-24-32-40

Cikkszám: 700.1184
175x1,6

Cikkszám: 400p920175
175x2,0

Cikkszám: 700.1186
175x2,4

ARANY

LILA

Cikkszám:
700.0304.10

175x1,0 E3
Cikkszám:
700.0306.10

175x1,6 E3
Cikkszám:
700.0307.10

175x2,0 E3
Cikkszám:
700.0308.10

175x2,4 E3

I2 MAX
DC 110 A
AC 95 A

I2 MAX
DC 140 A
AC 125 A

I2 MAX
DC 180 A
AC 130 A

cikkszám: SR925MW cikkszám: 709.40.PE.70 cikkszám: SR1725MW cikkszám: SR1735MW

cikkszám: SR2625MW cikkszám: SR2635MW cikkszám: SR17V25MW cikkszám: SR17V35MW

cikkszám: SR1835MW cikkszám: 718.81.OE

cikkszám: SR9V25MW cikkszám: 726.41.PE.70

Bővebb választékért keresse munkatársainkat.

Bővebb kínálatért keresse munkatársainkat.
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Alumínium AWI pálcák:

- AlMg 5  (2,0)  cikkszám: ALMG520PRC

- AlMg 5  (2,4)  cikkszám: ALMG524PRC

- AlMg 5  (3,2)  cikkszám: ALMG532PRC

- AlSi 5  (2,0)  cikkszám: ALSI520PRC

- AlSi 5  (2,4)  cikkszám: ALSI524PRC

- AlSi 5  (3,2)  cikkszám: ALSI532PRC

- 308 LSI  (1,2)  cikkszám: 308LSI12PRC

- 308 LSI  (1,6)  cikkszám: 308LSI16PRC

- 308 LSI  (2,0)  cikkszám: 308LSI20PRC

- 308 LSI  (2,4)  cikkszám: 308LSI24PRC

- 316 LSI  (1,2)  cikkszám: 316LSI12PRC

- 316 LSI  (1,6)  cikkszám: 316LSI16PRC

- 316 LSI  (2,0)  cikkszám: 316LSI20PRC

- 316 LSI  (2,4)  cikkszám: 316LSI24PRC

- SG2 (1,6)  cikkszám: SG2TIG16

- SG2 (2,0)  cikkszám: SG2TIG20

- SG2 (2,4)  cikkszám: SG2TIG24

- SG2 (3,2)  cikkszám: SG2TIG32

Rozsdamentes AWI pálcák:

Vastag rutilos bevonatú elektróda kiváló hegesztési jellemzőkkel, gyakorlatlan 
hegesztőknek is kiváló. Könnyű gyújtás és újragyújtás, nyugodt, stabil ív, tiszta, fényes, 
zárványmentes varrat.

FINO - Rutilos elektróda

Vékony rutilos bevonatú hegesztoelektróda. Alkalmazható: Vékony és közép-vastag 
lemezek hegesztéséhez. Minden pozícióban jól alkalmazható. Nagyon jók az ívgyújtási és 
ív újragyújtási tulajdonságai, ezért függohegesztésekhez és nagyobb hézagok 
áthidalásához is tökéletes.

POZÍCIÓK:

Inox Cr29Ni9 tartalmú széles körben felhasználható elektróda. Mintegy 1150 °C-ig  reveálló. 
Alkalmazható nehezen hegeszthető acélok, ötvözetlen és nagyszilárdságú ötvözött acélok, 
magasan ötvözött acélok, szerszámacélok, hőkezelt acélok, rugó acélok, vasúti acélok 
hegesztésénél. Az ötvözetlen acélok hegesztése során, ahol C > 0,25% ott 150-300 °C 
előmelegítést kell alkalmazni a széntartalom és a lemez vastagságtól függően.

tompa
sarok tompa tompa

sarok
tompa
sarok

tompa
sarok sarok

vízszintes helyzet
vízszintes

vályúhelyzet

horizontális
helyzet

fejfölötti helyzet
horizontális

fejfölötti helyzet

“függőleges 
föl” pozíció

vízszintes
állóhelyzet

“függőleges 
le” pozíció

 Sideweld hegesztő elektródák

Cikkszám: FINO20
2,0 mm

Cikkszám: FINO25
2,5 mm

Cikkszám: FINO32
3,2 mm

Cikkszám: FINO40
4,0 mm

FINO-M - Rutilos elektróda
POZÍCIÓK:

Cikkszám: FINO-M20
2,0 mm

Cikkszám: FINO-M25
2,5 mm

Cikkszám: FINO-M32
3,2 mm

POZÍCIÓK:

SIDEFONTE NiFe - Öntvény elektróda

Cikkszám: SIDEFONTENIFE25
2,5 mm

Cikkszám: SIDEFONTENIFE32
3,2 mm

Bázikus-grafitos bevonatú nikkel-vas elektróda öntöttvas előmelegítés nélküli vagy 
csekély előmelegítéssel (max. 300C) történő hegesztéséhez.
Kicsi a hőtágulási tényezője, ezért csekély a zsugorodása. Nagyobb szilárdságú a tiszta 
Ni-elektródánál, ezért gömbgrafitos, fehér és fekete temperöntvények egymáshoz, 
acél-, réz- és nikkelanyagokhoz történő kötéséhez előnyösebb.
Rövid varratszakaszokat kell hegeszteni, s minden szakasz után kikalapálással és az 
anyag hűlni hagyásával feszültségmentesíteni kell.

SUPER-B - Bázikus elektróda
POZÍCIÓK:

Bázikus bevonatú elektróda repedésmentes, szívós varratok készítéséhez ötvözetlen 
szénacélok egészen 0,4% széntartalomig. Kihozatali tényezője kb. 120%, a varrat -60C -ig 
hidegszívós.

Cikkszám: SUPERB25
2,5 mm

Cikkszám: SUPERB32
3,2 mm

Cikkszám: SUPERB40
4,0 mm

POZÍCIÓK:

SIDENOX 309 - Rozsdamentes elektróda SIDENOX 312 - Saválló elektróda
POZÍCIÓK:

18

Cikkszám: SIDENOX31225
2,5 mm

Cikkszám: SIDENOX31232
3,2 mm

Bővebb kínálatért keresse munkatársainkat.

Rezezett AWI pálcák:

Rozsdamentes AWI pálcák:

Vastag rutilos bevonatú elektróda szívós és kopásálló felrakó hegesztésésekhez erős 
kopásnak kitett alkatrészeknél. A hegesztőanyag repedés- és pórusmentes, lökés- és 
ütésszerű igénybevételnek ellenáll. Megmunkálás csak köszörüléssel lehetséges.
Csak nagyon nehezen hegeszthető alapanyagnál van szükség szívós párna-rétegre.
Felhasználás: földmunka szerszámok, markolókanál, szállítócsiga, stb. 

Cikkszám: SIDEDUR32
3,2 mm

Cikkszám: SIDEDUR40
4,0 mm

Cikkszám: SIDEDUR50
5,0 mm

SIDEDUR 600R - Felrakó elektróda
POZÍCIÓK:

POZÍCIÓK:POZÍCIÓK:

SIDENOX 308 - Saválló elektróda

Rutilos bevonatú, alacsony széntartalmú elektróda.
Korrózióálló Cr- és Cr-Ni -acélok, acél-öntvények hegesztéséhez +350C üzemi hőmérsékle-
tig. Reveálló +800C -ig.
Finomcseppes anyagátmenet, könnyű gyújtás, könnyen leváló salak jellemzi.

Cikkszám: SIDENOX30820
2,0 mm

Cikkszám: SIDENOX30825
2,5 mm

Rutilos bevonatú elektróda eltérő acélok hegesztéséhez és korrózióálló felrakó 
hegesztéshez.
Fekete-fehér kötés 300 C üzemi hőmérsékletig.

Cikkszám: SIDENOX30925
2,5 mm

Cikkszám: SIDENOX30932
3,2 mm

-Egyenáram – Elektróda negatívban.
-Váltakozó áram

-Egyenáram – Elektróda negatívban.
-Váltakozó áram
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INVERTERES FOGYÓELEK-
TRÓDÁS ÍVHEGESZTŐK

Az ajándék tartozékokra a garancia nem terjed ki!

MIG-250

A
Cikkszám tartozékokkal : 006250

250

EVOLUTION

< 10 mm
0 0,6 - 1,0

PROFESSZIONÁLIS

A
Cikkszám tartozékokkal : 006315I

315

EVOLUTION

MIG-315

< 14 mm
0 0,6 - 1,2

PROFESSZIONÁLIS

 
kg

53

53

60 > 180 90 180A
15% n.a. 10 0,6>

0,8 0,9 36- - 52x31x44MIG-190 N
cikkszám: 006190

45

19
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AJÁNDÉK TARTOZÉKOK:

• Hegeszthető huzalok: ötvözetlen acél (SG2-SG3), saválló, 
alumínium,  stb.

• Használható huzaldob méretek: 200-300 mm (15 kg - 5 kg)
• Huzalelőtolás: a huzal előtolási sebességének szabályzása 

(módosítása hatással van a hegesztőáramra is).

• Fokozatmentes feszültség szabályozás
• Fokozatmentes huzalelőtolás állítás
• Túlmelegedés védelem, ventilátoros hűtés.
• 2 / 4 taktos hegesztés

• Digitális kijelző (V és A mérőműszer)

• Aggregátorról is üzemeltethetők - megfelelő valós kimenő 
teljesítmény szükséges.

Testkábel: 200A/ 2m/ 25mm2
Munkakábel: 200A/ 2m/ 16mm2
Hegesztő pisztoly: MB24KD, 3fm
Diense: 35 mm

 
kg

53

60 > 180 90 180A
15% n.a. 10 0,6>

0,8 0,9 36- - 52x31x44MIG-190 N
cikkszám: 006190

MIG-250 S: 230V - 1 fázis • Digitális Volt és Amper kijelző MIG-315: 400V - 3 fázis • Digitális Volt és Amper kijelző

< 300mm / 15 kg < 300mm / 15 kg

Testkábel: 200A/ 2m/ 25mm2
Munkakábel: 200A/ 2m/ 16mm2
Hegesztő pisztoly: MB24KD, 3fm
Diense: 35 mm

•  Inverteres nagy dobos “CO” gép dupla digitális kijelzővel.
Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.

-

-

IGBT
TECHNOLÓGIA

IGBT
TECHNOLÓGIA

3
fázis

25°C 40°C
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MIG
INVERTERES, FOGYÓELEKTRÓ- 
DÁS, MMA BEVONTELETRÓDÁS 
ÉS ÉRINTÉSES GYÚJTÁSÚ AWI 
ÍVHEGESZTŐ.

 
kg

15

15

60 > 180 90 180A
15% n.a. 10 0,6>

0,8 0,9 36- - 52x31x44MIG-190 N
cikkszám: 006190

45
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kg

53

60 > 180 90 180A
15% n.a. 10 0,6>

0,8 0,9 36- - 52x31x44MIG-190 N
cikkszám: 006190

< 200mm / 5 kg < 200mm / 5 kg

Az ajándék tartozékokra a garancia nem terjed ki! 
Az AWI pisztoly nem tartozék!

• MIG-MAG fogyóelektródás MMA Bevontelektródás és 
érintéses gyújtású AWI hegesztés

• Nagy bekapcsolási idő: 60% BI
• Fokozatmentes feszültség szabályozás
• Fokozatmentes huzalelőtolás állítás
• Fokozatmentes hegesztőáram szabályozás MMA módban

• Digitális Amper mérőműszer

• Alkalmas: szénacélok, alacsonyan ötvözött acélok, saválló, 
alumínium anyagok hegesztésére.

• Hegeszthető huzalok: ötvözetlen acél (SG2-SG3), saválló, 
alumínium, stb.

• Használható huzaldob méretek: 200-100 mm (5 kg - 1 kg)
• Huzalelőtolás: a huzal előtolási sebességének szabályzása 

(módosítása hatással van a hegesztőáramra is).
• Túlmelegedés védelem, ventilátoros hűtés.

• Aggregátorról is üzemeltethetők - megfelelő valós kimenő 
teljesítmény szükséges.

• Huzalbefűző gomb!

Cikkszám tartozékokkal : 006250B

MIG/MMA-250 B

A250
< 10 mm

0 0,6 - 1,0

FÉL-PROFI

Cikkszám tartozékokkal : 006160B

MIG/MMA-160 B

A160
< 8 mm

0 0,6 - 0,8

FÉL-PROFI

Testkábel: 200A/ 2m/ 16mm2
Munkakábel: 200A/ 2m/ 16mm2
Hegesztő pisztoly: MB15AK/ 3m 
Diense: 35 mm
Rendelhető:
SR17V AWI pisztoly

Testkábel: 200A/ 2m/ 16mm2
Munkakábel: 200A/ 2m/ 16mm2
Hegesztő pisztoly: MB15AK/ 3m
Diense: 35 mm
Rendelhető:
SR17V AWI pisztoly

AJÁNDÉK TARTOZÉKOK:

MIG/MMA-160 B
cikkszám: 006160B

MIG/MMA-250 B
cikkszám: 006250B

-

-

42x21x35
12

42x21x35
12

230 V
1 fázis

230 V
1 fázis 20>160

20>250

160

250

160A
60%

250A
60%

56

56

4,2 kVA

5,7 kVA

0,6 mm
0,8 mm

0,6 mm
0,8 mm

Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.

•  Többfunkciós kisdobos “CO” gépek.
•  Kistekercses (1 kg-os) huzalok   
   használatára is.

-

-

IGBT
TECHNOLÓGIA

IGBT
TECHNOLÓGIA



 
FÉL-PROFI TÖBBFUNK-
CIÓS FOGYÓELEKTRÓ- 
DÁS ÍVHEGESZTŐK

MIG -  MMA -  AWI

MIG-180 MI

A Ø 1,6     4,0

Cikkszám tartozékokkal : 006180MI
< 10 mm

180

FÉL-PROFI
EVOLUTION

Testkábel: 200A/ 2m/ 16 mm2
Hegesztő pisztoly: MB15AK/ 4fm
Diense: 25 mm
Rendelhető:
SR17V25 AWI pisztoly

AJÁNDÉK TARTOZÉKOK:

MIG-180 MI
cikkszám: 006180MI

14 180 3 m0,6 - 0,8 16 7,0

(Alu)

Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.
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• MIG-MAG fogyóelektródás MMA Bevontelektródás és 
érintéses gyújtású AWI hegesztés

• Nagy bekapcsolási idő: 60% BI
• Fokozatmentes feszültség szabályozás
• Huzalelőtolási sebesség állítás
• Fokozatmentes hegesztőáram szabályozás MMA módban

• Digitális kijelző (V és A mérőműszer)

• Alkalmas: szénacélok, alacsonyan ötvözött acélok, saválló, 
alumínium anyagok hegesztésére.

• Hegeszthető huzalok: Acél, alumínium, saválló, önvédő 
porbeles.

• Hegeszthető elektródák: Rutilos, bázikus, saválló, felrakó és 
alumínium (AlSi12)

• Használható huzaldob méretek: 200-100 mm (5 kg - 1 kg)
• Huzalelőtolás: a huzal előtolási sebességének szabályzása 

(módosítása hatással van a hegesztőáramra is).
• Túlmelegedés védelem, dupla ventilátoros hűtés.

• Aggregátorról is üzemeltethetők - megfelelő valós kimenő 
teljesítmény szükséges.

Az ajándék tartozékokra a garancia nem terjed ki! Az AWI pisztoly nem tartozék!

MIG-250 MI

A Ø 1,6     5,0

Cikkszám tartozékokkal : 006250MI
< 12 mm

250

FÉL-PROFI
EVOLUTION

Testkábel: 300A/ 3m/ 25mm2
Hegesztő pisztoly: MB15AK/ 4fm
Diense: 25 mm
Rendelhető:
SR17V25 AWI pisztoly

MIG-250 MI
cikkszám: 006250MI

30 - 180

50 - 250 250

180

0,8 - 1,0 3 m 0,8 - 1,0 0,8 - 1,0 11,3

IGBT
TECHNOLÓGIA

IGBT
TECHNOLÓGIA

•  Önvédő porbeles huzallal való hegesztés.



 
IPARI   FOGYÓELEKTRÓDÁS,
MMA BEVONTELETRÓDÁS ÉS 
ÉRINTÉSES GYÚJTÁSÚ AWI, KÜ- 
LÖN ELŐTOLÓS ÍVHEGESZTŐK

MIG-270 F

A Ø 1,6     4,0

Cikkszám tartozékokkal : 006270F
< 10 mm

270

IPARI
INDUSTRIAL

Testkábel: 300A/ 3m/ 35mm2
Hegesztő pisztoly: MB24KD
Összekötőkábel: 5 m, gázcső
Diense: 35 mm
Rendelhető:
SR26V AWI pisztoly

AJÁNDÉK TARTOZÉKOK:

• MIG-MAG-MOG fogyóelektródás MMA Bevontelek-
tródás és érintéses gyújtású AWI hegesztés

• Nagy bekapcsolási idő: 60% 270A
• 2 / 4 taktos üzemmód

• Huzalelőtolás: a huzal előtolási sebességének szabályzá-
sa (módosítása hatással van a hegesztőáramra is).

• Állítható ArcForce
• Fokozatmentes feszültség szabályozás
• Fokozatmentes huzalelőtolás állítás
• Fokozatmentes hegesztőáram szabályozás MMA módban

• Digitális Volt és Amper mérőműszer

• Alkalmas: szénacélok, alacsonyan ötvözött acélok, 
saválló, alumínium anyagok hegesztésére.

• Maximális használható huzaldob méret: 300mm (15kg)
• Digitális kijelző: valós hegesztőáram és feszültség kijelzés
• 4 görgős huzalelőtoló 
• Elsősorban szerkezeti és javító munkákhoz, 0,8 - 1,2-es 

huzalok hegesztésére.
• Aggregátorról is üzemeltethetők - megfelelő valós 

kimenő teljesítmény szükséges.

Külön huzal előtoló

MIG-270 F
cikkszám: 006270F

14 60% 270 3 m0,8 - 1,2 57,5x23x40,7 20 14

(Alu)

•  Önvédő porbeles huzallal való hegesztés.
•  2 takt / 4 takt

Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.

MIG

400 V 0,8 - 1,2
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Az ajándék tartozékokra a garancia nem terjed ki! Az AWI pisztoly nem tartozék!
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+ +

031944 

+

®

032019 

RENDELHETŐ

1 2

 PEARL 150-2  Multi PEARL 200-2

 20  150  A  20  200  A Ø 100 / 200Ø 100 / 200

MIG / SZINERGIKUS
Könnyű használat

Válasszon:

1. hegesztendő anyagot 

2. Ø huzal vastagságot

3. pozíciót  
4. anyagvastagságot 

Ív szabályozás

Szakaszos
hegesztési és 
szünetidő 
szabályozás

ArcForce
(Ív stabilizálás)

MIG / MANUÁLIS MÓD 
Kézi paraméter beállítások

MMA

FV SR

 EN60974-1

INTEGRÁLT 
TECHNOLÓGIA

 
MMA TIG

50 / 60 Hz A PFC FV SR A A

PEARL 150-2 230 V 1~ 13 — — — — —

Multi  PEARL 200-2 110 V 1~ 32 • • • 10 -  130 10 -  180
230 V 1~ 13 10 -  200 10 -  200

Multi  PEARL 200-4 XL 110 V 1~ 32 • • • 10 -  130 10 -  180
230 V 1~ 13 10 -  200 10 -  200

Multi  PEARL 201-4 110 V 1~ 32 • • • 10 -  130 10 -  180
230 V 1~ 13 10 -  200 10 -  200

230 V 1~ 230 V 1~

PFC

3 
in 1

AWI PISZTOLY
+ KÉSZLET

SR17V (szelepes)
4 m, 10/25 mm2 

  

  

044425 

 

046108 

EUROCSATLAKOZÓS

  

WELD 610 kocsi
574 x 618 x 386 mm
040281 

max 
4 
(20 l)

HotStart
(Gyújtás könnyítés)

TE
LJ

ESÍTMÉNY TÉNYEZŐS KORREKCIÓ

HEGESZTÉSI KIEGÉSZÍTŐK
GÁZ NÉLKÜLI HEGESZTÉSHEZ
Ø 0.9

 

 041240 

MIG/MAG
SZINERGIKUS VEZÉR- 
LÉSŰ FOGYÓELEKTRÓ- 
DÁS ÍVHEGESZTŐK

AWI PISZTOLY
+ KÉSZLET
SR17DB
4 m

az 1-ben

30 %-al alacsonyabb áramfelvétel, 
kisebb biztosító és áramfejlesztő.PFC

FV Már 110 V-tól, hosszú
hosszabítóról is!! lsd. 45. o.

2,2 m 1,8 m

ArcForce

 EN60974-1

� � INTEGRATED  
TECHNOLOGY � MMA

50 / 60 Hz A PFC FV SR A

PEARL 150-2 230 V 1~ 13 — — — —

PEARL 200-2 110 V 1~ 32 • • • 10 �  130
230 V 1~ 13 10 �  200

PEARL 200-4 XL 110 V 1~ 32 • • • 10 �  130
230 V 1~ 13 10 �  200

PEARL 201-4 110 V 1~ 32 • • • 10 �  130
230 V 1~ 13 10 �  200
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Szinergia:
Tudja a megfelelő beállításokat!

Szinergia:
Tudja a megfelelő beállításokat!

+ +

031791 

+ +

031821 

3

Ø 200 / 300 Ø 200 / 300

 Multi PEARL 200-4 XL  Multi PEARL 201-4

 20  200  A  20  200  A

TIG lift

FV FVSR SR

MIG

Gyárilag szerelve
  

Szükséges áramfejlesztő

(+/-15 %)  EN60974-1

min  max  Ø  mm  Ø mm
EN60974-1  

(40°C)

A 100 200  300 Előtolómű GAS NO GAS IA 
(60%)

X% 
(I2 max) Uo (V) cm / kg

20 -  150 • • — 0.6 -  1.0 0.9 90 150A@26% 67 0.6 / 0.8 0.8  43  x  33  x 23 / 14 6 kW 7.5 kVA PEARL 150-2
20 -  150 • • — 0.6 -  1.0 0.9

110 150 A @ 22%
85 0.6 / 0.8 0.8  45  x  35  x 25 / 16 7.5 kW Multi  PEARL 200-2

20 -  200 135 200 A @ 20%
20 -  150

— • • 0.6 -  1.0 0.9
110 150 A @ 22%

85 0.6 / 0.8 0.8  55  x  44  x 25 / 20 7.5 kW Multi  PEARL 200-4 XL20 -  200 135 200 A @ 20%
20 -  150

— • • 0.6 -  1.0 0.9
110 150 A @ 22%

85 0.6 / 0.8 0.8 71 x 74 x 41 7.5 kW Multi  PEARL 201-420 -  200 135 200 A @ 20%

230 V 1~

PFC PFC

 110  230 V • 1~

Post Gas
(Gáz utánöblítés)

Downslope
(Lefutási idő)

SZINERGIKUS •  EGYSZERŰ BEÁLLÍTÁSOK

TE
LJ

ESÍTMÉNY TÉNYEZŐS KORREKCIÓ

TE
LJ

ESÍTMÉNY TÉNYEZŐS KORREKCIÓ

TELJESÍTMÉNY TÉ-
NYEZŐS KORREKCIÓPFC

265 V185 V
230 V110 V

100  m

RUGALMAS
FESZÜLTSÉGFV

265 V85 V
230 V110 V

100  m I (A) STABLE
===

MÁSODLAGOS
SZABÁLYOZÁSSR
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MIG
SZINERGIKUS VEZÉR- 
LÉSŰ FOGYÓELEKTRÓ- 
DÁS ÍVHEGESZTŐK

  

 Ø mm min max

EN60974-1
 (40°C)

50 / 60 Hz A Ø mm 200  300 A IA 
(60%)

X% 
(I2 max) Uo (V) cm / kg

 

M1 GYS Auto Equipe 230 V 13    25   180 — 70 140A@15% 17 33 10 0,6  /  0,8 3 0,8 47x77x79
/ 50 4,5 kVA

TRIMIG 250-4S DV 400 V 3~ 10 0,8   1,2   35   250 — 150 220A@35% 17 33 10 0,8 / 1 4 0,8 47x77x79
/ 70 7,5 kVA

TRIMIG 300-4S 400 V 3~ 20 0,8   1,2   35   300 — 215 300A@20% 16 26 12 0,8 / 1 — — 50x90x88
/ 90 15 kVA

Szükséges áram-
fejlesztő

Előtolómű
(2 görgös)

Bizto-
síték BEKAPCSOLÁSI IDŐ

Gyárilag szerelve

Foko-
zatok

M1 GYS auto

M1 GYS Auto Equipe

25  180 A

032903 50
 

kg

< 6 mm
0 0,6 - 0,8

CSATLAKOZTATHATÓ
SPULNIS PISZTOLY IS!

BRAZING (CuSi3) FUNKCIÓVAL

FUNKCIÓK:
•  Szinergikus vezérlés  •  Automatikus huzalelőtolás és hegesztőáram kiválasztás  •  Mikroprocesszoros vezérlés  
•  2 takt/4 takt üzemmód (Trimig)  •  SPOT: pontozásos hegesztés  •  DELAY: szakaszos hegesztés (M1 GYS AUTO)  
•  Acél, saválló, alumínium, horganyzott lemez hegesztés, kemény (MIG) forrasztás.

+Tartozékok:

PROFESSZIONÁLIS

Cikkszám ajándék
tartozékokkal : 

Szinergia:
Tudja a megfelelő beállításokat!

Horganyzott anyagok (MIG) forrasztása

*

25

0,6 0,8

Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.

TRIMIG 250-4S DV

35  250 A

033825 70
 

kg

< 12 mm
0 0,8 - 1,2

PROFESSZIONÁLIS

Cikkszám ajándék
tartozékokkal : 

Szinergia:
Tudja a megfelelő beállításokat!

2 takt / 4 takt

TRIMIG 300-4S

35  300 A

033832 90
 

kg

< 14 mm
0 0,8 - 1,2

PROFESSZIONÁLIS

Cikkszám ajándék
tartozékokkal : 

Szinergia:
Tudja a megfelelő beállításokat!

2 takt / 4 takt
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 min max  Ømm

EN60974-1
 (40°C)

50 / 60 Hz A Ø mm A 200  300

Hűtés 
 IA 

(60%)
X% 

(I2 max)
cm / kg

 

NEOPULSE 270 400 V · 3 ̃ 16 0,6   1,2 15   270   Air   0,8 / 1,0 mm 180 270A@20% 38x52x64 / 37 12,5 kVA

Szükséges áram-
fejlesztő

Előtolómű

Bizto-
síték BEKAPCSOLÁSI IDŐ

Gyárilag szerelve

NEOPULSE 270

15  270 A

020337
Cikkszám ajándék
tartozékokkal : 

PRO MÓD

BASIC MÓD
KÖNNYŰ & INTUITÍV

SZINERGIA

Max 10 m³
(50 L)

KOCSI / VÍZHŰTŐ

Cikkszám: 020344 
1500 W

OPCIÓ:

liquid
cooling

FOLYADÉK
HŰTÉS

 

 
 

ELEKTRONIKUS HUZALTOLÁS SZABÁLYOZÁS

µc

4 GÖRGŐS ELŐTOLÓ

SZINERGIA
· ACÉL  · SAVÁLLÓ
· CuSi, CuAl  · ALUMÍNIUM (ARGON)

SZINERGIKUS VEZÉRLÉ- 
SŰ FOGYÓELEKTRÓDÁS 
ÍVHEGESZTŐK
BRAZING (CuSi3) FUNKCIÓVAL

MIG

< 12 mm
0 0,6 - 1,2

Impulzus fogyóelektródás ívhegesztés:
Lehetőséget nyújt nagyon vékony anyagok hegesztésére, beleértve a <0,8mm 
alumínium anyagokat is. Biztosítja a minőségi hegesztést a nehezen 
hegeszthető pozíciókban is (pl.: függőleges hegesztés).
Megerősített hegesztőív a stabil beolvadás biztosítására.

Szinergikus vezérlés:
A készülék automatikusan állítja be a megfelelő hegesztési paramétereket, például a 
hegesztendő anyagvastagság, anyag minőség vagy a hegesztőáram megadása után.
A gyárilag beállított hegesztési paraméterektől természetesen manuálisan el lehet térni. 
Bármely paraméter megváltoztatásával a hozzá tartozó összes paraméter megváltozik. 
A programok eltárolhatók.

- Nagymérető színes LCD kijelző
- Ipari körülményekre gyártott berendezés

+
Ajándék
tartozékok:

PROFESSZIONÁLISSzinergia:
Tudja a megfelelő beállításokat!

26
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KOMPAKT KIVITEL

MIG
 

MAGYS 350-4

40  350 A

033900 130
 

kg

Max 10 m³
(50 L)

XL

Stabil kerekek

SZINERGIKUS
TÖBB, MINT 1000 MICROPROCESSZORRAL VEZÉRELT PARAMÉTER. 

DINAMIKUS ÍV SZABÁLYOZÁS

ÁLLÍTHATÓ :  

  LÁGY INDÍTÁS 
 

  HUZAL VISSZAÉGÉS
 

  GÁZ UTÁNÖBLÍTÉS

MOTOR 70 W 

EGYENLETES HUZALTOLÁS

HEGESZTHETŐ ANYAGVASTAGSÁG KALKULÁCIÓ
A BEÁLLÍTOTT PARAMÉTEREK ALAPJÁN

4 GÖRGŐS ELŐTOLÓ

µc

ACÉL  / INOX ALUMÍNIUM

400 V

=
MINIMÁLIS

FRÖCSKÖLÉS
STABIL

HEGESZTŐÍV
GYORS

INDÍTÁS

MAGYS 350-4
Cikksz.: 033900

— —
350 A - 4 m
LÉGHŰTÉS

Cikksz.: 041714

350 A - 3 m
LÉGHŰTÉS

Cikksz.: 041721 4 m
Ø 70 mm²

Cikksz.: 
043831

Cikksz.: 041219

MAGYS 450 WS
Cikksz.: 033801

WS-4L
Cikksz.: 033573

5 m-Ø 95 mm²
Cikksz.: 033641

10 m-Ø 95 mm²
Cikksz.: 033658

350 A - 3 m
VÍZHŰTÉS

Cikksz.: 041356

350 A - 3 m
VÍZHŰTÉS

Cikksz.: 041363

3 FÁZISÚ, IPARI 
FOGYÓELEKTRÓDÁS 
ÍVHEGESZTŐ

LÉGHŰTÉS

< 16 mm
0 0,6 - 1,2

TARTOZÉK

+

Ajándék tartozékok:

IPARI

Cikkszám ajándék
tartozékokkal : 

27

Manuális  vagy automatikus ívoptimalizálás minimalizált fröcsköléssel 
az anyag és a hegesztőgáznak megfelelően.
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MAGYS 450 WS

45  450 A

033573 17
 

kg

033801 160 kg

Max 10 m³
(50 L)

  
 

360 °

XL

Stabil kerekek

 

WS-4L
Ø 300

/ 200

5,5 L

liquid
cooling

FOLYADÉK
HŰTÉS

400 V

 

 

WS-4L

+ WS-4L

Cikkszám
tartozékok nélkül: 

Cikkszám
tartozékok nélkül: 

MAGYS
450 WS

  

 min max  Ømm

EN60974-1 (40°C)

50 / 60 Hz A Ø mm A 200  300

Hűtés
I(A) 

(60%)
X% 

(I2 max) cm / kg
 

MAGYS 350-4 400 V
3~ 20 0,6   1,2 40   350  —   Levegő   1,0 / 1,2 mm 320 350A@50% 20 50x105x98 

/ 130 12 kVA

MAGYS 450 WS 400 V
3~ 25 0,6   1,6 45  450 — Folyadék 410 450A@50% 30 50x105x154 

/ 177 20 kVA   1,0 / 1,2 mm

Foko-
zatok Szükséges áram-

fejlesztőElőtolómű

Bizto-
síték

BEKAPCSOLÁSI IDŐGyárilag szerelve

Forgatható

Függeszthető

< 16 mm
0 0,8 - 1,6

Nagy bekapcsolási idő, vízhűtés, 
külön előtoló a nagy kiterjedésű 
(méretű) anyagok hegesztésére.

IPARI

28
2 TAKT / 4 TAKT, 3 FÁZIS, Hegeszthető anyagvas- 
tagság kijelzése a beállított paraméterekkel

Az ajándék tartozékokra a garancia nem terjed ki!

• Hegeszthető huzalok: ötvözetlen acél (SG2-SG3), saválló, 
alumínium, önvédő porbeles, stb.

• Használható huzaldob méretek: 200-300 mm (15 kg - 5 kg)
• Huzalelőtolás: a huzal előtolási sebességének szabályzása 

(módosítása hatással van a hegesztőáramra is).
• Fokozatmentes feszültség szabályozás
• Fokozatmentes huzalelőtolás állítás
• Túlmelegedés védelem, ventilátoros hűtés.
• Védőgázos és védőgáz nélküli hegesztés - lehetővé teszi a 

szabadtéren, szeles időben történő hegesztést.
• Az önvédő porbeles huzal használatával nagyobb szakí- 

tószilárdságú varrat készíthető.

• Digitális kijelző (V és A mérőműszer)

• Aggregátorról is üzemeltethetők - megfelelő valós kimenő 
teljesítmény szükséges.

•  Inverteres nagy dobos “CO” gép dupla digitális kijelzővel.
•  Önvédő porbeles huzallal való hegesztés.

Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.
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MIG

Novamig 300C - Novamig 349E

1. Testkábel csatlakozó
2. Testkábel csatlakozó
3. Kapcsoló M IN – 0- MAX
4. 13 fokozatú kapcsoló
5. Biztosíték
6. Bekapcsolást jelző lámpa
7. Túlmelegedés jelzőlámpa
8. Digitális V/A  mérő (opció)
9. Gázcsatlakozó
10. Előtoló vezérlő csatlakozó
11. Pozitív kábel csatlakozó

1. Testkábel csatlakozó
2. Testkábel csatlakozó
3. Kapcsoló M IN – 0- MAX
4. 10 fokozatú kapcsoló
5. 2/4 ütem kiválasztó kapcsoló
6. Bekapcsolást jelző lámpa
7. Túlmelegedés jelzőlámpa
8. Huzalsebesség szabályzó
 

potenciométer
9. Digitális V/A  mérő (opció)
10. Huzalbefűző nyomódomb
11. Hegesztőpisztoly csatlakozó

Novamig 300 C

300 A
<  14 mm

0 0,8 - 1,0

Novamig 349 E

350 A
<  14 mm

0 0,8 - 1,2

TARTOZÉKOK NÉLKÜL!

Novamig 300 C: Novamig 349 E:

3
fázis

 min max  Ømm
 

50 / 60 Hz A Ø mm A 200  300  IA 
(60%)

X% 
(I2 max)

cm / kg
 

NOVAMIG 300 C 400 V · 3 16-32 0,8   1,0 80   500      260 300A@40% 840x415x880
 / 105

15  kVA

BEKAPCSOLÁSI
 ID

Szükséges áram-
fejlesztő

Bizto-
síték  min max  Ømm

 

50 / 60 Hz A Ø mm A 200  300

Kompakt 

Külön 

 IA 
(60%)

X% 
(I2 max)

cm / kg
 

400 V · 3 16-32   80   500       

BEKAPCSOLÁSI
 IDBizto-

síték

NOVAMIG 349 E 400 V · 3 16-32 0,8   1,2 80   500      285 340A@40% 840x415x880
 / 115

20,7  kVA400 V · 3 16-32   80   500       
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Novastar 400 E PULSENovastar 300 E PULSE - 400 E PULSE - 500 E PULSE

 min max  Ømm

 

50 / 60 Hz A Ø mm A 200  300

Külön

 IA 
(60%)

X% 
(I2 max)

cm / kg
 

NB-500 EVOLUTION

NB-500 EVOLUTION

NB-500 EVOLUTION

400

400

400

 

 

 

V · 3

V · 3

V · 3

 

 

 

16-32

16-32

16-32

1,0

1,0

1,0

 

 

 

 

 

 

1,6

1,6

1,6

80

80

80

 

 

 

 

 

 

500

500

500

H O

H O

H O

 

 

 

 

 

 

0,8

0,8

0,8

500

500

500

500A@35%

500A@35%

500A@35%

705x681x380
 / 55

705x681x380
 / 55

705x681x380
 / 55

25

25

25

 

 

 

kVA

kVA

kVA

2

2

2

BEKAPCSOLÁSI
 ID

Szükséges áram-
fejlesztő

Bizto-
síték  min max  Ømm

 

50 / 60 Hz A Ø mm A 200  300  I IA A 
(60%)

 
(100%) 

cm / kg
 

NOVASTAR 300E PULSE

NOVASTAR 400E PULSE

NOVASTAR 500E PULSE

 

 

 

400 V

400 V

400 V

 

 

 

16-32

16-32

16-32

1,0

1,0

1,0

 

 

 

 

 

 

4,0

6,0

8,0

10

10

10

 

 

 

 

 

 

320

400

500

 

 

 

 

 

 

270

370

400

240A@100%

310A@100%

350A@100%

670x270x630
 / 50

670x270x415
 / 43

670x270x960
 / 47

19

25

37

 

 

 

kVA

kVA

kVA

BEKAPCSOLÁSI
 ID

Szükséges áram-
fejlesztő

Bizto-
síték

A huzalelőtolón található vezérlőpanelen 10 gomb van, 2 
Enkóder, 2  hét szegmensű, és egy alfanumerikus kijelző. 

1) LED megjeleníti az aktuális paramétert ( A ).
2) LED megjeleníti a huzal sebesség paramétert (Mt/min).
3) LED megjeleníti az anyagvastagság paramétert ( mm ).
4) LED megjeleníti a HOLD funkciót.
5) LED megjeleníti a feszültség paramétert ( V ).
6) LED megjeleníti az elektronikus induktivitás paramétert.
7) LED megjeleníti az Ívhossz beállítás paramétert. 
8) LED megjeleníti a Speciális Funkciókat. 
9) LED megjeleníti a 2 Ütemű hegesztés módot.
10) LED megjeleníti a 4 Ütemű hegesztés módot.
11) LED megjeleníti a Kráter hegesztés módot.
12) LED megjeleníti a Pontozást.

Belépés a FŐMENÜ-be, hegesztési folyamatok megjelenítése:

(MIG/MAG SINERGICO - MIG/MAG MANUALE – MIG PULSATO – 
MIG TW PULSE – MMA – TIG LIFT – JOB ) (MIG/MAG SYNERGIC – 
MIG/MAG KÉZI – MIG PULZÁCIÓS – MIG TW IMPULZUS – MMA – 
TIG LIFT – JOB), és a fent felsorolt folyamatok speciális paramétereit.
Lehetővé teszi a MENÜ BEÁLLÍTÁSOK-ban a felsőbb szintre lépést.

Ha legalább 5 mp.-ig folyamatosan nyomva tartja, beléphet a MENÜ BEÁLLÍ-
TÁSOKBA és a menü személyreszabásában lehet elfogadni vagy elutasítani az egyes 
műveleteket, amik megjelennek az Alfanumerikus Kijelzőn.

A menü személyreszabásában elfogadhatja vagy elutasíthatja az egyes művele-teket, 
amik megjelennek az alfanumerikus kijelzőn.

 

 

Közvetlenül kiválaszthatja a hegesztés módszerét : 
2 T – 4 T – CR 2T – CR 4T – PUNTATURA – SALDATURA A TRATTI. (2ÜT – 4ÜT – KR 
2ÜT -  KR 4ÜT – PONTOZÁS –SZAKASZOS HEGESZTÉS)

Közvetlenül beléphet a folyamatban lévő speciális funkciókba és kiválaszthatja a kívánt 
funkciót.

GÁZ próba elvégzése.

Huzal előtolás gomb

Paraméterek elmentése, visszatérés a hegesztés 
megjelenítésére.

Megjelenítés méretét lehet kiválasztani 
(HEGESZTŐ MÓDBAN AKTÍV)

Novastar 300 E PULSE

320 A
<  14 mm

0 1,0 - 4,0

Novastar 400 E PULSE

400 A
<  16 mm

0 1,0 - 6,0

Novastar 500 E PULSE

500 A
<  16 mm

0 1,0 - 8,0
MIG 3

fázis

Gyújtás könnyítés Ragadás gátlás Ív stabilizálás

TARTOZÉKOK NÉLKÜL!
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36KD - NW16 (kúpos)
cikkszám: 436.08.02MW

36KD - NW19 (egyenes)
cikkszám: 436.08.01

501D - NW20 (egyenes)
cikkszám: 441.08.01MW

15AK - NW 9,5 (kúpos)
cikkszám: 145.0123MW

24KD - NW12,5 (kúpos)
cikkszám: 424.08.02MW

24KD - NW17 (egyenes)
cikkszám: 424.08.02MW

MB15AK - 180 A
3 fm

MB15AK - 180 A
4 fm

MB15AK - 180 A
5 fm

MB24KD - 250 A
3 fm

MB36KD - 300 A
3 fm

MB501D - 500 A
3 fm

MB501D - 500 A
4 fm

GÁZTERELŐK:

15AK - NW16 (egyenes)
cikkszám: 415.08.01

15AK
cikkszám: 415.04.00MW

25AK
cikkszám: 425.04.06MW

24KD
cikkszám: 424.04.06MW

36KD
cikkszám: 436.04.06MW
38-as menettel:
cikkszám: 436.04.08

501D
cikkszám: 441.04.08MW

M6x25 1,0  cikkszám: 1025

M6x25 0,8  cikkszám: 0825

M6x25 1,2  cikkszám: 1225

M6x25 0,6  cikkszám: 0625

M8x30 1,2  cikkszám: 1230

M8x30 1,0  cikkszám: 1030

M8x30 1,4  cikkszám: 1430

M8x30 1,6  cikkszám: 1630

M8x30 0,8  cikkszám: 0830

MIG PISZTOLYOK ÉS TARTOZÉKOK

MB25AK - 180 A
3 fm

MB25AK - 180 A
4 fm

MB501D - 500 A
5 fm

25AK - NW15 (kúpos)
cikkszám: 425.08.02MW 

25AK - NW11,5 (kúpos)
cikkszám: 145.0124MW 

MB15AK
cikkszám: 415.02.04

2x4,5x3,4 m
cikkszám: 124.0026

24KD

Kerámia  cikkszám: 424.07.OCMW

Műanyag  cikkszám: 424.07.02MW
36KD

Kerámia  cikkszám: 436.07.OCMW

Műanyag  cikkszám: 436.07.02MW
501D

Kerámia  cikkszám: 441.07.OCMW

Műanyag  cikkszám: 441.07.02MW

M6x28 1,0  cikkszám: 1028

M6x28 0,8  cikkszám: 0828

M6x28 1,2  cikkszám: 1228

M6x28 1,4  cikkszám: 1428

Kopóanyagokkal szerelve!

cikkszám: 415.30.02MW

cikkszám: 415.40.02MW

cikkszám: 415.50.02

cikkszám: 425.30.02

cikkszám: 425.40.02MW

cikkszám: 424.30.02MW cikkszám: 436.30.02MW cikkszám: 451.30.02

cikkszám: 451.40.02MW

cikkszám: 451.50.02MW

501D - NW16 (kúpos)
cikkszám: 441.08.02MW

M8x30 1,0 CuZr  cikkszám: 1030cuzr

M6x28 1,2 CuZr  cikkszám: 1228cuzr

M8x30 1,2 CuZr  cikkszám: 1230cuzr

M8x30 1,4 CuZr  cikkszám: 1430cuzr

M6x28 1,0 CuZr  cikkszám: 1028cuzr

MB24KD - 250 A
4 fm
cikkszám: 424.40.02MW

MB24KD - 250 A
5 fm
cikkszám: 424.50.02MW

MB36KD - 300 A
4 fm
cikkszám: 436.40.02MW

MB36KD - 300 A
5 fm
cikkszám: 436.50.02MW

ÁRAMÁTADÓK:

KÖZDARABOK: SZIGETELŐ GYŰRŰ:

GÁZELOSZTÓK: HUZALVEZETŐ SPIRÁLOK:

2x4,5x4 m
cikkszám: 644.20.40MW

2x4,5x5 m
cikkszám: 644.20.50MW

1,5x4,5x3,3 m
cikkszám: 015330KMW

1,5x4,5x4,4 m
cikkszám: 015440KMW

1,5x4,5x5 m
cikkszám: 015550KMW

2,5x4,5x3,4 m
cikkszám: 124.0041

2,5x4,5x4,4 m
cikkszám: 124.0042

Bővebb kínálatért keresse munkatárainkat!

P 200 - 180 A
forgatható nyak,
M10 közdarab
4 fm
cikkszám: MB15AK/P200

24KD - NW11,5 (kúpos)
cikkszám: 145.0124MW

15AK - NW12 (kúpos)
cikkszám: 145.0075MW

Gömbcsuklós markolat, rugós tehermentesítővel.

P200 MB15AK MB25AK MB24KD MB36KD MB501D
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PROLINE  SERIES 

PROLINE  SERIES 

Cikkszám: ALMG5126

HEGESZTŐ HUZAL 
Almg5 (300 mm)
0,8 mm  6 kg

Cikkszám:  CUSI3 3KG

HEGESZTŐ HUZAL 
CuSi3
0,8 mm  3 kg

PROLINE  SERIES PROLINE  SERIES PROLINE  SERIES 

PROLINE  SERIES PROLINE  SERIES PROLINE  SERIES 

Cikkszám: 086685

HEGESZTŐ HUZAL AlSi5
0,8 mm  0,5 kg (GYS)

Cikkszám: 086609

HEGESZTŐ HUZAL SG2
0,8 mm  0,9 kg (GYS)

Cikkszám: 086593

HEGESZTŐ HUZAL SG2
0,6 mm  0,9 kg (GYS)

HOZAGANYAGOK

Cikkszám: 086548

HEGESZTŐ HUZAL AlMg5
0,8 mm  0,5 kg (GYS)

Cikkszám: 086678

HEGESZTŐ HUZAL AlSi12
0,8 mm  0,5 kg (GYS)

Cikkszám: 086104

HEGESZTŐ HUZAL 
ÖNVÉDŐ PORBELES
0,9 mm  0,9 kg (GYS)

Cikkszám: 086616

HEGESZTŐ HUZAL 
INOX
0,8 mm  1 kg (GYS)

Cikkszám: 086692

HEGESZTŐ HUZAL CuSi3
0,8 mm  1 kg (GYS)

KÖZEPES TEKERCSES HUZALOK   (200 mm)

Cikkszám: SG210PRC5

HEGESZTŐ HUZAL 
rezezett vas (SG2)
1,0 mm  5 kg

Cikkszám: 308LSI10PRC

HEGESZTŐ HUZAL 
INOX 19/9
1,0 mm  5 kg

Cikkszám: SG208PRC5

HEGESZTŐ HUZAL 
rezezett vas (SG2)
0,8 mm  5 kg

Cikkszám: SG206PRC5

HEGESZTŐ HUZAL 
rezezett vas (SG2)
0,6 mm  5 kg

Cikkszám: 308LSI08PRC

HEGESZTŐ HUZAL 
INOX 19/9
0,8 mm  5 kg

NAGY TEKERCSES HUZALOK   (300 mm)

Cikkszám: SG308PRC

0,8 mm  15 kg
Cikkszám: SG208PRC

0,8 mm  15 kg

Cikkszám: SG210PRC

1,0 mm  15 kg

Cikkszám: SG212PRC

1,2 mm  15 kg

Cikkszám: SG310PRC

1,0 mm  15 kg

Cikkszám: SG312PRC

1,2 mm  15 kg

HEGESZTŐ HUZAL - rezezett acél

SG2 SG3

Cikkszám: 010816

HEGESZTŐ HUZAL 
önvédő porbeles
0,9 mm  2 kg

KISTEKERCSES HUZALOK   (100 mm)

Keresse 15 kg-os kiszerelésben is! Keresse 15 kg-os kiszerelésben is!

Keresse 15 kg-os kiszerelésben is!

LETAPADÁSGÁTLÓ SPRAY:

cikkszám: 192.0107MW

Mastroweld
letapadásgátló spray
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LÁNGHEGESZTŐ KÉSZLETEK ÉS ALKATRÉSZEK

LÁNGHEGESZTÉS

0 71 730 003  Varga hegesztő-vágó készlet 4 égőszárral 
0 71 730 001  Varga hegesztő-vágó készlet 6 égőszárral
0 71 730 002  Varga hegesztő-vágó készlet 8 égőszárral
0 71 740 001  Varga hegesztő készlet 4 égőszárral

Varga markolat Varga égőszárak (cserélhetők)

 

 0 763 458  Varga égőszár 1-es
 0 763 459  Varga égőszár 2-es
 0 763 460  Varga égőszár 3-as
 0 763 461  Varga égőszár 4-es 
 0 763 462  Varga égőszár 5-ös
 0 763 463  Varga égőszár 6-os 
 0 763 464  Varga égőszár 7-es
 0 763 465  Varga égőszár 8-as

0 763 467  Varga égőszár 1-es 

0 763 468  Varga égőszár 2-es 

0 763 469  Varga égőszár 3-as 

0 763 470  Varga égőszár 4-es 

0 763 031  Varga vágó kieg. AC 90 fokos

Varga hegesztő- és vágó készlet DIN MSZ EN ISO 5172,  Acetilénre

A Varga hegesztő- vágó készlet a legelterjedtebb acetilén-oxigén üzemű hegesztő-vágócsalád, mindenféle hegesztési, vágási illetve melegítési 
feladathoz. A karos vágóoxigén szelep és a golyós, szelepes markolat könnyű kezelhetőséget és hosszú  élettartamot biztosítanak. 
A hegesztő-vágó készlet tartalma: 1 markolat, 1 vágó-kiegészítő, 4-6-ill. 8 égőszár, 1 körvezető, 1 vágó kocsi, 3 belső fúvóka 3-150mm-ig, 1 külső 
fúvóka 3-150mm-ig, 1 tisztítótű készlet, 2 égőszár tömítés, műszerkönyv, fémkazetta. 
A hegesztő készlet tartalma: 1 markolat, 4-ill. 6 égőszár, 2 égőszár tömítés, 1 tisztítótű készlet, műszerkönyv, fémkazetta

0 763 457   Varga markolat

Varga vágókocsi 
9 430 590  

14 001 022   Varga vágófúvóka belső  V1 (3-30mm)
14 001 023   Varga vágófúvóka belső  V2 (30-80mm)
14 001 024   Varga vágófúvóka belső V3 (80-150mm)
14 001 025   Varga vágófúvóka külső VK (3-150mm)

548 901 394 262 P  
Varga O gyűrű 

4 174 831 P  
Varga égőszár hollandi

9 430 860  0,5 – 1,6 mm

 
 

9407070 RK20/BK20 égőszár 1 pb
9431510 RK20/BK20 égőszár 2 acetilén
9407080 RK20/BK20 égőszár 2 pb
9431590 RK20/BK20 égőszár 3 acetilén
9407090 RK20/BK20 égőszár 3 pb
9431610 RK20/BK20 égőszár 4 acetilén
9407100 RK20/BK20 égőszár 4 pb
9407030 RK20/BK20 égőszár 5 acetilén
9407040 RK20/BK20 égőszár 6 acetilén
9407050 RK20/BK20 égőszár 7 acetilén
9407060 RK20/BK20 égőszár 8 acetilén

9431630 RK20/BK20 égőszár 1 acetilén 9407130 RK20/BK20 égőszár 1 /acetilén
9407140 RK20/BK20 égőszár 2 /acetilén
9407150 RK20/BK20 égőszár 3 /acetilén
9407160 RK20/BK20 égőszár 4 /acetilén

RK-20 hegesztő- és vágó készlet DIN MSZ EN ISO 5172,  Acetilénre

Az RK-20 hegesztő- vágó család a közepes és a nagy teljesítményű hegesztések, vágások illetve melegítési feladatok elvégzésére alkalmas, acetilén-oxigén 
vagy pb-oxigén kivitelben.
A hegesztő-vágó készlet tartalma: 1 markolat, 1 vágó-kiegészítő, 6 égőszár, 1 körvezető, 1 vágó kocsi, 4 belső fúvóka 3-100mm-ig, 1 külső fúvóka 
3-100mm-ig, 1 tisztítótű készlet, 2 te�on tömítés, műszerkönyv, fémkazetta.
Az acetilén üzemű hegesztő készlet tartalma: 1 markolat, 6 égőszár, 2 te�on tömítés, 1 tisztítótű készlet, műszerkönyv, fémkazetta.
A pb üzemű hegesztő készlet tartalma: 1 markolat, 4 égőszár, 2 te�on tömítés, 1 tisztítótű készlet, műszerkönyv, fémkazetta.
A vágó-készlet tartalma: 1 markolat, 1 vágó-kiegészítő, 1 vágó-kocsi, 3 belső fúvóka 3-50mm-ig, 1 külső fúvóka 3-100mm-ig, 2 te�on tömítés, 1 tisztítótű 
készlet, műszerkönyv, fémkazetta.

Varga égőszárak (hajlíthatók)

Varga vágó kiegészítő

O-gyűrű (5 db) Varga égőszár hollandi Varga vágókocsi

Fúvóka tisztító készlet (12 db) (RK20, Varga, X11) Varga vágófúvóka

71580304  RK-20 hegesztő-vágó készlet 6 égôszárral
71610006  
71610004  RK-20 hegesztőkészlet 4 égőszárral (acetilén)
72520002  RK-20 vágó készlet (acetilén) 
72520103  RK-20 vágó készlet (pb) 

RK-20 hegesztőkészlet 4 égőszárral (pb)

RK20 markolat RK20 égőszárak (cserélhetők) RK20 égőszárak (hajlíthatók)

0 767 669   RK20 markolat
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LÁNGHEGESZTÉS TARTOZÉKOK, KOPÓANYAGOK

0763081 RK-20 vágó kiegészítő / acetilén, karos 
0767794 RK-20 vágó kiegészítő / pb, karos 

548 900 100 038 P  Körvezető mini RK 20/Varga 

RK20 vágó kiegészítők Te�on tömítés RK20 vágókocsi

RK20/BK20
te�ontömítés (10db)

548 201 241 259 P  

RK20/BK20 vágókocsi
(Toldi-2000 pisztolyhoz)
9431600  

RK20 vágó körvezető RK20/BK20 gyorscsatlakozó RK20 fúvóka rögzítő

RK20/BK20
gyorscsatlakozó

548 900 100 031 P

RK20 fúvóka rögzítő
4182290 P 

Mastroweld reduktorok Opticontrol reduktorok

241551 MAXY Smart, Acetilén
240500 MAXY Smart, Oxigén
245505 MAXY Smart, Argon/CO2

783791 Acetilén  20/1,5 bar /*G3/8”LH
783963 Oxigén  200/10 bar /W21,8*G1/4”
783792 AR/CO2  200/24 l/perc /W21,8*G1/4”

Manométerek

9415070 Manométer OXIGÉN 315/200 bar, 63 mm
388411360483P Manométer AR/CO2 30 l/perc, 63 mm
9415100 Manométer (jelzés nélküli) 315/200 bar, 63 mm

Kettős kieresztő szelep

14008167 Oxigén 1/4”
14008168 Acetilén 3/8”
14008166 CO2 3/8”

Tömlő Tömlővég

272321119050 9x3,5 mm/acetilén
272333169025 Iker /OX/AC 6x3,5 /9x3,5 /25 mm
272321035090 9x3,5 mm /pb /50 m Prémium

14066500 Tömlővég 4 mm 1/4” (10db)
14099498 Tömlővég 4 mm 3/8” (5db)
9414790 Tömlővég 6,3 mm 3/8”
B599380 Tömlővég 6,3 mm 1/4” (10db)
B599440 Tömlővég 8 G3/8” (10db)

Hollander Hollandi anya Visszaégés gátló

B599400

1,4” Oxigén /jobbos (10db) B712020 1,4” LH, bal (10db)
B712010 3,8”  jobb (10db)

B599430 3,8”LH /LH/ (10db)

H0081950 markolatra, G3/8” égőgáz
H0081910 markolatra, G1/4” oxigén

H0081850 reduktorra, G3/8” égőgáz
H0081810 reduktorra, G1/4” oxigén

Palackszállító kocsi Tömítések Gázgyújtók

Dupla palackszállító kocsi
AC+OX 50 l-es palackhoz, lánccal
22161015 

9414851 Ált. RED. tömítés (50db)
C10000003P Műa. tömítés, szilikon (10db)

54800003001BP Kanalas (50db)
9430570 Tűzkő (50db)

Tükör Védőszemüveg

15011101 Kézben tartható
15013101 Tükör lap 17107200 Felnyitható, fém, DIN5

Védőüveg

548980000050 50 mm
548980051042 Athermal DIN5 50 mm

15010101 Mágneses rögzítéssel

245500 MAXY Smart, CO2
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INVERTERES 
PLAZMAVÁGÓK

PLASMA •  Pilot íves plazmavágó, Trafimet S45 pisztollyal
•  A pilot segédívnek köszönhetően a gép képes a levegőben történő ívgyújtás-

ra, ezáltal lehetőség van vezetőkocsi és körzőkészlet használatára is

CUT-50 New-L:

AJÁNDÉK TARTOZÉKOK:

CUT-50 New-L
cikkszám: 00650

CUT-50B
cikkszám: 005500B

37x15x30

55x22x36

9

17,295-
165230V

16

16

12-15

12-15

3

3

6,5 kVA

6,5 kVA

9,8 kVA

9,8 kVA

VÁGHATÓ ANYAG-
VASTAGSÁG

VAS/Saválló

CUT-50 New-L

A
Cikkszám tartozékokkal : 00650

50

EVOLUTION

< 15 mm

FÉL-PROFI

Testkábel: 150A/ 2m/ 16mm2
Plazmavágó pisztoly: Trafimet S45 (5m)
Diense: 25 mm

PROFESSZIONÁLIS IGBT
TECHNOLÓGIA

4-6

CUT-70 B:
•  Pilot íves plazmavágó, Trafimet A81 pisztollyal
•  Nagy bekapcsolási idő: 60% 70A
•  Digitális kijelző

3
fázis

IGBT
TECHNOLÓGIA

CUT-70 B

A
Cikkszám tartozékokkal : 005700B

70
< 20 mm

FÉL-PROFI

Testkábel: 100A/ 2m/ 10mm2
Plazmavágó pisztoly: Trafimet A81 (5m)
Diense: 25 mm

PROFESSZIONÁLIS

CUT-70B 
cikkszám: 005700B

58x23x41 1920-70 20 70 10,5 kVA 15,8 kVA3x400V 425 6-7 140-
200

VÁGHATÓ ANYAG-
VASTAGSÁG

VAS/Saválló

A vágás plazmaívvel történik, melyet a vágandó anyaggal történő érintkezés 
(kontakt gyújtás) vagy pilot (segéd) ív hoz létre. A vágáshoz sűrített levegő 
szükséges.

Alkalmas minden áramvezető fém (acél, saválló, alumínium, réz, stb.) 
deformáció nélküli gyors alakos vágására.

Költségkímélő üzemeltetés. A lángvágásnál lényegesen alacsonyabb költséggel 
üzemeltethető.
Kiváló vágási minőség. Megfelelő beállítások mellett a vágott felület elhanya- 
golható utómunkát igényel.

Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.
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CUT-100 B

A
Cikkszám tartozékokkal : 005100B

100
< 30 mm

FÉL-PROFI

Testkábel: 100A/ 2m/ 10mm2
Plazmavágó pisztoly: Panasonic rendszerű (5m)
Diense: 25 mm

CUT-100 B
cikkszám: 005100B

55x34x37 30,620-100 30 100 17,3 kVA 26 kVA3x400V 425 5-7 140-
280

VÁGHATÓ ANYAG-
VASTAGSÁG

VAS/Saválló

INVERTERES 
PLAZMAVÁGÓ

PLASMA
•  Pilot íves plazmavágó, Panasonic rendszerű pisztollyal

•  A pilot segédívnek köszönhetően a gép képes a levegőben történő 
ívgyújtásra, ezáltal lehetőség van vezetőkocsi és körzőkészlet 
használatára is

•  Nagy bekapcsolási idő: 60% 100 A

•  Digitális kijelző

AJÁNDÉK TARTOZÉKOK:

A vágás plazmaívvel történik, melyet a vágandó anyaggal történő 
érintkezés (kontakt gyújtás) vagy pilot (segéd) ív hoz létre. A vágáshoz 
sűrített levegő szükséges.

Alkalmas minden áramvezető fém (acél, saválló, alumínium, réz, stb.) 
deformáció nélküli gyors alakos vágására.

Költségkímélő üzemeltetés. A lángvágásnál lényegesen alacsonyabb 
költséggel üzemeltethető.
Kiváló vágási minőség. Megfelelő beállítások mellett a vágott felület 
elhanya- golható utómunkát igényel.

Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.

CUT-160 B
cikkszám: 005160B

69x35x58 60,620-160 40 160 24,2 kVA 36 kVA3x400V 435 5-7 140-
280

VÁGHATÓ ANYAG-
VASTAGSÁG

VAS/Saválló

3
fázis

IPARI

36
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INVERTERES 
PLAZMAVÁGÓ

PLASMA

LEVEGŐ 
SZŰRŐ

cikkszám ajándék tartozákokkal:
030985 

 ERGOCUT S45   4m +

cikkszám ajándék tartozákokkal:
031043 

 ERGOCUT S45  4m +  2m, 10mm

FV FVPFC PFCPFC

              

 CUTTER 25 K  CUTTER 35 KF

 25  A  35  AALUMÍNIUM:   4 mm 
SAVÁLLÓ/ACÉL:   6 mm 

ALUMÍNIUM:   8 mm 
SAVÁLLÓ/ACÉL:   12 mm 

cikkszám ajándék tartozákokkal:
030947 

 ERGOCUT S25K   4m+  

cikkszám ajándék tartozákokkal:
031036 

 ERGOCUT S35K  4m+ 2m, 10mm  

 CUTTER 31  FV  CUTTER 40 FV

 30  A  40  AALUMÍNIUM:   8 mm 
SAVÁLLÓ/ACÉL:   10 mm 

ALUMÍNIUM:   10 mm
SAVÁLLÓ/ACÉL:   15 mm 

TARTOZÉK:
8 mm

10 mm 

ADAD

MODE

MADE IN FRANCE

AIR

AIR
!

PATENTS 
REGISTERED 

NUMBERS
EUROPEAN 

TRADEMARK & 
DESIGN

 

 ®

FV

AD

RUGALMAS
FESZÜLTSÉG

PORMENTES
HŰTŐ CSATORNA

PFC TELJESÍTMÉNY TÉ-
NYEZŐ KORREKCIÓ 

85  V185  V 265  V265  V

100m

FVPFC

3 0 %
E N E R G I A
M E G T A K A R Í T Á S

 FOGYÓ,- KOPÓANYAGOKTARTOZÉKOK KOCSIK

x1
 040199 

PLASMA 800 
25K/35K/31FV/40FV
 040120 

CUTTER 85A TRI-hez
039933 

PLASMA 600
25K/35K/31FV/40FV
 040298 

 

 Sűrített levegő tisztító szűrő

 

Cutter 31/40/85/125 -höz
039728

Szűrő patron

 

039735

R  max = 670 mm

x1
 040205 

csak:
ERGO CUT

ERGO CUT S 25K S 35K S 45
x4 

040182 x1
x4 

040229 x1
x4 

040236 x1

x10 
040151 x3

x10 
040212 x3

x10 
040212 x3

x2 
040175 x1

x2 
040175 x1

x2 
040175 x1

x10 
040168 x3

x10 
040168 x3

x10 
040168 x3

039971 039964 039957 

Z Pisztoly 40A 60A 80A speciális
vésés

speciális 
Z Auto

x1
040113 x1

x1
040052 

x1
040021 

x1
040090 x1

x5 (25-45A)
039759 

x5 (45-65A)
039766 

x5 (65-85A)
040038 x3

x5
040045 

x1
040083 x1

x5
040076 x3

x1
040069 x1

— — 039940  
ÚJ

2015

TE
LJ

ESÍTMÉNY TÉNYEZŐS KORREKCIÓ

TE
LJ

ESÍTMÉNY TÉNYEZŐS KORREKCIÓ TE
LJ

ESÍTMÉNY TÉNYEZŐS KORREKCIÓ

BEÉPÍTET T

P4000 P4000 P4000 P4000

® ® ® ®

KÉSZLET
DOBOZ

KÉSZLET
DOBOZ

37
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cikkszám ajándék tartozékokkal:
029996 

 Z PISZTOLY 6m  + 4m, 10mm

cikkszám ajándék tartozékokkal:
029910 

 Z PISZTOLY  6m  

+ 4m, 16mm

4 mód :
- Sima vágás / Háló vágás / Vésés / Rögzített mód

Levegő szabályozás : Kézi / Auto

OPCIÓ:
Gépi pisztoly

Automatikus
érzékelés

Z Pisztoly NO HF (kopóanyaggal)  - 6 m
040137 

OPCIÓ  15,2 m (kopóanyag nélkül)
039995 

Szabályzás

Vezérlés

Z Auto NO HF - 15,2 m
(nincs kopóanyag)
040014 

 CUTTER 85A TRI  CUTTER 125A TRI

 85  A  125  AALUMÍNIUM:   40 mm 
SAVÁLLÓ/ACÉL:   40 mm 

ALUMÍNIUM:   60 mm 
SAVÁLLÓ/ACÉL:   60 mm 

TARTOZÉK:
8 mm

10 mm 

AD AD

 

EGYENLETES NYOMÁS-
VEZÉRLÉS

> GAZDASÁGOS KOPÓANYAG FELHASZNÁLÁS
> MAGAS MINŐSÉGŰ VÁGÁS

µc

AIR

+ CNC készlet (Computer Numerical Control)
039988 

ÚJ  TECHNOLÓGIA

MAGAS

MINŐSÉG

 

 

®

MEGFELEL AZ EURÓPAI SZABVÁNYOKNAK

 

 mm INTEGRÁLT
TECHNOLÓGIA

LEVEGŐ
RENDSZER

EN  60974-1
 

(40°C)

  

 

Durva vágás Finom vágás

50/60 Hz A A Acél Alu Acél Alu PFC FV AD BEÉPÍTETT
KOMPRESSOR Nyomás (bar) L / min IA 60% X% I2 max cm kg

CUTTER 25K  030947 230 V 1~ 16 5 -  25 6 4 4 3 — — — • • tartozék 12 26 22 x 45 x 31  17,2 4,1 kW 5,9 kVA

CUTTER 35KF  031036 230 V 1~ 16 10 -  35 12 8 8 6 • — • • • tartozék 28 30 28 x 52 x 46 30 8 kW 10 kVA

CUTTER 31FV  030985
230 V 1~ 16 5 -  30

10 8 7 5 • • — — • 2,5 -  6 115
22 32

19 x 44 x 28 12 6 kW 7,5 kVA110 V 1~ 32 5 -  30 19 25

CUTTER 40FV  031043
230 V 1~ 16 10 -  40

15 10 10 8 • • • — • 2,5 -  6 115
32 40

21 x 51 x 37 20 8 kW 10 kVA
110 V 1~ 32 10 -  30 25 40

CUTTER 85A TRI 029996 400 V 3~ 32 25 -  85 40 40 30 30 — — • — — 5 -  9 270 85 60 30 x 62 x 44 32 20 kW 25 kVA

CUTTER 125A TRI 029910 400 V 3~ 50 25 -  125 60 60 45 45 — — • — — 5 -  9 270 125 100 31 x 67 x 46 38 30 kW 36 kVA

Bizto-
síték

BEKAPCSOLÁSI IDŐ

Szükséges
áramfejlesztő
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Novacut 61 - Novacut 70 - Novacut 110 - Novacut 150

Novacut 61

60 A
<  25 mm

Novacut 70

70 A
<  28 mm

Novacut 110

110 A
<  40 mm

Novacut 150

150 A
<  50 mm

NOVACUT 61 400 16 > 25 mm 60 A

IA
(100%)

24 6,8 kW 10 kVA100%@46 A
55x24x

4523S

NOVACUT 70 400 25 > 28 mm 70 A 28 11 kW 17 kVA100%@50 A
64x25x

4323

NOVACUT 110 400 32 > 40 mm 82 A 29 20 kW 30 kVA100%@60 A
64x25x

4323

NOVACUT 150 400 63 > 50 mm - 65 25 kW 38 kVA100%@150 A
67x27x

6323

PLAZMAVÁGÓ PISZTOLLYAL!

24 6,8 kW 10 kVA
55x24x

4523S

28 11 kW 17 kVA
64x25x

4323

29 20 kW 30 kVA
64x25x

4323

65 25 kW 38 kVA
67x27x

6323

A gép telje-
sítménye

Szükséges 
áramfej-
lesztő

PLAZMA

Rendelhető vízhűtéssel 
és gépi pisztollyal is!

1) Hálózati feszültséget jelző led-lámpa 
2) Túlmelegedést jelző led-lámpa
3) Alacsony levegő nyomás vészjelző led-
  lámpa  
4)  Pisztoly feszültség alatt visszajelző led-
 lámpa
5) Nyomás beállítása (bar)
6) Szakaszos  vagy folyamatos vágás 
7) Vágási áramot szabályzó potencióméter 

1. Nyomógomb a vágóáram növelésére
2. Nyomógomb a vágóáram csökkentésére
3. Nyomógomb a levegőnyomás ellenőrzéséhez
4. Zöld LED megmutatja a vágóáramot  Minimum
 érték = 20 A Maximum érték = 70A (110A)
5. Zöld LED megmutatja a levegőnyomást
 Minimum érték = 0,1 Bar Maximum érték = 10 Bar
6. Piros színű három digites kijelző
7. Tizedes pont
8. Távvezérlő visszajelző

Novacut 61: Novacut 70, 110, 150:

9. Zöld LED, az áramforrás feszültség alatt van.
10. Sárga LED, a pisztolykapcsoló nyomva van.
11. Sárga LED, a vágóáram kialakult
12. Villogó kék LED, ha a LED folyamatosan
 villog hiba van a pisztolyon.
13. Narancsszínű LED, a gép túlmelegedett
14. Piros LED. alacsony hálózati feszültség
15. Piros LED, magas hálózati feszültség
16. Piros LED, alacsony levegőnyomás
17. Piros LED, az inverter nem működik.
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TÖBBFUNKCIÓS 
PLAZMAVÁGÓ

PLASMA - MMA - AWI

CT-518 B:
•  Kontakt gyújtású plazmavágás. (Vezető kocsi nem használható.)
•  MMA és nagy frekvenciás (HF) gyújtású AWI hegesztés.
•  Rutilos, bázikus, saválló, felrakó és alumínium elektródák elhegesztése.
•  Ajándék MMA test és munkakábel, AWI és Plazmavágópisztoly.
•  Gázutánöblítés: 3 fokozatban állítható (3-6-10 mp)
•  Vezérlő csatlakozója 4 pólusú.

AJÁNDÉK TARTOZÉKOK:

VÁGHATÓ ANYAG-
VASTAGSÁG

VAS/Saválló

40

A vágás plazmaívvel történik, melyet a vágandó anyaggal történő érintkezés 
(kontakt gyújtás) vagy pilot (segéd) ív hoz létre. A vágáshoz sűrített levegő 
szükséges.

Alkalmas minden áramvezető fém (acél, saválló, alumínium, réz, stb.) 
deformáció nélküli gyors alakos vágására.

Költségkímélő üzemeltetés. A lángvágásnál lényegesen alacsonyabb költséggel 
üzemeltethető.
Kiváló vágási minőség. Megfelelő beállítások mellett a vágott felület elhanya- 
golható utómunkát igényel.

Technikai jelölésekről bővebben a 45.oldalon tájékozódhat.

CT-518 B

A
Cikkszám tartozékokkal : 004518B

180 A50
< 10 mm < 12 mm

FÉL-PROFI

Testkábel: 2m/ 16mm2
Munkakábel: 2m/ 16mm2
Plazmavágó pisztoly: L-Tec, 4m
Awi pisztoly: WP-17 
Diense: 25 mm

B
004518B

004518P

50x22x36

 43x21x40 14

19,6

004518B
50x22x36 12,65B

B
004518B

50x22x36 19,6



Cebora P70:

Cebora P150:

PANASONIC:

L - Tec:

Tra�met A80/ A81:

Tra�met S25,30,45:

Cebora P35/P50:

Tra�met A90/ A140/ A141/ A145/ A151:

Zárókupak
Cikkszám: 5750

Zárókupak
Cikkszám: 5520

PLAZMA PISZTOLYOK ÉS KOPÓANYAGOK

NOVACUT 110

CUT-100

CUT-50L

CUT-50B
GYS CUTTER
I-PAC

Elektróda 
Cikkszám: 3046

Di�úzor 
Cikkszám: 7010

Elektróda 
Cikkszám: 3152

Fúvóka 1 mm
Cikkszám: 1261

Fúvóka 1,3 mm
Cikkszám: 1262

Fúvóka 1,5 mm
Cikkszám: 1263

Elektróda 28 mm
Cikkszám: 3078

Di�úzor
Cikkszám: 7035

Fúvóka (28mm)
Cikkszám: 1115

Zárókupak
Cikkszám: 5560

Fúvóka 1,1 mm
Cikkszám: 1055

Fúvóka 1,3 mm
Cikkszám: 1056

Fúvóka 1,8 mm
Cikkszám: 1058

Elektróda 
(rövid)
Cikkszám: 3036

Elektróda 
(hosszú)
Cikkszám: 3039

Di�úzor 
Cikkszám: 7000

Zárókupak
Cikkszám: 5515

Fúvóka 1,0
(hosszú)
Cikkszám: 1052

Fúvóka 1,0
(hosszú)
Cikkszám: 1043

Kopóanyagokkal szerelve!

Kopóanyagokkal szerelve!

Kopóanyagokkal szerelve!

Kopóanyagokkal szerelve!

Kopóanyagokkal szerelve!

Kopóanyagokkal szerelve!

Kopóanyagokkal szerelve!

Kopóanyagokkal szerelve!

Zárókupak
Cikkszám: 5591

Elektróda 
(rövid)
Cikkszám: 3125

Fúvóka
(rövid)
Cikkszám: 1209

Di�úzor 
Cikkszám: 7040

Fúvóka 0,65 mm
Cikkszám: 1236

Fúvóka 0,8 mm
Cikkszám: 1224

Elektróda
(közepes)
Cikkszám: 3071

Fúvóka 0,9 mm
Cikkszám: 1237

Körzőkészlet: 4000

Körzőkészlet: 4001

Körzőkészlet: 4105

Körzőkészlet: 4002

Körzőkészlet: 4060

Körzőkészlet: 4005

Távtartó rugó
Cikkszám: 2015

Vezető kocsi
Cikkszám: 4105

Vezető kocsi
Cikkszám: 4100

Fúvóka 1,0
(rövid)
Cikkszám: 1045

Fúvóka 1,0
(rövid)
Cikkszám: 1040

Fúvóka 1,2
(hosszú)
Cikkszám: 1047

Fúvóka 1,1
(rövid)
Cikkszám: 1045/S

Fúvóka 1,3
(hosszú)
Cikkszám: 1048/20

Elektróda 
(rövid)
Cikkszám: 3042

Di�úzor 
Cikkszám: 7000

Zárókupak
Cikkszám: 5518

Fúvóka 1,2
(hosszú)
Cikkszám: 1047

Fúvóka 1,0
(hosszú)
Cikkszám: 1052

Vezető kocsi
Cikkszám: 4112

Elektróda 
(hosszú)
Cikkszám: 3044

Fúvóka 1,0
(rövid)
Cikkszám: 1045

Fúvóka 1,3
(hosszú)
Cikkszám: 1048/20

Fúvóka 1,1
(rövid)
Cikkszám: 1045/S

Fúvóka 1,0
(lapos,rövid)
Cikkszám: 1050

Fúvóka 1,2
(rövid)
Cikkszám: 1049

Fúvóka 1,2
(lapos,rövid)
Cikkszám: 1051

A vezető kocsi tartozék!

2 pontos távtartó
Cikkszám: 2504

Vezető kocsi
Cikkszám: 4121

Zárókupak
Cikkszám: 5585

Elektróda 
(2 oldalas)
Cikkszám: 3127

Di�úzor 
Cikkszám: 7042

Elektróda
(1 oldalas)
Cikkszám: 3014

Fúvóka 1,0 mm
Cikkszám: 1210

Fúvóka 1,1 mm
Cikkszám: 1211

Fúvóka 1,2 mm
Cikkszám: 1213

Távtartó rugó
Cikkszám: 2020

Vezető kocsi
Cikkszám: 4113

Zárókupak
Cikkszám: 5595

Elektróda 
Cikkszám: 3132

Di�úzor 
Cikkszám: 7050

Fúvóka 1,1 mm
Cikkszám: 1218

Fúvóka 1,3 mm
Cikkszám: 1219

Fúvóka 1,7 mm
Cikkszám: 1220

Távtartó rugó
Cikkszám: 2015

Vezető kocsi
Cikkszám: 4105

Védőkupak
Cikkszám: 5800

Távtartó
Cikkszám: CV1117

Fúvóka 1,6 mm
Cikkszám: 1057

Körzőkészlet nem rendelhető!

Körzőkészlet nem rendelhető!

Kontakt plazma,
távtartóval nem használható!

Távtartó rugó
Cikkszám: 2012

Távtartó rugó
Cikkszám: CV0010
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MUNKAVÉDELEM

WELDER/B RED 
marhabőr  hegesztő
kesztyű, piros

WELDER B RED

WELDER/B SZ 
marhabőr  hegesztő
kesztyű, szürke

WELDER B SZ

WELDER-DP
marha hasítékbőr
kesztyű, tenyérfoltos

WELDER-DP

E35/A 
marhabőr  hegesztő
kesztyű, 35 cm

E35/A

3210 Juh színbőr
AWI  hegesztő 
kesztyű, hosszú

3210

3210WIG  Prémium
Juh színbőr AWI hegesz-
tő kesztyű hasítékbőr
mandzsettával
3210WIG

1015N Orange
hasítékbőr kesztyű
vászon kézháttal
narancssárga:
1015N-O

1015N Red
hasítékbőr kesztyű
vászon kézháttal
piros:
1015N-R

1015
hasítékbőr kesztyű
vászon kézháttal
kék:
1015N

HEGESZTŐ BŐRKÖTÉNYEK

 

A képek csak illusztrációk.

Marha hasítékbőr hegesztő kötény,
egész bőrből, kevlár cérnával varrva
110x70 cm
cikkszám: HKE110X70

Marha hasítékbőr hegesztő kötény,
egész bőrből, kevlár cérnával varrva
110x90 cm
cikkszám: HKE110X90

Marha hasítékbőr hegesztőkabát
kevlár cérnával varrva
L-XXL
cikkszám: HKABAT

FEJVÉDŐ

 

 

SE1701 PP munkavédelmi
sisak 6 pontos rögzítővel
cikkszám: 
SE1701P-piros
SE1701S-sárga

HŐÁLLÓ TAKARÓ   
 HEGESZTŐ FÜGGÖNY

1200°C 
/ 2200°F
1,75 m x 1,5 m

050204 

1300°C  
/ 2400°F
XL : 2 m x 1,8 m

 600 g/m
053595 

200 cm x 200 cm EN 1598

060227 

550°C  
/ 1000°F
2 m x 2 m

050495 

 

HEGESZTŐ KESZTYŰK

KAR- ÉS LÁBSZÁRVÉDŐK

A kép csak illusztrációk.

Lábszárvédő
marha hasítékbőr
kevlár cérnával varrva
cikkszám: HLVG

Karvédő
marha hasítékbőr
kevlár cérnával varrva
cikkszám: HKV

MASZKOK, FÜLDUGÓ

Zajcsillapító hab füldugó
34 dB zajcsillapítás
cikkszám: 1120

Maszk FFP2
cikkszám: ZH3031V-FFP2

Maszk FFP1
cikkszám: ZH3031-FFP1

Maszk FFP3
cikkszám: ZH3031V-FFP3

VÉDŐ SZEMÜVEGEK

* A képek illusztrációk

90960 látogatói
szemüveg,víztiszta
cikkszám: 90960/VT

90960 látogatói
szemüveg,sárga
cikkszám: 90960/SA

90960 látogatói
szemüveg,füstszínű
cikkszám: 90960/SZ

SE2106S sötétített
polikarbonát látogatói szemüveg
cikkszám: SE2106S

Bővebb termékkínálatért keresse munkatársainkat!
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HEGESZTŐ PAJZSOK

LCD 
TECHNO
9/13
042544 

 
 

 

LCD
TECHNO 11
042537 

ADF TRANSFORMER  YLM-ADF 20ADF RACER  YLM-ADF 18ADF SPORT  YLM-ADF 19

GRIND

FLAME GRIND  YLM-016EAGLE GRIND  YLM-015SILVER GRIND  YLM-014

GRIND GRINDKÖSZÖRÜLÉS
FUNKCIÓ

FLIP-FLAP 042513ÜVEGSZÁLAS FEJPAJZS  TYP1KRÜVEGSZÁLAS KÉZIPAJZS  TYP4KR

KÖSZÖRÜLÉS
FUNKCIÓ

KÖSZÖRÜLÉS
FUNKCIÓ

KÖSZÖRÜLÉS
FUNKCIÓ

KÖSZÖRÜLÉS
FUNKCIÓ

KÖSZÖRÜLÉS
FUNKCIÓ



 NAVITEK - Friss levegős
x 4
ÉRZÉKELŐ

NAGY
ÉRZÉKENYSÉG

  

NAVITEK 
9/13  
+G VISOR
045842 

NAVITEK  
5-8/9-13  
+G VISOR/DIGITAL

045835 

045866 Belső védőplexi (x5)
045828 

x10 
045859 

Szűrő

GRIND

Festés
védelem

t°

x 4
ÉRZÉKELŐ

TIG
> 2 A

NAGY
ÉRZÉKENYSÉG

LCD SPACEVIEW 5-9/9-13 040717 

GRIND

NAGY
VÉDELEM

XXL
100 x 93 mm

Festés
védelem

t° XXL
x 4
ÉRZÉKELŐ

TIG
> 2 A

NAGY
ÉRZÉKENYSÉG

DUPLA SÖTÉTEDÉSI
TARTOMÁNY
5-9 / 9-13

ERGOTECH 5-9/9-13 SILVER 044173 

GRINDXL
100 x 65 mm

Festés
védelem

t° XL

ÚJ
2015

DUPLA SÖTÉTEDÉSI
TARTOMÁNY
5-9 / 9-13

LCD EXPERT CARBON  9/13  G 
040878 040885 

LCD HERMÈS RED  
9/13  G 

GRIND
GRIND

NAGY
VÉDELEM NAGY

VÉDELEM

CARBON

Festés
védelem

t°
Festés
védelem

t°

KÖSZÖRÜLÉS
FUNKCIÓ

DUPLA SÖTÉTEDÉSI
TARTOMÁNY
5-9 / 9-13

KÖSZÖRÜLÉS
FUNKCIÓ

KÖSZÖRÜLÉS
FUNKCIÓ

KÖSZÖRÜLÉS
FUNKCIÓ

KÖSZÖRÜLÉS
FUNKCIÓ

GYÁRTÓ TÍPUS
LCD

AUTOMATA
TECHNOLÓGIA

  
Állítható  Csoport

besorolás

Lencse/plexi adatok     
KÜLSŐ   BELSŐ

mm
Sötétedés

 mértéke ms Érzékenység Kése-
delem

Energia
ellátás

Köszö-
rülés g

- ÜVEGSZÁLAS KÉZIPAJZS TYP4KR - 0,3 - - - 360 110x90 x1 040816 95,5x50,5 x1 040854 

- ÜVEGSZÁLAS FEJPAJZS  TYP1KR - 0,3 - - - 376 116x89,5 x1 040779 103,5x53 x1 040786 

Mastroweld SILVER GRIND  YLM-014 • 98x48 9/13 0,2 • • • ............ 478 112x90 x1 110814 108x47 x1 120313 

Mastroweld EAGLE GRIND  YLM-015 • 98x48 9/13 0,2 • •  • ........... 478 116x90 x1 110815 103x52 x1 130705 

Mastroweld FLAME GRIND  
 

YLM-016  • 98x48 9/13 0,2 • • • ........... 478 116x90 x1 110815 103x52 x1 130705 

Mastroweld ADF SPORT  YLM-ADF 19  • 98x48 9/13 0,2 • •  • ........... 486 110x90 x1 312290-1 ................. x1 .................

Mastroweld ADF RACER YLM-ADF 18 • 98x48 9/13 0,2 • •  •  ........... 492 110x90 x1 312290-1 ................. x1 .................

Mastroweld ADF TRANSFORMER YLM-ADF 20 • 98x48 9/13 0,2 • •  • ........... 500 110x90 x1 312290-1 ................. x1 .................

GYS-Toolit LCD TECHNO 11  042537 • 98x35 11 0,6 - - - 1/2/1/2 400 110x90 x5 040816 102x40 x5 040830

  

Weltek NAVITEK 
(9/13 +G) 045842 • 93x43 9/13 0,2

• • • 1/1/1/2
590 110x97 x10 045798 98x47 x10 045804 

(5-8/9-13 +G DIGITÁLIS)
045835 • 100x50 5/8-9/13 0,1 621 110x97 x10 045798 103x53 x10 045811 

üveg nélkül

üveg nélkül

-
-

-
-

040878 

040885

044173

040717

• 98x43 9/13 0,3 • • • 1/1/1/2 460 111,2x91 x5 040793 103,6x54 x5 040809

• 98x43 9/13 0,3 • • • 1/1/1/2 510 111,2x91 x5 040793 103,6x54 x5 040809

• 100x67 5/9-9/13 0,2 • • • 1/1/1/2 515 114x133 x10 043893 103,7x69,5 x5 043695 

• 100x93 5/9-9/13 0,1 • • • 1/1/1/2 530 114x133 x10 043893 104x96 x5 043596 

GYS-Toolit LCD EXPERT CARBON 9/13
GYS-Toolit LCD HERMÉS RED 9/13
GYS-Top Arc ERGOTECH 5-9/9-13
GYS-Top Arc LCD SPACEVIEW 5-9/9-13

042544 • 92x42 9/13 0,3 • • • 1/2/1/1 440 110x90 x5 040816 95,5x50,5 x5 040854GYS-Toolit LCD TECHNO 9/13

GYS-Toolit FLIP-FLAP  042513 - 97x80 11 - - - - - 425 110x90 x5 040816 110x90 x3 040762 -
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Sisakrostély



Gyújtás könnyítés:

Ív stabilizálás:

Ragadás gátlás:

DOWN-
SLOPE Lefutási idő:

JE
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BI BEKAPCSOLÁSI IDŐ:
A bekapcsolási idő a hegesztőgépek egyik legfontosabb paramétere. Ez jelzi, hogy egy készülék egy adott hegesztőáramot 10 percnek hány 
százalékában tud szolgáltatni.
Pl.: 60 % 160A azt jelenti, hogy a készülék a 160A hegesztőáramot 10 percenként összesen 6 perc  időtartamig tud szolgáltatni.

ÉRINTÉSES AWI ÍVGYÚJTÁS:
Általában a bevontelektródás gépeink alap ívgyújtása Wolframelektródás hegesztéshez. A hegesztőív az anyag megérintésével és elemelé- sével 
esetleg többszöri megérintésével a beállított hegesztőáram jön létre. Hátránya, hogy Wolframszennyezett lesz az alapanyag, valamint kopik az 
elektróda.
Mivel általában ezekben a gépekben nincs gázszelep, ezért használatához szelepes (V) munkakábel szükséges a gázáramlás szabályozásához.

LIFT-TIG AWI ÍVGYÚJTÁS:
Más néven emelős ívgyújtásnak is nevezik. A hegesztőív az anyag megérintésével, majd a hegesztőpisztoly megemelésével, áramfelfutással 
jön létre így elkerülhető a „kihegyezett” Wolframelektróda lekerekedése és nem kelt rádiófrekvenciás zavart, tehát olyan hegesztő szakem-
berek is használhatják, akik pacemaker-rel rendelkeznek.
Mivel általában ezekben a gépekben nincs gázszelep (kivéve GYSMI TIG 160DC – LIFT), ezért használatához szelepes (V) munkakábel 
szükséges a gázáramlás szabályozásához.

HF - NAGYFREKVENCIÁS ÍVGYÚJTÁS:
A hegesztőív az anyag megérintése nélkül a nyomógomb megnyomásával áramfelfutással jön létre.
Mivel a gázszelep a hegesztőgépben van, ezért normál (nem szelepes) AWI pisztoly használható.

SZINERGIKUS VEZÉRLÉS:
A készülék automatikusan állítja be a megfelelő hegesztési paramétereket, a hegesztendő anyagvastagság, anyag minőség vagy a hegesz-
tőáram megadása után.
A gyárilag beállított hegesztési paraméterektől természetesen manuálisan el lehet térni. Bármely paraméter megváltoztatásával a hozzá 
tartozó összes paraméter megváltozik.

TELJESÍTMÉNYTÉNYEZŐ KORREKCIÓ:PFC

A technológiának köszönhetően a berendezések hatásfoka jelentősen javul, áramfelvétele csökken (30%), ezáltal lehetőséget nyújt kisebb 
értékű biztosítékról történő működtetésre. A PFC által a készülék képes működni 16A-ról intenzív használat mellett is, szemben egy PFC 
nélküli készülékkel, mely 25A-t igényelne ugyanahhoz a munkához.
A kisebb feszültség miatt alkalmas hosszabbítóról történő üzemeltetéshez is a kisebb feszültség esés miatt. Működési bemenő feszültség 
tartomány: 180V - 250V.

FV FLEXIBILIS FESZÜLTSÉG:
Ez a funkció kiemelkedően hasznos hosszú hosszabbító használata esetén, mert ilyenkor a hosszabbítón nagy a feszültség esés így a hosszab-
bítón a feszültség lényegesen kevesebb, mint a bemenő feszültség. Ezzel a funkcióval tízszer olyan hosszabb hosszabbítót használhat.
Ezért hosszú hosszabbító használata esetén csak olyan hegesztőgép tud ívet gyújtani, mely alacsony, akár 110V-os bemenő feszültség mellett 
is képes hegeszteni.
Természetesen alacsonyabb bemenő feszültség esetén a berendezés teljesítménye csökken, tehát előfordulhat, hogy egy 200A-es hegesz-
tőgép csak 120A csúcsáramot tud szolgáltatni, azonban ez már elegendő lehet a munka elvégzéséhez.

FESZÜLTSÉG TESZT:VT

A gombok megnyomásával a hegesztőgép kijelzi a valós bemenő feszültséget, így a felhasználó ellenőrízni tudja megfelelő- 
ek-e a hálózati körülmények a hegesztéshez.

AUTOMATIKUS LEFUTÁS:
Az automatikus lefutás lehetőséget nyújt a krátertöltésre, ezáltal a hegesztés egyenletes befejezésére.

ADS

HEGESZTŐÁRAM SZABÁLYOZÁS:
A hegesztőáram precízen szabályozott, így a hegesztő ív nagyon stabil, tehát a felhasználó könnyebben tud a készülékkel hegeszteni.

SR

PORMENTES HŰTŐCSATORNA:
A hegesztő inverterek érzékenyek a porra, piszokra, ezért a készülék hűtő csatornáját úgy alakították ki, hogy paneleket lehetőség szerint a 
ventilátor által beszívott por ne érintse.

AD

Gyors gyújtóáram növelés az ív kialakulásáig. Így könnyebben begyújthatók a nehezebb heg. elektródák is.

Ha az elektróda letapad, lecsökkenti a hegesztő áramot, ezáltal nem izzik fel, így leválasztható az anyagról.

Az ívhossztól függően szükség szerint csökkenti, vagy növeli a hegesztő áramot.

A hegesztő áram fokozatos csökkentésével lehetőséget ad a hegesztés befejezésekor keletkező kráter feltöltésére.

Állítható ARC FORCE: A munkaponti feszültség változása.

alacsony: vékony anyagok hegesztésére, magas: nehezen hegeszthető, pl. piszkos, vagy oxidálódott anyagoknál
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Tudástár 
(kifejezések bővebben, miért jók ezek a beállítások?)

Induló áram: Beállítható, hogy mekkora áramon kezdjük a hegesztést. Általában a főáram 
%-ában adják meg .

Főáram: Az az áram, amivel a tényleges hegesztést végezzük.

Alapáram: Impulzusos hegesztéskor az impulzus a főáram és az alapáram között változik. Ezt 
nevezzük alapáramnak. (általában %-ban megadandó)

Ív karakterisztika: Ez lehet eső, vagy lapos görbe. MMA és AWI hegesztésnél eső, MIG hegesz-
tésnél lapos. A gyújtó feszültség az eső görbénél sokkal magasabb, mint az ívfeszültség. A lapos 
görbénél közel ugyanannyi.

Impulzus frekvencia: Beállítható, hogy meddig legyen alapáram és meddig főáram. Ez vékony 
anyagok hegesztésénél nagy előny.

Balansz: Alumínium hegesztésnél találkozunk ezzel a beállítással. Azt állíthatjuk, hogy a teljesít-
mény mekkora aránya legyen oxidtörés és mennyi a valós hegesztés?

Impulzus: A főáram és alapáram váltakozása.

Lassú impulzus: A főáram és alapáram lassú váltakozása. Csak AWI hegesztésnél fordul elő. 

Gyors impulzus: A főáram és alapáram gyorsabb váltakozása.

Gáz előöblítés: Beállítható, hogy a hegesztés megkezdése előtt mennyi idővel induljon a 
védőgáz.

Gáz utánöblítés: A hegesztés befejezése után a wolframnak gázban kell lehűlni, hogy ne 
oxidálódjon. Itt lehet beállítani, hogy mennyi ideig hűljön a wolfram a védőgázban. 
(tapasztalati képlet: hegesztőáram / 10 másodperc)

Végáram: Beállítható a hegesztés befejező árama. Általában a főáram %-ában adják meg

Áramlefutás: Beállítható, hogy a hegesztés befejezésekor a főáram mennyi idő alatt érje el a 
végáramot.

Impulzus hegesztés (Co): Kevesebb bevitt energiával jobb hegesztési tulajdonságok érhetők 
el. Kevesebb utómunkálási költség és jobb varrat minőség van. Bármilyen anyag hegeszthető.

2/4 takt: A 2 takt-os invertereknél a teljes hegesztés idő alatt nyomva kell tartani a gombot, míg 
a 4 takt-os invertereknél csak a hegesztés elején és végén. Emelett a 4 taktos gépeknél több 
előnyös beállítás is aktiválható.

Polaritások: 
MMA (általában): a test negatív
AWI: a test pozitív
MIG: a test negatív (Védőgáz: kevert gáz (Argon + CO2))
MAG: a test negatív (Védőgáz: CO2 )
MOG: a test pozitív (No gas: védőgáz nélküli (portöltet) hegesztés)


	00_Borito_150
	01_MMA_2016_150
	02_AWI_2016_150
	03_MIG_2016_150
	03_MIG-2_150
	04_Langhegesztes_150
	05_Plazma_2016_150
	06_Munkavedelem-pajzsok_150
	07_Tudastar_150

