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Csapos csiszolotestek
Altalanos informaciok

PFERD Ugyfélszolgalat

Minden csiszolasi feladat konkrét megoldasanak optimalizalasara vonatkozé kérdéseire, felhasz-
nalasi problémadira értékesitési tanacsadoink és mUiszaki szakembereink szivesen allnak az Onok
rendelkezésére.

Lépjen kapcsolatba vellink! Vilagszerte elérhetd web-lapunk: www.pferd.com

PFERDTOOL-CENTER

A TOOL-CENTER-en, a PFERD szerszamok értékesitésének helyén az ¢sszes fontos informécio,
amely az optimalis szerszamok kivélasztasdhoz sziikséges, megtalalhato.

Tovabbi kérdés esetén készséggel segitenek Onnek a PFERD-kereskeddk vagy miiszaki tanacsadok.

PFERD-csomagolasok

A PFERD csapos csiszolokat a szerszamot védd miianyag zacskoban szallitjdk. Az atlétszécsoma-
golas eliilsé részén lathatd a szerszam formdja, szine és a szemcseméret. Euro lyukas csomagolas-
sal a PFERDTOOL-CENTER-en bemutathat6. Az 6ntodék részére a CAST STEEL és'@CAST EDGE
csapos csiszolok kilon-kilon kerllnek értékesitésre robusztus ipari (IP) csomagdolasban.

Az egyes szerszamok csomagolasi egysége a terméktablazatokban taldlhaté.
A csomagolas cimkéje tartalmazza a miszaki informéaciékat, a megnevezést, EAN-kddot és a
cikkszamot.

PFERD-mindség

A PFERD csiszoldcsapokat, koszorlikorongokat, szabalyozd szerszamokat, csiszold- és polirozékdveket
a legmagasabb minéségi kovetelményeknek megfelelSen fejlesztették, gyartottak és tesztelték.

A kutatds és fejlesztés, sajat gép- és beérendezésgyartas, valamint a mindségi és biztonsagi eldira-
sok allando vizsgalata és tovabbfejlesztésefa sajat laboratériumainkban garantalja a magas PFERD
mindséget.

A PFERD minGségiranyitasi rendszere 1SO 9001 tanusitvannyal rendelkezik.

EEEIEN.  egyenescsiszold flexibilis tengely( hajtas allvanyos koszor(
I er— k7 reszel6gép & kézi alkalmazas
=== Részletes informacidk és rendelési = Részletes informaciok és rendelési =

adatok gyémant csiszoldcsapokrol
a Kataldgus 5-6s fejezetében
talalhatok.

adatok Poliflex finomcsiszold
szerszamokroél a Katalégus 4-es
fejezetében taldlhatok.

Minden szerszamrol
tobb informacio:
o~ www.pferd.com

O
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Csapos csiszolotestek
Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

A PFERD széles programot kinal keramikus és bakelit kotés(i csapos csiszoldtestekbdl. Katalogusunk a szemcsedsszetétel, a szemcsefinomsag és
a kotéskeménységek széles valasztékat, a felhasznaloi igényekhez igazodd, kilonbdzé formaju csapos csiszoldtestek kinalatat tikrozi. A csapos
csiszolotestek egzakt alakhlségben, szigori mérettiréssel, dllanddan azonos minéségben modern gyartésorokon késziilnek. Az attekintd tablazatban
megtalalhatd, hogy a kilonbozé kivitelek (szemcsemindség, kdtésmaod) kozil a megmunkalandd anyag és a megmunkalési feladat figyelembevételé-
vel melyek alkalmazasa ajanlott.

@ Anyagcsoport

A kiilonbozé megmunkalandd anyagcsoportok kilonbozd szinekkel vannak jellve és kiinduld tampontként szolgalnak a legmegfelelbb csapos csiszoldtestek

kivalasztasahoz.

® Megmunkalasi feladat
Az anyagmin@ség utan valasszuk ki a megmunkalasi feladatot. Ez a megkulonboztetés sziikséges annak érdekében, hogy a megfeleld csiszoldcsapés koités-
fajta kertljon kivélasztasra. A kotésfajta, a keménységi fok és a kulonbozd szemcsekeverékek dontéen befolyasoljdk a szerszam teljesitményét, élettartamat és

agresszivitasat:

@ Anyagcsoportok

acél,
acélontvények

rozsdamentes (INOX)

acél

nem-vas (NE) fémek

ontottvas

mUianyagok,
egyéb anyagok

acélok 1.200 N/mm?-ig
(38 HRC alatt)

edzett, nemesitett acélok
1.200 N/mm? folott
(38 HRC folott)

acéléntvénye

(Xmen és savallo acélok

puh@a nem-vas (NE) fémek,
szinesfémek

kemény nem-vas (NE) fémek

nagy hoéallésagu anyagok

szUrkedntvények, fehérontvények

A

szerkezeti acélok,
szénacélok,
szerszamacélok,
Otvozetlen acel
betetedzes
neme5|t

Otvozetlen acélontvények,
alacsony 6tv6z6 anyag tartalmu
acélontvények

ausztenites és
ferrites rozsdamentes acélok

alu 6tvozetek, sargaréz, réz, horgany
bronz, titan, titanotvozetek,
kemény alu 6tvozetek

nikkel és kobalt alapu 6tvozetek
(hajtéom- és turbinagyartas)

lapgrafitos ontvény EN-GJL (GG),
gombgrafitos éntvény EN-GJS (GGG),

fehér temperontvény EN-GIMW (GTW),

fekete temperéntvény EN-GJMB (GTS)

szaler6sitéses mlanyagok, hére
lagyulé mianyagok, gumi, fa

Kotés W Ty >
(3] Csiszoléc&‘lvitel >
Csiszel6anyag v >

N

'A anlott
vagasi/forgacsolasi sebesség

® Megmunkalasi feladat v

Univerzalis alkalmazas
éleken és fellleteken

Feliiletmegmunkalas

magas anyaglevalasztasi teljesfitmény
Elmegmunkalas

magas formatartésag

Univerzalis alkalmazas
éleken és feltleteken

Feliiletmegmunkalas

magas anyaglevalasztasi teljesitmény
Elmegmunkalas

magas formatartésag

Univerzalis alkalmazas
éleken és fellleteken

Feliiletmegmunkalas

magas anyaglevalasztasi teljesitmény
Elmegmunkalas

magas formatartésag
Feliiletmegmunkalas

magas anyaglevalasztasi teljesitmény
Elmegmunkalas

magas formatartésag

Univerzalis alkalmazas
éleken és fellleteken

Feliiletmegmunkalas

magas anyaglevalasztasi teljesitmény
Elmegmunkalas és
homokzarvanyok kicsiszolasa
magas formatartésag

Univerzalis alkalmazas
éleken és fellleteken

O Katalégusoldal >
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Csapos csiszolotestek
Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Univerzalis alkalmazas: fellleteken és éleken torténd univerzalis alkalmazas soran a csiszolasi teljesitmény és az élettartam egyensulya az
els¢dleges szempont.

Feliiletmegmunkalas: fellletmegmunkalas esetén a csiszoldcsapok kisebb terhelést kapnak. Tekintettel a puha kotéskeménységre a szerszam
nagy anyaglevalasztasi teljesitményre lett optimalizélva.

Elmegmunkalas: az élek megmunkalasakor a csiszoldcsapok alakh(iségének stabilitasa az elsédleges szempont. Emiatt a szerszam kotéskemény-
sége viszonylag kemény a hosszu élettartam biztositasa érdekében.

© Csiszolocsap kivitel
A megmunkalasi feladat meghatarozasa utan (lasd @-es oszlop) a vizszintes sorban ki tudjuk valasztani a legmegfelelébb kotéskeménységet.
A, kivaloan alkalmazhatd” kotéskeménységeket fekete szinl ponttal (@) jeloltik. Tovabbi ,jol alkalmazhatd” kotéskeménységeket tres ponttal (O) jeloltik.

O Utalas a katalégus oldalra
A csapos csiszoldtestek tovabbi kotéskeménységeire, méreteire, szemcsefinomsagokra vonatkozoé adatai a tablazatban megadott kataldguseldalontalalha-

tok.
Miigyanta koétés Keramikus kotés \N V
INOX INOX EDGE RUBBER ALU TOUGH CAST CAST STEEL STEEL SMEDGE CAST EDGE
ADW AN AH

AWCO ARN ADR A

AR cu

A 4
35-50 m/s  35-50 m/s 5-20 m/s 20-40 m/s 30-50m/s 30-50m/s 2 050 m/s 25-40 m/s  30-50 m/s

V.

.V
O ‘ v.’ ° O
O n"\ O °
LAY, :
. °
W ) e o

O O o O O O
O O O O O (]
[ O
26 28 40 31 22 32 38 9 13 36
@ = kivaloan alkalmazhato O = jol alkalmazhato
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Csapos csiszolotestek
Altalanos informaciok

Vagasi sebességek [m/s] Ajénlott fordulatszamok
Csiszolécsap-o 10 15 20 25 30 40 50 Valassza ki a tablazatbol a csiszoldcsap
[mm] Fordulatszamok [min™'] atmér6hoz ajanlott fordulatszamot és a

szerszam vagasi sebességét.

Az ajanlott vagasi sebességek a kilonbozd
63.700  95.500 127.300 159.200 191.000 254.600 318.300 kemeénységu szerszamok leirasanak bevezeté-

3

4 47.700 71.600 95.500 119.400 143.200 191.000 238.700 jében talalhatok ebben a kataldgusban.
5 38.200 57.300 76.400 95.500 114.600 152.800 191.000
6
7

2 95.500 143.200 191.000 238.700 286.500 382.000 477.500

Megjegyzés:
31.800 47700  63.700  79.600 95500 127.300 159.200 Az optimélis fordulatszdm a terméktablazatban
27300 40.900 54.600 68200 81.900 109.100 136.400 taldlhatd. Ez 150.000 mindre korlatozodik,
8 23.900 35.800 47.700 59.700  71.600  95.500 119.400  mivel a kereskedelemben kaphato gépeknel ez
10 19100 28600 38200 47700 57300 76400 95500 @ legmagasabb érték
12 15.900  23.900 31.800 39.800 47.700 63.700 79.600  Példa:
14 13.600  20.500 27.300  34.100  40.900 54.600 68200  Csiszolocsap fej-g 20 mm
16 11900 17.900 23900 29.800 35800 47700  59.700 3;;2; sebesgE0-50 s
20 9.500  14.300  19.100  23.900  28.600 38200  47.700  fordulatszam: 28.600-47.700 min"
25 7.600 11.500 15.300  19.100  22.900  30.600  38.200
32 6.000  9.000 11.900 14.900 17.900  23.900  29.800
40 4800 7200 95500 11.900  14.300  19.100  23.900
50 3.800 5700  7.600  9.500 11.500  15.300  19.100

befogopatron  Roviditések magyarazata EN,12431 szerint

D = csiszoldfej-o L, = szabad csaphossz
T = csiszolofej magassag L, = csaphossz
S, = befogd csap-g L, = befogott csaphossz

Biztonsagtechnikai ajanlasok

Valamennyi PFERD csapos csiszoldtest max. 50 m/s kertleti sebességre engedélyezett. A kilonbdzE csapatmérékhoz és csaphosszakhoz tartozd
maximalis fordulatszamok a DIN 69170-ben taldlhatok és az,ENT12413 szerint kerlltek meghatérozasra. A munkavégzés kdzbeni csaptorések
elkertlése érdekében az itt meghatarozott értéKeket feltétlenll be kell tartani! A csiszolocsap csaphosszisagatol figgetlendl a szoritopatronos
befogasi hossznak (L,) legaldbb 10 mm-nek Kell lennie.

Az EN 12413 szerint szamitott maximalisan-éngedélyezett fordulatszam az aldbbi tényezéktél fligg:
a csiszolocsap formaja és mérete
a befogocsap atmérdje S,
szabad csaphossz L

A PFERD csiszolocsapok minden‘€ésemagolasi egységének tartozéka a kiilénbozé szabad csaphosszisaghoz (L) tartozo fordulatszam értékeket
megadd adatlap. Mindezek figyelembevétele mellett tigyelni kell az Gtésmentes korbefutasra, valamint a szoritdpatron megfelel6 miszaki allapotara.

A PFERD csiszeléesapok teljes programjdra vonatkozd maximalisan megengedett fordulatszam értékek tablazatat igény esetén rendelkezésre bocsatjuk.
_ Hasznaljon _ Haszndljon _ Huzzon fel _ Kérjuk, tgyeljen a bizton-
hallasvédét! porvédd maszkot! keszty(t! sagtechnikai el6irasokra!

Megmunkalasi feladatok csapos csiszolotestekkel

%@\‘r _ Hasznaljon
(\j védészemUveget!

élmegmunkalas (csiszolas, kerekités)
sorjazas

fugdk kicsiszolasa

egalizalas

feltletmegmunkalas

hegesztési varratok megmunkalasa
simitas

hornyolas

érdesités (kivitel RUBBER)
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Csapos csiszolotestek
Megnevezések magyarazata ISO 525 szabvany alapjan

ZY 2025 6 ADW 30 M 5 V STEEL
O 6 ©6 0 606000 O

© Formak DIN 69170 szerint

B———  WR=hengeres, gsmbvegt F———
SP = hengeres, kiipos végi .:I

USA formak ANSI B74.2 szerint

W sorozat (hengeres csapok col méretekben) A és B sorozatok (szokvéanyos formak)

KE = kapos, gémblyitett vég(i @II———
TO = fazék 5 —

ZY = hengeres

KU = gémbtest(

A Méretek

A csapos csiszolo D fejatmérd és a T fejmagassag mm-ben adott méretei adjak a rendelési szam elsé két szamat:
3 mmx 6 mm = 0306 20 mm x 25 mm = 2025 50 mm x 13 mm = 5013

USA-méretek
A W sorozat hengeres test(l, valamint az alakos csapok A és B sorozataindl a rendelési szamok a sorozat jelolésbélés egy szambol tevédnek dssze (pl.: W 143).

© Befogocsapok

A rendelési szdmban csak a csap @ kertl megadasra. A befogocsap atmérékhoz tartozé csaphosszak az alabbiak:
befogdcsap @ 3 mm =30 mm csaphossz befogdcsap @ 1/8” =1 1/4" csaphossz

befogdcsap @ 6 mm =40 mm csaphossz befogdcsap @ 1/4” =11/2" csaphossz

befogdcsap @ 8 mm = 40 mm csaphossz

O Csiszoléanyagok

Alapjaban véve két szemcsetipus hasznalatos az ISO 525 szerinti nemzetkdzi.megjeldléssels
A= korund (ALO,) C= sziliciumkarbid (SiC)

A szemcsetipus és szemcsekeverékek ISO 525 szerinti meghatérozasan tul azialabbiymegktlénboztetéseket alkalmazzuk:

AD = nemeskorund rubin ADW = keverékkorund AD + AW
AW = nemeskorund fehér ARN =Keverék korund AR + AN
AR = nemeskorund rézsaszin ADR = keverék korund AD + AR
AN = normalkorund AWEO * = keverékskorund AW + CO
AH = Ureges gdmbszemcsés korund

CN = sziliciumkarbid z6ld

Ccu = sziliciumkarbid sztrke

Cco = keramia szemcse

® Szemcseméretek ISO 525 és)ISO 8486 szerint

A csiszoldcsapokhoz felhasznalasra kerilé, szemcsék mérete a csiszoldcsap formajahoz és atméréjéhez igazodik.
A példaban megadott szemcseméret 30.

O Kotéskeménységek Keménység-kédolas
ISO 525 szerint A

Tulajdonsag

B C D  rendkivil puha
A keménységi fokok jeldlése betlkkel torténik, E F G - nagyon puha
az ABC betlisorrendjének megfeleléen a puha H | J K puha
Zétéifﬁlba keménydk?ttés‘irér}yéba. L M N O  kdzepes
példaban‘megadott ¢siszoldcsap )

keménysége M. 2 Q i - kemeny

T U V W nagyon kemény

X Y Z - rendkivul kemény

@ Szerkezettomorség O Kotés I1SO 525 szerint

ISO 525 szerint

A nemzetkdzi skala szerint jeléljuk a
szerkezettdmorséget. A skala szerint
1-t6l = tomor

14-ig = nyitott (pordzus) szerkezet. A példaban

megadott csiszolocsap szerkezettomorsége 5.

O Anyagspecifikus jelolés

A kotés tipusat a nemzetkdzi egyezmény alap-
jan betdvel jeloljik:

V = keramikus kotés

B = bakelit kotés

Az anyagspecifikus megnevezés a feldolgozandoé anyagot jelenti.
STEEL = univerzalis acélhoz, acélontvényhez
STEEL EDGE = specidlis acél, acélontvény élmegmunkalashoz

3

Katalégus | Oldal

7



Csapos csiszolotestek
Tengelyhosszabbitok

A tengelyhosszabbitokkal csiszolocsapok befogd csapjait (csapatméré 3, 6 és 8 mm) lehet
meghosszabbitani. A csaphosszabbitas nehezen hozzaférhetd helyek elérhetéségét segiti eld.

A hosszabbitdt a meghajtogépek (elektromos vagy levegés), ill. a kézidarabok befogdpatronjaiba
kell befogni. Egy-egy eseti megmunkalasnal hosszabbitdk alkalmazasa gazdasdgosabb megoldas,
mint az egyedi gyartasu hosszUszaru csiszoldcsapok gyartasa.

Biztonsagtechnikai ajanlasok:

A hosszu szarral készilt csapos & A tengelyhosszabbitdkrol tovabbi
csiszolotestek biztonsagi okokbdl nem ! részletes informaciék és rendelési
hasznélhatok tengelyhosszabbitéval. , =y adatok a Katalogus,9-es

Tovébbi biztonsagtechnikai Utmutatasok a 1 - fejezetében talalhatok.
Kataldgus 9-es fejezetében talalhatok.

_ Keérjuik, vegye figyelembe a
biztonsagtechnikai ajanlasokat!

150

.

=
-

4
=
- &
o

w
o

SPV 150-3 S6 hosszabbito
3 mm-es befogoszarhoz

EAN 4007220185308

150

Alk
ol

w
(@]

SPV 150-6 S8 hosszabbito
6 mm-es befogoszarhoz

EAN 4007220185315

150

-8 -
L‘ a

SPV 150-8 S8 hosszabbité
8 mm-es befogoészarhoz

EAN 4007220184400

144

\

N
lL
ol

SPV 100-6 S8 hosszabbité
6 mm-es befogoészarhoz

EAN 4007220185261

129 |

i

N

N
2|
=
o
<

o
~
ol

W
1

SPV 100-6 SPG 6 hosszabbito
6 mm-es befogdszarhoz

EAN 4007220656051

120

F

N
N

'L
9]

SPV @5:6 S8 hosszabbito
6 mm=es befogoszarhoz

EAN 4007220185278 T ~ at
30
o | 104 |
SPV 75-6 SPG 6 hosszabbito ! v
EAN 4007220333143 T [
20 T
- ité 78
SPV 50-3 S8 hosszabbito L} n
8

3 mm-es befogoszarhoz

ﬁ.

|

EAN 4007220185254

T

30
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PFERD

1—\? Csapos csiszolotestek
Univerzalisan hasznalhatd acélhoz és acélontvényhez

Csapos csiszolotest STEEL

A STEEL kivitel a leguniverzalisabb k&tés acél és acélontvény megmunkalasédhoz. Idedlis gyorsacél-
bl (HSS) készilt alakos testek csiszolasara és acélszerkezetek hegesztési varratainak csiszolasara.

El6nyok: Felhasznalasi javaslat:
Csiszolasbarat alkalmazas, univerzélis A STEEL csapos csiszolotestek a legjobb
hasznélat acélokon. teljesitményt 30 és 50 m/s vagasi
A lerovidlt csiszolasi id6 és az igy jelentkezd sebességnél érik el.
megtakaritas kdvetkezményeként né a
fajlagos forgacslevalasztas. Megfeleld szerszamhajtasok:
Kulénosen alkalmas feltletek és élek o
megmunkalashoz. flexibilis tengelyek

egyenes csiszolok

M kalhaté k:
egmunkalhato anyago Rendelési informaciok:
acél

acélontvény Kérjuk, megrendeléskor a megnevezést
egészitse ki a kivant szemcsefinomsaggal.
Kivitel: Biztonsagtechnikai ajanlas:
keramikus kotés
sOtétvords és fehér szind nemeskorund A megengedett maximalis fordulatszam a
szemcsekeverakbél 10 mm szabad csaphosszra vonatkozik.
Hengeres csapos csiszolok STEEL }' %
A ZY hengeres forma optimalisan alkalmazhato furatok, radiuszok és konturok csiszolasahoz. D E ’.,.' IS‘*
o o ‘
T L,
DxT Szemcsefinomsag A A " Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] = 24 30 46 60 80_ 100 USA fordulatszam ford. szam
EAN 4007220 g Phak il et
Csap méret: 3 x 30 mm [S, x L,]
2x5 = = = = Do 09‘65 W 141 150.000 201.800 10  ZY 0205 3 ADW ... M5V STEEL
3x6 - - - - -094518 W 144 150.000  206.100 10  ZY 0306 3 ADW ... M5V STEEL
4x8 - - - Om9 - 094662 - 150.000 175.100 10  ZY 0408 3 ADW ... M5V STEEL
5x10 = = = __ON7 = 094860 W 153 130.000 130.700 10 ZY 0510 3 ADW ... M5V STEEL
6x13 - - 60514G), - 095133 W 163 93.600 93600 10  ZY 0613 3 ADW ... M5V STEEL
8x10 - - 0953yl @ 095348 - W 169 87.600 87.600 10  ZY 0810 3 ADW ... M5V STEEL
8x16 - - 095522, 4" 659878 - - 61.000 61.000 10  ZY 0816 3 ADW ... M5V STEEL
10x2 - o $ - - 098653 W 172 85.000 95.400 10  ZY 1002 3 ADW ... M5V STEEL
10x13 = . N 6 = = = W 176 58.400 58.400 10 ZY 1013 3 ADW ... M5V STEEL
13x3 , - A A - 098783 - 098776 W 122 65.000 73.400 10  ZY 1303 3 ADW ... M5V STEEL
Csap méretyo 6'x 40 mm IS, x L]
3x6 \ v = = = 094457 W 144 150.000 206.100 10  ZY 0306 6 ADW ... M5V STEEL
&: \ N\ - - 094570 - - - 150.000  177.400 10  ZY 0408 6 ADW ... M5V STEEL
B T~ Wh - 094754 - - W 153 130.000  157.800 10  ZY 0510 6 ADW ... M5V STEEL
6 xNk g = = 095034 = 095027 W 163 131.500 131.500 10 ZY 0613 6 ADW ... M5V STEEL
8x10 W - = = = 095263 = W 169 110.000 119.300 10 ZY 0810 6 ADW ... M5V STEEL
8x 16 = = 095416 = 095423 = = 110.000 119.300 10 ZY 0816 6 ADW ... M5V STEEL
10x13 = = 095614 = 095621 = W 176 85.000 95.400 10 ZY 1013 6 ADW ... M5V STEEL
10x 20 - - 095850 : 095867 - W 177 85.000 95.400 10 ZY 1020 6 ADW ... M5V STEEL
10 x 25 = = 095959 = 659892 = W 178 83.200 83.200 10 ZY 10256 ADW ... M5V STEEL
10 x 32 = = 096017 = 659908 = W 179 62.800 62.800 10 ZY 1032 6 ADW ... M5V STEEL
13x13 = = 096093 = = = W 185 65.000 73.400 10 ZY 1313 6 ADW ... M5V STEEL
13 x 20 = = 096260 = 659915 = W 186 65.000 73.400 10 ZY 1320 6 ADW ... M5V STEEL
13x25 = = 096345 = 096352 - W 187 65.000 66.000 10 ZY 13256 ADW ... M5V STEEL
13 x40 = = 098035 = = = W 188 42.400 42.400 10  ZY 1340 6 ADW ... M5V STEEL
16x4 = = 098912 = 660003 = = 55.000 59.600 10 ZY 1604 6 ADW ... M5V STEEL

Folytatast lasd a kdvetkez6 oldalon
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Csapos csiszolotestek
Univerzalisan hasznalhaté acélhoz és acélontvényhez

DxT Szemcsefinomsag Azonos Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] = 24 30 46 60 80 100 USA fordulatszam ford. szam
EAN 4007220 formak [min] [min™]

16 x 20 - 096451 - 096468 - - W 195 55.000 59.600 10 ZY 1620 6 ADW ... M5V STEEL
16 x 32 - 096598 - 096604 - - - 51.200 51.200 10 ZY 1632 6 ADW ... M5V STEEL
16 x40 - 096727 - - - - - 40.500 40.500 10  ZY 1640 6 ADW ... M5V STEEL
16 x 50 - 659922 - - - - W 197 31.300 31.300 10  ZY 1650 6 ADW ... MI5\4STEEL

20x6 - - 099117 - 660010 - W 201 43.000 47.700 10 ZY 2006 6 ADW. ... M5VASTEEL
20 x 20 = 096895 = 659946 - - W 204 43.000 47.700 10  ZY 2020 6 ADW 4. M5V STEEL
20 x 25 - 096994 - 097007 - - W 205 43.000 47.700 10  ZY 2025 6 ADW ... M5V, STEEL
20 x 32 - 097106 - 659953 - - W 206 41.100 41.100 10 ZY 2032 6 ADW ... M5V'STEEL
20 x 40 - 097212 - 097229 - - W 207 32.400 32400 10  ZY 20406,ADW ... M5V STEEL

25x6 - - 099322 - - - W 216 35.000 38.100 10  ZY 2506 6 ADW ... M5V STEEL
25x 25 - 097335 - 659977 - - W 220 35.000 38.100 10 _ZY.2525 6 ADW ... M5V STEEL
25x 32 - 097434 - - - - - 32.900 32.900 10 [ ZY'2532 6 ADW ... M5V STEEL

32x8 - 099575 - 660034 - - W 226 27.000 29.800 A5 “\ZY 32086 ADW ... M5V STEEL
32 x 16 099667 - - - - - - 27.000 29.800 > ZY03216 6 ADW ... M5V STEEL
32 x20 099773 - 660065 - - - W 228 27.000 29.800n, 50, ZY 32206 ADW ... M5V STEEL
32 x32 097595 - 097601 - - - W 230 25.700 25700 "5 7Y 3232 6 ADW ... M5V STEEL
32 x40 097717 - 659984 - - - W 231 20.300 20.300 5 ZY 3240 6 ADW ... M5V STEEL

40x6 - - 100455 - - - W 235 22.000 23.800°" 5  ZY 4006 6 ADW ... M5V STEEL
40 x 10 = 099889 = = = = W 236 22.000 23.800 5 ZY 4010 6 ADW ... M5V STEEL
40 x20 100028 - 100035 - - - - 22.000 23.800 5  ZY 40206 ADW ... M5V STEEL
40 x40 097809 - 659991 - - - W 238 161200 16.200 5  ZY 4040 6 ADW ... M5V STEEL

50 x 8 = 100509 = = = = = 17.000 19.000 5 ZY 5008 6 ADW ... M5V STEEL
50x 13 = 100189 = = = = - 17.000 19.000 5 ZY 5013 6 ADW ... M5V STEEL
50 x 25 - - 100325 - - - W 242 17.000 19.000 5  ZY 50256 ADW ... M5V STEEL
Csap méret: 8 x 40 mm [S, x L,]
50 x 25 100554 - - - - - 4 W 242 17.000 19.000 5  ZY 50258 ADW ... M5V STEEL

Oldal | Katalogus
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rxé Csapos csiszolotestek
Univerzalisan hasznalhatd acélhoz és acélontvényhez

GOmbtesti csapok STEEL

A KU gémb alakt format gyakran hasznaljak konturok csiszolasahoz és hatoldali sorjazashoz. DIl

D Szemcsefinomsag Ajanlott Max. eng. @ Megnevezés
[mm] 24 30 46 60 fordulatszam ford. szam
EAN 4007220 Iminf] | fminl & &
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
13 - - 101209 - 65.000 73.400 10 KU 13 6 ADW ... MBY STEEL
16 - 101261 - 660140 55.000 59.600 10 KUgl6 6 ADW ... MSVASTEEL
20 - 101339 - 101346 43.000 47.700 10 KU 2006 ADW SISV STEEL
25 - - - 660164 35.000 38.100 10 KU 25 6/ADW ... M5V STEEL
32 660171 - 660188 - 27.000 29.800 5 _KU326ADW ... M5V STEEL

Hengeres, gémbvégii csapok STEEL

A WR hengeres gombolyitett végl forma kilonboz6 sorjazasi és csiszolasi munkakhoz alkalmas. — ! Isd
L ‘
DxT Szemcsefinomsag Ajanlott .- Max. 4 Megnevezés
[mm] 30 46 60 fordulatszé‘ or am
- -
EAN 4007220 g ki)
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
13x 20 - 660096 - 65,000 73400 10 WR 1320 6 ADW ... M5V STEEL
20x 25 660119 - 660126 [ 443000 47.700 10  WR 2025 6 ADW ... M5V STEEL
Hengeres csucsives végii csiszolocsapok STEEL L
g J p R et )
Az SP hengeres csucsives végl forma alkalmas kis\nyildsok és furatok megmunkalasahoz. b i"'-rz'v L :. Isd
| | ‘
[ T [ LZ |
DxT Szemcsefin‘ég Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] 30 A ‘-b 60 fordulatszam ford. szam
- -
AN 87220 S
Csap méret: @ 6 x 40 mm [Sx L]
8x 16 - ‘102008 - 110.000 119.300 10 SP 0816 6 ADW ... M5V STEEL
13 x20 - 02138 - 65.000 73.400 10 SP 13206 ADW ... M5V STEEL
20x32, 1022328 N - 660256 43.000 47700 10  SP2032 6 ADW ... M5V STEEL
20x 50\ 10232 7 @ - 30.500 30.500 10 SP 2050 6 ADW ... M5V STEEL
25 x 40 W\ We602%00” - - 35.000 35.000 10  SP 2540 6 ADW ... M5V STEEL
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Csapos csiszolotestek ' K

Univerzalisan hasznalhatd acélhoz és acélontvényhez

Kapos, gombdlyitett végii csiszolocsapok STEEL

A KE kupos forma alkalmas feltiletek és hornyok csiszolasanal kényelmes munkavégzéshez.

DxT Szemcsefinomsag Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] 24 30 46 60 80 fordulatszam ford. szam
EAN 4007220 Gl oy
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
10 x 25 - - 102763 - 102770 85.000 95400 10 KE 10256
16 x 45 - - 102862 - 660300 52.000 52.000 10 KE16
20 x 32 - 102671 - 660294 - 43.000 47.700 10 KE 20
20 x 40 - 102961 - 660348 - 43.000 47.700 10  KE 2040 ... M5V STEEL
25x25 - 102534 - - - 35.000 38.100 10 KE 25256 A ... M5V STEEL
25 x 45 - 534687 - 660317 - 34.000 34.000 45 6 ADW ... M5V STEEL
25x70 - 103043 - - - 20.400 20.400 ADW ... M5V STEEL
32 x32 660287 - 102596 - - 27.000 23.800 232 6 ADW ... M5V STEEL
A o M ~ is“ STEEL sorozat A
| B J Az A1 forma ideélis kis nyilasok és furat

Az A 11 forma a legjobban alkalm

Azonos D xT Szemcsefinomsag Max. eng. @ Megnevezés
USA [mm] 30 ford. sz_ém
formak EAN 4007220 [min-]
Csap méret: 6,35 x 40 mm [S, x L,]
A1l 19x64 114582 .500 33.500 10 A 16,3 ADW 30 M5V STEEL
A11 22x50 114681 30.400 30.400 10 A 116,3 ADW 30 M5V STEEL

Csiszolocsap-készlet SSO 5300 STEEL

Az 6sszedllitas 100 db STEEL kivitell csiszolocsapbdl all, 6 mm-es befogocsappal, a leggyakrabban
sznalt formakban és méretekben.

Eladast segit6 Display kartondobozban szallitjuk az értékesitési helyekre.

Tartalom:

10-10 db

[ ZY 1620 W ZY 3232

[ Zy 2025 [ ZY 4020

[ ZY 2506 1 SP 2032

[0 ZY 2532 % KE 2032

[ ZY 3216 @ KE 2570

Szemcsefinomsag @ Megnevezés
durva
EAN 4007220
6 114513 1 SSO 5300 STEEL
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Csapos csiszolotestek STEEL EDGE

Csapos csiszolotestek

Acélok és acél dntvények élcsiszolasa

A STEEL EDGE kivitel kildnésen jol alkalmazhatd az élek sorjazasahoz acél és acélontvény
szerkezeteknél. Tovabbi feladatok kozé tartozik az élletdrés hegesztésre vald el6készitésnél és a

konturok csiszolasa.

El6nyok:

Hosszu élettartam és csekély szerszamkopas
a kemény, alaktarté kétésnek
kdszonhet&en.

A kivalo élstabilitasnak kdszonhetéen
alacsony fordulatszamu meghajtéval is
gazdasagosan hasznélhatok.

Kaléndsen jol hasznalhatod az
élmegmunkalashoz.

Megmunkalhaté anyagok:
acél
acélontvény

Kivitel:

keramikus kotés
nemeskorund szemcse

Felhasznalasi javaslat:
A STEEL EDGE csapos csiszolétestek a
legjobb teljesitményt 25 és 40 m/s vagasi
sebességnél érik el.

Megfelel6 szerszamhajtasok:
flexibilis tengelyek
egyenes csiszolok

Rendelési informaciok:
Kérjik, megrendeléskor a megnevezést
egészitse ki a kivant szemcsefinomsaggal.

Biztonsagtechnikai ajanlas:

A megengedett maximalis fordulatszam a
10 mm szabad csaphosszra vonatkoziks

N
N

Katalégus | Oldal




Csapos csiszolotestek
Acélok és acél dntvények élcsiszolasa

Hengeres csapos csiszolék STEEL EDGE

PFERD

A ZY hengeres forma optimalisan alkalmazhaté furatok, radiuszok és konturok csiszolasahoz.

D A g Isd
e ‘
DxT Szemcsefinomsag
[mml 24 30 46 60 80 100
EAN 4007220
Csap méret: 3 x 30 mm [S, x L,]
2x5 - - - - - 094372
3x6 - - - - - 094525
3x10 - - - - - 118139
3x13 - - - - - 118146
4x8 - - - 094693 - 094686
5x10 - - - 094891 - 094884
5x13. - - - - - 118238
5x15 - - - 534670 - -
6x10 - - - 118320 - 118313
6x13 - - - 095164 - 095157
6x19 - - - 118368 - 118351
6x25 - - - 534656 - -
8x2 - - - - - 098578
8x10 - - 095355 - 095362 -
8x13 - - 118399 - 118405 -
8x16 - - 095546 - 095553 -
10x2 - - - - - 098660
10x3 - - - 118429 - -
10x10 - - - - 118467 -
10x13 - - 095720 - 095737 -
13x3 - - - 098806 - 098790
13x13 - - 096154 - 096167 -
16x3 - - L @
16x4 - - 098974 - 098981 -
19x3 - - - 118627 -
20x6 - - - - PMooaz2a -
25x3 - - - - W - 118696
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
3x6 - - - L& - 094464
4x8 - - S0 094504 - 094587
5x10 - - - 0094778 - 094761
6x13 - e 095058 - 095041
6x25 - M- 534663 - -
gx10 @ V-4 o09%70€¢ - 095287 -
8x16  -W B - Ou95430 - 095447 -
10xA3, - & %, 095638 - 095645 -
10x200 =\ - 095874 - 095881 -
10x25 W= ¥ - 095966 - 095973 -
10x32 W - 096024 - 096031 -
13x3 - - - 098745 - -
13x13 - - 096109 - 096116 -
13x20 - - 096277 - 096284 -
13x25 - - 096369 - 096376 -
13x40 - - 098059 - - -
16x4 - - 098929 - 098936 -
16x10 - 099063 - - - -
16x20 - 096475 - 096482 - -
16x32 - 096611 - 096628 - -
16x40 - 096741 - 096758 - -

Azonos Ajanlott Max. eng. Megnevezés
USA fordulatszam ford. szam
formak [min] [min~]

W 141 150.000 201.800 10 ZY 0205 3 ARL..
W 144 150.000 206.100 10 ZY 030643 ARL..
W 145 131.400 131400 10 ZY 0310 3'AR ...
W 146 95.400 95.400 10 ZY 03133 AR..

- 150.000 175.100 10 ZY 0408 3 AR ...
W 153 130.000 130.700 10 ZY 05103 AR ...
W 154 114.800 114.800 104°ZY.05133AR ...

- 98.100 98.100 40 ZY'05153 AR ...
W 162 100.000 1105004, 10°52Y 0610 3 AR ...
W 163 93.600 93.600 /410, ZY 06133 AR...
W 164 64.500 64.5000 10 “ZY 0619 3 AR ...

- 53.100 53.100 10 ZY 0625 3 AR ...
W 165 85.000 119.300» 10 ZY 0802 3 AR ...
W 169 85,000 87600 10 ZYO08103AR...
W 170 74.400 74400 10 ZYO08133AR..

- 61.000 61.000 10 ZY 0816 3 AR ..
W 172 65.000 95.400 10 ZY 1002 3 AR...
W 173 65,000 100.500 10 ZY 1003 3 AR ...
W 175 65.000 77.500 10 ZY 10103 AR ...
W 176 58.400 58400 10 ZY 10133 AR...
W 182 50.000 73.400 10 ZY 13033AR..
W 185 45.300 45300 10 ZY 13133 AR..
W191 42.000 60.000 10 ZY 1603 3AR ...

- 42.000 59.600 10 ZY 1604 3 AR ...
W 200 35.000 49900 10 ZY 19033 AR...
W 201 33.000 47.700 10 ZY 20063 AR ...
W 215 26.000 37.500 10 ZY 2503 3 AR ...
W 144 150.000 206.100 10 ZY 03066 AR ...

- 150.000 177.400 10 ZY 0408 6 AR ...
W 153 130.000 157.800 10 ZY 05106 AR ...
W 163 100.000 131.500 10 ZY 0613 6AR ...

- 62.200 62.200 10 ZY 06256 AR ...
W 169 85.000 119.300 10 ZY 08106 AR ...

- 85.000 119.300 10 ZY08166AR ...
W 176 65.000 95.400 10 ZY 10136AR..
W 177 65.000 95400 10 ZY 10206 AR ...
W 178 65.000 83.200 10 ZY 10256 AR ...
W 179 62.800 62.800 10 ZY 10326 AR ...
W 182 50.000 73.400 10 ZY 13036 AR...
W 185 50.000 73.400 10 ZY13136AR..
W 186 50.000 73.400 10 ZY 13206 AR ...
W 187 50.000 66.000 10 ZY 13256AR...
W 188 42.400 42400 10 ZY 13406 AR ...

- 42.000 59.600 10 ZY 1604 6 AR ..
W 193 42.000 59.600 10 ZY 16106 AR ...
W 195 42.000 59.600 10 ZY 16206 AR ...

- 42.000 51.200 10 ZY 16326AR...

- 40.500 40.500 10 ZY 16406 AR ...

OS5V STEEL EDGE
O5V STEELEDGE
OS5VISTEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
Q5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE

. O5V STEEL EDGE

OS5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE

OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE

. O5V STEEL EDGE

OS5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE

Folytatast lasd a kovetkez6 oldalon
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1—\? Csapos csiszolotestek

Acélok és acél dntvények élcsiszolasa

DxT Szemcsefinomsag Azonos Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] 24 30 46 60 80 100 USA fordulatszam ford. szam
EAN 4007220 formak [min] [min™]

16x50 - 096840 - - - - W 197 31300 31300 10 ZY 1650 6 AR ... O5V STEEL EDGE

20x6 - - 099124 - 099131 - W 201 33.000  47.700 10 ZY 2006 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20x10 - 099216 - 099223 - - W 202 33.000  47.700 10 ZY 20106 AR ... O5V STEEL EDGE
20x20 - 096901 - 096918 - - W 204 33.000  47.700 10 ZY 2020 6 AR ...OBV STEEL EDGE
20x25 - 097014 - 097021 - - W 205 33.000  47.700 10  ZY 2025 6 AR . OSV/STEEL EDGE
20x32 - 097113 - 097120 - - W 206 33.000 41100 10 ZY 2032 64AR . Q5V STEEL EDGE
20x40 - 097236 - 097243 - - W 207 32400 32400 10  ZY 2040 6/AR ... OSVASTEEL EDGE
20x50 - 098080 - - - - W 208 25.100 25100 10 ZY 2050 6 AR... O5V STEEL EDGE

25x6 - - 099339 - 099346 - W 214 26.000 38100 10 ZY 2506)6 AR ... O5V STEEL EDGE
25x10 - 099377 - - - - w217 26.000 38100 10 ZY 2510 6'AR ... O5V STEEL EDGE
25x13 - 099438 - - - - W 218 26.000  38.100 10 ZY 2513 6 AR"... O5V STEEL EDGE
25x16 - - - 099513 - - - 26.000 38100 10[ ZY®2516 6 AR ... 05V STEEL EDGE
25x25 - 097342 - 097359 - - W 220 26.000  38.100 #10W, ZY 2525 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25x32 - 097458 - 097465 - - - 26.000 432.9000,10 2%2532 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25x40 - 098127 - - - - W 221 26.000 26000 10, ZY 25406 AR ... O5V STEEL EDGE

32x6 - - 1912 - - - W 225 21.000  (30.000M,.5 ° ZY 3206 6 AR ... O5V STEEL EDGE

32x8 - 099582 - 099599 - - - 21.0000 29800, 5 7Y 32086 AR ... O5V STEEL EDGE
32x20 099780 - 099797 - - - W 228 21000 || 29800 5 7Y 32206 AR ... O5V STEEL EDGE
32x32 097618 - 097625 - - - W 230 21.000 || 25700 5 ZY32326AR.. 05V STEEL EDGE
32x40 097731 - 097748 - : : w231 4720300 [ 20300 5 ZY 32406 AR... 05V STEEL EDGE

40x6 - - 100462 - - - W 235 4 6000  23.800 5 ZY 40066 AR ... O5V STEEL EDGE
40x10 - /099896 = - 099902 - - Ww236) 16000 23.800 5 ZY 40106 AR ... O5V STEEL EDGE
40x15 - 099957 - 099964 - - - . 16000 23800 5 ZY 40156 AR ... O5V STEEL EDGE
40x20 100042 - 100059 - - - £ 4. 916000 23800 5 ZY40206 AR ... 05V STEEL EDGE
40x40 097816 - 097823 - - - & ‘wess ' 16.000 16200 5 ZY 40406 AR ... O5V STEEL EDGE

50x8 - 100516 - 2 2 1 = 13.000  19.000 5 ZY 50086 AR ... O5V STEEL EDGE
50x13 - 100202 - - - %1 o - 13.000  19.000 5 ZY50136AR ... O5V STEEL EDGE
50x25 100332 - 100349 - & AW 242 13.000  19.000 5 7Y 50256 AR ... 05V STEEL EDGE

e & T g : T
Csap méret: 8 x 40 mm [S, x L,]

32x40 098196 - - - - - W 231 21.000  29.800 5 ZY 3240 8 AR ... 05V STEEL EDGE
40 x40 098271 - - & - - W 238 16.000 23800 5 ZY 40408 AR ... O5V STEEL EDGE

Katalégus | Oldal
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Csapos csiszolotestek

Acélok és acél ontvények élcsiszolasa

GOombtestii csapok STEEL EDGE

PFERD

S

e
D] Is, A KU gémb alakt format gyakran hasznaljak konttrok csiszoldsahoz és hatoldali sorjazéshoz.
. |
! L !
D Szemcsefinomsag Ajanlott Max. eng. @ Megnevezés
[mm] 24 30 46 60 30 100 fordulatszam ford. szam
EAN 4007220 e & &
Csap méret: 3 x 30 mm [S, x L,]
3 - - - - - 101018 150.000 300200 10 KU 033 AR L. O5V STEEL EDGE
5 - - 101100 - 101094 130.000  190.900 10 KU 053.AR L O5V STEELEDGE
8 = = 101551 = 101568 = 85.000 116200 10 KU 08 3'AR . OSVASTEEL EDGE
10 = - 101520 - 101537 - 65.000 83300 10 KU 10 3 ARW.,05V STEEL EDGE
13 - - 101605 - 101612 - 50.000 54.000 10 KU 133 AR.. G5V STEEL EDGE
Csap méret: 6 x 40 mm [S x L]
3 - - - - - 100981 150.000 317300 104" KU 03'6JAR ... O5V STEEL EDGE
s e - - 101056 - 101049 130.000  190.900 40  KU)Q5 6 AR ... 05V STEEL EDGE
8 - - 101148 - 101155 - 85.000  119.300.g, 10, KU 08 6 AR ... O5V STEEL EDGE
10 - - 101490 - 101506 - 65.000 95.400 290, KU 106 AR ... 05V STEEL EDGE
13 - - 101216 - 101223 - 50.000  73.4004 10% KU 136 AR ... O5V STEEL EDGE
16 = 101278 - 101285 - - 42,000 4596000 KU 16 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 - 101353 - 101360 - - 33.000 ¢ 477009 10 KU 206 AR ... O5V STEEL EDGE
25 B 101391 - 101407 - - 26,0007 38400 10  KU256AR.. 05V STEEL EDGE
32 101445 - 101452 - - - 2100007929800 5  KU326AR... 05V STEEL EDGE
o Hengeres, gombvégii csapok STEEL EDGE
D| Ay Isd A WR hengeres gémbalyitett végii forma legjobban a kilénbz6 sorjazasi és csiszolasi munkakhoz
‘ alkalmas.
— 0 !
DxT Szemcsefinomségv-‘ v Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] 30 46 60 80 4100 fordulatszam ford. szam
EAN 4007220 v [min"] [min]
Csap méret: 3 x 30 mm [S, x L,]
3x6 - - - N - 100745 150.000  219.800 10 WR 0306 3 AR ... O5V STEEL EDGE
5x 10 - - (100837 , ¥ - 100820 130.000  136.500 10 WRO0510 3 AR ... O5V STEEL EDGE
Csap méret: 0 6 x 40 mm [S, x ]
5x10 - - N\ 100783" - - 130.000  168.400 10 WRO05106 AR ... O5V STEEL EDGE
8x 16 - 100854, W - 100868 - 85.000  119.300 10 WR 08166 AR ... O5V STEEL EDGE
13x20 - M0g90s W, - 100912 - 50.000 73.400 10 WR 1320 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20x25 3009430 4. 100950 - - 33.000  47.700 10 WR 20256 AR ... O5V STEEL EDGE
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Csapos csiszolotestek
Acélok és acél dntvények élcsiszolasa

Hengeres csucsives végli csiszolocsapok STEEL EDGE o

Az SP hengeres csticsives vég(i forma alkalmas kis nyilasok és furatok megmunkalasahoz. D Y NER Ry g |5,
e
DxT Szemcsefinomsag Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] 30 46 60 80 100 fordulatszam ford. szam
EAN 4007220 Loferll)
Csap méret: 3 x 30 mm [S, x L,]
3x6 - - - - 101810 150.000 252.000 10 SP0306 3 AR ... OSVLSTEEL EDGE
5x10 - - 101940 - 101933 130.000 149.500 10 SP 0540 3 AR ... O5V STEEL EDGE
8x 16 - 102084 - 102091 - 72.800 72.800 10 SP 08163 AR..."O5VSTEEL EDGE
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
3x6 - - - - 101773 150.000 255,500 10 SP 0306 6 AR“.»O5V STEEL EDGE
5x10 - - 101872 - 101865 130.000 190.900 10 £'SPO5106 AR ... O5V STEEL EDGE
8x 16 - 102015 - 102022 - 85.000 119.300 A0 ,SP 0816,6 AR ... O5V STEEL EDGE
13 x 20 - 102152 - 102169 - 50.000 73.400 €10 "SP.13206 AR ... O5V STEEL EDGE
20x 32 102244 - 102251 - - 33.000 47.700, 10, SP2032 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x50 102329 - - - - 30.500 30.500/  »10 “»SP 2050 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25x40 102350 - - - - 26.000 35.000 10" SP 25406 AR ... O5V STEEL EDGE

Katalégus | Oldal
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Csapos csiszolotestek
Acélok és acél dntvények élcsiszolasa

I
|

L

Kupos, gombolyitett végii csiszolécsapok STEEL EDGE

PFERD

A KE kupos forma alkalmas fellletek és hornyok csiszolasanal kényelmes munkavégzéshez.

60 80

= 102794
102473 =

- 102886
102503 =
102695 =
102985 S
102558 =
102930 =

DxT Szemcsefinomsag
[mm] = 24 30 46
EAN 4007220
Csap méret: 3 x 30 mm [S, x L,]
10x 10 - - 102404
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
10x 10 - - 102374
10x 25 - - 102787
13x13 - - 102428
16x 16 - 102466 -
16 x 45 - - 102879
20 x 20 - 102497 -
20 x 32 - 102688 -
20 x 40 = 102978 -
25x 25 - 102541 -
25 x 45 - 102923 =
25x70 - 103067 -
32x32 102602 - 102619

Csap méret: 8 x 40 mm [S, x L,]

32 x50

103098

Ajanlott
fordulatszam
[min~]

65.000

65.000
65.000
50.000
42.000
42.000
33.000
33.000
33.000
26.000
26.000
20.400
21.000

21.000

Max. eng.
ford. szam
[min~]

95.400

95.400
95.400
73.400
59.600
52.000
47.700
47.700
47.700
38.100
34.000
20:400
29.800

29.800

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Megnevezés

KE 1010 3 AR ..

KE 1010 6°AR .
KE 1025 6 AR%..
KE13136 AR ...
KE'1616,6 AR ...
KE 16456 AR ...
KE2020 6 AR ...
KE 2032 6 AR ...
KE2040 6 AR ...
KE 25256 AR ...
KE 25456 AR ...
KE 2570 6 AR ...
KE 32326 AR ...

KE 3250 8 AR ...

OS5V STEEL EDGE

. O5V/STEEL EDGE

O5V STEEL EDGE
Q5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE

O5V STEEL EDGE

15

DxT
[mm]

24

Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]

20x 16
25x 20
32x25

Oldal

103173

Katalégus

Fazék alaku csiszolocsapok STEEL EDGE

A TO fazékforma alkalmas profilok, sik feltletek és véllak megmunkalaséra, a hengeres felllet

karosodasa nélkul,

Szemcsefinomsag ~ l
30 “%0
EAN 4007220
103128 e @ 103135
1032\ -

-0 “W03180 -

Ajanlott
fordulatszam
[min~]

33.000
26.000
21.000

Max. eng.
ford. szam
[min~]

47.700
38.100
29.800

=

10
10

Megnevezés

TO 2016 6 AR ...
TO 25206 AR ...
TO 32256 AR ...

O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
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r\\-\v) Csapos csiszolotestek

Acélok és acél dntvények élcsiszolasa

STEEL EDGE sorozat A  ;
Az A sorozatu csiszoldcsapokat éltalaban a &
nagyobb alkatrészeken hasznaljak. Az A & a o
sorozatu csiszoldcsapok specialis formajuk : | : : : o
miatt ktlénboz6 konturok csiszolasdhoz - .- 3 ’ : ¢
alkalmasak. ;
Alkalmazasi teriletik a nehezen elérhetd
helyeken a rések és hornyok csiszolasatol
kezdve, furatok és kis nyilasok megmunkalasan I .
keresztll az egalizalasi mUveletekig terjed. Al A2 A3 A4 A5 A6 A1l A 12 A14
A méretezés magyarazata:
D = csiszolofej-g £ ) Y V' D 4
T = csiszolofej magassag | . { | p
S, = befogd csap-g
L, = csaphossz
A15 A21 A24 A 25 A26 A34 A36 A37
Azonos DxT Szemcsefinomsag Ajanlott  Max. eng.. &gn@ezés
USA [mm] 30 60 100 fordulatszam  forddszam
et EAN 4007220 Loiiler d‘“k ?
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
A1 19x64 117101 - - 30.400 4/ 30400 410 A 16 AR30 05V STEEL EDGE
A2 25x32 | 117125 - - 26.000¢" | 37500 10 A2 6 AR30 05V STEEL EDGE
A3 25x70 117149 - - 18600 | 18600 10 A36AR 3005V STEEL EDGE
A4 32x32 117163 - - 21.000gm, 30.000 5 A46AR3005V STEEL EDGE
A5 19x29 117170 - - (351000 /' 49900 10 A56AR 3005V STEEL EDGE
A6 19x29 | 117187 - - “,.35000 49900 10 A66AR 3005V STEEL EDGE
A11  22x50 117200 - - 4™y, 22600 27600 10 A 116 AR 30 05V STEEL EDGE
A12 17x32 117224 - - B 4 ¢ 40000 54500 10 A 126 AR 30 O5V STEEL EDGE
A14 17x22 117248 - A YW/ 0000 54500 10 A 146 AR 30 O5V STEEL EDGE
A15  6x27 - 117262 AT7285 7 100.000 112.900 10 A 156 AR ... O5V STEEL EDGE
A21 25x25 117279 - VS 26.000 37.500 10 A 216 AR 3005V STEEL EDGE
A24  6x19 - 117316 ‘“73v 100.000 117.400 10 A246 AR ... 05V STEEL EDGE
A 25 25 117323 wr ) 26.000 37500 10 A 256 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 26 16 117330 N 42.000 60.000 10 A 266 AR 30 O5V STEEL EDGE
A34 38x10 117385 g - = - 18.000 25000 5  A346AR30 05V STEEL EDGE
A36 41x10 = N 117415 - 16.000 23100 5 A 366AR60 05V STEEL EDGE
A37  32x6 - Sy, 7422 - 21.000 30.000 5 A376AR60 05V STEEL EDGE
Csap méret: @ 6,35 x 40 mm [Syx L
A1 19x64 (458" N - - 33.500 33500 10 A16,3 AR 3005V STEEL EDGE
A2 25x32  14e12w” . - 26.000 37.500 10 A26,3AR 3005V STEEL EDGE
A3 25x 76'“36 - - 18.600 18.600 10 A 36,3 AR 30 05V STEEL EDGE
114650 - - 21.000 30000 5 A46,3 AR 3005V STEEL EDGE
‘5 ﬁ) x29 N 14667 - - 35.000 49900 10 A56,3 AR 30 O5V STEEL EDGE
A1, 22504 114698 - - 30.400 30400 10 A 116,3AR 30 05V STEEL EDGE
o A2 WMZx32 114711 - - 40.000 54500 10 A 126,3 AR 30 O5V STEEL EDGE
T WMAIS, 6% 27 - 114759 - 100.000 112.900 10 A 156,3 AR 60 O5V STEEL EDGE
TRA2RD 6x19 - 114803 - 100.000 117.400 10 A 246,3 AR 60 O5V STEEL EDGE
A25 25 114810 - - 26.000 37500 10 A 256,3 AR 30 05V STEEL EDGE
A36 41x10 - 114902 = 16.000 23100 5 A366,3AR60 05V STEEL EDGE
A37  32x6 - 114919 - 21.000 30000 5 A376,3AR60 05V STEEL EDGE
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Csapos csiszolotestek
Acélok és acél ontvények élcsiszolasa

PFERD

S

) , , STEEL EDGE sorozat B
| A B sorozatu csiszol6csapokat altaldban kisebb
vagy filigran alkatrészeken, példaul szerszam-
és formagyartasnal hasznaljak. A B sorozatu
B 43 B 44 B 45 B 46 B 51 B 52 B 53 B 54 B 55 B 61 B 64 csiszolocsapokat specialis formajuknak koszon-
het6en a legkilonfélébb kontdrok megmunka-
lasanal hasznaljak.
Alkalmazasi tertlete a nehezen elérhetd helye-
ken rések és hornyok csiszolasatol, furatok és
kis nyilasok megmunkalasan at, kis'egyenet-
| ) )i I} lenségek egalizalasi miiveletéigttart.
B 69 B 70 B 71 B 72 B73 B 81 B 82 B 84 B 95 B 96 B 97
A méretezés magyarazata:
D = csiszoldfej-g
T = csiszoléfej magassag
S, = befogé csap-g
L, = csaphossz
B98 B102 B103 B105 B114 B115 B121 B122 B123 B124 B125
Azonos DxT Szemcsefinomsag Ajanlott Max. e gm/ezes
USA [mm] 46 60 80 100 fordulatszam ford. sza {
formak EAN 4007220 [min-] [m|
Csap méret: 3 x 30 mm [S, x L,]
B43  6x8 - - - 117453 100.000 47149200 4 10 B 43 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B44 6x10 - - - 117460 100.000% 1411000 10 B 44 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B45  5x8 - - - 117477 130.000 481900 10 B 453 AR 100 O5V STEEL EDGE
B46  3x8 - - 117484 60000 267100 10 B 463 AR 100 O5V STEEL EDGE
B51 11x19 - - 117507 - 960,000 63.600 10 B 513 AR80 05V STEEL EDGE
B52 10x19 117514 - 117521 - 47965000 66.200 10 B523AR... 05V STEEL EDGE
B53 6x16 - 117545 - 117538 || 47 100.000 149200 10 B533AR.. 05V STEEL EDGE
B54 6x13 - 117569 - 117562 400000  101.500 10 B543AR.. 05V STEEL EDGE
B55  3x6 - - - 175768 . 150000  257.000 10 B 553 AR 100 05V STEEL EDGE
B61  19x8 - - 1175607 - B 4 35000 45000 10 B61 3 AR80 05V STEEL EDGE
B64  6x2 - - £ _ggesnt 100.000  149.200 10 B 64 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B69  8x2 - - S 117668 85000 120800 10 B 693 AR 100 O5V STEEL EDGE
B70  19x3 - - - w7675 35.000 49.900 10 B 703 AR 100 O5V STEEL EDGE
B71  16x2 - - P - T7es2 42.000 60.000 10 B 713 AR 100 O5V STEEL EDGE
B72  13x3 - - Q- 117699 50.000 75.100 10 B 723 AR 100 O5V STEEL EDGE
B73  13x3 - P \ 117705 50.000 75.100 10 B 733 AR 100 O5V STEEL EDGE
B81 19x8 - - e - 117712 35.000 49.900 10 B813AR100 05V STEEL EDGE
B82 13x6 - A QS - 117736 50.000 75100 10 B 823 AR 100 O5V STEEL EDGE
B8  8x5 R - 117750 85.000  120.800 10 B84 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B95  3x5 - wnpW- - 117798 150.000  260.300 10 B 953 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 96 3 Y & U\ - 117804 150.000  236.100 10 B 963 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 97 ‘ V & 2K J - 117811 107300  107.300 10 B 97 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B98 26 U - 117828 150.000 168300 10 B 983 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 102, 16x13 W - - 117842 - 42.000 46.400 10 B 102 3 AR 80 O5V STEEL EDGE
B 103, W6x5 = - - 117866 - 42.000 60.000 10 B 103 3 AR 80 O5V STEEL EDGE
B105 W 6x6" - - - 117880 100.000 149200 10 B 105 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B114 610 - - - 117958 100.000  136.900 10 B 114 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B115  2x3 - - - 117965 150.000  299.400 10 B 1153 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 121 13 117972 - - 50.000 56.200 10 B 1213 AR 46 O5V STEEL EDGE
B 122 10 117996 - 118009 - 65.000 90.200 10 B 1223 AR ... O5V STEEL EDGE
B 123 5 - - - 118016 130.000  198.900 10 B 123 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 124 3 - - - 118023 150.000  291.800 10 B 124 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 125 6 - - - 118030 100.000  149.200 10 B 1253 AR 100 O5V STEEL EDGE
Csap méret: 3,17 x 30 mm [S, x L,]
B 123 5 - - - 115701 130.000  198.900 10 B 123 3,1 AR 100 O5V STEEL EDGE
B 125 6 - - - 115732 100.000  149.200 10 B 1253,1 AR 100 O5V STEEL EDGE
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Acélok és acél dntvények élcsiszolasa

Csiszolocsap-készlet 2002 STEEL EDGE :
Az 6sszedllitas 15 db csiszoldcsapot tartalmaz 3 mm-es befogdcsappal, a leggyakrabban hasznalt i , ;
formakban és méretekben. '
Tartalom: 1-1db ‘ .
2-2db W ZY 0408
M ZY 0510 W ZY 0613
W ZY 0810 I ZY 0802
W ZY 1604 W ZY1013
W ZY1303
M WR 0510
M KU 05
I SP 0306
ISP 0816
SH Szemcsefinomsag @ Megneve
[mm] finom
EAN 4007220
3 114476 1 02 O F STEEL EDGE

Csiszolocsap-készlet 2001 STEEL EDGE

Az 6sszedllitas 10 db csiszoldcsapot tartalmaz 6 mm-es befogdcsappal, a leggyakrabbandhasznalt
formakban és méretekben.

Tartalom: M Zy 2025

1-1db mKU 16

mZy 1013 M WR 2025
W ZY 1320 W KE 2032

W ZY 2006 W SP 1320

mZy 2013 W KE 2020

Szemcsefino) Megnevezés
[mm]
6 1 2001 O G STEEL EDGE
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Univerzalisan hasznalhaté nehezen forgacsolhaté anyagokhoz
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Csapos csiszolotestek TOUGH

PFERD

A TOUGH kivitel kifejezetten titanotvozet(i anyagok, nikkel- és kobaltbazist 6tvozetek,
valamint edzett acélszerkezetek, felraké hegesztések fellleti megmunkalasahoz alkalmazhato.
A megmunkalasi feladatok kozé tartozik a javitohegesztések elmunkalasa turbinalapatokon
reptlégép karbantartasi munkak soran, javitohegesztések a szerszam- és formagyartasban.

El6nyo6k:

Hideg csiszolas a szemcsekeveréknek
kdszonhet&en.

Nagy anyaglevalasztasi teljesitmény nagyon
j6 élettartam mellett.

A kerdmiaszemcse 6nélezé tulajdonsaganak
kdszonhet&en allando a levalasztasi
teljesitmény.

Megmunkalhaté anyagok:

edzett, nemesitett acélok

1.200 N/mm? folott (38 HRC folott)
titanotvozetek

titan

nagy héallésagu anyagok

nikkel és kobalt alapu 6tvozetek

Kivitel:

keramikus kotés
korund és nemes korund szemasekeverék

Felhaszndlasi javaslat:
A TOUGH csapos csiszolotestek a
legjobb teljesitményt 30 és 50.m/s vagasi
sebességnél érik el.
Megfelelé szerszamhajtasok:
flexibilis tengelyek
egyenes csiszolok
Rendelési'infermaciok:
Kérjuk, megrendeléskor a megnevezést
egészitse ki a kivant szemcsefinomsaggal.
Biztonsagtechnikai ajanlas:

1 A megengedett maximalis fordulatszam a
10/mm szabad csaphosszra vonatkozik.
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t“\\"\’) Csapos csiszolotestek
Univerzalisan hasznalhaté nehezen forgacsolhatd anyagokhoz

Hengeres csapos csiszolok TOUGH

A ZY hengeres forma optimélisan alkalmazhat¢ furatok, radiuszok és konturok csiszoldséhoz. D 115
M
DxT Szemcsefinomsag Azonos Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] 24 30 46 60 30 100 320 USA fordulatszam ford. szam @
EAN 4007220 formak [min] [min] ‘ x
Csap méret: 3 x 30 mm [S, x L]
1x5 = - - - - - 898383 - 104200  104.200 10  ZY 0105 3 AWCOR, J5V TOUGH
1,5x8 - - - - - - 898390 - 104700  104.700 10 42y 1,5083 AWCO .5V TOUGH
1,7x8 - - - - - - 898406 - 112300  112.300 10 83 ... 15V TOUGH
2x5 - - - - 898413 898420 - W 141 150.000 201.800 10  ZY 02053 AWCO ... J5V TOUGH
3x6 - - - 898437 802106 802120 - W 144 150.000  206.100 hQ  ZY 0306 AWCO ... 5V TOUGH
4x8 - - - 898444 802137 802144 - - 150.000  175.1004" 10Wy2Y 0408 3 AWCO ... J5V TOUGH
5x10 - - - 898451 802151 802168 - W 153 130.700 13040010 2¥0510 3 AWCO ... J5V TOUGH
6x13 - - 898468 802175 802182 802199 - W 163 93.600 93600 10, ZY 06133 AWCO ... 5V TOUGH
8x10 - - 947852 - - - - W169 87.600 4M87.600, 10 ZY 0810 3 AWCO .. J5V TOUGH
8x16 - - 898475 898499 898505 - - - 61.000 46MB00 " 10  ZY 0816 3 AWCO ... J5V TOUGH
10x13 - - - - 947869 - - w176 58800 [ 58400 10 ZY 10133 AWCO...J5V TOUGH
13x3 - - - 898574 - - - w182 465000 “WF3400 10 ZY 13033 AWCO ... J5V TOUGH
20x6 - - 898581 898598 - - - W201 __ 4510004 47.700 10 ZY 2006 3 AWCO ... J5V TOUGH
Csap méret: 6 x 40 mm [S x L,]
5x10 - : : : - 947876 - wgs3a® 150.000 157.800 10 ZY 05106 AWCO ... J5V TOUGH
8x16 - - 802205 - 802212 - - 4 - 4700000 119300 10 ZY 08166 AWCO ... J5V TOUGH
10x13 - - 802229 - 802274 - - w176, 85.000  95.400 10 ZY 10136 AWCO ... J5V TOUGH
10x20 - - 898512 - 898550 - 4 .-V 85000 95400 10 ZY 10206 AWCO ... J5V TOUGH
13x25 - - 802304 - 802311 - a4 O wis7 65.000  66.000 10 ZY 13256 AWCO ... J5V TOUGH
16x20 - 947883 802328 802335 - -1 - mwes 55000  59.600 10 ZY 16206 AWCO ... J5V TOUGH
16x32 - 947890 802342 802366  -mmy - | - & - 51200 51200 10 ZY 16326 AWCO ... J5V TOUGH
20x25 - 947906 802373 802397 & - HN& w205 45000  47.700 10  ZY 20256 AWCO ... J5V TOUGH
20x40 - 947913 898604 898628 Sa - W Y- w207 32400 32400 10  ZY 2040 6 AWCO ... J5V TOUGH
25x25 - 947920 - - - & - w2 35000 38100 10 ZY 25256 AWCO ... J5V TOUGH
32x16 - - 947937 - o - W . - 27.000  29.800 5  2Y 32166 AWCO ... J5V TOUGH
32x32 947944 - 802427 4Y - - - w230 25700 25700 5 7Y 32326 AWCO ... J5V TOUGH
40x10 - - 898635 898642, - - w236 22.000  23.800 5 ZY 40106 AWCO ... J5V TOUGH
40x20 - - sl D9 - - - 22.000  23.800 5  ZY 40206 AWCO ... 5V TOUGH

Gombtestii csapok TOUGH

$‘___ IIS
A KU gomb alakuformat gyakran hasznéljak konturok csiszolasdhoz és hatoldali sorjazashoz. 3 o
L

a‘\v Szemcsefinomsag Ajénl9tt Max. eng. @ Megnevezés
@\ T 60 80 100 fordulatszam ford. szam

EAN 4007220 e
Csap méret: o 3 x 30 mm [S, x L]
3 - 898659 898666 - 150.000 300.200 10 KU 03 3 AWCO ... J5V TOUGH
6 - 898673 802465 802472 140.000 159.100 10 KU 06 3 AWCO ... J5V TOUGH
8 898680 - 802489 802519 100.000 116.200 10 KU 08 3 AWCO ... J5V TOUGH
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
13 802533 802557 802595 - 65.000 73.400 10 KU 13 6 AWCO ... J5V TOUGH
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Csapos csiszolotestek
Univerzalisan hasznalhaté nehezen forgacsolhaté anyagokhoz

Hengeres cslcsives végii csiszolocsapok TOUGH

‘ Az SP hengeres csucsives végl forma alkalmas kis nyilasok és furatok megmunkalasahoz.

DxT Szemcsefinomsag Ajanlott  Max. eng. Megnevezés
[mm] 46 60 30 100 fordulatszam  ford. szam
EAN 4007220 il Lt
Csap méret: 3 x 30 mm [S, x L,]
3x6 - 898697 898703 898734 150.000 252.000 10 SP 0306 3 AWC@ ... J5V. TOUGH
4x8 - - 898758 898765 150.000 195.400 10 SP 0408 3 AWCO ... J5VTOUGH
5x10 - - - 948071 149.500 149.500 10 SP 0510 3)AWCO ... J5V TOUGH
6x 10 - 898789 - - 134.100 134100 10 SP 0610 3 AWCO .. JSVTOUGH
6x13 898772 - 802663 802670 108.100 108.100 10 SP 0613 3 AWCO,... J5V TOUGH
8x 16 898796 802687 802694 802700 72.800 72.800 10 SP0816 3 AWCO “.rJ5V TOUGH
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
13 x20 802717 802724 802731 - 65.000 73.400 10 'SP 1320 6' AWCO ... J5V TOUGH

Kapos, gombolyitett végii csiszolécsapok TOUGH

D|#f 1s
; © AKE kupos forma alkalmas fellletek és hornyok csiszolasdnal kényelmes munkavégzéshez.
F . | - |
DxT Szemcsefinomsag Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] 46 60 fordulatszam ford. szam
EAN 4007220 LI} fmibr]
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
10 x 25 802601 802618 85.000 95400 10 KE 10256 AWCO ... J5V TOUGH
16 x 45 802625 802656 52.000 52.000 10 KE 16456 AWCO ... J5V TOUGH

p— | 3 -
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E\,, Csapos csiszolotestek
Univerzalisan hasznalhaté nehezen forgacsolhatd anyagokhoz
Csiszolocsap készlet 2002 TOUGH .
Az 6sszedllitas 15 db kis csiszolocsapbal all 3 mm-es befogdcsappal, a leggyakrabban hasznalt ° ,
formakat és méreteket tartalmazza finomcsiszolasi munkakhoz. ‘ ' J . ‘ ‘
' i d
Tartalom: ! » .
 Saad
[ ZY 0205 KU 03 .
™ 7Y 0306 W KU 06 '
[0 ZY 0408 KU 08
W ZY 0510 [ SP 0306
W ZY 0613 [ SP 0408
W ZY 0816 W SP0613
W ZY 1303 W SP 0816
[ ZY 2006
S, Szemcsefinomsag @ Megneve
[mm] finom
EAN 4007220
3 947616 1 02 J F TOUGH

!

Csiszolocsap-készlet 2001 TOUGH

Az 6sszedllitas 10 db csiszoldcsapbdl all, 6 mm-es befogdcsappal, a leggyakrabban has: Q
formakat és méreteket tartalmazza.

Tartalma: 6 . '

1-1db
m2zZy 1013 | ZY 4010
W ZY 1325 mKU13
7Y 1620 W SP 1320
7Y 2025 W KE 1025
[ ZY 2040 0 KE 1645

SH Sze omsa @ Megnevezés

[mm] d
072
6 9 1 2001 J G TOUGH
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Csapos csiszolotestek q
Univerzalisan hasznalhaté rozsdamentes (INOX) acélhoz

Csapos csiszolotestek INOX

Az INOX kivitel kiilondsen alkalmas specidlisan rozsdamentes (INOX) acél feltlethez, valamint
szinesfémek és bronz munkadarabok megmunkalésahoz. Ezek a szerszamok hasznalhatok
rozsdamentes (INOX) 6ntvények sorjainak eltavolitasara és nagy héallésagu, alakos Gtvozetek
sorjainak eltavolitasara.

El6nyok: Felhasznalasi javaslat:
A hideg csiszolasnak kdszénhetden kivaloan Az INOX csapos csiszolotesték a'legjobb
alkalmas héterhelésre érzékeny anyagok teljesitményt 35 és 50 m/s vagési
megmunkalasanal. sebességnél érik el.
Komfortos csiszolas a kismérték(
vibracionak készoénhetéen. Megfelel6 szexszamhajtasok:
Megmunkalhaté anyagok: flexibilis tengelyek

egyenes csiszolok
rozsdamentes (INOX) acél
bronz Rendelést informaciok:

kemény nem-vas (NE) fémek ]
Kérjik, megrendeléskor a megnevezést

Kivitel: egészitse ki‘akivant szemcsefinomsaggal.

miigyantakotés Biztonsagtechnikai ajanlas:
rubin- és fehér szin(i nemeskorund keverék

£ A megengedett maximdlis fordulatszam a
10°'mm szabad csaphosszra vonatkozik.

Hengeres csapos csiszolokiINOX

isd A ZY hengeres forma optimalisan alkalmazhaté furatok, radiuszok és konturok csiszolasadhoz.
—
DxT Szemcsefinomsag ,A nos Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] 24 30 46 60 S Pfordulatsz_a’m ford. sz_ém
EAN 4007220 f of ey Lty
Csap méret: 2 6 x 40 mm [S, x L]
8x 16 - - 346877 - V4 - 100.000 119.300 10  ZY 0816 6 ADW ... L6B INOX
10x20 - - 34689100 - w77 90.000 95400 10  ZY 1020 6 ADW ... L6B INOX
10x32 - - 346907, - W 179 62.800 62.800 10 ZY 1032 6 ADW ... L6B INOX
16 x 32 - 096697  gmmy U - - 51.200 51200 10 ZY 1632 6 ADW ... L6B INOX
20x 25 - 097083 [ 4 4 346914 W 205 45.000 47700 10 ZY 20256 ADW ... L6B INOX
20 x 40 - 0973048, W - W 207 32.400 32400 10  ZY 2040 6 ADW ... L6B INOX
25x13 - 099483 |, - w218 37.000 38.100 10  ZY 2513 6 ADW ... L6B INOX
25x25 - 34 S - - W 220 37.000 38.100 10  ZY 25256 ADW ... L6B INOX
25x32 - S N - - - 32.900 32.900 10  ZY 2532 6 ADW ... L6B INOX
2x16 @728 SN & - - - 29.000 29800 5 7Y 32166 ADW ... L6B INOX
32x40 o977z 04 - - W 231 20.300 20300 5  ZY 32406 ADW ... L6B INOX
4006 QW - - 346976 W 235 23.000 23.800 5  ZY 4006 6 ADW ... L6B INOX
40 x10. W - ¥ 099940 - - W 236 23.000 23800 5  ZY 40106 ADW ... L6B INOX
40 x 20100127 - - - - 23.000 23.800 5  ZY 40206 ADW ... L6B INOX
50x 13 | W 100271 - - - 19.000 19.000 5  ZY 5013 6 ADW ... L6B INOX
50x25 100394 - - - W 242 19.000 19.000 5  ZY 50256 ADW ... L6B INOX
Csap méret: 8 x 40 mm [S, x L,]
32x40 098257 - - - W 231 28.500 29.800 5  ZY 32408 ADW ... L6B INOX
50x40 = 100653 - - - W 243 19.000 19.000 5  ZY 5040 8 ADW ... L6B INOX
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: E\,, Csapos csiszolotestek

Univerzélisan hasznalhatd rozsdamentes (INOX) acélhoz

Hengeres, gombvégii csapok INOX T
A WR hengeres gémbolyitett végl forma legjobban kiilénb6z6 sorjazasi és csiszolasi munkakhoz D |=Igd
alkalmas. ) !
! | |
I T I

LZ
DxT Szemcsefinomsag Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] 30 fordulatszam ford. szam
in-1 in1
EAN 4007220 [min-] [min-]
Csap méret: 6 x 40 mm [S x L]
25x 32 353813 37.000 37.300 10 WR,2532 6 ADW 3 B INOX

Kapos, gombolyitett végi csiszolocsapok INOX

A KE kupos forma alkalmas feltletek és hornyok csiszolasanal kényelmes munkavégzéshez.

DxT Szemcsefinomsag Ajanlott Megnevezés
[mm] 30 fordulatszam
-1
EAN 4007220 [min-T]
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
20 x 20 347034 45.000 10 KE 2020 6 ADW 30 L6B INOX
25 x 45 660331 10 KE 2545 6 ADW 30 L6B INOX
INOX sorozat A A
Az A sorozatu csiszoldcsapokat altalaban nagyobb rozsdam alkatrészeken, pl.
tartalygyartasnal hasznaljdk. Az A sorozatu csiszold juk miatt kilonb6z6
konturok csiszoldsahoz alkalmasak. Alkalmazasi érhet6 helyeken a rések és
hornyok csiszolasatol a furatok és kis nyilasok m ztUl az egalizalasi miveletekig A3
terjed.
A 11
Azonos D m inomsag Ajanlott Max. eng. Megnevezés
USA [ 60 fordulatszam ford. szam
. o P
formak N 4007220 [min] [min]
Csap méret: @ 6 x 40 1
A 4 347096 30.400 30.400 10 A 16 ADW 60 L6B INOX
25 x 347119 18.600 18.600 10 A 3 6 ADW 60 L6B INOX
11 22 x 50 347133 27.600 27.600 10 A 11 6 ADW 60 L6B INOX
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Csapos csiszolotestek
Rozsdamentes (INOX) acélok élcsiszolasa
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Csapos csiszolotestek INOX EDGE

PFERD
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Az INOX EDGE kivitel kifejezetten rozsdamentes (INOX) acél anyagok élmegmunkalasahoz
alkalmazhatd. Rozsdamentes gépészeti elemeken sarokvarratok csiszoldsa, hdallo dtvdzetekbdl
készilt alakos munkadarabok sorjainak eltavolitasa, rozsdamentes acél dntvények csiszolasa a

hegesztési profilok el6készitéséhez.

El6nyo6k:

A hideg csiszolasnak koszonhetéen kivaldan
alkalmas hoterhelésre érzékeny anyagok
megmunkalasanal.

Komfortos csiszolas a kismérték
vibracionak készénhetden.

Az élstabilitadsnak kdszonhetéen gazdasagos
felhasznalas alacsonyabb fordulatszamu
meghajtonal.

Nagy formastabilitas az éleken.

Megmunkalhaté anyagok:
rozsdamentes (INOX) acél
Kivitel:

mUgyantakotés
normal korund

Felhaszndlasi javaslat:
Az INOX EDGE csapos csiszolétestek a
legjobb teljesitményt 35 és 50.m/s vagasi
sebességnél érik el.
Megfelelé szerszamhajtasok:
flexibilis tengelyek
egyenes csiszolok
Rendelési'infermaciok:
Keérjuk, megrendeléskor a megnevezést
egészitse ki a kivant szemcsefinomsaggal.
Biztonsagtechnikai ajanlas:

I A megengedett maximalis fordulatszam a
10:mm szabad csaphosszra vonatkozik.
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Hengeres csapos csiszolok INOX EDGE

Csapos csiszolotestek
Rozsdamentes (INOX) acélok élcsiszolasa

A ZY hengeres forma optimalisan alkalmazhaté furatok, radiuszok és konturok csiszolasahoz. I — _lsd
:
DxT Szemcsefinomsag Azonos Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] 24 30 46 60 USA fordulatszam ford. szam
EARIG550 formak [min']  [min7] Y ¢ x
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
8x 16 - - 346860 - - 100.000  119.300 10  ZY 0816 6 AN ... NSBINOX EDGE
10 x 20 - - 346884 - W 177 92.000 95.400 10  ZY 1020 6 AN ... N5B INOX EDGE
10x32 - - 096062 - W 179 62.800 62.800 10  ZY 103206 AN ... N5B'INOX EDGE
13x 25 - - 096420 - W 187 66.000 66.000 10  ZY 1325 6/AN ... N5B INOX EDGE
16 x 32 - 096673 - 096680 - 51.200 51200 10 _.ZY 1632 6 AN”.. N5B INOX EDGE
16 x 50 - 096871 - - W 197 31.300 31300 10f ZYA650 6 AN ... N5B INOX EDGE
20x 8 - 346952 - - 46.000 47.700 A107), ZY 2008 6 AN ... N5B INOX EDGE
20 x 25 - 097076 - - W 205 46.000 477000410 2%20256 AN ... N5B INOX EDGE
20x 40 - 097298 - - W 207 32.400 32400, 10, ZY 20406 AN ... N5B INOX EDGE
25x6 - - 346969 - W 216 37.000  88.100'W\10" ZY 2506 6 AN ... N5B INOX EDGE
25x 13 - 099476 - - w218 37.000 44 38400 /10 ZY 25136 AN ... N5B INOX EDGE
2532 - 097526 - - - 32.900° || 32900" 10 7Y 25326 AN ... N5B INOX EDGE
25x 40 - 098141 - - W 221 26.000 || 26000 10 ZY 25406 AN ... N5B INOX EDGE
32x8 - 099629 - - W 226 A29000 | 429800 5  ZY 32086 AN ... N5B INOX EDGE
32x16 099735 - - - - @ 29000) * 29800 5  ZY 3216 6 AN ... N5B INOX EDGE
32x20 099834 - - - W228 4 29000  29.800 5  ZY 32206 AN ... N5B INOX EDGE
32x32 097670 - - - W 230, W 25.700 25700 5  ZY 32326 AN ... NSB INOX EDGE
32x40 097786 - - - W2314” . 920300 20300 5 7Y 32406 AN ... N5B INOX EDGE
40 x 6 - - 100479 - aW235 & 23.000 23800 5  ZY 4006 6 AN ... N5B INOX EDGE
40x 10 - 099933 - Y 4 | \I 23.000 23800 5  ZY 40106 AN ... NSB INOX EDGE
40x20 100110 g > ‘ Al | 23.000 23800 5  ZY 40206 AN ... N5B INOX EDGE
40 x40 346945 - - - Mas 16.200 16200 5  ZY 40406 AN ... N5B INOX EDGE
50 x 8 - 100523 - ‘h"\ 19.000 19.000 5  ZY 5008 6 AN ... N5B INOX EDGE
50x 13 - 100264 e - 19.000 19.000 5  ZY 5013 6 AN ... N5B INOX EDGE
50x25 100387 - - v W 242 19.000 19.000 5  ZY 50256 AN ... N5B INOX EDGE
Csap méret: 6 8 x 40 mm [S, x L,]
32x40 098240 - QS - W 231 28.500 29.800 5  ZY 32408 AN ... N5B INOX EDGE
Gombtestii csapok INOX EDGE
A KU gomb alaku format gyakran hasznéljak konturok csiszolasdhoz és hatoldali sorjazashoz. DL
‘ﬁt“csefinomség Ajanlott Max. eng. @ Megnevezés
1 @ 30 fordulatsz.ém ford. sz_ém
EAN 4007220 [min-] [min-]
Csap meret: 6 6 x 40 mm [S, x L,]
16 347003 58.000 59.600 10 KU 16 6 AN 30 N5B INOX EDGE
20 347010 46.000 47.700 10 KU 20 6 AN 30 N5B INOX EDGE
25 347027 37.000 38.100 10 KU 25 6 AN 30 N5B INOX EDGE
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Csapos csiszolotestek

Rozsdamentes (INOX) acélok

15
| —
DxT Szemcsefinomsag
[mm] 24 30
EAN 4007220
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
10 x 25 - -
16 x 45 - -
25 x 45 - 660324

32x32 347072 -

PFERD

élcsiszolasa

Kupos, gombolyitett végii csiszolécsapok INOX EDGE

A KE kupos forma alkalmas fellletek és hornyok csiszolasanal kényelmes munkavégzéshez.

Ajanlott Max. eng. @ Megnevezés
46 fordulatszam ford. szam
[min] [min~]
347041 92.000 95400 10 KE 1025 6 AN ..{N5BINOX EDGE
347065 52.000 52.000 10 KE 16456 AN ...N5B INOX'EDGE
- 34.000 34.000 10  KE 2545 6'AN ../ N5BINOX EDGE
= 29.000 29.800 5 KE 3232 6 ANGx N5B INOX' EDGE

A1l

A3

A 11

INOX EDGE sorozat A

Az A sorozatu csiszoldcsapokat altalaban nagyobb rozsdamentes (INOX) acél alkatrészeken, pl.
tartalygyartasnal hasznaljak. Az A sorozatu csiszolécsapok specialis formajuk miatt kilonbozé
konturok csiszolasara alkalmasak. Alkalmazasi tertletuk ainehezen elérheté helyeken a rések és
hornyok csiszolasatél a furatok és kis nyildasok megmunkalasan keresztil az egalizélasi mlveletekig
terjed.

Azonos D xT Szemcsefinomsag Ajanlott Max. eng. Megnevezés
US’A [mm] 30 fordulatsz.ém ford. sz.ém
formak EAN 4007220 [min:"] [min]
Csap méret: 6 x 40 mm [S x L]
A1l 19x64 347089 30:400 30400 10 A 16AN30N5BINOXEDGE
A3 25x70 347102 | 18.600 18.600 10 A 36 AN 30 N5BINOX EDGE
A11  22x50 347126 ’ 27.600 27.600 10 A 116 AN 30 N5BINOX EDGE
Csap méret: 6,35 x 40 mm [S, x L,]
A11  22x50 347157 @ 30.400 30.400 10 A 116,3 AN 30 N5B INOX EDGE

Oldal | Katalogus
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1—\? Csapos csiszolotestek
Univerzalisan hasznalhaté puha nem-vas (NE) fémekhez

Csapos csiszolotestek ALU

Az ALU kivitel kifejezetten aluminium és szinesfémek megmunkalasahoz alkalmazhato. Az
aluminium éntvények sorjazasahoz és az aluminium profilok kialakitadsdhoz a hegesztési varratok
el6készitésénél hasznalhato.

El6nyok: Felhasznalasi javaslat:
A specialis bevonatnak kdszénhetéen nincs Az ALU csapos csiszoldtestek a legjobb
eltomddés a puha, ken6dé vagy szivos teljesitményt 20 és 40 m/s vagasi
anyagok megmunkalasanal. sebességnél érik el.

Nagy csiszolasi és levalasztasi teljesitmény.
Megfelel6 szerszamhajtasok:

Megmunkalhaté anyagok: flexibilis tengelyek

aluminium egyenes csiszolok

vorosréz

sargarez Biztonsagtechnikai ajanlas:
cink

A megengedett maximalis fordulatszam a
Kivitel: 10 mm szabad csaphosszra vonatkozik.

keramikus kotés
z6ld sziliciumkarbid

Hengeres csapos csiszolok ALU

A ZY hengeres forma optimalisan alkalmazhato furatok, radiuszok és konturok csiszoldsahoz. D& iISd
Szabalyozdkd hasznalataval a csapos csiszoldtestet a kivant forméra lehet alakitani. T ‘
} T } L, |
D xT Szemcsefinomsag Azonos th B Max. eng. Megnevezés
[mm] 80 US’A fordulatszam ford. sz_ém
EAN 4007220 formak in] [min-]
Csap méret: 3 x 30 mm [S, x L,]
3x6 948101 (w1449, © 150000 206.100 10  ZY 0306 3 CN 80 F10V ALU
6x13 948118 W63 ’ 93.600 93.600 10 ZY 06133 CN80F10V ALU
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
10x 13 802908 A' W 176 45.000 95400 10 ZY 10136 CN 80 F10V ALU
13 x 20 802915 ‘ W 186 35.000 73.400 10 ZY 13206 CN 80 F10V ALU
16 x 20 096512 h W 195 30.000 59.600 10 ZY 16206 CN 80 F10V ALU
16 x 32 802939 . . 4 ¢ - 30.000 51.200 10 ZY 16326 CN 80 F10V ALU
20x32 097151 W .4 w206 24.000 41100 10 7Y 2032 6 CN 80 F10V ALU
32x32 802946y, ‘k o W 230 15.000 25.700 5 ZY 3232 6 CN 80 F10V ALU
40 x 20 1W‘l - 12.000 23.800 5 ZY 4020 6 CN 80 F10V ALU
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Csapos csiszolotestek
Szirke és gdbmbgrafitos dntvények fellletcsiszolasa

Csapos csiszolotestek CAST

PFERD

S

A CAST kivitel kalonosen alkalmas nagy kerileti sebességgel térténé hasznalatra sziirke
és gdémbagrafitos 6ntvényeken. Alkalmazhatok a munkadarabok tisztitasahoz és vajatok

csiszolasahoz.

El6nyo6k:

Feltletek és élek megmunkalasahoz
alkalmazhato.

Nagy csiszolasi teljesitmény és hosszu
élettartam.

A durva szemcsének kdszonhetéen nagy

levalasztasi teljesitmény.

Megmunkalhaté anyagok:

sziirke/gémbagrafitos ontvény
(GG/GIL, GGG/GIS)
temperdntvény

Kivitel:

keramikus kotés
nemes és normal korund keveréke

Felhaszndlasi javaslat:
A CAST csapos csiszoldtestek a legjobb
teljesitményt 30 és 50 m/s vagasi
sebességnél érik el.
Megfelelé szerszamhajtasok:
flexibilis tengelyek
egyenes csiszolok
Biztonsagtechnikai ajanlas:

A megengedett maximalis fordulatszam a
10 mi szabad csaphosszra vonatkozik.

Hengeres csapos csiszolokg@AST

A ZY hengeres forma optimalisan alkalfnazhato furatok, radiuszok és kontdrok csiszoldsahoz.

D Isd

|
DxT Szemcsefinomsag Azonos w "~ Max. eng.
[mm] 24 30 USA r 5234 ford. szam
EAN 4007220 e Lyl tte?]

Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L]
16 x 32 - 096567 d§ M V¥ 5120 51.200
16 x 50 - 096819 W 197 1 31.300 31.300
20x 25 - 096963 W.205 43.000 47.700
20 x 40 - 097199 _( W 207 32.400 32.400
25x32 - 097410 W - 32.900 32.900
32x32 097564 N W w230 25.700 25.700
32x40 097694 S 7 was 20.300 20.300
40x 10 - 009865, 4 W 236 22.000 23.800
40 x 20 100004 o O - 22.000 23.800
50x 8 B 3 - 18.000 19.000
50x 13 - 47 I\ 100165 - 18.000 19.000

Csap méret:(@ 8 x 40'mM [S) XL, ]
32x40  0%wss OF - W 231 27.000 29.800
50x25,. 100530, - W 242 18.000 19.000

Megnevezés

10 7Y 1632 6 ARN 30 K5V CAST
10 ZY 1650 6 ARN 30 K5V CAST
10 7Y 2025 6 ARN 30 K5V CAST
10 7Y 2040 6 ARN 30 K5V CAST
10 ZY 2532 6 ARN 30 K5V CAST
5  ZY 3232 6 ARN 24 K5V CAST
ZY 3240 6 ARN 24 K5V CAST
ZY 4010 6 ARN 30 K5V CAST
ZY 4020 6 ARN 24 K5V CAST
ZY 5008 6 ARN 30 K5V CAST
ZY 5013 6 ARN 30 K5V CAST

Ul ol ;LU

ul

ZY 3240 8 ARN 24 K5V CAST
5  ZY 5025 8 ARN 24 K5V CAST

DxT

EAN 4007220
Csap méret: 6 x 40 mm [S x L]

20 x 50

Szemcsefinomsag

102305

Hengeres csucsives végl csiszolocsapok CAST

Az SP hengeres csucsives végl forma alkalmas kis nyilasok és furatok megmunkalasahoz.

Ajanlott Max. eng.
fordulatszam ford. szam
[min] [min]
30.500 30.500

Megnevezés

=

10 SP 2050 6 ARN 30 K5V CAST
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1—\? Csapos csiszolotestek
Szirke és gbmbgrafitos dntvények fellletcsiszolasa

Kapos, gombolyitett végii csiszolécsapok CAST

1S
A KE kupos forma alkalmas felliletek és hornyok csiszolasanal kényelmes munkavégzéshez. 5
L, ‘
DxT Szemcsefinomsag Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] 24 46 fordulatszam ford. szam
EAN 4007220 (il Gl 2 0o
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
10x25 - 534649 85.000 95400 10  KE 1025 6 ARN 46/KBY CASTydy
16 x 45 - 102848 52.000 52.000 10  KE 1645 6 ARN 46 KSVAGAST
20 x 40 534694 - 43.000 47700 10  KE 2040,6 ARNz24 K5V CAST
Csap méret: 3 8 x 40 mm [S, x L,]
32 x50 103081 - 27.000 29.800 5  KE 3250 8 ARM24 K5V CAST

CAST sorozat A ol i[s
d
Az A 11 forma a legjobban alkalmazhato a kisméretd nyilasok és furatok megmunkalasahoz. ‘
L ‘
Azonos D xT Szemcsefinomsag Ajanlott Maw Megnevezés
USA [mm] 30 fordulatszam ford. m
f ak in! in”
orma EAN 4007220 (min”] oy L
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
A11  22x50 534700 Z&ﬁo vJ 27.600 10 A 116 ARN 30 K5V CAST

Katalégus | Oldal
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Csapos csiszolotestek
Szirke és gdmbgrafitos 6ntvények élcsiszolasa

Csapos csiszolotest CAST EDGE

A CAST EDGE kivitel kiléndsen jol alkalmazhaté az élek megmunkalasanal és a homokzarvanyok
kicsiszolasara szlirke és gdmbagrafitos Gntvényeken magas vagasi teljesitmény mellett.

Az éles élek, homokzarvanyok, valamint az dntvénykérgek eltavolitasa a legjellemzébb
munkafeladata.

El6nyo6k: Felhasznalasi javaslat:
Nagy méretstabilitads a magas A CAST EDGE csapos csiszolétestek a
kotéskeménység kovetkeztében. legjobb teljesitményt 30 és 50.m/s vagasi
A magas élstabilitadsnak kdszénhetéen sebességnél érik el.
kisebb sebességli meghajtasokon is
gazdasagosan alkalmazhatok. Megfelel6 szerszamhajtasok:

flexibilis tengelyek
egyenes csiszolok

Megmunkalhaté anyagok:

sziirke/gémbagrafitos ontvény

(GG/GIL, GGG/GIS) Biztonsagtechnikai ajanlas:
temperdntvény L
sntvénykéreg homokzarvanyokkal A megengedett maximalis fordulatszam a

10‘mm szabad,csaphosszra vonatkozik.
Kivitel:

keramikus kotés
szlrke sziliciumkarbid

Hengeres csapos csiszolok CAST, EDGE

15 A ZY hengeres forma optimalisan alkalmazhaté furatok, radiuszok és konturok csiszolasahoz.

L, !

DxT Szemcsefinomsag Azonos w Max. eng. Megnevezés
[mm] 24 30 US? rdulatszam ford. szam

EAN 4007220 ftmin] g
Csap méret: 6 x 40 mm [S x L]
16 x 32 - 096666 -y 47.000 51200 10  ZY 1632 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20x 25 - 097069 W205 38.000 47700 10  ZY 20256 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x 40 - 097281 - 32.400 32.400 10  ZY 2040 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x 50 : 098097 W W 208 25.100 25.100 10  ZY 2050 6 CU 30 R5V CAST EDGE
32x32 097663 " \ W 230 23.000 25700 5  ZY 32326 CU 24 R5V CAST EDGE
40 x 20 100103 6@es79 - 19.000 23.800 5  ZY 40206 CU 24 R5V CAST EDGE
Csap méret: o 8 x 40 mm [S, x LI]
32 x40 098233 g O W 231 24.000 29.800 5  ZY 32408 CU 24 R5V CAST EDGE
40 x 40 098301 . W W 238 19.000 23800 5  ZY 40408 CU 24 R5V CAST EDGE

Oldal | Katalogus
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: E\,, Csapos csiszolotestek

Sziirke és gdmbgrafitos dntvények élcsiszolasa

Hengeres csucsives végii csiszolocsapok CAST EDGE

Az SP hengeres csucsives végl forma alkalmas kis nyilasok és furatok megmunkalasahoz.

D xT Szemcsefinomsag Ajanlott Max. eng.
[mm] 30 fordulatsz_ém ford. sz_ém
EAN 4007220 [min-T] [min-1]
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
20 x 32 102282 38.000 47.700 10 SP 2032 6 CU30R5 T EDGE
20 x 50 102336 30.500 30.500 10 EDGE

Kapos, gombdolyitett végii csiszolocsapok CAST EDGE

A KE kupos forma alkalmas felliletek és hornyok csiszolasanal kényelmes munkavégzéshez.

DxT Szemcsefinomsag Ajanlott
[mm] 30 46 fordulatszam
EAN 4007220 gt
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 45 - 102916 KE 1645 6 CU 46 R5V CAST EDGE

7.700 10 KE 2032 6 CU 30 R5V CAST EDGE
34.000 10 KE 25456 CU 30 R5V CAST EDGE

20x 32 102725 =
25x45 102947 =

CAST EDGE sorozat A

A3
Az A 3 forma alkalmas fellletek és hornyok csiszolasanal elmes munkavégzéshez.
Az A 11 forma a legjobban alkalmazhato a kismé nyilasok és fur, megmunkalasahoz.
A1
Azonos DxT Szemcsefinomsag Ajanlott Max. eng. Megnevezés
USA [mm] 0 fordulatszam ford. szam
2 in-1 in-t
formak 220 [min] [min™]
Csap méret: @ 6 x 40 mm [S, x
A3 25%70 17156 18.600 18.600 10 A 36 CU30R5V CAST EDGE
A1 X 117217 27.600 27.600 10 A 116 CU30R5V CAST EDGE

O
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Csapos csiszolotestek ' Q

Szirke és gbmbgrafitos dntvények élcsiszolasa

Csapos csiszolotestek ontodék részére CAST EDGE

A CAST EDGE kivitel kilonosen jol alkalmazhatd magas vagasi sebesség mellett a
homokzarvanyok és asvanyi anyagok csiszolasara szlrke és gémbagrafitos dntvényeken.

El6nyok: Felhasznalasi javaslat:
1 Nagy csiszolasi teljesitmény és agresszivitas 1 A CAST EDGEcsapos csiszolotestek a
mar a munka megkezdésekor. legjobb teljesitményt 30 és 50

1 Nagy levalasztasi teljesitmény magas sebességnél érik el.
élettartam mellett.

[0 Szdllitasa praktikus és kérnyezetbarat
csomagolasban torténik.

Megmunkalhaté anyagok:

I szurke/gémbagrafitos dntvény
(GG/GIL, GGG/GIJS)

1 temperdntvény

1 ontvénykéreg homokzarvanyokkal

Kivitel:

I keramikus kotés
M szirke sziliciumkarbid

Hengeres csapos csiszolo ST

A ZY hengeres forma optlmE{ zhato furatok, radiuszok és konturok csiszolaséhoz.
DxT Szemcsefinomsag Azonos Max. eng. Y—) Megnevezés
[mm] 30 USA ford. szam ’

forma [min]

EAN 4007220
Csap méret: 0 6 x 40 mm [S x L]
20 x 40 803028
25x 32 803035 =

32400 50 7Y 2040 6 CU 30 R5V CAST EDGE N
32900 50 ZY 2532 6 CU 30 R5V CAST EDGE N

engeres csucsives végl csiszolocsapok CAST EDGE

z SP hengeres csucsives végli forma alkalmas kis nyilasok és furatok megmunkalésédhoz.

DxT Szemcsefino Ajanlott Max. eng. —) Megnevezés
[mm] fordulatszam ford. szam ’
[min-] [min-]
Csa :
20 x 14.100 14.100 50 SP 2050 6 CU 30 R5V CAST EDGE N
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rxé Csapos csiszolotestek
Sziirke és gdmbgrafitos dntvények élcsiszolasa

Kapos, gombolyitett végii csiszolécsapok CAST EDGE

A KE kupos forma alkalmas felUletek és hornyok csiszolasanal kényelmes munkavégzéshez. :Isd
L ‘
DxT Szemcsefinomsag Ajanlott Max. eng. —) Megnevezés
[mm] 24 30 46 fordulatszam ford. szam Iﬂ’
EAN 4007220 o] iy (‘
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L]
16 x 45 - - 803059 24.000 24.000 50 KE 16456 CI 46 RSV‘I' EDGEN
20 x 40 - 803066 - 20.900 20.900 50  KE 2040)6 CUBORSW.CAST EDGE N
Csap méret: 3 8 x 40 mm [S, x L,]
35 x50 642665 - - 15.600 15.600 50 KE 35508 Cm R5V CAST EDGE N

Katalégus | Oldal
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Csapos csiszolotestek ' Q

Univerzalisan hasznalhatd acélontvényhez

PFERD

Csapos csiszolotestek ontodék részére CAST STEEL

A CAST STEEL kivitel kiilondsen alkalmas ¢ntott acélokon torténé univerzalis durva csiszolasi
munkdkhoz. Idedlis acélontvények, valamint az 6ntvénycsonkok vagott fellleteinek tisztitasara.

El6nyok: Felhasznalasi javaslat:

M Nagy csiszolasi teljesitmény és agresszivitas M A CAST STEEL csapos csiszolotestek a
mar a munka megkezdésekor. legjobb teljesitményt 25 és 40

W Nagy levalasztasi teljesitmény magas sebességnél érik el.
élettartam mellett.

W Szallitasa praktikus és kornyezetbarat Megfe|e|6 szersz h

csomagolasban torténik. e
1 flexibilis tengely:

Megmunkalhaté anyagok:

1 acélontvény

Kivitel:

0 keramikus kotés
W rézsaszind és nemeskorund keverék

DxT Szemcsefinomsag
[mm] 30
EAN 4007220
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L]
20 x 40 802953
25x 32 802960

Hengeres csapos csiszolo

A ZY hengeres forma optimalis to furatok, radiuszok és konturok csiszolasahoz.

Azonos Max. eng. —y Megnevezés
USA ford. szam ’
formak [min-]

32.400 50 ZY 2040 6 ADR 30 O5V CAST STEEL
32900 50 ZY 2532 6 ADR 30 O5V CAST STEEL

DxT Szemcsefinoi

[mm]
00
Csa t: o m[S, x L]
20 x 2977

engeres csucsives végli csiszolocsapok CAST STEEL

Az SP hengeres csucsives végl forma alkalmas kis nyilasok és furatok megmunkalasahoz.

Ajanlott Max. eng. —) Megnevezés
fordulatszam ford. szam m’
[min™] [min]
14.100 14.100 50 SP 2050 6 ADR 30 O5V CAST STEEL
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r\\-\v) Csapos csiszolotestek
Univerzalisan hasznalhatd acélontvényhez

Kapos, gombolyitett végii csiszolécsapok CAST STEEL

A KE kupos forma alkalmas felliletek és hornyok csiszolasanal kényelmes munkavégzéshez. Isd
! | |
[ T [ Lz |
DxT Szemcsefinomsag Ajanlott Max. eng. —) Megnevezés
[mm] 24 30 46 fordulatszam ford. szam m’
EAN 4007220 gl fte?] (‘
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L]
16 x 45 - - 802991 24.000 24.000 50 KE 16456 AIR 46 OSNST STEEL
20 x 40 - 803011 - 20.900 20.900 50  KE 204006 ADRIBOO5\,CAST STEEL

Csap méret: 3 8 x 40 mm [S, x L,]
35 x50 642672 - - 15.600 15.600 50 KE 35508 A‘4 O5V CAST STEEL




Csapos csiszolotestek
Univerzalisan hasznalhaté mianyaghoz

Csapos csiszolotest RUBBER

El6nyo6k:

Az Ureges gombkorund szemcsének
kdszonhetden nyitott porusu, nagy
forgacstérrel rendelkezé szerszamok.

PFERD

A RUBBER Kkivitel kifejezetten univerzalis hasznalatra alkalmazhato lagy anyagokon, mint pl. gumi,
mUanyag, fa. Az alkalmazasi tertiletek kozé tartozik a froccsontétt alkatrészek, gumitomitések és
a poliuretanbdl (PUR) készult alkatrészek vagasa, a fa magok és fa formak csiszolasa a modellépité
mUhelyekben, a ragasztasi feltletek érdesitése (pl. szallitdszalag és gumiabroncs javitasnal).

Felhaszndlasi javaslat:

A RUBBER csapos csiszolotestek a légjobb
teljesitményt 5 és 20 m/s vagasi
sebességnél érik el.

A nagy forgacsfogadd tiregek lehet6vé teszik a
hétorlddasra érzékeny anyagok forgacsolasat

Megfelelé szerszamhajtasok:
egyéb hiité/kend-anyagok hozzaadasa nélkul.

Nagy csiszolasi képesség.

Megmunkalhaté anyagok:

elastomerek

hére lagyuld anyagok
gumi

fa

Kivitel:

keramikus kotés
Ureges gdmbkorund

flexibilis tengelyek
egyenes csiszolok

Biztonsagtechnikai ajanlas:

A megengedett maximalis fordulatszam a
10‘mm szabadicsaphosszra vonatkozik.

Hengeres csapos csiszolok RUBBER

D 15 A ZY hengeres forma optimalisan-alkalmazhato furatok, radiuszok és konturok csiszolasahoz.
} T } L, |
DxT Szemcsefinomsag ’ Ajanlott Max. eng. @ Megnevezés
[mm] 1 2 k fordulatszam ford. szam
EAN 4007220 >~ Iyt Loyl
Csap méret: 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 32 096703 J 12.000 51.200 10 ZY 16326 AH 1 D12V RUBBER
25x 32 097540 A—\ 8.000 32900 10 ZY 25326 AH 1 D12V RUBBER
40 x 20 - A7100134 % 5.000 23800 5 7Y 40206 AH 2 D12V RUBBER

Gombtestii csiszolocsapok RUBBER

& |,

-

Qj )
il
2
D Szemcsefinomsag Ajanlott Max. eng.
[mm] 2 fordulatszam ford. szam
Al Fret
EAN 4007220 [min-1] [min-1]
Csap méret: 6 x 40 mm [S x L]
40 948095 5.000 19.700

A KU gomb alakt format gyakran hasznéljak gumiabroncs javitasnal a gumi érdesitésére.

Megnevezés

=

5 KU 40 6 AH 2 D12V RUBBER
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N

A PFERD széleskor(i programot kinal kdszoriikorongokbdl kiilénbdzd anyagokra és megmunkalasi
feladatokra. Ajanlatunkban a korongok kiilonbdzé méretekben, szemcsefinomsaggal és csiszo-
l6szemcsével allnak rendelkezésre. A PFERD program a piac legaltalanosabb csiszolékorongjaira

irdnyul.

El6nyok:

W Hosszu élettartam.

1 Alaktartdssag.

1 Magas levalasztasi teljesitmény.

I Integralt sztkité gy(rd, amellyel a korongok
szinte minden eltéré tengelyl allvanyos
koszordre felfoghatok.

Megmunkalasi feladatok:

I sorjazas

M élmegmunkalas (élletorés, kerekités)

1 élezés

Alkalmazastechnikai javaslatok:

1 A korong meghatarozott id6kozonkénti
lehtizasa felszabaditja az éles szemcséket és
egyenes csiszolasi feluletet biztosit.

M A munkaasztalt allanddan igazitsuk a
korong atmérdjéhez (résszélesség max.

3 mm).

Megfelel6 meghajtas:
1 allvanyos koszord
Rendelési informacio:

[ Kérjik, megrendeléskor a megnevezést
egészitse ki a kivant szemcsefinomsaggal.

Biztonsagtechnikai ajanlas:

1 A maximdlisan engedélyezett kerdleti
sebesség 35 m/s.

I Az engedélyezett maximalis fordulatszamot
biztonsagi okokbdl soha nem szabad tullépni.

I A felfogatas el6tt hangprébaval mindig
ellen6rizze, hogy a kdszorlikorongon nincs-e
repedés (sértetlen korongok tiszta hangot
adnak).

)

Uil = Hasznaljon védészemiveget!

-

BI@®DE

= Hasznéljon védémaszkot!

= Hasznaljon hallasvédét!

= Hasznéljon véddkeszty(it!

_ Kérjuk, tgyelieha
~ biztonsagtechnikai el6itasokra!

_ Ne dolgozzon sérilt
~ szerszamokkal!

Koszorlikorongok
Altalanos informaciok

Katalégus | Oldal
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Koszorlikorongok ' q
UNIVERSAL, HSS, CARBIDE

UNIVERSAL kivitel

Az UNIVERSAL termékcsalad készoriikorongjai altalanos tizemi feladatokhoz ideélisan
alkalmazhatok.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, acélontvény, rozsdamentes (INOX) acél,
ontvény

Kivitel:

keramia kotés, normal korund; keménység:
Q (szemcseméret 24 ), P (szemcseméret 36),
M (szemcseméret 60), struktura stirtisége:

5 (24 és 36-0s szemcsemeéret),

6 (szemcsemeéret 60)

DxT H Szemcsefinomsag Szikitok Max. eng. Megnevez\
[mm] [mm] 24 36 60 ford. szam
EAN 4007220 i)
Normalkorund (AN)
125x20 32 - 037904 037997 25/20/16 5350 4. BWAI2520-32 AN ... UNIVERSAL
150 16 32 610138 - 610145 25/20/16 41500m, 1 WBW 15016-32 AN ... UNIVERSAL
150 x 20 32 610176 037911 610183 25/20/16 4500 /0, BW 15020-32 AN ... UNIVERSAL
150 x 25 32 610213 - 610220 25/20/16 445000 17 BW 15025-32 AN ... UNIVERSAL
175 x 25 32 - 037928 038000 25120116 4" [13.7500m  BW 17525-32 AN ... UNIVERSAL
51 - 037935 038017 32 ¥ 187500 1 BW17525-51 AN ... UNIVERSAL
200 x 20 32 610305 - 610312 25/204/6 7 13850 1 BW20020-32 AN ... UNIVERSAL
200 x 25 32 610350 037942 610367 2520M607 ) 3350 1 BW 20025-32 AN ... UNIVERSAL
51 - 037959 038024 & 32,4 335 1 BW20025-51 AN ... UNIVERSAL
200 x 30 32 612378 - 610398  __25R0/16 3350 1  BW 20030-32 AN ... UNIVERSAL
200 x 32 51 - 037966 038031 4 . 3 3350 1 BW20032-51 AN ... UNIVERSAL
250 x 32 51 - 037973 038048 B | 32 2700 1 BW25032-51 AN ... UNIVERSAL
300 x 40 76 - 037980 038062 - 2250 1 BW 30040-76 AN ... UNIVERSAL

HSSKivitel

A HSS termékesalad koszorikorongjai kilonosen alkalmasak a HSS furdk élezésére vagy mas
magasan 0tvozott acélok megmunkalasara.

Megmunkalhaté anyagok: Kivitel:
szerszamacélok, betétedzett acélok, edzett keramia kotés, fehér korund, keménységi
acélok 1.200 N/mm? felett (38 HRC felett) fokozat: K, struktura str(isége: 7
DxT #\‘Szemcsefinomség Sziikitok Max. eng. Megnevezés
[mm] . 60 80 ford. sz_é_m
& O,/ EAN 4007220 ]
Nemeskorund\(AW)
1256020 O\ W 32 - 037812 25/20/16 5350 1  BW 12520-32 AW ... HSS
150 %16 . O 7 32 610152 - 25/20/16 4500 1 BW 15016-32 AW ... HSS
150x200, 32 610190 037829 25/20/16 4500 1 BW 15020-32 AW ... HSS
150 x 25 ‘ 32 610237 = 25/20/16 4.500 1 BW 15025-32 AW ... HSS
175x 25 . 32 = 037836 25/20/16 3.750 1 BW 17525-32 AW ... HSS
51 = 037843 32 3.750 1 BW 17525-51 AW ... HSS
200 x 20 32 610329 = 25/20/16 3.350 1 BW 20020-32 AW ... HSS
200 x 25 32 610374 037850 25/20/16 3.350 1 BW 20025-32 AW ... HSS
51 - 037867 32 3.350 1 BW 20025-51 AW ... HSS
200 x 30 32 612385 = 25/20/16 3.350 1 BW 20030-32 AW ... HSS
200 x 32 51 = 037874 32 3.350 1 BW 20032-51 AW ... HSS
250 x 32 51 = 037881 32 2.700 1 BW 25032-51 AW ... HSS
300 x 40 76 = 037898 = 2.250 1 BW 30040-76 AW ... HSS
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Koszoriikorongok
UNIVERSAL, HSS, CARBIDE

CARBIDE kivitel

A CARBIDE termékcsalad koszoriikorongjait kemény anyagokra hasznaljak, pl. keményfém
szerszamok élezéséhez.

Megmunkalhaté anyagok:

keményfém, edzett acélok 1.200 N/mm? felett
(38 HRC felett), 54 HRC feletti keményséqg(i
acélanyagok, Uveg

Kivitel:
keramikus kotés, sziliciumkarbid zold,
keménység: J, struktura slrlsége: 7

DxT H Szemcsefinomsag Sziikit6k Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] 60 80 120 ford. szam
EAN 4007220 [min~]

Sziliciumkarbid (CN)

125 x 20 32 - 038079 - 25/20/16 53500 1 BW 12520-32 CN ... CARBIDE
150 x 16 32 - - 610169 25/20/16 46500 1 BW 15016-32 CN ... CARBIDE
150 x 20 32 718902 038086 610206 25/20/16 4500, 1% BW 15020-32 CN ... CARBIDE
150 x 25 32 - - 610244 25/20/16 4600 71 BW 15025-32 CN ... CARBIDE
175 x 25 32 - 038093 - 25/20/16 32500 1 BW 17525-32 CN ... CARBIDE

51 - 038109 - 32 3750 1 BW 17525-51 CN ... CARBIDE
200 x 20 32 - 610336 610343 25/20/6 3350 1 BW20020-32 CN ... CARBIDE
200 x 25 32 - 629031 610381 25/20/16 3350 1 BW20025-32 CN ... CARBIDE

51 - 038116 - 32 3350 1 BW20025-51 CN ... CARBIDE
200 x 30 32 - - 612392 \25/20/16 3350 1 BW20030-32 CN ... CARBIDE
200 x 32 51 - 038123 - & 32 3350 1 BW20032-51 CN ... CARBIDE
250 x 32 51 - 038130 ~ W7 32 2,700 1 BW25032-51 CN ... CARBIDE
300 x 40 76 - 038147 S W - 2250 1 BW 30040-76 CN ... CARBIDE
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PFERD
Csiszolo és polirozé kovek ' Q
Altalanos informaciok

A PFERD csiszold és polirozd kévek sokoldaltian hasznalhaté eszkézok szerszamok és formak
készitéséhez. A szikraforgacsolas utan (EDM) fokozatos finom csiszolasra, a polirozas fokozatonkénti
el6készitéséhez, vagy gyémant pasztaval torténd magas fényl polirozashoz hasznaljak.

El6nyok: Felhasznalasi javaslat:
Magas élettartam. Ergonomikusabb munkavégzéshez kézi
Nagy formastabilitas. alkalmazasnal gyorsbefogd hasznalata
Nagy csiszolasi teljesitmény. ajanlott.
Egyenletes anyaglevalasztas. Jobb fellletmin&ség eléréséhez csiszoldolaj
Finom csiszolasi kép. hasznélata ajanlott.
A polirozé kévek tipus szerintvannak
Megmunkélési feladatok: valogatva, a szemcsekivalas elkerllése végett.
felaletmegmunkalas Megfelel szerszamhajtasok:
polirozas
lekerekités reszel6gép
befejezé csiszolas
fokozatos finom csiszolas Rendelési infoermaciok:

Kérjuk, megrendeléskor a megnevezést
egeészitse ki a‘kivant szemcsefinomsaggal.

- Részletes informaciok a Részletes informaciok@ Faradsagmentes munka-
2 . csiszoloolajokrol a Katalogus 4-es kerdmiaszélas reszel6krol végzéshez kézi reszel6gép
_ . fejezetében talalhatok. a Katalégus 4-es ajanlott. Informacio a
i fejezetében talalhatok: Katalégus 4-es fejezetében
talalhato.
Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa
Anyagcsoportok ¥V h 4 Kivitel P> UNIVERSAL CARBIDE

acélok 1.200 N/mm?-ig szer&eti acélok, szénacélok, szerszamacélok, P o
: (38 HRC folott) Otvozetlen acélok, betétedzésii acélok

acel
edzett, nemesitett acél \ szerszamacélok, nemesitett acélok, o) °
1.200 N/mm? folott (38 H htt Otvozott acélok

rozsdamen- v

tes (INOX) rozsdamentes és savallé a ausztenites és ferrites rozsdamentes acélok [ )

acél

kemenyfem S m s
\ E) fémek, szinesfémek alu 6tvozetek, sargaréz, réz, horgany [ )
nem

féme bronz, titan, titandtvozetek,
y nem-vas (NE) fémek . e
kemény alu 6tvozetek

@ = kivaldan alkalmazhato O = jol alkalmazhaté

Oldal | Katalogus
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UNIVERSAL kivitel

Az UNIVERSAL csiszolo- és polirozokdveket a szerszam- és formagyartasnal fokozatos
finomcsiszolasra hasznaljak.

Megmunkalhaté anyagok: Kivitel:

edzett, nemesitett acélok 1.200 N/mm? felett kerdmia kotés, normal korund
(38 HRC felett), rozsdamentes (INOX) acél,

aluminium, tovabbi nem-vas (NE) fémek

B H L Szemcsefinomsag
[mm] [mm] [mm] 220 320 400 600
EAN 4007220

Négyszogletii

4 4 150 106679 106969 107034 107096
6 3 150 106914 106976 107041 107102
6 150 = 106921 106983 107058 107119
13 3 150 = 106938 107003 107065 107126
6 150 106945 107010 107072 107133

25 13 150 106952 107027 107089 107140‘

B SP$25x13x150 AN ... UNIVERSAL

rx Csiszolo és polirozé kovek
UNIVERSAL, CARBIDE és szerszamtartok

@ Megnevezis K\

12 SPS 4x4x150 AN ... UNIVERSAL
12 SPS 6x3x1500AN ... UNIVERSAL
12 4ISPS 6x6x150 AN ... UNIVERSAL

12 ol SPSWBX3x150 AN ... UNIVERSAL
12" sSPS 13x6x150 AN ... UNIVERSAL

CARBIDE kivitel

A CARBIDE l&gy csiszold- és polirozokdvei nagy anyaglevalasztast tesznek lehetévé, anélkil, hogy
eltémdédnének — a szerszam- és formagyartasban hasznalatos — kemény anyagokkal.

Megmunkalhaté anyagok: Kivitel:
nagy héallésagu anyagok, keményfém, keramia kotés, sziliciumkarbid zold
54 HRC feletti keménységl acélanyagok

B H L Szemésefinomsag’
[mm] [mm] Imm] 450 220 4" 1320 " 400 600
A% EAN4007220

Négyszogletii

4 4 150 107157 ‘Wmi@7218 ) 107270 107331 107393
6 3 150 107164 19222”! 107287 107348 107409
6 150 107871 107232 107294 107355 107416
13 3 150 107188 107249 107300 107362 107423
6 150:m#07195, 107256 107317 107379 107430
25 13 150 07201 107263 107324 107386 107447

. e
Hto | 1 |
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@ Megnevezés

12 SPS 4x4x150 CN ... CARBIDE
12 SPS 6x3x150 CN ... CARBIDE
12 SPS 6x6x150 CN ... CARBIDE
12 SPS 13x3x150 CN ... CARBIDE
12 SPS 13x6x150 CN ... CARBIDE
6 SPS 25x13x150 CN ... CARBIDE

Szerszamtarto esiszoléwes polirozo kévekhez

SPSH 6x6/6x13:
A dupla tarto helyet biztosit két kilonbozé keresztmetszet rogzitéséhez.

SPSH,6x3/6x6/13x1,5/13x3:
Négyktilénboz6 keresztmetszet befogasara alkalmas.

SPSH 3-13mm 3,1:
A szerszamtarto a reszelé méretéhez allithatd.

Megfelel6 keresztmetszetek EAN
4007220
Kézi csiszolas
6 x6 mm, 13 x 6 mm 107553
6x3mm, 13x1,5mm/6x6 mm, 13 x3 mm 107560
Kézi élezéreszeld csap méret: ¢ 3,17 x 20 mm [S, x L,]
valamennyi csiszol6- és polirozoké 107577

SPSH 6x6/6x13
SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3

2
SPSH 3-13mm 3,1 =L,
@ Megnevezés

1 SPSH 6x6/6x13

1 SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3

1 SPSH 3-13mm 3,1
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Szabalyozé6 szerszamok
Szabalyozo koévek, csiszolészegmensek, lehtzé gyémant

Szabalyozé kévek
A\
B {
A

Szabalyoz6 k6 SE 1203050 CU 30 R5V

hasznélatosak.

‘i’}

sérilésektdl.

Szabalyozo ké SE 1203050 CU 30/60 R5 V

Szabalyozd k6 két kilonbdzé szemcsézettel:
fels® rész (durva szemcse): nagyméretd,
durva szemcsézetl csapok profilirozasahoz
és lehtizasdhoz

PFERD

S

A szabalyozo kovek durva szemcsézettel készilnek (K 30) és durva szabalyozasi munkéakhoz

A gumiboritast hatfelllet a munkapadon valé jé tapadast biztositja, egyben védi a fellletet a

alsé rész (finom szemcse): finom
szemcsézet(, kis méretl csiszolécsapok
profilirozasdhoz és lehlzasadhoz

LxHxB
[mm]

120 x 30 x 50

70x22x12

Szabalyozo ké SE 702212 CU46 M 5V
Finomabb szemcsézetd, kisebb méretl szabalyozé ké kis csiszolocsapok profilirozasahoz és
lehtzasahoz ajanlott.

EAN vezés
4007220 A

103500 5 4 SE¥203050 CU30R 5V
505687 5 Vg ‘kSE 1203050 CU 30/60 R 5V
114445 5 l 4O SE702212CU46M 5V

Csiszolészegmensek

Az ék alaku csiszolészegmensek kivaloan alkalmazhaték ontddei homokformak és homokmagok
megmunkalasahoz. A csiszoldszegmensekkel alakhatarok atmenetei homokmintakon egyszertien
utanmunkalhatok.

Az ék alaku kialakitasnakeskészonhetden sziik nyilasok és nagy feluletek is gond nélkul
megmunkalhatok.

LxHxB EAN Megnevezés
-y 4007220

235xn2%s W 4 800034 10 SE 235-42-4 AN 46 N 5 B
246x32 x5 = 800041 10 SE 246-32-5 AN 46 N 5 B
b}, Lehuzogyémant

-
—
v

LxD
[mm]

81x6

Koénnyen kezelhetd és tartds lehtizoszerszam gyémantszemcse cstccsal, csiszoldcsapok és Poliflex-
csiszolotestek igazitasahoz (lasd a Kataldgus 4-es fejezetében).

A lehtzé gyémanttal eltompult csiszoloszemcsék és csiszoldcsapok fémmaradvanyai eltavolithatok
és a csiszoldtest geometriai alakja helyreédllithato.

Alkalmazasi javaslat:
Védjik a lehtizd gyémantot Gtéstdl és Utés
jellegi terheléstél.
Tartészerszamba mélyen és szorosan fogjuk
be.
5-15 fokos délésszoggel kissé a kdszo-
r(ikorong vagy a kerék kézéppontja ala

pozicionalni.
EAN Karatérték Megnevezés
4007220 [ct]
103494 0,20 1 400 B
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PFERD

1—\? Csapos csiszolotestek
Vevéspecifikus szerszammegoldasok

Amennyiben kataldgusprogramunkban nem taldl megmunkalasi feladatanak megfeleld
megoldast, készséggel készitlink hatékony csapos csiszolotesteket teljesitményerés PFERD
min&ségben.Figyelembe vessziik az On &ltal megadott specifikaciokat és kivansagokat, rajzokat, a
megadott kotéseket, keménységeket, szemcseméretet, szemcsefajtat, format, méreteket, szarak
méretét és csomagolast.

Vegye fel a kapcsolatot értékesitési tanacsadoinkkal! Ordmmel tajékoztatjuk Ont.

1. Folyamatelemzés és 2. A szerszam gyartasa

szerszamtervezés

Vegye fel a kapcsolatot vellink, egyeztessen A kovetkezé lépésben az elkészitett gyartas és a globalis logisztika
egy talalkozot a tapasztalt mliszaki és mUszaki rajz alapjan munkatarsaink egyedi‘ y az Uj szerszam hataridére
értékesitési tandcsaddinkkal. Az egész gyartasban elkészitik a szerszamot. ezésére alljon

vilagra kiterjedé értékesitési cimeket a

. Minden csapos csiszolot sagra kereskedelmi és miiszaki tanacs-
.pferd. honl talalhat. :
P I R nagyteljesitmény(i PFERD-min&sé ‘ 6ink személyesen allnak rendelkezésére.
Munkatarsunk megvizsgalja a helyszinen széllitunk. Minden egyedi gyartasu . .
a megmunkalasi feladatot és megtervezi csiszol6 a nyersanyag vizsgalatatél kezd En_gsdj,e, h°g|¥ a’PFE’RD szerszémok
az On szamara megfeleld és gazdasagos a gyartasi folyamat ellenérzé a vég E_'I'm?ege' 1’:'e(je5|tr’nenye, s220 ©
szerszamot. Ezutan kaldjik meg optikai ellenérzésig mindig (ol L e b (01
ajanlatunkat. min&ségben készl.
A PFERD szerszamok IS 01

tanusitvannyal r

O

Példak a megrendel6k kivansagarafkésziiltzRFERD szerszamokra

Katalégus | Oldal
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PFERD

Minéségi szerszamokat egy kézbal

Reszelok Marészerszamok Csapos csiszolotestek

1-es katalogus 2-es katalégus

Reszel6k Maroszerszamok

Finomcsiszol6 és polirozé szerszamok Gyémant és CBN szerszamok

4-es katalogus 5-6s katalogus 6-os katalogus

Finomcsiszolo és polirozo szerszamok Gyémant és CBN szerszamok Vagokorongok, legyezélapos és
tisztitokorongok

'Vagékorongok telepitett gépekhez Q@( Miiszaki kefék %X Szerszamhajtasok

7-es katalégus 8-as katalogus 9-es katalogus

Vagokorongok telepitett gépekhez Miszaki kefék Szerszamhajtasok
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