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FORGACSOLO
SZERSZAMOK

Csoport
010-177

Minoség fokozatok

Termelés

Nagy teliesitményl szerszamok szerszamgeépeken
torténd folyamatos, ipari felhasznalasara, ahol az
ismétlodo igénybevétel miatt a hosszu
szerszamélettartam kilénds fontossaggal bir.

. P
Professzionalis

Ipari szerszamok mesteremberek €s
szakemberek szamara tovabbfejlesztett
tulajdonsagokkal és el6nydkkel.

Ipari

Rendszeres, ipari felhasznaldsra tervezték.
Szigord minbségi szinteknek és nemzetkézi
szabvanyoknak megfelelden készliltek.

Miihely

Szabvanyos minéségli szerszamok
szakemberek altali és altalanos ipari
felhasznalasra.

Karbantartas

Gépek altalanos karbantartasara, mihelyekben
és garazsokban valo felhasznalasra és bizonyos
haztartasi munkak elvégzésére tervezett
szerszamok.

Barkacs

Minbségi barkacsszerszamok. Otthoni €s
kénnyd ipari hasznalatra tervezték.
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CSOPORT

010 TOMPAHEGESZTETT ESZTERGAKESEK

| 'a” ME g ‘r! Tompahegesztett

Kivalé min6ségl szinterelt acélokbdl gyartva. Nagyolastol a simitésig az alkalmazdsok széles skéldjara hasznalhato.
Megfelel a BS 1296:Part3:1978 szabvany el6irasainak.

esztergakések

Hossz- és homlokesztergakés Oldalazo esztergakés Kiils6 menetesztergakés

60°
& | L
r I\ W =R Délés nélkill
N\

. = |
! No.13 RH
Jobbos Jobbos (No.14 LH
balos rendelhetd)
Alakszam 1RH Alakszam 7RH | Alakszam 13RH
Homlok- és hatszogeko Homlok- és hatszdgek | Homlok- és hatszdgek
Homlokszog 1‘& Homlokszog 14° | Homlokszog 0°
Fomiokoldalihatszog™ 67 Homlokoldali hatszog ~ 6° Homlokoldali hatszog ~ 12°
Elhelyezesi sz0g 2z Elhelyezési szog 2 Elhelyezési szog 30°
Mellékszog 15 Mellékszog 4-10° Mellékszog 60°
Mellékél hétszoge 6 Mellékél hétszoge 6° Mellékél hétszoge 60°
Sarokradiusz - et Sarokradiusz - Sarokradiusz -
Szar Teljes Rend. szém Ar Szar Teljes Rend. szém Ar Szar Teljes Rend. szam Ar
(mm) hossz KEN-010 Ft/db (mm) hossz KEN-010 Ft/db (mm) hossz KEN-010 Ft/db
12 x 12 100 -0120K 6310 12 x12 100 -1120K 6530 12x 12 100 -2120K 6310
16 x 16 110 -0160K 8700 16 x 16 110 -1160K 8700 16 x 16 110 -2160K 8410
Lesziiré esztergakés Besziirokés Homlokesztergakés
5° 14°
50 Sy
fo—
i -
|
il
16 25
Jobbos
Jobbos Jobbos
Alaksz’ém EI_GR'H
H Onrl'g?s'gg & hatsz"ges‘ﬁ Alakszam 25RH Alakszam 19RH
Homlokolda%hétszé o Homlok- és hatszogek Homlok- és hatszogek
sl g o0 Homlokszog 5° Homlokszog 14°
s > Homlokoldali hatszog 67 Homlokoldali hétszog ~ 6°
Vol ﬁgétszé . oo Elhelyezési szog o° Elhelyezési szog 30°
S g - Mellékszog 22 Mellékszog 15°
Mellékél hétszoge 3° Mellékél hétszoge 6°
. Sarokradiusz - Sarokradiusz 3-8
Szar Teljes Rend. szém Ar B
(mm) hossz KEN-010 Ft/db B . . o Szar Teljes Rend. szém Ar
12x12 100 -3120K 6310 Szar Teljes Rend. szam Ar (mm) hossz KEN-010 Ft/db
16 x 16 110 -3160K 8410 (mm) hossz KEN-010 Ft/db 12 x 12 100 _5120K 6640
20 x 20 125 -3200K 13350 16 x 16 110 -6160K 9750 16 x 16 110 -5160K 8410
Bels6 menetesztergakése Furatkések zsakfuratokhoz
J1 . *
% — %% 50
50
50A Atmené furat
Qé 508
50
45° ~— i
60° Jobbos Jobbos
Homlok- és Alakszam
A hatszogek 50 50B
Alakszam 50A =
e T Homlokszog & 5°
Honrllgtr?slggg €s hatsz"gegf, Homlokoldali hatszog 67 6°
Homlokoldali hatszég ~ 6° E/'Igﬁgfszzes' sz0g }1 'ggz
Elhelyezési szog 0° M Il’k’lﬁg’tsz" P &
Mellékszog 41© Se i E‘Jd' atszoge F e
Mellékél hatszoge 1° Vé}rq ra |9sz? 3 €
Sarokradiusz ) agasi sz0g. (?) 30 90
) _ 3 Szar  Teljes _Rend.szém KEN-010 Ar
Szar Teljes Rend. szédm Ar (mm)  hossz No.50 No.50B Ft/db
(mm) hossz KEN-010 Ft/db 12x12 160  -8120K - 12620
20x 12 160 -8620K 13690 16 x 16 200 -8160K -9020K 17890
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CSOPORT

MENETVAGO FEJEK ES KESEK/MENETJAVITOK O15/016
Menetvdgo fejek @

A Coventry menetvagt fejekkel gazdasagosan vaghatdk tiszta é€s egyenletes menetek
a rovid vagy kozepes gyartésorokon. A kdnnyl és egyszer(l beallitasnak
kdszonhetéen a menetvaltas minimalis allasidé mellett torténik. 3
A Coventry menetvago fejek a gépek széles valasztékaval alkalmazhatok: )
Revolveresztergak.
CNC vagy automatikus csavarozo. @
Tébborsés automatika. B
Furogépek. A
..R. (7]
WS stilusi Coventry menetvdgo fejek - —-— 2
Er6telies és megbizhato. Kildnbdzd kézi vagy automatikus* gépekkel (<]
hasznalhatd. Fel lehet szerelni barmilyen mas egyenes vagy kipos
szarral. Szabvanyos Coventry tipusi menetvagd kések befogasara. “\
Kénnyen elérhetd pétalkatrészek. ' :
*Rugbs szoritval felszerelve. Kizardlag egyvagoéll készlethez. ]
@
N
, B
. . Test- Szar- Rend. sz&m Ar B
Modell Teliestmény  gimeérs  atmérs  CTL-016 Ft/db \ . =
WS6 Ya” (6Bmm) 115" 5/g” -0006A 194900 °
WS12 22" (12mm) 21" 1” -0012A 221480 =
WS20 34" (20mm) 3716” 112" -0020A 248070
Gyorsacél menetvigo kések HSS

A Coventry tipusu menetvagd késeket négyes kiszerelésben szallitjuk. Szamozottak és szamsorrendben, az 6ra jarasanak
megfelel6 irdnyban, a fej elejénél illeszkednek a menetvagd fejekbe. Jeldléslk tartalmazza a menet formajat, a TPI-t
vagy menetemelkedést és az atmérét.

Az ’S’ osztalyt szabvanyosan lagyacél, kovacsvas és jol megmunkalhaté aluminium
menetvagasahoz szallitjuk.

Egyéb anyagok menetvagasahoz is elérhetdk kilonbdz6 osztalyok,
beleértve az _

M osztalyt: Ontdttvashoz, foszforbronzhoz és Iévegcs6bronzhoz.
B osztalyt: Sargarézhez.

AMS5/S5: Nagy szilardsagu acélokhoz és jol megmunkalhatd
rozsdamentes acélhoz.

Kérésre TiN boritasii menetvago kések is elérhetdk.

ISO Metrikus: Nyilasszog S20
Méret x Menetvago fej Sdily Rend. szam Ar Méret x Menetvago fej Sdly Rend. szam Ar
menet. Méret /db CTL-015 Ft/csom. menet. Méret /db CTL-015 Ft/csom.
P 6mm 22g -1015Q 20680 19x1.75 12mm 50g -1054G 24160
; 12mm 598 1019V 25050 x 1. 20mm 147g -1056J 31810
5 x 0.80 12mm 58g -1024N 25050 14 x 2.00 20mm 145¢g -1061P 31810
12mm 59g -1030F 25050 20mm 130g -1075E 31810
6x1.00 20mm 160g -10316G 31110 20 x 2.50 25mm 210g 1077G 37570
Bt L5 12mm 558 -1041S 25050 32mm 355¢ -1079J 51930
: 20mm 150g 1043V 31810 AT 25mm 205¢ -1085Q 37570
12mm 528 -1048A 25050 : 32mm 3208 -1086R 51930
10 x 1.50 20mm 150g -1050C 31810 30 x 3.50 32mm 4008 -1091X 51930
o ry y
HsHERwooD Menetjavito
mqumﬂ CUTTING TOOLE resze’o’k

Menetek javitasara olyan helyeken, ahol menetfiré vagy menetmetsz6 nem hasznalhat6. Alkalmas jobbos és balos, bels6 vagy kiilsé
menetek javitasara.

Bels6 menet

CSOPORT 6 2 o

Menet- Stly Rend. szam Ar

tipus Mérettartomany  °/qp SHR-017 Ft/db
1SO 80-3mm 133g -9020C 4840
Whit/BSF 10 fog/” - 24 fog/” 132g -9001A 4840
UNF/UNC 11 fog/” - 24 fog/” 130g -9010B 4840
BSP 11 fog/” - 28 fog/" 127g -9030D 4840

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE oldal '| 9
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CSOPORT

019/020 LEMEZ- ES CSOFALFUROK UREGES KUPSULLYESZTOK

~ Lépcsés lemezfuro,
(IsHERWOOD Lep

C)

J6 min6ségl furatok elballitasara képes anyagok széles
valasztékanal, asztali firé6gépen vagy kisebb oszlopos
flrégépeken hasznalva. Mindegyik szerszam
egytengely( furatokat allit el6 adott
mérettartomanyon belll.

Max. */s” (3mm) vastag anyagokhoz.

e

— b - —
M T = |
i+ "
e —
Méret- Méret Lépcsok Sdly Rend. szém Ar
jel tartomany szama /db SHR-019 Ft/db
0/5 4 -12mm 5 30g -0500K 6100
0/9 4 -12mm 9 30g -0509K 6780
1 4 - 20mm 9 70g -0510K 9500
2 4 - 30mm 11 200g -0520K 16090
3 6 - 38mm 12 299g -0530K 21470
B 4 - 39mm 14 320g -0560K 18750
9 6 - 37mm 12 310g -0600K 21470
Lépcsos lemezfiro készlet, HSS HSS

Harom darabos lépcsos furd készlet gyorsacélbdl gyartva,
mely hosszl szerszamélettartamot és extra tartéssagot
biztosit. Mindegyik 1€épcs6 egy adott méretl egytengelyd
furat el6allitasara alkalmas, a megmunkalhat6é anyag
vastagsagat a lépcsé hossza hatarozza meg. A furék
alkalmasak furatok készitésére vagy bévitésére
fémlemezekben kdzpontozas vagy el6flras nélkil.
Hasznélhatok szerszamgépeken vagy oszlopos
flrégépeken ipari alkalmazasok széles skaldjara.

Méretek:
4-12 mm (9 Iépcso, 6 mm-es szar),
4-20 mm (9 lépcsd, 8 mm-es szar), n
€s 4-30 mm

(14 lépcs6, 10 mm-es szar)

SR
DARABOS -
Darabszam  Mérettartomany ~ Sdly g‘ifl‘%_gzjg Ft /k{\érszlet
S 4 - 30mm 2758 -0260K 30960
Kupos lemez- és cséfalfiro, HSS HSS

Sima furatok el6éallitasara alkalmas fémlemezekben

€és mas vékonyfall anyagokban. Hatékony vagégeometria,
eléfdrast nem igényel. A kész furat mérete a szerszam
mérettartomanyan belll varidlhatd, az el6tolas mélységének
megfelelben.

Méret Szar- Teljes Sdly Rend. szém Ar
tartomany atméré hossz /db SHR-019 Ft/db
3-14mm 6 57 30g -1100K 3700
8 -20mm 8 66 60g -1110K 5410

16 - 30mm 9 74 140g -1120K 10170
26 - 40mm 9 85 300g -1130K 21060

ZENRN Ureges kupsiillyesztok,
KENNEDY ) 7777

Kobalt 6tvdzésl gyorsacélbol gyartva,
sorjazasara és €lletdrésére. Hengeres szarral.
Megfelel a BS328 : Part 5 : 1983. szabvany
el6irasainak. Bezart szog: 90°.

(o)

HSS-Co 5%

Forgécsolasi PP Teljes Sl Rend. szém Ar
mére%tartomény Szératméro hoész /dg KEN-020  Ft/db
2-5mm 6 32.0 15  -2090K 5060
5-10mm 8 30.5 25g  -2100K 6330
10 - 15mm 10 37.5 25  -2150K 11420
15 - 20mm 12 48.0 110g  -2200K 15010
20 - 25mm 15 56.5 225¢  -2250K 17330

- Ureges kupsillyeszték,
CYERENR0R HSS'E (5% Co)

Kobalt 6tvozésl gyorsacélbdl

gyartva, sorjazasara és €élletérésére.
Hengeres szarral. Megfelel a BS328 :
Part 5 : 1983.

szabvany

el6irdsainak.

Bezart szog:

HSS-Co 5%

90°.

Forgacsolasi PP Telies  Sdly Rend. szdm Ar
mérettartomany SZAratmeérd  yoss;  /dh  SHR020  Ft/db
2- 5mm 6 320 15g  -2090K 5340
5-10mm 8 305 258  -2100K 6860
10 - 15mm 10 375 255  -2150K 12590
15 - 20mm 12 48.0 110g  -2200K 16410
20 - 25mm 15 56.5 2258  -2250K 18950
25 - 30mm 15 55.0 3155  -2300K 28280
Egyéli kupsiillyesztok, HSS HSS

Kilenc egyéni méretben és 6t darabos készletben

forgalmazott, kivalé minéségl egyéll kupsullyeszték, melyek a
legtobb fém és mlanyag sorjazasara €s €lletdrésére hasznalhatok.
Gyorsacélbdl, az id6tallésag €s teljesitmény biztositasa
érdekében. =
90°-0s . UJ
kipszoggel.

Forgacsolasi PPN Teljes Sl Rend. szém Ar

mére%tar‘tomény Szaratmero hoész /dg SHR-020  Ft/db
e 16" 13" -9140K 1220

1/ 1/ 115" -9150K 1640

5/16” /" 2" -9160K 1740

¥g" 1y 2" -9170K 1740

17" 1/ 2" -9180K 2050

5/” 1" 2L/y" -9190K 3080

E7% 157 23/4" -9200K 4630

/g 147 23/4" -9210K 5670

1 1" 23/4" -9220K 6700

5 darabos készlet /2", ¥s”, 15", " & 1" 9250K 17550

Ureges kupsillyeszté

készlet

6 darabos készlet
Hengeres szarral, 90°-0s
bezart szoggel.

Meéretek: 2 - 5mm, 5 - 10mm,
10 -15mm, 15 - 20mm,
20 - 25mm és 25 - 30mm.

6

HSS-Co 5%

DARABOS
P < Sdly Rend. szém Ar
Darabszém Szér /db SHR-020  Ft/készlet
6 Hengeres 1.2kg -9020B 52000

Oldal 2 o
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- 3 hornyos vezetett
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Nagy pontossagu, koncentrikus kdzéppontu sullyesztékekhez a legtébb fémben,

ami el6furt vezet6furatokkal rendelkezik.
Szar atméro: 316”.

—

Termék Vezetécsap Sully. Forgacsolasi Teljes Rend. szém Ar
szam atméréje  szog atmérd hossz SHR-020 Ft/db
5802 ¥32” 100° ¥16” 21" -5050D 1130
5803 ¥32” 120° ¥16” 215" -5054H 1130
5810 g” 100° Yo" 21" -5051E 1480
5812 g” 120° Va” 215" -5055J 1370
5821 /32" 100° 516" 215" -5052F 1950
5831 ¥16” 100° Ig” 215" -5053G 2290
5832 ¥16” 120° 3" 215" -5056K 2290

CSOPORT

TOBBELU KUPSULLYESZTOK 020

)

HSS-Co 5%
Siillyesztett foglalatii fejes csavarok ferde sikii szogei
lel)f(:‘zeatt Szabvany Menet méret Sulgg;ztek
. BS EN ISO M20-ig 90°
N 10642 flott M20 60°
UNC/F ANSI B 18.3 No.0 - 1" 82°
BSW/F BS 2470 1/8" -1" 90°
BA BS 2470 8BA - OBA 90°
Vezetécsap  Silly. Forgacsolasi  Teljes Rend. szém Ar
atmérdje sz0g atmérd hossz SHR-020 Ft/db
332" 100° .190 2157 -5057L 1130
1g” 100° .252 215" -5058M 1370
532" 100° .340 21" -5059N 1950
316" 100° 405 2157 -5060P 2290
y” 100° .530 215" -5061Q 3450

Kopsiillyesztok, HSS-Co 5% HSS-Co 5%
Nagy teljesitményii 90°-os kuipsiillyesztok

Berezgésre nem hajlamos szerszam, mely kivald, sorjamentes
felUletet ad. Alkalmas a sorjazas és klpsullyesztés egy Gtemben
torténd végzésére, valamint aluminiumban térténé kupsillyesztésre
masodlagos deformécid nélkul. Specialis alkalmazasokra valamint
kllénleges anyagokhoz. HSS-E kobalt 6tvozésl gyorsacélbdl gyartva,
alkalmas a legtdbb fém és mUlanyag sorjazasara és élletdrésére.
Megfelel a BS328 : Part 5 : 1983. szabvany elbirasainak.

Forgacsolasi foAro AL Rend. szém Ar
Stmérs Szaratmero SHR-020 Ft/db
8.0mm 8mm -0790K 3680

10.0mm 8mm -0890K 4070
12.5mm 8mm -0990K 5060
16.0mm 10mm -1090K 6330
20.0mm 10mm -1110K 8880
25.0mm 10mm -1130K 11420

Haroméli-kopos szaru
Bezart szog: 90°.

=

HSS-Co 5%

Forgacsolasi Morse Rend. szém Ar
atm. (mm) kip SHR-020 Ft/db
16.0mm 1IMT -1550K 13750
20.0mm 2MT -1570K 17230
25.0mm 2MT -1590K 19540
31.5mm 2MT -1690K 23010
40.0mm 3MT -1790K 34580
50.0mm 3MT -1890K 46150
63.0mm AMT -1920K 69290

Tobbéli - Hengeres szaru
Rozsa alaku

Bezart szog: 90°.

Teljes hossz: 52mm.

HSS-Co 5%

m Tobbéli - Hengeres
szaru Rozsa alaku

Bezart szog: 90°.
Teljes hossz: 52mm.

(o)

HSS-Co 5%

Forgacsolasi PP Rend. szém Ar Forgacsolasi PR Rend. szém Ar
e, Szératmérd SHR-020 Ft/db &, Szdratmérd KEN-020 Ft/db
9.5mm 4.8mm -2040K 2980 9.5mm 4.8mm -2040K 3810

12.7mm 4.8mm -2060K 3300 12.7mm 4.8mm -2060K 4070
15.8mm 6.3mm -2080K 4070 15.8mm 6.3mm -2080K 4830

Tobbéli - Hengeres szaru
Rozsa alaku

Bezart szog: 90°.

Teljes hossz: 40mm.

HSS-Co 5%

Tobbéli - Hengeres szdaru
Rozsa alaku

Bezart szog: 90°.

Teljes hossz: 40mm.

HSS-Co 5%

Forgacsolasi PPN Rend. szém Ar Forgacsolasi ARy A3 Rend. szém Ar
atm. Szératméro SHR-020 Ft/db atm. Szératméro KEN-020 Ft/db
12.7mm 6.3mm -2000K 3030 12.7mm 6.3mm -2000K 3810

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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CSOPORT

020 TOBBELU KUPSULLYESZTOK

ﬁ_jmim Nﬂgy ,e’iGSitme'ﬂlﬁ
" FRLETY CHTING TR0 kUpSU”}’GSIfO’(, $$-Co 5%
- Berezgésre nem hajlamos szerszam, mely kivald, sorjamentes fellletet ad. Alkalmas a sorjazas €s kupslllyesztés egy °
Utemben tOrténé végzésére, valamint aluminiumban térténé kupslllyesztésre masodlagos deformacio nélkl. HSS-Co 5%
(-} Speciélis alkalmazasokra valamint kilénleges anyagokhoz kemény bevonatok valasztéka all rendelkezésre.
E Megfelel a BS328 : Part 5 : 1983. szabvany el6irasainak.
'
(o] (] (o]

N 60 90 100
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-
]
N 2
“ Forgacsolasi Szar  Hossz  Sily/ Rend. szdm SHR-O?O ] Ar
‘O atmeéré (mm)  (mm) db |60° kipsiilyesztd |90° kipsillyesztd [100° kipsillyeszt6 Ft/db
ol 6.3mm 5 45 -5950K - -5450K 1840

8.3mm 6 46 12g -6000K -5000K -5500K 2760
° 10.4mm 6 47 13g -6050K -5050K -5550K 3230
@ 12.4mm 8 58 24g -6100K -5100K -5600K 4160
() 16.5mm 8 60 29¢g -6150K -5150K -5650K 5540
~< 20.5mm 10 65 48g -6200K -5200K -5700K 8670
° 25.0mm 10 69 708 -6300K -5250K -5750K 11100
o | Kipsillyeszték, HSS-Co 5% HSS-Co 5% |[TT3 111135 4 Kupsillyesztok,
M= | 3 €lii - hengeres szar HSS-Co 5%

M35 gyorsacalbdl gyartva, hasznalhaté minden tipusu fém és Nagy teljesitményii 90°-0s kiipsiillyesztok

muanyag sorjazasara €s €lletorésere. Berezgésre nem hajlamos szerszam, mely HSS-Co 5%
BS 328 : Part 5 : 1983 szerint gyartva. kivals, sorjamentes feliiletet ad.

Bezart sz0g: 82°. Alkalmas a sorjazas és kupsillyesztés egy iitemben torténé
végzésére,valamint aluminiumban térténd kapsillyesztésre

masodlagos deformacié nélkil. Specialis alkalmazasokra valamint
kilénleges anyagokhoz. HSS-E kobalt 6tvozési gyorsacélbol
<A gyartva, alkalmas a legtdbb fém és mianyag sorjazasara és
€Elletorésére. Megfelel a BS328 : Part 5 : 1983. szabvany
el6irasainak.
Forgacsolasi PP Rend. szém Ar
a6 Szaratmeérg SHR-020 Ft/db
8.5mm 8mm -7090K 2760
10.0mm 8mm -7100K 3040 '
12.5mm 8mm -7120K 3680 — e
16.0mm 10mm -7160K 5210

20.0mm 10mm -7200K 6220
25.0mm 10mm -7250K 7490
90°-0s gyorsacél sillyesztok HSS-Co 5% | Forgicsolssi N Rend. szam Ar
: e vasta ‘e Srinecfd Stmérd S KEN-020 Ft/db
Minden tipust vasfémhez és szinesfémhez, ‘:3“8%’% . 0790K 3{560
valamint ,I,«emer}_y mL{anyagokhoz. Univerzalis Ie_elezp/sorja§o és 10.0mm amm “0890K 2190
slllyeszt6 eszkdz. Fényes felllet, 3 horony, teljes élezettség. 159, s BT -0990K 5060
A DIN 335 szabvany szerint gyartva. :
y 16.0mm 10mm -1090K 6330
20.0mm 10mm -1110K 8880
25.0mm 10mm -1130K 11420
' 90°-0s kipsillyeszté készlet HSS-Co 5%
i Tartalom:
y & 8, 10, 1.5, 16, 20, 25mm.
Forgacsolasi Szar Hossz Rend. szém Ar
atméré (mm) (mm) SHR-020 Ft/db
6.0mm 5 45 -3060E 1380
6.3mm 5 45 -3063J 1490
8.3mm 6 50 -3083J 1610
13.4mm 8 56 -3134Q 2570
15.0mm 10 60 -3150G 3450
19.0mm 10 63 -3190T 4600
23.0mm 10 67 -3223G 5760
30.0mm 12 71 -3230R 10390

5 darabos készlet tartalma:
6,30, 8,30, 13,40, 15,00
és 19,00 mm.

6

DARABOS
Darab- Rend. szém Ar Darab- sl Rend. szém Ar
szam SHR-020 Ft/készlet szam yy KEN-020 Ft/készlet

5 -9260K 13410 6 620g -1160K 38040
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pwoon Nagy teljesitményi tobbéli
LIZHERWOR kupsiillyesztok HSS-Co 5%

6 darabos készlet
HSS-Co 5%

Kobalt 6tvdzésl gyorsacélbol
gyartva sorjazasra, €s é€lletérésre.
Hengeres szar, kdszordilt él,
90°-0s sz0g.

Megfelel a BS328 : Part 5 :
1983. szabvany elGirasainak.
Bezart szog: 90°.

Meéretek: 8, 10, 12.5, 16,

CSOPORT

KUPSULLYESZTOK 020

TiN boritdsu gyorsacél (5% Co)
sillyeszté készlet - 90°
HSS-Co 5%

6 darabos készlet -
Tobbélii, nagy teljesitményii,kobalt
Otvdzésu gyorsacélbdl
gyartva sorjazasra, €s €lletdrésre.
Hengeres szar, kdszorilt él,
90°-0s sz0g.

Gyartasi szabvany
BS328 : 5. rész : 1983.
Sullyesztési szdg 90°.

20 és 25mm. Meéretek: 6, 8, 10,
12.5, 16 és 20mm.
DARABOS DARABOS
Darab Sillyesztési Rend. szam Ar Darab Sillyesztési Rend. szam Ar
szam 5208 SHR-020 Ft/készlet szam 5208 SHR-020 Ft/készlet
6 90° -9010A 34230 6 90° -8990Y 25310
Gyorsacél (5% Co) sillyeszté HSS-Co 5% | Gyorsacél (5% Co) sillyeszté HSS-Co 5%
készlet - 100° készlet - 60°
5 darabos 5 darabos

Tobbélii, nagy teljesitményii,
kobalt 6tvozésl gyorsacélbol
gyartva sorjazasra,

és éElletorésre.

Hengeres szar, kdszorilt él,
60°-0s sz0g.
Gyartasi szabvany

Tobbélii, nagy teljesitményii,
kobalt 6tvozési gyorsacélbol
gyartva sorjazasra,
és élletorésre.
Hengeres szar, kdszorilt él,
60°-0s sz0g.
Gyartasi szabvany

BS328 : 5. rész : 1983. BS328 : 5. rész : 1983.
Sullyesztési szdég 100'. Méretek: 6, 8, 10,
Méretek: 6, 8, 10, 12.5 és 16mm.
12.5 és 16mm.
DARABOS DARABOS
Darab Sillyesztési Rend. szam Ar Darab Sillyesztési Rend. szam Ar
szam 5208 SHR-020 Ft/készlet szam sz0g SHR-020 Ft/készlet
5 100° -9130A 21500 5 60° -8150A 21500

nagytel,es:tmeny U kupsiillyeszték

Szerszamacélok, ontéttvasak, nagy Si tartalmi aluminiumok, bronz és nemfémes anyagok — Ggymint Uvegszal erésitésii mligyanta €s rétegelt

anyagok — altalanos célu kupsillyesztésére. Kaphat6é 3 vagééllel /excent
Az USCTI Szabvanyok el6irasai szerint gyartva.

Haromélii-90°-os

*Forrasztott acél szarral

rikus hatszbggel, illetve 6 vagoéllel/hagyomanyos hatszdggel.

Hatélii-90°-0s

*Forrasztott acél szarral

Forgacsolasi Szar- Teljes Sdly  Rend. szam Ar Forgacsolasi Szar- Teljes Sdly  Rend. szam Ar
atmero étmér(j hossz /db KEN-120 Ft/db atmero atméré hossz /db KEN-120 Ft/db
2 (6.3mm)  ¥a” (6.3mm) 27 (50mm)  30g -0790K 4640 2 (6.3mm)  ¥a” (6.3mm) 2" (50mm)  30g  -1790K 4770
3/8" (9.5mm) 1/4" (6.3mm)*  21316” (73mm) 40g -0890K 7610 3/8" (9.5mm)  ¥” (6.3mm)* 21346" (73mm) 40g -1890K 7740
1/2” (12.7mm) 1/4" (6.3mm)* 278" (75mm) 50g -0990K 8260 1/2” (12.7mm) ¥4" (6.3mm)* 278" (75mm) 50g -1990K 10930
8" (16.0mm) 38" (9.5mm)* 3”7 (76mm) 90g -1090K 10580 8" (16.0mm) 38" (9.5mm)* 3" (76mm) 90g -2090K 14390
3/4” (19.0mm) 1/2" (12.7mm)* 3" (76mm) 130g -1110K 13810 3/4" (19.0mm) 15" (12.7mm)* 3" (76mm) 130g -2110K 23810

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

021/025 HENGERES SULLYESZTOK /BEKEZDO FUROK

— HSS-Co. 5%
‘_151‘151 CUTTIHG TOOLS CSapos sﬁ"yeszfélk

Spiralhornyd, 3 éll. Kdzepes igénybevételre. El6furt

lyukak slllyesztomarasahoz, mely lehet6vé teszi HSS

hengeres csavarfejek slllyesztését a szerelt fellletekhez.

Megfelel a BS328: 5:1983.

szabvany el6irasainak.

Hengeres szarral

Méretek

Csavar Vezcsap  Maré Teljes Sdly Rend. szém Ar
méret atm. atm. hossz /db SHR-021 Ft/db
3mm 3.4 6.0 65.0 10g -3520K 3450
4mm 4.3 8.0 65.0 10g -3560K 3680
5mm 5.3 10.0 70.0 10g -3580K 4570
6mm 6.4 11.0 76.0 20g -3600K 5760
8mm 8.4 15.0 87.3 60g -3620K 6860

10mm 10.5 18.0 89.0 708 -3640K 8640

12mm 13.0 20.0 108.0 110g -3660K 8780

16mm 17.0 26.0 125.0 225g -3700K 12290

Hengeres szarral, 7 db-os készlet

Meéretek: M3, M4, M5, M6,
M8, M10, M12.

Megfelel a BS328 : 5 : 1983. HSS
szabvany el6irasainak.
DARABOS .
e
Darab sl Rend. szém Ar
-szédm uly SHR-021 Ft/készlet
7 462g -9010A 38150

Bekezdo furok HSS
SWISS- “TECH TiN heggyel
Specidlis flirok pontos és gyors
jelolofirasokra NC gépeken, koordinata- HSS TiN hegy
farégépeken és mas, tékeigényes
flrégépeken. Menetes furatok egy muveletben torténé
kipslllyesztésére és €élletdrésére.

Figyelem: Csak kis mélységl furatok készitésére alkalmas.

90"-0s cslicsszogii készlet

Tartalom:
4.00, 6.00, 8.00,
10.00 és 12.00mm

HSS TiN hegy

5

-ESS——————— 4
DARABOS
Metrikus

Atméré F.horony Teljes Sdily Rend. szém Ar

(mm) hossz hossz /5 db SWT-125 Ft/db

4.00 12.0 46.0 20g -5180A 1420

5.00 14.0 62.0 40g -5181A 1420

6.00 16.0 66.0 65¢ -5182A 1570

8.00 21.0 79.0 135g -5183A 2140 S say Rond. <sdm Ar
10.00 24.0 89.0 265 -5184A 2430 g - \
12.00 30.0 102.0 434§ -5185A 3590 -szam /5db SWT-125 Ft/készlet
16.00 35.0 115.0 175¢g -5187A 5760 5 300g -5190A 14440

Bekezdo 120°-0s cslicsszoggel

bITESERNIRG forok HSS HSSIE

Specidlis flrdk pontos és gyors jeldl6flrasokra NC gépeken,
koordinata-furogépeken és mas, tékeigényes flrogépeken.
Menetes furatok egy miveletben torténd kupsullyesztésére és
€élletorésére.

Figyelem: Csak kis mélységl furatok készitésére alkalmas.

R — e e e i

Metrikus
Atméré F.horony Teljes Sdly Rend. szém Ar
(mm) hossz hossz /5 db SHR-025 Ft/db
3.00 12.0 46.0 15g -2528Y 690
4.00 12.0 46.0 20g -2528Z 720
5.00 14.0 62.0 40g -2529B 840
6.00 16.0 66.0 65g -2529A 840
8.00 21.0 79.0 135g -2530B 1080
10.00 24.0 89.0 265g -2531C 1850
12.00 30.0 102.0 434g -2532D 2580
14.00 33.0 107.0 6258 -2532N 5310
16.00 35.0 115.0 825g -2533E 5760
20.00 40.0 131.0 1490g -2534F 8110
90"-0s cslicsszogii készlet HSS-E

Tartalom:
4.00, 6.00, 8.00,
10.00 és 12.00mm

nl

HSS-E @
| ———

Metrikus
Atmérs F.horony Teljes Sdly Rend. szam Ar
(mm) hossz hossz /5 db SHR-025 Ft/db
6.00 20.0 66.0 100g -2535G 810
8.00 16.0 79.0 1558 -2536H 1130
10.00 21.0 89.0 265¢g -2537) 1800
12.00 30.0 102.0 434g -2538K 2580
16.00 35.0 115.0 1758 -2539L 5460
20.00 40.0 131.0 298g -2540M 7780
Keményfém bekezdé furok KEMENYFEM

Sz(k tlirésu furatok bekezdésére tervezték.

A keményfém bekezd6 furok kopasallobbak mint a HSS bekezdd
farék. Alkalmas folyamatos termelésben valé hasznalatra
aluminium, mdanyagok, automataacélok, dntbttvas, titan és egyes
repllégépipari anyagok megmunkalasara. A keményfém jellegénél
fogva a szerszam merevebb, elhajlasra kevésbé hajlamos, igy
nagyobb pontossagot tart. Figyelembe kell azonban venni hogy a
folyamatos nagyfoku terhelés a szerszam éltartéssagat - annak
torékenysége miatt — hatranyosan befolyasolhatja.

- 2 Metrikus
— P

~ Atméré F.horony Teljes Saly Rend. szam Ar
(mm) hossz hossz /5 db SHR-158 Ft/db
5 R e———y VT 10.0 40.0 40g -8540K 4430
6.00 16.0 50.0 100g -8560K 5300
CEEREES e —————] 8.00 23.0 60.0 155¢ -8580K 8260
Darab ) A 10.00 24.0 70.0 265g -8600K 11810
ara gel_fl‘dR o8 Bt k,’ et 12.00 25.0 70.0 434g -8620K 12850
-Szam - /készle 16.00 30.0 80.0 175g -8660K 21260
5 -9200K 6990 20.00 35.0 100.0 298¢ -8700K 34560
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CSOPORT

BEKEZDO FUROK /NYAK FUROK 025

‘_ﬁmim Rovid bekezdé
= T QUALITY CUTTING TDOLS fﬁro'k HSS
A rovid bekezd6 furdkat lemezek flrasara és bekezd6/jeldld farasi mlveletekre tervezték. Az athatolast az erds flrolélek és a -
csOkkentett keresztél segiti. HSS o
~
Metrikus Colos g'
Atmérs F.horony Teljes Rend. szam Ar Atmérs F.horony Teljes Rend. szam Ar 7
(mm) hossz hossz SHR-025 Ft/db (Colos) hossz hossz SHR-025 Ft/db o
2.0 14.0 43.0 -1396A 280 ¥32” 916" 11Y16” -1400C 280 —
3.0 18.0 49.0 -1396C 280 1g” 11/16” 11516” -1400F 280 °
4.0 18.0 55.0 -1396E 350 532" 1116” 232" -1400J) 350 A
5.0 18.0 62.0 -1396G 410 ¥16” 11/16” 2716” -1400M 430 (7
6.0 18.0 70.0 -1396J 550 Ya” ¥s" 234" -1400Q 590 N
, . , . . —— L
Extra hosszu hengeres szdru nagy spirdlemelkedési NAGY SPIRALEMELKEDESI Sz06i | 20
szoqi HSS furé szell6zéfuratokhoz "
A Sherwood extra hosszu nagy spirdlemelkedést HSS faréit az aluminium gumiabroncs formak kiindulé szellézéfuratainak HSS |N
furasara tervezték. A gumiabroncs gyartas soran alkalmazzak még a gyartas utani tisztité munkaban, ahol a nagy B
spiralemelkedés €s hosszu kinyulas idealis a feltapadt gumi hatékony eltavolitasara. A gyartd szabvanya szerint. g
118°-0s cslicsszoggel. B ——, o
Metrikus ~
Atmérs F.horony Teljes Rend. szam Ar
(mm) hossz (mm) hossz (mm) SHR-025 Ft/db
0.60 40.0 60.0 -2180D 1360
0.70 40.0 76.0 -2180H 1360
0.75 50.0 100.0 -2181P 1360
Tomor keményfém NYAK firok KEMENYFEM
Alkalmas nyomtatott aramkori kartyak fldrasara. ——

teljes hossz 38mm.
Megfelel a DIN1899
szabvany el6irasainak.

Szaradtmérd 3.175 mm, T T (

—>

Metrikus Metrikus folyt
Atméré F.horony Rend. szém Ar Atmér6 F.horony Rend. szém Ar
(mm) hossz SHR-158 Ft/db (mm) hossz SHR-158 Ft/db
0.40 5.5 -3004D 1140 1.00 10.5 -3016R 1140
0.45 5.5 -3005E 1140 1.05 10.5 -3017S 1140
0.50 5.5 -3006F 1140 1.10 10.5 -3018T 1140
0.55 7.0 -3007G 1140 1.15 10.5 -3019V 1140
0.60 7.0 -3008H 1140 1.20 10.5 -3020W 1140
0.65 7.0 -3009) 1140 1.25 10.5 -3021X 1140
0.70 9.5 -3010K 1140 1.30 10.5 -3022Y 1140
0.75 9.5 -3011L 1140 1.35 10.5 -3023z 1140
0.80 9.5 -3012M 1140 1.40 10.5 -3025A 1140
0.85 9.5 -3013N 1140 1.45 10.5 -3026B 1140
0.90 9.5 -3014P 1140 1.50 10.0 -3027¢C 1140
0.95 9.5 -3015Q 1140
Furas-vastagsag limitek NYAK lapok flirasanal Forgacsolasi adatok NYAK lapok flirasanal
Rahagyasokat tartalmaz: bekezdés, anyagvastagsag, A feltlntetett adatok tajékoztaté jellegliek.
kifutas és horony/forgacs kivezetés miatt. Farasi adatok valtozhatnak kilénb6z6 alkalmazasok esetén.
Atméré Javasolt flras-vastagsag 3 Forg. sebesség 120m/min | Forg. sebesség 150m/min | Forg. sebesség 180m/min
(mm) limitek NYAK lapoknal (mm) Atmér6 | Tengely Elétolds | Tengely Elétolas | Tengely Elétolas
1 VASTAG | 2 VASTAG | 3 VASTAG (mm) | ford/perc|mm/ford| m/perc|ford/perc|mm/ford| m/perc| ford/percimm/ford| m/perc
0.40 3.3 4.9 - 040 [95.000 | 0.024 | 2.3 [119.000| 0.024 | 2.9 |143.000| 0.024 | 3.4
0.45 3.4 5.0 045 [85.000 | 0.027 | 2.3 [106.000 | 0.027 | 2.9 [127.000| 0.027 | 3.4
0.50 3.6 5.2 050 |76.000 | 0.030 | 2.3 | 95.000 | 0.030 | 2.9 [115.000| 0.030 | 3.4
0.55 3.7 5.3 0.55 [70.000 | 0.033 | 2.3 | 87.500| 0.033 | 2.9 |405.000| 0.033 | 3.4
0.60 3.8 5.4 0.60 |64.000 | 0.036 | 2.3 | 80.000| 0.036 | 2.9 | 95.000| 0.036 | 3.4
0.65 3.9 5.5 = 0.65 |59.500 | 0.039 | 2.3 | 74.000| 0.039 | 29 | 88500 0.039 | 3.4
0.70 4.1 5.7 7.3 0.70 [55.000 | 0.042 | 2.3 | 68.000| 0.042 | 2.9 | 82.000] 0.042 | 3.4
0.75 4.2 5.8 7.4 w-ray 0.75 |51.500 | 0.045 | 2.3 | 64.000 | 0.045 | 2.9 | 77.000| 0.045 | 3.4
0.80 4.3 5.9 7.5 ; 0.80 | 48.000 | 0.048 | 2.3 | 60.000 | 0.048 | 2.9 | 72.000] 0.048 | 3.4
0.85 4.4 6.0 7.6 A 0.85 | 45.000 | 0.051 | 2.3 | 56.500 | 0.051 | 2.9 | 68.000] 0.051 | 3.4
0.90 4.6 6.2 7.8 b 0.90 |42.000 | 0.054 | 2.3 | 53.000| 0.054 | 2.9 | 64.000] 0.054 | 3.4
0.95 4.7 6.3 7.9 £ 0.95 |40.000 | 0.057 | 2.3 | 50.500| 0.057 | 2.9 | 60.500| 0.057 | 3.4
1.00 4.8 6.4 8.0 = 1.00 [38.000 | 0.060 | 2.3 | 48.000| 0.060 | 2.9 | 57.000| 0.060 | 3.
1.05 4.9 6.5 8.1 i 1.05 [36.500 | 0.063 | 2.3 | 45500 0.063 | 2.9 | 54.500| 0.063 | 3.4
1.10 5.1 6.7 8.3 110 [35.000 | 0.066 | 2.3 | 43.000| 0.066 | 2.9 | 52.000| 0.066 | 3.4
1.15 5.2 6.8 8.4 115 [33.500 | 0.069 | 2.3 | 41500 0.069 | 2.9 | 50.000| 0.069 | 3.4
1.20 5.3 6.9 8.5 1.20 [32.000 | 0.072 | 2.3 | 40.000| 0.072 | 2.9 | 48.000| 0.072 | 3.4
1.25 5.4 7.0 8.6 1.25 [30.500 | 0.075 | 2.3 | 38500 0.075 | 2.9 | 46.000| 0.075 | 3.4
1.30 5.6 7.2 8.8 1.30  [29.000 | 0.078 | 2.3 | 37.000| 0.078 | 2.9 | 44.000| 0.078 | 3.4
1.35 5.7 73 8.9 1.35 [28.000 | 0.081 | 2.3 | 35500 0.081 | 2.9 | 42.500| 0.081 | 3.4
1.40 5.8 7.4 9.0 1.40 [ 27.000 | 0.084 | 2.3 | 34.000| 0.084 | 2.9 | 41.000| 0.084 | 3.4
145 59 75 91 1.45 [26.000 | 0.087 | 2.3 | 33.000| 0.087 | 2.9 | 39.500| 0.087 | 3.4
150 6.1 77 93 150 [25.000 | 0.090 | 2.3 | 32.000| 0.090 | 2.9 | 38.000| 0.090 | 3.4
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

025 KOZPONTFUROK

SWISS--TECH Gyorsacél TiN hegyi

kozpontfurok

Spiralis hornyokkal, kilonbdzé hosszlisagok-

. Kozpontfurék
CTUERWOOR s

Spirélhornya, hossza és alakkiképzése révén nagy

(o)

ban kialakitott frok a kivalé mindségl HSS TiN-hegy | ontosségi kozpontfuratok kialakitasat teszi lehetévs,  HISS
kozpontfuratokért, melyek a legtébb mely megfelel a legtdbb alkalmazasnak. 60-0s
felhasznalasra alkalmasak. TiN bevonatt munkafelllet METRIKUS bezéart sz6g. Megfelel a BS328:Part2:1986, METRIKUS
60-0s slllyesztési szog. Gyartasi szabvany DIN333A, 1S0866, 1S02540, 1S02541
BS 328 : 2. rész : 1986, DIN 333A, ISO 866, ISO 2540, szabvanyok el6irasainak.
-‘@ €100 sorozat - metrikus ,
Metrikus S Atméré Vezcsap hossz| Telies ~ Sdly  Rend.szam  Ar
p o » Nagy  Kicsi Min Max hossz /db SHR-025 Ft/db
Atméré El6firé hossza | Teljes  Sdly Rend. szam Ar 315 0.80 | 1.1 15 31.5 2g 1843X 750
Test EI6fir6 | Min Max | hossz /db SWT-125 Ft/db 315 1.00 | 1.3 1.9 31.5 2g 1844A 820
3.15 1.0 1.3 i || SHls -5142A 1180 315 1.25]| 1.6 2.2 31.5 3g -1845B 1100
4.00 1.60 2.0 2.8 | 35.5 -5143A 1180 400 1.60 | 2.0 2.8 35.5 3g -1846C 820
5.00 2.00 243 3.3 | 40.0 -5144A 2260 5.00 2.00| 2.5 3.3 40.0 5g -1847D 970
6.30 2.50 &l 4.1 | 45.0 -5145A 2530 6.30 250 | 3.1 4.1 45.0 9g -1848E 1100
8.00 3.15 3.9 4.9 | 50.0 -5146A 3060 8.00 3.15| 3.9 4.9 50.0 g -1849F 1130
10.00 4.00 5.0 6.2 | 56.0 -5147A 3870 10.00 4.00 | 5.0 6.2 56.0 28g -1850G 1370
12.50 5.00 683 7.5 | 63.0 -5148A 3600 12.50 5.00 | 6.3 7.5 63.0 45g -1851H 1940
16.00 6.30 | 8.0 9.2 71.0 71g -1852) 3320
o 20.00 8.00 [10.0 11.5 83.0 102g -1852M 4600
5 darabos metrikus HSS TiN-hegy | 2500 1000 [128 142 | 1030 1978 -1852N 5760
60-0s slllyesztési szog. / , aranos merrikus
Gyartasi szabvany készlet
BS 328 : 2. rész : 1986,

DIN 333A, ISO 866,
IS0 2540, ISO 2541.

Tartalom : 5 x 2mm, 6.3 x 2.5mm,
8 x 3.15mm 10 x 4mm és

60-0s slillyesztési szog.
Gyartasi szabvany

BS 328 : 2. rész : 1986,
DIN 333A, ISO 866, ISO

2540, I1SO 2541.

s
-~
N
~
—

12.5 x 5Smm. Tartalom:
5x2mm, 6.3 x 2.5mm,
8 x3.15mm, 10 x 4mm
5 és 12.5 x bmm. 5
DARABOS DARABOS
Darab sl Rend. szém Ar Darab sl Rend. szam
-szam y SWT-125 Ft/készlet -sz4m y SHR-025 Ft/keszlet
B 120g -5155A 5350 5 120g -9150K 5900
Gyorsacél TiN hegyi HSS TiN-hegy | K6zpontfurck HSS HSS
kozpontfurok Spirélho[nyg, hossza és alakkiképgésq révér] nagy
Spiralis hornyokkal, kiildnbdzé hossziisagokban COLOS | pontossagl kozpontfuratok kialakitasat teszi CcoLoS

kialakitott furék a kivalé min6ségl kézpontfuratokért,
melyek a legtobb felhasznalasra alkalmasak. TiN bevonatd
munkafelllet. 60-os slllyesztési sz6g. Gyartasi szabvany
BS 328 : 2. rész : 1986,

DIN 333A, ISO 866,

lehetévé, mely megfelel a legtdbb alkalmazasnak.
60°-0s bezart szog. Megfelel a BS328:Part2:1986, DIN333A,
1S0866, 1S02540, 1S02541 szabvanyok elbirdsainak.

R

ISO 2540, ISO 2541.
-—""u'.. g €100 sorozat - colos
Colos = - P ' ) i
PR . ) ) a Méret Atméro. Vez.csap hossz.| Teljes Rend. szém Ar
Méret Atme({o’ ’ EI6fur6 _hosszal Teljes Rend. szém Ar Nagy Kicsi Min Max | hossz SHR-025 Ft/db
Test EI6fdro| Min  Max | hossz SWT-125 Ft/db BSOO /s” 0.025”0.02570.030" 1vs" 18271 660
BS1 | /8" 864" | Vie” Se4” 12" -5133A 1590 BSO | 1" 145" | 3a” 1he" | 14/ 1828M 790
BS2 | 346” 1/16 Spa”  ¥32” 134" -5134A 1730 BS1 | 1/g” 3/ga” V16"  Slea 11" 1829A 790
BS3 | 14" 3/30" V8" 532" 2" -5135A 1880 BS2 | 3he” 1hs” | 5ea” a 134" -1830B 790
BS4 | 516"  W8" | ¥32" %he” 2Yn” -5136A 2310 BS3 | 14" 34" | " 550" | 2" 1831C 950
BS5 | 746"  3/16” Va" 932" 21" -5137A 2740 BS4 | She” V" 53" 16 21/4” 1832D 1270
. BS5 | 716" 3/16” Va" Y32 2157 -1833E 2220
HSS TiN hegyi kézpontfuro HSS TiN-he BS6 | %" 14" | %e" %" | 3" 18356 3180
készlet. B 9Y | Bs7 | w4 i 3 1957 | 3wy a836H 6360
esziet, ;
HSS TiN hegyii kizpontfirok J HSS 5 darabos BS készlet

Spiralis hornyokkal, kiilénb6z6
hosszisagokban kialakitott furok

a kivalé minéségl kozpontfuratokért.
TiN bevonatd munkafelulet.

60%-0s sullyesztési szog.
Gyartasi szabvany
BS 328 : 2. rész

: 1986,

: . - DIN 333A, ISO 866
60-0s slllyesztési szog. ’ 4
Gyartasi szabvany BS 328 : IS0 2540, IS0 2541 G
2. rész : 1986, DIN 333A, .
ISO 866, ISO 2540, ISO 2541. Tartalom: BS1, BS2, BS3, BS4
DARABOS DARABOS =_
Darab sl Rend. szdm Ar Darab sl Rend. szdm
-szam Y SWT-125 Ft/készlet -szam y SHR-025 Ft/keszlet
114g -5140A 9970 5 114g -9160K 6990
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CSOPORT

KOZPONTFUROK 025

‘_*HIE Extra hosszé
~Yousury cumme oo e6zpontfurok HSS
Készorult hornyd, kdzpontfuratok megmunkalas elétti flirasara. Az extra hosszu furék kiléndsen alkalmasak kdzpontfuratok flrasara -
nehezen hozzaférhetd helyeken. Megfelel a BS328:Part1:1986, DIN333A, 1IS086, 1S02540, 1S02541 szabvanyok elbirasainak. HSS o
]
B
A
o
F
(<]
Metrikus Colos n
Atmérs (mm) Teljes Sdly Rend. szam Ar Méret | Atmérd inch Teljes Rend. szam Ar m
Nagy Kicsi hossz /db SHR-024 Ft/db Nagy Kicsi hossz SHR-024 Ft/db ’
4.00 1.00 120 19g -1866H 1090 BS1 1/8” 3/64” 4” -1881A 2060 (79
5.00 1.60 120 25g -1866K 1090 BS2 316" 116" 4” -1882B 2220
6.00 2.00 120 31g -1866N 1340 BS3 | 14~ 3/32” 4” -1883C 2540 N
8.00 2.50 120 49g -1866R 1590 BS4 S16"  Ug” 4” -1884D 3010 >'
10.00 3.15 120 69g -1866W 1960 BS5 7he" 316" 4” -1885E 3410 g
12.50 5.00 120 86¢g -1866X 3820 o
Harang alakuv kozpontfurok HSS HsS | R
Gyartva a BS 328:Part2:1986, DIN333, 1S02540 szabvanyok el6irasai szerint.
Metrikus Colos
Atméré (mm) Teljes Rend. szam Ar Méret Atméré Teljes Rend. szam Ar
Nagy Kicsi hossz (mm) SHR-024 Ft/db Nagy Kicsi hossz SHR-024 Ft/db
4.00 1.00 35.5 -1861K 3810 BS1B | 1" 3/e4” 11" -1853A 1900
5.00 1.25 40.0 -1861L 3810 BS2B | ¥16” 116" 134" -1854B 2220
6.30 1.60 45.0 -1861N 3810 BS3B | ¥4” ¥32" 2" -1855C 2860
8.00 2.00 50.0 -1861P 4600 BS4B | %16” 1/g” 24" -1856D 3810
10.00 2.50 56.0 -1861Q 5720 BS5B | 7/16” 5/32" 215" -1858F 4130
11.20 3.15 60.0 -1861R 6040
14.00 4.00 67.0 -1861S 7630
18.00 5.00 75.0 -1861T 15880
Keményfém kozpontfurok Keményfém
60°-0s kozpontfuratok elGallitaséra alkalmas soronkévetkezé kozpontfurok
forgacsolasi mlveletek elokészitéseként. 60°-0s kdz SalRESS
S z z - pontfuratok eléallitasara alkalmas 2 z
Hosszabb szerszamélettartam, nehezen KEMENYFEM | soronkovetkezs forgacsolasi mveletek KEMENYFEM

megmunkalhat6 anyagokhoz is hasznalhaté.
60°-0s bezart sz6g, 118°-0s cslicsszog.
Gyartva a BS 328 szabvany el6irasai szerint.

elokészitéseként. Hosszabb szerszam-élettartam,

és nehezen megmunkalhaté anyagokhoz is hasznalhatd.
60° bezart szo6g, 118° cslicsszog.

Gyartva a BS 328 szabvany el6irasai szerint.

Tiirések
Forgacsol6 atméré  +0.0005”
Szar atméré

+0.0010”

Tiirések
Forgacsol6 atméré  +0.0005”
Szar atméré  +0.0010”
Colos
Méret Atmérs Teljes Sdily Rend. szém Ar
Nagy Kicsi hossz /db SHR-158 Ft/db
BS1 g” 364" 112" 10g -8010K 5640
BS2 316" 4" 178" 10g -8020K 8670
BS3 V" ea” 2" 20g -8030K 9970
BS4 516" Vg” 21/ 30g -8040K 12870
BS5 16" 316" 234" 70g -8050K 20240
BS6 11" /32" 37 90g -8060K 28770
Metrikus
Atméré (mm) | Vez.csap hossz. | Teljes Sdly  Rend. szam Ar Colos sorqzat ‘
Nagy Kicsi [Min (mm) Max |hossz (mm)  /db SHR-158 Ft/db Méret Atmérc’j_ i Teljes Sdly Rend. szém Ar
4.00 1.60 | 2.0 2.8 | 35.5 3g -8110K 5990 Nagy Kicsi hossz /db KEN-158 Ft/db
5.00 2.00 | 2.5 3.3 | 40.0 5g -8120K 6530 BS1 g” 364" 112” 10g -9010K 6770
6.30 2.50 | 3.1 4.1] 45.0 9g -8130K 7350 BS2 316" 64" 178" 10g -9020K 10020
8.00 3.15| 3.9 4.9 | 50.0 g -8140K 8710 BS3 Ya” /64" 2" 20g -9030K 12740
10.00 4.00 | 5.0 6.2 | 56.0 28g -8150K 9540 BS4 | 54e” 1/g” 21/g” 30g -9040K 13500
12.50 5.00 | 6.3 7.5 ] 63.0 45g -8160K 12370 BS5 | 746" 346" 234" 70g -9050K 18220
16.00 6.30 | 8.0 9.2 71.0 123g -8180K 18470 BS6 1" /30" 3” 90g -9060K 28510
NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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CSOPORT

025 FUROK - ROVID

Méretek - BS 328/DIN338 szabvdnyok szerint gydrtott hengeres szdri csigafurok
A jelen katalégusban szerepl6 révid, hengeres szarl csigaflrok méretei a fenti szabvanyoknak felelnek meg, melyeket az alabbi mérettablazat
foglal 6ssze. Helytakarékossagi okokbdl a katalogus tovabbi részében hasonlé termékeknél a méreteket ismételten mar nem tiintetjik fel.
g Az ettél eltér6é szabvany/mérettlirés szerint gyartott furéknal a mérettablazat az illeté termékcsoport mellett szerepel.
|
<
N =S
@
2 |
N >
(7.3 di Colos Colos I2 l1 di Colos Colos I2 l1 di Colos Colos I2 l1 di Colos Colos I2 l1
0O mm hs Dec. mm mm mmhs Dec. mm mm_ mmhs Dec. mm mm_ mmhs Dec. mm mm
| 050 0.0196 30 200 3.80 0.1496 220 550 740 0.2913 340 740 11.30 0.4448 470 95.0
<) 0.60 0.0236 35 210 3.90 0.1535 220 550 7.50 0.2952 340 740 11.50 0.4527 470 95.0
w| 070 0.0275 45 230 397 %% 04562 220 550 7.60 0.2992 370 790 11.60 0.4566 47.0 95.0
V| 079 ¥ 00312 50 240 4.00 0.1574 220 550 7.70 0.3031 370 790 11.70 0.4606 47.0 95.0
g | 0.80 0.0314 50 240 4410 0.1614 220 550 7.80 0.3070 370 790 11.80 0.4645 470 95.0
| 0.9 0.0354 55 250 4.20 0.1653 22.0 550 7.90 0.3110 370 790 11.90 0.4685 51.0 102.0
g2| 100 0.0393 6.0 260 4.30 0.1692 240 580 794 %s 03125 37.0 790 12.00 0.4724 51.0 102.0
(<) 1.10 0.0433 7.0 280 437 % 01720 240 580 8.00 0.3149 370 790 1210 0.4763 51.0 102.0
Ba| 119 %4 00468 80 300 440 01732 240 580 810 0.3188 370 790 12.20 0.4803 51.0 102.0
1.20 0.0472 80 300 4.50 0.1771 240 580 8.0 0.3228 370 79.0 12.50 0.4921 51.0 102.0
1.30 0.0511 80 300 4.0 0.1811 240 580 8.30 0.3267 370 790 1270 05000 51.0 102.0
1.40 0.0551 9.0 320 470 0.1850 240 580 840 0.3307 370 79.0 13.00 0.5118 51.0 102.0
1.50 0.0590 9.0 320 476 %s 01874 260 620 850 0.3346 370 79.0 13.50 0.5314 54.0 107.0
159 ¥s 0.0625 100 340 4.80 0.1889 260 620 8.60 0.3385 400 840 14.00 0.5511 54.0 107.0
1.60 0.0629 100 340 4.90 0.1929 260 620 870 0.3425 40.0 840 14.29 9% 0.5625 56.0 111.0
1.70 0.0669 100 340 5.00 0.1968 26.0 62,0 8.73 1¥» 0.3437 40.0 840 14.50 0.5708 56.0 111.0
1.80 0.0708 11.0 36.0 510 0.2007 26.0 620 8.80 0.3464 400 840 15.00 0.5905 56.0 111.0
1.90 0.0748 110 360 516 ¥ 0.2031 26.0 620 8.90 0.3503 400 84.0 15.50 0.6102 58.0 115.0
198 5S4 0.0779 120 380 520 0.2047 26.0 620 9.00 0.3543 400 840 1588 % 0.6251 58.0 115.0
2.00 0.0787 120 380 5.30 0.2086 26.0 620 9.0 0.3582 400 840 16.00 0.6299 580 115.0
210 0.0826 120 380 540 0.2125 280 66.0 9.20 0.3622 400 840 16.50 0.6496 60.0 119.0
2.20 0.0866 130 40.0 5.50 0.2165 280 66.0 9.30 0.3661 400 840 17.00 0.6692 60.0 119.0
225 0.0885 130 40.0 556 732 02188 280 66.0 940 0.3700 400 84.0 17.46 Y16 0.6874 62.0 123.0
2.30 0.0905 130 400 5.60 0.2204 280 66.0 9.50 0.3740 400 840 17.50 0.6889 62.0 123.0
238 3¥» 0.0937 140 430 5.70 0.2244 280 66.0 9.53 3% 03751 430 890 18.00 0.7086 62.0 123.0
240 0.0944 140 430 5.80 0.2283 280 66.0 9.60 0.3779 430 89.0 18.50 0.7283 64.0 127.0
2.50 0.0984 140 430 5.90 0.2322 280 66.0 9.70 0.3818 430 89.0 19.00 0.7480 64.0 127.0
2.60 0.1023 140 430 595 %64 02342 280 66.0 9.80 0.3858 430 89.0 19.053% 0.7500 66.0 131.0
2.65 0.1043 140 430 6.00 0.2362 280 66.0 9.90 0.3897 430 89.0 19.50 0.7677 66.0 131.0
2.70 0.1062 160 460 6.10 0.2401 31.0 70.0 10.00 0.3937 430 89.0 20.00 0.7874 66.0 131.0
2.78 "2 0.1094 160 460 6.20 0.2440 31.0 70.0 10.10 0.3976 43.0 89.0 20.50 0.8070 68.0 136.0
2.80 0.1102 160 460 6.30 0.2480 31.0 70.0 10.20 04015 430 89.0 20.64 1316 0.8125 68.0 136.0
2.90 0.1141 160 460 635 ¥4 02500 31.0 700 10.30 0.4055 430 89.0 21.00 0.8267 68.0 136.0
3.00 0.1181 160 460 6.40 0.2519 31.0 70.0 10.32 133 0.4062 43.0 890 22.00 0.8661 70.0 141.0
3.10 0.1220 180 490 6.50 0.2559 31.0 70.0 10.40 04094 430 89.0 22237 08751 70.0 141.0
348 ¥ 01251 180 49.0 6.60 0.2598 31.0 70.0 10.50 04133 430 89.0 23.00 0.9055 72.0 146.0
3.20 0.1259 180 490 6.70 0.2637 31.0 70.0 10.60 04173 430 89.0 23.81 %6 09374 75.0 151.0
3.25 0.1279 180 490 6.80 0.2677 340 740 10.70 04212 470 950 24.00 0.9448 75.0 151.0
3.30 0.1299 180 490 6.90 0.2716 340 740 10.80 04251 470 950 25.00 0.9842 75.0 151.0
340 0.1338 200 520 7.00 0.2755 340 740 10.90 04291 470 950 2540 1" 1.0000 78.0 156.0
3.50 0.1377 200 520 710 0.2795 340 740 11.00 04330 470 950 26.99 1% 1.0625 81.0 162.0
3.57 % 0.1405 20.0 52.0 744 9» 02811 340 740 1110 04370 470 950 28.58 1% 1.1251 84.0 168.0
3.60 0.1417 200 520 7.20 0.2834 340 740 1111 7he 04374 470 950 30.16 1316 1.1874 87.0 174.0
3.70 0.1456 200 520 7.30 0.2874 340 740 11.20 04409 470 950 31.75 1¥s+ 1.2500 90.0 180.0
( B N\ [ B N\
INGYEN  (ysHERWOOD INGYEN (ysHERWOOD
@, —_————— ——
Metrikus/Colos — Menetek/ o
",’;":‘!"""k . Magforok
;" ‘;z‘" e Poszter
oszier (A2 méret)
(A2 méret) il
KERESRE KULDJUK : KERESRE KULDJUK =
Kérje Uzletkotonktol vagy Kérje Uzletkotonkts! vagy :
hivja a képviseletet. ) \_ hivja a képviseletet. y
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FUROK — ROVID HOSSZ 025

‘_ﬁmim HSS d""’dnos
~Housiry oo ook eéfy rovid ¢sigafurok
Idedlis hordozhat6 furégépekhez, ahol a révidebb forgacshorony és szarhossz révén ugyanolyan merevség érhetd el, mint a HSS -
gépi alkalmazasoknal. Gyartva a BS328:Part1:1986,/DIN1897 szabvanyok el6irasai szerint. (=]
o
B
g Mérettablizat o
oldalszama: 42 |pm=
328 °.
N
AR AR AR AR
$100 sorozat m
metrikus 10 10 10 v |y
Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar @\
(mm)  SHR-025 Ft/10 db (mm)  SHR-025 Ft/10 db (mm)  SHR-025 Ft/10 db (mm)  SHR-025 Ft/1db |IN
1.00 -1227H 1130 4.60 -1273H 2280 8.00 -1307V 6180 13.50 -1359B 1470 >'
1.50 -1233P 1280 4.80 -1275K 2280 8.10 -1308W 6550 14.00 -1361D 1610 g
1.80 -1236S 1430 4.90 -1276L 2280 8.20 -1309X 6990 14.50 -1362E 2170
2.00 -1240X 1280 5.00 -1277TM 2280 8.40 -1311N 6990 14.80 -1362R 2260 o
2.10 -1242N 1280 5.10 -1278N 2420 8.50 -1312A 6990 15.00 -1363F 2170 =
2.20 -1243A 1280 5.20 -1279P 2420 8.60 -1313B 7800 15.50 -1364G 2640
2.30 -1245C 1280 5.30 -1280Q 2420 8.70 -1314C 7900 16.00 -1365H 2980
2.40 -1246D 1280 5.40 -1281R 2420 8.80 -1315D 8130 16.50 -1366J 3330
2.50 -1248F 1280 5.50 -1282S 2420 8.90 -1316E 8130 17.00 -1367K 3600
2.60 -1250H 1280 5.60 -1283T 3050 9.00 -1317F 8250 17.50 -1368L 3700
2.70 -1252K 1280 5.80 -1285W 3050 9.10 -1318G 9270 18.00 -1369M 3960
2.80 -1253L 1280 5.90 -1286X 3050 9.20 -1319H 9270 18.50 -1370N 4160
2.90 -1255N 1280 6.00 -1287Y 3050 9.40 -1321K 9270 19.00 -1371P 4180
3.00 -1257Q 1280 6.10 -1288N 3810 9.50 -1322L 9280 19.50 -1372Q 4460
3.10 -1258R 1280 6.20 -1289A 3810 9.60 -1323M 10250 20.00 -1373R 4460
3.20 -1259S 1280 6.30 -1290B 3810 9.70 -1324N 10250 21.00 -1374S 8700
3.30 -1260T 1330 6.40 -1291C 4090 9.80 -1325P 10250 22.00 -1375T 8720
3.40 -1261V 1610 6.50 -1292D 4100 10.00 -1327R 10250
3.50 -1262W 1610 6.70 -1294F 4540 10.10 -1328S 10930
3.60 -1263X 1670 6.80 -1295G 4540 10.20 -1329T 11210
3.70 -1264Y 1670 6.90 -1296H 4540 10.30 -1330V 11210
3.80 -1265N 1670 7.00 -1297) 4540 10.50 -1332X 11210 T T T e it
3.90 -1266A 1670 7.10 -1298K 5380 10.80 -1335A 12720 S T ey T
4.00 -1267B 1670 7.20 -1299L 5380 11.00 -1337C 11860
4.10 -1268C 1770 7.30 -1300M 5380 11.50 -1342H 11860 r ' B
4.20 -1269D 1770 7.40 -1301N 5380 12.00 -1347N 12690
4.30 -1270E 1880 7.50 -1302P 5380 12.50 -1352T 12690
4.40 -1271F 1970 7.60 -1303Q 6180 13.00 -1357N 12690
450  -1272G 1970 780  -1305S 6180 csorort 447
m Mérettablazat
oldalszama: 42
328
AR AR AR AR
$100 sorozat, colos 10 a 10 a 10 a i«
Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar
(colos)  SHR-025  Ft/10 db (colos) SHR-025  Ft/10 db (colos) SHR-025  Ft/10 db (colos) SHR-025  Ft/1db
116" -1194C 1370 /64" -1194K 2610 %16” -1194V 6270 3%4" -1195J) 1970
¥32” -1194E 1370 316" -1194L 2610 11/35” -1194X 7930 916" -1195M 2470
g” -1194G 1520 13/54” -1194M 2690 3/g” -1194Z 9920 58" -1195R 3840
Y64” -1194H 2610 /32" -1194N 2690 6" -1195D 12360 3" -1196A 4930
532" -1194) 2610 " -1194Q 3960 o» -1195H 13920
HSS dltaldnos célu rovid csigafirdk - fényes kivitel HSS

Altaldnos céli HSS flirék automata esztergagépeken és revolveresztergakon vald hasznalatra. Alkalmas acélok, ontdttvasak,

acélotvozetek és temperdntvények furasara. Csulcsszog: 118, spirdlemelkedés szdge: normal, furélélek vastagsaga: standard,
hatszog: 10-20", atmérd tlrése: h8, szar tlrése: f11. Gyartva a BS 328: Partl: 1986/DIN 1897 szabvanyok elbirasai szerint.

N e

m Mérettablazat
oldalszama: 42

328
Metrikus
Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar
(mm) SHR-025 Ft/10 db (mm) SHR-025 Ft/10 db (mm) SHR-025 Ft/10 db (mm) SHR-025 Ft/10 db
2.00 -1170D 1080 3.30 -1170W 1180 5.00 -1171V 2150 12.00 -1177M 9530
2.50 -1170L 1180 3.50 -1170Z 1360 6.00 -1172K 2640
3.00 -1170R 1180 4.00 -1171E 1430 8.00 -1173Z2 4810
3.20 -1170T 1180 4.20 -1171H 1970 10.00 -1175K 9300

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

025 FUROK — ROVID HOSSZ

SWISS |- TECH [t #ghouri 8

Altaldnos céli firék mely hasznélhaté automata gépeken, esztergakon, acél, dntvény, 6tvozott acélok ~
fdrasara. A TiN bevonat hosszabb szerszamélettartamot vagy nagyobb forgacsolasi sebességet biztosit. HSS TiN
Cslcsszog: 135°, spirdlemelkedés szoge: normal, flrdlélek vastagsaga: normal, atméré tlrése: h8, szar
tlrése: fi1. Mérettablazat
Gyartva a DIN1897 RN ill. BS 328 szabvany elirasai szerint. eretrablaza
oldalszama: 42
328
- WiEE ST EGH
DIN 1412C 135°
2001 sorozat, metrikus
Atmérs Rend. szém Ar Atmérs Rend. szém Ar Atmérs Rend. szém Ar Atmérs Rend. szém Ar
(mm)  SWT-125 Ft/db (mm)  SWT-125 Ft/db (mm)  SWT-125 Ft/db (mm)  SWT-125 Ft/db
2.50 -2025A 1030 4.20 -2042A 1030 6.80 -2068A 1830 12.00 -2120A 3330
3.00 -2030A 1030 5.00 -2050A 1030 8.00 -2080A 1950 13.00 -2130A 3720
3.20 -2032A 1030 5.20 -2052A 1130 8.50 -2085A 2060
4.00 -2040A 1030 6.50 -2065A 1710 9.00 -2090A 2290
] ré Vé /4 o 3 3 V'é V74 PX3 ] ] 4 Vé
Nagy teljesitményi 8% kobalt 6tvozési rovid csigafirok HSS-Co

Nagy teljesitmény firé 8% kobalt tartalommal, mely kivalé héallésagot biztosit. Alkalmas acélokhoz

1400 N/mm?2 -ig, rozsdamentes acélokhoz, h6allé acélokhoz és bronzhoz. Idedlis automata . A
szerszamgépeken végzett nagy sorozati gyartashoz Csticsszog: 135°, spirdlemelkedés szoge: it Mérettablazat
normal, flrélélek vastagsaga: erbsitett, atméro tlrése: h8, szar tlrése: f11. Gyartva a DIN1897 RN - R
szabvany elGirasai szerint. oldalszdma: 42

DIN 1412C 135°

2010 sorozat, metrikus

Atm. Rend. szdm Ar Atm. Rend. szdm Ar Atm. Rend. szdm Ar Atm. Rend. szém Ar
(mm)  SWT-125 Ft/db (mm)  SWT-125 Ft/db (mm)  SWT-125 Ft/db (mm)  SWT-125 Ft/db
1.00 -2210A 1170 2.90 -2229A 1450 4.80 -2248A 1590 7.80 -2278A 2740
1.20 -2212A 1170 3.00 -2230A 1450 4.90 -2249A 1590 8.00 -2280A 2860
1.30 -2213A 1210 3.10 -2231A 1450 5.00 -2250A 1650 8.20 -2282A 3070
1.60 -2216A 1210 3.20 -2232A 1450 5.20 -2252A 1710 8.40 -2284A 3280
1.70 -2217A 1340 3.30 -2233A 1450 5.50 -2255A 1710 8.50 -2285A 3300
1.80 -2218A 1340 3.40 -2234A 1450 6.00 -2260A 1770 9.00 -2290A 3650
2.10 -2221A 1340 3.50 -2235A 1450 6.20 -2262A 1960 9.50 -2295A 4100
2.30 -2223A 1340 3.70 -2237A 1450 6.40 -2264A 2000 10.00 -2300A 4310
2.40 -2224A 1340 4.00 -2240A 1450 6.50 -2265A 2110 10.20 -2302A 4770
2.50 -2225A 1340 4.10 -2241A 1450 6.80 -2268A 2350 10.50 -2305A 5110
2.60 -2226A 1340 4.20 -2242A 1590 7.00 -2270A 2350 11.00 -2310A 5550
2.70 -2227A 1450 4.30 -2243A 1590 7.50 -2275A 2440 12.00 -2320A 6580
2.80 -2228A 1450 4.50 -2245A 1590 7.70 -2277A 2440 13.00 -2330A 7410
o ” 7 r’s o, . w7 _ o ” . @ o Ty 4 P
Nagy teljesitményi 8% kobalt 6tvozési, TiN bevonatu rovid csigafirok HSS-Co TiN
Nagy teljesitmény furé 8% kobalt tartalommal, mely kivalé héallésagot biztosit. Alkalmas
acélokhoz 1400 N/mm?2 -ig, rozsdamentes acélokhoz, h6allé acélokhoz és bronzhoz. m , e
Idedlis automata szerszamgépeken végzett nagy sorozatd gyartashoz. A TiN bevonat Mérettablazat
hosszabb szerszamélettartamot vagy nagyobb forgacsolasi sebességet biztosit. FA.
Cslcsszog: 135°, spirdlemelkedés szdge: normal, furdlélek vastagsaga: erésitett, atmérd oldalszdma: 42

tlirése: h8, szar tlirése: f11. Gyartva a DIN1897 RN szabvany el6irasai szerint. Flrécsucs
kialakitas a DIN1412C szabvany szerint.

DIN 1412C 135°

2020 sorozat, metrikus

Atm. Rend. szam Ar Atm. Rend. szam Ar Atm. Rend. szam Ar Atm. Rend. szém Ar
(mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db
1.50 -2415A 1360 3.30 -2433A 1460 5.10 -2451A 1960 8.00 -2480A 3570
1.60 -2416A 1360 3.50 -2435A 1460 5.20 -2452A 2080 8.50 -2485A 3690
2.00 -2420A 1360 4.00 -2440A 1460 5.50 -2455A 2230 10.00 -2500A 3940
2.20 -2422A 1460 4.10 -2441A 1460 6.00 -2460A 2410 10.20 -2502A 4560
2.40 -2424A 1460 4.20 -2442A 1460 6.10 -2461A 2450 11.00 -2510A 4620
2.50 -2425A 1460 4.40 -2444A 1540 6.20 -2462A 2450 12.00 -2520A 5200
2.60 -2426A 1460 4.50 -2445A 1540 6.50 -2465A 2450 13.00 -2530A 5570
3.00 -2430A 1460 4.80 -2448A 1580 6.80 -2468A 3320

3.20 -2432A 1460 5.00 -2450A 1670 7.00 -2470A 3320
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FUROK - ROVID HOSSZ 025

; rovnl mgufurok
Acél, acéldntvény, dntottvas, kéregdntvény, temperdntvény, nemfémes anyagok és koptaté mianyagok furasara. 2 z -
Cslcsszog: 118°, spiralemelkedés szdge: 30°, atmérd tlirése: h7, szar tlrése: h6. KEMENYFEM o
Gyartva a DIN6539 szabvany eldirasai szerint. =
B
A
Metrikus (7]
Atmérs Forgacshorony Teljes  Rend.szam  Ar Atmérs Forgacshorony Teljes  Rend.szam  Ar Atmérs Forgacshorony Teljes  Rend.szam  Ar (=)
(mm) hossza hossz KEN-158 Ft/db (mm) hossza hossz KEN-158 Ft/db (mm) hossza hossz KEN-158 Ft/db -
1.00 6.0 26.0 -3100K 1510 2.70 16.0 46.0 -3270K 1760 4.20 22.0 55.0 -3420K 2450 °'
1.10 6.0 26.0 -3110K 1530 2.80 16.0 46.0 -3280K 1830 4.40 24.0 58.0 -3440K 2790 (7))
1.20 8.0 30.0 -3120K 1530 2.90 16.0 46.0 -3290K 1830 4.50 24.0 58.0 -3450K 2860 N
1.30 8.0 30.0 -3130K 1460 3.00 16.0 46.0 -3300K 1900 5.00 26.0 62.0 -3500K 3260 m
1.40 9.0 32.0 -3140K 1460 3.10 18.0 49.0 -3310K 1900 5.10 26.0 62.0 -3510K 3540
1.50 9.0 32.0 -3150K 1460 3.20 18.0 49.0 -3320K 1900 5.20 26.0 62.0 -3520K 3540 ’
1.60 10.0 34.0 -3160K 1460 3.30 18.0 49.0 -3330K 1900 5.50 28.0 66.0 -3550K 4490 v
1.70 10.0 34.0 -3170K 1460 3.50 20.0 52.0 -3350K 2170 6.00 28.0 66.0 -3600K 4490 N
1.80 11.0 36.0 -3180K 1460 3.60 20.0 52.0 -3360K 2170 7.00 34.0 74.0 -3700K 5300 >.
2.00 12.0 38.0 -3200K 1460 3.70 20.0 52.0 -3370K 2170 8.00 37.0 79.0 -3800K 6790
2.20 13.0 40.0 -3220K 1460 3.80 22.0 55.0 -3380K 2440 8.50 37.0 79.0 -3850K 7630 g
2.40 14.0 43.0 -3240K 1460 3.90 22.0 55.0 -3390K 2440 9.00 40.0 84.0 -3900K 9400 o
2.50 14.0 43.0 -3250K 1460 4.00 22.0 55.0 -3400K 2440 10.00 43.0 89.0 -4100K 9810
2.60 14.0 43.0 -3260K 1460 4.10 22.0 55.0 -3410K 2450 =
L‘jmim Tomor kemeny’em
= T QURLITY CUTTING TOOLS rov’d ¢$’guf|"'0k
Acél, acélontvény, ontéttvas, kéregbntvény, temperdntvény, nemfémes anyagok és koptaté mianyagok furasara. 2 z
Cslcsszog: 118, spirdlemelkedés szdge: 30, atmérd tlirése: h7, szar tlirése: h6. Gyartva a DIN6539 szabvany elbirasai KEMENYFEM
szerint.
Metrikus

Atmérs Forgacshorony Teljes  Rend. szém Atmérs Forgacshorony Teljes  Rend.szam  Ar Atmérs Forgacshorony Teljes  Rend.szam  Ar
(mm) hossza hossz SHR-158 Ft/db (mm) hossza hossz SHR-158 Ft/db (mm) hossza hossz SHR-158 Ft/db

11.0 30.0 -3100K 1340 22.0 50.0 -3360K 2230 30.0 65.0 -3620K 4930
11.0 30.0 -3110K 1340 22.0 50.0 -3370K 2400 30.0 65.0 -3630K 4930
13.0 30.0 -3120K 1340 22.0 50.0 -3380K 2400 30.0 65.0 -3650K 4930
13.0 30.0 -3130K 1340 22.0 50.0 -3390K 2400 30.0 65.0 -3680K 5200
13.0 30.0 -3140K 1340 22.0 50.0 -3400K 2400 30.0 65.0 -3700K 6990
13.0 30.0 -3150K 1340 25.0 50.0 -3410K 2400 34.0 70.0 -3750K 7800
NS 40.0 -3160K 1340 25.0 50.0 -3420K 2850 34.0 70.0 -3800K 8320
17.5 40.0 -3170K 1340 25.0 50.0 -3430K 2850 34.0 70.0 -3810K 8320
17.5 40.0 -3180K 1340 25.0 50.0 -3440K 2850 34.0 70.0 -3820K 8580
AR5 40.0 -3190K 1340 25.0 50.0 -3450K 2850 34.0 70.0 -3850K 8580
17.5 40.0 -3200K 1340 25.0 50.0 -3460K 3090 34.0 75.0 -3870K 10140
17.5 40.0 -3210K 1430 25.0 50.0 -3470K 3090 34.0 75.0 -3900K 10140
N5 40.0 -3220K 1430 25.0 50.0 -3480K 3110 34.0 75.0 -3920K 10920
17.5 40.0 -3230K 1430 25.0 50.0 -3490K 3370 34.0 75.0 -3950K 10920
17.5 40.0 -3240K 1490 25.0 50.0 -3500K 3370 34.0 75.0 -4100K 12610
N85 40.0 -3250K 1500 25.0 50.0 -3510K 3370 50.0 100.0 -4102K 12870
20.0 45.0 -3260K 1570 25.0 50.0 -3520K 3900 50.0 100.0 -4105K 13630
20.0 45.0 -3270K 1710 25.0 50.0 -3530K 3900 50.0 100.0 -4110K 15490
20.0 45.0 -3280K 1710 25.0 50.0 -3540K 3900 50.0 100.0 -4120K 16730
20.0 45.0 -3290K 1710 25.0 50.0 -3550K 3900 60.0 107.0 -4130K 17950
20.0 45.0 -3300K 1710 25.0 50.0 -3560K 3900 60.0 107.0 -4140K 22290
22.0 50.0 -3310K 2050 25.0 50.0 -3570K 4410 65.0 115.0 -4150K 38130
22.0 50.0 -3320K 2050 25.0 50.0 -3580K 4420 65.0 115.0 -4160K 40940
22.0 50.0 -3330K 2050 25.0 50.0 -3590K 4420 73.0 123.0 -4170K 46290
22.0 50.0 -3340K 2050 25.0 50.0 -3600K 4420 73.0 123.0 -4180K 49500
22.0 50.0 -3350K 2050 30.0 65.0 -3610K 4420 79.0 131.0 -4200K 61870

Tomor keményfém tortesavar furok m

Els6dleges célja a torott menetflrdk vagy csavarok eltavolitasa az alkatrész fellletének sériilése nélkal.

A mentfuré magjanak kifarasa utén a szerszam maradék darabjai karctlvel eltévolithatok. A tértcsavar farét menetfard . "
atméré szerint vélasszuk. Az egyenletes el6tolas és az orsé stabilitdsa alapvetéen fontos. A firdk fordulatszama 1500 és  KEMENYFEM
3500 kozott legyen. Egyenletes és folyamatos kézi el6tolast alkalmazzunk. HUté-ken6folyadék alkalmazasa nem

szikséges.
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Tomor keményfém tortcsavar fiiro

készlet
Tartalom:
SD2, SD3, SD4, SD5 és SD6.

*vagy megfelel6 méret colos

. 5 Sualy Rend. szém Ar
Tipus meret /db KEN-154 Ft/db
SD2 2mm for M3* 10g -1020K 4600 DARABOS
SD3 3mm for M4 - M5* 10g -1030K 5420 Darab dly Rend.
SD4 4mm for M6 - M7* 20g -1040K 5650 end. szam
SD5 5mm for M8 - M10* 30g -1050K 7380 szam /keszlet KEN-154 Ft/keszlet
SD6 6mm for M10 - M12* 30g -1060K 9120 5 80g -1100K 32660

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE Page 3 '|
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CSOPORT

025 FUROK — NORMAL HOSSZ

Méretek - BS 328/DIN338 szabvinyok szerint gydrtott normdl hosszu hengeres szdru csigafirok

A jelen katal6gusban szerepl6 normal hosszi hengeres szari csigaftirok méretei a fenti szabvanyoknak felelnek meg, melyeket az alabbi
mérettablazat foglal 6ssze. Helytakarékossagi okokbdl a katalégus tovabbi részében hasonld termékeknél a méreteket ismételten mar nem
tlntetjuk fel. Az ett6l eltér6 szabvany/mérettlirés szerint gyartott flréknal a mérettablazat az illeté termékcsoport mellett szerepel.

ra

= ‘l
<z I2 >|

r 4

= .
<z l1 >

FORGACSOLO SZERSZAMOK
—>

di Szam/ Colos |2 l1 di Szam/ Colos |2 l1 di Szam/ Colos |2 l1 di Szam/ Colos |2 l1
mm hs betljel Dec. mm mm mm hsbetljel Dec. mm mm mm hsbetljel Dec. mm mm mm hs betljel Dec. mm mm
\ 0.20 0.0078 25 190 094 63 0.0370 110 320 215 0.0846 27.0 530 366 27 0.1440 39.0 70.0
0.25 0.0098 3.0 190 0.95 0.0374 11.0 320 218 44 0.0858 27.0 530 3.70 0.1456 39.0 70.0
0.30 0.0118 3.0 190 097 62 0.0381L 120 340 220 0.0866 27.0 530 373 26 0.1468 39.0 70.0
0.32 0.0125 4.0 190 0.98 0.0385 12.0 340 225 0.0885 27.0 530 3.75 0.1476 39.0 70.0
034 80 0.0133 4.0 190 099 61 0.0389 120 340 226 43 0.0889 270 530 3.80 0.1496 43.0 75.0
0.35 0.0137 4.0 190 1.00 0.0393 12.0 340 230 0.0905 27.0 530 380 25 0.1496 430 75.0
037 79 0.0145 4.0 190 1.02 60 0.0401 120 340 235 0.0925 27.0 530 386 24 0.1519 430 75.0
0.38 0.0149 40 190 1.04 59 00409 120 340 238 3 0.0937 300 57.0 3.90 0.1535 43.0 75.0
040 Y 0.0157 5.0 200 1.05 0.0413 12.0 340 238 42 0.0937 30.0 570 391 23 0.1539 430 75.0
0.40 0.0157 50 200 107 58 0.0421 140 36.0 240 0.0944 30.0 570 397 92 01562 430 75.0
041 78 0.0161 5.0 200 1.09 57 0.0429 140 360 244 41 0.090 300 57.0 399 22 0.457 430 75.0
0.42 0.0165 50 200 1.10 0.0433 14.0 360 245 0.0964 30.0 57.0 4.00 0.1574 43.0 75.0
0.45 0.0177 50 200 115 0.0452 140 360 249 40 0.098 300 57.0 4.04 21 0.4590 430 75.0
046 77 0.0181 50 200 118 56 0.0464 140 360 250 0.0984 30.0 570 409 20 0.1610 430 75.0
0.48 0.0188 5.0 200 119 3 00468 16.0 380 253 39 0.0996 30.0 57.0 4.10 0.1614 43.0 75.0
0.50 0.0196 6.0 220 120 0.0472 16.0 380 255 0.1003 30.0 570 4.20 0.1653 43.0 75.0
051 76 0.0200 6.0 220 125 0.0492 16.0 380 258 38 0.1015 30.0 57.0 422 19 0.1661 43.0 75.0
0.52 0.0204 6.0 220 130 0.0511 16.0 380 260 0.1023 30.0 570 425 0.1673 43.0 75.0
053 75 0.0208 6.0 220 132 55 0.0519 160 380 264 37 0.1039 300 57.0 4.30 0.1692 47.0 80.0
0.55 0.0216 7.0 240 135 0.0531 180 400 265 0.1043 300 570 431 18 0.1696 47.0 80.0
057 74 0.0224 7.0 240 140 0.0551 180 400 2.70 0.1062 33.0 61.0 437 e 0172 47.0 80.0
0.58 0.0228 7.0 240 140 54 00551 180 400 271 36 01066 330 61.0 439 17 0.1728 47.0 80.0
0.60 0.0236 7.0 240 145 0.0570 180 400 275 0.1082 33.0 61.0 440 0.1732 47.0 80.0
061 73 0.0240 80 260 150 0.0590 180 400 278 74 0.1094 33.0 61.0 450 01771 47.0 80.0
0.62 0.0244 80 260 151 53 0.0594 200 430 279 35 01098 330 61.0 450 16 0.4771 47.0 80.0
064 72 0.0251 80 260 155 0.0610 20.0 430 280 0.1102 33.0 61.0 457 15 0.1799 47.0 80.0
0.65 0.0255 80 260 159 %e 00625 200 430 282 34 0.4110 330 61.0 460 0.1811 47.0 80.0
066 71 0.0259 80 260 1.60 0.0629 20.0 430 285 0.1122 330 610 462 14 0.1818 47.0 80.0
0.68 0.0267 9.0 280 161 52 00633 200 430 287 33 01129 330 61.0 4.70 0.1850 47.0 80.0
0.70 0.0275 9.0 280 165 0.0649 20.0 430 290 0.1141 330 610 470 13 0.1850 47.0 80.0
074 70 0.0279 9.0 280 1.70 0.0669 20.0 430 295 0.1161 33.0 61.0 475 0.1870 47.0 80.0
0.72 0.0283 90 280 170 51 00669 220 460 295 32 01161 330 61.0 476 3% 0.1874 520 86.0
074 69 0.0291 9.0 280 1.75 0.0688 22.0 460 3.00 0.1181 33.0 61.0 480 0.1889 52.0 86.0
0.75 0.0295 90 280 178 50 0.0700 220 460 305 31 01200 360 650 480 12 0.1889 52.0 86.0
0.78 0.0307 10.0 300 1.80 0.0708 22.0 460 3.10 0.1220 36.0 650 485 11 0.1909 52.0 86.0
0.79 ¥» 0.0311 10.0 300 1.85 0.0728 22.0 460 3.15 0.1240 36.0 650 4.90 0.1929 52.0 86.0
0.79 68 0.0311 10.0 300 185 49 0.0728 220 460 318 ¥ 0.1251 360 650 492 10 0.1937 52.0 86.0
0.80 0.0314 100 300 1.90 0.0748 22.0 460 320 01259 36.0 650 498 9 0.1960 52.0 86.0
081 67 0.0318 10.0 300 193 48 0.0759 240 490 325 0.1279 36.0 65.0 5.00 0.1968 52.0 86.0
0.82 0.0322 100 300 1.95 0.0767 240 490 326 30 01283 360 650 506 8 0.1992 520 86.0
084 66 0.0330 10.0 300 198 9% 0.0779 240 490 3.30 0.1299 36.0 65.0 5.10 0.2007 52.0 86.0
0.85 0.0334 100 300 199 47 0.0783 240 490 340 0.1338 390 700 511 7 02011 520 86.0
0.88 0.0346 11.0 320 2.00 0.0787 240 490 345 29 0.1358 390 70.0 516 s 0.2031 52.0 86.0
089 65 0.0350 11.0 320 2.05 0.0807 24.0 490 350 0.1377 390 700 518 6 02039 520 86.0
0.90 0.0354 11.0 320 206 46 0.0811 240 490 357 % 0.1405 39.0 70.0 5.20 0.2047 52.0 86.0
091 64 0.0358 11.0 320 208 45 0.0818 240 490 357 28 01405 390 700 522 5 0.2055 52.0 86.0
0.92 0.0362 11.0 320 210 0.0826 24.0 490 3.60 0.1417 39.0 700 525 0.2066 52.0 86.0
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. . . CSOPORT
FUROK — NORMAL HOSsZ 025

Méretek - BS 328/DIN338 szabvinyok szerint gydrtott normdl hosszu hengeres szdru csigafirok

A jelen katalégusban szerepl6é normal hosszi hengeres szaru csigaftirok méretei a fenti szabvanyoknak felelnek meg, melyeket az alabbi
mérettablazat foglal 6ssze. Helytakarékossagi okokbdl a katal6gus tovabbi részében hasonlé termékeknél a méreteket ismételten mar nem

tlntetjuk fel. Az ett6l eltéré szabvany/mérettlirés szerint gyartott flroknal a mérettablazat az illeté termékcsoport mellett szerepel. 3
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di Szé[n/ Colos |2 l1 d1 Szém/ Colos |2 l1 di Szém/ Colos |2 l1 d1 Sza’m/ Colos |2 l1 -]
mm hs betljel Dec. mm mm mmhs betljel Dec. mm mm mmhs betljel Dec. mm mm mmhs betliel Dec. mm mm | gy
5.30 0.2086 52.0 8.0 749 M 02948 69.0 109.0 9.92 2% 0.3905 87.0 133.0 13.00 0.5118101.0 1510 | N
531 4 0209 570 930 7.50 0.2952 69.0 109.0 10.00 0.3937 87.0 133.0 13.10 3% 0.5157101.0 151.0 B
5.40 0.2125 57.0 930 754 9% 02968 75.0 117.0 10.08 X 0.3968 87.0 133.0 13.10 0.5157101.0 151.0 E
541 3 02129 570 930 7.60 0.2992 75.0 117.0 10.10 0.3976 87.0 133.0 13.20 0.5196101.0 151.0 e
5.50 0.2165 57.0 930 767 N 0.3019 75.0 1170 10.20 0.4015 87.0 133.0 13.25 0.5216108.0 160.0 ~
556 73 02188 57.0 930 7.70 0.3031 75.0 117.0 10.25 0.4035 87.0 133.0 13.30 0.5236108.0 160.0
5.60 0.2204 57.0 930 7.75 0.3051 75.0 117.0 1026 Y 04039 87.0 133.0 13.40 0.5275108.0 160.0
561 2 02208 57.0 930 7.80 0.3070 75.0 117.0 10.30 0.4055 87.0 133.0 1349 173 0.5311108.0 160.0
5.70 0.2244 57.0 930 7.90 0.3110 75.0 117.0 10.32 ¥ 0.4062 87.0 133.0 13.50 0.5314108.0 160.0
5.75 0.2263 57.0 930 794 %es 0.3125 75.0 117.0 10.40 0.4094 87.0 133.0 13.60 0.5354108.0 160.0
579 1 02279 57.0 930 8.00 0.3149 75.0 117.0 1049 Z 04129 87.0 133.0 13.70 0.5393108.0 160.0
5.80 02283 570 930 803 O 03161 75.0 1170 10.50 0.4133 87.0 133.0 13.75 0.5413108.0 160.0
5.90 0.2322 57.0 930 8.10 0.3188 75.0 117.0 10.60 0.4173 87.0 133.0 13.80 0.5433108.0 160.0
594 A 02338 57.0 930 820 0.3228 75.0 117.0 10.70 0.4212 94.0 1420 13.89 3% 0.5468108.0 160.0
595 1% 02342 57.0 930 820 P 0.3228 75.0 117.0 10.72 2% 0.4220 94.0 1420 13.90 0.5472108.0 160.0
6.00 0.2362 57.0 930 825 0.3248 75.0 117.0 10.75 0.4232 94.0 1420 14.00 0.5511108.0 160.0
6.00 B 0.2374 63.0 101.0 8.30 0.3267 75.0 117.0 10.80 0.4251 94.0 1420 14.25 0.5610114.0 169.0
6.10 0.2401 63.0 101.0 833 2% 0.3279 75.0 117.0 10.90 0.4291 94.0 1420 1429 9%s 0.5625114.0 169.0
6.15 C 0.2421 63.0 101.0 840 0.3307 75.0 117.0 11.00 0.4330 94.0 1420 14.50 0.5708114.0 169.0
6.20 0.2440 63.0 1010 843 Q 03318 75.0 1170 11.10 0.4370 94.0 1420 14.68 3% 0.5779114.0 169.0
6.25 0.2460 63.0 101.0 8.50 0.3346 75.0 117.0 1111 7"4s 0.4374 94.0 1420 14.75 0.5807114.0 169.0
625 D 0.2460 63.0 101.0 860 0.3385 81.0 125.0 11.20 0.4409 94.0 1420 15.00 0.5905114.0 169.0
6.30 0.2480 63.0 1010 861 R 0.338 8101250 11.25 0.4429 94.0 1420 15.08 193 0.5937120.0 178.0
6.35 ¥ 0.2500 63.0 101.0 8.70 0.3425 81.0 125.0 11.30 0.4448 94.0 1420 15.25 0.6003120.0 178.0
635 E 0.2500 63.0 101.0 873 ¥ 0.3437 81.0 125.0 1140 0.4488 94.0 1420 15.48 3% 0.6094120.0 178.0
6.40 0.2519 63.0 101.0 8.75 0.3444 81.0 125.0 11.50 0.4527 94.0 1420 15.50 0.6102120.0 178.0
6.50 0.2559 63.0 101.0 8.80 0.3464 81.0 125.0 1151 2% 0.4531 94.0 1420 15.75 0.6200120.0 178.0
653 F 02570 63.0101.0 884 S 0.3480 81.0 125.0 11.60 0.4566 94.0 1420 1588 5/8 0.6251120.0 178.0
6.60 0.2598 63.0 101.0 8.90 0.3503 81.0 125.0 11.70 0.4606 94.0 1420 16.00 0.6299120.0 178.0
663 G 0.2610 63.0 101.0 9.00 0.3543 81.0 125.0 11.75 0.4625 94.0 1420 16.27 *Yes 0.6405125.0 184.0
6.70 0.2637 63.0 101.0 9.09 T 0.3578 81.0 1250 11.80 0.4645 94.0 1420 16.50 0.6496125.0 184.0
6.75 s 0.2657 69.0 109.0 9.10 0.3582 81.0 125.0 11.90 0.4685101.0 151.0 16.67 2¥32 0.6562125.0 184.0
6.75 0.2657 69.0 109.0 913 P 0.3594 81.0 1250 1191 2% 0.4688101.0 151.0 17.00 0.6692125.0 184.0
6.76 H 0.2661 69.0 109.0 9.20 0.3622 81.0 125.0 12.00 0.4724101.0 151.0 17.07 4% 0.6720130.0 191.0
6.80 0.2677 69.0 109.0 9.25 0.3641 81.0 125.0 12.10 0.4763101.0 151.0 17.46 %e 0.6874130.0 191.0
6.90 0.2716 69.0 1090 9.30 0.3661 81.0 125.0 12.20 0.4803101.0 151.0 17.50 0.6889130.0 191.0
6.91 | 02720 69.0 1090 935 U 0.3681 81.0 1250 12.25 0.4822101.0 151.0 18.00 0.7086130.0 191.0
7.00 0.2755 69.0 109.0 9.40 0.3700 81.0 125.0 12.30 0.4842101.0 151.0 185 0.7283135.0 198.0
704 J 02771 69.0 1090 9.50 0.3740 81.0 125.0 12.30 3% 0.4842101.0 151.0 19.00 0.7480135.0 198.0
7.10 0.2795 69.0 1090 953 3% 03751 87.0 133.0 1240 0.4881101.0 151.0 19.50 0.7677140.0 205.0
714 9% 02811 69.0 1090 958 V 03771 87.0 133.0 12.50 0.4921101.0 151.0 20.00 0.7874140.0 205.0
714 K 0.2811 69.0 109.0 9.60 0.3779 87.0 133.0 12.60 0.4960101.0 151.0
7.20 0.2834 69.0 109.0 9.70 0.3818 87.0 133.0 12.70 0.5000101.0 151.0
7.25 0.2854 69.0 1090 9.75 0.3838 87.0 133.0 12.70 ¥ 0.5000101.0 151.0
7.30 0.2874 69.0 109.0 9.80 0.3858 87.0 133.0 12.75 0.5019101.0 151.0
737 L 02901 69.0 1090 980 W 0.3858 87.0 133.0 12.80 0.5039101.0 151.0
7.40 0.2913 69.0 109.0 9.90 0.3897 87.0 133.0 12.90 0.5078101.0 151.0
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CSOPORT

025 FUROK — NORMAL HOSSZ

ENATOR HSS kovétshengerelt HSS altalanos célu koszoriilt hornyi csigaftirok, ]
Tk normdl hosszu forok ipari hasznalatra, a 50 oldalakon EI'
g A Senator csigaftirok gyorsacélbél, kovacshengerléssel készlilnek, mely homogén szemcseszerkezetet eredményez.
Ez biztositja a kivételes szilardsagot és tartéssagot. Kdszorilt cstcsélek a hatékonyabb forgacsolas érdekében. HSS
=] Alkalmas fa, mlanyag, karbon és &tvdzetlen/gyengén 6tvozott acélok furasara, ahol a kdszorilt forgacshornyd furék forgacsolasi
E hatékonysaga nem feltétlenil sziikséges. Megfelel a BS328:Part1:1986 és DIN338 Type N szabvanyok elbirasainak.
|
< B Merettiblizar
& s 46 - 47
u AR AR AR
Lo | Metrius 10 10w 10w
md Atm. Rend. szdm Ar Atm. Rend. szdm Ar Atm. Rend. szam Ar
° (mm) SEN-025 Ft/10 db (mm) SEN-025 Ft/10 db (mm) SEN-025 Ft/10 db
(7)) 1.00 -0040N 350 4.80 -0103G 1150 9.00 -0153L 4820
(O 1.50 -0050N 350 4.90 -0104H 1120 9.50 -0159S 5940
.< 2.00 -0060K 410 5.00 -0105J) 1340 10.00 -0165N 7500
2.50 -0070W 430 5.20 -0107L 1440 10.20 -0167B 7720
° 2.80 -0076C 500 5.50 -0111Q 1440 10.50 -0171F 7800
(-4 3.00 -0080G 530 6.00 -0117X 2110 11.00 -0177M 8620
° 3.20 -0083K 550 6.20 -0119N 2110 11.50 -0183T 9250
rif 3.30 -0085M 700 6.50 -0123D 2240 12.00 -0189A 10260
3.50 -0087P 700 6.80 -0127H 2960 12.50 -0195G 10500
3.80 -0091T 870 7.00 -0129K 3040 13.00 -0201N 11520
4.00 -0093W 1000 7.50 -0135R 3500 14.00 -0213B 11760
4.20 -0095Y 1100 8.00 -0141Y 4140
4.50 -0099C 1100 8.50 -0147E 4240
HSS kovdcshengerelt normdl hosszu firo készletek
Gyorsacélbdl, kovacshengerléssel késziiinek, mely homogén szemcseszerkezetet eredményez. 6.0 ~ 10.0

Ez biztositja a kivételes szilardsagot és tartdssagot. Koszorlilt cstcsélek a hatékonyabb forgacsolas
érdekében. Alkalmas fa, mlianyag, karbon €s 6tvozetlen/gyengén 6tvozott acélok flrasara,

ahol a kdszorllt forgacshornyu furdk forgacsolasi hatékonysaga nem feltétlendl

szilkséges. Megfelel a BS328:Part1:1986 és DIN338 Type N szabvanyok elirasainak.

41 darabos
készlet
@ @ B
1.0 ~10.0 1.0~13.0
DARABOS
19 25 R
DARABOS CEERNLS 60| 69|78|87 |96
25 darabos készlet 6.1| 70| 79|88 |97
19 darabos készlet Tartalma (mm): 62| 71)80/89 98
Tartalma (mm): 6.3| 7.2 |81 |90 |99
. 1.0 | 3.5 | 6.0 6.4 | 73|82 |91 (10.0
1.0 | 3.0 | 5.0 | 7. 15| 4.0 | 6.5 65| 74| 83| 9.2
15| 35| 5.5 | 7. 20| 45| 7.0 6.6 | 75| 84 | 9.3
20| 40 | 6.0 | 8. 25150 | 75 6.7 | 7.6 | 85 | 9.4
25| 45 | 6.5 | 8. 3.0| 5.5 | 80 6.8 | 7.7 | 86 | 9.5
Sdly Rend. szém Ar Sdaly Rend. szém Ar Suly Rend. szém Ar
/db SEN-025 Ft/készlet /db SEN-025 Ft/készlet /db SEN-025 Ft/készlet
0.65kg -9250K 5150 1.60kg -9150K 11480 2.10kg -9110K 22710
170 darabos furo készlet
Ez a praktikus spiralftiré készlet egy atfogo furofej
sorozatot tartalmaz 1,0-t6l1 10 mm-ig 0,5 mm-es - TR 1.0~6.0
|épésekben. A gyorsacélbdl hengerléssel kialakitott | e
hornyok rendkivil szilardak és tartésak, hegyik 51 darabos
élezett a hatékony vagas érdekében. Alkalmas fa, készlet

mUanyag, sima és szénacélok megmunkalasara, Tartalma (mm):

ahol nincs sziukség a kdszoriilt hornyok vagasi

hatékonysagara. Kilondsen alkalmas ,nem merev

felhasznélasra, azaz kézi elektromos far6khoz. A
BS328 és DIN 338 szabvanyok

E szerint gyartva. Erés, beépitett,
fogantyuval ellatott dobozban
1.0 ~10.0 szallitva.

A 170 darabos készlet

51

DARABOS

tartalma (mm): 1.0| 19| 28 | 3.7 | 46 | 5.5
1.0x10 | 45x10 | 8.0x10 i% %2 §'8 2'3 2'; E?
1.5x10 | 5.0x10 | 85x5 13| 2231|4049 |58
20x10 | 55%x10 | 9.0x5 142332415059
25x10 | 6.0x10 | 9.5x5 15| 24|33|42 |51 |60
3.0x10 | 6.5x10 | 10.0x5 : : : : i ’

16| 25| 34| 43|52
3.5x10 | 7.0x10 1.7 | 26| 35| 4.4 |53
4.0x10 | 7.5x10 ' 18| 2.7 |36 | 45 | 5.4
Sdly Rend. szém Ar I 70 Sdly Rend. szém Ar
/db SEN-025 Ft/készlet /db SEN-025 Ft/készlet
3.8kg -9300K 23990 DARABOS 0.60kg -9060K 7530
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GROUP

FUROK - FUROKESZLETEK 025

[-L: T N1 W HSS menetfiro és Hss | Tobbcélu, méretjelolt firokészlet
IR csigafure készlet . 18 részes firokészlet
Ipari mindség. Koszortlt forgacshorony, metrikus Muhelyek részére illetve haz korlli munkakra
kékfuttatasu kivitel. Méretjelolt fémdobozban. nélkilozhetetlen flrokat tartalmazo készlet.
Megfelel a BS328:Part1:1986, DIN338N és Robusztus, méretjelSlt mianyag tarolodobozban
ANSI B94-11M szabvényok eldirasainak. a kénnyebb kivalasztashoz. -I 8
Tartalom:
28 darabos készlet (mm) 6 x fafliré (mindenféle faanyaghoz): DARABOS
Menetfirok: (el6vago, utanvagd és 3,4,5,6,8, 10mm.
készrevago): 6 x kézetftird (csempékhez, keramiahoz és
ysrolll/l42 ¥53 I§I64 '28’5'\810’ M12. puha épitdanyagokhoz): 3, 4, 5, 6, 8, 10mm.
68 65 105mm > 6 x HSS fir6 (kovacshengerelt fiirck kézi, _——
R ' hordozhat6 elektromos gépekhez): i
3,4,5,6,8, 10mm. ¥ .i gy o
1y
1
x 0.7mm| TR
" -
2.5 ~ 10.2 | B e S5
m 1 lﬂ |
2 8 Biseryy ropLsd
m Mérettablazat ; ; ; , ) ]
" . Saly Rend. szdm Ar Saly Rend. szém Ar
B S oldulszgl;m. /do  SEN-025 Ft/készlet /db SEN-025 Ft/készlet -
i -9960K 20800 452g -9500K 2260 \.___,/
‘Tjﬂl!m HSS kovdcsfirok
_ A OUELTY CUTTIHG EI'

wais hengeres szdrral

Altaldnos célu, kisebb igénybevételt jelent6 munkakhoz, acél, éntéttvas, nikkelbronz és grafit flraséara.
A hengeres szar atmérgje ¥2". Csucsszog: 118, spirdlemelkedés szdge: normal, furdlélek vastagsaga: standard,

Atméro tlrése: h8, szar tlrése: -0,01/0.08. Gyartva a BS328 szabvany elbirasai szerint.

Fekete oxidalt kivitel

Metrikus
Atm. F.horony Telies Rend.szam  Ar HSS kovdcsfiro készlet,
(Colos) hossz hossz SHR-025 Ft/db hengeres Sldl'fd’
1300 780 1500 -1805A 2120 1
1350 780 150.0 -1805B 2220 5 darabos keészlet tartalma:
1400 780 150.0 -1806C 2480 14, 16, 18, 20 és 22mm. 5
1450 780 1500 -1806D 2480
1500 780 1500 -1807E 2480 DARABOS
1550 780 150.0 -1807F 2760
1600 780 150.0 -1808G 3000
1650 780 1500 -1808H 3340
17.00 780 150.0 -1809) 3580 hiivelyk
1750 780 1500 -1809K 3690 ) )
18.00 78.0 150.0 -1810L 3920 Atm. F.horony Teljes Rend.szam Ar
1850 78.0 150.0 -1810M 4390 (Colos) hossz  hossz SHR-025 Ft/db -
1900 780 1500 -181IN 4500 %" 3lie” 6"  A764E 2540
1950 850 1500 -1811P 4500 19/ 3lhg” 6"  1766G 3180
20.00 850 150.0 -1812Q 4620 5 346" 6"  1768) 3330 _
21.00 850 1500 -1813R 5080 Wy 3lhe” 6"  1769K 3970
2200 850 1500 -1814S 5540 23" 3he” 6"  4770L 3970
23.00 850 150.0 -1815T 6230 Uie"  3lhe” 6 A772N 4130 _
24.00 850 1500 1816V 6470 7Y 36" 6" 17765 4600
2500 850 1500 -1817W 6700 16" 33" 6"  1780X 5400
26.00 850 1500 -1818X 9010 129 3% 6"  1784B 6190
27.00 850 150.0 -1819Y 11440 6" 3%%" 6"  -1788F 6670
28.00 850 1500 -1820Z 12600 1" 3% 6"  4792K 7780 ) i
29,00 850 150.0 -1821A 13750 116" 33" 6" 1794M 12080 Darab- Rend. szam Ar
30.00 850 150.0 -1822B 14910 1% 3% 6"  1796P 13030 szam SHR-025 Ft/kit.
32.00 850 1500 -1824D 17230 1" 33 6"  -1800T 14150 5 -8960K 13900

Fényes kivitel - TiN bevonati hegy

e

(i

HSS TiN hegy

Atm. F.horony Telies Rend.szam  Ar Atm. F.horony Telies Rend.szam  Ar Atm. F.horony Telies Rend.szam  Ar
(Colos) hossz hossz SHR-025 Ft/db (Colos) hossz hossz SHR-025 Ft/db (Colos) hossz hossz SHR-025 Ft/db
14,00 780 150.0 -1736C 3160 17.00 78.0 150.0 -1739) 4930 20.00 85.0 150.0 -1742Q 6170
15.00 78.0 150.0 4A737E 3690 18.00 78.0 150.0 4740L 5300 22,00 85.0 150.0 -1744S 7660
16.00 78.0 150.0 -1738G 3940 19.00 78.0 150.0 4741P 5800 25.00 85.0 150.0 A747TW 9890
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CSOPORT . . .
025 FUROK — NORMAL HOSSZ
ﬁ_jmim HSS dltaldnos célu koszorilt hOfﬂYli csigaﬁirék,
> Fousury curms soois pormel hossz - Metrikus
Altalanos célu csigaflirék acélok, acélontvények, lemez- &s gombgrafitos éntéttvas, nikkel bronz, aluminiumétvozetek és grafit

X flrasara. Cslicsszog: 118°, spirdlemelkedés szége: normal, furdlélek vastagsaga: standard,hatszdg: 10°-20°, atmérd tlrése: HSS
° h8, szar tlirése: f11. Gyartva a BS328/DIN338RN szabvanyok eldirdsai szerint.
= | Fenyes kivitel METRIKUS COLOS
Mg | A fényes Kivitell firokon elvégzett utolsé gyartasi mivelet a koszorllés.
N | Altalaban szinesfémek flrasara alkalmazzak.
(7]
-] E Mérettablazat
IS e, S S el
N - - 25 46 - 47
N
2 AR AR AR AR
8 J100 sorozat 10 db 10 db 10 db  J100 sorozat - Colos 10 db
(&) Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar
> (mm) SHR-025  Ft/10db (mm) SHR-025  Ft/10 db (mm) SHR-025  Ft/10db | (colos) SHR-025  Ft/10 db
° 1.00 -0231B 1030 5.50 -0235B 2800 10.10 -0238Y 11000 V3" -0243B 1030
1.10 -0231D 1030 5.60 -0235D 3290 10.20 -0239B 11210 16" -0243D 1030
g 1.20 0231F 1030 5.70 -0235F 3290 10.50 0239H 11210 4" 0243E 1170
° 1.30 -0231H 1030 5.80 -0235H 3290 10.70 -0239L 11210 330" -0243F 1490
T8 1.40 0231K 1030 5.90 -0235K 3290 10.80 -0239M 12360 64" -0243G 1460
1.50 0231M 1030 6.00 -0235M 3290 10.90 -0239N 12360 Vg” 0243H 1510
1.60 -0231P 1030 6.10 -0235P 3940 11.00 -0239T 12360 Yea” -0243) 1880
1.70 0231R 1090 6.20 -0235R 3940 11.20 -0239W 12850 532" -0243K 1970
1.80 02311 1100 6.30 -0235T 4100 11.40 0239Y 12850 1ea” -0243L 2180
1.90 -0231W 1150 6.40 -0235W 4220 11.50 0239z 13230 316" -0243M 2350
1.95 -0231Y 1300 6.50 -0235Y 4220 11.80 -0240C 14460 1364” -0243N 2670
2.00 0232A 1150 6.60 0236A 4730 12.00 -0240E 15240 /32" -0243P 2980
2.10 -0232C 1150 6.70 -0236C 4730 12.10 -0240F 15240 1564” -0243Q 3150
2.20 -0232E 1150 6.80 -0236E 4730 12.20 -0240G 15240 Yo 0243R 4100
2.30 0232G 1150 6.90 -0236G 4730 12.30 -0240H 15240 174" -0243s 4740
2.40 -0232) 1150 7.00 -0236J 4730 12.40 -0240) 15240 932" -0243T 5210
2.50 -0232L 1150 7.10 -0236L 5470 12.50 -0240K 16460 194" 0243V 5530
2.60 -0232N 1190 7.20 -0236N 5470 12.70 -0240M 16460 %6" -0243wW 5750
2.70 -0232Q 1190 7.30 -0236Q 5470 12.90 -0240P 16460 24" -0243X 6550
2.80 -0232S 1190 7.40 -0236S 5470 13.00 -0240R 17740 11/35” -0243Y 7120
2.90 -0232v 1190 7.50 0236V 5470 B 234" 02432 7440
3.00 -0232X 1190 7.60 -0236X 6180 AR 3g” -0244A 9590
3.10 0232z 1400 7.70 02362 6180 1 db 254" -0244B 10410
3.20 -0233B 1400 7.80 0237B 6180 - 133" -0244C 10510
3.30 -0233D 1400 7.90 -0237D 6180 Ar 76" -0244E 12850
3.40 -0233F 1400 8.00 -0237F 6180 Ft/41 db 2%4" -0244F 12380
3.50 0233H 1400 8.10 0237H 7340 13.20 02407 1720 1" -0244) 16910
3.60 -0233K 1580 8.20 -0237K 7340 13.70 0240z 1720
3.70 -0233M 1670 8.30 0237M 7340 13.80 0241A 1720
3.80 -0233P 1670 8.40 -0237P 7340 14.00 -0241C 1720
3.90 -0233R 1670 8.50 -0237R 7340 14.25 -0241D 2730
4.00 02337 1670 8.60 0237T 8600 14.50 0241E 2730
4.10 0233w 1970 8.70 0237W 8600 14.75 -0241F 2730
4.20 -0233Y 1970 8.80 -0237Y 8600 15.00 -0241G 2730
4.30 -0234A 1970 8.90 02372 8600 15.25 0241H 3280
4.40 0234C 1970 9.00 -0238A 8600 15.50 0241 3280
4.50 -0234E 1970 9.10 -0238B 9680 15.75 0241K 3800
4.60 -0234G 2120 9.20 -0238C 9680 16.00 0241L 3800 =
4.70 0234) 2120 9.30 -0238G 10400 16.50 0241P 3800 AR
4.80 -0234L 2280 9.40 -0238H 10400 17.00 -0241R 3800 1 db
4.90 -0234N 2280 9.50 -0238L 10400 17.50 02411 4590 =
5.00 0234Q 2280 9.60 -0238N 11000 18.00 0241V 4630 Ar
5.10 0234S 2800 9.70 -0238P 11000 18.50 -0241X 5240 Ft/1 db
5.20 0234V 2800 9.80 -0238Q 11000 19.00 0241z 5240 17/35” -0244L 2180
5.30 -0234X 2800 9.90 -0238R 11000 20.00 0242D 5590 916" -0244N 3150
5.40 0234z 2800 10.00 -0238X 11000 5" -0244S 3620
HSS készorilt hornyu csigafiré-készletek - HSS
Fényes kivitel | i’
Ipari minéség. Kdszorilt forgacshorony, METRIKUS
fényes kivitel. Méretjeldlt fémdobozban.
Megfelel a BS328:Part1:1986,
DIN338N és ANSI B94-11M
szabvanyok el6irasainak.
// o ‘\\
25 ‘Fényes)
DRERECS kivitel
\\\7///
1.0~13.0
(mm)| 25| 45| 6.5 | 85 |10.5|12.5
1.0 3.0| 50| 7.0 | 9.0 |11.0/13.0
1535|5575 |95 |11.5
20| 4.0 | 6.0 | 80 |10.0|12.0
Darab- Sdly Rend. szém Ar R i
szam /db SHR-025 Ft/készlet J i
25 -8520K 16400 v, Bis
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. . . CSOPORT
FUROK — NORMAL HOsSsZ 025

HSS dltaldnos célu koszorilt hornyu csigafirok,
e e normdl hossz - Feketeoxiddlt kiwytel I @

J100 sorozat
Altalanos célu farék acélokhoz, acélontvényhez, lemezgrafitos 6ntbttvashoz, temperdntvényhez, nikkel bronzhoz, aluminium HSS
Otvozetekhez és grafithoz. Cslcsszog: 118', spirdlemelkedés szdge: normal, furdlélek vastagsaga:
standard, hatszog: 10°—20°, atmérd tlrése: h8, szar tiirése: f11. Gyartva a BS328/DIN338RN METRIC COLOS
szabvanyok elbirasai szerint.
Fekete oxidalt kivitel: Ez a legaltalanosabb fellletkezelési mdd, melynek soran a termék fellletén géztemperalassal vékony
oxidréteget allitanak el6. A feketitett szerszamokat altalaban vasalapu fémek megmunkalasara hasznaljak, ahol az oxidréteg segiti a
forgacsképz6dést, a hltbéfolyadék jobb megtapadasa révén pedig meggatolja a szerszam tulhevilését.
For Bright Finish Jobber Drills see page 36
m Mérettablazat
oldalszama:
e 32-33
AR AR AR AR
J100 sorozat 10w 10w 10w 1
Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar
(mm) SHR-025  Ft/10 db (mm) SHR-025  Ft/10 db (mm) SHR-025  Ft/10 db (mm) SHR-025  Ft/1db
0.25 -0010X 1030 3.15 -0082) 1320 8.60 -0148F 7510 15.00 -0217F 2790
0.30 -0012A 1030 3.20 -0083K 1270 8.70 -0149G 7510 15.25 -0218G 3080
0.35 -0014F 1030 3.25 -0084L 1460 8.75 -0150H 7510 15.50 -0219H 3080
0.40 -0016L 1030 3.30 -0085M 1500 8.80 -0151) 7510 15.75 -0220) 3200
0.42 -0017N 1030 3.40 -0086N 1500 8.90 -0152K 7510 16.00 -0221K 3040
0.45 -0018P 1030 3.45 -0087D 1510 9.00 -0153L 7510 16.50 -0222L 3470
0.50 -0020R 950 3.50 -0087P 1390 9.10 -0154M 8540 17.00 -0223M 3470
0.52 -0021S 950 3.60 -0088Q 1770 9.20 -0155N 8540 17.50 -0224N 4260
0.55 -0022T1 950 3.65 -0089D 1900 9.30 -0157Q 8540 18.00 -0225P 4260
0.58 0023V 950 3.70 -0089R 1770 9.40 -0158R 9590 18.50 -0226Q 4790
0.60 -0024W 950 3.75 -0090S 1900 9.50 -0159S 9590 19.00 -0227R 4570
0.62 -0025X 950 3.80 -0091T 1770 9.60 -0160T 9690 19.50 -0228S 4570
0.65 -0026Y 950 3.90 -0092V 1770 9.70 0161V 9690 20.00 -0229T 5500
0.68 -0027N 950 4.00 -0093W 1770 9.75 -0162W 11210 P
0.70 -0028A 950 4.05 -0094L 1900 9.80 -0163X 9690 AR
0.72 -0029B 950 4.10 -0094X 1850 9.90 -0164Y 9690 | ;100 t col 10 w
0.75 -0030C 950 420  -0095Y 1850 10.00 -0165N 9690 U sorozat colos =
0.78 -0031D 950 4.25 -0096N 1990 10.10 -0166A 10000 Atm. Rend. szém Ar
0.80 -0032E 950 4.30 -0097A 1770 10.20 -0167B 10000 (colos) SHR-025  Ft/10 db
0.82 -0033F 950 4.40 -0098B 1850 10.25 -0168C 10730 eg” -0001A 1140
0.85 -0034G 950 4.50 -0099C 1850 10.30 -0169D 10000 1/39" -0001B 1140
0.88 -0035H 950 4.60 -0100D 2120 10.40 -0170E 10000 3/a” -0001C 1140
0.90 -0036) 990 4.70 -0101E 2030 10.50 -0171F 10000 16" -0001D 1140
0.92 -0037K 990 4.75 -0102F 2290 10.60 -0172G 10940 5/64” -0001E 1140
0.95 -0038L 910 4.80 -0103G 2120 10.70 -0173H 10940 3/30" -0001F 1470
0.98 -0039M 880 4.85 -0103X 2290 10.80 -0175K 10940 T/oa” -0001G 1410
1.00 -0040N 880 4.90 -0104H 2030 10.90 -0176L 12350 1/g” -0001H 1480
1.05 -0041P 1130 5.00 -0105) 2030 11.00 0177M 12350 Y6a” -0001J 1580
1.10 -0042Q 750 5.10 -0106K 2430 11.10 -0178N 12350 5/32" -0001K 1910
1.15 -0043R 1210 5.20 -0107L 2430 11.20 -0179P 12350 11/ga” -0001L 2030
1.20 -0044S 750 5.25 -0108M 3040 11.30 0181R 12350 316" -0001M 2150
1.25 -0045T 1180 5.30 -0109N 2430 11.40 01828 12350 13/64” -0001N 2770
1.30 -0046V 760 5.40  -0110P 2430 11.50 -0183T 12350 Tao" -0001P 2920
1.35 -0047W 1230 5.50 -0111Q 2430 11.60 -0184V 12600 ! -0001Q 2920
1.40 -0048X 760 5,60  -0112R 3170 11.70 -0185W 12600 oA -0001R 3920
1.45 -0049Y 1230 5.70 -0113S 3080 11.80 -0187Y 12600 e -0001S 4320
1.50  -0050N 750 575  -0114T 3080 11.90  -0188N 12600 a2 -0004T 4840
1.55 -0051A 1230 5.80 -0115V 3080 12.00 -0189A 12600 oo -0001V 5870
1.60 -0052B 820 5.90  -0116W 3080 12.10 -0190B 13480 e 'gggiy gg;g
1.65 -0053C 1230 6.00 -0117X 3080 12.20 0191C 13480 T 0001y 7560
1.70 -0054D 820 6.10 -0118Y 3720 12.25 -0192D 15940 23 00012 8080
1.75 -0055E 1230 6.20 -0119N 3720 12.30 -0193E 14470 S 00024 9890
1.80 -0056F 890 6.25 -0120A 4070 12.40 -0194F 14470 S 00028 10410
1.85 -0057G 1300 6.30 -0121B 3810 12.50 -0195G 14470 139" 00026 10300
1.90 -0058H 820 6.40 -0122C 3990 12.60 -0196H 14470 27/ag” 00020 11150
1.95 -0059J 1300 6.50 -0123D 3990 12.70 -0197) 14470 e “0002E 11610
2.00 -0060K 910 6.60 -0124E 4530 12.80 -0199L 14800 290, 0002F 12330
2.05 -0061L 1300 6.70 -0125F 4530 12.90 -0200M 14900 15/, 00026 13560
2.10 -0062M 910 6.75 -0126G 4530 13.00 -0201N 14900 oy 20002H 14740
2.15 -0063N 1300 6.80 -0127H 4530 1" -0002J 15300
2.20 -0064P 910 6.90 -0128J 4530 AR
2.25 -0065Q 1300 7.00 -0129K 4530 1 AR
2.30 -0066R 910 7.10  -0130L 4790 db 1
2.35 -0067S 1300 7.20 -0131M 4790 Ar db
2.40 -0068T 910 7.30 -0133P 4790 Ft/1 db Ar
2.45 -0069V 1300 7.40 -0134Q 4790 13.10 -0202P 1670 Ft/1 db
2.50 -0070W 910 7.50 -0135R 4790 13.20 -0203Q 1670 E 20002K 2170
2.55 -0071X 1300 7.60 -0136S 5600 13.30 -0205S 1840 17/35" -0002L 2170
2.60 -0072Y 910 7.70 -0137T 5600 13.50 -0207V 1840 35/g4” -0002M 2170
2.65 -0073N 1300 7.80 -0139W 5600 13.60 -0208W 1840 916" -0002N 2460
2.70 -0074A 1300 7.90 -0140X 5600 13.70 -0209X 1840 37/64” -0002P 2730
2.75 -0075B 1300 8.00 -0141Y 5600 13.75 -0210Y 1840 19/35" -0002Q 4200
2.80 -0076C 1300 8.10 -0142N 6400 13.80 -0211N 1840 3%54” -0002R 4300
2.85 -0077D 1300 8.20 -0143A 6400 13.90 -0212A 1840 5/g” -0002S 4300
2.90 -0078E 1300 8.25 -0144B 7640 14.00 -0213B 1840 4/ps” -0002T 4300
2.95 -0079F 1300 8.30 -0145C 6400 14.25 -0214C 2570 21/35” 0002V 4300
3.00 -0080G 1300 8.40 -0146D 6400 14.50 -0215D 2690 /16" -0002X 4610
3.10 -0081H 1300 8.50 -0147E 6400 14.75 -0216E 2690 3" -0003B 5130
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CSOPORT

025 FUROK - FUROKESZLETEK

ﬁ_jmim HSS koszoriilt HSS forokészlet HSS menetfuro és
~Vausure cumws o hormyy csigafure- | hengeres dobozban 19 esigafiro készlet
készletek - normdl hossz :l.g garagos II_(iéésSzI:g ot dob ":“Bos Ipari minéség. Koszorilt HSS
e e v arabos észlet hengeres dobozban, 5 5 asd kivitel.
lpari mindség. Keszdrlit i 25 | s tedce. Megfelel Méolt Tmdobozban, Megfele!
forgacshorony, kékfuttatasu kivitel. pARABOs | @ BS328 DIN 338 BS328-Part1:1986. DIN338N &s
Méretjelolt fémdobozban. Megfelel a és ANSI B94 - 11M ANSI B.9 4-:L1.iVI I'o snvok eléirasainak
X BS328:Part1:1986, DIN338N és ANSI szabvanyok SZabvanyok elolrasalnax.
B94-11M el6irasainak.
szabvanyok F “hid
eléirasainak. B Mere"“""uu' 28
3 oldalszama: DARABOS
328 32 - 33

FORGACSOLO SZERSZAMOK

METRIKUS| Mfiir6 M3 ~ M12

———  +Magflrok
Mfuro és fure| 2.5~ 10.2

Legnépszeriibb

N Legnépszeriibb
28 darabos menetfiiro és csigafiiré készlet
Menetftirok (el6évago, utanvago és készrevagd)
M3 M5 M8 M12
M4 M6 M10
1.0 ~13.0 10~ 100 Magfiirok
(mm)| 2.5 | 45 | 6.5 | 8.5 |10.5|12.5 : : (mm) 3.3 5.0 8.5
1.0/ 3.0|50| 7.0 9.0 11.0|13.0 | (mm)| 2.0 | 3.5| 5.0 | 6.5 | 80 | 9.5 2.5 4.2 6.8 10.2
15|35 | 55| 75|95 |11.5 %g %8 211(5) 28 ;(5) 88 10.0 5 . X = o : .
. . . . . . arab- Rend. sza r
i) | &40 | @0 | 80 [ S00| 520 sz&m S?-?R-:)Z;g Ft/készlet
Darab- Rend. szém Ar Darab- Rend. szém Ar 28 -9960K 32900
szam SHR-025 Ft/készlet szam SHR-025 Ft/készlet
25 -8500K 12990 19 -9000K 10900 24 darubos mene'fé"é Hss

és csigafuro készlet

l 9 Ipari minéség. Kaszorilt 24
DARABOS | forgacshorony,kékfuttatasu kivitel. DARABOS
Méretjelolt fémdobozban. Megfelel a
BS328:Part1:1986, DIN338N és ANSI
B94-11M szabvanyok el6irasainak.

24 darabos menetfiiro és csigafiiro készlet
Menetfirok (el6vago, utanvago €s készrevago)

51

DARABOS

1.0~6.0
(mm) 16| 2.3| 3.0| 3.7| 4.4| 5.1] 5.8
1.0| 1.7| 2.4| 3.1| 3.8| 4.5| 5.2/ 5.9
1.1| 1.8| 2.5| 3.2| 3.9| 4.6| 5.3 6.0 1.0 ~ 10.
1.2 19| 2.6| 3.3| 4.0| 4.7| 5.4
1.3| 2.0| 2.7| 3.4| 4.1| 4.8| 5.5 (mm)
1.4| 21| 2.8| 3.5| 4.2| 4.9| 5.6 %g
1.5] 2.2| 29| 3.6| 4.3| 5.0| b.7 . UNF Mf}}réNo. 10~
Darab Rend. szdm Ar Darab- Rend. szém Ar . . Y2 +Magfur°k
szém SHR-025 Ft/készlet szém SHR-025 Ft/készlet | Mfur6 és fur6 4.1 ~11.5
51 -8380K 8990 19 -8460K 7900 Nol0| v | 51" | % | e’ | w7
4.I Magfiirok
32 41 | 55 | 69 | 85 | 99 | 115
DARABOS DARABOS

BSW No. 316" - 12"

—————  +Magfiirok
Mfuro és far6| 3.7 ~ 10.5

3/16" 1/4" 5/16" 3/8" ‘ 7/16" ‘ 1’/2"
Tapping Drills
37 | 51 |65 |79 | 93| 105
1.0 ~ 10.5
+Magftirék UNC No. 8 - 15"
1.9 to 10.2 ———— | +Magfiirck
. Mfuro és faro| 3.5 ~ 10.8
(mm)| 25 | 3.5 | 5.1 7.5 0.0 (mm)| 65| 7.1 | 7.7 | 83|89 |95 . R " ”
10 | 26 | 38 | 55 | 7.9 | 102 | 6.0 |66 | 72|78 |84 |90 | 96 | No8 [No10| v | e | %" | %
1.5 | 29 | 40 | 6.0 | 80 | 105 | 6.1 |6.7 |7.3|7.9 85|91 | 9.7 |Mmagfirck
1.9 3.0 4.2 6.5 8.5 6.2 | 68| 7.4|80)|86|92| 9.8
20 | 32 | 45 | 68| 90 63(69|75|81|87|93| 99| 35[39 |51 |66 |80 108
2.4l 3.3 5.0 7.0 9.5 6.4 | 70| 7.6 | 8. 8.8 | 9.4 [10.0 Darab- ) Rend. szam Ar
Darat N A Dars —— ; szam Tipus SHR-025 Ft/készlet
arap- end. Sszam r arap- enda. Sszam r _ » X
szam SHR-025 Ft/készlet szam SHR-025 Ft/készlet 24 H“(F: ((NNS_'fO 1/12/2)) gg;g& giggg
32 -8470K 10900 41 -8420K 28900 BSW (346 - ¥or)  -9990K 34900
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CSOPORT

FUROK - FUROKESZLETEK 025

(ysHERwooD HSS koszorilt éli G Mérettablizat

~Yousury cumws 1o pormdl hosszu furokészletek oldalszama:

Ipari minéség. Koszoriilt horony, kékfuttatasu kivitel. Méretjeldlt fémdobozban kerdil forgalomba. 32-33

Gyartva a BS328 : Part 1 : 1986, DIN 338N és ANSI B94 - 11M. szabvanyok el6irasai szerint. S28 HSS

13

DARABOS

7 29

o
o
DARABOS DARABOS B
A
o
F
(=}
N
m
N
B
:
Vieall
/2097 V16" 11/30” 716" X “64
1~ 8 Toa” | 1¥en” | 9ea” | 2564’ | 3Yes” Yig” | s’ | Sa2” | 13es” | W
V46" 1g” 6" 1" 1Vg” /30" 516" 13/35" 15" 54" 1/g” 11/g4” /30"
3/30” 5/30” /30" 64" 15/4” 21/54” 27/g4" 3/32” Y4” 316" 154"
Darab- Rend. szém Ar Darab- Rend. szém Ar Darab- Rend. szém Ar
szam SHR-025 Ft/készlet szam SHR-025 Ft/készlet szam SHR-025 Ft/készlet
7 -8890K 3570 29 -8800K 18380 13 -8680K 4500
4 rd ]
15 oy 21 Furo szortiment @
100 darabos
DARABOS DARABOS Colos és metrikus firé szortiment
12”7 - 13mm
atméraoig.
Hengeres szarral.
MUanyag
tarolédobozban.
A készlet
tartalma
véltozhat.

uJ

8 100
“! DARABOS
;16" 91//8" 13:;16" 1%4" 251//16" g
” 5 ” ” al ” 7 ” 64 tJ 64 ” 64 ” 64 ” 64 ”
;16" 3;32n 974 ” ;3% 15{}6 ” 3/32” 5/30" /32" Y32” | 11/30”
i il A P i Yoa” | Wea” | 154" | 194" | 23pa”
8 32 16 32 2
Darab- Rend. szém Ar Darab- Rend. szam Ar Darab- Rend. szam Ar
szam SHR-025 Ft/készlet szam SHR-025 Ft/készlet szam PR0O-901 Ft/készlet
15 -8840K 10860 21 -8720K 7900 100 -9002A 11900

60

DARABOS

1.0 ~13.0

114

DARABOS
COLOS SZANUEL(
No.1 to 60
Beleértve
COLOS SZANJEL{
(mm)| 25 | 45 | 6.5 | 8.5 |10.5|12.5
No.1 to 60 . . . . . 1.0 | 3.0 5.0 | 7.0 | 9.0 |11.0|13.0
, Y16 532 Ya 139 16 15|35 | 55| 75|95 11.5
Beleértve Yoar | kst | Uka' | 2¥ea” | 24’ 20| 4.0] 6.0/ 80 [10.0/12.0
Dal:ab— Rend. szdm I-'\‘r 7/2‘21" 13:/[664 ” 19/3624 ” 25/24" 31/2in Dal:ab- Rend. szdm Aj
szam SHR-025 Ft/készlet Vg” /25" 516" 13/35” 1y szam SHR-025 Ft/készlet
60 -8880K 11440 Ysa” 15/54” | 21/ga” | 27/ga” 114 -8920K 45900
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CLOUFOKT

025 FUROK — NORMAL HOSSZ

HSS koszorilt hornyu TiN
SWISS-"TECH [ystymen csigafurok, normdl hossz 0

Fényes kivitel(i szerszamtest TiN bevonattal a dolgozé részen. Otvozott és dtvdzetlen acél és acéléntvény,

L 3
X lemezgrafitos dntbttvas, temperdntvény és grafit furasara. Cslcsszog: 118°, spiralemelkedés szbge: HSS Ti“'ilp
=] normal, furélélek vastagsaga: standard, hatszég: normal, atméré tlrése: h8, szar tirése: fi1.
E Gyartva a DIN338 szabvany el6irasai szerint. E Mérettablazat
g oldalszama:
N = :
@
-
Wl
N
@
'g DIN 1412A 118°
© | 1004 sorozat - Metrikus hiivelyk Mérete
L] Atm. Rend. szdm Ar Atm. Rend. szdm Ar Atm. Rend. szdm Ar Atm. Rend. szdm Ar
1®) (mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db (colos) SWT-125 Ft/db
‘< 1.00 -5010A 160 5.30 -5053A 420 11.00 -5110A 1540 V16" -5002A 300
Q 1.10 -5011A 180 5.40 -5054A 420 11.10 -5111A 1610 ¥32” -5002L 340
g 1.20 -5012A 180 5.50 -5055A 420 11.20 -5112A 1610 g” -5003A 400
1.30 -5013A 180 5.60 -5056A 420 11.50 -5115A 1730 Yes” -5003L 430
° 1.40 -5014A 180 5.70 -5057A 420 11.80 -5118A 1850 532" -5004A 450
[ 1.50 -5015A 180 5.80 -5058A 420 12.00 -5120A 1880 316" -5004L 550
1.60 -5016A 180 5.90 -5059A 420 12.50 -5125A 2010 /32" -5005A 700
1.70 -5017A 180 6.00 -5060A 460 13.00 -5130A 2200 Va” -5005L 840
1.80 -5018A 180 6.10 -5061A 470 13.50 -5130F 3650 Ig” -5007A 1420
1.90 -5019A 180 6.20 -5062A 470 14.00 -5130L 4270 15" -5008A 2430
2.00 -5020A 180 6.30 -5063A 470 14.50 -5130R 4970
2.10 -5021A 180 6.40 -5064A 470 15.00 -5130X 5340
2.20 -5022A 180 6.50 -5065A 470 16.00 -5131H 6560
2.30 -5023A 180 6.60 -5066A 470
2.40 -5024A 180 - - o Iy
550 B025A 180 ol %0 HSS TiN bevonatu csigafire készletek
2.60 -5026A 180 6.90 -5069A 530 19 és 25 darabos metrikus készletek ’__Q_
2.70 -5027A 180 7.00 -5070A 600
2.80 -5028A 180 7.10 -5071A 610
2.90 -5029A 180 7.20 -5072A 640
3.00 -5030A 180 7.50 -5075A 680
3.10 -5031A 220 7.80 -5078A 740
3.20 -5032A 220 8.00 -5080A 780
3.30 -5033A 220 8.10 -5081A 810 |
3.40 -5034A 220 8.20 -5082A 810 |
3.50 -5035A 220 8.30 -5083A 850
3.60 -5036A 240 8.40 -5084A 850 /
3.70 -5037A 240 8.50 -5085A 860 /
3.80 -5038A 240 8.60 -5086A 950
3.90 -5039A 240 8.70 -5087A 960 I 9
4.00 -5040A 260 8.80 -5088A 970
410  -5041A 270 9.00  -5090A 1000 DARABOS
4.20 -5042A 270 9.10 -5091A 1010
4.30 -5043A 270 9.20 -5092A 1020 -
4.40 -5044A 270 9.50 -5095A 1080
4.50 -5045A 270 9.60 -5096A 1090 2 5
4.70 -5047A 310 10.00 -5100A 1240 -
4.80 -5048A 310 10.20 -5102A 1280 . .
4.90 -5049A 310 10.30 -5103A 1300 Darab- Rend. szém Ar
5.00 -5050A 330 10.40 -5104A 1300 szam SWT-125 Ft/kit
5.10 -5051A 330 10.50 -5105A 1330 19 -9010A 11900
5.20 -5052A 340 10.80 -5108A 1480 25 -9020A 22400
HSS TiN bevonati normdl hosszu furok HSS TiN
Altalanos célu furd nagyobb termelési teljesitményekhez. A TiN bevonat tovabb néveli
a szerszam élettartamat, mivel elvezeti a h6t a vagoéltsl. A bevonat alacsony m Mérettibldazat
tapadasu fellletet képez, mely csOkkenti a kopast és ndveli a vagoél szilardsagat. oldalszdama:
118°-0s cslicsszog, 28°-o0s spirdlemelkedési szog. Megfelel a DIN338 RN szabvany BS . ¢
el6irdsainak. Furocslcs kialakitas a DIN1412A szabvany szerint. 328

DIN 1412A 118°

1001 sorozat - Metrikus

Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar
(mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db
1.00 -0010A 940 3.50 -0035A 940 6.50 -0065A 1590 10.00 -0100A 3470
1.50 -0015A 940 4.00 -0040A 940 6.80 -0068A 1590 10.20 -0102A 3470
1.60 -0016A 940 4.20 -0042A 1050 7.00 -0070A 1590 10.50 -0105A 3470
2.00 -0020A 840 4.50 -0045A 1080 7.50 -0075A 1820 11.00 -0110A 3470
2.50 -0025A 890 5.00 -0050A 1080 7.80 -0078A 1820 11.50 -0115A 3690
3.00 -0030A 940 5.50 -0055A 1150 8.00 -0080A 1820 12.00 -0120A 3690
3.10 -0031A 940 6.00 -0060A 1210 8.50 -0085A 1960 12.50 -0125A 3690
3.20 -0032A 940 6.10 -0061A 1460 9.00 -0090A 2450 13.00 -0130A 3690
3.30 -0033A 940 6.20 -0062A 1590 9.50 -0095A 2660

oual 440 NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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CSOPORT

FUROK — NORMAL HOsszZ 025
Nagy teljesitményi ¢sigafurok o o
SLLSSRSLE ] #55-Co 8%, normdl hosgz (SR Mérottéblazat Bl
32-

A 8% kobalt tartalom nagyobb forgacsolasi sebességet tesz lehetévé a szerszam BS

élettartamanak csokkenése nélkil, ndvelve a termelékenységet. Megfelel a DIN338 RN e HSS-Co

szabvany el6irasainak. Furocslcs kialakitas a DIN1412C szabvany szerint.

L
DIN 1412C 135°

1020 sorozat - metrikus
Atm. Rend. szdm Ar Atm. Rend. szdm Ar Atm. Rend. szdm Ar Atm. Rend. szdm Ar
(mm)  SWT-125 Ft/db (mm)  SWT-125 Ft/db (mm)  SWT-125 Ft/db (mm)  SWT-125 Ft/db
1.00 -0410A 1050 3.00 -0430A 1210 5.30 -0453A 1440 9.00 -0490A 2130
1.10 -0411A 1050 3.10 -0431A 1210 5.50 -0455A 1440 9.50 -0495A 2620
1.20 -0412A 1050 3.20 -0432A 1210 5.80 -0458A 1480 9.60 -0496A 2620
1.40 -0414A 1050 3.30 -0433A 1210 5.90 -0459A 1480 9.70 -0497A 2620
1.50 -0415A 1050 3.40 -0434A 1210 6.00 -0460A 1630 10.00 -0500A 2760
1.60 -0416A 1050 3.50 -0435A 1210 6.20 -0462A 1630 10.20 -0502A 2820
1.70 -0417A 1050 3.70 -0437A 1210 6.40 -0464A 1630 10.40 -0504A 2820
1.80 -0418A 1050 3.80 -0438A 1210 6.50 -0465A 1630 10.50 -0505A 2820
1.90 -0419A 1050 4.00 -0440A 1210 6.70 -0467A 1630 11.00 -0510A 3550
2.00 -0420A 1050 4.10 -0441A 1360 6.80 -0468A 1630 10.80 -0508A 3320
2.10 -0421A 1210 4.20 -0442A 1360 7.00 -0470A 1630 11.50 -0515A 3940
2.20 -0422A 1210 4.30 -0443A 1360 7.10 -0471A 1670 11.80 -0518A 4190
2.40 -0424A 1210 4.50 -0445A 1360 7.20 -0472A 1710 12.00 -0520A 4190
2.50 -0425A 1210 4.80 -0448A 1360 7.50 -0475A 1710 12.50 -0525A 4650
2.60 -0426A 1210 4.90 -0449A 1360 8.00 -0480A 1710 13.00 -0530A 4710
2.70 -0427A 1210 5.00 -0450A 1360 8.20 -0482A 1900 13.50 -0535A 4810
2.80 -0428A 1210 5.10 -0451A 1360 8.30 -0483A 2130 14.00 -0540A 4930
2.90 -0429A 1210 5.20 -0452A 1360 8.50 -0485A 2130

Nagy teljesitményi csigafirok HSS-Co, TiN bevonati heggyel, normdl hossz HSS-Co TiN-tip

Nagyteljesitményd furék rozsdamentes acél, hé- ill. savallé acélok és foszfor-bronz flrasahoz. A TiN
bevonat tovabb noveli a szerszam élettartamat mivel elvezeti a hét a vagoéltél. Normal spirdlemelkedési B Mérettablazat
sz0g és 135-0s cslcsszog., flrdlélek vastagsaga: erdsitett, hatszog: normal, atmérd tlrése: h8. oldalszéma:

Megfelel a DIN338 RN szabvany elbirasainak. 32-33

? S

DIN 1412A 135°
1024 sorozat - metrikus

WIS TECH

Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar
(mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db
1.00 -1710A 440 3.50 -1735A 490 6.50 -1765A 1050 10.50 -1805A 2910
1.50 -1715A 440 4.00 -1740A 520 6.80 -1768A 1140 11.00 -1810A 3330
1.60 -1716A 410 4.20 -1742A 560 7.00 -1770A 1200 12.00 -1820A 3860
2.00 -1720A 410 4.50 -1745A 630 7.50 -1775A 1300 12.50 -1825A 4190
2.50 -1725A 420 4.90 -1749A 660 8.00 -1780A 1420 13.00 -1830A 4810
3.00 -1730A 420 5.00 -1750A 680 8.50 -1785A 1670
3.20 -1732A 440 5.50 -1755A 840 9.00 -1790A 1920
3.30 -1733A 440 6.00 -1760A 840 10.00 -1800A 2210
Nagy teljesitményi csigafirok HSS-Co 8% TiN bevonattal, normdl hossz HSS-Co TiN
A 8% kobalt tartalom nagyobb forgacsolasi sebességet tesz lehetdévé a szerszam élettartaménak
csOkkenése nélkil, ndvelve a termelékenységet. A TiN bevonat tovabb ndveli a szerszam m Mérettablazat
élettartamat, mivel elvezeti a hét a vagoéltdl. Megfelel a DIN338 RN szabvany el6irasainak. 28-0s oldalszdma:
spirdlemelkedési szog és 135-0s cslcsszog. BS 32-33 °

DIN 1412C 135°
1033 sorozat - metrikus

Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar
(mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db
1.00 -0610A 1210 2.70 -0627A 1220 5.00 -0650A 1590 8.20 -0682A 2330
1.10 -0611A 1210 2.80 -0628A 1220 5.10 -0651A 1590 8.50 -0685A 2330
1.20 -0612A 1210 3.00 -0630A 1220 5.20 -0652A 1590 8.70 -0687A 2330
1.40 -0614A 1210 3.20 -0632A 1220 5.50 -0655A 1590 9.00 -0690A 2330
1.50 -0615A 1210 3.30 -0633A 1220 5.80 -0658A 2330 9.50 -0695A 2330
1.60 -0616A 1210 3.40 -0634A 1220 6.00 -0660A 2330 9.70 -0697A 3320
1.70 -0617A 1210 3.50 -0635A 1220 6.10 -0661A 2330 10.00 -0700A 3320
1.80 -0618A 1210 3.90 -0639A 1280 6.20 -0662A 2330 10.20 -0702A 3690
2.00 -0620A 1210 4.00 -0640A 1280 6.30 -0663A 2330 11.00 -0710A 4070
2.10 -0621A 1210 4.10 -0641A 1340 6.50 -0665A 2330 12.00 -0720A 4200
2.20 -0622A 1210 4.20 -0642A 1480 6.80 -0668A 2330 12.50 -0725A 4200
2.30 -0623A 1210 4.30 -0643A 1590 6.90 -0669A 2330 13.00 -0730A 5900
2.40 -0624A 1220 4.50 -0645A 1590 7.00 -0670A 2330

2.50 -0625A 1220 4.80 -0648A 1590 7.50 -0675A 2330

2.60 -0626A 1220 4.90 -0649A 1590 8.00 -0680A 2330

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE oldal 4 '|
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

025 FUROK — NORMAL HOSSZ

SWISS--TECH HSS-Co 8% nagy spirdlemelkedési szogi furok
aluminivm fordasahoz, normdl hossz
37°-0s nagy spiralemelkedési szég aluminium fdrasahoz. A nagy spiralemelkedési
sz0g segiti a forgacs felfelé iranyul6 mozgasat a forgacshoronyban. HSS-Co
Megfelel a DIN338 RN szabvéany elbirasainak.
B Mérettblzat
oldalszama:
328
DIN 1412C 130°
1012 sorozat - metrikus
Atm. Rend. szdm Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar
(mm) SWT-125 Ft/db (mm)  SWT-125 Ft/db (mm)  SWT-125 Ft/db (mm)  SWT-125 Ft/db
2.50 -0225A 1420 4.00 -0240A 1420 6.00 -0260A 1860 10.50 -0305A 4950
3.00 -0230A 1420 4.20 -0242A 1420 6.50 -0265A 2170 12.00 -0320A 6800
3.30 -0233A 1420 4.50 -0245A 1610 7.00 -0270A 2290 13.00 -0330A 6920
3.50 -0235A 1420 5.00 -0250A 1690 10.00 -0300A 4600
ng;.le';m’; spirdlemelkedési szogi furok TiN bevonatu heggyel, HSS-Co TiN-hegy
Z

Nagytelejesitményl flrok rozsdamentes acél, hé- ill. savall6 acélok, nagy szakitdszilardsagl acélok a Mérettablazat
furdsdhoz. A magas héallésag miatt titan €s titdnotvozetekhez is hasznalhatd. A TiN bevonat tovabb oldalszama:
noveli a szerszam élettartamat mivel elvezeti a hét a vagoéltsl. Normal spirdlemelkedési szog és 135-0s 32-33
cslcsszog., furdlélek vastagsaga: erdsitett, hatszog: normal, atméré tlirése: h8. 28

Megfelel a DIN338 RN szabvany el6irasainak.

, : SWIBS - TECH

DIN 1412C 130°

1014 sorozat - metrikus

Atm. Rend. szam Ar Atm. Rend. szam Ar Atm. Rend. szam Ar Atm. Rend. szam Ar
(mm)  SWT-125 Ft/db (mm)  SWT-125 Ft/db (mm)  SWT-125 Ft/db (mm)  SWT-125 Ft/db
2.00 -1420A 450 4.20 -1442A 680 7.00 -1570A 1450 11.00 -1610A 4000
2.50 -1425A 480 4.50 -1450A 760 8.00 -1580A 1710 12.00 -1612A 4640
3.00 -1430A 480 5.00 -1500A 840 8.50 -1585A 1960 13.00 -1613A 5510
3.30 -1433A 510 5.20 -1520A 920 9.00 -1590A 2270
3.50 -1435A 580 5.50 -1550A 1020 10.00 -1600A 2700
4.00 -1440A 640 6.00 -1560A 1050 10.50 -1605A 3500
HSS-Co 8% TiN bevonati nagy spirdlemelkedési szogi firok rozsdamentes acél HSS-Co TiN
i ) o 11
furdsdhoz, normdl hossz
A nagy spirdlemelkedési szog segiti a forgacs felfelé iranyuld mozgaséat a forgacshoronyban. A TiN m Mérettablazat
bevonat tovabb ndveli a szerszam élettartamat, mivel elvezeti a hét a vagééltél. A bevonat alacsony oldalszama:
tapadasu felilletet képez, mely csokkenti a kopast és noveli a vagoél szilardsagat. 135°-0s 32-33
cslicsszdg. Megfelel a DIN338 RN szabvany elbirasainak. Flrdcsucs kialakitas a DIN1412C ==

szabvany szerint.

DIN 1412C 130°

1060 sorozat - metrikus

Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. sz&m Ar Atm. Rend. szém Ar
(mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db (mm) SWT-125 Ft/db
2.00 -1220A 1460 4.20 -1242A 1590 6.00 -1260A 2080 9.00 -1290A 3690
2.50 -1225A 1460 4.50 -1245A 1680 6.50 -1265A 2700 10.00 -1300A 4310
3.00 -1230A 1540 4.80 -1248A 1680 7.00 -1270A 2890 10.50 -1305A 4460
3.30 -1233A 1590 5.00 -1250A 2000 7.50 -1275A 2890 11.00 -1310A 4930
3.50 -1235A 1590 5.20 -1252A 2000 8.00 -1280A 2890 12.00 -1320A 5550
4.00 -1240A 1590 5.50 -1255A 2000 8.50 -1285A 3010 13.00 -1330A 7410

oal G0 D NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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CSOPORT

FUROK — NORMAL HOsSsZ 025

Nagy teljesitményi ¢sigafurok
m Hs.g-Co, normdl hossz I

(o)

A kobalt tartalom nagyobb forgacsolasi sebességet tesz lehetévé a szerszam élettartamanak csdkkenése
nélkil, névelve a termelékenységet. Nagy szakitoszilardsagu acélok furasahoz (egész 1400N/mm?2 -ig), HSS-Co
nagyon kemény bronz, rozsdamentes acél, h6all6 ill. savallo acélok firasahoz.Cslcsszog: 135°.
Normal spirdlemelkedés. Atméré tlrése: h8. Hengeres szér: f11. Széllitasi egység: 1 darab. m Mérettablazat
Megfelel a BS 328, DIN 338B. szabvanyok elbirasainak. = oldalszéma:
328 32 - 33
Metrikus
Atm. Rend. szam Ar Atm. Rend. szam Ar Nugy telies,’fme’ny(i
(mm) KEN-026 Ft/db (mm) KEN-026 Ft/db 3 P
1.00  -0200K 410 4.80  -0960K 700 | ¢sigafiro készlet, HSS-Co
1.10 -0220K 410 4.90 -0980K 790 P
1.20 -0240K 410 5.00 -1000K 830 L BN, LT
1.30 -0260K 410 5.10 -1020K 830 -
1.40  -0280K 410 5.20  -1040K 830 'I 9 | KIBOVITETT
1.50 -0300K 410 5.30 -1060K 830 Wi T] MERETTARTOMANY
1.60 -0320K 410 5.40 -1080K 830 DARABOS
1.70 -0340K 410 5.50 -1100K 830
1.80 -0360K 410 5.60 -1120K 830
1.90 -0380K 460 5.70 -1140K 830
2.00 -0400K 460 5.80 -1160K 830
2.10 -0420K 460 5.90 -1180K 830
2.20 -0440K 460 6.00 -1200K 830
2.30 -0460K 460 6.10 -1220K 830
2.40 -0480K 460 6.20 -1240K 830
2.50 -0500K 460 6.30 -1260K 830
2.60 -0520K 500 6.40 -1280K 1000
2.70 -0540K 500 6.50 -1300K 1000 /20907
2.80  -0560K 500 6.60  -1320K 1000 X /32
3.00 -0600K 500 6.70 -1340K 1000 DARABOS
3.10 -0620K 500 6.80 -1360K 1000 ) .
320  -0640K 500 7.00  -1400K 1310 Darab- Rend. szém Ar
330  -0660K 500 7.20  -1440K 1310 szam KEN-026 Ft/készlet
3.40 -0680K 500 7.50 -1500K 1310 Metric 19 -8460K 18900
3.50 -0700K 500 7.70 -1540K 2180 Colos 15 -8490K 32950
3.60 -0720K 500 8.00 -1600K 2180
3.70  -0740K 500 850  -1700K 2260 | Colos ) ) )
3.80 -0760K 500 9.00 -1800K 2510 Atm. Rend. szém Ar Atm. Rend. szém Ar
3.90 -0780K 500 9.50 -1900K 2510 (colos) KEN-026 Ft/db (colos) KEN-026 Ft/db
4.00 -0800K 670 10.00 -2000K 2510 1/16” -3040K 500 /30" -3140K 1010
4.10 -0820K 670 10.20 -2040K 2870 3/35” -3060K 500 1y” -3160K 1150
4.20 -0840K 670 10.50 -2100K 2870 es” -3070K 500 17/54” -3170K 1300
4.30 -0860K 670 11.00 -2200K 3350 1/g” -3080K 500 930" -3180K 1730
4.40 -0880K 700 11.50 -2300K 3470 Ys4” -3090K 500 516" -3200K 1920
4.50 -0900K 700 12.00 -2400K 3830 5/35”" -3100K 720 11/35” -3220K 3700
4.60 -0920K 790 12.50 -2500K 4070 11/54” -3110K 800 38" -3240K 3900
4.70 -0940K 790 13.00 -2600K 4670 316" -3120K 800 1/p” -3320K 5800
‘_ﬁmim HSS megmunkﬂ’uf’aﬂ HSS
¥ ousuTy CUTTING TOOLS ﬁjrész‘"-ak

Normal hosszlsagu, teljes keresztmetszetben edzett és kszorilt megmunkalatlan furészarak.
Pontos kdszorilés, hatsé kipossag nélkil. Atméré tlirés: h8. Gyartva a DIN338 szabvany el6irasai szerint.

m Mérettablazat
[ — S A
3 oldalszama

2-

J400 sorozat — Metrikus —— 32-33
Atm. Rend. szdm Ar Atm. Rend. szam Ar Atm. Rend. szam Ar Atm. Rend. szam Ar
(mm) SHR-024 Ft/10 db (mm) SHR-024 Ft/10 db (mm) SHR-024 Ft/10 db (mm) SHR-024 Ft/10 db
1.00 -2398F 1320 3.50 -2444F 1530 6.00 -2474N 2730 8.50 -2504W 5990
1.10 -2400H 1320 3.60 -2445G 1740 6.10 -2475P 3790 8.60 -2505X 6980
1.20 -2402K 1320 3.70 -2446H 1900 6.20 -2476Q 3790 8.70 -2506Y 6980
1.30 -2404M 1320 3.80 -2448K 1900 6.30 -2478S 3790 8.80 -2508A 6980
1.40 -2406P 1320 3.90 -2449L 1900 6.40 -2479T 3790 8.90 -2509B 6980
1.50 -2408R 1320 4.00 -2450M 1900 6.50 -2480V 3790 9.00 -2510C 6980
1.60 -2410T 1320 4.10 -2451N 1900 6.60 -2481W 4080 9.10 -2511D 8200
1.70 -2412W 1320 4.20 -2452P 1900 6.70 -2482X 4080 9.20 -2512E 8200
1.80 -2414Y 1320 4.30 -2454R 1900 6.80 -2484N 4080 9.30 -2514G 8200
1.90 -2416A 1320 4.40 -2455S 1900 6.90 -2485A 4080 9.40 -2515H 8200
2.00 -2418C 1320 4.50 -2456T 1900 7.00 -2486B 4080 9.50 -2516) 8200
2.10 -2420E 1320 4.60 -2457V 2020 7.10 -2487C 4550 9.60 -2517K 9400
2.20 -2422G 1320 4.70 -2458W 2020 7.20 -2488D 4550 9.70 -2518L 10070
2.30 -2424) 1320 4.80 -2460Y 2020 7.30 -2490F 4550 9.80 -2520N 10070
2.40 -2426L 1320 4.90 -2461N 2020 7.40 -2491G 4730 9.90 -2521P 10070
2.50 -2428N 1320 5.00 -2462A 2020 7.50 -2492H 4990 10.00 -2522Q 10340
2.60 -2430Q 1320 5.10 -2463B 2280 7.60 -2493) 5200 10.50 -2523R 10470
2.70 -2432S 1320 5.20 -2464C 2280 7.70 -2494K 4150 11.00 -2524S 10470
2.80 -2434V 1320 5.30 -2466E 1640 7.80 -2496M 4130 11.50 -2525T 11870
2.90 -2436X 1320 5.40 -2467F 2280 7.90 -2497N 4150 12.00 -2526V 12360
3.00 -2438N 1320 5.50 -2468G 2280 8.00 -2498P 5040 12.50 -2527W 13990
3.10 -2439A 1530 5.60 -2469H 2600 8.10 -2499Q 5990 13.00 -2528X 13290
3.20 -2440B 1530 5.70 -2470) 2600 8.20 -2500R 5990
3.30 -2442D 1530 5.80 -2472L 2600 8.30 -2502T 5990
3.40 -2443E 1530 5.90 -2473M 2600 8.40 -2503V 5990

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE

Araink az afat nem tartalmazzak. © 2016
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

025 FUROK — NORMAL HOSSZ

- Tomor keményfém
CITHERWQOR sigafirck

118°-0s csticsszog. Altaldnos céld és nagy sorozatl flrdsra fémes és nemfémes anyagok széles valasztékanal.

(o)

Kulénleges kiképzésl cslicsgeometridjanak kdszdnhetbéen Iényegesen nagyobb teljesitményt nydjt a standard KEMENYFEM
keményfém furoknal. Megfelel a DIN 338 szabvany elGirasainak.
S Mérettablazat
oldalszama:
]
ea  32-33
J102 sorozat — Metrikus
Atm. Rend. szam Ar Atm. Rend. szam Ar Atm. Rend. szam Ar Atm. Rend. szém Ar
(mm) SHR-158 Ft/db (mm) SHR-158 Ft/db (mm) SHR-158 Ft/db (mm) SHR-158 Ft/db
1.00 -5100K 1450 3.90 -5390K 2630 6.80 -5680K 6810 9.70 -5970K 13170
1.10 -5110K 1450 4.00 -5400K 2630 6.90 -5690K 7110 9.80 -5980K 13360
1.20 -5120K 1450 4.10 -5410K 2920 7.00 -5700K 7100 9.90 -5990K 13360
1.30 -5130K 1450 4.20 -5420K 2920 7.10 -5710K 8090 10.00 -6000K 13880
1.40 -5140K 1450 4.30 -5430K 2920 7.20 -5720K 8090 10.20 -6020K 13880
1.50 -5150K 1450 4.40 -5440K 2920 7.30 -5730K 8090 10.30 -6030K 14310
1.60 -5160K 1540 4.50 -5450K 2920 7.40 -5740K 8090 10.40 -6040K 14310
1.70 -5170K 1540 4.60 -5460K 3580 7.50 -5750K 8090 10.50 -6050K 14310
1.80 -5180K 1540 4.70 -5470K 3580 7.60 -5760K 8390 10.80 -6080K 16360
1.90 -5190K 1540 4.80 -5480K 3580 7.70 -5770K 8390 11.00 -6100K 16360
2.00 -5200K 1540 4.90 -5490K 3580 7.80 -5780K 8390 11.20 -6120K 16360
2.10 -5210K 1640 5.00 -5500K 3580 7.90 -5790K 8390 11.50 -6150K 16130
2.20 -5220K 1640 5.10 -5510K 4270 8.00 -5800K 8390 11.80 -6180K 16360
2.30 -5230K 1640 5.20 -5520K 4270 8.10 -5810K 9170 11.90 -6190K 16360
2.40 -5240K 1640 5.30 -5530K 4270 8.20 -5820K 9170 12.00 -6200K 16580
2.50 -5250K 1640 5.40 -5540K 4270 8.30 -5830K 9170 12.50 -6250K 17900
2.60 -5260K 2120 5.50 -5550K 4270 8.40 -5840K 9170 12.70 -6270K 18990
2.70 -5270K 2120 5.60 -5560K 4870 8.50 -5850K 9170 13.00 -6300K 21850
2.80 -5280K 2120 5.70 -5570K 4870 8.60 -5860K 10730 13.50 -6350K 22010
2.90 -5290K 2120 5.80 -5580K 4870 8.70 -5870K 10730 14.00 -6400K 22010
3.00 -5300K 2120 5.90 -5590K 4870 8.80 -5880K 10730 15.00 -6500K 42850
3.10 -5310K 2430 6.00 -5600K 4870 8.90 -5890K 10730 16.00 -6600K 51070
3.20 -5320K 2430 6.10 -5610K 5360 9.00 -5900K 10730 17.00 -6700K 55260
3.30 -5330K 2430 6.20 -5620K 5360 9.10 -5910K 10840 18.00 -6800K 59220
3.40 -5340K 2430 6.30 -5630K 5360 9.20 -5920K 11420 19.00 -6900K 69310
3.50 -5350K 2430 6.40 -5640K 5360 9.30 -5930K 11420 20.00 -7000K 73950
3.60 -5360K 2630 6.50 -5650K 5360 9.40 -5940K 11420
3.70 -5370K 2630 6.60 -5660K 6810 9.50 -5950K 11540
3.80 -5380K 2630 6.70 -5670K 6810 9.60 -5960K 11540
SWISS--TECH Tomor keményfém Q- @ YT, 54 Tomor keményfém s
bevonatu furok S csigafirok _
Alkaimas acél, acélontvény, ontottvas, ¢ 5 Altalanos céli és nagy sorozatu flrasra fémes és z 5
kéregontvény, temperontveny, nenéz és konnyi  KEMENYFEM | oo oo anyagok réles vélasztékanal, KEMENYFEM
szinesfémek, és koptaté muanyagok flrasara. - beleértve az ontott és hiizott acélokat, rozsdamentes
nkozpontozo. Csticsszdg: 140", Dolgozo rész Q-Coat acélokat, bronzot, aluminiumot, és a migyanta ktést, tvegszal

atmér’jének tlirése: m7. Szar atmér’jének tlirése:
h6. Gyartva a DIN 6537 szabvany el’irasai szerint.

erOsitésd anyagokat. 118-0s cslcsszog, 20-0s spiralemelkedési
sz6g. Megfelel a DIN338 szabvany elbirasainak.

- E Mérettablazat
s e o —¥3 oldalszama:
DIN 6537 - 328 32 - 33
3 x D tdmor
Atméré . ... Teljes F.horon Szar Rend. szam Ar
(mm) Szaratméro Honsz hosszy Hossz SWT-158 Ft/db
3.00 6.0 62.0 20.0 36.0 -3530S 6360 -
3.20 6.0 62.0 20.0 36.0 -3532S 6360
3.30 6.0 62.0 20.0 36.0 -3533S 6360 -
3.50 6.0 62.0 20.0 36.0 -3535S 6360
4.20 6.0 66.0 24.0 36.0 -3542S 6360
4.50 6.0 66.0 240 36.0 -3545S 6360
5.00 6.0 66.0 28.0 36.0 -3550S 6360
5.50 6.0 66.0 28.0 36.0 -3555S 6360 Metrikus
6.00 6.0 66.0 28.0 36.0 -3560S 6360 ftm Rend. szém ir ftm Rend. svém ir
200 80 790 310 360 35708 11130 | (mm)  KEN1S8  Ft/db | (mm)  KEN458  Ft/db
7.50 8.0 79.0 41.0 36.0 -3575S 11130 1.00 -0100K 1880 6.50 -0650K 7960
8.00 8.0 79.0 41.0 36.0 -3580S 11130 1.50 -0150K 1980 6.80 -0680K 9280
8.50  10.0 89.0 47.0 40.0 -3585S 14170 1.60 -0160K 1980 7.00 -0700K 9430
9.00  10.0 89.0 47.0  40.0 -3590S 14170 2.00 -0200K 2120 7.50 -0750K 10710
10.00  10.0 89.0 47.0 40.0 -3600S 14170 2.50 -0250K 2430 8.00 -0800K 11210
10.20 12.0 102.0 55.0 45.0 -3602S 18070 3.00 -0300K 2870 8.50 -0850K 12110
10.50 12.0 102.0 55.0  45.0 -3605S 18070 3.30 -0330K 2970 9.00 -0900K 13510
11.00 12.0 102.0 55.0 45.0 -3610S 18070 3.50 -0350K 3240 9.50 -0950K 14570
12.00 12.0 102.0 55.0 45.0 -3620S 18070 4.00 -0400K 3640 10.00 -1000K 15290
12.50 14.0 107.0 60.0  45.0 -3625S 24580 4.20 -0420K 3790 10.20 -1020K 15660
13.00 14.0 107.0 60.0 45.0 -3630S 24580 4.50 -0450K 4670 10.50 -1050K 16870
13.50 14.0 107.0 60.0 45.0 -3635S 24580 5.00 -0500K 5210 11.00 -1100K 17720
14.00 14.0 107.0 60.0 45.0 -3640S 24580 5.50 -0550K 6180 11.50 -1150K 19880
16.00 16.0 1150 65.0 48.0 -3660S 32390 6.00 -0600K 6420 12.00 -1200K 21120
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CSOPORT

FUROK — HOSSZU SOROZAT 025

" SHERWOOD HSS hosszu hengeres
_jqul.lm' CUTTING T0OLS g7 @i F U flh'o'k
Altalanos célu gyorsacél hosszul sorozatu furok mély furatok el6allitasara a legtébb anyagtipushoz. A furd atméréje a forgacsold részen -
és a szarnal megegyezik. Megfelel a BS 328:Part1:1986, DIN340 RN, 1S0494 szabvanyok el6irasainak. HSS o
Barnitott kivitel Ez a legaltalanosabb felllleti kialakitas, mely gézmegeresztés altal jon Iétre, amikor egy szabalyozott megeresztési =
ciklus soran a terméket g6z hatasanak teszik ki, mely fekete oxidréteget hoz létre. A barnitott szerszamokat altaldban vasalapu fémekhez
javasoljak, ahol az oxidréteg biztositja a forgacstovabbitast és el6segiti a h6 eloszlatasat azaltal, hogy visszatart valamennyi hit6folyadékot a @
szerszam felszinén. B
A
8
F
(<]
@
L100 sorozat - Metrikus N
Atm  F.hor Teljes  Order Code Ar Atm  F.hor Teljes  Order Code Ar Atm  F.hor Teljes  Order Code Ar m
(mm) hossz hossz SHR-025 Ft/db (mm) hossz hossz SHR-025 Ft/db (mm) hossz hossz SHR-025 Ft/db ’
1.00 33.0 56.0 -1420A 800 520 87.0 132.0 -1479P 510 10.20 121.0 184.0 -1539E 1980 @
1.10 37.0 60.0 -1421B 800 530 87.0 132.0 -1481R 510 10.40 121.0 184.0 -1542H 1980 N
1.20 41.0 65.0 -1422C 800 540 91.0 139.0 -1482S 510 10.50 121.0 184.0 -1543) 1980 >~
1.30 41.0 65.0 -1423D 800 550 91.0 139.0 -1483T 510 10.70 128.0 195.0 -1545L 2240 g
1.40 45.0 70.0 -1424E 800 5.60 91.0 139.0 -1484V 570 10.80 128.0 195.0 -1547N 2240
1.50 45.0 70.0 -1425F 800 570 91.0 139.0 -1485W 570 11.00 128.0 195.0 -1549Q 2240 o
1.60 50.0 76.0 -1426G 820 580 91.0 139.0 -1487Y 570 11.50 128.0 195.0 -1555X 2310 =
1.70  50.0 76.0 -1427H 800 590 91.0 139.0 -1488N 570 11.70 128.0 195.0 -1557N 2560
1.80 53.0 80.0 -1429K 800 6.00 91.0 139.0 -1489A 570 11.80 128.0 195.0 -1559B 2760
1.90 53.0 80.0 -1431M 800 6.10 97.0 148.0 -1490B 690 12.00 134.0 205.0 -1561D 2890
2.00 56.0 85.0 -1433P 330 6.20 97.0 148.0 -1491C 690 12.20 134.0 205.0 -1563F 2940
2.10 56.0 85.0 -1435R 330 6.30 97.0 148.0 -1493E 690 12.50 134.0 205.0 -1567K 3450
2.20 59.0 90.0 -1437T 330 6.40 97.0 148.0 -1494F 690 12.70 134.0 205.0 -1569M 4000
2.30 59.0 90.0 -1439W 330 6.50 97.0 148.0 -1495G 810 13.00 134.0 205.0 -1573R 4270
2.40 62.0 95.0 -1441Y 330 6.60 97.0 148.0 -1496H 810 13.50 140.0 214.0 -1578X 4500
2,50 62.0 95.0 -1443A 330 6.70 97.0 148.0 -1497) 810 14.00 140.0 214.0 -1583C 4840
2.60 62.0 95.0 -1445C 330 6.80 102.0 156.0 -1499L 810 14.50 144.0 220.0 -1585E 4950
2.70 66.0 100.0 -1447E 330 6.90 102.0 156.0 -1500M 810 15.00 144.0 220.0 -1587G 5760
2.80 66.0 100.0 -1449G 330 7.00 102.0 156.0 -1501N 810 15.50 149.0 227.0 -1589) 5760
2,90 66.0 100.0 -1451) 330 7.10 102.0 156.0 -1502P 890 16.00 149.0 227.0 -1591L 6920
3.00 66.0 100.0 -1453L 330 7.20 102.0 156.0 -1503Q 890 16.50 154.0 235.0 -1593N 6920
3.10 69.0 106.0 -1454M 350 7.30 120.0 156.0 -1505S 890 17.00 154.0 235.0 -1595Q 6920
3.20 69.0 106.0 -1455N 350 7.50 102.0 156.0 -1507V 890 17.50 158.0 241.0 -1597S 7990
3.25 69.0 106.0 -1456P 350 7.70 109.0 165.0 -1509X 1080 18.00 158.0 241.0 -1599V 7990
3.30 69.0 106.0 -1457Q 350 7.80 109.0 165.0 -1511N 1080 20.00 166.0 254.0 -1607D 9280
340 73.0 112.0 -1458R 350 7.90 109.0 165.0 -1512A 1080
3.50 73.0 112.0 -1459S 350 8.00 109.0 165.0 -1513B 1170
3.60 73.0 112.0 -1460T 390 8.10 109.0 165.0 -1514C 1170
3.70 73.0 112.0 -1461V 390 8.20 109.0 165.0 -1515D 1170 (
3.80 78.0 119.0 -1463X 390 8.30 109.0 165.0 -1517F 1140 — -t
390 78.0 119.0 -1464Y 390 8.40 109.0 165.0 -1518G 1170
400 78.0 119.0 -1465N 390 8.50 109.0 165.0 -1519H 1170
410 78.0 119.0 -1466A 420 8.60 115.0 175.0 -1520J 1300
420 78.0 119.0 -1467B 420 8.70 115.0 175.0 -1521K 1300 E
430 82.0 126.0 -1469D 420 8.80 115.0 175.0 -1523M 1650
440 820 126.0 -1470E 420 9.00 115.0 175.0 -1525P 1650 b i
450 82.0 126.0 -1471F 420 9.20 115.0 175.0 -1527R 1650 "I R
460 820 126.0 -1472G 450 9.40 115.0 175.0 -1530V 1650 ' .
470 820 126.0 -1473H 450 9.50 115.0 175.0 -1531W 1650 ! i -
480 87.0 132.0 -1475K 480 9.60 121.0 184.0 -1532X 1960
490 87.0 132.0 -1476L 480 9.80 121.0 184.0 -1535A 1960
5.00 87.0 132.0 -1477TM 480 10.00 121.0 184.0 -1537C 1960 73 2
5.10 87.0 132.0 -1478N 510 10.10 121.0 184.0 -1538D 1980 \__Csoport )

HSS hosszu furokészlet METRIKUS HSS

Mély furatok kialakitasara alkalmas a legtdbb anyagtipusnal. Forgattyds tengelyek flrasara nem
javasolt. Gyartva a BS 328: Part 1 : 1986 szabvany elGirasai szerint.
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2.0 ~10.0
2.0x85mm | 4.0x119mm | 8.0 x 165mm
2.5x95mm | 4.5x126mm |10.0 x 184mm B T e e A ——

3.0 x 100mm | 5.0 x 132mm
3.5x112mm | 6.0 x 139mm

Darab- Rend. szém Ar
szam SHR-025 Ft/készlet
10 -8540K 6180
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

025 FUROK — HOSSZU SOROZAT

ﬁ_jmim HSS hosszu hengeres
* Fousue cutting ool gz efpg f'jro'k
Altaldnos célu gyorsacél hossz( sorozatd firék mély furatok eldéllitdsara a legtdbb anyagtipushoz. HSS

A furé atméréje a forgacsolo részen és a szarnal megegyezik. Megfelel a BS 328: Partl: 1986,
DIN340 RN, 1S0494 szabvanyok el6irasainak.

L100 sorozat - Colos

Atméré F.hor Teljes Rend. szém Ar Atméré F.hor Teljes Rend. szém Ar Atméré F.hor  Teljes Rend.szém Ar
(colos) hossz hossz SHR-025 Ft/db (colos) hossz hossz SHR-025 Ft/db (colos) hossz hossz SHR-025 Ft/db
V32" 1Y16” 178" -14042 850 Wes”  37/32” 431/3"  -1405) 850 2Ves” 493" 612" -1405V 1590
Ye4” 158" 2%e¢”  -1405A 850 ¥16” 3716" 5%6” -1405K 850 /3" 417/3" @778 -1405W 2110
V16" 13V3" 3” -1405B 850 134"  37he” 5%6”  -1405L 850 Ig” 43/4” 71" -1405Y 2110
Sea” 27/32" 311/3"  -1405C 850 /32" 31932"  51%3” -1405M 850 133" 43/y” EZ% -1406A 2380
¥32” 27/16" 3347 -1405D 850 154"  31932”  51532" -1405N 850 716" 51/32” 711/16”  -1406C 2520
ea” 2193"  3156” -1405E 850 YVa" 31%16”  51916” -1405P 910 2%4” _ 51/30” 711/16” -1406D 2530
g” 2233 4316"  -1405F 850 es” 47 61" -1405Q 1050 153" 59/30” 816" -1406E 2560
Yes” 27" 413/3"  -1405G 850 932" 4” 6" -1405R 1050 5" 59/32” 816" -1406G 2650
/32" 316" 411,6”  -1405H 850 516" 4932” 612" -1405T 1320

4 ” r 4 V' d V' d [} ]
HSS hosszu hengeres szdru firdk - fényes kivitel HSS

Altalanos célu gyorsacél hosszl sorozatu flrok mély furatok eldallitdsara max. 1,000N/mm?2, szakitészilardsagu acélokhoz,
ontvényekhez, lemezgrafitos dntdttvashoz, temperéntvényhez, grafithoz és nikkel bronzhoz.

Csulcsszog: 118, spirdlemelkedés szoge: normal, fdrdlélek vastagsaga: standard, hatszog: 10" - 20", &tmérd tlrése: h8, szér tlrése: f11.
Gyartva a BS 328; Part 1: 1986, DIN 340 RN, ISO 494 szabvanyok el6irasai szerint.

. TRTTR TR Y e

L100 sorozat - fényes kivitel

Atméré F.hor Teljes Rend. szém Ar Atméré F.hor Teljes Rend.szém Ar Atmér6 F.hor Teljes Rend.szém Ar
(mm) hossz hossz SHR-025 Ft/db (mm) hossz hossz SHR-025 Ft/db (mm) hossz hossz SHR-025 Ft/db
1.00 33.0 56.0 -1630A 330 4.30 82.0 126.0 -1632G 440 8.50 109.0 165.0 -1635L 1490
1.20 41.0 65.0 -1630E 330 4.40 82.0 126.0 -1632) 440 9.00 115.0 175.0 -1635Z 1580
1.50 45.0 70.0 -1630J) 330 4.50 82.0 126.0 -1632L 440 9.50 115.0 175.0 -1636E 1840
2.00 56.0 85.0 -1630Q 300 5.00 87.0 132.0 -1632W 480 9.80 121.0 184.0 -1636L 2100
2.10 56.0 85.0 -1630R 300 5.10 87.0 132.0 -1632X 500 10.00 121.0 184.0 -1636N 2130
2.20 59.0 90.0 -1630S 300 5.20 87.0 132.0 -1632Y 500 10.20 121.0 184.0 -1636Q 2180
2.30 59.0 90.0 -1630T 300 5.50 91.0 139.0 -1633F 540 10.50 121.0 184.0 -1636T 2250
2.40 62.0 95.0 -1630W 300 5.80 91.0 139.0 -1633J 540 11.00 128.0 195.0 -1637A 2280
2.50 62.0 95.0 -1630Y 300 6.00 91.0 139.0 -1633P 630 11.50 128.0 195.0 -1637F 2290
2.80 66.0 100.0 -1631B 300 6.20 97.0 148.0 -1633R 810 12.00 134.0 205.0 -1637P 2420
3.00 66.0 100.0 -1631H 300 6.30 97.0 148.0 -1633S 750 12.50 134.0 205.0 -1637V 2540
3.10 69.0 106.0 -1631K 300 6.40 97.0 148.0 -1633T 750 13.00 134.0 205.0 -1638Q 2760
3.20 69.0 106.0 -1631N 370 6.50 97.0 148.0 -1633X 810 13.50 140.0 214.0 -1638W 3880
3.30 69.0 106.0 -1631Q 370 6.80 120.0 156.0 -1634D 940 14.00 140.0 214.0 -1639R 4120
3.40 73.0 112.0 -1631T 370 7.00 120.0 156.0 -1634H 990 15.00 144.0 220.0 -1640S 4390
3.50 73.0 112.0 -1631V 370 7.20 102.0 156.0 -1634K 1030 16.00 149.0 227.0 -1641T 5540
3.80 78.0 119.0 -1631Y 370 7.50 102.0 156.0 -1634N 1030 17.00 154.0 235.0 -1642V 6230
4.00 78.0 119.0 -1632C 440 7.80 109.0 165.0 -1634R 1030 18.00 158.0 241.0 -1643W 6810
4.10 78.0 119.0 -1632D 480 8.00 109.0 165.0 -1635A 1230 20.00 166.0 254.0 -1644X 8010
4.20 78.0 119.0 -1632F 440 8.20 109.0 165.0 -1635C 1380

Nagy teljesitményii
RIS T] (ogy teljesitményG woreusieni ()

Alkalmas olyan szivés anyagok, mint 6tvozott acélok, mangan- és rugdacélok, titandtvozetek (4.2-4.3) h6allé dtvozetek
(5.1-5.3) furasara. 135°-0s cslicsszdg, 37°-0s spiralemelkedési sz6g. Megfelel a DIN340 RN szabvany el6irasainak. HSS-Co
Faréesucs kialakitas a DIN1412C szabvany szerint.

DIN 1412C 135°

4000 sorozat — Metrikus

Atméré F.hor Teljes Rend. szém Ar Atmér6é F.hor  Teljes Rend.szém Ar Atméré F.hor  Teljes Rend.szém Ar
(mm) hossz hossz SWT-125 Ft/db (mm) hossz hossz SWT-125 Ft/db (mm) hossz hossz SWT-125 Ft/db
3.00 66.0 100.0 -4030A 1010 4.80 87.0 132.0 -4048A 1900 6.00 91.0 139.0 -4060A 2290
3.20 69.0 106.0 -4032A 1420 5.00 87.0 132.0 -4050A 2030 6.50 97.0 148.0 -4065A 2870
3.50 73.0 112.0 -4035A 1480 5.20 87.0 132.0 -4052A 2030 8.00 109.0 165.0 -4080A 3790
4.00 78.0 119.0 -4040A 1510 5.50 91.0 139.0 -4055A 2030 8.50 109.0 165.0 -4085A 4190
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CSOPORT

FUROK — EXTRA HOSSzZU 025

\9SHERWOOD HSS dltaldnos célu
" Yousury cummms roos exfrg hosszu furok
Altalanos célu furok acélok, acélontvény, lemezgrafitos Ontdttvas, temperdntvény, nikkel-bronz, aluminium 6tvozetek és grafit -
flrasara. Cslicsszog: 118°, spirdlemelkedés szdge: normal, flrdlélek vastagsaga: standard, hatszdg: 10°-20°, dolgozé rész HSS o
tlrése: h8, szar tlrése: f11. Gyartva a BS328:Part1:1986 szabvany elbirasai szerint. =
@
B
A
8
F
(<]
“
E100 sorozat - Metrikus =
Atmérs Forgacshor.Teljes  Rend. szam  Ar Atmérs Forgécshor.Teljes  Rend. szam Ar Atmérs Forgacshor.Teljes  Rend. szam Ar -]
(mm) hossza hossz SHR-024 Ft/db (mm) hossza hossz SHR-024 Ft/db (mm) hossza hossz SHR-024 Ft/db (4
1.50 80.0 125.0 -2091B 1130 4.50 250.0 315.0 -2114B 4490 8.00 300.0 400.0 -2138C 5540 N
1.50 100.0 160.0 -2092C 2010 450 220.0 350.0 -2114F 9690 8.50 200.0 250.0 -2139D 3920 >
2.00 80.0 125.0 -2094E 1130 5.00 100.0 160.0 -2115C 2290 8.50 250.0 315.0 -2140E 4680 \
2.00 100.0 160.0 -2095F 1950 5.00 150.0 200.0 -2116D 2540 9.00 200.0 250.0 -2141F 3920 g
2.20 150.0 200.0 -2095H 2060 5.00 200.0 250.0 -2117E 3340 9.00 250.0 315.0 -2142G 5080 o
2.20 100.0 160.0 -2096G 2170 5.00 250.0 315.0 -2118F 3690 9.00 300.0 400.0 -2143H 6810
2.50 80.0 125.0 -2097H 1380 5.00 300.0 400.0 -2119G 5760 9.50 200.0 250.0 -2144) 4160 =
2.50 100.0 160.0 -2098J) 2100 5.50 150.0 200.0 -2120H 2540 9.50 250.0 315.0 -2145K 5240
2.50 150.0 200.0 -2098L 2120 5.50 200.0 250.0 -2121) 3340 10.00 200.0 250.0 -2146L 4500
3.00 100.0 160.0 -2099K 1670 6.00 150.0 200.0 -2123L 2540 10.00 250.0 315.0 -2147M 6010
3.00 150.0 200.0 -2100L 1810 6.00 200.0 250.0 -2124M 3470 10.00 300.0 400.0 -2148N 7970
3.00 200.0 250.0 -2101iM 1840 6.00 250.0 315.0 -2125N 3690 10.50 200.0 250.0 -2149P 4740
3.30 100.0 160.0 -2102N 1490 6.00 300.0 400.0 -2126P 4500 10.50 250.0 315.0 -2150Q 5660
3.30 150.0 200.0 -2102Q 2120 6.50 150.0 200.0 -2127Q 2540 10.50 300.0 400.0 -2151R 7970
3.50 100.0 160.0 -2103P 1610 6.50 200.0 250.0 -2128R 3470 11.00 200.0 250.0 -21528 5540
3.50 150.0 200.0 -2104Q 1840 6.50 250.0 315.0 -2129S 3690 11.00 250.0 315.0 -2153T 6290
3.50 200.0 250.0 -2105R 2290 7.00 150.0 200.0 -2130T 2760 11.00 300.0 400.0 -2154V 8550
4.00 100.0 160.0 -2107T 2060 7.00 200.0 250.0 -2431V 3580 12.00 200.0 250.0 -2155W 5660
4.00 150.0 200.0 -2108V 2560 7.00 250.0 315.0 -2132wW 3810 12.00 250.0 315.0 -2156X 7450
4.00 200.0 250.0 -2109W 2760 7.50 200.0 200.0 -2133X 2890 12.00 300.0 400.0 -2157Y 9460
4.00 250.0 315.0 -2110X 3000 7.50 200.0 250.0 -2134Y 3690 13.00 250.0 315.0 -2158N 7910
4.50 100.0 160.0 -2111Y 2290 7.50 250.0 315.0 -2135N 3810 13.00 300.0 400.0 -2159A 10280
450 150.0 200.0 -2112N 2540 8.00 200.0 250.0 -2136A 3690 14.00 250.0 315.0 -2160B 9490
450 200.0 250.0 -2113A 3000 8.00 250.0 315.0 -2137B 4160 14.00 300.0 400.0 -2161C 12040

E100 sorozat - Colos

Atmérs Forgécshor.Teljes  Rend. szam Ar Atmérs Forgécshor.Teljes  Rend. szam Ar Atméré6 Forgacshor.Teljes  Rend. szam r
(colos) hossza hossz SHR-024  Ft/db (colos) hossza hossz SHR-024 Ft/db (colos) hossza hossz SHR-024 Ft/db

116" 80.0 125.0 -1990A 2450 Yg” 150.0 200.0 -2024M 2250 "he” 250.0 315.0 -2055W 8580
116" 100.0 160.0 -1991B 2130 Yg” 200.0 250.0 -2025N 2860 1" 200.0 250.0 -2059A 7890
¥/32” 80.0 125.0 -1994E 1690 Yo" 250.0 315.0 -2026P 3550 V2" 250.0 315.0 -2060B 10060
/32" 100.0 160.0  -1995F 1330 Yg” 300.0 400.0 -2027Q 7280 1" 300.0 400.0 -2061C 12370
1g” 100.0 160.0 -1998J 1550 V32" 150.0 200.0 -2032w 4590

Vg” 150.0 200.0  -1999K 1640 V32" 200.0 250.0  -2033X 5460

1g” 200.0 250.0 -2000L 3110 16" 150.0 200.0 -2035N 2940 2 ™\
Yg”  250.0 315.0 -2001M 3550 556"  200.0 250.0 -2036A 3630 e Y

532" 150.0 200.0  -2005R 1900 516" 250.0 315.0 -2037B 4820 .

532" 200.0 250.0 -2006S 3630 3”  200.0 250.0 -2042D 4440

316" 100.0 160.0 -2011Y 1550 11/32”  200.0 250.0 -2042G 4670 )

¥16” 150.0 200.0  -2012N 1730 3"  300.0 400.0 -2044) 9880

36" 200.0 250.0 -2013A 2250 2%4”  250.0 315.0 -2046L 10230

SAT 250.0 315.0 -2014B 3200 ¥g” 150.0 200.0 -2046Y 3940

1%4” 150.0 200.0 -2016D 3030 38" 200.0 250.0 -2047M 4670

32" 150.0 200.0 -2019G 2330 3" 250.0 315.0 -2048N 5890

737  200.0 250.0 -2020H 2930 ¥ 300.0 400.0 -2049P 7410 \ Csoport 9260 Y,
/32" 250.0 315.0 -2021J) 4590 1%32”  200.0 250.0 -2051R 6120

HSS extra furdkészlet HSS

6 darabos készlet

METRIKUS

DARABOS
e A e e el e el e
3.0 ~ 10.0 [ AR A R S P P P P PSS
3.0 x 160mm 6.0 x 200mm e e P el e e e ! e e
4.0 x 160mm 8.0 x 250mm
5.0 x 200mm 10.0 x 250mm
Darab- Rend. szém Ar
szam SHR-025 Ft/készlet
6 -8600K 12380
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CSOPORT

025 FUROK - KUPOS SZARU

(ysHErwoon HSS dltaldnos cél )
=Y ousure coms oot kegpos szdry furok - metrikus
g Alkalmas egy- vagy tobborsaju flrogépekhez. A klpos szar a miszaki iparban a forgacsolészerszamok befogasanak és hajtasanak
o legelfogadottabb €s legelterjedtebb mddja. Megfelel a BS328:Part1:1986, DIN345RN, DIN343RN szabvanyok el6irasainak. HSS
'
N
(7]
(-1
*] .
N T100 sorozat - Metrikus T100 sorozat - Colos
Al Am. Fhor. Telies Rend.szam Ar Atm. Fhor. Telies Rend. szam Ar Atm. Fhor. Telies Rend. szam Ar
(mm) hossz hossz SHR-025 Ft/db (mm) hossz hossz SHR-025 Ft/db (colos) hossz hossz SHR-025 Ft/db
'g 1 Morse kiip 17.25 130 228  -2779N 4660 _ __1 Morse kiip
300 33 114 -2634E 1820 | 17.50 130 228 -2780P 4660 Yg" 14" 456" -2550E 2140
Ol 330 36 117 -2638) 1810 17.70 130 228 -2781B 4990 %64 1t7/52" 434"  -2550F 2140
11/g4” 27/35” ”
WAl 350 39 120 -2640L 1810 | 17.75 130 228 -2781Q 4990 Tea? AMip"  Sls” -2550H 1970
Wl 200 43 123 -2646S 1820 | 1800 130 228 -2782R 5100 g 2men Sy -2550) 2140
'L| 210 43 123 -2647T 1810 | 1825 135 233 -2783S 5350 ea” 216"  S¥a” = -2650K 2140
| 220 43 123 2648V 1810 | 1850 135 233  -2784T 5350 vt 24’ Sae -2550L 2140
pf| 450 47 128  2652N 1820 | 19.00 135 233  -2786W 5350 S -+t 1<
o) 5.00 52 133 -2658F 1820 19.25 140 238 -2787X 5350 o 64 522 /32,, 229 /32,, '2550Q 2140
5.10 52 133 -2659G 1820 19.50 140 238 -2788Y 5350 15}2 ST /32,, 27 =2 -2550R 1970
Ma iS50 52 133 2660H 1820 | 20.00 140 238 -2790A 5880 ° °, O
516 2154¢” Glg”  -25508 2140
5.50 57 138 -2664M 1820 20.25 145 243 -2791B 6330 21/y” 215/ Gl/” 2550T 2140
6.00 57 138 -2670T 1820 20.50 145 243 -2793D 6330 Ty 3345”63  -2550V 2140
6.20 57 138 2672W 1820 20.75 145 243 -2794E 6940 23gq” 33/16” 634" -2550W 2140
6.50 63 144 -2676A 1820 21.00 145 243 -2795F 7380 g 374" 654" -2550X 2140
6.60 63 144 -2677B 1820 21.25 150 248 -2796G 7380 B/os” 376" 656"  -2550Y 2180
6.80 69 150 -2680E 1820 21.50 150 248 -2797H 7380 13/35" The” 5/g"
V32" 37he” 65"  -2550Z 2410
7.00 69 150 26826 1820 | 21.75 150 248 -2798) 8990 MWea?  BUlhe” BT -
lea” 346" 67/ 2551A 2440
7.50 69 150 -2688N 1820 22.00 150 248 -2799K 8190 o 346"  67/8" 2551B 2660
8.00 75 156 -2694W 1990 | 22.25 150 248 -2800L 8190 29%,”  311he” 67" -2551C 2660
820 75 156 -2696Y 1990 22,50 150 248 -2801M 8190 153" 333" 75" -2551D 2660
850 75 156 -2700C 1990 | 23.00 150 248 -2803P 9030 s’  33%/3" 753" -2551E 3240
860 81 162 27010 1990 3 Morse kiip 11" 3%1/32”  75/" -2551F 3350
870 81 162 -2702E 1990 2325 150 248 -2804Q 9990 3%es”  33/z" 753" -2551G 4000
8.75 81 162 -2703F 1990 23.50 150 248 -2805R 9390 17/35" A1/47 776" -2551H 4000
3.80 31 162 2704G 1990 24.00 160 281 -2807T 9910 35/g4” 41/47 776" -2551) 4260
9.00 81 162 -2706) 1990 | 2450 160 281 -2809W 9910 2 Morse kiip
9.50 81 162 27129 1990 | 2500 160 281 -2811Y 10400 %6’  4in" 8%’  -2551K 4260
9.70 87 168 2714s 1990 | 2550 165 286 -2813A 10400 Ss” A" 83"  -2551L 4860
980 87 168 -2716‘/ 1990 2600 165 286 -28150 10990 19/32 » 4_3/4 4 85/8" -2551M 4960
10.00 87 168 2718X 2100 26.50 165 286 -2817E 11500 3%4" A3/47 85/8” -2551N 4960
10.20 37 168 2720N 2100 27.00 170 291 -2819G 12000 5/g” 43/y” 85/3”  -2551P 5300
10.25 87 168 2721A 2100 27.50 170 291 -2821) 12870 A/gs” AT 83/4” -2551Q 5280
10.30 87 168 27298 2100 28.00 170 291 -2823L 14100 2/35"  4T/g" 83/4” -2551R 5590
10.40 37 168 2723C 2100 28.50 175 296 -2825N 14100 43/g4” 51/g” 9” -2551S 5640
10' 50 ]7 168 -2724D 2450 29.00 175 296 -2827Q 15060 11/16” 51/g” 9” -2551T 5700
1070 94 175 2726F 2450 2950 175 296 28298 15060 s’ Bi" 9" 2551V 5960
1080 94 175 27284 2450 30.00 175 296 2831V 15470 23" Bl4”  9l”  2551W 6000
1100 94 175 2730k 2450 30.50 180 301 -2833X 15470 44" Bl 9"  -2551X 6400
1120 94 175 2732M 2450 31.00 180 301 -2835N 18980 7 515" 93"  -2551Y 6410
1140 94 175 27350 2450 31.50 180 301 -2837B 18980 4%4"  Blh" 93"  -2551Z 6690
1150 o4 178 2736R 2630 4 Morse kiip %/3"  Blh"  93/g"  -2552A 7040
1170 94 178 o73sT 2630 32.00 185 334 28390 21330 5" 534" 95" -2552B 7590
180 o4 178 2740W 2630 3250 185 334 2840E 21730 1316”  B34" 95"  -2552C 8330
1200 101 189 2742y 2720 33.00 185 334 2842G 22750 534" 534" 95"  -2552D 8570
101 101 182 2743N 27 3350 185 334 2843H 22750 273" B7/8" 934" -2552E 8680
10 10 8 -2743 S0 13200 190 339  -2844) 24600 554" 578" 93"  .2552F 8890
12.20 101 182 -2744A 2930 34.50 190 339 2845K 24610 7" 57/" 93/4” 2552G 9100
12.30 101 182 -2746C 2930 35.00 190 339 2846L 25840 5764”  BLR" 10" -2552H 9770
12.40 101 182 -2747D 3070 35.50 190 339 2847M 25840 29/35" [ 10” -2552) 9960
12.50 101 182 -2748E 2930 | 3500 195 344  .2848N 26860 3 Morse kiip
12.70 101 182 -2750G 3160 37.00 195 344 -2850Q 27680 5%4” 618" 107/8” -2552K 10720
12.80 101 182 -2752) 3160 37.50 195 344 2851R 27680 156"  BL4" 117 2552L 10720
13.00 101 182 -2754L 3160 38.00 200 349 2852S 28910 61/54" 614" 11” -2552M 10720
13.20 101 182 -2756N 3370 38.50 200 349 2853T 28910 31/32: 61/4: 11” ] 2552N 10720
13.50 108 189 -2760S 3620 39.00 200 349 2854V 30400 63,/,64 61/2" 111/4" -2552P 10720
14.00 108 189 -2766N 3620 39.50 200 349 .2855W 30550 1 el 115" -2552Q 11370
2 Morse kiip 40.00 200 349 2856X 33220 11/64” 61/2" 111/4" -2552R 12460
14.10 114 212 -2766P 3640 41.00 205 354 _2858N 34520 11/32” 6;/2" 11i/4" -2552S 13230
1420 114 212 -2766S 3640 4200 205 354 2860B 34520 12//16” 65j8" 113;8" 2552V 13400
14.25 114 212 -2767A 3640 43.00 210 359 2862D 34630 11/3% 67/8" 115/8" -2552X 14120
14.50 114 212 -2768B 3640 44.00 210 359 2864F 44210 1Vs i 6 8" 11 8" -2552Z 16840
14.75 114 212 -2769C 3640 45.00 210 359 -2866H 47300 1532 67/8 1158 -2553B 17160
15.00 114 212 -2770D 4230 - 131" 71" 117" -2553D 17200
46.00 215 364 2868K 48050 ., ., .,
15.20 120 218 -2770L 4230 R 1732 T/g 117" -2553F 20540
47.00 215 364 2870M 49950 Tver g o 25830 21630
1238 38 ig g;;;:; ggg 48.00 220 369 -2872P 54060 4 4 2 Viorse kl:lp
: - 49.00 220 369 -2874R 57720 . _ €
156.756 120 218  -2773G 4400 | 50.00 220 369 -2876T 69290 1%6™  Ta 13" -2553M 23800
" T o
16.00 120 218 2774H 4400 5 Morse kiip 12 778 13%" -2554A 29240
16.10 125 223 -2774N 4400 55.00 230 417 2882A 86640
16.20 125 223 27741 4400 60.00 235 422 -2887F 119740
16.25 125 223 -2775) 4400 65.00 245 432 -2892L 145530
16.50 125 223 -2776K 4400 70.00 250 437 2897R 196550
17.00 125 223 2778M 4660
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CSOPORT

FUROK - KUPOS SZARU 025

ﬁ_ﬁmim HSS extra hosszu
" FRLETY CHETING TROL kUpOS szdrv - metrikus
Az extra hosszU csigaftirok alkalmasak 6tvozott és otvozetlen acél és ontdttvas flrasara 1000 N/mm?2 -ig, valamint lagy és -
kbézepesen kemény temperdntvényhez, argentanhoz és grafithoz. Flrdcsucs kialakitdsa a BS328 PTI 1986 HSS ()
szabvany eldirasai szerint. =
B
R A
o
F
(<]
metrikus metrikus folytat colos (7
Atm. Forgécshor Teljes  Rend. szém Ar Atm. Forgécshor Teljes  Rend. szém Ar Atm. Forgacshor Teljes  Rend. szam Ar N
(mm) hossza hossz SHR-024 Ft/db (mm) hossza hossz SHR-024 Ft/db (mm) hossza hossz SHR-024 Ft/db m
1 Morse kiip 2 Morse kiip . 1 Morse kup ~
6.00 110.0 200.0 -3950A 7310 15.00 160.0 250.0 -3997B 9840 Va 160 250 -3731B 7160 ("]
6.00 160.0 250.0 -3951B 7990 15.00 225.0 315.0 -3998C 11380 Ws” 160 250 -3754B 8200 N
6.50 160.0 250.0 -3954E 7720 15.00 310.0 400.0 -3999D 20300 3g” 225 315 -3763L 11740
7.00 110.0 200.0 -3956G 7580 15.00 410.0 500.0 -4000E 37730 13/30” 160 250 -3769S 14740 >.
0 1500 5200 3957H  sao0 | 1600 2150 3150 -4001F 13520 | 26’ 160 250  -3773K 9730 S
' ' ' 16.00 300.0 400.0 -4002G 22760 1532”175 250 -3784) 9890 o
7.50 1600 250.0 -3960L 8940 | 1600 400.0 500.0 -4003H 38470 %’ 125 200  -3790Q 9350
8.00 110.0 200.0 -3961M 7310 17.00 215.0 315.0 -4004J) 13420 v 160 550 3791R 11810 ~
8.00 160.0 250.0 -3962N 8130 17.00 300.0 400.0 -4005K 24650 1" 310 400 -3793T 18660
8.00 225.0 315.0 -3963P 10190 18.00 215.0 315.0 -4007M 12690 2 Morse kiip
8.00 310.0 400.0 -3964Q 18530 18.00 300.0 400.0 -4008N 22900 " 15 315 3808K 11260

850 110.0 200.0 -3966S 7310 18.00 400.0 500.0  -4009P 36040

5/g”
850 1600 92500 -3967T 8500 | 1800 530.0 630.0 4010Q 59030 e gig gig ggggYM iﬁgig
350 2250 3150 3968V 10960 | 19.00 2150 3150 -4011R 15440 16 -
850 3100 4000 -3969W 20190 | 19:00 3000 400.0 -4012S 25610 b 215 315 -3845A 20520
: : 2o 20.00 215.0 315.0 -4015W _ 16800 ¥ 300 400  -3846B 22000
9.00 1100 2000 -3970X 7990 | 5505 300.0 4000 -4016X 26960 3 Morse kiip
9.00 160.0  250.0  -3971Y 9110 20.00 400.0 500.0 -4017Y 40130 1 375 500  -3879M 47290
9.00 225.0 3150 -3972N 18320 21.00 215.0 315.0 -4019A 21540 1% 275 400  -3885T 49550

9.00 310.0 400.0  -3972T 18230 21.00 300.0 400.0 -4020B 36990
9.50 160.0 250.0 -3975C 8130 21.00 400.0  500.0 -4021C 39590
9.50 225.0 315.0 -3976D 16800 22.00 2150 315.0 -4022D 20190
10.00 160.0 250.0 -3978F 9350 22.00 300.0 400.0 -4023E 22900
10.00 225.0 315.0 -3979G 11070 22.00 400.0 500.0 -4024F 41400

3 Morse kiip 4 )

1000 310.0 4000 -3980H 16990 | oo o oS ORERIB o oo
10.00 410.0 500.0 -3981) 22900

2400 275.0 400.0 -4029L 24250
11.00 ~ 160.0 ~ 250.0  -3982K 8780 | 5400 375.0 500.0 -4030M 43970
11.00 225.0 3150 -3983L 13520 | 5500 2750 400.0 -4032P 25610
11.00 310.0 400.0 -3984M 20250 | 2500 375.0 5000 -4033Q 46630
12.00 160.0 250.0 -3986P 9730 | 26.00 275.0 400.0 -4035S 25610
12.00 2250 3150 -3987Q 12300 | 26.00 3750 500.0 -4036T 45560
12.00 310.0 400.0 -3988R 20190 | 28.00 375.0 500.0 -4041IN 59050
12.00 410.0 500.0 -3989S 22900 28.00 505.0 630.0 -4042A 85990
13.00 160.0 250.0 -3990T 12170 | 30.00 2750 400.0 -4043B 64850

30.00 3750 500.0 -4044C 61470
13.00 225.0 3150 -3991V 12840

32.00 450.0 575.0 -4045F 73050
13.00 310.0 400.0 -3992W 22900

3500 450.0 575.0 -4047B 86480
14.00 160.0  250.0  -3994Y 7950 | 4000 450.0 5750 -4048C 108710 CSOPORT
1400 2250 3150 -3995N 11380 4500 600.0 725.0 -4051B 146170 740
1400 310.0 400.0 -3996A 20300 | 50.00 600.0 725.0 -4055F 194690 | \_ 4
E"‘“‘Em HSS-Co 5% klfpos szdaru forok

P QuatiTy CUTTING TOOLE e me"-,’kus

Nagy h6allé képességli csigafurok melyek alkalmasak 6tvozott €s 6tvdzetlen acél és Ontottvas furasara °
800 N/mm2 -ig. Kiilonosen alkalmas otvozott acélok és kokezelt acélokhoz. HSS-Co. 5%
Megfelel az DIN345 szabvanynak, N tipus.

Series 345

Atm. Forgacshor Teljes  Rend. szém Ar Atm. Forgacshor Teljes  Rend. szém Ar Atm. Forgacshor Teljes  Rend. szam Ar

(mm) hossza  hossz SHR-026 Ft/db (mm) hossza  hossz SHR-026 Ft/db (mm) hossza  hossz SHR-026 Ft/db
1 Morse kiip 2 Morse kiip 3 Morse kiip

}8-(5)8 g;-g igg-g -iggﬂv ggig 16.00 120.0 218.0 -1825J 6410 24.00 160.0 281.0 -1826B 13300
. . 0 - 16.50 125.0 223.0 -1825K 6590 25.00 160.0 281.0 -1826D 13750
%%-88 18‘1‘-8 %g-g 'igg‘s‘x zggg 17.00 125.0 223.0 -1825L 6700 | 26.00 165.0 286.0 -1826F 15500
1950 1010 1820 .18258B 4600 17.50 130.0 228.0 -1825M 6810 28.00 170.0 291.0 -1826K 18380
1300 1010 1820 .1825¢ 4950 18.00 130.0 228.0 -1825N 6870 30.00 175.0 296.0 -1826P 20700
13:50 108:0 189:0 -1825D 5530 18.50 135.0 233.0 -1825P 7160 4 Morse kuip

14.00 108.0 189.0 -1825E 5690 19.00 135.0 233.0 -1825Q 7390 32.00 185.0 334.0 -1826T 27900
14.50 114.0 212.0 -1825F 5760 20.00 140.0 238.0 -1825S 8030
15.00 114.0 212.0 -1825G 6100 21.00 145.0 243.0 -1825V 10280

15.50 120.0 218.0 -1825H 6300 22.00 150.0 248.0 -1825X 11440
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

030 MUHELYRESZELOK
Ipari minéségi mérnoki reszelok
Mind alakkiképzés mind méret tekintetében a legteljesebb valasztékot kinaljuk.
Megfelelnek a BS498:1990 és a GGG-f-325b Amerikai Szovetségi Szabvany el6irasainak.

Nagyolo Félsimito Simito

Keresztvagasii — Kett6s, atlds iranyl fogazat, ahol a masodik fogazat az elsével
ellentétes iranyu, és afolott helyezkedik el. Az els6 fogazatot ,alsé vagasnak”, a
masodikat pedig ,fels6é vagasnak” nevezik, ahol a felsé vagas finomabb. A
keresztvagasu reszel6ket nagyobb nyomassal hasznaljak, mint az egyvagasu
reszel6ket, és a munkadarabrdl gyorsabban tavolitjak el a forgacsot.

_/

Kézi — Parhuzamos élek, amelyekbdl az egyik €let nem
fogaztak. Sik fellletek és sarkok reszeléséhez, valamint
sorjazashoz. Tobbféle felhasznalasra, €s olyan
munkakhoz, ahol ,biztonsagos” vagy fogazat nélkli €lre
van szikség. Keresztvagasu.

Lapos — A reszel6 elején az élek kiposak. A kézi reszelbkkel
megegyezik a felhasznaldsuk. Jobban haszndlhaték a szlik
sarkokban €s szogekben, amelyekhez a kupos végiknek
koszonhetéen konnyebben hozzaférnek. Vas, acél stb. altalanos
megmunkalashoz.

Kerek — A vége elvékonyodik.
Bels6 €és kilsé konkav fellletekhez egyarant hasznalhato.

Félkerek — Az élek és a felliletek a reszel6 végén
elvékonyodnak. Kett6s felhasznalas, konkav és sik
fellletek reszeléséhez egyarant alkalmas. Fémek gyors
eltavolitasahoz.

Négyszogletes — A parhuzamos élek és a fellletek a
reszel6 végén elvékonyodnak. Hornyok, négyszogleti
furatok és bels6 sarkok reszeléséhez. A nagyobb

keresztmetszete miatt el6nydsebb a laposreszelénél.

Haromszogii — Egyenl6 oldall keresztmetszet (60-0s
szogek). Elvékonyodik a reszel6 végén. Hegyesszogek,
bels6 sarkok és sik fellletek reszeléséhez €s derékszogu
sarkok tisztitasahoz.

Késreszel6 — Két egyforma fellllet, amelyek a késreszel6
végén elvékonyodnak. Vékony hornyok €s rések, valamint
fogaskerékfogak reszeléséhez. Els6sorban szerszam- és
ontéforma-késziték hasznaljak hegyesszogu
munkadarabokon.

Hézagreszel6 — Parhuzamos felilletek, az élek a végén kiposak. Vékony hornyok,
reteszhornyok, rések stb. reszeléséhez. A hézagreszelbket a
lakatosok hasznaljak a kulcsvezetd bordak javitasahoz és
reszeléséhez. Szlk helyeken valo hasznélatra szintén
alkalmas. Mindkét oldal keresztvagasu.

Horonyreszel6 — parhuzamos élek, a fellletek
elvékonyodnak a reszel6 végén. A kézi reszeld vékony
valtozata. Nehezen hozzaférhet6é helyeken hasznalhaté.
Ezeket a reszel6ket reteszhornyok, rések stb. tagitasahoz
tervezték a gépszerel6k és szerel6k szamara.

Egyvagasu — Egyszeres, egymassal parhuzamos, atlés iranyu fogazat. Gyakran
hasznaljak kis nyomassal sima felllet Iétrehozasahoz vagy kések, olldk és
flirészek élezésére.

_
N\

Kétvégii fiirészreszel6 — Az €lek befelé hajlanak a reszeld végén. Flirészek
reszeléséhez és élezéséhez. A véfgeket nem vagtak be. Szarvégek helyett mindkét
véTg elvékonyodik. 60-0s élszégfj Urészek élezéséhez.
A %g?(kat mindkét végetdl kezdve a reszelb kozepéig
vagtak.

Hegyes fiirészreszel6 — Az €lek elvékonyodnak a reszeld végén. Kézi flirészek
reszeléséhez és €lezéséhez. A végeket nem vagtak be. A hegyes flirészreszel6k
barmilyen 60-0s €lszogl kéziflirész élezéséhez
hasznalhaték. Ezek a reszel6k egyvagasuak, amelyek
éleit a flirészfogak fogkdzeinek reszeléséhez képezték ki €s vagtak be.

Egyenes fiirészreszeld — Egy vagy két kerek €Ellel.
Parhuzamos élek, mindkét élt flirészek élezéséhez
képezték ki.
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Mérnoki reszelok nyéllel.

K{ENNEL
ROFESSION

Edzett és megeresztett T12 szénacélbdl készilt, €s ergondmiai tervezési nyéllel felszerelt. Kaphaté 150 mm-es (6”), 200 mm-es (8") és
250 mm-es (10") méretben. Megfelelnek a BS498:1990 és a GGG-f-325b Amerikai Szovetségi Szabvany el6irdsainak.

Kézi
Lapos
Kerek
Félkerek
Teljes Rend. szém Ar
Hossz et Sliglps KEN-030 Ft/db
Kézi -2070K 1190.00
150mm cieioa<  Lapos -2170K 1190.00
6") Felsimitd ek -2270K 1190.00
Félkerek -2370K 1490.00
Kézi -4070K 1290.00
200mm <leinas  LAPOS -4170K 1290.00
8" FEISIMIto o1 ek 4270K 1290.00
Félkerek -4370K 1690.00
Kézi -6070K 1690.00
250mm . Lapos -6170K 1690.00
(10) FEISIMIto vk -6270K 1690.00
Félkerek -6370K 2190.00

Mérnoki reszelé

felszerelt nyéllel
4 db mémaki reszeld

. o HENNEDY
h%%ﬁ{gggfn?e gl PFitOFESSIOMAL
kenyelmes, jobb fogas g
€rdékében. A reszelok edzett
€s megeresztett T12-es
szerszamszeénacelbol |
készultek. Tartozék sz6tt
tarca a

kdnnyebb tarolas érdekében.

A keszlet lapos .

muhelyreszel6t, valamint

lapos-, kerek és félkerek

memoki reszelot tartalmaz A

BS498:1990 és a GGG
258

Szovetségi

Szabvany

A készlet kaphat6 150 mm-

es (6”), 200 mmees (8") €s

Amerikai lj _l
szerint keszult.

CSOPORT

MUHELYRESZELOK 030

JMOWVZSIIZS OT10SIVHAO4

Az oldalon talalhat6 6sszes reszeld
az Uj Kennedy Professional Grip
nyéllel szerelt.

Intelligens
kialakitas a
maximalis
iranyitashoz és a
kevésbé farasztd
munkahoz.

Hdaromszogd, harom finomsdgu reszelé, nyéllel

Harom reszel6 az egyben. Haromszogl reszeld, mindegyik oldalon
kilénb6z6 finomsaggal; 1. finomsag (sima); 2. finomsag (félsimitd)
és 3. finomsag (eléreszeld). Maximalis kényelmet és

jobb fogast biztositd, kettés anyagul nyél teszi
teljessé.

Reszel6hossz: 200 mm (8").

1. finomsag (sima)

250 mmees (10")
vattozathban. 2. finomsag (félsimito)
DARABOS
3. finomsag (eléreszeld)
Teljes Darab- Rend. szém Ar Teljes Rend. szém Ar
Hossz szém cut KEN-030 Ft/db Hossz cut Shape KEN-030 Ft/db
150mm (67) -9740K 4990.00 Simité
200mm (8") 4 Félsimito -9760K 5990.00 200mm Félsimit6  Haromszogli  -4540K 1290.00
250mm (10”) -9780K 7290.00 8" Nagyol6
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

030 MUHELYRESZELOK

IENNDY

Ipari minéségi
ézi mihelyreszelok
Mind alakkiképzés mind méret

(od)

tekintetében a IeFtteesebb valasztékot

kinaljuk. Megfele

nek a BS498:1990 és a

KENN

'DFES!

ellatott alapmarkolat, bordazott
gumiboritassal a nagyobb kényelem
érdekében.

Harom kilonbdz6 méretben:

GGG-f-325b
eléirasainak.

Nagyolo

Félsimito

merikai Szovetségi Szabvany

Méret O.

Meéret 1.
Méret 2.

3 @ Kennedy Professional Két Komponensi
[:-| ;:] Reszelonyelek
Polipropilénb6l készllt, akaszto lyukkal

Simit6 )
. Reszel6 Rend. szém Ar
; =0 T ] 1
No. 0 100 - 150 -5000K 370
No. 1 200 - 250 -5010K 240
No. 2 300 - 400 -5020K 550 \_Csoport 531 J
Telies ) Simité Félsimito Nagyol6
HOJSSZ Tipus Sualy/ Rend. szdm Ar Suly/ Rend. szdm Ar Suly/ Rend. szém Ar
10db KEN-030 Ft/db 10db KEN-030 Ft/db 10db KEN-030  Ft/db
Kézi 0.27kg -0010K 690 0.27kg -0020K 630 0.27kg -0030K 630
Lapos 0.27kg -0110K 690 0.26kg -0120K 630 0.26kg -0130K 630
Kerek 0.09kg -0210K 690 0.09kg -0220K 640 0.09kg -0230K 640
100mm Félkerek 0.29kg -0310K 990 0.29kg -0320K 950 0.29kg -0330K 950
(4" Négyszog 0.10kg -0410K 750 0.10kg -0420K 690 0.12kg -0430K 690
Haromszog 0.27kg -0510K 820 0.29kg -0520K 780 0.31kg -0530K 750
Hézag 0.11kg -0710K 690 0.12kg -0720K 690 0.12kg -0730K 690
Kézi 0.73kg -2010K 750 0.73kg -2020K 750 0.77kg -2030K 750
Lapos 0.74kg -2110K 750 0.71kg -2120K 750 0.71kg -2130K 750
Kerek 0.35kg -2210K 750 0.34kg -2220K 750 0.35kg -2230K 750
Félkerek 0.72kg -2310K 1130 0.72kg -2320K 1130 0.72kg -2330K 1130
150mm Négyszog 0.37kg -2410K 780 0.40kg -2420K 780 0.40kg -2430K 780
(6") Haromszog 0.86kg -2510K 950 0.82kg -2520K 950 0.82kg -2530K 950
Kés 0.59kg -2610K 1210 0.62kg -2620K 1220 0.62kg -2630K 1000
Hézag 0.35kg -2710K 830 0.36kg -2720K 750 0.36kg -2730K 750
Hasiték 0.35kg -2810K 750 0.35kg -2820K 750 0.36kg -2830K 750
Kétveg(i - 0.33kg -2930K 880 -
Kupos flirész . 0.88kg -2940K 880
17(§f,*;m Kétveg(i . 0.34kg -3930K 700
Kézi 1.70kg 4010K 850 1.75kg -4020K 850 1.60kg 4030K 850
Lapos 1.35kg -4110K 850 1.35kg -4120K 850 1.35kg -4130K 850
Kerek 0.60kg -4210K 850 0.60kg -4220K 850 0.60kg -4230K 850
Félkerek 1.50kg 4310K 1390 1.50kg -4320K 1390 1.55kg -4330K 1390
Négyszog 0.81kg -4410K 880 0.85kg -4420K 880 0.83kg -4430K 880
200mm Haromszog 2.00kg -4510K 1130 1.80kg -4520K 1130 1.90kg -4530K 1130
8" Kés 1.35kg -4610K 1240 1.40kg -4620K 1240 1.30kg -4630K 1240
Hézag 1.00kg 4710K 1010 0.90kg -4720K 1010 0.76kg -4730K 1010
Hasiték 0.67kg -4810K 1010 0.85kg -4820K 1010 0.70kg -4830K 1010
Keretflirész - 1.90kg -4920K 1010 -
Kétveg(i ; 0.50kg -4930K 1010
Kupos flirész - 0.72kg -4940K 1010
22(8?;”1 Kétveg(i ; 0.75kg -5930K 1010
Kézi 3.00kg -6010K 1230 3.10kg -6020K 1230 3.10kg ~6030K 1230
Lapos 2.90kg -6110K 1230 2.90kg -6120K 1230 2.70kg -6130K 1230
Kerek 1.30kg -6210K 1130 1.30kg -6220K 1130 1.25kg -6230K 1130
Félkerek 2.55kg -6310K 1890 2.55kg -6320K 1890 2.60kg -6330K 1890
255mm Négyszog 1.60kg -6410K 1210 1.70kg -6420K 1210 1.75kg -6430K 1210
(10”) Haromszog 1.85kg -6510K 1500 2.70kg -6520K 1500 3.00kg -6530K 1500
Hézag - 1.60kg -6720K 2260 1.50kg -6730K 2260
Keretflirész - 2.10kg -6910K 1600 -
Kétvegi . 0.97kg -6930K 1200 -
Kézi 4.30kg 7010K 1630 4.35kg ~7020K 1630 4.40kg 7030K 1630
Lapos 4.20kg -7110K 1630 4.30kg -7120K 1630 4.50kg -7130K 1630
Kerek 2.50kg -7210K 1500 2.40kg -7220K 1500 2.45kg -7230K 1500
305mm Félkerek 4.60kg -7310K 2530 4.35kg ~7320K 2530 4.40kg ~7330K 2530
(127 Négyszog 3.20kg -7410K 1830 3.25kg -7420K 1790 1.40kg/5  -7430K 1790
Haromszog 4.50kg -7510K 2390 4.95kg -7520K 2390 4.55kg -7530K 2390
1 kerek éldll - 1.20kg/5  -7910K 2390 -
Kézi 3.70kg/5 -8010K 2140 3.70kg/5  -8020K 2140 3.40kg/5  -8030K 2140
Lapos 2.23kg/5 -8110K 2140 3.45kg/5  -8120K 2140 3.30kg/5  -8130K 2140
355mm Kerek 2.45kg/5  -8210K 2010 2.50kg/5  -8220K 2010 2.55kg/5  -8230K 2010
(14 Félkerek 2.00kg/5  -8310K 3160 3.50kg/5  -8320K 3160 3.55kg/5  -8330K 3160
Négyszog 3.10kg/5  -8410K 2140 3.00kg/5  -8420K 2140 3.07kg/5  -8430K 2140
Kerek - 3.35kg/5  -8520K 2660 3.50kg/5  -8530K 2660
Kézi - - 5.30kg/5  -9030K 2790
405mm Lapos ; 5.10kg/5  -9120K 2910 5.00kg/5  -9130K 2010
(16”) Félkerek ) 4.85kg/5  -9320K 3800 4.75kg/5  -9330K 3800
Négyszog ) - 4.45kg/5  -9430K 3800
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EN D Miihelyreszelo
: m készle’t’ek @

A leggyakrabban hasznalt mihelyreszel6kbél 6sszevalogatott
készlet, anyagok széles skaldjanak reszelésére és sorjazasara,
mihelyben vagy garazsiparban térténé alkalmazasra. Félsimito
fogazas a gyors anyageltavolitas érdekében.

Megfelel a BS498:1990 és a GGG-F-3256

Amerikai SzOvetségi Szabvany elbirasainak.

[ R c—
R

[ e

Darab- < Rend. szédm Ar

szam Méret SEN-030 Ft/kit
4 150mm (6”) -9510K 2530
4 200mm (8") -9520K 3160
4 255mm (10”) -9530K 4050

Félsimito mihelyreszelé készlet

A leggyakrabban hasznalt mihelyreszel6kbdl 6sszevalogatott
készlet, anyagok széles skaldjanak reszelésére €s sorjazasara,
mihelyben vagy garazsiparban térténé alkalmazasra. Kett6s
vagatl fogazas a gyors anyageltavolitas érdekében. Megfelel a
BS498:1990 €s a GGG-F-3256 Amerikai Szovetségi Szabvany
el6irasainak.

A készlet tartalma: (mindegyikbél 1 db) kézi - 300, 250, 200, 125
mm; lapos - 300, 250, 200, 125 mm; kerek - 300, 250, 200 mm;
félkerek - 300, 250, 200 mm.

CSOPORT

MUHELYRESZELOK 030

mihelyreszelo készlet

A készlet tartalma: (mindegyikbél 1 db) lapos, kézi, kerek,
félkerek, g—
négyszog

reszel6. Két db

reszelényéllel
kiegészitve,
PVC tasakban.
BS498:1990
és az US
Szovetségi
Szabvanyoknak.
N,
DARABOS
Darab- Készlet Nyél Sdly Rend. szém Ar
szam mérete mérete /db KEN-030 Ft/kit
8 150mm (6”) 75mm (3”) 0.44kg -9860K 4680
8 200mm (87) 100mm (4”) 0.89kg -9880K 6340
8 255mm (10”) 125mm (5”) 1.65kg -9900K 7610
Kettos vagati 200 mm-es (8") mihelyreszelo
koszlot WIHan
Az egyik oldala e

elévagatu, a masik
oldala félsimité
vagatl. A készlet
tartalma:
(mindegyikbél 1 db)
haromszog,
félkerek, és kerek
elévagatu reszeldk.
(mindegyikbél 1 db)
lapos, kézi és
négyszog 'kettds
vagatu’. Két db
reszelényéllel,

- SEEEELY Lt Mid e

b
(E TN 2 T

mUanyag tasakban.
DARABOS DARABOS
Darab- Rend. szém Ar Darab- Rend. szém Ar
szam SEN-030 Ft/kit szam KEN-030 Ft/kit
14 -9800K 10160 8 -9930K 7610
20 darabos mihelyreszelo készlet Félsimito mihelyreszelé
A készlet tartalma: (mindegyikbél 1 db) készlet
Kézi: 150 mm simitd, félsimité és el6vagatu, 200mm félsimito, Tartalom:
simit6 és elévagati, 250 mm fésimité és el6vagatu; Lapos: 3 db 150 mm, II 8
Lapos: 200 mm félsimit6, 250 mm simitd, félsimité és elévagatd, | 3 db 250 mm;
300 mm félsimito és elévagatd; o Eeéﬁe%‘é %ngqb 150 mm, DARABOS
ggllifel:r.ell(?o mm simitd, 200 mm félsimité és 250 mm félsimito; Kerele 1 db 150 mm. 1 db 250 mm: Csoport 53 -I

150 mm félsimitd, 200 mm félsimité és 250 mm félsimito.

20

egy 6 darabos 16 cm-es félsimité
tdreszel6 készlet.

Tiireszel6 készlet PVC tasakban.

| cm

DARABOS
Darab- Rend. szém Ar Darab- Rend. szém r
szam SEN-030 Ft/klt szam KEN-030 Ft/kit
20 -9840K 12700 18 -9990K 13900
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CSOPORT

031 TURESZELOK

m Precizios tireszelok
kerek nyéllel

Kaphat6 14 cm és 16 cm hosszban, feldlelve a lehetséges formak teljes skalgjat. A BS498:1990 szabvany szerint gyartva.

Kézi
wo:
Kerek Kiipos lapos Horony
I R
Félkerek Késpenge Lekerekitett élii
- -—uNEESEEEE Y ]
Négyszog Esdcsepp Madarnyelv
3 b AT v
Haromszog Hézag Haromszog, egy vagoéllel

S ———— W —mew T A

) B} 0 vagas (nagyolo) 2 vagas (félsimito) 4 vagas (simito)
Egléesi Tipus /f(l)“)éb Rend. szém Ar Rend. szém Ar Rend. szém Ar
KEN-031 Ft/db KEN-031 Ft/db KEN-031 Ft/db
Kézi 80g -5000K 440 -5020K 440 -5040K 440
Kerek 758 -5200K 440 -5220K 440 -5240K 440
Félkerek 758 -5300K 440 -5320K 440 -5340K 440
Négyszog 80g -5400K 440 -5420K 440 -5440K 440
Haromszog 70g -5500K 440 -5520K 440 -5540K 440
140mm Kupos lapos 70g - -5560K 440 -5570K 440
(5%2") Késpenge 70g -5600K 490 -5620K 490 -5640K 490
Es6écsepp 70g -5700K 490 -5720K 490 -5740K 490
Horony 80g - -5820K 490 -
Madarnyelv 75¢ - -5920K 490 -
Haromszog, egy vagééllel 80¢g - -5960K 490 -
Kézi 80g -6000K 440 -6020K 440 -6040K 440
Kerek 75¢ -6200K 440 -6220K 440 -6240K 440
Félkerek 758 -6300K 440 -6320K 440 -6340K 440
Négyszog 80g -6400K 440 -6420K 440 -
160mm Haromszog 70g -6500K 440 -6520K 440 -6540K 440
(612") Klpos lapos 70g - -6560K 440 -
Késpenge 70g -6600K 490 -6620K 490 -
Esécsepp 70g -6700K 490 -6720K 600 -
Hézag 80g - -6820K 600 -
Madarnyelv 758 - -6920K 830 -
Haromszog, egy vagoéllel 80g - -6960K 600 -
Tireszelo készlet L: MATOR. WAL
14 és 16 cm hosszban, AT R készlet
PVC tasakban, gydrtva a PVC tasakban, gyartva a
BS498:1990 BS498:1990 szabvany
szabvany szerint. szerint. Félsimité vagatu
Félsimito vagatu .
6 darabos készlet
6 darabos (Mindegyikb! 1db):
keszlet =~ Hézag, kézi,
%B‘_ﬁ%ﬂg’go' DARABOS félkerek,
kézi, félkerek, o ey S70%, | pARABOS
ﬁg:glr«ﬁgz%ggyszog, 12 darabos készlet
I 2 (Mindegyikbdl 1
12 darabos db): Kézi, lapos,
készlet DARAROS késpenge, 2
(Mindegyikbél kerek, félkerek, paraBOS
1 db): Kézi, lapos, négyszog,
késpenge, kerek, haromszog,
félkerek, négyszog, madarnyelv,
haromszdg, madarnyelv, lekerekitett
lekerekitett €ld, horony, €éld, horony, hézag
hézag, haromszog egy hdromszog egy
vagoéllel. vagoéllel.
Darab- Sdaly Rend. szém Ar
szam /db KEN-031 Ft/készlet
14cm
6 50g -5980K 2530 Darab- Suly Rend. szam Ar
12 120g -5990K 3800 szam /db SEN-031  Ft/készlet
16cm 16cm
6 70g -6980K 3160 6 50g -6980K 4180
12 150g -6990K 5070 12 120g -6990K 5710

oldal 54 NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE

Araink az afat nem tartalmazzak. © 2016



reszelok
Svaijci kivitel
Kaphaté a Iétez6 formak teljes tartomanyaban, a 15 cm hosszlt

ékszerészek, 6tvosok, vésndkok stb. hasznaljak. Mindegyik
szerszam kétvégl, mindkét végén ugyanolyan kialakitassal.

15 cm-es ékszerész/otvos reszelokészlet — félsimité vagatu

CSOPORT

MUHELYRESZELOK 031

Ekszerész/otvos reszelokészletek
A készlet
15cm - félsimité vagatu
Tartalom (mindenbdl 1db): 900, 911, 914, 916, 918, 940, 952, -
957, 981, 983, 985 és 987. °
~
KEMMEDY 12 (§
- DARABOS A
> v
Beierm Al ¥ .' Y 2
(-
7.}
N
m
~
("]
N
2
| (=}
~
|
I TR
Darab- Sdaly Rend. szam Ar
szam /db KDY-031 Ft/kész.
12 310g -9110K 51220
B készlet

15cm - félsimito vagatu
Tartalom (mindenbdl 1db): 905, 913, 915, 917, 931, 943, 955,
963, 982, 984, 986 és 996.

m DARABOS
W & O

lllusztrécio o /fg Y KDY-031 FtA/rdb :I::lh f L'l ':'
— L 900 120g -7020K 4910 bl L |
I 905 110g -7100K 4910 - '_
e {2 911 120g -7180K 4910 Wedl i
— 913 120g -7260K 4910 .
It v 914 120g -7300K 4910
g 915 120g -7340K 4910
IS 6 916 110g -7380K 4910
s 917 120g -7420K 4910
i e 918 110g -7460K 4910
s Ik 931 120g -7620K 4910
— 940 90g -7660K 4910
ez 4 943 120g -7780K 4910
T ¥ 952 110g -7900K 4910
W ¥ 955 120g -7980K 4910
== V 957 120g -8060K 4910 '
S~ 963 120g -8220K 4910 |
I o 081 120g -8620K 4910 |
T ¥ 982 100g -8660K 4910
e 4 983 100g -8700K 4910 L L
L 984 100g -8740K 4910
w=() ¥ 985 140g -8780K 4910 i e/
= 1F 986 120g -8820K 4910 Darab 6 ; <
- aly Rend. szém Ar
mn) $¥ 087 130g -8860K 4910 szém /db KDY-031 Ft/kész.
e 5X 996 120g -9060K 4910 ) 310g -9120K 51220
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CSOPORT

032 MART FOGAZASU RESZELOK ES RASPOLYOK

m Mart fogazdsu Ivelt fogazdsu reszelok
keézi reszelok A fogfazés elrendezése fyelt vonalu a dolgng felUleten.
v Otvozott acélbol készil, jellemzéje az aldamart fogazas, mely a Altalaban karosszeriamthelyekben hasznaljak a
) hagyoményos reszelékhdz képest sokkal agresszivebb karosszériaelemek simit6
fémeltavolitast eredményez, és kisebb eréfeszitést igényel a reszelésere.
E szerszam hasznal6jatél. Anyagok széles skaldjanal hasznalhato, Y
< beleértve az aluminiumot, acélokat, 6tvozeteket, sarga- €s _
N vorosrezet, fat, mlanyagokat stb. Kaphaté standard vagasu : T s
w | Kivitelben, négy pengehosszban és kétfajta fogazassal. Igeny | 11
e szerint ettdl eltérd kialakitasu reszel6k is beszerezhetdk. Ll UL
[TT] Figyelem: A reszel6nyeleket kilon kell megrendelni. Teljes Sily Rend. szam Ar
N L. hossz /10 db KEN-032 Ft/db
w | EBYenes fogazasu 200mm (8") 1.30kg -1080K 3070
255mm (107) 2.00kg -1100K 3070

° 305mm (12”) 4.00kg -1120K 4430
faur | 355mm (147) 5.90kg -1140K 4560
(=] : , ey x
“ Ivelt fogazdsu reszelokészlet
Y Teljes Sly Rend. szam Ar A keészlet tartalma (mindegyikbdl 1 darab):
g hossz /10 db KEN-032 Ft/db Lapos 200 (8”), 255 (10”) és 305mm (12") standard vagasu.
° 200mm (8”) 1.30kg -2080K 2760
g 255mm (10”) 2.10kg -2100K 3290

305mm (12”) 2.90kg -2120K 3800
2 355mm (14”) 5.30kg -2140K 4300

DARABOS
Darab- Saly Rend. szém Ar
szam /készlet KEN-032 Ft/készlet
3 7658 -1830K 8670

Raspoly fogazas
Kulénallé fogak sorozata, melyeket egyéll szerszam hoz |étre. Durva forgacsolast eredményez, .
melyet leginkabb fa, patak, aluminium és 6lom reszelésére hasznalnak. e
Raspolyok

Altalanos hasznalatra tervezve, leginkabb puhabb anyagokhoz mint a fa, mianyagok, témitéanyagok, bér és 6lom.

Kézi

Fél-
kerek

csoport 33 1

Asztalos

Teljes sdly Simité Félsimito Elévagatu

hossz Tipus /10 db Rend. szam Ar Rend. szam Ar Rend. szém Ar
KEN-032 Ft/db KEN-032 Ft/db KEN-032 Ft/db
150mm Kézi 0.80kg - -3020K 1000 -3030K 1000
6") Felkerek 0.80kg -3110K 1540 -3120K 1540 -3130K 1540
Kerek 0.80kg - -3220K 1240 -3230K 1240
Kézi 1.70kg -3610K 1120 -3620K 1120 -3630K 1120
200mm Félkerek 1.50kg -3710K 1240 -3720K 1240 -3730K 1240
(8”) Kerek 0.90kg - - -3830K 1240
Asztalos 2.10kg - - -3930K 1240
Kézi 2.75kg -4210K 1240 -4220K 1240 -4230K 1240
255mm Félkerek 2.65kg -4310K 1500 -4320K 1500 -4330K 1500
(107) Kerek 1.70kg -4410K 1500 -4420K 1500 -4430K 1500
Asztalos 3.00kg - -4520K 2010 -4530K 2010
Kézi 4.60kg -4810K 1760 -4820K 1760 -4830K 1760
305mm Felkerek 4.60kg - -4920K 2010 -4930K 2010
(127) Kerek 2.50kg - -5020K 1500 -5030K 1500
Asztalos 4.00kg - - -5130K 2530

oldal 5 6 NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE

Araink az afat nem tartalmazzak. © 2016



CSOPORT

GYEMANT TURESZELOK 033

SEN ﬂ 1 Gyémdntszemcsés | Gyémdntszemcsés hajlitott Gyémant tireszelo
IO hajlitott reszelok | reszeld és tireszelo készlet keszlet CTERANT:
é?grrrrémtszemcsés reszel6k puha 14cm 16 cm.
e - A Tartalom:1 db minden tlreszel6bél: lapos, 150 (kozepes) ) o
e eomen evacs nyellel héromszogletd, horonyreszel6 és 1 db szemcseméret. Kapos kialakitdsi pARABOS
' GYEVIANT minden hajlitott reszelébsl: 985, 911, 905, | nyéllel, PVC tasakban. A készlet
Lapos 940, 952, 961 és 963. tartalma: Kézi, félkerek, haromszog,
kerek, négyszdg és késpenge reszeld.
== - ———
Haromszog
—— - .y
905 GYEMANT
—~—— DARABOS
e
911
— e R | ——
940
— EEEEE— | e —
952 .
- e —— — = | |
961 — |
— \ .
963 - p=———— | i
Ve E— ‘ } .
985 eE—— ;
'® — e ———
- e —
) e ‘
Rend. szdm Ar
Stilus SEN-033 Ft/db : . ' k ’
— ;
Lapos -1510K 870 el B
Haromszog -1560K 870
905 et £ -2010K 870 P — ‘ |
911 = =2 -2020K 870 "]
940 s’ ¥ -2030K 870 | . v !
002 ~ ¥ -2040K 870 Darab Sty Rend. sz Ar Darab Sdly Rend. sz Ar
- - end. szam - enda. Szam
gg% /z gggg& g;g szam /készlet SEN-033 Ft/készlet szam  /készlet SEN-033 Ft/készlet
985 w0 #¥ -2070K 870 10 -2700K 7890 6 115¢g -0600K 10900
3773} 4 Gyémdnt GYEVANT Diamond Needle File Set
Eﬁ%ﬁéﬁﬁ:ﬂ tureszelok 16cm ,,
16 cm 120/140 grain.  GYEMANT

Kaphat6 hétféle kialakitasban és kétféle szemcseméretben megoldast ajaniva a
simitdmunkaban olyan anyagoknal, melyek keménységik miatt hagyomanyos reszel6vel
nem munkalhatok meg. Bevonata 120-140 ill. 325-400 szemcseméretl gyémantpor.
Hasznalhat6 a kovetkez6 anyagokhoz: wolframkarbid, keramiak, karbon, Uveg, Gvegszal és
edzett acélok, rozsdamentes acél, titan stb.

Kézi —
L e
—
Haromszog
Kerek
Négyszog -——.
Sl 120/140 szemcseméret 325/400 szemcseméret
Tipus /6 dyb Rend. szdm Ar Rend. szam Ar
KEN-033 Ft/db KEN-033 Ft/db
Kézi 70g -0020K 3160 -0220K 3160
Félkerek 60g -0040K 3160 -0240K 3160
Haromszog 60g -0060K 3160 -0260K 3160
Kerek 60g -0080K 3160 -0280K 3160
Négyszog 60g -0100K 3160 -0300K 3160
Késpenge 60g -0120K 3160 -0320K 3160
Lapos 60g -0140K 3160 -0340K 3160

Contents: hand, half round,
three square, round, square

and knife. DARABOS
Darab- Sdaly Rend. szdm
szam /I keszlet KEN-033 Ft/ keszlet
6 60g -0500K 15500
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

040 KEZI ES GEPI FURESZLAPOK

m Kézi femfirészlapok
Bi-Metal

Toérésallé kivitele révén hasznalata biztonsagos terhelés alatt vagy csavarodas esetén. A hosszu élettartamot a kemény HSS fogazas
biztositja. Megfelel a BS1919:Part1:1993 szabvany el6irasainak.

TPl (Fogszam/colos) kivalasztasi utmutato

Fogak szama inchenként
Brinell . | Rockwell | Szakito, | Keresztmetszetv. atmero
Csop| Anyagok  |kemenységkemenyseg|szilardsag| omm 2.5 5mm
HB HB HRC | N/mm2 | alatt mm folott
1.1 |Otvdzetlen acél| <200 - <700 32 24 18
1.4 | Otvozitt acél
to és _ | <260 <26 <850 32 24 18-24
. L. . 1.5| szerszamacel
UJ, JOBB KIVITELU TAROLODOBOZ 1.6 Erésen 6tvozott acél] >340 >36 | >1200 32 24 24
) Fogsz. Sl P 2.1 Rozsdamentesacdl| <290 | <30 | <1000 | 32 24 28
Hossz Széless Vastags. /qjos /1ooydb KEN-040  Ft/db 3.1 [ Szirkedntvény | <300 - - 24-32[18-24 | 18
10”7 15" .025 18T 1.50kg -2130K 370 Azbeszt _ R _ :
10" %’  .025 24T  1.40kg  -2250K 370 6.1| &s vorosréz <200 | Zee | deeon |
10" Y, 025 32T  1.40kg  -2320K 370 Sarearés
12" %" .025 14T  1.70kg  -2510K 370 6.3|  &sbronz - - <500 | 24-32|18-24 | 18
12”7 o7 .025 18T 1.70kg -2630K 370 ——
127 1y ‘025 24T 1.70kg -2750K 370 7.1 All‘.lmlnl}.lm - - <500 | 24-32|18-24 18
127 %’ 025 32T 1.70kg -2870K 370 8.1| Keménymaryag | - - - 24-32118-24 | 18

HSS atedzett kézi fiirészlapok

Teljes anyagéaban atedzett flirészlapok, extra hosszu élettertammal és maximalis keménységgel. Abban az esetben hasznaljuk, hogyha
a munkadarab jol rogzithet6. Megfelel a BS 1919:Partd: 1993 szabvany elbirasainak.

——

Csoport 5 3 8

UJ, JOBB KIVITELDU TAROLODOBOZ

. Fogsz. Sdly Rend. szém Ar
Hossz Széless Vastags. /colos /100°db  KEN-040  Ft/db
10”7 1" .025 18T 1.40kg -3130K 370
10” 1" .025 24T 1.40kg -3250K 370
12”7 17 .025 14T 1.70kg -3510K 370
12”7 17 .025 18T 1.70kg -3630K 370
12” 11 .025 24T 1.70kg -3750K 370
12”7 17 .025 32T 1.70kg -3870K 370
Kanyarito firész lapok Csempevdgo fiirészlapok.
Alakos vagasok kialakitasara faban. Méret: 150 mm (6”). Keramiacsempék vagasahoz, alakitasahoz. Menny/dob. 10.
v
Teljes Fogsz. Sily Rend. szém Ar Hossz Szemcse Csom. Rend. szam Ar
hossz /colos /10 db KEN-040 Ft/10db finomsag egys. KEN-040 Ft/db
150mm (67) 14 250g -1020K 1100 150mm (67) Kbzepes 1 -1400K 910
. Junior kézi fémfirészlapok
3TN 1 Magas karbontartalmu e T apok
A kélifl'l'l'éSI' enaék Allfalmas mini kgglfureszekhez €s Junior keZ|fu[e§zekhez )
peng (FUrészkeretek kuldn szerezhetdk be.) Vasalapu és szinesfémek
Hajlékony szénacél kéziflirész-pengék altalanos széles skaldjahoz hasznalhaté. Gyartva a BS 6271:1990 szabvany
vagasra/flirészelésre. Valaszthatok 18 és 24 TPI-vel el6irasai szerint.

(fogszam/col). 10-es csomagokban.

vJ

PAR/DOBOZ
mRsimw o prae il ian BCS ety | e
Tipus TOSS)Z ;ogfz' /1%%'ydb KEN (S)fg F%b
< Fogsz. Sdly per Rend.szam  Ar mm colos - t
Hossz  Széless. Vastags. /inoh csomag  SEN-040 Ft/készlet | Metal -0 e 32 420¢ 0620k 600,10
127 7 025 18T  200g -2630K 1020 Pack 10
oy Yy 025 24T  200g -2750K 1020 Wood  150mm (6") 14 390g -0640K 60/1
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KENNEDY ) -t

ari gépi
mfureszlupok

Vas- és szinesfémek széles skalajahoz hasznalhaté.

Megfelelo firészlap kivalasztasa
Fiirészlapok kivalasztasa a fogosztas alapjan

Fog/Colos Javasolt anyagvastagsagok
18 < 13mm (< /")
14 6 -19mm (/" -3/.")
10 8-25mm (°/1” - 1)
6 13 -38mm (1" -1 /")
4 >19mm (> 3/")
Gép | Hiitdfolyadék Te’“"e’,é'a“*!:‘ Temperilt sze’!‘lefeti
tipusa szilkséges szerszamacel | o0 c75macél Jacccs
keményfémek lagyfémek
Konnyd Nem 40 I6ket/perc |50 - 60 loket/perg 50-60 loket/perc
Kdzepes Nem 40 16ket/perc |50 - 60 Idket/pera 50-60 I6ket/perc
Kbzepes Igen 60 Ioket/perc |60 - 90 loket/perq100-110 Ioket/perc
Nehéz Igen 60 I6ket/perc| 90 I6ket/perc [110-120 Ioket/perc
Igen nehéz Igen 60 Ioket/perc| 90 I6ket/perc [110-120 Ioket/perc
18 fog/colos

Ajanlott vékony keresztmetszet(i anyagok vagasara, mint pl. csovek,

CSOPORT

KEZI ES GEPI FEMFURESZLAPOK 040

(o)

HSS atedzett gépi firészlapok

Ajanlott vékony keresztmetszetl anyagok vagasara, mint pl.
csovek, kisatmérgjld ridanyagok és konnyl szégacélok.
Mivel a flrészlapok viszonylag vékonyak, kdnnyl szerkezet(
gépeken kell hasznalni azokat.

r=__S8
(e =y
L)
o~ = = )
(M . S— T

kisatmérsjii radanyagok és kénnyii szogacélok. Mivel a fiirészlapok Hossz Szélesség Vastagsag Fogsz. Sy Rend.szam _Ar
viszonylag vékonyak, kdnnyti szerkezet( gépeken kell hasznélni azokat. (mr?) (mm) (mm )” fcolos /10db KEN-040 Ft/db
10-14 fog/colos 12 5/g” .032 18T 0.36kg -4630K 850
- b B . 3 12" 1" 050" 10T 0.78kg -5030K 1500
Ajanlott vékony keresztmetszetl szerkezeti anyagok €s vastagabb 127 912 050" 14T  0.79kg  -5040K 1500
ridanyagok vagasara. Ez a gépmUhelyekben leggyakrabban hasznalt 14" 17 050" 10T 0.93kg -5130K 2140
tipus, ahol sokféle anyagot darabolnak. 14" 17 050" 14T 0.80kg -5140K 2140
4-6 fog/colos 14” 11/4” .062” 6T  1.30kg -5200K 3030
P . L e e oo .. 14 1Y .062 10T  1.30kg -5220K 3030
Ajanlott lagyabb vasfémek, a legtobb otvozott acél €s az sszes 147 14,7 ‘062" 14T 1.30kg -5230K 3030
szinesfém nagy keresztmetszet( vagasara. A megnodvelt fogak kdzotti 16" 11y” .062” 6T 1.40kg  -5390K 3410
kikonnyitésnek készonhetéen a durva fémforgacs nem szorul be. 16" 1Yy .062” 10T 0.90kg -5410K 3410
Uzemeltetési ajanlasok 16 iy -06%: 1ﬂ % gotg -5220K 2410
A kisebb vagasi sebesség és a magasabb el6tolas adja a legjobb 12,, 11/; 822 6T o 28k§ gsggﬁ 4388
eredményt. Ugyeljlink hogy a visszatérd Ioketnél a gép egy kiss€ emelje 17" 11 062" 10T 1.80kg -5530K 4300
meg a lapot. Az egyes munkaknal a pontos vagasi sebességet és 18" 11,” .062” 6T 1.90kg -5550K 4300
el6tolast elézetes probak eredményeként allitsuk be. Az aldbbi tablazat 18" 13" .062” 10T 1.60kg -5570K 4300
csak iranyelvként hasznalando6. 18" 135" .075” 6T 2.55kg -5650K 5070
Amikor kivalasztjuk a keresztmetszethez megfeleld fogszamot, tobbfajta %8 g“ 8?2 g gggﬁg g;ggk Zggg
flirészlap kozil valaszthatunk. Hasznaljunk durvabb fogazast (kisebb 517 132, 075 T 3'00kg :5770K 5570
fogszamot) ha gyorsabb vagast akarunk, és finomabb fogazast (nagyobb 51" 115" 075" 10T 3'00k§ 5790K 5570
fogszamot) ha szebb végasi fellletet akarunk elémi. 217 19, 088" 6T b5.30kg -5820K 8370
24" 27 .100” 6T 6.30kg -5960K 11170
Ajanlott vagasi sebesség, elotolas és fogszam
Brinell Rockwell Szakité- Vagasi Loket Keresztmetszet v. atmér6 — Ajanlott fogszam
Csoport Anyagok keménység keménéség szilardsag | sebesség /perc 10 mm 10-40 40-80 80 mm
HB HR N/mm?2 m/perc alatt mm mm folott
1.1 Altalanos célt
- acélok:lagy és <200 - <700 25-35 70-90 14 10-6 6-4 4
1.2 szerkezeti acélok
Otvozetlen és
1.3 |kozepes karbontartalmu <260 <26 <850 20 - 30 50-70 14 10-6 6-4 4-3
acélok és Ontvények
Gyengén €s kozepesen
1.4 6tvozott acélok <260 <26 <850 20-30 50-70 14 10-6 6-4 4-3
€s Ontvények
Kozepesen és erésen
1.5 Otvozott acélok >260 >26 >850 18- 28 40 - 60 14 10-6 6-4 4-3
€s ontvények <340 <36 <1200
Hokezelt, erésen
1.6 6tvozott acélok >340 >36 >1200 15- 25 30-45 14 10-6 6-4 4-3
€s ontvények <450 <48 <1500
2.1 Automata
- €s ausztenites <290 <30 <1000 10-25 40 - 60 14 10-6 6-4 4-3
2.3 | rozsdamentes acélok
31
- Szurkedntvény <300 - 30-40 70-90 14 10-6 6-4 4-3
3.2
33 Gombgrafitos és
- kovacsolhat6é <300 - 30-40 70-90 14 10-6 6-4 4-3
34 Ontéttvas
6.1 Szinesfémek:
- sargaréz, - - <800 40 - 60 80-115 14 10-6 6-4 4-3
6.3 Vordsréz, bronz
7.1 | Aluminiumétvozetek,
- cink és - - <50 40 - 60 80-115 14-10 10-6 6-4 4-3
7.4 magnézium

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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CSOPORT

050 LYUKFURESZEK ES FELFOGOSZARAK

11X

=N
=

Allando fogosztisu
bimetdl HSS

lyukfirészek

Allandé fogosztasu lyukflirészek - ajanlott
valasztas vékony anyagok vagasanal egészen
3mm vastagsagig. J6 mindéségl lyukak
készitéséhez faba, acélba, bronzba,
Ontdttvasba, aluminiumba és mlanyagba.
Otvozott acél testhez hegesztett HSS vagoél.
Ipari, torésallé
szerkezet, mely
gyakorlatilag
torhetetlen.

6 fog/colos. 38mm
(1%2") vagasi mélység.

AORMMIN

Bimetdl HSS -
lyukfirészek FoGoSZrAS A
JOBB

Valtott fogosztasu 2
J6 minGségl lyukak il
készitéséhez faba, acélba,

bronzba, 6ntdttvasba, aluminiumba
és mUlanyagba. Jellemz6jik a nagyon
agressziv forgacsolas, mely sima vagasi
fellletet és Iényegesen alacsonyabb
zajszintet eredményez még olyan anyagok
vagasanal is, mint pl. a csovek vagy
sarokacélok stb. 40%-kal gyorsabban vagnak
mint a fix fogosztasu flirészek és
forgacseltavolitasuk is hatékonyabb.
Kevesebb erbkifejtést igényelnek és
élettartamuk is hosszabb (akarcsak az
akkumulatoroké) hogyha akkus flrégépekkel
hasznaljuk. Hasznalhatéak mihelyekben,
épitkezéseken és karbantartasi
munkalatoknal.
Valtakozva 4 és 6
fog/colos. 28.5 mm
(1%8") vagasi
mélység.

Keményfém betétes

lyukfirészek @

A Kennedy ® keményfém betétes lyukflirész
10-szer tovabb hasznalhaté mint a standard
lyukflirészek, sokkal jobban ellenall a
kopasnak és a surlédas éltal generalt hének,
ezért a legjobb vélasztas olyan szivos
anyagokhoz mint pl. cserép, rozsdamentes
acél. A Kennedy ® keményfém betétes
lyukflirész standard felfog6szarakkal
hasznalhato.

Lyukfiirész mérete| Felfogészar

14 - 30mm K1 vagy K4

32-210mm [K2 vagy K10

Véagasi Sdly Rend. szam Ar Vagasi Sdly Rend. szam Ar
atmers (mm)  /db KEN-050  Ft/db | &mér6 (mm)  /db KEN-050  Ft/db
14 (%16") 278 -0140K 2340 | 14 (%106") 30g -5140K 2220
16 (%) 28g -0160K §34o 16 (%) 40g -5160K gggo
17 (1146")  35g -0170K 340 | 17 (%)  40g -5170K 0 rE— —
19 (3") 34g -0190K 2340 | 19 (%) 40g -5190K 2220 Lyukfiirész mérete|Felfogoszar
20 (%552") 39 -0200K 2340 | 20 (%%")  50g -5200K 2220 14 -30mm K1 vagy K4
21 (1316") 39 -0210K 2340 | 21 (1316")  50g -5210K 2220 32-210mm  |K2 vagy K10
22 (7&") 46g -0220K 2370 | 22 (%)) 60g -5220K 2250 ) ’
24 (1%:6")  57g -0240K 2460 | 24 (1%:6")  70g -5240K 2330 Firész Rend. szam Ar
25 (17) 618 -0250K 2540 | 25(1") 80g -5250K 2400 | atmérsje (mm) KEN-050 Ft/db
27 (1%e")  T74g -0270K 2540 | 27 (1%e")  80g -5270K 2400 15 (193") -7150K 4230
29 (1%") 83g -0290K 2540 | 29 (1%") 90g -5290K 2400 16 (/") -7160K 4230
30 (1316")  93g -0300K 2760 | 30 (1316")  100g -5300K 2620 17 (146" -7170K 4230
32 (1%") 758 -0320K 2760 | 32 (1%”)  100g -5320K 2620 18 (352 -7180K 4230
33 (1%16")  81g -0330K 2760 | 33 (1%6") 110g -5330K 2620 19 (34" -7190K 5520
35 (138" 93g -0350K 3030 | 35(1%")  120g -5350K 2870 20 (25/3") -7200K 5520
37 (L7h6")  100g -0370K 3030 | 37 (1746") 130g -5370K 2870 21 ($3/6”) -7210K 5520
38 (1%") 86g -0380K 3030 | 38 (1%") 80g -5380K 2870 22 (18" -7220K 5960
40 (1%6")  91g -0400K 3030 | 40 (1%6") _ 90g -5400K 2870 23 (29/30") -7230K 5960
41 (15"  100g -0410K 3030 | 41 (15%") 90g -5410K 2870 24 (546" -7240K 5880
43 (11146")  100g -0430K 3030 | 43 (11%6") 100g -5430K 2870 25 (17) -7250K 6000
44 (1%~ 100g -0440K 3160 | 44 (1%7)  110g -5440K 2990 26 (11/3") -7260K 6000
46 (11916")  110g -0460K 3160 | 46 (11%") 110g -5460K 2990 27 (114¢6") -7270K 6000
48 (178" = 110g -0480K 3160 | 48 (17s")  130g -5480K 2990 28 (1%/2") -7280K 6250
51 (2") 120g -0510K 3160 | 51(27) 140g -5510K 2990 29 (114") -7290K 6490
52 (21e”)  120g -0520K 3420 | 52 (2%he")  150g -5520K 3240 30 (1%416") -7300K 6490
54 (216")  130g -0540K 3420 | 54 (21%6")  150g -5540K 3240 31 (17/32") -7310K 6490
56 (2316”)  135g -0560K 3630 | 56 (2%6")  160g -5560K 3430 32 (114" -7320K 6730
57 (2%")  140g -0570K 3680 | 57 (21a")  170g -5570K 3490 33 (1546") -7330K 6980
59 (2546")  150g -0590K 3790 | 59 (2%6") 170g -5590K 3580 34 (111/3") -7340K 7090
60 (2%")  160g -0600K 3790 | 60 (2%")  180g -5600K 3580 35 (1%5") -7350K 7450
64 (21,")  170g -0640K 3810 | 64 (2%")  200g -5640K 3600 36 (11332 -7360K 7700
65 (29%16")  180g -0650K 3980 | 65 (2%s") 210g -5650K 3780 38 (114" -7380K 7940
67 (2%")  190g -0670K 3980 | 67 (2%")  220g -5670K 3780 40 (1%6") -7400K 8300
68 (21146") 200g -0680K 3980 | 68 (211/46") 2258 -5680K 3780 41 (156" -7410K 8900
70 (23%7)  210g -0700K 3980 | 70 (2%")  230g -5700K 3780 44 (13" -7440K 9260
73 (2%8”)  230g -0730K 4100 | 73 (2%")  240g -5730K 3880 45 (125357 -7450K 9380
76 (37) 230g -0760K 4120 | 76 (3) 260g -5760K 3920 48 (17% -7480K 9620
79 (3%")  260g -0790K 4220 | 79 (3%")  280g -5790K 3940 50 (13%/s2”) -7500K 9620
83 (3%”)  310g -0830K 4550 | 83 (3%”)  300g -5830K 4300 51 (27) -7510K 9970
86 (3%7)  330g -0860K 4560 | 86 (3%")  330g -5860K 4310 54 (275" -7540K 10230
89 (3%.")  330g -0890K 4720 | 89 (3%")  340g -5890K 4460 55 (55/32") -7550K 10230
92 (3%")  330g -0920K 4990 | 92 (3%")  370g -5920K 4730 57 (2va") -7570K 10590
95 (3%7) 365 -0950K 5450 | 95(3%7)  390g -5950K 5160 60 (2%%") -7600K 11070
102 (4”) 365 -1020K 5990 | 102 (4”)  430g -6020K 5670 64 (215" -7640K 11190
105 (4%6")  400g -1050K 6390 | 105 (4%") 460g -6050K 6050 65 (2%16") -7650K 11190
108 (4¥a")  400g -1080K 7930 | 108 (4¥a") 470g -6080K 7500 67 (25%") -7670K 11920
111 (4%") 435g -1110K 8720 | 111 (4%") 500g -6110K 8250 70 (23/4") -7700K 11920
114 (412")  465g -1140K 8960 | 114 (4%") 540g -6140K 8490 75 (215/16") -7750K 11920
121 (%)  500g 210K 10400 | 121 (4%2") 590g -6210K 9840 76 (37) -7760K 12510
127 (5")  565¢ A270K 11790 | 127(5")  650g 6270K 11150 80 (35/22") -7800K 13220
133 (5%4")  600g A1330K 12570 | 133(5%”) 710g -6330K 11900 85 (311/3") -7850K 14320
140 (5%")  650g 1400K 13330 | 140 (5%") 770g -6400K 12610 95 (3%4") -7950K 15530
152 (6")  800g 1520k 13960 | 152(6")  900g 6520k 13220 100 (374") -8000K 15530
210 (89/32") 1200g A1540K 16410 | 168 (61/15")1060g 6680K 18010 102 (4") -8002K 15530
177 (631/32")1100g 6770K 19140 105 (4%") -8005K 16730
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'yukﬁ'irészek

m elfogoszdrak

Pontosan megmunkalt és menetelt szarak,
garantalva minden az egyenletes és valtott
fogosztasu lyukfiirészek biztonsagos
felfogasat. Otvozott acélbdl gyartva.
Szerszamgépekkel hasznalhato.

14-30mm lyukfiirészekhez

K4 6.5mm .

e

K1 8.75mm

e
K1.5DS

Az elofuiro kiilon szerezheto be

Termék Szar Rend. szam Ar
szam tipusa KEN-050 Ft/db
K4 14 - 30mm -1750K 2460
K1 14 - 30mm -1600K 3080
K1-SDS 14 -32mm -1550K 3040

32-152mm lyukfiirészekhez

K10
8.75mm

K2
12.7mm

(&= =

K10-SDS
Az el6furd kulon szerezhetd be

Termék Szar Rend. szam Ar
szam tipusa KEN-050 Ft/db
K10 32-152mm -1850K 5050
K2 32-152mm -1650K 5050
K10-SDS 33-152mm -1560K 4950

Eléfiro lyvkfirészekhez

Gyorsacél, kdszorllt forgacshoronnyal.
Rozsdamentes acélhoz nem hasznalhaté.

K14C
R S e ——

Termék P Sdly Rend. szam

szam  relfogdszar  V4p KEN-050 Ft/db

K14C A K4 kivételével mindegyik 20g -1930K 1220

K14D Csak a K4 30g -1960K 1220
O oo ” y

Kilokérugo

Edzett rugdacélbdl készilt. Az el6fardn
tdlnydlva kitolja a vagas utan a kivagott
anyagot.

- MWL

Termék Lyukflrész ~ Suly Rend. szam
szam mérettartomany /db KEN-050 Ft/db

K7 14-210mm 10g -1970K 110

CSOPORT

LYUKFURESZEK ES FELFOGOSZARAK 050

Valtott fogosztasi bimetal lyvkfirész készletek

J6 min6ségli lyukak készitéséhez faba, acélba, bronzba, dntdttvasba, aluminiumba
és mlanyagba. Jellemz6jik a nagyon agressziv forgacsolas, mely sima vagasi

fellletet és Iényegesen alacsonyabb zajszintet eredményezmég olyan anyagok vagasanal
is, mint pl. a csdvek vagy sarokacélok stb. 40%-kal gyorsabban vagnak mint a fix
fogosztasu flirészek és forgacseltavolitasuk is hatékonyabb. Kevesebb erdkifejtést
igényelnek és élettartamuk is hosszabb (akarcsak az akkumulatoroké) hogyha akkus
farégépekkel hasznaljuk. Hasznalhatéak mihelyekben, épitkezéseken €s karbantartasi
munkalatoknal.
Valtakozva 4 és 6 fog/colos. 28.5 mm (1%s"") vagasi mélység.
Karbantarto készlet Villanyszerel6 készlet
9 darabos 9 darabos
Hat darab valtott fogosztasu bimetal Hat darab valtott fogosztasu bimetal
lyukflirész edzett élekkel, két felfogdszar és | lyukflirész edzett élekkel, két felfogdszar és
egy kilokoérugo. egy kilokoérugo.
Robusztus mianyag tarolédobozban. Robusztus muanyag tarolédobozban.
Tartalom: 22, 29, 35, 44, 51 és 64mm Tartalom: 16, 20, 25, 32, 40 és 51mm
lyukflirész. K7 kilokérugo, K4 és K10 lyukflirész.
tengelyek. K7 kilokérugd, K1 és K10 tengelyek.
r VALTOTT
FOGOSZTAS

A JOBB

TELJESIT-

MENYERT

e

9

9

DARABOS DARABOS
Darab- Saly Rend. szam Ar Darab- Sdaly Rend. szam Ar
szam /készlet KEN-050 Ft/készlet szam /készlet KEN-050 Ft/készlet
9 110g -2400K 25320 9 90g -2300K 23010

Mesterkészletek

Kivalé min6ségl valtott fogosztasu, bimetal
lyukflirészek edzett élekkel. Miianyag
tarolécs6ében, mely j6l elhelyezhetd
szerszamdobozban vagy szerszamkocsiban.
5 darabos tartalma: 16, 20, 25 és 30mm
lyukflirész, K1 tengely.

11 darabos tartalma: 16, 19, 20, 22,
25, 30, 32, 38 és 51mm lyukfiirész, K1 és
K10 tengelyek.

DARABOS

C‘iﬁﬁ

VALTOTT
FOGOSZTAS A
JOBB
TELJESIT-
MENYERT

DARABOS

’l"

Miianyag
tarolocso
ben, mely
jol elhe
yezheto
szerszam
dobozban.

®a

Darab- Sdly
szam /készlet
5 30g

Rend. szam
KEN-050
-2100K

Ar
Ft/készlet
9710

11 160¢g -2500K 23010

Allandé fogosztasi bimetdl
lyvkfirész készlet

Allandé fogosztast lyukflirészek - ajanlott
vélasztas vékony anyagok vagasanal
egészen 3mm vastagsagig. J6 minéségl
lyukak készitéséhez faba, acélba, bronzba,
Ontdttvasba, aluminiumba és mianyagba.
Otvozott acél testhez hegesztett HSS
vagoél. Ipari, forgacsallé szerkezet, mely
gyakorlatilag torhetetlen.

6 fog/colos. 38mm (1 ¥2") vagasi
mélység.

9 darabos miihelykészlet

Hat darab fix fogosztasui bimetal lyukflirész
edzett élekkel,

két felfogdszar és egy kilokdrugo.
Robusztus tarol6dobozban.
Tartalom: 22, 29, 35, 44, 51 és
64mm lyukflrész. K7 kilokérugo,
K4 és K10 tengelyek.

DARABOS

Darab- Sdaly Rend. szém Ar
szam /készlet KEN-050 Ft/készlet
9 1.20kg -2000K 25320

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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CSOPORT

055 KOZETFUROK

¥ | Wolframkarbid fdréhegy, kovacshengerelt forgacshorony. Altalanos céli fal- és kézetfiiré karbantartési célra és mihelymunkara.
: 75.0mm - 120.0mm
TP Teljes Sdily Rend. szam Ar TP Teljes Sdily Rend. szam Ar
E Atmérd hossz /db KEN-055 Ft/db Atmérg hossz /db KEN-055 Ft/db
[T} No.6 (4.0mm) 75.0 6g -0060K 110 No.14 (7.0mm) 100.0 178 -0140K 130
No.8 (5.0mm) 85.0 10g -0080K 110 No.16 (8.0mm) 120.0 278 -0160K 180
o. .5mm . g - o. .Omm . g -
N No.10 (5.5 ) 85.0 14 0100K 110 No.18 (9.0 ) 120.0 28, 0180K 240
@ | No.10A (6.0mm) 100.0 14g -0110K 110 No0.20 (10.0mm) 120.0 40g -0200K 240
° No.12 (6.5mm) 100.0 17g -0120K 120 No0.23 (12.0mm) 120.0 55g -0450K 330
s Kozéphosszu
(7]
1®)
< 150.0mm - 160.0mm
Kb rmdrd Teljes Saly Rend. szém Ar Rt i Teljes Sdly Rend. szém Ar
2 Atméro hossz /db KEN-055 Ft/db Atméro hossz /db KEN-055 Ft/db
o No. 8 (5.0mm) 150.0 178 -1080K 160 No.22 (11.0mm) 150.0 50g -1220K 250
No.10 (5.5mm) 150.0 22g -1100K 160 No.24 (13.0mm) 150.0 84g -1240K 490
M= | No.10A (6.0mm) 150.0 228 -1110K 160 No0.25 (14.0mm) 150.0 100g -1250K 550
No.12 (6.5mm) 150.0 50g -1120K 170 No0.26 (16.0mm) 150.0 128g -1260K 700
No.14 (7.0mm) 150.0 25g -1140K 190 No.27 (18.0mm) 160.0 132¢ -1270K 900
No.16 (8.0mm) 150.0 34g -1160K 190 No0.28 (20.0mm) 160.0 195g -1280K 950
No.18 (9.0mm) 150.0 35¢ -1180K 330 No0.29 (22.0mm) 160.0 245g -1290K 1500
No0.20 (10.0mm) 150.0 50g -1200K 250 N0.30 (25.0mm) 160.0 308g -1300K 1990

Extra Length

300.0mm hossz

400.0mm hossz

Kb & Teljes Sul Rend. szdm Ar Kb & Teljes Sul Rend. szdm Ar
Atmero hosez Jdb KEN-055 Ft/db Atmero hosez Jdb KEN-055 Ft/db
No.12 (6.5mm)  300.0 58g -3120K 420 No.16 (8.0mm)  400.0 124g -4160K 700
No.14 (7.0mm)  300.0 58g -3140K 450 No.18 (9.0mm)  400.0 125¢ -4180K 750
No.16 (8.0mm) _ 300.0 91g -3160K 440 No.20 (10.0mm) __ 400.0 130g -4200K 910
No.20 (10.0mm) _ 300.0 98¢ -3200K 750 No.22 (11.0mm) _ 400.0 174g -4220K 1130
No.22 (11.0mm)  300.0  130g -3220K 1010 No.24 (13.0mm)  400.0 219¢ -4240K 1240
No.24 (13.0mm)  300.0  164g -3240K 1130
Kozetforo készletek Csempe- és kozetfuro
7 darabos normal hossz készletek
Tartalma: .
No.6 x 75, No.8 x 85, DARABOS | 2 darabos készletek

No.10 x 85,No.10A x 100,
No.12 x 100, No.16 x 120 és

No0.20 x 120mm.

7 db-os

normal/kozepes

hossz Tartalma:

No.10 x 85, No.12 x 100,
No.14 x 100, No.16 x 120,
No.20 x 120, No.24 x 150

DARABOS

KENMEDY

. -

{ L MPYEY PMLL T

— N

2 darabos készletek Uveg, csempék, tikrok és keramia furasahoz.
Készletek tartalma:
1 db kézetfurd fej és 1 db csempe- és
Gvegfuro fej.
DARABOS

és No0.26 x 150mm. Méret IR(eBn% ;zsag Ft/kA’r -
16 db-os normal/kozepes - észles
hossz Tartalma: SBENG S0 AmSemw 5.00mm -7500K 490
No.6 x 75, No.8 x 85, 6.00mm -7510K 550
6.50mm -7520K 630
Ng:ig i fng“S x 150, 7.00mm -7530K 690
No.10A x 100, 8.00mm -7540K 750
No.10A x 150, o2 s
No.14 x 100, Csempe- és iivegfuro készlet
No.14 x 150, 3 darabos fluroéfej készlet lGveg, csempék, tikrok és DARABOS
No.16 x 120, keramia flrasahoz.
No.16 x 150, Tartalom:
Noisx120. 1 5.6es8mm. 4 I
No.18 x 150, DARABOS
No0.20 x 120,
No0.20 x 150 és
No.24 x 150mm.
Szam/Hossz /készlet KEN-055 Ft/készlet .

7 - Normaél 140g -5070K 1240 Darab- Rend. szam Ar

7 - Normal/Kézéphosszu 400g -5170K 1890 Szam KBE-280 Ft/keészlet

16 - Normal/Kozéphosszi  460g -5320K 2530 3 -7560K 1230
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KOZETFUROK, /SDS KALAPACSFUROK 057

kalapdacsfiorok

| |

Wolframkarbid hegy(, és alkalmas az 6sszes SDS-Plus befogasu flréba. Nagy teljesitmény( furészarak jo héellenallassal és
kopasallosaggal. A DIN 8035 szabvany elbirasai szerint gyartva.
Atmérs Teljes Suly Rend. szam Ar Atmérs Teljes Sdly Rend. szam Ar
hossz /db KEN-057 Ft/db hossz db KEN-057 Ft/db
5.0mm 110.0 50g -1000K 500 13.0mm 210.0 100g -3040K 1370
5.0mm 160.0 50g -1020K 560 13.0mm 466.0 300g -3140K 2530
5.5mm 110.0 50g -1200K 560 14.0mm 166.0 155g -3220K 1240
5.5mm 160.0 50g -1220K 660 14.0mm 216.0 170g -3240K 1540
6.0mm 110.0 50g -1400K 490 14.0mm 266.0 180¢g -3280K 1810
6.0mm 160.0 50g -1420K 520 14.0mm 316.0 200g -3300K 1950
6.0mm 210.0 60g -1440K 830 14.0mm 466.0 300g -3340K 2650
6.5mm 110.0 50g -1600K 690 14.0mm 600.0 410g -3380K 4240
6.5mm 160.0 50g -1620K 740 15.0mm 166.0 200g -3420K 1530
7.0mm 110.0 60g -1800K 570 15.0mm 266.0 200g -3480K 1980
7.0mm 160.0 708 -1820K 630 15.0mm 450.0 250g -3540K 3410
8.0mm 110.0 80¢g -2000K 550 16.0mm 250.0 150g -3640K 2110
8.0mm 160.0 80g -2020K 580 16.0mm 300.0 200g -3700K 2380
8.0mm 210.0 90g -2040K 830 16.0mm 450.0 350g -3740K 3210
8.0mm 260.0 110g -2080K 1080 16.0mm 600.0 450¢g -3760K 4170
8.0mm 400.0 180g -2120K 2060 17.0mm 200.0 160g -3840K 3490
9.0mm 210.0 100g -2240K 800 18.0mm 250.0 240g -4040K 2760
10.0mm 110.0 70g -2400K 630 18.0mm 450.0 400¢g -4140K 3690
10.0mm 160.0 90g -2420K 690 20.0mm 200.0 200g -4440K 2930
10.0mm 210.0 110g -2440K 900 20.0mm 300.0 300g -4500K 3470
10.0mm 260.0 150g -2480K 1150 20.0mm 450.0 480¢g -4540K 4750
10.0mm 360.0 180g -2520K 1650 22.0mm 250.0 350g -4680K 4170
10.0mm 460.0 280¢g -2540K 2260 22.0mm 450.0 7208 -4740K 5430
11.0mm 160.0 110g -2620K 800 24.0mm 250.0 390¢g -4880K 4610
11.0mm 300.0 130g -2680K 1650 24.0mm 450.0 7708 -4940K 6540
12.0mm 166.0 100g -2820K 890 25.0mm 250.0 430g -5080K 4750
12.0mm 216.0 130g -2840K 1240 25.0mm 450.0 7708 -5140K 6970
12.0mm 316.0 170g -2900K 1670 26.0mm 250.0 430g -5280K 6380
12.0mm 466.0 240g -2940K 2330 26.0mm 450.0 850g -5340K 7610
12.0mm 600.0 350g -2980K 3200
13.0mm 166.0 110g -3020K 1220

SDS-Plus kalapacsfioro készletek

Wolframkarbid hegy(, és alkalmas az 6sszes SDS befogasu
fdréba. Nagy teljesitményU furészarak j6 héellenallassal és
kopasallosaggal. A DIN 8035 szabvany elbirasai szerint gyartva.

7 darabos készlet
Tartalma: 5, 6 és 8mm x 110mm teljes hossz.
6, 8, 10 és 12mm x 160mm teljes hossz.

9 darabos készlet

Tartalma: 5, 5.5, 6, és 7mm x 160mm teljes hossz.
8 x 210mm, 8 x 260mm, 12 x 216, 12 x 316mm,
16 x 250mm teljes hossz.

DARABOS

Darab Rend. szém Ar
szam KEN-057 Ft/készlet
7 -7000K 3390
9 -7020K 7830

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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magfiorok
Nagyteljesitmény(, Gyémant, |ézerrel hegesztett magfarok
szaraz vagasokhoz. MegvezetO csappal és meghaijto tengellyel
hasznalhat6, szilkség esetén -
hosszabbithatd. Szerszamacélbol
gyartva, mely tokéletes
koncentricitast és jo hegesztési
szilardsagot biztosit.Epitéanyagok
széles skalajanal alkalmazhato,
Ggymint: klinkertéglak, betonblokkok,
salaktéglak, falazdblokkok és puha-
kozepes keménységli természetes
kovek. ¥2"-0s menettel. A legjobb
eredmény érdekében hasznaljon
allithatd fordulatszama 850 Wattnal
erOsebb gépet.

R

Darabszam Magfiirok Rend. szam Ar
mérete (mm) KBE-280 Ft/készlet
12 42,52, 65, 117, 127 -0300K 51900

Individual Diamond Core Drills

————— Telies  Méret  Rend.szam A

Ar
_ hossz (mm) (mm) KBE-280 Ft/db
42 -0310K 8770
52 -0312K 8360
150 65 -0314K 9100
117 -0316K 11990
127 -0318K 15170
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CSOPORT

061 SZARAS MAROK

(9SHERWOOD HSS menetesvégii ives HSS | Gyorsacél sima szdaro Woodruff marok
~ s euTe oS reteszhoromymardk 12 mm/ V2" 12mm/2" szér
i A A Woodruff-€kek szamara zart hornyok készitésére a
X . szdrdtmérovel DIN 6888 szabvany szerint. Szerkezeti, cementalt és HSS
(=] Alkalmas Woodruff ékhornyok pontos hékezelt acél marasahoz 900N/mmz2-ig.
E kimunkalasara a DIN 6888 szerint. Gyartasi szabvany: BS 122 : 4. rész : 1980.
o | SZErkezeti €s hokezelt acélok , ADIN 850 szabvany szerint gyartva.
g megmunkalasahoz egész 900N/mmz2-ig.
N | A BS122:Part 4:1980 és DIN 850 szabvany
W | el6irasai szerint gyartva.
&2 | Szar a DIN 1835/D szerint.
megengedett eltérése
= A dett eltérések
" ’ metrikus hatarai
A megengedett eltérések Atméré + 00 -0.127
‘O || metrikus hatarai gz_ehesseg 0,014 -0.028
o fmga 0 0T | [ Metus idshatirk S e 5928 387
1 [ 0.014 -0.008 /Fitmérpls , 1013-043 Mm felet D0 &
= = 0. ej szélesség  +0.13 - 0.
eg | L 7mm felett- 0025 0047 : ¢
o
-4
(=]
[
Metrikus Metrikus méretek
Atméré . . Teljes Sl Rend. sz4 Ar Atmérs . . Telies Sdily Rend. szém Ar
(mm)  Szélesség 0I5 T SHR-061. Ft/db (mm) SZ€lesség sz db SHR-061 Ft/db
10.5 2.0 57.0 44g -6500A 8070 10.5 2.0 57.0 44¢g -4500A 8070
10.5 3.0 57.0 44g -6502C 8070 10.5 3.0 57.0 44g -4502C 8070
11.0 3.5 54.0 44g -6502J) 16000 13.5 2.5 57.0 44g -4504E 11220
13.5 2.5 57.0 44g -6504E 8670 13.5 3.0 57.0 45g -4505F 11500
13.5 3.0 57.0 45g -6505F 8670 13.5 4.0 57.0 45¢ -4506G 11500
13.5 4.0 57.0 45¢ -6506G 8670 16.5 3.0 57.0 46¢g -4508) 15150
16.5 3.0 57.0 46g -6508) 10170 16.5 4.0 57.0 46g -4509K 14450
16.5 4.0 57.0 46g -6509K 10170 16.5 5.0 57.0 46g -4510L 14450
16.5 5.0 57.0 468 -6510L 10170 19.5 3.0 57.0 46¢g -4511M 14450
19.5 3.0 57.0 46g -6511M 12600 19.5 4.0 57.0 468 -4512N 14450
19.5 4.0 57.0 46g -6512N 12600 19.5 5.0 57.0 50g -4513P 16950
19.5 5.0 57.0 50g -6513P 12600 19.5 6.0 57.0 51g -4514C 20840
19.5 6.0 57.0 51g -6514C 12600 22.5 4.0 63.5 55g -4514Q 16690
22.5 4.0 63.5 55g -6514Q 14910 22.5 6.0 63.5 59¢ -4516S 16690
22.5 5.0 63.5 57g -6515R 14910 25.5 6.0 70.0 678 -4518V 18230
22.5 6.0 63.5 59¢g -6516S 14910 25.5 8.0 70.0 73g -4520X 18280
25.5 6.0 70.0 678 -6518V 16070 32.5 6.0 70.0 81g -4527D 30990
25.5 8.0 70.0 73g -6520X 16070
32.5 6.0 70.0 81g -6527D 16510
HSS menetesvégi T-horonymarok HSS | Gyorsacél sima szaru T horonymarok HSS
T-hornyok marasara hasznaljak felfogd asztaloknal, Toléasztalok, szerelvények, stb. T hornyainak
készllékeknél sth. DIN 650 szerint. Szerkezeti és hOkezelt acélok | forgacsoldsdhoz a DIN 650 szabvany szerint.
megmunkalasahoz egész 900N/mm2ig. A max.16 mm/*/s” Szerkezeti, cementalt és hokezelt acél marasahoz 900N/mmz2-ig.
atméroju szerszamok 6 éllek, 18 mm/**/is” -t6l 8 élliek. A 16mm és 58" méretek 6, a 18mm és 11/16” méretektdl felfelé
A DIN 850 szabvany elGirasai szerint gyartva. Szar a DIN 1835/D | pedig 8 horonnyal rendelkeznek.
szerint. A DIN 851 szabvany szerint gyartva.
Horony 12' RH/LH
Metrikus tiiréshatarok Colos tiiréshatarok /A megengedett eltérés metrikus hatarai
Atméré +0.13-0.13 Atmérs +0.005” - 0.005” Atméré +0.13-0.13
Hossz +0.13-0.13 Hossz +0.005” - 0.005” Hossz +0.13-0.13

Metrikus Metrikus méretek

Csavar  Fej Atmérd Telies Saly Rend. szédm Ar Csavar  Fej Atmérd Telies Suly Rend. szém Ar

méret  szél.| Mar6  Szar Nyak | hossz /db SHR-061 Ft/db Méret  szél.| Mar6 Szar  Szar | hossz /db SHR-061 Ft/db
M6.0 6.0 |12.5 10.0 5.0 | 57.0 36g -6550A 12700 M6.0 6.0 |12.5 10.0 5.0 | 57.0 36g -4550A 12700
M8.0 8.0 |{16.0 10.0 6.5|62.0 41g -6551B 13260 M8.0 8.0 |16.0 10.0 6.5|62.0 41g -4551B 13260
M10.0 8.0 |18.0 12.0 8.0 |65.0 50g -6552C 13810 M10.0 8.0 |18.0 12.0 8.0 |65.0 50g -4552C 13810
M12.0 10.0 |22.0 12.0 10.0 | 74.0 52g -6553D 15540 M12.0 10.0 |22.0 12.0 10.0 | 74.0 52g -4553D 15540
M14.0 11.0 |25.0 16.0 12.0 | 82.0 84g -6554E 16370 M14.0 11.0 |25.0 16.0 12.0 | 82.0 84g -4554E 16370
M16.0 12.0 |28.0 16.0 13.0 | 85.0 159g -6555F 19610 M16.0 12.0 |28.0 16.0 13.0 | 85.0 159¢g -4555F 19610
M18.0 14.0 |32.0 25.0 15.0 | 90.0 347g -6556G 20750 M18.0 14.0 |32.0 25.0 15.0 | 90.0 347g -4556G 25770
M20.0 16.0 |36.0 25.0 17.0 103.0 298g -6557H 28900 M20.0 16.0 |36.0 25.0 17.0 103.0 298g -4557H 40190
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r pwoon HSS menetesvégli
S b fecskefarok hogonymurék

GROUP

SZARMAROK — ALAKOS MAROK 061

(o)

Fecskefarok alaku vezet6hornyok kimunkalasara tervezték szerszamgépasztaloknal, befogokészilékeknél. HSS
Fényes kivitel, egyenes csavarfelllet. DIN 1833 szabvany szerint.Szar a DIN 1835/D szerint.
Metrikus tiiréshatarok Colos tiiréshatarok
+0.25 - 0.00 +0.010 - 0.000
45° sarokszoggel 60° sarokszoggel

Atméré Vagoél Szar Telies  V.élek  Rend. szam Ar Atmérs Vagoél Szar  Teles  V.élek  Rend.szam Ar
(mm) hossz atm. hossz szama SHR-061 Ft/db (mm) hossz  atm. hossz  szama SHR-061 Ft/db
13.0 3.0 12.0 63.5 6 -6200A 5890 13.0 4.0 12.0 63.5 6 -6150A 5890
16.0 4.0 12.0 66.5 6 -6201B 6230 16.0 5.5 12.0 66.5 6 -6151B 6230
19.0 5.5 12.0 66.5 6 -6202C 7490 19.0 7.0 12.0 66.5 6 -6152C 7490
25.0 7.5 12.0 70.0 8 -6204E 10390 20.0 8.0 12.0 63.0 6 -6152P 8350
32.0 8.5 16.0 74.5 8 -6206G 13860 25.0 12.0 12.0 70.0 8 -6154E 10390

32.0 13.5 16.0 74.5 8 -6156G 32980

HSS menetesvégi sarokradiuszolo maréo  Hss | Gyorsacél sima szdru HSS
Konvex sarokradiuszok kialakitasara tervezték. Szerkezeti sarokradiuvszolo maro
és hékezelt acélok megmunkalasahoz egész 900N/mm2-ig. Domboru sarokszogek kialakitasara tervezett.
A gyart6é szabvanyai szerint. Szerkezeti, cementalt és hékezelt acél marasara.
Fényes kivitel, egyenes 5" jobbos hornyok. 900N/mm2-ig.
Radiusz tlrése: + 0,005". Gyartas a gyari szabvany szerint.
Széar a DIN 1835/D szerint. 5" jobbos hornyok.

Fényes, egyenes csavarfelilet.

Megengedett szogeltérés: + 0,005" Metrikus méretek
Metrikus méretek Metrikus méretek

Sugdr Fej Szar Telies V.élekf Sdly  Rend. szém Ar Sugar Fej Szar Telies Fogak  Sily  Rend. szam Ar

(mm) &am. atm. hossz szama /db SHR-061 Ft/db (mm) Atm. Atm. hossz Szama /db SHR-061 Ft/db
2.0 12.0 12.0 60.5 4 50g -6408Z 8070 2.0 12.0 12.0 60.5 4 50g -4408Z 8070
3.0 12.0 12.0 60.5 4 50g -6410A 9230 3.0 120 12.0 60.5 4 50g -4410A 9230
40 140 12.0 60.5 4 54g -6411B 10390 40 140 12.0 60.5 4 54g -4411B 10390
50 16.0 16.0 60.5 4 86g -6412C 16170 50 16.0 16.0 60.5 4 86¢g -4412C 11540
6.0 220 16.0 63.5 4  109g -6413D 17330 6.0 220 16.0 635 4 109¢  -4413D 16170
8.0 25.0 25.0 73.0 4  250g  -6414E 20800 8.0 250 25.0 73.0 4 2508  -4414E 17330

10.0 28.0 25.0 79.5 4 272g -6415F 28900 10.0 28.0 25.0 795 4 2728 -4415F 20800
12.0 35.0 25.0 825 4 325g -6416G 26340 12.0 35.0 25.0 825 4 325¢g -4416G 29150
Gyorsacél sima szdru fecskefark marok (egyszeri szogmardk) ® Megengedett eltérések | HISS
Fecskefarkvezetékek el6allitasara tervezték szerszamgép asztalokhoz, tokmanyokhoz és Metrikus Hiivelyk
szerelvényekhez. Fényes, egyenes csavarfelllet. A DIN 1833 szabvany szerint gyartva. +0.25-0.00 +0.010-0.000

45’ sarokszog - Metrikus (C Forma) 60’ sarokszog - Metrikus (C Forma)

Atmérs Vagoél Szar Telies  Fogak  Rend. szam Ar Atméré Vagoél Szar Teljes  Fogak  Rend. szam Ar
(mm) hossz  Atm. hossz Szama SHR-061 Ft/db (mm) hossz  Atm. hossz Szama SHR-061 Ft/db
13.0 3.0 12.0 63.5 6 -4200A 8870 13.0 4.0 12.0 63.5 6 -4150A 8870
16.0 4.0 12.0 66.5 6 -4201B 10430 16.0 B 12.0 66.5 6 -4151B 10430
19.0 519 12.0 66.5 6 -4202C 10500 19.0 7.0 12.0 66.5 6 -4152C 11630
20.0 515 12.0 62.0 6 -4202P 11630 20.0 8.0 12.0 63.0 6 -4152P 11630
25.0 7.5 12.0 70.0 8 -4204E 16480 25.0 12.0 12.0 70.0 8 -4154E 13320
32.0 8.5 16.0 74.5 8 -4206G 21990 32.0 13.5 16.0 74.5 8 -4156G 17770
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

061 SZARMAROK - TOBBELU /RADIUSZOS

i‘_ﬁsugm Kétéli, menetes
o OUELITY CUTTING TOOLS ~

végi
hosszlyvkmarok-HSS

Hasznalhat6 sillyesztémarasra és horonymarasra.
Fényes kivitel. Forgacshorony tipusa: 30’
A BS122: Part 4:1980 szabvany el6irasai szerint.

Rovid sorozat S210T HSS

Atmér§ F.hor Teljes Szar Rend. szém Ar

(mm) hossz hossz atm. SHR-061 Ft/db
1.50 3.0 47.0 6.0 -5600A 2530
2.00 4.0 48.0 6.0 -5601B 2670
250 5.0 49.0 6.0 -5602C 3210
3.00 5.0 49.0 6.0 -5603D 3060
350 6.0 50.0 6.0 -5604E 3060
400 7.0 51.0 6.0 -5605F 2650
450 7.0 51.0 6.0 -5606G 3210
500 80 52.0 6.0 -5607H 2650
550 80 520 6.0 -5608) 2650
6.00 8.0 52.0 6.0 -5609K 2660
6.50 10.0 60.0 10.0 -5610L 3200
7.00 10.0 60.0 10.0 -5611M 3810
7.50 10.0 60.0 10.0 -5612N 5790
8.00 11.0 61.0 10.0 -5613P 3330
850 11.0 61.0 10.0 -5614Q 3330
9.00 11.0 61.0 10.0 -5615R 3770
9.50 11.0 61.0 10.0 -5616S 3770
10.00 13.0 63.0 10.0 -5617T 3770
10.50 13.0 70.0 12.0 -5618V 4000
11.00 13.0 70.0 12.0 -5619W 4410
11.50 13.0 70.0 12.0 -5620X 4410
12.00 16.0 73.0 12.0 -5621Y 4830
13.00 16.0 73.0 12.0 -5622Z 5230
14.00 16.0 73.0 12.0 -5624A 6580
15.00 16.0 73.0 16.0 -5625B 7250
16.00 19.0 79.0 16.0 -5626C 7520
17.00 19.0 79.0 16.0 -5627D 7920
18.00 19.0 79.0 16.0 -5628E 9260
19.00 19.0 79.0 16.0 -5629F 9930
20.00 22.0 82.0 16.0 -5630G 10600
25.00 26.0 102.0 25.0 -5635M 13260
30.00 26.0 102.0 25.0 -5640S 16090
32.00 32.0 112.0 25.0 -5641T 16090
Hosszii sorozat 5230T HSS

S

Menetesvéqi tobbéli vjjmarok
Profilmarasra és nyitott hornyok
eléallitasara. Fellletkezelés: fényes kivitel.
Forgacshorony tipusa: 30'.

Méretek a BS 122 : Part 4 : 1980 szerint.

Rovid sorozat E410T HSS

Atméré F.hor Teljes Szar Rend.szam  Ar

(mm) hossz hossz atm. SHR-061 Ft/db
4 élii
2.00 4.0 51.0 6.0 -5100A 4560
250 6.5 51.0 6.0 -5101B 4560
3.00 9.5 54.0 6.0 -5102C 4560
3.50 12.5 57.0 6.0 -5103D 4560
4.00 12.5 57.0 6.0 -5104E 4830
4.50 12.5 57.0 6.0 -5105F 5230
5.00 16.0 60.5 6.0 -5106G 5230
5.50 16.0 60.5 6.0 -5107H 5230
6.00 16.0 60.5 6.0 -5108J) 5900
6.50 16.0 60.5 10.0 -5109K 6040
7.00 15.0 60.5 10.0 -5110L 6040
7.50 18.0 63.5 10.0 -5111M 6040
8.00 18.0 63.5 10.0 -5112N 6690
8.50 21.0 66.5 10.0 -5113P 6690
9.00 21.0 66.5 10.0 -5114Q 7360
9.50 21.0 66.5 10.0 -5115R 7630
10.00 21.0 66.5 10.0 -5116S 7780
10.50 19.0 66.5 12.0 -5117T 7990
11.00 19.0 66.5 12.0 -5118V 7990
11.50 22.5 70.0 12.0 -5119W 7990
12.00 24.0 70.0 12.0 -5120X 8590
13.00 24.5 70.0 16.0 -5121Y 8590
14.00 28.5 73.5 16.0 -5122N 9260
15.00 26.5 77.0 16.0 -5123A 10600
16.00 26.5 80.0 16.0 -5124B 11280
17.00 32.0 80.0 16.0 -5125C 11540
18.00 35.0 88.0 16.0 -5126D 11540
19.00 38.0 83.5 16.0 -5127E 11950
20.00 38.0 83. 6.0 -5128F 11950
6 élii
25.00 41.5 101.5 25.0 -5133L 20000
30.00 46.0 104.5 25.0 -5136P 33430
32.00 46.0 108.0 25. -5137Q 36120
Hosszu sorozat E430T HSS

e —

Atméré F.hor Teljes Szar Rend. szém Ar Atméré F.hor Teljes Szar Rend. szém Ar
(mm) hossz hossz atm. SHR-061 Ft/db (mm) hossz hossz atm. SHR-061 Ft/db
2.00 3.0 510 6.0 -5800A 5270 4 élii
250 6.5 54.0 6.0 -5801B 5380 3.00 19.0 63.5 6.0 -5401A 2950
3.00 11.0 60.5 6.0 -5802C 4410 350 25,5 70.0 6.0 -5402B 3220
350 125 66.5 6.0 -5803D 4410 4.00 25.5 700 6.0 -5403C 3760
4.00 125 66.5 6.0 -5804E 4410 450 315 70.0 6.0 -5404D 3760
4.50 12.5 66.5 6.0 -5805F 4410 5.00 31.5 76.0 6.0 -5405E 3890
5,00 125 70.0 6.0 -5806G 4410 550 31.5 76.0 6.0 -5406F 3890
550 16.0 76.0 6.0 -5807H 4410 6.00 35.0 76.0 6.0 -5407G 3890
6.00 16.0 76.0 6.0 -5808) 4410 6.50 34.0 79.5 10.0 -5408H 6280
6.50 16.0 76.0 10.0 -5809K 5350 700 34.0 795 10.0 -5409) 4560
7.00 16.0 76.0 10.0 -5810L 7990 750 34.0 79.5 10.0 -5410K 4560
7.50 16.0 76.0 10.0 -5811M 8440 8.00 34.0 79.5 10.0 -5411L 4830
8.00 19.0 79.5 10.0 -5812N 5550 850 37.0 825 10.0 -5412M 4830
8.50 22.0 825 10.0 -5813P 5550 9.00 37.0 825 10.0 -5413N 4830
9.00 22.0 82.5 10.0 -5814Q 5550 | 10.00 37.0 82.5 10.0 -5414P 5640
9.50 22.0 825 10.0 -5815D 8100 11.00 415 89.0 12.0 -5415Q 5900
10.00 22.0 825 10.0 -5815R 6690 | 1200 49.5 95.0 12.0 -5416R 5900
11.00 22.0 89.0 12.0 -5816S 6690 | 13,00 50.0 95.0 12.0 -5417S 6440
12.00 255 95.0 12.0 -5817T 6690 |1400 57.0 101.5 12.0 -5418T 7920
13.00 25.5 95.0 12.0 -5818V 6690 | 1500 585 108.5 16.0 -5419V 8590
14.00 285 101.5 12.0 -5819W 6690 | 16.00 58.5 108.5 16.0 -5420W 9260
15.00 31.5 108.0 16.0 -5820X 8030 |°1700 67.0 115.0 16.0 -5421X 11280
16.00 31.5 108.0 16.0 -5821Y 8030 | 1800 70.0 115.0 16.0 -5422Y 11950
17.00 35.0 114.5 16.0 -5822Z 9370 | 19,00 76.0 121.5 16.0 -5423N 13290
18.00 35.0 114.5 16.0 -5824A 9370 | 20,00 76.0 121.5 16.0 -5424A 15980
19.00 38.0 120.5 16.0 -5825B 12060 6 élii
32'88 f{i'g %g'g %2'8 _ggggg ﬂg‘l’g 25.00 100.0 157.0 25.0 -5427D 20000
: : : : 32.00 100.0 159.0 25.0 -5431H 26720
30.00 51.0 159.0 25.0 -5832) 26830
32.00 51.0 159.0 25.0 -5833K 30940

Kétéli, menetesvéqii,
rdadiuszos hosszlyvkmarok

Hasznalhat6 slllyesztémarasra,
horonymarasra és profilmarasra. Fényes
kivitel. Forgacshorony tipusa: 30°. A BS122:
Part 4:1980 szabvany el6irasai szerint
gyartva.

Rovid sorozat B210T HSS
Atméré F.hor Teljes Szar Rend. szam Ar

(mm) hossz hossz atm. SHR-061 Ft/db
2.00 3.0 49.0 6.0 -5950A 3890
2.50 4.5 51.0 6.0 -5951B 9280
3.00 7.0 51.0 6.0 -5952C 4430
4.00 9.5 52,5 6.0 -5953D 4560
5.00 9.5 52.5 6.0 -5954E 4700
6.00 11.0 56.5 6.0 -5955F 4830
6.50 11.0 56.5 6.0 -5955R 4830
7.00 11.0 58.5 10.0 -5956G 4830
8.00 12.5 58.5 10.0 -5957H 4830
9.00 14.5 58.5 10.0 -5958) 8280
10.00 14.5 60.5 10.0 -5959K 5230
11.00 17.5 65.0 12.0 -5960L 5900
12.00 19.0 66.5 12.0 -5961M 6580
13.00 19.0 66.5 12.0 -5962N 9130
14.00 22.0 68.5 12.0 -5963P 10470
15.00 22.0 72.0 16.0 -5964Q 11950
16.00 22.0 72.0 16.0 -5965R 13290
17.00 24.0 73.0 16.0 -5966S 17990
18.00 24.0 74.0 16.0 -5967T 19330
19.00 25.5 77.0 16.0 -5968V 21350
20.00 25.5 77.0 16.0 -5969W 21350
25.00 28.5 97.0 25.0 -5972Z 22560
30.00 30.0 93.5 25.0 -5976C 26720
Hosszii sorozat B230T HSS

—-3 B

Atméré F.hor Teljes Szar Rend.szam  Ar
(mm) hossz hossz atm. SHR-061 Ft/db
3.00 11.0 60.5 6.0 -5935A 7520
400 125 66.5 6.0 -5935M 7650
5.00 125 70.0 6.0 -5936B 7780
6.00 16.0 76.0 6.0 -5936N 8050
7.00 16.0 76.0 10.0 -5937C 8590
8.00 19.0 79.5 10.0 -5937P 8860
10.00 22.0 82.5 10.0 -5938Q 8990
11.00 22.0 89.0 12.0 -5939E 13290
12.00 25.5 95.0 12.0 -5939R 17180
14.00 28.5 101.5 12.0 -5940S 18720
15.00 31.5 108.0 16.0 -5941G 18720
16.00 31.5 108.0 16.0 -5941T 18720
18.00 35.0 114.5 16.0 -5942V 20000
20.00 38.0 120.5 16.0 -5943W 20940
25.00 44.5 159.0 25.0 -5945L 37330
Atméro Tiirések
Metrikus + -+
0~ 3.00 0.013 0.033
3.00 ~ 6.00 0.020 0.038
6.00 ~ 10.00 0.025 0.046
10.00 ~ 18.00 0.033 0.058
18.00 ~ 30.00 0.041 0.071
30.00 0.051 0.089
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r Kétéli szdarmaro
(sHERWOOD [eél =od

Kozéppontba futé vagdél, hasznalhaté profilmarasra,
ékhornyok kimunkalasara és nyitott hornyok
eléallitasara. Fellletkezelés: fényes kivitel.
Forgacshorony tipusa: 30" emelkedésdi.

Méretek a DIN 844 szerint.

DIN1835A el6irasainak megfelel6 hengeres szar.

HSS-Co

Normal hossz

Atméré F.hor. Szar- Teljes Rend. szém Ar
(mm) hossz atméré hossz SHR-061 Ft/db
3.00 8 52 6 -3803A 2290
4.00 11 55 6 -3804B 2290
5.00 13 57 6 -3805C 2290
6.00 13 57 6 -3806D 2290
7.00 16 66 10 -3807E 2910
8.00 19 69 10 -3808F 3100

10.00 22 72 10 -3810H 3480
12.00 26 83 12 -3812K 4880
14.00 26 83 16 -3814M 6620
16.00 32 92 16 -3816P 6920
18.00 32 92 16 -3818R 10290
20.00 38 104 20 -3820S 10630
22.00 38 104 20 -3822T 11540
25.00 45 121 25 -3825V 14290

Hosszli sorozat

Atméré F.hor. Szar- Teljes Rend. szém Ar
(mm) hossz atméré hossz SHR-061 Ft/db
3.00 12 56 6 -3955C 2630
4.00 19 63 6 -3957E 2630
5.00 24 68 6 -3959G 2750
6.00 24 68 6 -3961J) 2750
8.00 38 88 10 -3962K 3800

10.00 45 95 10 -3963L 4600
12.00 53 110 12 -3964M 6460
14.00 53 110 12 -3965N 8880
16.00 63 123 16 -3966P 9130
20.00 75 141 20 -3968R 14390

Kétéli, gombvégi szdarmarok, HSS-Co 8%
Kozéppontba futé vagéél, hasznalhatéd profilmarasra,

ékhornyok kimunkalasara és nyitott hornyok HSS-Co
elbéllitasara.

Fellletkezelés: fényes kivitel.

Forgacshorony tipusa: 30° emelkedésdi.

Méretek a DIN 844 szerint.

DIN1835A el6irasainak megfelel6 hengeres szar.

i-r-.-——

Normal sorozat

Atmérs F.hor. Szar- Teljes Rend. szam Ar
(mm) hossz atméré hossz SHR-061 Ft/db
3.00 5 49 6 -3982C 3800
4.00 7 51 6 -3984E 3880
5.00 8 52 6 -3986G 3880
6.00 8 52 6 -3988J 4100
8.00 11 61 10 -3992N 4950
10.00 13 63 10 -3996S 6110
12.00 16 73 12 -3998V 8070
14.00 16 73 12 -4000X 10970
16.00 19 79 16 -4002Z 11540
18.00 19 79 16 -4004B 17330
20.00 22 88 20 -4006D 17330
22.00 22 88 20 -4008F 17330
25.00 26 102 25 -4011) 23460

CSOPORT

SZARMAROK - TOBBELU 061
Négyéli szarmarok HSS-Co 8% @

Kozéppontba futé vagdél, hasznalhaté profilmarasra,
ékhornyok és nyitott hornyok marasara. Fényes Kivitel.

Forgacshorony tipusa: 30° menetemelkedés. .
Méretek a DIN 844 szerint. HSS-Co
DIN 1835A el6irasainak megfelel6 hengeres szar.
Normal sorozat
Atméro F.hor. Szar- Teljes Rend. szém Ar
(mm) hossz atmérd hossz SHR-061 Ft/db
3.00 8 52 6 -3703A 2710
3.50 11 55 6 -3703F 2710
4.00 11 55 6 -3704B 2710
4.50 13 57 6 -3704G 2710
5.00 13 57 6 -3705C 2710
5.50 13 57 6 -3705H 2710
6.00 13 57 6 -3706D 2710
6.50 19 69 10 -3706) 3220
7.00 19 69 10 -3707E 3330
7.50 19 69 10 -3707K 3400
8.00 19 69 10 -3708F 3450
8.50 22 72 10 -3708L 3800
9.00 22 72 10 -3709Q 3910
9.50 22 72 10 -3709W 3910
10.00 22 72 10 -3710G 3910
10.50 22 79 12 -3710N 4600
11.00 22 79 12 -3711V 4840
12.00 26 83 12 -3712H 5060
13.00 26 83 12 -3713) 5890
14.00 26 83 12 -3714) 6620
15.00 32 92 16 -3715K 6800
16.00 32 92 16 -3716L 6800
17.00 32 92 16 -3717V 8960
18.00 32 92 16 -3718M 10290
19.00 32 92 16 -3719V 10500
20.00 38 104 20 -3720N 10630
22.00 38 104 20 -3722P 10630
25.00 45 121 25 -3725R 14290
26.00 45 121 25 -3726S 14500
28.00 45 121 25 -3728V 19540
30.00 45 121 25 -3730X 20990

Hosszu sorozat

S ——

Atméré F.hor. Szar- Teljes Rend. szém Ar
(mm) hossz atméré hossz SHR-061 Ft/db
3.00 12 56 6 -3873A 2760
4.00 19 63 6 -3875C 2760
5.00 24 68 6 -3877E 2760
6.00 24 68 6 -3879G 3100
7.00 38 88 10 -3879M 3800
8.00 38 88 10 -3880H 4020
9.00 38 88 10 -3880V 4310
10.00 45 95 10 -3881J) 4600
11.00 53 110 12 -3881P 6460
12.00 53 110 12 -3882K 6460
13.00 53 110 12 -3882Q 8540
14.00 53 110 12 -3883K 8870
15.00 63 123 16 -3883Q 8890
16.00 63 123 16 -3884M 9100
18.00 63 123 16 -3885N 12990
20.00 75 141 20 -3886P 14390
22.00 75 141 20 -3888Q 15900
25.00 90 166 25 -3891T 19360

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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CSOPORT

061 SZARMAROK - TOBBELU

(JSHERWOOD Kétéli, menetes végi Tobbéli, menetesvégi HSS-Co 5%
~ Y ousure cums oot hosszlyukmaro HSS-Co 5% ujjmarok HSS-Co 5%
g Fényes kivitel. Forgacshorony tipusa: 30° HSS-Co 5% Profilmarasra és nyitott hornyok marasara hasznaljak.
emelkedés(. Gyartva a BS122:Part4:1980 Fényes kivitell. Forgacshorony tipusa: 30° emelkedésd.
(=) szabvany elbirasai szerint. A BS122: Part 4:1980 szabvany el6irasai szerint
E Roévid sorozat gyartva.
-1 P — Normal sorozat E411T
N
("]
el )
Bl | Atmérs F.hor. Teljes Szar- Rend. szam Ar
N (mm) hossz hossz atm. SHR-061 Ft/db
(7, ] 1.50 2.5 48.5 6.0 -5664A 3480 L ] . ) A
2.00 3.0 49.0 6.0 -5665B 3220 Atmérd F.hor. Teljes §zar— Rend. szam Ar
md | 3.00 7.0 51.0 6.0 -5667D 3220 4 eli
° 3.50 7.5 52.5 6.0 -5668E 3480 2.00 4.0 51.0 6.0 -5185A 6390
(7 4.00 9.5 52.5 6.0 -5669F 3220 2.50 6.5 51.0 6.0 -5186B 7120
W 5.00 9.5 52.5 6.0 -5671H 3220 3.00 9.5 54.0 6.0 -5187C 7200
.< 5.50 11.0 55.5 6.0 -5672J) 3480 4.00 12.5 57.0 6.0 -5189E 7200
6.00 11.0 56.5 6.0 -5673K 3220 5.00 16.0 60.5 6.0 -5191G 7200
° 6.50 11.0 58.5 10.0 -5674A 3350 6.00 16.0 60.5 6.0 -5193J 7200
g 7.00 11.0 58.5 10.0 -5674L 3890 6.50 16.0 60.5 10.0 -5193R 7200
° 7.50 11.0 58.5 10.0 -5675B 5630 7.00 15.0 60.5 10.0 -5193X 7200
8.00 12.5 59.5 10.0 -5675M 5230 8.00 18.0 63.5 10.0 -5194K 7360
s 8.50 14.5 60.5 10.0 -5676C 6630 8.50 21.0 66.5 10.0 -5194S 8030
9.00 14.5 60.5 10.0 -5676N 6170 9.00 21.0 66.5 10.0 -5194Y 7990
9.50 14.5 60.5 10.0 -5677D 7790 9.50 21.0 66.5 10.0 -5195D 7990
10.00 14.5 60.5 10.0 -5677P 6580 10.00 21.0 66.5 10.0 -5195L 7990
10.50 17.5 65.0 12.0 -5678E 6580 11.00 19.0 66.5 12.0 -5195Z2 7990
11.00 17.5 65.0 12.0 -5678Q 6580 12.00 24.0 70.0 12.0 -5196M 7990
12.00 19.0 66.5 12.0 -5679R 6580 13.00 24.5 70.0 12.0 -5197F 9370
13.00 19.0 66.5 12.0 -5680G 6580 14.00 28.5 73.5 12.0 -5197N 10050
14.00 22.0 68.5 12.0 -5680S 6900 15.00 26.5 77.0 16.0 -5198G 11660
15.00 22.0 72.0 16.0 -5681H 9390 16.00 26.5 80.0 16.0 -5198P 12060
16.00 22.0 72.0 16.0 -5681T 7920 17.00 32.0 80.0 16.0 -5199H 13400
17.00 24.0 72.0 16.0 -5682J) 11050 18.00 35.0 88.0 16.0 -5199Q 13400
18.00 24.0 72.0 16.0 -5682V 9930 19.00 38.0 83.5 16.0 -5200J 13400
19.00 25.5 77.0 16.0 -5683K 10430 20.00 38.0 84.5 16.0 -5200R 14750
20.00 25.5 77.0 16.0 -5683W 11120 6 éli
25.00 27.0 95.0 25.0 -5686A 18930 25.00 41.5 101.5 25.0 -5202T 22800
30.00 30.0 93.5 25.0 -5688C 28170 30.00 46.0 104.5 25.0 -5204W 33430
Hosszii sorozat S231T Hosszii sorozat E431T
A(tmér)()’ rIj.hor. Eeljes Szér- gei.r;dR. Bzeég - ‘/\:ib
mm 0SSz 0SSz atm. - t K4 & pis : < . i
Atmér6 F.hor. Teljes Szér- Rend. szém Ar
3.00 11.0 60.5 6.0 -5855C 6440 (colos) hossz hoész &tm. SHR-061 Ft/db
4.00 12.5 66.5 6.0 -5857E 6440 4 éli
5.00 12.5 70.0 6.0 -5859G 6440
6.00 16.0 76.0 6.0 -5861J 6440 3.00 19.0 63.5 6.0 -5473A 5230
6.50 16.0 76.0 10.0 -5861S 13000 4.00 25.5 70.0 6.0 -5475C 5230
7.00 16.0 76.0 10.0 -5862A 6580 5.00 31.5 76.0 6.0 -5477E 5230
8.00 19.0 79.5 10.0 -5862K 6980 6.00 315 76.0 6.0 -5479G 5230
9.00 22.0 82.5 10.0 -5863B 7650 8.00 34.0 79.5 10.0 -5480H 5640
10.00 22.0 82.5 10.0 -5863L 7920 10.00 37.0 82.5 10.0 -5481) 6580
11.00 22.0 82.5 12.0 -5863V 9930 12.00 49.5 95.0 12.0 -5482K 7920
12.00 25.5 95.0 12.0 -5864M 10470 14.00 57.0 101.5 12.0 -5483L 10540
14.00 28.5 101.5 12.0 -5865N 9260 16.00 58.5 108.5 16.0 -5484M 10600
15.00 31.5  108.0 16.0 -5865X 13400 18.00 70.0  115.0 16.0 -5485N 14460
16.00 31.5 108.0 16.0 _5866P 13800 20.00 76.0 121.5 16.0 -5486P 15840
18.00 35.0 114.5 16.0 -5867Q 14900 6 élii
20.00 38.0 120.5 16.0 -5868R 14900 25.00 100.0 157.0 25.0 -5488R 20000
Hdaroméli, menetesvéqi vjjmarok HSS-Co HSS-Co 5%
Fényes kivitel. Forgacshorony tipusa: 30° emelkedésu.
A BS122: Part 4:1980 szabvany elGirasai szerint
gyartva. Pl
‘-.. I
Normal sorozat 5321T
Atmérs F.hor. Teljes Szar- Rend. szam Ar Atmérs F.hor. Teljes Szar- Rend. szam Ar
(mm) hossz hossz atm. SHR-061 Ft/db (mm) hossz hossz atm. SHR-061 Ft/db
3.00 9.5 54.0 6.0 -6021A 4880 10.00 22.0 66.5 10.0 -6021S 5990
3.50 12.5 57.0 6.0 -6021C 4880 12.00 25.5 71.5 12.0 -6021V 7350
4.00 12.5 57.0 6.0 -6021E 4880 14.00 28.5 74.5 12.0 -6021X 8560
4.50 12.5 57.0 6.0 -6021G 5940 16.00 32.0 80.0 16.0 -6021Z 8830
5.00 16.0 60.5 6.0 -6021) 5940 18.00 35.0 83.5 16.0 -6022B 11040
5.50 16.0 60.5 6.0 -6021L 5940 20.00 38.0 90.0 16.0 -6022D 12730
6.00 16.0 60.5 6.0 -6021N 5990 25.00 43.0 108.0 25.0 -6022K 22560
8.00 19.0 63.5 10.0 -6021Q 5990 30.00 46.0 108.0 25.0 -6022R 29400

oldal 6 8 NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE

Araink az afat nem tartalmazzak. © 2016



Kétéli, menetes véqii

SWISS- “TECH

CSOPORT

SZARMAROK - 2 ELU 061
HSS-Co 8%

g
hosszlyukmarok

Koézéppontba futdé vagoél. DIN 1835D elbirasainak megfeleld -

menetes végl szar. A dolgozd rész atmérdje e8 tlrésd, a &

szar atmérdje h6 tlrésda. 5

28 sorozat = > =

Rovid sorozat Méretek a DIN 327 szabvany szerint. ) Atméré F.hor.  Szar Teljes Stily Rend. szam Ar
Atméré  F.hor.  Szér  Telies Stily Rend. szam Ar (mm) hossz &meér6 hossz /10db SWT-163  Ft/db
(mm) hossz &mér6 hossz /10db SWT-163 Ft/db 8.00 11.0 10.0 61.0 338g -2808A 3080
2.00 4.0 6.0 48.0 102g -2802A 2410 9.00 11.0 10.0 61.0 353g -2809A 3080
2.50 5.0 6.0 49.0 102g -2802L 2410 10.00 13.0 10.0 63.0 369g -2810A 3080
3.00 5.0 6.0 49.0 102¢ -2803A 2410 11.00 13.0 12.0 70.0 456g -2811A 4210
3.50 6.0 6.0 50.0 102g -2803L 2410 12.00 16.0 12.0 73.0 600g -2812A 4210
4.00 7.0 6.0 51.0 105g -2804A 2410 13.00 16.0 12.0 73.0 608g -2813A 4490
4.50 7.0 6.0 51.0 108g -2804L 2410 14.00 16.0 12.0 73.0 631¢g -2814A 4490
5.00 8.0 6.0 52.0 110g -2805A 2410 15.00 16.0 16.0 73.0 640g -2815A 5350
5.50 8.0 6.0 52.0 110g -2805L 2410 16.00 19.0 16.0 79.0 1134g -2816A 5530
6.00 8.0 6.0 52.0 110g -2806A 2410 18.00 19.0 16.0 79.0 1200g -2818A 6690
7.00 10.0 10.0 60.0 380g -2807A 3080 20.00 22.0 20.0 88.0 1900g -2820A 8380

Haroméli menetesvégii hosszlyvkmarok i | 4 és 6 éli, menetesvégi vjjmarck HSS-Co 8%

==

HSS-Co 8%

Kozéppontba futé vagoél. DINL835D szabvany
el6irasainak megfelel6 menetes végl szar,
Dolgozo rész atmeré tlrése: e8. Szar atmérd

HSS-Co 8%

tlirése: h6. b
S — e
32 sorozat
Rovid sorozat. Méretek a DIN 327 szabvany szerint.
Atméré  F.hor.  Szér  Telies Stly Rend. szam Ar
(mm) hossz &amér§ hossz / db SWT-163 Ft/db
3.00 5.0 6.0 49.0 10g -3203A 1990
4.00 7.0 6.0 51.0 10g -3204A 1990
5.00 8.0 6.0 52.0 10g -3205A 1990
6.00 8.0 6.0 61.0 11g -3206A 1990
8.00 11.0 10.0 63.0 34g -3208A 2870
10.00 13.0 10.0 73.0 37g -3210A 2870
12.00 16.0 12.0 73.0 628 -3212A 4000
14.00 16.0 12.0 79.0 628 -3214A 4200
16.00 19.0 16.0 88.0 104g -3216A 4960
20.00 22.0 20.0 88.0 187g -3220A 7570
33 sorozat

Normal sorozat. Méretek a DIN 844 szabvany szerint.

S SN—

Kozéppontba futo vagoél.
DIN1835D elbirasainak megfelel6 menetes végl szar.

Szar/dolgozd rész atméré tlrése: +0.04 -0.0.
HSS-Co 8%
36 sorozat

L

Normal sorozat Méretek a DIN 844 szabvany szerint.

Atméré F.hor. Szar- Teljes Suly Rend. szém Ar
(mm) hossz atmér6  hossz / db SWT-163 Ft/db
3.00 8.0 6.0 52.0 10g -3303A 2450
4.00 11.0 6.0 55.0 10g -3304A 2450
5.00 13.0 6.0 57.0 10g -3305A 2410
6.00 13.0 6.0 57.0 12g -3306A 2480
7.00 16.0 10.0 66.0 -3307A 3320
8.00 19.0 10.0 69.0 36g -3308A 3370
9.00 19.0 10.0 69.0 -3309A 3320
10.00 22.0 10.0 72.0 40g -3310A 3370
11.00 22.0 12.0 79.0 -3311A 4420
12.00 26.0 12.0 83.0 66g -3312A 4480
13.00 26.0 12.0 83.0 -3313A 4870
14.00 26.0 12.0 83.0 68g -3314A 4940
16.00 32.0 16.0 92.0 121g -3316A 6040
20.00 38.0 20.0 104.0 206g -3320A 8900
22.00 38.0 20.0 104.0 219g -3322A 9950
25.00 45.0 25.0 121.0 364¢g -3325A 14280
34 sorozat
Hosszli sorozat. Méretek a DIN 844 szabvany szerint.
- —

Atméré F.hor. Szar- Telies Suly Rend. szém Ar
(mm) hossz &amér§6 hossz / db SWT-163 Ft/db
3.00 12.0 6.0 65.0 10g -3403A 3090
4.00 19.0 6.0 63.0 11g -3404A 3090
5.00 24.0 6.0 68.0 13g -3405A 3090
6.00 24.0 6.0 68.0 14g -3406A 3230
8.00 38.0 10.0 88.0 40g -3408A 4600

10.00 45.0 10.0 95.0 49g -3410A 4390

12.00 53.0 12.0 110.0 79g -3412A 6050

14.00 53.0 12.0 110.0 85¢g -3414A 6900

16.00 63.0 16.0 123.0 142g -3416A 8450

20.00 75.0 20.0 141.0 259g -3420A 12460

Atmérs F.hor.  Szar-  Telies Vagoélek  Sidly  Rend.szam  Ar
(mm) hossz &mér6 hossz szama /10db SWT-163 Ft/db
2.00 7.0 6.0 51.0 4 108g -3602A 2470
3.00 8.0 6.0 52.0 4 111g -3603A 2470
4.00 11.0 6.0 55.0 4 114g -3604A 2470
5.00 13.0 6.0 57.0 4 126g -3605A 2470
6.00 13.0 6.0 57.0 4 133g -3606A 2470
7.00 16.0 10.0 66.0 4 340g -3607A 3380
8.00 19.0 10.0 69.0 4 375g -3608A 3380

10.00 22.0 10.0 72.0 4 423g  -3610A 3380

12.00 26.0 12.0 83.0 4 688g -3612A 4700

14.00 26.0 12.0 83.0 4 728g -3614A 5160

16.00 32.0 16.0 92.0 4 1220g -3616A 6550

18.00 32.0 16.0 92.0 4 1534g  -3618A 7800

20.00 38.0 20.0 104.0 4 2114g -3620A 9290

25.00 45.0 25.0 121.0 6 2668g -3625A 14970

37 sorozat

Hosszu sorozat. Méretek a DIN 844 szabvany szerint.

'\-1-'-\_

Atméré F.hor.  Szar  Telies Vagéélek  Sily  Rend.szam  Ar
(mm) hossz atmér6 hossz szama /5db SWT-163 Ft/db
400 19.0 6.0 63.0 4 61g -3704A 3200
5.00 24.0 6.0 68.0 4 67g -3705A 3200
6.00 24.0 6.0 68.0 4 74g  -3706A 3200
8.00 38.0 10.0 88.0 4 215g -3708A 4520

10.00 45.0 10.0 95.0 4 260g -3710A 5230

12.00 53.0 12.0 110.0 4 408g -3712A 6200

16.00 63.0 16.0 123.0 4 806¢g -3716A 9370

20.00 75.0 20.0 141.0 4 1433g -3720A 13050

Menetesvégi, gombvégi
hosszlyvkmarok HSS-Co 8%

Kozéppontba futé vagoél. DINA835D elbirasainak
megfelel6 menetes végl szar. Vagoél tlirése e8.
Szar tlrése h6.

s | — — i
39 sorozat
Rovid sorozat. Méretek a DIN 327 szabvany szerint.

Atméré  F.hor. Szar-  Telies  Sdly  Rend. szam Ar
(mm) hossz atmér6 hossz /10db SWT-163 Ft/db
2.00 5.0 6.0 49.0 52g -3902A 3950
3.00 .0 6.0 49.0 54g -3903A 3950
4.00 7.0 6.0 51.0 558 -3904A 3920
5.00 8.0 6.0 52.0 58g -3905A 3920
6.00 8.0 6.0 52.0 60g -3906A 3920
8.00 11.0 10.0 61.0 170g -3908A 4430
9.00 13.0 10.0 63.0 184g -3909A 5130

10.00 13.0 10.0 63.0 188g -3910A 4760

12.00 16.0 12.0 73.0 306¢g -3912A 5930

16.00 19.0 16.0 79.0 535¢ -3916A 8150

20.00 22.0 20.0 88.0 944g -3920A 10050

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

r 4

CSOPORT

061 SZARMARO - TOBBELU,/NAGYOLO

(4SHERWOOD HSS-Co 5% Menetesvégi, durva
* Y QuauTy cUTTING TOOLS ngﬂléSli nugyolo'm‘",o'k

Nagy mennyiségli anyageltavolitas esetén
(nagyolas). Fellletkezelés: fényes kivitel. HSS-Co 5%
DURVA FOGAZASU

Forgacshorony tipusa: 25" emelkedésd.
A szar atméréje js14 tlrésu.

Metrikus tiiréshatarok Colos tiiréshatarok

Menetesvégi finom fogazdsy
nagyolomardk HSS-EV

Tébbéll nagyolémardk. Szinterelt HSS-EV extra

(o)

vanadiumtartalmu gyorsacélbdl gyartva. HSS-EV
Ujjperc alaku, h8 tlirés,normal hossz. —
Méretek a DIN 1835D szabvany szerint. FINOM FOGAZASU

Atméré + 0.127mm Atméré + 0.005”

Normal sorozat K412T

Atm.  Fhor. Telies Szér- Vagéélek  Sdly  Rend.szam Ar

(mm) hossz hossz  &tm. szama /db  SHR-061 Ft/db Normal sorozat

6.00 16.0 60.5 6.0 3 26g -6701A 6440 . ) ) y B |

8.00 18.0 63.5 10.0 3 668 -6702B 7780 Atm. F.hor.  Telies Qzar— Vaggelek Sdly  Rend. szdm Ar
10.00 21.0 66.5 10.0 3 85¢g -6705E 8050 (mm) hossz hossz atm. Szama /db SHR-061 Ft/db
12.00 24.0 70.0 12.0 4 116g  -6708H 9530 6.00 15.0 58.0 6.0 4 13g  -2600A 4430
14.00 28.5 73.0 12.0 4 131g -6710K 9800 8.00 20.0 70.0 10.0 4 36¢g -2601B 4430
16.00 26.0 77.0 16.0 4 212g -6714P 10870 10.00 28.0 75.0 10.0 4 36¢g -2602C 4940
18.00 35.0 80.0 16.0 4 282g  -6716R 11950 12.00 33.0 85.0 12.0 4 71g  -2603D 5350
20.00 38.0 83.5 25.0 4 300g -6717S 16110 16.00 38.0 90.0 16.0 4 131g -2604E 7710
25.00 445 1015 25.0 5 332g -6722Y 20170 20.00 47.0 110.0 20.0 4 228g -2605F 9260
30.00 46.0 1045 25.0 6 418g  -6729E 28600 25.00 52.0 125.0 25.0 4 401g -2606G 10720

HSS-EV menetesvégi, durva fogazdsu,  HsS-EV
nagyolomardok -
Ipari minéség fémalkatrészek alakitasahoz ill. DURVA FOGAZASU
formazasahoz. Négyéll nagyolomarok.

Szinterelt HSS-EV extra vanadiumot tartalmazé acél. h8 tlrésd
dolgozérész, normal hossz. Szar a DIN 1835B szerint.

Normal hossz

TiCN bevonatos, menetesvégi finom fogazdsu
nagyolomarok HSS-EV

4 €lU nagyolomarok. Szinterelt HSS-EV
extra vanadium tartalmu gyorsacélbél
gyartva. Ujjperc alaku, h8 tlirés. Méretek a
DIN 844 szerint. Szar a DIN 1835D szabvany
szerint.

HSS-EV TiCN
DURVA FOGAZASU

Normal sorozat

Atm.  Fhor. Teles Szar Vagoélek  Stly Rend.szém Ar ’ _ ) o i i

(mm) hossz hossz  &m. szama /db  SHR-061 Ft/db Atm. F.hor. Teljes Szér- Vagéélek  Suly Rend.szam Ar

6.00 13.0 57.0 6.0 4 13g  -2540A 2830 (mm) hossz hossz  &tm. szdma /db  SHR-061 Ft/db

8.00 19.0 69.0 10.0 4 35g -2541B 3080 8.00 20.0 70.0 10.0 4 35g -2801B 7920
10.00 22.0 72.0 10.0 4 37g -2542C 3220 10.00 28.0 75.0 10.0 4 37g -2802C 7920
12.00 26.0 83.0 12.0 4 71g  -2543D 3830 12.00 33.0 85.0 12.0 4 71g  -2803D 10600
16.00 32.0 92.0 16.0 4 131g  -2544E 7520 16.00 38.0 90.0 16.0 4 131g  -2804E 11950
20.00 38.0 104.0 20.0 4 228¢g -2545F 9260 20.00 47.0 110.0 20.0 4 228g -2805F 13290
25.00 45.0 121.0 25.0 4 407g  -2546G 15980 25.00 52.0 125.0 25.0 4 407g  -2806G 15980

2 o ;o , , , ,
HSS-Co 5% Menetesvégi, durva fogazdasu nagyolomardk, hosszu sorozat HSS-Co 5%
Nagy mennyiségl anyageltavolitds esetén (nagyolas). Fellletkezelés: fényes kivitel. —
Forgacshorony tipusa: 25" emelkedés(. A szar rész atméréje js14 tlrés(. DURVA FOGAZASU
i

Hosszii sorozat K432T

Atm.  Fhor. Telies Szar Vagoélek  Sdly  Rend.szam Ar Atm.  Fhor. Telies Szar Vagoélek  Sily  Rend.szam Ar

(mm) hossz hossz  atm. szama /db  SHR-061 Ft/db (mm) hossz hossz  am. szama /db  SHR-061  Ft/db
10.00 37.0 82.5 10.0 3 44g -6760A 9030 20.00 76.0 121.5 16.0 4 187g -6773P 22690
12.00 49.5 95.0 12.0 4 69g -6763D 10470 25.00 100.0 157.0 25.0 5 427g  -67T79W 29240
16.00 58.5 108.5 16.0 4 139g -6769K 15440
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CSOPORT

SZARMAROK - 2 ELU 061
Kétéli, Weldon-szdras _ Al
SALCERRIZ L] hosszlyukmardk HSS-Co 8% Hss-Co 8% [Ticn | ()

Kozéppontba futd vagoel. 3 ) HSS-Co 8% bevonat nélkiil Altalanos nagy sorozatu -
DIN1835B el6irasainak megfelel6 Weldon szar. megmunkalasra ()
A dolgozo rész atméréje e8 tlrésl, a szar atmérdje h6 tlirésu. HSS-Co 8% TiCN bevonattal =
Meghosszabbitja a szerszam @
élettartamat és javitja a B.
01 sorozat megmgnlfflt anyag feluleti a
Rovid sorozat simasagat. o
Méretek a DIN 327 szabvany szerint. -
o
@
N
L o
~
(7]
N
B
~
o
e — I~
) SDH-2WS HSS-Co 8% _ SDN-2WS TiCN bevonattal
Atmérd F.hor. Szar- Teljes Suly Rend. szém Ar Rend. szém Ar
(mm) hossz atmérd hossz /10 db SWT-163 Ft/db SWT-163 Ft/db
2.00 4.0 6.0 48.0 104¢g -0102A 2050 -
2.50 5.0 6.0 49.0 108g -0102L 2050 -0132L 2650
3.00 5.0 6.0 49.0 110¢g -0103A 2050 -0133A 2650
4.00 7.0 6.0 51.0 112¢g -0104A 2050 -0134A 2650
4.50 7.0 6.0 51.0 114g -0104L 2050 -
5.00 8.0 6.0 52.0 117¢g -0105A 2050 -0135A 2650
6.00 8.0 6.0 52.0 121g -0106A 2050 -0136A 2680
7.00 10.0 10.0 60.0 336g -0107A 2870 -
8.00 11.0 10.0 61.0 345¢g -0108A 2870 -0138A 3720
9.00 11.0 10.0 61.0 355¢ -0109A 2870 -
10.00 13.0 13.0 63.0 A76g -0110A 2870 -0140A 3720
11.00 13.0 12.0 70.0 587¢g -0111A 3680 -
12.00 16.0 12.0 73.0 613¢g -0112A 3800 -0142A 5020
13.00 16.0 12.0 73.0 616g -0113A 4160 -
14.00 16.0 12.0 73.0 615¢g -0114A 4200 -0144A 5510
15.00 16.0 12.0 73.0 654¢ -0115A 4820 -
16.00 19.0 16.0 79.0 1025¢ -0116A 5070 -0146A 6760
18.00 19.0 16.0 79.0 1086g -0118A 6350 -
20.00 22.0 20.0 88.0 1423g -0120A 7570 -

02 sorozat — e —
Normal sorozat — m

Méretek a DIN 844 szabvany szerint.

3 SDH-2WR HSS-Co 8% SDN-2WR TiCN bevonattal
Atmérd F.hor. Szar- Teljes Sdaly Rend. szém Ar Rend. szém Ar
(mm) hossz atméré hossz /10 db SWT-163 Ft/db SWT-163 Ft/db
2.00 7.0 6.0 51.0 108g -0202A 2480 -
3.00 8.0 6.0 52.0 108g -0203A 2480 -
4.00 11.0 6.0 55.0 114g -0204A 2480 -0234A 3130
5.00 13.0 6.0 57.0 121g -0205A 2480 -
6.00 13.0 6.0 57.0 150g -0206A 2900 -0236A 3190
8.00 19.0 10.0 69.0 361¢g -0208A 3470 -0238A 4240
10.00 22.0 10.0 72.0 402g -0210A 3470 -0240A 4330
12.00 26.0 12.0 83.0 652¢g -0212A 4500 -0242A 5990
14.00 26.0 12.0 83.0 710g -0214A 4940 -
16.00 32.0 16.0 92.0 950g -0216A 6070 -0246A 8200
20.00 38.0 20.0 104.0 2114g -0220A 8900 -
25.00 45.0 25.0 121.0 2400g -0225A 14280 -
03 sorozat
ez soroaat == N ——
Méretek a DIN 844 szabvany szerint.
) SDH-2WL HSS-Co 8% SDN-2WL TiCN bevonattal
Atméré F.hor. Szér- Teljes Sdly Rend. szam Ar Rend. szém Ar
(mm) hossz atméré hossz /10 db SWT-163 Ft/db SWT-163 Ft/db
2.00 7.0 6.0 54.0 110g -0302A 2740 -
3.00 8.0 6.0 56.0 116g -0303A 2770 -
4.00 11.0 6.0 63.0 120g -0304A 2770 -
6.00 13.0 6.0 68.0 153g -0306A 2770 -0336A 3100
8.00 19.0 10.0 88.0 442g -0308A 3780 -0338A 4950
10.00 22.0 10.0 95.0 528g -0310A 3710 -0340A 5210
12.00 26.0 12.0 110.0 736g -0312A 4950 -0342A 6920
16.00 32.0 16.0 123.0 1734g -0316A 7170 -
20.00 38.0 20.0 141.0 3064g -0320A 9500 -
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CSOPORT

061 SZARMAROK - 3 ELU

Hdaroméli, Weldon-szdras z % .
SLLCERIS SRl vjjmardk Hss-Co 8% Hss-Co 8% | Ticn | [NINEN] @)

Kozéppontba futé vagoél.

= DIN1835B el6irasainak megfelelé Weldon szar. HSS-Co 8% bevonat nélkiil  Altalanos nagy sorozatd megmunkalasra
=1N dolgoz6 rész atmérdje e8 tlrésu, a szar atmérdje h6 tlirésa.
E HSS-Co 8% TiCN bevonattal Meghosszabbitja a szerszém élettartamat €s
= javitjia a megmunkalt anyag fellileti simasagat.
u HSS-Co 8% TiALN bevonattal Elvezeti a hét, ellendll a héterhelésnek,
[~ —— csOkkenti a feluleti sUrloddst és nagy fellleti
1T} keménységet hiztosit.
N
o D
Y- ol
al |
@ | 05 sorozat
g | Rovid sorozat. Méretek a DIN 327 = (= —— == = —
g szabvany szerint.
© SDH-3WS HSS-Co 8% SDN-3WS TiCN bevonattal | SDL-3WS TiALN bevonattal
g Atméré  F.hor. Szar- Teljes Sdly Rend. szém Ar Rend. szém Ar Rend. szém Ar
° (mm) hossz atmér6 hossz /10 db SWT-163 Ft/db SWT-163 Ft/db SWT-163 Ft/db
("] 2.00 4.0 6.0 48.0 107g -0502A 2000 -0532A 2650 -0562A 2970
3.00 5.0 6.0 49.0 109g -0503A 2000 -0533A 2650 -0563A 2970
4.00 7.0 6.0 51.0 112g -0504A 2000 -0534A 2650 -0564A 2970
5.00 8.0 6.0 52.0 117g -0505A 2000 -0535A 2650 -0565A 2970
6.00 8.0 6.0 52.0 123g -0506A 2000 -0536A 2870 -0566A 3080
7.00 10.0 10.0 60.0 339¢ -0507A 2730 -0537A 3910 -
8.00 11.0 10.0 61.0 353g -0508A 2870 -0538A 3910 -0568A 4540
9.00 11.0 10.0 61.0 355g -0509A 2870 - -
10.00 13.0 10.0 63.0 382¢g -0510A 2870 -0540A 3910 -0570A 4690
12.00 16.0 12.0 73.0 617g -0512A 3750 -0542A 4360 -0572A 5770
14.00 16.0 12.0 73.0 688g -0514A 4200 -0544A 5510 -0574A 6260
16.00 19.0 16.0 79.0 1220g -0516A 5130 -0546A 7030 -0576A 7500
20.00 22.0 20.0 88.0 1894g -0520A 6990 -0550A 10530 -
25.00 26.0 25.0 102.0 3388g -0525A 12120 - -
06 sorozat

Normal sorozat Méretek a DIN 844 m “ = u
szabvany szerint.

SDH-3WS HSS-Co 8% SDN-3WS TiCN bevonattal | SDL-3WS TiALN bevonattal
Atmér6  F.hor. Szar Teljes Sdly Rend. szém Ar Rend. szém Ar Rend. szém Ar
(mm) hossz atmér6 hossz /10 db SWT-163 Ft/db SWT-163 Ft/db SWT-163 Ft/db
3.00 8.0 6.0 52.0 111g -0603A 2250 -0633A 3130 -0663A 3460
4.00 11.0 6.0 55.0 114g -0604A 2480 -0634A 3130 -0664A 3460
5.00 13.0 6.0 57.0 129g -0605A 2480 -0635A 3190 -0665A 3460
6.00 13.0 6.0 57.0 128g -0606A 2480 -0636A 3250 -0666A 3460
7.00 16.0 10.0 66.0 340g - -0637A 4240 -
8.00 19.0 10.0 69.0 368¢ -0608A 3370 -0638A 4340 -0668A 5020
9.00 19.0 10.0 69.0 -0609A 3400 -0639A 4490 -
10.00 22.0 10.0 72.0 404g -0610A 3400 -0640A 4560 -0670A 5190
11.00 22.0 12.0 79.0 -0611A 3750 -0641A 5070 -
12.00 26.0 12.0 83.0 666g -0612A 4480 -0642A 5970 -0672A 6520
13.00 26.0 12.0 83.0 -0613A 4480 - -
14.00 26.0 12.0 83.0 710g -0614A 4940 -0644A 6530 -0674A 7220
16.00 32.0 16.0 92.0 950g -0616A 6040 -0646A 8200 -0676A 8480
18.00 32.0 16.0 92.0 -0618A 6810 - -
20.00 38.0 20.0 104.0 2114g -0620A 8030 -0650A 11910 -0680A 13460
25.00 45.0 25.0 121.0 2400g -0625A 14280 - -
07 sorozat -
oy ssan. ol @ DIN 844 B I —
szabvany szerint.
) SDH-3WS HSS-Co 8% SDN-3WS TiCN bevonattal
Atméré F.hor. Szér- Teljes Sdly Rend. szém Ar Rend. szém Ar
(mm) hossz atméré hossz /5 db SWT-163 Ft/db SWT-163 Ft/db
3.00 12.0 6.0 56.0 49g -0703A 3230 -0733A 3940
4.00 19.0 6.0 63.0 59g -0704A 3230 -0734A 3940
5.00 24.0 6.0 68.0 69g -0705A 3230 -0735A 3940
6.00 24.0 6.0 68.0 72g -0706A 3230 -0736A 3940
8.00 38.0 10.0 88.0 206g -0708A 4550 -0738A 5790
10.00 45.0 10.0 95.0 245¢ -0710A 4550 -0740A 5900
12.00 53.0 12.0 110.0 379¢g -0712A 6050 -0742A 7830
14.00 53.0 12.0 110.0 420g -0714A 6920 -
16.00 63.0 16.0 123.0 7468 -0716A 8450 -0746A 10200
20.00 75.0 20.0 141.0 1314g -0720A 12460 -
22.00 75.0 20.0 141.0 1425g -0722A 13880 -
25.00 90.0 25.0 166.0 2415g -0725A 19720 -

oal 7D NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE

Araink az afat nem tartalmazzak. © 2016



CSOPORT

SZARMAROK - TOBBELU 061

Tobbéli, Weldon-szdras _ % .
SLLCERRIS N ujjmardk Hss-Co 8% Hss-Co 8% | Ticn | [THAENI (BN

Koézéppontba futd vagoel. DINA835B eldirasainak HSS-Co 8% bevonat nélkiil  Altaldnos nagy sorozatt megmunkalasra -
megfelel6 Weldon szar. Szar/dolgozo rész atméré tlrése: o
36 mm +0.04-0.0 HSS-Co 8% TICN bevonattal Meghosszabbit sm élettartamat
890 mm +0.05 -0.0 b Ti vonattal Meghosszabbitja a szerszam élettartamat | &3
és javitia a megmunkalt anyag feluleti (]
simasagat. B
HSS-Co 8% TIALN bevonattal Elvezeti a hét, ellendll a héterhelésnek, (o)
—— csokkenti a felUleti strlodast és nagy (7))
fellleti keménységet biztosit. (=]
F
(<]
(2]
09 sorozat :
Normalsorozat.eretckaDINSA4 g ORGSR mmgmeaes (2
szabvany szerint. (4
) EMH-4WR HSS-Co 8% EMN-4WR TiCN bevonattal | EML-4WR TiALN bevonattal | N
Atmér6 F.hor. Szar- Telies Vagoélek Sdly Rend. szém Ar Rend. szém Ar Rend. szém Ar >.
(mm) hossz atmér§ hossz szama /10 db SWT-163 Ft/db SWT-163 Ft/db SWT-163 Ft/db
2.00 7.0 6.0 51.0 4 108g -0902A 2510 -0932A 3130 -0962A 3460 g
3.00 8.0 6.0 52.0 4 111g -0903A 2480 -0933A 3130 -0963A 3460 o
4.00 11.0 6.0 55.0 4 117g -0904A 2480 -0934A 3130 -0964A 3460
5.00 13.0 6.0 57.0 4 126g -0905A 2480 -0935A 3190 -0965A 3460 =
6.00 13.0 6.0 57.0 4 133g -0906A 2480 -0936A 3250 -0966A 3450
7.00 16.0 10.0 66.0 4 332g -0907A 3370 - -
8.00 19.0 10.0 69.0 4 375g -0908A 3370 -0938A 4240 -0968A 5020
9.00 19.0 10.0 69.0 4 -0909A 3370 - -
10.00 22.0 10.0 72.0 4 4238 -0910A 3450 -0940A 5080 -0970A 5310
11.00 22.0 12.0 79.0 4 -0911A 4700 - -
12.00 26.0 12.0 83.0 4 688g -0912A 4700 -0942A 6180 -0972A 6730
13.00 26.0 12.0 83.0 4 -0913A 5180 - -
14.00 26.0 12.0 83.0 4 725g -0914A 5180 - -0974A 7450
15.00 26.0 12.0 83.0 4 -0915A 5940 - -
16.00 32.0 16.0 92.0 4 1037g -0916A 6330 -0946A 8480 -0976A 8790
17.00 32.0 16.0 92.0 4 -0917A 7730 - -
18.00 32.0 16.0 92.0 4 1390¢g -0918A 7830 - -0978A 12140
19.00 32.0 16.0 92.0 4 -0919A 9220 - -
20.00 38.0 20.0 104.0 4 2114g -0920A 9330 -0950A 12370 -0980A 13920
25.00 45.0 25.0 121.0 6 2400g -0925A1) 14810 -0955A(2) 19320 -0985A3) 20380
@ EMH-6WR HSS-Co 8% @ EMN-6WR TiCN bevonattal % EML-6WR TiAIN bevonattal
1.0 sorozat
Hossz4 sorcrat. e — = = 3 W
Méretek a DIN 844 szabvany szerint. .
) EMH-4WL HSS-Co 8% EMN-4WL TiCN bevonattal|  EML4WL TIALN bevonattal
Atmér6 F.hor. Szar- Telies Vagoélek Sdly Rend. szém Ar Rend. szdm Ar Rend. szém Ar
(mm) hossz &tméré hossz szama /5 db SWT-163 Ft/db SWT-163 Ft/db SWT-163 Ft/db
3.00 12.0 6.0 56.0 4 55g -1003A 3210 -1033A 3940 -1063A 3470
4.00 19.0 6.0 63.0 4 61g -1004A 3210 -1034A 3940 -1064A 4200
5.00 24.0 6.0 68.0 4 678 -1005A 3210 -1035A 3940 -1065A 4200
6.00 240 6.0 68.0 4 748 -1006A 3210 -1036A 3940 -1066A 4200
8.00 38.0 10.0 88.0 4 215g -1008A 4490 -1038A 5610 -1068A 6350
10.00 45.0 10.0 95.0 4 260g -1010A 4550 -1040A 5670 -1070A 6370
12.00 53.0 12.0 110.0 4 408g -1012A 6350 -1042A 8140 -1072A 8580
14.00 53.0 12.0 110.0 4 4718 -1014A 7040 -1044A 9360 -1074A 9620
16.00 63.0 16.0 123.0 4 806g -1016A 8860 -1046A 11370 -1076A 11630
20.00 75.0 20.0 141.0 4 1433g -1020A 13090 -1050A 16690 -1080A 18610
4 alir - i 7 H A .| 0, o
Kétéli, Weldon-szdras rddiuszos hosszlyvkmarok HSS-Co 8% HSS-Co 8% TiCN
Koézéppontba futé vagoél. DINA835B elbirasainak megfelelé Weldon szar.
A dolgoz6 rész atmérdje e8 tlrésd, a szar |
atméroje h6 tlrésd. % |
1
1
11 sorozat
ki — L —— =
Méretek a DIN 327 szabvany szerint.
; SBH-2WS HSS-Co 8% SBN-2WS TiCN bevonattal
Atmérd F.hor. Szar- Teljes Suly Rend. szém Ar Rend. szém Ar
(mm) hossz &tméré hossz /5 do SWT-163 Ft/db SWT-163 Ft/db
2.00 5.0 6.0 49.0 52g -1102A 3190 -
3.00 .0 6.0 49.0 54¢g -1103A 3160 -
4.00 7.0 6.0 51.0 55g -1104A 3030 -1134A 3820
5.00 8.0 6.0 52.0 58g -1105A 3160 -
6.00 8.0 6.0 52.0 60g -1106A 3060 -1136A 3820
8.00 11.0 10.0 61.0 170g -1108A 3980 -1138A 4900
10.00 13.0 10.0 63.0 188g -1110A 4020 -1140A 6920
12.00 16.0 12.0 73.0 306g -1112A 5280 -1142A 7490
16.00 19.0 16.0 79.0 535¢g -1116A 6660 -1146A 8790
20.00 22.0 20.0 88.0 944g -1120A 9590 -
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

061 SZARMAROK - TOBBELU/RADIUSZOS

SWISS- “TECH

HSS-Co 8%

Weldon-szdras, durva fogazdsi, hosszu

Kétéli, Weldon-szdras 42° nuiy
spirdlemelkedési szogi hosszlyvkmarok

alvminivmhoz HSS-Co 8%
Kbézéppontba futé vagoél.

nagyolomardk HSS-Co 8% A

Koézéppontba futd vagoél.
DIN1835B el6irasainak megfelelé Weldon [
szar. A dolgoz6 rész atmérdje js12 tlirésd,

a szar atméréje h6 tlrésu. !

DIN1835B elbirasainak megfelel6 Weldon
szar. A dolgozb rész €s a szar atmérdjének
tlrése +0.04 -0.0

ettt )

18 sorozat
Hosszii sorozat.
Méretek a DIN 844 szabvany szerint.
Atmér6 F.hor. Szar Telies Vagoélek Sily  Rend. szam Ar
15 sorozat (mm) hossz atmér6 hossz szdma /5db SWT-163 Ft/db
Normal hossz. 8.00 380 100 880 3  216g -1808A1 7450
. . , 10.00 450 100 950 4 2508 -1810A 7360
Méretek a DIN 844 szabvany szerint. 1200 53.0 12,0 1100 4  40lg -1812A 7730
Atméré  F.hor. Szar-  Teljes Saly Rend. szam Ar 16.00 63.0 16.0 123.0 4 804g  -1816A 12620
(mm) hossz &tmér6 hossz /5db  SWT-163 Ft/db 20.00 75.0 20.0 141.0 4 1132g -1820A4 15810
400 110 60 550 56g  -1504A 3210 | W
800 150 o9 230 28 itosa  3as0 RCH-3WL HSS-Co 8% RCH-5WL HSS-Co 8%
6.00 130 60 57.0 628  -1506A 3210 A e i .
800 190 100  69.0 175¢  -1508A 4240 | Haroméld, Weldon-szdras 37° nagy
_ o s s @ - oy y »
1900 220 100 720 1908 AS10R 2380 | spirdlemelkedési szoqi durva fogazdsy, ]
12.00 260 12.0 830 326  -1512A 5640 ? A gL v
16.00 320 160 920 603g -1516A 7610 | hagyolomarok aluminiumhoz HSS-Co 8%
20.00 380 200 1040 1054  -1520A 11600

Koézéppontba futd vagoél. 1

Weldon-szdras, durva
fogazdsu, nagyolomarok

HSS-Co 8%

DIN1835B elbirasainak megfelel6 Weldon szar. A dolgozé rész
atméroje jsd2 tlrési, a szar atmérdje h6 tlirésa.

HSS-Co 8%

Kozéppontba futé vagoél. r!;')
DIN1835B elbirasainak megfelel6 Weldon szar.

A dolgoz6 rész atméréje js12 tiirésl, a szar

atméroje h6 tlrésd. -

20 sorozat
- Normal hossz. Méretek a DIN 844 szabvany szerint.
- Atméré  F.hor. Szér-  Telies Stly  Rend. szém Ar
= (mm) hossz  atmér§  hossz / db SWT-163 Ft/db
6.00 13.0 6.0 57.0 12g -2006A 7460
8.00 19.0 10.0 69.0 36¢g -2008A 7720
17 sorozat 10.00  22.0 10.0 72.0  40g -2010A 7960
2 A 2 ; 12.00 26.0 12.0 83.0 67 -2012A 8860
N?rmal hossz. Méretek a DIN 844 szabvany szerint. ] 16.00 320 160 93.0 124§ 2016A 12610
Atmér6 F.hor. Szar Telies Vagoélek Sdly  Rend. szém Ar 20.00 38.0 20.0 104.0 215g -2020A 15060
(mm) hossz atmér6 hossz szama /10db SWT-163 Ft/db
6.00 13.0 6.0 57.0 3 129g -1706A1) 5180 , Py , o
50 B 408 B8 3 A e s | Mdromeld, Weanszdvas 37 naGY iss, | o
1200 960 120 8§30 4 oo0s iri2a 260 | SPIF "’?me”‘ede,s' 5193” dur va fogazdsu,
16.00 32.0 16.0 92.0 4 12808 -1716A 8900 | hosszu m,gyolomuro alvminivmhoz
20.00 38.0 20.0 104.0 4 2224g -1720A 10760

@ RCH-3WL HSS-Co 8%

r N
LT A SWISS - ~TECH

HSS-Co 8% '

Koézéppontba futé vagoél. DINA835B elbirasainak megfeleld
Weldon szér. A szér atméréje h6 tlrésu.

y ”y ”y [ ]
Tizedesatvaltasi —
@ @ »
fali diagram [ N A N — —
(A2-es méret)
KERESRE
KAPHATO
CAT-849-2189A 21 sorozat ) ] .
) ) Hosszu sorozat. Méretek a DIN 844 szabvany szerint.
_ Forduljon a helyi Atmér6  F.hor  Szar-  Telies  Sdly  Rend. szém Ar
kirendeltséghez vagy a i (mm) hossz  &m.  hossz /db  SWT-163  Ft/db
képviselohoz. r ) 10.00 45.0 10.0 95.0 49¢g  -2110A 12990
LL-J-[_LJ 12.00 53.0 12.0 110.0 788  -2112A 12060
. J/ | 2000 750 200 1410 263g -2120A 22120

Oldal 7 4
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CSOPORT

SZARMAROK — ALUMINIUM GEOMETRIA 061

SWISS- -TECH Weldon-szdras finom fogazdsu HSS-Co 8% TiCN TiALN
nagyolomardk HSS-Co 87; S ) >
< PP HSS-Co 8% bevonat nélkiil Altaldnos nagy sorozati megmunkélasra
Koézéppontba futd vagoél. -
DIN1835B elbirasainak megfelel6 Weldon szar. A dolgozé rész " ) . oo
atmérsje js12 tirés, a szar atmérdje hé tirésd. HSS-Co 8% TiCN bevonattal MeghosszabbRJa a szerszam e_!ettgart.amat‘eg (=}
javitia a megmunkalt anyag felileti simasagat. | Ad
HSS-Co 8% TIiALN bevonattal Elvezeti a hét, ellendll a héterhelésnek, @
S csokkenti a feliileti sUrlodast és nagy felileti | B
keménységet biztosit. A
o
F
= °.
h v
N
m
~
@
N
25 sorozat B
Normal sorozat. Méretek a DIN 844 g ——— _—e g
szabvany szerint. o o
) RFH-4WR HSS-Co 8% RFN-4WL TiCN bevonattal _ =
Atmér6 F.hor.  Szar- Teljes Vagéélek Suly Rend. szém Ar Rend. szém Rend. szém
(mm) hossz atmér6 hossz szama /5d SWT-163 Ft/db SWT-163 Ft/db SWT-163 Ft/db
6.00 13.0 6.0 57.0 3 65g -2506A1 5860 -2536A2 6210 -2566A0) 9110
8.00 19.0 10.0 69.0 3 186¢ -2508A1) 6170 -2538A 7110 -2568A0) 10810
10.00 22.0 10.0 72.0 4 212g -2510A 6250 -2540A 7490 -2570A 10940
12.00 26.0 12.0 83.0 4 356¢ -2512A 6960 -2542A 8450 -2572A 12180
16.00 32.0 16.0 92.0 4 642g -2516A 8910 -2546A 12090 -2576A 16950
20.00 38.0 20.0 104.0 4 1123g -2520A 12000 -2550A 15020 -2580A 22100
% RFH-3WR HSS Co 8% @ RFN-3WR TiCN Coated ' RFL-3WR TIALN Coated

o orozat S L
Hosszii sorozat. Méretek a DIN 844 szabvany szerint.

3 RFH-4WL HSS-Co 8% RFN-4WL TiCN bevonatl:al
Atméré F.hor. Szér- Teljes  Vagoélek  Sdly Rend. szém Ar Rend. szém

(mm) hossz atméré hossz szama /5 db SWT-163 Ft/db SWT-163 Ft/db

6.00 24.0 6.0 68.0 3 80g -2606A1) 6550 -

8.00 38.0 10.0 88.0 3 212g -2608A1) 8210 -2638A2 9460
10.00 45.0 10.0 95.0 4 264g -2610A 7850 -2640A 9560
12.00 53.0 12.0 110.0 4 408g -2612A 9480 -2642A 11270
16.00 63.0 16.0 123.0 4 790g -2616A 13880 -2646A 16400
20.00 75.0 20.0 141.0 4 1411¢g -2620A 17390 -2650A 20980

@ RFH-3WL HSS Co 8% @ RFN-3WL TiCN Coated
(SHERWOOD Weldon-szdras durva fogazdsu | Weldon-szdras finom fogazdsi

~Yousury cumne oo pagyolomarok HSS-EV nagyolomarok HSS-EV
Ipari min6ségu szerszam fémalkatrészek megmunkalasara. Tobbéll nagyolémarok.
Tobbéll nagyolé mardk. Szinterelt HSS-EV extra vanadiumtartalmu gyorsacélbdl gyartva.
Szinterelt HSS-EV extra vanadiumtartalmu gyorsacélbdl gyartva. Ujjperc alaku, h8 tlirés, normal hossz.
Ujjperc alakd, h8 tlirés, normal hossz. Méretek a DIN 844 szabvany szerint.
Méretek a DIN 1835D szabvany szerint.

DURVA FOGAZASU HSS-EV FINOM FOGAZASU HSS-EV

Normal sorozat Normal sorozat
Atm. F.hor. Teljes Szar- Vagéélek Suly  Rend. szam Ar Atm. F.hor. Teljes Szar- Vagéélek Sily  Rend. szam Ar
(mm) hossz hossz atm. szama /db SHR-061  Ft/db (mm) hossz hossz atm. szama  /db SHR-061 Ft/db
6.00 13.0 57.0 6.0 4 13g -2560A 2650 6.00 15.0 58.0 6.0 4 16g -2620A 3970
8.00 19.0 69.0 10.0 4 36g -2561B 2650 8.00 20.0 70.0 10.0 4 36g -2621B 3970
10.00 22.0 72.0 10.0 4 40g -2562C 2760 10.00 28.0 75.0 10.0 4 41g -2622C 4370
12.00 26.0 83.0 12.0 4 71g -2563D 3300 12.00 33.0 85.0 12.0 4 74g -2623D 4600
16.00 32.0 92.0 16.0 4 134g -2564E 6470 16.00 38.0 90.0 16.0 4 125g -2624E 6510
20.00 38.0 104.0 20.0 4 221g -2565F 7970 20.00 47.0 110.0 20.0 4 232g -2625F 8650
25.00 45.0 121.0 25.0 4 427g -2566G 13750 25.00 52.0 125.0 25.0 4 402g -2625G 9910
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CSOPORT

061 SZARMAROK

[ 3
SWISS |- TECH [l e CARBIDE TiCN (®E
L P , ,enge'jes_sz‘”m‘”q HSS-Co 8% bevonat nélkiil Altalanos nagy sorozati megmunkalasra
1 Kdzéppontba futd vagoél. A gyartok szabvanyainak megfeleld.
(=) HSS-Co 8% TiCN bevonattal Me%hosszabbl“tja a szerszam élettartamat és
E javiia a megmunkalt anyag fellleti simasagét.
< - 3 HSS-Co 8% TIALN bevonattal Elvezeti a hét, ellenall a hGterhelésnek,
csOkkenti a felllleti surlédast és nagy fellleti
N 4,5 sorozat 3 ) keménységet biztosit.
@ | Kétélii - Rovid sorozat Méretek a DIN 6535HA szerint.
(- ) SDC-2PS keményfém SDT-2PS TiCN bevonatta
1T Atméré F.hor. Teljes _Szar- Sdly Rend. szam Ar Rend. szam Ar
N (mm) hossz hossz Atméré /db SWT-161 Ft/db SWT-161 Ft/db
Y 2.00 8.0 32.0 2.0 3g -4502A 3550 -4532A 4180
2.50 8.0 32.0 2.5 4g -4502L 3550 -
° 3.00 12.0 32.0 3.0 4g -4503A 3550 -
4.00 12.0 40.0 4.0 7g -4504A 3550 -
wd 5.00 14.0 50.0 5.0 13g -4505A 3580 -
° 6.00 16.0 50.0 6.0 18¢g -4506A 4840 -4536A 5450
(7 7.00 20.0 60.0 7.0 378 -4507A 5860 -
v 8.00 20.0 60.0 8.0 37g -4508A 6410 -4538A 8550
9.00 20.0 60.0 9.0 49g -4509A 10750 -
< 10.00 22.0 70.0 10.0 68g -4510A 11670 -4540A 12490
° 12.00 22.0 70.0 12.0 96g -4512A 16070 -
g 14.00 25.0 75.0 14.0 134g -4514A 19440 -
° 16.00 25.0 75.0 16.0 1728 -4516A 28350 -
- KEMENYFEM TiCN
|
48 sorozat y -
Haromélii — Rovid sorozat
) SDC-3PS keményfém SDT-3PS TiCN bevonattal
Atméré F.hor. Teljes _Szar- Sdly Rend. szém Ar Rend. szém Ar
(mm) hossz hossz Atméré /db SWT-161 Ft/db SWT-161 Ft/db
1.00 4.0 40.5 4.0 78 -4801A 4570 -4831A 4600
1.50 4.5 40.0 4.0 g -4801L 4180 -4831L 4600
2.00 8.0 32.0 2.0 3g -4802A 3850 -4832A 4890
2.50 8.0 32.0 2.5 3g -4802L 3850 -4832L 4890
3.00 12.0 32.0 3.0 4g -4803A 3700 -4833A 4990
3.50 12.0 32.0 3.5 4g -4803L 4420 -4833L 5090
4.00 12.0 40.0 4.0 g -4804A 4460 -4834A 5390
4.50 12.0 50.0 4.5 11g -4804L 4680 -4834L 5420
5.00 14.0 50.0 6.0 13g -4805A 4690 -4835A 5420
5.50 16.0 50.0 6.0 16¢g -4805L 4790 -
6.00 16.0 50.0 6.0 18g -4806A 4840 -4836A 5760
6.50 20.0 50.0 8.0 25¢g -4806L 4840 -
7.00 20.0 50.0 8.0 50g -4807A 5830 -4837A 6980
7.50 20.0 60.0 8.0 55g -4807L 5890 -
8.00 20.0 60.0 8.0 57g -4808A 7730 -4838A 9230
9.00 20.0 60.0 9.0 60g -4809A 10900 -
10.00 22.0 60.0 10.0 71g -4810A 11670 -4840A 12490
12.00 22.0 60.0 12.0 100g -4812A 16330 -4842A 17420
16.00 25.0 75.0 16.0 1758 -4816A 28350 -
20.00 32.0 100.0 20.0 367g -4820A 45890 -
5 = -
T —— KEMENYFEM TiCN
= "
50 sorozat
Négyélii — Rovid sorozat
3 EMC-4PS keményfém EMT-4PS TiCN bevonattal
Atméré F.hor. Teljes _Szar- Sdly Rend. szém Ar Rend. szém Ar
(mm) hossz hossz Atméré /db SWT-161 Ft/db SWT-161 Ft/db
2.00 8.0 32.0 2.0 3g -5002A 3700 -5032A 4180
2.50 8.0 32.0 2.5 3g -5002L 3890 -
3.00 12.0 32.0 3.0 4g -5003A 3890 -5033A 4180
3.50 12.0 32.0 3.5 4g -5003L 3990 -
4.00 12.0 40.0 4.0 78 -5004A 4050 -5034A 4690
5.00 14.0 50.0 5.0 14g -5005A 4300 -5035A 4930
6.00 16.0 50.0 6.0 19¢g -5006A 4840 -5036A 5450
6.50 20.0 50.0 8.0 25g -5006L 4850 -
7.00 20.0 60.0 7.0 49g -5007A 6170 -5037A 6980
7.50 20.0 60.0 8.0 558 -5007L 6200 -
8.00 20.0 60.0 8.0 578 -5008A 7730 -5038A 8550
9.00 20.0 60.0 9.0 60g -5009A 7970 -5039A 11440
10.00 20.0 70.0 10.0 718 -5010A 11670 -5040A 12490
11.00 22.0 60.0 12.0 90g -5011A 11800 -5041A 16690
12.00 22.0 70.0 12.0 102g -5012A 16330 -5042A 17420
14.00 25.0 75.0 14.0 184g -5014A 22280 -5044A 23540
16.00 25.0 75.0 16.0 386¢ -5016A 28350 -5046A 30020
20.00 32.0 100.0 20.0 892g -5020A 47310 -5050A 46990
25.00 46.0 150.0 25.0 895¢ -5025A 60060 -5055A 77610
6 darabos készlet — Rovid sorozat E 7
Méretek DIN 844 szerint. 6 KEMENYFEM
Weldon-szar a DIN 1835B szerint. DARABOS { |
Vago atmérdk js12. Szar atmérék h6.
Tartalom: 3, 4, 5, 6, 8 és 10mm.
Vagoélek Rend. szam Ar
szama Sorozat sz. SWT-161 Ft/készlet
2 45 -4526A 15910
8 48 -4890A 26960

4 50 -5028A 21640
oldal 76 NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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CSOPORT

SZARMAROK 061

m Mikroszemcsés tomor keményfém hengeres KEMENYFEM
: szdarmarok -
L Tiirések
2eli ) o o Névleges Tiirés Névleges Tiirés -
Optimalis teliesitmény és maximalis atmeéré + - Colos + - (=]
forgacseltavolitas lagy 6tvozetek, sargaréz, = T
aluminium, mas szinesfémek és egyéb puha égg N 25080 8888 8828 1/112,, N 11/‘,‘, 8888 888% g
anyagok slllyesztémarasa, hasitékmarasa és ) ) ) ) ) )
alakmarasa esetén. A gyartok szabvanyainak B
megfeleld. (9]
Normal sorozat - Metrikus 8
Atméré  F.hor.  Teljes Szar-  Sily  Rend. szém Ar ;: — |
(mm) hossz hossz atm. db KEN-161 Ft/db °.
1.00 3.0 40.0 4.0 15¢g -0020K 2540
1.50 4.0 40.0 4.0 15g -0030K 2540 (7))
2.00 8.0 32.0 2.0 15¢ -0040K 2540 2 _
2.50 80  32.0 2.5 158 -0050K 2540 Normal sorozat - Colos :
3.00 12.0 32.0 3.0 15g -0060K 2540 Atmér6  F.hor.  Teljes Szér-  Sdly Rend. szam Ar
3.50 12.0 32.0 3.5 20g -0070K 2760 (Colos) hossz hossz atm. db KEN-161 Ft/db ’
4.00 12.0 40.0 4.0 20g -0080K 2760 1/g” 1" 1127 Vg” 10g -0580K 2950 @
4.50 14.0 50.0 4.5 20g -0090K 2890 316" 58" 27 316" 20g -0620K 3290 N
5.00 14.0 50.0 5.0 30g -0100K 2890 Yo" 3s” 21" Va” 30g -0660K 4230 >.
6.00 16.0 50.0 6.0 35g -0120K 3450 516" 136" 2157 516" 45g -0700K 4950
7.00 20.0 60.0 7.0 40g -0140K 4250 3g” 1”7 21" 3g” 60g -0740K 5980 g
8.00 20.0 60.0 8.0 40g -0160K 4910 " 1" 37 27 1658 -0820K 10930 o
9.00 20.0 60.0 9.0 60g -0180K 6540 3/4" 11" 4” 1”7 640g -0980K 20220 =
10.00 22.0 70.0 10.0 100g -0200K 6740
11.00 22.0 70.0 11.0 120g -0220K 8790
12.00 22.0 70.0 12.0 130g -0240K 9300
14.00 25.0 75.0 14.0 180g -0280K 13300
16.00 25.0 75.0 16.0 230g -0320K 14910
18.00 25.0 75.0 18.0 230g -0360K 21850
20.00 32.0 100.0 20.0 240g -0400K 24870

3 el KEMENYFEM

Kozéppontba futdé vagoél. Egyesiti a két és négyéll mardk elényeit, alkalmazhaté profil és feliletek marasahoz,
ugyanakkor siillyesztémarashoz és hasitékmarashoz is. A gyartok szabvanyainak megfeleld.

Normal sorozat - Metrikus

Atméré F.hor. Teljes Szar- Suly Rend. szam Ar

(mm) hossz  hossz atm. /db KEN-161 Ft/db

1.00 3.0 40.0 4.0 15g -3020K 3970

1.50 4.5 40.0 4.0 15¢ -3030K 4800

2.00 8.0 32.0 2.0 15g -3040K 5010

2.50 8.0 32.0 2.5 15g -3050K 5150

3.00 12.0 32.0 3.0 15g -3060K 5760

3.50 12.0 32.0 3.5 20g -3070K 6140 .

4.00 140  40.0 4.0 208 -3080K 7170 Normal sorozat - Colos

4.50 14.0 50.0 4.5 20g -3090K 7850 Atmér6  F.hor.  Teljes Szar-  Suly  Rend. szém Ar
5.00 14.0 50.0 5.0 30g -3100K 9190 (Colos)  hossz  hossz atm. db KEN-161 Ft/db
6.00 16.0 50.0 6.0 35g -3120K 9910 116" 316" 15" 1g” 10g -3540K 2240
7.00 20.0 60.0 7.0 40g -3140K 11250 330" V30" 1" 1g” 10g -3560K 2250
8.00 20.0 60.0 8.0 40g -3160K 11820 1g” 3g” 1" 1g” 108 -3580K 2290
9.00 20.0 60.0 10.0 60g -3180K 12290 316" 5/g” 2" 316" 20g -3620K 2530
10.00 22.0 70.0 10.0 100g -3200K 13280 1y” 3" 21" 1p” 30g -3660K 4030
11.00 22.0 70.0 11.0 120g -3220K 15950 516" 13/16” 21/5” 516" 45g -3700K 5070
12.00 22.0 70.0 12.0  130g -3240K 17290 3" 1” 21" 3" 60g -3740K 6340
14.00 25.0 75.0 14.0 180¢g -3280K 23190 1" 1” 3” " 1408 -3820K 9450
16.00 25.0 75.0 16.0  230g -3320K 27740 5/g” 1447 31" 58"  230g -3900K 13170
18.00 25.0 75.0 18.0  230g -3360K 42040

20.00 32.0 100.0 20.0 240g -3400K 48990

25.00 38.0 150.0 25.0 640g -3500K 75570

4 el KEMENYFEM

Kozéppontba futé vagoél. Idealis kemény anyagok marasahoz ahol gyors forgacseltavolitas szikséges.
A szarmardk kozll a négyéll mardk rendelkeznek a leger6sebb fog szerkezettel A gyartdok szabvanyainak megfeleld.

Normal sorozat - Metrikus g
Atmérs F.hor. Teljes Szar- Saly Rend. szém Ar _
(mm) hossz  hossz atm. db KEN-161 Ft/db ‘t —— --:
1.00 3.0 40.0 4.0 15¢g -6020K 3510 — e — —
1.50 4.5 40.0 4.0 15¢g -6030K 3700
2.00 8.0 32.0 2.0 15¢ -6040K 3810 p
2.50 95 320 2.5  15g  -6050K 3840 Normal sorozat - Colos
3.00 12.0 32.0 3.0 15¢ -6060K 4330 Atméroé F.hor. Teljes Szér- Sdly Rend. szém Ar
3.50 12.0 32.0 3.5 20g -6070K 3840 (Colos)  hossz  hossz atm. /db KEN-161  Ft/db
4.00 14.0 40.0 4.0 20g -6080K 4590 V16" 316" 132" g” 10g -6540K 2740
4.50 14.0 50.0 4.5 20g -6090K 5010 332" 3/8” 11" g” 10g -6560K 2880
5.00 14.0 50.0 5.0 30g -6100K 5420 1/g” 1" 11" 8" 10g -6580K 3080
6.00 16.0 50.0 6.0 35g -6120K 5620 316" 58" 27 316" 20g -6620K 3770
7.00 20.0 60.0 8.0 40g -6140K 6400 7/32" 58" 215" E7% 30g -6640K 4490
8.00 20.0 60.0 8.0 40g -6160K 7380 Ya” 3" 215" 7% 30g -6660K 5240
9.00 20.0 60.0 9.0 60g -6180K 9190 516" 13/16” 215" 516"  45¢g -6700K 5490
10.00 22.0 70.0 10.0 100g -6200K 10790 3g” 1” 215" ¥g” 60g -6740K 7420
11.00 22.0 70.0 11.0  120g -6220K 13280 2" 1’ 37 2" 165¢g -6820K 12380
12.00 22.0 70.0 12.0 130g -6240K 16420
14.00 25.0 75.0 14.0 180g -6280K 18490
16.00 25.0 75.0 16.0 230g -6320K 23240
18.00 25.0 75.0 18.0 230g -6360K 28510
20.00 32.0 100.0 20.0 240g -6400K 42040
25.00 38.0 100.0 25.0 640g -6500K 47710

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE . & 4

Araink az afat nem tartalmazzak. © 2016



r 4

FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

061 SZARMAROK

KENNEDY oty

tomor keményfém szdarmarok
2 élii

Optimalis teljesitmény és maximalis forgacseltavolitas lagy
otvozetek, sargaréz, aluminium, mas szinesfémek és egyéb puha
anyagok sulllyesztémarasa, hasitékmarasa és alakmarasa esetén.
Az USCTI Szabvanyok szerint gyartva.

Hosszi sorozat - 3 élii

KEMENYFEM 0

Hosszi sorozat - Metrikus

Atméré F.hor. Teljes Szar Saly Rend. szém Ar
(mm) hossz hossz atm. /db KEN-161 Ft/db
3.00 25.0 75.0 3.0 15g -4003K 5490
4.00 25.0 75.0 4.0 20g -4004K 6600
Tiirések 5.00 25.0 75.0 6.0 30g -4005K 6730
Névleges Tiirés Névleges Tiirés 2'88 %gg ;gg 2'8 igg '2006" 280
atmeré + - Colos + - : : ' ' e ey R
10.00 38.0 100.0 10.0 100g -4010K 13530
1.00 ~ 6.00 0.000 0.050 16" ~ Yo" 0.000 0.002 12.00 50.0 100.0 12.0 130g -4012K 19930
6.00 ~ 25.00 0.000 0.080 Yy ~ 1" 0.000 0.003 16.00 75.0 150.0 16.0 230g -4016K 36050

KEMENYFEM | Hosszu sorozat - 4 éli KEMENYFEM

Hosszli sorozat - Metrikus

—

Hosszli sorozat - Metrikus

Atméré  F.hor. Teljes Szér- Sdly  Rend. szam Ar Atméré  F.hor. Telies Szér- Sdly  Rend. szam Ar
(mm) hossz hossz atm. /db KEN-161 Ft/db (mm) hossz hossz atm. /db KEN-161 Ft/db
3.00 20.0 60.0 3.0 15¢g -1003K 3610 3.00 20.0 60.0 3.0 15¢g -9203K 4940
4.00 20.0 60.0 4.0 20g -1004K 3790 4.00 20.0 60.0 4.0 20g -9204K 5390
5.00 25.0 75.0 5.0 30g -1005K 4140 5.00 25.0 75.0 5.0 30g -9205K 5610
6.00 30.0 75.0 6.0 35g -1006K 5520 6.00 30.0 75.0 6.0 35g -9206K 8100
8.00 30.0 75.0 8.0 40g -1008K 8230 8.00 30.0 75.0 8.0 40g -9208K 9450
10.00 40.0 100.0 10.0 100g -1010K 10670 10.00 40.0 100.0 10.0 100g -9210K 10900
12.00 45.0 100.0 12.0 130g -1012K 16320 12.00 45.0 100.0 12.0 130g -9212K 18440
16.00 65.0 150.0 16.0 230g -1016K 29140 16.00 65.0 150.0 16.0 230g -9216K 29840
20.00 65.0 150.0 16.0 240g -1020K 53360 20.00 65.0 150.0 20.0 240g -9220K 54430
(SHERWOOD Mikroszemcsés tomor keményfém
— " CRUNLETY CUTING TIHM hengeres szdrmarok
Optimalis teljesitmény és maximalis forgacseltavolitas lagy 6tvozetek, sargaréz, ; )
aluminium, mas szinesfémek és egyéb puha anyagok sullyesztémarasa, hasit€ékmarasa KEMENYFEM
és alakmarasa esetén. Az USCTI Szabvanyok szerint gyartva.
Metrikus tiirések
Névleges Tiiréshatarok
atmeéro Fels6 Also
1.00 - 6.00 +0.000 -0.050
6.00 - 25.00 +0.000 -0.080

-‘ﬂ W "
_ KIBOVITETT "' i u—
MERETTARTOMANY
I
Normal hossz 2 ELU i 3 ELU g 4 ELU ﬂ
Atméré  F.hor. Teljes Szar- Suly Rend. szém Ar Rend. szém Ar Rend. szém Ar
(mm)  hossz hossz atm. /db SHR-161 Ft/db SHR-161 Ft/db SHR-161 Ft/db
1.50 5.0 39.0 3.0 -0030K 2370 - -
2.00 7.0 39.0 3.0 15g -0040K 2390 -3040K 2450 -6040K 2450
2.50 8.0 39.0 3.0 -0050K 2460 -3050K 2530 -6050K 2530
3.00 10.0 39.0 3.0 15g -0060K 2450 -3060K 2450 -6060K 2450
3.50 12.0 51.0 4.0 -0070K 2890 -3070K 2890 -6070K 2890
4.00 14.0 51.0 4.0 20g -0080K 2800 -3080K 2800 -6080K 2800
450 14.0 51.0 5.0 25g -0090K 3250 -3090K 3710 -6090K 3610
5.00 16.0 51.0 5.0 30g -0100K 3360 -3100K 3620 -6100K 3620
5.50 19.0 64.0 6.0 - -3110K 3820 -
6.00 19.0 64.0 6.0 35g -0120K 3860 -3120K 3860 -6120K 3860
6.50 19.0 70.0 8.0 - -3130K 4120 -6130K 4540
7.00 19.0 64.0 8.0 40g -0140K 4830 -3140K 4830 -6140K 5320
8.00 21.0 64.0 8.0 40g -0160K 4830 -3160K 4840 -6160K 5370
850 22.0 70.0 10.0 - -3170K 6180 -6170K 6090
9.00 22.0 70.0 10.0 60g -0180K 7120 -3180K 7120 -6180K 7120
10.00 25.0 70.0 10.0 100g -0200K 7420 -3200K 7120 -6200K 7330
11.00 25.0 70.0 11.0 - -3220K 9610 -6220K 10220
12.00 25.0 76.0 12.0 130g -0240K 9600 -3240K 9970 -6240K 10870
13.00 30.0 89.0 14.0 - -3260K 12380 -
14.00 30.0 89.0 14.0 180g -0280K 14870 -3280K 14300 -6280K 17170
15.00 32.0 89.0 15.0 - -3300K 16510 -
16.00 32.0 89.0 16.0 230g -0320K 18430 -3320K 18430 -6320K 18620
20.00 38.0 100.0 20.0 240g -0400K 30760 -3400K 30760 -6400K 30880

Oldal 7 8
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(9SHERWOOD KEMENYFEM | Négyéld, radivszos ujjmardk,
~ mikroszemcsés tomor keményfém
Mikroszemcsés tomor keményfém Maximalis szilardsag kemény anyagok | ygasgnvEges [T
gombvegu szarmarok megmunkaldsanal, ahol gyors‘forgacs’eltavol_lfta"s (=]
- nem szukséges. A tdOmor maroszerszamok kozott =
26l L e . o a négyéll marok fogkialakitdsa az egyik legerésebb. )
Optimalis teljesitmény és maximalis forgacseltavolitas Kozéppontba futé vagéél szabvany szerint.
lagy otvozetek, sargaréz, aluminium, mas szinesfémek €s egyéb Az ANSI Szabvanyok el6irasai szerint gyartva. B
puha anyagok sullyesztémarasa, hasitékmarasa €s alakmarasa A
esetén. Az USCTI Szabvanyok szerint gyartva. (7]
Metrikus tiirések Metrikus tiirések o
Névleges Tiiréshatarok Névleges Tiiréshatarok "
atmero Als6  Fels6 atmero Als6  Felsé ©;
1.00 ~ 6.00 +0.000 -0.050 1.00 ~ 6.00 +0.000 -0.050 (7]
6.00 ~ 25.00 +0.000 -0.080 6.00 ~ 25.00 +0.000 -0.080 N
m
~
@
N
B
Normal sorozat . o
Atmér6  F.hor.  Telies  Szér- Sdly Rend. szam Ar N({rmal sorozat 3 =
(mm) hossz  hossz  atm. /db SHR-161 Ft/db Atmér6  F.hor. Teljes  Szar- Sdly Rend. szém Ar
2.00 4.0 38.0 3.0 10g -1040K 2990 (mm) hossz hossz atm. /db SHR-161 Ft/db
3.00 6.0 38.0 3.0 10g -1060K 3110 2.00 6.3 38.0 3.0 10g -7040K 3610
4.00 8.0 50.0 4.0 15g -1080K 3290 3.00 12.0 38.0 3.0 10g -7060K 3710
5.00 10.0 50.0 6.0 25g -1100K 3660 4.00 14.0 50.0 4.0 15¢g -7080K 4950
6.00 12.0 50.0 6.0 25g -1120K 4140 5.00 16.0 50.0 6.0 25¢g -7100K 5610
7.00 19.0 63.0 8.0 45g -1140K 4980 6.00 19.0 50.0 6.0 25g -7120K 5770
8.00 20.0 63.0 8.0 55g -1160K 5370 8.00 20.0 63.0 8.0 55g -7160K 8670
10.00 22.0 75.0 10.0 90g -1200K 8620 10.00 22.0 75.0 10.0 90g -7200K 11230
12.00 25.0 75.0 12.0 120g -1240K 11110 12.00 25.0 75.0 12.0 120g -7240K 14970
16.00 32.0 89.0 16.0 250g -1320K 18550 16.00 32.0 89.0 16.0 250g -7320K 25130
20.00 38.0 100.0 20.0 420g -1400K 30950 20.00 38.0 100.0 20.0 420g -7400K 31910
V' 'd L4 y ] V4 y 4
SWISS--TECH Kétéld, radivszos hosszlyvkmarok, KEMENYFEM TiCN
tomor keményfém
Kozéppontba fut6 vagoél. A gyarté szabvanya szerint. Keményfém bevonat nélkiil  Altalanos nagy sorozatl
megmunkalasra.
TiCN bevonattal Meghosszabbitja a szerszam
élettartamat és javitja a
megmunkalt anyag fellleti
simasagat.
-—_ . ___—
53 sorozat - — —
Roévid sorozat -
i SBC-2PS keményfém SBT-2PS TiCN bevonattal
Atméré F.hor. Teljes _Szar- Sdly Rend. szam Ar Rend. szém Ar
(mm) hossz hossz Atméré /db SWT-161 Ft/db SWT-161 Ft/db
2.00 4.0 48.0 6.0 17g -5302A 5990 -
3.00 4.0 48.0 6.0 18g -5303A 5040 -5333A 4950
4.00 6.0 50.0 6.0 19¢ -5304A 5210 -5334A 5910
5.00 7.0 51.0 6.0 20g -5305A 5520 -5335A 6150
6.00 7.0 51.0 6.0 20g -5306A 5990 -5336A 6600
8.00 9.0 59.0 8.0 40g -5308A 9270 -5338A 10070
10.00 10.0 60.0 10.0 63g -5310A 14810 -5340A 13880
m Kétoldalas ujjmardk, mikroszemcsés
tomor keményfém
4 élii . -
Maximalis szilardsag kemény anyagok megmunkalasanal, ahol gyors forgacseltavolitds nem sziikséges. A tomor KEMENYFEM

maroészerszamok kozott a négyéll marok fogkialakitasa az egyik legerésebb. Kdzpontba futd vagoél.
Az ANSI Szabvanyok el6irasai szerint gyartva.

-

4 Flute - Regular Series - Metric

Atmér6  F.hor.  Teljes  Szar- Sdly Rend. szam Ar Atmér6  F.hor.  Teljes  Szar- Stly Rend. szam Ar
(mm) hossz hossz atm. /db KEN-161 Ft/db (mm) hossz hossz atm. /db KEN-161 Ft/db
2.00 4.0 38.0 3.0 10g -8040K 3030 7.00 12.0 63.0 8.0 45g -8140K 7640
3.00 6.0 38.0 3.0 10g -8060K 3460 8.00 12.0 63.0 8.0 50g -8160K 7850
4.00 8.0 50.0 4.0 15¢g -8080K 4850 10.00 14.0 75.0 10.0 80g -8200K 11980
5.00 10.0 63.0 5.0 20g -8100K 5060 12.00 16.0 75.0 12.0 120g -8240K 14450
6.00 12.0 63.0 6.0 30g -8120K 5610
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061 SZARMAROK - RADIUSZOS
m Mikroszemcsés tomor keményfém
gombvégi szarmarok

2 éli Tiirések r s
X Optimalis teljesitmény és maximalis forgacseltavolitas lagy 6tvozetek, Névieges Tiirés KEMENYFEM
=] sargaréz, aluminium, mas szinesfémek és egyéb puha anyagok atmeré o )
E sUIIyesztémarésa, hasitékmarasa €s alakmarasa esetén. Az USCTI 1,00 ~ 6.00 0.000 _0.050
.: Szabvényok szerint gyartva. 6.00 ~ 25.00 0.000 0.080 G__
2 Normal sorozat - 2 élii Hosszii sorozat - 2 élii
"]
N
@ e ———————
Q : _ JE—
s E p—
(7]
Vv ) . ) .
.< Normal sorozat - Metrikus Hosszi sorozat - Metrikus
| Atmérs Fhor. Telies  Szar Sdly Rend. szam Ar Atmérs F.hor. Teljes Szar- Rend. szém Ar
g (mm) hossz hossz atm. /db KEN-161 Ft/db (mm) hossz hossz atm KEN-161 Ft/db
o 2.00 6.0 38.0 3.0 10g -1040K 3710 3.00 30.0 75.0 3.0 -1930K 4970
3.00 7.0 57.0 6.0 10g -1060K 3980 4.00 30.0 75.0 4.0 -1940K 5260
L 4.00 8.0 57.0 6.0 15¢g -1080K 4110 5.00 40.0 100.0 5.0 -1950K 6220
5.00 10.0 57.0 6.0 25¢ -1100K 4600 6.00 50.0 150.0 6.0 -1960K 9390
6.00 10.0 57.0 6.0 25g -1120K 4840 8.00 50.0 150.0 8.0 -1980K 14030
7.00 19.0 63.0 8.0 45g -1140K 6110 10.00 60.0 150.0 10.0 -1990K 15830
8.00 16.0 63.0 8.0 55g -1160K 6300 12.00 50.0 150.0 15.0 -2000K 24410
10.00 19.0 75.0 10.0 90g -1200K 8670
12.00 22.0 83.0 12.0 120g -1240K 12480
16.00 26.0 92.0 16.0 250g -1320K 20240
20.00 32.0 104.0 20.0 420g -1400K 31090
3eld KEMENYFEM

A két- és négyéll forgacsoldszerszamok kombinalt elényeit nydjtva lehet6vé teszi a hasiték- €s slillyesztémarason
felll a profil- és kdrllmarast is. Sokkal kevésbé hajlamos a beremegésre. K6zéppontba futé vagoél szabvany szerint.
Az ANSI Szabvanyok el6irasai szerint gyartva.

Normal sorozat - 3 élii Hosszii sorozat - 3 élii
Normal sorozat - Metrikus Hosszii sorozat - Metrikus
Atméré6  F.hor. Teljes  Szar Sdly Rend. szam Ar Atméré  F.hor.  Teljes  Szar Sdly Rend. szam Ar
(mm) hossz hossz atm. /db KEN-161 Ft/db (mm) hossz hossz atm. /db KEN-161 Ft/db
2.00 6.0 38.0 3.0 15g -4040K 4390 3.00 25.0 75.0 3.0 15g -4930K 7480
3.00 10.0 38.0 3.0 15¢g -4060K 4700 4.00 25.0 75.0 4.0 15g -4940K 8720
4.00 14.0 50.0 4.0 20g -4080K 4940 5.00 25.0 75.0 5.0 30g -4950K 9910
5.00 16.0 50.0 6.0 30g -4100K 5600 6.00 25.0 75.0 6.0 30g -4960K 11150
6.00 19.0 50.0 6.0 35g -4120K 6860 8.00 25.0 75.0 8.0 40g -4980K 15940
8.00 20.0 63.0 8.0 40g -4160K 9600 10.00 38.0 100.0 10.0 100g -4990K 17730
10.00 22.0 75.0 10.0 100g -4200K 13480 12.00 50.0 100.0 12.0 130g -4992K 25970
12.00 25.0 75.0 12.0 130g -4240K 18380
4 élii 7 .
Maximélis szildrdsag kemény anyagok megmunkalasanal, ahol gyors forgacseltavolitds nem szikséges. A tomor KEMENYFEM

mardszerszamok kozott a négyéll marok fogkialakitasa az egyik legerésebb. Kézéppontba futé vagoél szabvany
szerint.Az ANSI Szabvanyok el6irasai szerint gyartva.

Normal sorozat - 4 élii
Hosszli sorozat - 4 élii

— e - I

1-..{"‘___- | — ——

-

Normal sorozat - Metrikus Hosszii sorozat - Metrikus

Atméré F.hor. Teljes Szar- Sualy Rend. szam Ar Atméré F.hor. Teljes Szar- Sualy Rend. szém Ar
(mm) hossz hossz atm. /db KEN-161 Ft/db (mm) hossz hossz atm. /db KEN-161 Ft/db
2.0 6.3 38.0 3.0 10g -7040K 3590 3.00 25.0 75.0 3.0 15g -7930K 6450
3.0 12.0 38.0 3.0 10g -7060K 3810 4.00 25.0 75.0 4.0 25g -7940K 6590
4.0 14.0 50.0 4.0 15¢g -7080K 4970 5.00 25.0 75.0 5.0 30g -7950K 7480
5.0 16.0 50.0 6.0 25g -7100K 5390 6.00 25.0 75.0 6.0 30g -7960K 8960
6.0 19.0 50.0 6.0 25g -7120K 7480 10.00 38.0 100.0 10.0 100g -7990K 16040
7.0 19.0 63.0 8.0 45g -7140K 8150 12.00 50.0 100.0 12.0 130¢g -7992K 21720
8.0 20.0 63.0 8.0 55g -7160K 9080

10.0 22.0 75.0 10.0 90g -7200K 10940

12.0 25.0 75.0 12.0 120g -7240K 15070
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SWISS-“TECH marék &
akombinicis  MSS-E PM s TiAALN bevonattal

olyan marészerszamot eredményez, mely idealisan alkalmazhatoé a . . . . . _
kovetkez6 anyagok szaraz és félszaraz megmunkalasara: SZ’ Vossag es K emenyseg -
® Max. 60 HRC keménységii anyagok. - ooy oo " N
® Rozsdamentes acélok. mindkettobol a legjobb....
® Repiilogép-ipari 6tvozetek. Nagy kopasallésag — Gyors megmunkalas -
_ HSS-E PM Szinterelt porkohaszati gyorsacél, AEJesebb vagoelek - Jobb felilleti simasag
mely 6tvozi a HSS-Co szivossagat és a Keményfém \
keményfém szilardsagat. marok

® Tobb mint 25%-kal magasabb vagosebesség, mint a
HSS/HSS-Co mardknal.

® Tobb mint 125%-kal magasabb elo6tolas.
® Tobb mint 100%-kal magasabb szerszamélettartam.
® Alacsonyabb gyartasi koltségek. 2
® Nagyobb termelékenység. o \
® Alacsonyabb hiit6/kendfolyadék felhasznalas és 3
hulladékkezelési koltség. "GE,
<

TiALN Tobbrétegli bevonat, mely lehetévé teszi a
nagy vagosebesség és el6tolas melletti
megmunkalast.

Megvédi a vagoélet szélsoséges koriilmények kozott. T

JMOWVZSIIZS OT10SIVHAO4

Feliileti keménysége 3000 HV. Hn?:rg(o

Feliileti egyiitthato acéllal szemben 0.4.
A bevonat vastagsaga 3-4 pym.
Max. miikodési hémérséklet: 800 C". : | | |

Nagy torési ellenallas

Weldon-szdras HSS-E PM, TiAIN bevonatu, Weldon-szdras HSS-E PM, TiAIN bevonatu,
45° nagy spirdlemelkedési sz6gi ujjmarok nagy spirdlemelkedési _ -

Koézéppontba futé vagoél.

5264, hosszu vjjmarék

DIN1835B el6irasainak megfeleld e i
Weldon szar. Kozéppontba futo vagoel. )
A dolgoz6 rész atmérsje k10 tiirési, DIN1835B eldirasainak megfeleld
a szar atméréje h6 tirésd. Weldon szar. A dolgoz6 rész atméroje
k10 tlirésl, a szar atmérdje h6 tlrésda. !

90 sorozat ) ) . 92 sorozat
Normal hossz. Méretek a DIN 844 szabvany szerint. Hosszii sorozat. Méretek a DIN 844 szabvany szerint.
| EHP4WRPM TIALN
Atmérs F.hor Telijes  Szar- Vagoélek  Rend. szam Ar Atmérs F.hor Telies  Szér- Vagoélek Rend. szam Ar
(mm) hossz Teljes atm. szadma SWT-165 Ft/db (mm) hossz hossz atm. szama SWT-165 Ft/db
6.00 13.0 57.0 6.0 4 -9006A 4380 6.00 24.0 68.0 6.0 4 -9206A 4940
8.00 19.0 69.0 10.0 4 -9008A 5970 8.00 38.0 78.0 10.0 4 -9208A 6960
10.00 22.0 72.0 10.0 4 -9010A 6270 10.00 45.0 95.0 10.0 4 -9210A 8810
12.00 26.0 83.0 12.0 4 -9012A 10090 12.00 53.0 110.0 12.0 4 -9212A 14110
16.00 32.0 93.0 16.0 6 -9016A 14410 16.00 45.0 100.0 16.0 6 -9216A 20150
20.00 38.0 104.0 20.0 6 -9020A 23990 20.00 58.0 122.0 20.0 6 -9220A 33560
25.00 45.0 121.0 25.0 6 -9025A1) 39400 25.00 90.0 166.0 25.0 6 -9225A1) 52710
% EHP-6WR PM bevon @ EHP-6WL PM bevon

Weldon-szdras HSS-E PM, TiAIN bevonati, finom-fogazdsu, hosszu nagyolomardk _ -

Koézéppontba futé vagoél. DINA835B elbirasainak megfelelé Weldon szar.
A dolgozé rész atmérdje jsd2 tlirésl, a szar atméréje h6 tlrés.

96 sorozat
Hosszii sorozat. Méretek a DIN 844 szabvany szerint.
Atmérs F.hor Teljes Szar- Vagéélek Rend. szam Ar
(mm) hossz hossz atm. szama SWT-165 Ft/db
6.00 24.0 68.0 6.0 4 -9606A 8580
8.00 38.0 88.0 10.0 4 -9608A 11850
10.00 45.0 95.0 10.0 5 -9610A 13300
12.00 53.0 110.0 12.0 5 -9612A 18140
16.00 63.0 123.0 16.0 5 -9616A 28740
20.00 75.0 141.0 20.0 5 -9620A 39590
25.00 90.0 166.0 25.0 6 -9625A1) 63040

WRFP-6WL PM bevon
NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE oldal 8 '|

Araink az afat nem tartalmazzak. © 2016



ra

r 4

r 4

FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT
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N o hi ] Peak Power

bevonatv szarmarok

A Swiss+Tech legljabb fejlesztése. A kivalo minéségi | HSS=E PM bevonatu
PEAK POWER gyorsacélodl, korszerli porkohdszati hosszlvukmardok HSS-E PM
technoldgiaval gyartott szamardk kiemelkedd forgacsolasi tefjiestményt nydjtanak o 4 o
nehezen megmunkalhaté anyagok marasanal, még nagy forgacsoldsi sebességnélis. | Kozéppontba futé vagéél. DINI835B PEAK POWER
* Nagy szilardsagot és merevséget eléirasainak megfelel6 Weldon szar.
biztosit Peak Power = A szér atmérdje h6 tlrésu. Méretek
o Minimalisra csokkenti a ) p . a DIN 844 szabvany szerint.
ecerszinwezgsiet nagy o L, £ Csticstermelékenyséeg
forgécsolésnag’l e i A feliilmilhatatlan
* A kivalo élgeometria optimalis g | teljesitményért...
forgacsolasi teljestményt nytijt 2 Ir:v?zr 91 sorozat - Normal
' Atemek,malad teljos'ftmenyet tovabh & bevonatii 3 Peak Power Bevonat
noveli a "Peak Power’ bevonat TiALN és marok Atmérs  F.hor.  Teljes- Szar Rend. szém Ar
. ﬁsokkem;( tenpdpslhlgaqiﬁegek - 5 TiCN (mm)  hossz  hossz  &tméré SWT-165 Ft/db
* Nagyobb kopas- és hoallosag mint a Ell bevonati 2.00 4.0 47.0 6.0 -9102A 4360
bovnatol esctaben o\ 2 [ “cnn IR 200 70 510 60 -otoan 4780
n — nelkuli . . . . -
« Alkalmas 'szaraz’ megmunkalasra is 2|| marok 5.00 8.0 52.0 6.0 -9105A 4940
* Nagyobb oxidalodasi Alla 6.00 8.0 52.0 6.0 -9106A 5020
. uagysebg"%foggggg? — —————>'| 800 11.0 61.0  10.0 -9108A 6860
o8l Torsal . Forgacsolasi sebesség és elétolas | "10.00  13.0 63.0  10.0 -9110A 7110
A bevonatnak kdszonheten a szerszamok 12.00 16.0 730 12 9112A 8160
jobban ellenélinak a nagysebességi forgacsolashbdl adddd nagyobb héterhelésnek. : : : :
ilii . Weldon-szdras HSS-E PM bevonaty HSS-E PM
gﬁfn f’ rPo lr‘ 3 éli Weldon szdras HSS-E PM | finomfogazdsu nagyolomarok
K6zéppontba futé vageel, PEAK POWER Kozéppontba futd vagoél. DIN 1835B PEAK POWER

A (I@/arték szabvanyar szerint.
DIN 1835B el6irasainak
megfelelé Weldon szar, A szar
atmeréje h6 turési. Méretek a
DIN 844 szabvany szerint..

el6irasainak megfelel6 Weldon szar. A szér
atmérdje h6 tirésa.
Méretek a DIN 844
szabvany szerint.

——

93 sorozat — Normal

Peak Power Bevopat

94 sorozat - Normal

Atmérs  F.hor.  Teljes- _Szar Rend. szém Ar Peak Power Bevonat
(mm) hossz hossz atmeéro SWT-165 Ft/db Atmér6  F.nor.  Teljes-  Szar Vagéélek Rend.szém Ar
2.00 4.0 48.0 6.0 -9302A 3860 (mm) hossz hossz &mér6 szama SWT-165 Ft/db
3000 500 390 &0 BEroA 3500 6.00 130  57.0 6.0 3 -9406A 7210
500 30 520 6.0 -9305A 3900 8.00 19.0 69.0 10.0 3 -9408A 9710
6.00 8.0 52'0 6.0 -9306A 4360 10.00 22.0 72.0 10.0 4 -9410A 9950
8-00 11'0 61.0 10'0 -9308A 6130 12.00 26.0 83.0 12.0 4 -9412A 12010
10:00 130 630 100 -9310A 6330 16.00 32.0 94.0 16.0 4 -9416A 16430
12‘00 16.0 73'0 12'0 -9312A 8720 20.00 38.0 104.0 20.0 4 -9420A 23040
. : : : B 25.00 45.0 121.0 25.0 5 -9425A 33990
16.00 19.0 79.0 16.0 -9316A 11210
20.00 22.0 88.0 20.0 -9320A 18270 . . .
» HSS-E PM bevonatu, gombvégi HSS-E PM
HSS-E PM bevonatos 4 éli vjjmaro  |HSS-E'PM | hosszlyvmarék
Kdzéppontba futé vagoél. DIN 18358 Kozéppontba fut6 vagéél. DIN 18358 PEAK POWER
eléirasainak megfelel6 Weldon szar. PEAK POWER | cl6irasainak megfelelé Weldon szar.

A szar atmérdje h6 tlirésd.
Méretek a DIN 844
szabvany szerint.

A szar atmérdje h6 tlrésl. Méretek a

DIN 844 szabvany szerint. m

95 sorozat — Normal

_—

Peak Power Bevonat

97 sorozat — Normal

Peak Power Bevonat

Atméré  F.hor.  Teljes- Szar Rend. szam Ar Ktrdrd e < p i
(mm)  hossz hossz  &mérs  SWT-165 Ft/db e b eles hads Swries Ft/ b
3.00 80 520 6.0 -9503A 4280 -
400 110 550 6.0 -9504A 4280 I oA o0
6.00  13.0 57.0 6.0 -9506A 4420 6.00 80 52.0 6.0 -9706A 8920
1’3-88 %g-g ?g-g 18-8 'ggggﬁ gggg 800 11.0 610 10.0 -9708A 10530
1000 220 720 100 25104 089 10.00 13.0 63.0 10.0 -9710A 11150
: : : : - 1200 16.0  73.0 12.0 -9712A 12290
14.00 260 830 120 -9514A 10940
16.00 320 920 16.0 -9516A 12280 , , .
2000 380 1040  20.0 -9520A 19980 HSS-E PM bevonatu durva fogazdsv [JSS-E'PM
. g i nagyolomardk
HSS-E PM beqonafu finomfogazdsv |HSS'E'PM Koézéppontba futd vagoél. DIN 18358 PEAK POWER
nugyolomarok eléirasainak megfelelé Weldon szér.
45“,nagy,s,?rélemelkedési szog. Kozéppontba IPEAK POWER | A szar &tmérdje h6 tirésu.
fut6 vagiél. DIN 1835B elbirasainak Méretek a DIN 844

megfelelé Weldon szar. A szar

étméréié'e h6 tlrésl. Méretek
a DIN 844 szabvany szerint.

98 sorozat — Normal

Peak Power Bevopat

T

szabvany szerint..

99 sorozat - Normal

Atmérs  F.hor.  Teljes- Szar Rend. szém Ar ) Peak Power Bevonat
(mm) hossz  hossz atméré SWT-165 Ft/db Atmér6  F.hor.  Teljes- Szar  Vagoélek Rend. szém Ar
5.00 13.0 57.0 6.0 _9805A 8520 (mm) hossz  hossz  &tmér6 szama SWT-165 Ft/db
6.00 13.0 57.0 6.0 -9806A 8660 8.00 19.0 69.0 10.0 3 -9908A 9760
8.00 19.0 69.0 10.0 -9808A 11000 10.00 22.0 72.0 10.0 4 -9910A 10300
10.00 22.0 72.0 10.0 -9810A 11350 12.00 26.0 83.0 12.0 4 -9912A 12030
12.00 26.0 83.0 12.0 -9812A 14350 16.00 32.0 92.0 16.0 4 -9916A 17250
16.00  32.0 92.0 16.0 -9816A 18800 20.00 38.0 104.0 20.0 4 -9920A 22490
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SZARMAROK — SULLYESZTEK ES ONTOFORMA GYARTASAHOZ 061

SWISS- “TECH

HSS-E PM bevonati, nagy spirdlemelkedési
52090, finomfogazdsi nagyolomaro készlet
Weldon szar - 6 darabos készlet

HSS-E PM 2 élii Weldon szdras _ elc darabos et o _ -
’Peak Power’ Kézéppontba futo vagq’e‘zl.’ A Gyartok szabvgnyal (=)
eda o, szerint. DIN 1835B el6irasainak megfeleld
hosszlyvkmaro készlet PEAK POWER | Weldon szér. A szar atmérdie hé tirést.  IPEAK POWER |#
7 darabos készlet Méretek a DIN 844 szabvany szerint. @
Kodzéppontba futd vagoél. B
A Gyartok szabvanyai szerint. ,Frj A
DIN 1835B eléirasainak @
megfelel6 Weldon szar. Qo
A szar atmérdje h6 tirési. -~
Méretek a DIN 844 (-2
szabvany szerint. (73
A készlet tartalma: N
3,4,5,6,8, 10, és 12 mm. m
~
(]
N
DARABOS DARABOS E~
(=]
~
91 sorozat 98 sorozat
Darab- Rend. szém Ar Darab- Rend. szam Ar
szém Tartalom SWT-165 Ft/készlet szém Tartalom SWT-165 Ft/készlet
7 3,4,5,6,8,10, és 12mm -9150A 35960 6 5,6, 8, 10, 12 és 16mm -9850A 66870
HSS-E PM 2 éli gombvégi _ HSS-E PM bevonatu, durva fogazdsi _
Weldon szdras "Peak Power’ ’Peak Power’ nagyolomaro
hosszlyukmaro’ készlet PEAK POWER | készlet PEAK POWER

7 darabos készlet [
Kozéppontba futé vagoél. A Gyartok
szabvanyai szerint. DIN 1835B =
el6irasainak megfeleld
Weldon szar.

A szar atmérbje h6 tlirésu.
Méretek a DIN 844
szabvany szerint.

A készlet tartalma:
3,4,5,6,8, 10,
és 12 mm.

Weldon szar - 5 darabos készlet
Kozéppontba futé vagoél.

A Gyartok szabvanyai szerint.
DIN 1835B el¢irasainak
megfelelé Weldon szar.

A széar atmérdje

h6 tlrésl. Méretek a

DIN 844 szabvany szerint.

A készlet tartalma: 8, 10, 12,
16 és 20mm.

~D

DARABOS DARABOS
97 sorozat 99 sorozat
Darab- Rend. szdm Ar Darab- Rend. szém Ar
szam Tartalom SWT-165 Ft/készlet szam Tartalom SWT-165 Ft/készlet
7 3,4,5,6,8,10és 12mm -9750A 34760 5 8, 10, 12, 16 és 20mm -9950A 70760

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE

Araink az afat nem tartalmazzak. © 2016
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

061 SZARMAROK — SULLYESZTEK ES

SWISS- “TECH

Keményfém marodk
Q-Bevonat bevonattal

Q-bevonnt A Q-bevonatot azzal a céllal fejlesztették ki, hogy

tartésabba tegye a keményfém marok vagoélét
nehéz megmunkalasi kdrilmények kozott.

® Alkalmas kemény anyagok megmunkalasara max. 66 HRC-ig.

® Alkalmas szaraz megmunkalasra.

® Alkalmazhato siillyesztékes szerszam és formagyartashoz.

® Nagyobb termelékenység.

® Alacsonyabb hiit6/kendfolyadék felhasznalas és hulladékkezelési
koltség.

® Tobb mint 100%-kal hosszabb szerszamélettartam.

® Alacsonyabb gyartasi koltségek

A tobbrétegl bevonat lehetévé teszi a nagy vagdsebesség és

elétolas melletti megmunkalast.

® Kivalo oxidacio ellenallas.

Nagy sebességii megmunkalas.

Feliileti keménysége 3300 HV.

Feliileti egyiitthato acéllal szemben 0.25.

A bevonat vastagsaga 3-5 pym.

Max. miikodési hémérséklet: 850 C'.

A szerszam ljrabevonatolasat biztositjuk.

Kétélii hosszlyvkmarok, tomor keményfém Q
bevonattal KEMENYEEM Q-bevonat

ONTOFORMA GYARTASAHOZ

Egy lepessel a kemenyfem elétt.....

Extrém megmunkalasi koriilményekhez —
Nagy vagosebesség

A
2 TiCN bevonatu
2 keményfém
% marok
£
5
'- =+
Bevonat nélkiili
keményfém
marok

Kopasallosag és Szerszam élettartam

keményfém Q

Négyéli uil’marék, tomor
KEMENYFEM Q-bevonat

bevonatta
Kozéppontba futé vagoél.

Gyarték szabvanyai szerint.

A dolgozé rész atméréje h10,

a szar atmérdje h6 tdrésu.
SDQ-2PS keményfém, Q bevonat

Kozéppontba futé vagoél. A

A gyartok szabvanyai szerint.

A dolgoz6 rész atméréje h10,

a szar atmérdje h6 tlrésu.
EMQ-4PS/L keményfém, Q bevonat.

66 sorozat - Rovid sorozat. Méretek a DIN 844 szabvany szerint
EMQ-4PS keményfém,Q bevonat

60 sorozat - Rovid sorozat. Méretek a DIN 844 szabvany szerint A(tmél’)('ﬁ E-hor- Eeljes ,tSZé)r g%r\llqr izgrg Ft%b
= = mm 0SSz 0SSz atmero -
) SDQ-2PS keményfém,Q bevonat 2.00 6.0 40.0 4.0 -6602A 6480
Atméré  F.hor. Teljes Szar Rend. szém Ar 3.00 8.0 45.0 6.0 -6603A 9330
(mm) hossz hossz atmérd SWT-165 Ft/db 4.00 11.0 45.0 6.0 -6604A 9330
1.00 25 45.0 4.0 -6001A 8570 5.00  13.0 50.0 6.0 -6605A 9330
2.00 6.0 45.0 4.0 -6002A 8720 6.00 13.0 50.0 6.0 -6606A 9330
3.00 8.0 45.0 6.0 -6003A 9330 7.00  16.0 60.0 8.0 -6607A 11800
4.00 11.0 45.0 6.0 -6004A 9400 8.00 19.0 60.0 8.0 -6608A 11950
5.00 13.0 50.0 6.0 -6005A 9500 9.00 19.0 70.0  10.0 -6609A 17440
6.00  13.0 50.0 6.0 -6006A 9870 10.00  22.0 70.0  10.0 -6610A 17650
7.00 16.0 60.0 8.0 -6007A 11800 11.00  22.0 75.0  12.0 -6611A 23940
8.00 19.0 60.0 8.0 -6008A 12280 12.00 26.0 75.0  12.0 -6612A 24240
9.00  19.0 70.0 8.0 -6009A 17450 14.00  26.0 85.0  14.0 -6614A 31090
10.00  22.0 70.0  10.0 -6010A 17650 16.00  32.0  100.0  16.0 -6616A 40210
12.00 26.0 75.0  12.0 -6012A 23520 18.00 32.0  100.0  18.0 -6618A 52770
16.00  32.0 100.0 16.0 -6016A 40210 20.00 38.0 105.0 20.0 -6620A 66690
Kétéli hosszlyvkmardk, KemENYFEM (Q"bevonat | Négyéld vjjmardk, KEMENYFEM Q-bevonat
tomor keményfém Q tomor keményfém
bevonattal Q bevonattal

Kozéppontba futé vagdél. A Gyartok szabvanyai szerint.
A dolgozé rész atmérdje h10, a szar atmérdje h6 tirési

Kozéppontba futé vagoél. A dolgozé rész atmérdje h10,
a szar atméréje h6 tlrésu.

SDQ-2PS keményfém, Q bevonat

62 sorozat — Hosszii sorozat. Méretek a DIN 844 szabvany szerint.
SDQ-2PL keményfém,Q bevonat

EMQ-4PS/L keményfém, Q bevonat..

68 sorozat — Hosszli sorozat. Méretek a DIN 844 szabvany szerint.
EMQ-4PL keményfém,Q bevonat

Atméré  F.hor. Teljes Szar Rend. szam Ar Atméré  F.hor. Teljes Szar Rend. szém Ar
(mm) hossz hossz atmér6  SWT-165 Ft/db (mm) hossz hossz atmér6  SWT-165 Ft/db
3.00 12.0 50.0 6.0 -6203A 11190 3.00 12.0 50.0 6.0 -6803A 11290
4.00 15.0 50.0 6.0 -6204A 11190 4.00 15.0 50.0 6.0 -6804A 11290
6.00 20.0 60.0 6.0 -6206A 11920 5.00 20.0 60.0 6.0 -6805A 11290
8.00 25.0 70.0 8.0 -6208A 14870 6.00 20.0 60.0 6.0 -6806A 11290

10.00 30.0 90.0 10.0 -6210A 21120 8.00 25.0 70.0 8.0 -6808A 14330

12.00 30.0 90.0 12.0 -6212A 29100 10.00 30.0 90.0 10.0 -6810A 21210

16.00 50.0 110.0 16.0 -6216A 54320 12.00 30.0 90.0 12.0 -6812A 29360

20.00 55.0 110.0 20.0 -6220A 90030 16.00 50.0 110.0 16.0 -6816A 54320
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CSOPORT

SZARMAROK — SULLYESZTEK ES ONTOFORMA GYARTASAHOZ 061

SWISS- “TECH

i
Kétéli tomor keményfém "
gombvégi hosszlyvkmarok KEMENYFEM
Kozéppontba futd vagoél. Q-bevonat
A gyartok szabvanyai szerint.
A dolgoz6 rész atmérbje €8, a szar atmérdje h6 tlrésd. |
Keményfém Q bevonattal. |

S

_———

73 sorozat Nagy kinyiilassal

Dolgozé Szar
alatti

, Keményfém Q-bevonattal
Atm. A

resz Teljes Nyak Rend. szam r
(mm) atm. hossza hossz hossz atm. SWT-165 Ft/db
060 40 09 6.0 350 0.5 -7302A 14770
1.50 4.0 23 20.0 55.0 1.39 -7310A 12000
2.00 4.0 3.0 16.0 50.0 1.91 -7318A 10900
200 4.0 3.0 20.0 55.0 1.89 -7320A 13060

géte’ll'i g’?mbvé 1]
osszlyvkmarok, tomor Pa——

keményfém KEMENYFEM Q-bevonat
Kozéppontba futé vagoel. A gyartok szabvanyai szerint.

A dolgoz6 rész atmérdje e8, a szar atméréje h6 tlirésu.
SBQ-2PR keményfém, Q bevonat. i 7

78 sorozat — Normal hossz.

) SBQ-2PR keményfém Q bevonat
Atmér6  Forgacsh  Telies Szar Rend. szém Ar
(mm) hossz hossz atméré SWT-165 Ft/db
2.00 5.0 50.0 6.0 -7802A 8520
2.50 6.0 60.0 6.0 -7802L 8880
3.00 8.0 60.0 6.0 -7803A 9180
4.00 8.0 70.0 6.0 -7804A 9280
5.00 10.0 80.0 6.0 -7805A 9450
6.00 12.0 90.0 6.0 -7806A 10360
8.00 14.0 100.0 8.0 -7808A 16220
10.00 18.0 100.0 10.0 -7810A 25900
12.00 22.0 110.0 12.0 -7812A 33030

Kétéli tomor keményfém hosszlyvkmarok

Kozéppontba futé vagoél.

A gyarték szabvanyai szerint.
A dolgoz6 rész atmérdje h10,
a szar atmérdje h6 tlrésu.
Keményfém Q bevonattal.

KEMENYFEM Q-bevonat

£

74 sorozat — Nagy kinyiilassal

Négyéli, gombvégi vjjmardk, tomor keményfém
Kbézéppontba fut6é vagoél. z & J

A gyartok szabvanyai szerint. KEMENYFEM Q bevonat
A dolgozé rész atmérbje e8, a szar atmérdje h6 tlrésu.
EBQ-4PR keményfém, Q bevonat

80 sorozat - Normail sorozat. Méretek a DIN 844 szabvany szerint.
EBQ-4PR keményfém Q bevonat
r

Atméré  Forgacsh Telies Szér- Rend. szam A

(mm) hossz hossz hossz SWT-165 Ft/db

4.00 8.0 70.0 6.0 -8004A 12070

5.00 10.0 80.0 6.0 -8005A 12460

6.00 12.0 90.0 6.0 -8006A 13220

8.00 14.0 100.0 8.0 -8008A 19490
10.00 18.0 100.0 10.0 -8010A 29960
12.00 22.0 110.0 12.0 -8012A 36410
Négyéli, lekerekitett sarku KEMENYFEM
vjjmarék, tomor keményfém
Kozéppontba futé vagoé!. Q-bevonat

A gyartok szabvanyai szerint. o
A dolgozo rész atmérbje e8, a szar atmérdje h6 tlrésu.
ECQ-4PR keményfém, Q bevonat.

86 sorozat - Normal hossz

Atmérs x ECQ-4PR keményfém Q bevonat
sarokrddiusz ~ F.hor ~ Telies  Szar- Rend. szam Ar
(mm) hossz hossz Atmér6  SWT-165 Ft/db
6.00x0.5 20.0 60.0 6.0 -8604K 13540
6.00x1.0 20.0 60.0 6.0 -8605K 13540
8.00x0.5 25.0 70.0 8.0 -8606K 17340
8.00x1.0 25.0 70.0 8.0 -8607K 17340
8.00x1.5 25.0 70.0 8.0 -8608K 18930
8.00x2.0 25.0 70.0 8.0 -8609K 18930
10.00x0.5 30.0 90.0 10.0 -8610K 25670
10.00x1.0 30.0 90.0 10.0 -8611K 25670
10.00x1.5 30.0 90.0 10.0 -8612K 28010
10.00x 2.0 30.0 90.0 10.0 -8613K 28010
12.00x 0.5 30.0 90.0 12.0 -8614K 35190
12.00x1.0 30.0 90.0 12.0 -8615K 35190
12.00x1.5 30.0 90.0 12.0 -8616K 38990

Tomor keményfém, nagy spirdlemelkedési

. /4 o0 I

52690 vjjmarok Q-bevonat
Kozéppontba futé vagoél. A Gyartok szabvanyai - P
szerint. A dolgozo rész atmérdje e8, a szar KEMENYFEM
atméroje h6 tlirésli. EHQ-6*PR keményfém,
Q bevonat.
*A szam a véiéélek szamanak megfeleléen valtoz
72 sorozat — Normal hossz

3 EHQ-6PR keményfém Q bevonat
Atmér6 F.hor. Teljes Szar- Vagoélek Rend. szam Ar

(mm) hossz hossz atmér6 szama SWT-165 Ft/db

3.00 8.0 57.0 6.0 4.0 -7203A 10910

4.00 11.0 57.0 6.0 4.0 -7204A 10910

6.00 13.0 57.0 6.0 6.0 -7206A 10910

8.00 19.0 63.0 8.0 6.0 -7208A 13650
10.00 22.0 72.0 10.0 6.0 -7210A 20440
12.00 26.0 83.0 12.0 6.0 -7212A 27530
16.00 32.0 92.0 16.0 6.0 -7216A 47320
20.00 38.0 104.0 20.0 8.0 -7220A 69550

I3 .. Vé ré ] 4 ra
Tomor keményfém finomfogazdsv  |Q'bevonat
nagyolomaro —
Kozéppontba futé vagoél. A gyarték szabvanyai  KEMENYFEM

szerint. A dolgoz6 rész atmérdje e8, a szar
atmérdje h6 tirésld. RFQ-3*PR keményfém,
*A szam a vagoélek szamanak megfeleléen valtoz

ERE

Atm. S_%ér— Dolgozo Slzzti{_ Teljes N%/ak Keményfém Q-bevonattal .

(mm) atm. resz alatl Teljes atm. Rend. szém Ar _ < 5 < ;
@) (do) hossz()hi(la) (b (ds)  SWT-165 Ft /db 82 sorozat - Normal hossz. Méretek a DIN 844 szabvany szerint
050 40 0.7 6.0 450 0.45  -7402A 9820 o _ o RFQ-3PR Q' bevonat
0.60 4.0 0.9 4.0 45.0 0.55 -7404A 9820 Atmér6 F.hor. Teljes Szar- Vagoélek Rend.szém Ar

0.80 40 1.2 4.0 45.0 0.75 -7408A 9820 (mm) hossz hossz atmér6 szama SWT-165 Ft/db
1.00 4.0 1.5 8.0 45.0 0.95 -7412A 9820 6.00 16.0 57.0 6.0 3.0 -8206A 12410
1.00 4.0 1.5 10.0 45.0 0.95 -7414A 9820 8.00 16.0 63.0 8.0 3.0 -8208A 14510
120 40 1.8 12.0 45.0 1.13 -7416A 9820 10.00 22.0 72.0 10.0 4.0 -8210A 21680
1.50 4.0 2.3 16.0 50.0 1.41 -7418A 9820 12.00 26.0 83.0 12.0 4.0 -8212A 27860
2.00 4.0 3.0 140 50.0 1.93 -7420A 9820 16.00 32.0 92.0 16.0 4.0 -8216A 45380
2,00 40 3.0 20.0 55.0 1.89 -7422A 9820 20.00 38.0 104.0 20.0 4.0 -8220A 73030

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

062 ELDOBHATO MAROK

ENRDY

HSS-Co 5% KC3 3* éli eldobhaté vjjmarék

Hasznalhat6 ékhornyok és nyitott hornyok maréasara. A marék
befogasa tokmanyokban/adapterekkel torténik, rogzités és
csere a szaron taldlhat6 sik fellletre szoritott csavarkészletekkel torténik.

*Kivétel: 1mm mard, 2mm és 1/16" gdmbvégl marok, melyek csak
kétéllek.

Metrikus tiirések Inches tiirések
Névleges Tiiréshatarok | Névleges Tiiréshatarok
atmerd + - atmero + -
1.00 ~3.00 0.013 0.033 | %e" ~W" 0.0005 0.0013
3.00 ~6.00 0.020 0.020
Rovid sorozat HSS-Co 5%
-'.

Szar-atmérok: 1.00 ~ 6.00 = 6.00mm, 7.00 ~ 10.00 = 10.00mm

Atmérs F.hor. Teljes  Javasolt Saly Rend. szém Ar
(mm) hossz hossz befogas (mm) /db KEN-062 Ft/db
1.00 2.0 24.5 8.5 10g -0010K 1740
1.50 2.5 24.5 8.5 10g -0020K 1770
2.00 3.0 25.5 9.5 10g -0040K 1810
2.50 4.0 26.0 10.5 10g -0060K 1890
3.00 4.5 28.0 11.0 10g -0080K 1950
3.50 5.5 30.0 12.0 10g -0100K 2010
4.00 6.5 32.5 12.5 10g -0120K 2040
5.00 7.5 36.0 13.5 10g -0160K 2090
5.50 7.5 36.0 13.5 10g -0190K 2480
6.00 9.5 36.0 15.0 10g -0200K 2480
8.00 11.0 47.5 19.7 30g -0240K 2480

10.00 13.0 51.5 20.5 35g -0280K 2480

Hosszli sorozat

HSS-Co 5%

HSS-Co 5% TiN bevonat KC3
3* éli eldobhato ujjmardk
TiN bevonat mely meghosszabbitja a
szerszam élettartamét és magas
forgacsolasi sebességet biztosit.

(= m—

HSS-Co 5% TiN

Rovid sorozat

Atméré F.hor. Teljes  Javasolt Sdly Rend. szém Ar
(mm) hossz  hossz befogas (mm) /db KEN-062 Ft/db
1.00 2.0 24.5 8.5 10g -3010K 2230
1.50 2.5 24.5 8.5 10g -3020K 2320
2.00 3.0 25.5 9.5 10g -3040K 2360
2.50 4.0 26.0 10.5 10g -3060K 4830
3.00 4.5 28.0 11.0 10g -3080K 2460
3.50 5.5 30.0 12.0 10g -3100K 2530
4.00 6.5 32.5 12.5 10g -3120K 2570
5.00 7.5 36.0 13.5 10g -3160K 2640
6.00 9.5 36.0 15.0 10g -3200K 2660

Hosszii sorozat HSS-Co 5% TiN

Atméré F.hor. Teljes  Javasolt Sdaly Rend. szém Ar
(mm) hossz hossz befogas (mm) /db KEN-062 Ft/db
1.50 4.0 28.0 10.0 10g -4020K 2200
2.00 4.5 29.0 11.0 10g -4040K 2200
2.50 6.5 32.0 12.5 10g -4060K 2200
3.00 7.5 34.0 14.5 10g -4080K 2200
4.00 9.5 39.0 16.0 10g -4120K 2200
4.50 11.0 42.0 17.5 10g -4140K 2200
5.00 12.5 44.5 17.5 10g -4160K 2200
5.50 14.5 46.0 19.0 10g -4180K 2200
6.00 16.0 44.5 20.5 10g -4200K 2200

HSS-Co 5% bevonat KC3 3* éli eldobhato

ujjmarok HSS-Co 5° -
-Co 5% TiCN

3000HYV fellleti keménység és

400°C maximalis forgacsolasi hémérséklet, melyeknek készénhetéen

nagyobb kopasallésag jellemzi mint a TiN bevonatos szerszamokat.

Atméré F.hor. Teljes Javasolt Sdly Rend. szém Ar -‘-h
(mm) hossz hossz befogas (mm) /db KEN-062 Ft/db .
150 40 280 100 10g 1020k 1800 | Rovid sorozat
2.00 4.5 29.0 11.0 10g -1040K 1840 Atméré F.hor. Telies Javasolt ~ Sdly  Rend. szam Ar
2.50 6.5 32.0 12.5 10g -1060K 1920 (mm) hossz  hossz befogas (mm) /db KEN-062  Ft/db
3.00 7.5 340 145 10g -1080K 1940 1.00 2.0 24.5 8.5 10g -5010K 2470
3.50 8.5 36.5 15.0 10g -1100K 1980 1.50 2.5 24.5 8.5 10g -5020K 2470
4.00 9.5 39.0 16.0 10g -1120K 2010 2.00 3.0 25.5 9.5 10g -5040K 5100
4.50 11.0 42.0 17.5 10g -1140K 2020 2.50 4.0 26.0 10.5 10g -5060K 5100
5.00 12.5 445 17.5 10g -1160K 2050 3.00 4.5 28.0 11.0 10g -5080K 5100
5.50 14.5 46.0 19.0 10g -1180K 2090 3.50 5.5 30.0 12.0 10g -5100K 5100
6.00 16.0 44.5 20.5 10g -1200K 2130 4.00 6.5 32.5 125 10g -5120K 5400
8.00 19.0 55.5 27.9 30g -1240K 2470 5.00 7.5 36.0 13.5 10g -5160K 5400
10.00 22.5 61.5 31.6 40g -1280K 2620 6.00 9.5 36.0 15.0 10g -5200K 5400
*
Hosszl sorozat HSS-Co 5% TICN
Atméré F.hor. Teljes Javasolt Sdly Rend. szém Ar
(mm) hossz hossz befogas (mm) /db KEN-062 Ft/db
1.50 4.0 28.0 10.0 10g -6020K 5860
2.00 4.5 29.0 11.0 10g -6040K 2630
2.50 6.5 32.0 125 10g -6060K 2630
3.00 7.5 34.0 145 10g -6080K 2630
4.00 9.5 39.0 16.0 10g -6120K 2630
4.50 11.0 42.0 17.5 10g -6140K 2630
5.00 12.5 445 17.5 10g -6160K 2630
5.50 14.5 46.0 19.0 10g -6180K 2630
6.00 16.0 44.5 20.5 10g -6200K 2630

NAGYBANI VASARLAS ESETEN
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SHERWOOD A GYORSACEL SZERSZAMOK

QUALITY CUTTING TOOLS TELJES SKALAJA.

Egyenes es kipos ‘3’;;‘

szartu fiuroszarak. i

Kozpontfurok

Konuszfurok es
stllyesztofirok.

CSOPORT

Elmaro és horonymaro
szerszamok.

Kézi és gépi
dorzsarak.

,‘J‘
» ’f(ez: és gépi

menetfirok.

Méretek és készletek teljes valasztéka — hatalmas arukészlet.

mm, col, DIN, IS0, UN BS és ANSI szahvanyok.
Oldal 8 7



CSOPORT

065 DORZSARAK

fﬁ“‘!m Csavart hornyu, hengeres szarv atmeéro Tiiréshatarok
= T QURBLITY CUTTING TDOLS gép,’ dérzsdrak Metrikus Fels6 + Als6 -
B < : S AaivA - ~3.00 0.008 0.004
g alos csavart forgacshorony, jobbos vagasirany. A BS 122 szabvany 3.00 ~ 6.00 0010  0.005
° el6irasai szerint gyértva.. 600 ~ lbloo 0:012 0006 Hss
E 10.00 ~ 18.00 0.015 0.008
'
N
@
-
Wl
u Atmérs F.hor. Teljes Sly Rend. szam Ar Atmérs F.hor. Teljes Sly Rend. szam Ar
(mm) hossz hossz /db SHR-065 Ft/db (mm) hossz hossz /db SHR-065 Ft/db
ho 1.50 21.0 44.0 3g -2219X 11220 7.00 54.0 107.0 178 -2229K 7170
-l 2.00 25.0 50.0 3g -2220A 8570 8.00 58.0 115.0 20g -2230L 7250
° 2.50 29.0 58.0 3g -2221B 8210 9.00 62.0 124.0 31g -2231M 9090
P 3.00 31.0 62.0 3g -2222C 6580 10.00 66.0 133.0 55g -2232N 7870
3.50 33.0 66.0 4g -2223D 6110 11.00 71.0 142.0 69g -2232R 10210
Vv 4.00 38.0 76.0 5¢ -2224E 5140 12.00 76.0 152.0 878 -2233P 9190
M| 450 41.0 81.0 6g -2225F 6220 13.00 78.0 152.0 97g 2234Q 9970
Q 5.00 44.0 87.0 8¢ -2226G 5370 14.00 81.0 163.0 184¢g -2235R 12480
g 5.50 47.0 93.0 12g -2227H 7480 16.00 87.0 175.0 235g -2236S 13630
o 6.00 47.0 93.0 18g -2228) 6450
U= | Csavart hornyu, hengeres szdru gépi Tirések (H7) HSS-E
dorzsdrak HSS-E atmero WL L G
Gvért DIN 212B bV Sirasai int Metric Fels6 + Alsoé -
yartva a szabvany eléirasai szerint. Kisebb mint5.50  0.004 0.000
nagyobb mint 5.50 0.005 0.000
Atméré F.hor. Teljes Sdly Rend. szam Ar Atméré F.hor. Teljes Sdly Rend. szam Ar
(mm) hossz hossz /db SHR-065 Ft/db (mm) hossz hossz /db SHR-065 Ft/db
2.00 11.0 49.0 3g -2655K 9970 9.00 36.0 125.0 56¢g -2668Z 9790
2.50 14.0 57.0 4g -2657M 8720 10.00 38.0 133.0 73g -2669A 10140
3.00 15.0 61.0 5¢ -2659P 7690 11.00 41.0 142.0 84g -2670B 12290
3.50 18.0 70.0 8¢ -2661R 7850 12.00 44.0 151.0 90g -2671C 13010
4.00 19.0 75.0 9g -2662S 6660 13.00 44.0 151.0 96g -2672D 13630
4.50 21.0 80.0 12g -2663T 7990 14.00 47.0 160.0 101g -2673E 16420
5.00 23.0 86.0 14g -2664V 6970 15.00 50.0 162.0 111g -2674F 17450
5.50 26.0 93.0 21g -2665G 7730 16.00 52.0 170.0 117g -2675G 18020
6.00 26.0 93.0 25¢g -2665W 8250 18.00 56.0 182.0 227g -2677) 20760
7.00 31.0 109.0 31g -2666X 8290 20.00 60.0 195.0 450g -2679L 22510
8.00 33.0 117.0 41g -2667Y 9290
” 4 y V4 o
Csavart hornyu hengeres szdrv kézi atmérs Tiréshatarok | HSS
dorzsdrak HSS Metric Felsé + Also -
SzUk tlrésu furatfelulet kialakitasara kézi alkalmazassal helyszini 3.00 ~ 2'88 8'823 8'882
vagy mihelymunkaknal. Gyartva a BS 328: 6:00 ~ 10-'00 0:012 0:006
Part4:1990 és DIN 206B szabvanyok el6irasai szerint. 10.00 ~ 18.00 0.015 0.008
18.00 ~ 30.00 0.017  0.009
30.00 ~ 50.00 0.021  0.012

Atmérd F.hor. Teljes Sdaly Rend. szém Ar Atméré F.hor. Teljes Sdaly Rend. szém Ar
(mm) hossz hossz /db SHR-065 Ft/db (mm) Length Length each SHR-065 Ft/db
1.50 20.0 41.0 2g -2100A 8100 11.00 71.0 142.0 91g -2125B 7850
2.00 25.0 50.0 3g -2103D 6120 11.50 71.0 142.0 100g -2126C 11150
2.50 29.0 58.0 4g -2105F 5980 12.00 76.0 152.0 114g -2127D 8160
3.00 31.0 62.0 5g -2107H 4740 12.50 76.0 152.0 121g -2128E 11240
3.50 35.0 71.0 6g -2109K 4930 13.00 76.0 152.0 133g -2129F 9320
4.00 38.0 76.0 7g -2110L 3840 13.50 81.0 163.0 163g -2130G 12290
4.50 41.0 81.0 8¢g -2111M 5250 14.00 81.0 163.0 163g -2131H 9970
5.00 44.0 87.0 10g -2112N 4360 14.50 90.0 162.0 190g -2132) 10560
5.50 47.0 93.0 13g -2113P 6070 15.00 81.0 163.0 187g -2133K 10930
6.00 47.0 93.0 19¢g -2114Q 5670 16.00 87.0 175.0 237g -2134L 9970
6.50 50.0 100.0 23g -2115R 6860 17.00 87.0 175.0 269¢g -2135M 12020
7.00 54.0 107.0 26g -2116S 5780 18.00 93.0 188.0 319¢g -2136N 12380
7.50 54.0 107.0 30g -2117T 6990 19.00 93.0 188.0 336g -2137P 13110
8.00 58.0 115.0 38¢g -2118V 6500 20.00 100.0 201.0 348¢g -2138Q 15070
8.50 58.0 115.0 43g -2119W 7120 22.00 107.0 215.0 500g -21408 18520
9.00 62.0 124.0 56¢g -2120X 7350 24.00 115.0 231.0 729g -2142V 22050
9.50 62.0 124.0 59¢g -2121Y 9860 25.00 115.0 231.0 7858 -2143W 23580

10.00 66.0 133.0 69g -21227 7480 30.00 124.0 247.0 1200g -2148B 34560

10.50 66.0 133.0 788 -2124A 9860 40.00 152.0 305.0 2500g -2158M 73200

oldal 8 8 NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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Csavart hornyu, kipos szdru gépi

CSOPORT

DORZSARAK - KUPOS SZARU 065

ASHERWOOD “>UVal Tiirések (H7)
‘_jquluw CUTTING TOOLS dorzsaruk HSS Atméré Tiiréshatarok
Sz(ik tdrésu furatfelllet kialakitdsara hasznaljak, el6furt furatok végleges Metrikus Fels6 + Also -
meéretre torténd felbdvitésével. 45 lesarkalt bevezetd. up to 3.00 0.008 0.004 HSS
Gyéartva a BS 122: Part2 és BS328 Over 3.00 ~ up to 6.00 0.010 0.005
Part 4 szabvanyok el6irasai szerint. Over 6.00 ~upt0 10.00  0.012 0.006
Over 10.00 ~ up to 18.00 0.015 0.008
Over 18.00 ~ up to 30.00 0.017 0.009
Over 30.00 ~ up to 50.00 0.021 0.012
Over 50.00 ~ up to 80.00 0.025 0.014
Over 80.00 ~upt0 120.00 0.029 0.016

Atméré F.hor. Teljes  Morse Sualy Rend. szam Ar Atméré F.hor. Telies  Morse Sualy Rend. szém Ar
(mm) hossz hossz kup /db SHR-065 Ft/db (mm) hossz hossz kip /db SHR-065 Ft/db
3.00 33.0 1120 1 52¢ -2350A 7540 16.00 87.0 187.0 2 262g -2377D 16500
350 350 115.0 1 52¢ -2351B 7540 16.50 87.0 187.0 2 270g -2378E 16760
400 380 117.0 1 52¢ -2352C 7540 17.00  87.0  187.0 2 273g -2379F 16990
450  41.0 120.0 1 55g -2353D 7540 17.50 93.0 193.0 2 292g -2379R 17440
500  44.0 124.0 1 568 -2354E 7540 18.00 93.0 193.0 2 305g -2380G 17760
5.50 47.0 127.0 1 56g -2355F 7540 18.50 93.0 193.0 2 317g -2380S 18490
6.00 47.0 127.0 1 58g -2356G 7540 19.00 93.0 193.0 2 323g -2381H 18860
6.50 50.0 130.0 1 59g -2357H 7540 19.50 100.0 200.0 2 324g -2381T 19260
7.00 54.0 134.0 1 64g -2358J) 7540 20.00 100.0 200.0 2 350g -2382) 19580
7.50 54.0 134.0 1 668 -2359K 9600 21.00 100.0 200.0 2 365¢ -2383K 20140
8.00 58.0 138.0 1 678 -2360L 8160 22.00 107.0 207.0 2 419g -2384L 20520
8.50 58.0 138.0 1 708 -2361M 9600 23.00 107.0  207.0 2 467g -2385M 21270
9.00 62.0 142.0 1 728 -2362N 7540 24.00 115.0 242.0 3 686¢g -2386N 25100
9.50 62.0 142.0 1 768 -2363P 9970 25.00 115.0 242.0 3 740g -2387P 28710

10.00 66.0 144.0 1 798 -2364Q 7620 26.00 115.0 242.0 3 747g -2388Q 30830

10.50 66.0 144.0 1 81¢g -2365R 9970 27.00 124.0 251.0 3 901g -2389R 37390

11.00 71.0 151.0 1 88g -2366S 10110 28.00 124.0 251.0 3 884¢g -2390S 38530

11.50 71.0 151.0 1 96g -2367T 11150 30.00 124.0 251.0 3 990g -2392V 41680

12.00 76.0 156.0 1 108g -2368V 11820 32.00 133.0 293.0 4 1510g -2394X 49950

12.50 76.0 156.0 1 111g -2369W 12280 33.00 133.0 293.0 4 1615¢g -2395Y 53400

13.00 76.0 156.0 1 122g -2370X 12700 34.00 142.0  302.0 4 1726g -2396Z 56540

13.50 81.0 161.0 1 130g -2371Y 12970 35.00 142.0 302.0 4 1751¢g -2398A 57430

14.00 81.0 163.0 1 126g -2372Z 13310 38.00 152.0 312.0 4 2039¢g -2401D 65050

14.50 81.0 181.0 2 200g -2374A 15800 40.00 152.0 312.0 4 2250g -2403F 72190

15.00 81.0 181.0 2 230g -2375B 16310 45.00 163.0 323.0 4 2900g -2408L 92860

15.50 87.0 187.0 2 245g -2376C 16340 50.00 174.0 334.0 4 3630g -2413R 114660

Csavart hornyu, kipos szdru extra hosszu gépi dorzsdrak HSS HSS
Sz(ik tlrésu felllet el6allitasara hasznaljak furatokban, mely lehetévé teszi edzett és kdszorllt kipos csapok illesztését
befogokészllékek, munkaasztalok és slillyesztékes szerszamok készitésénél.

Gyartva a BS 328: Part4: 1990 ¢és DIN 9A szabvanyok eléirasai szerint.

Atméré F.hor. Telijes  Morse Sdly Rend. szém Ar Atméro F.hor. Teliles  Morse Suly Rend. szém Ar
(mm) Length  Length Taper each SHR-064 Ft/db (mm) hossz hossz kip /db SHR-064 Ft/db
6.00 124.0 203.0 1 80g -2500A 34760 12.00 175.0 254.0 1 188g -2508) 72100
8.00 124.0 203.0 1 103g -2502C 32940 12.00 225.0 305.0 1 228¢g -2509K 78600

10.00 124.0 203.0 1 114g -2504E 56090 16.00 154.0 254.0 2 361g -2510L 59010

10.00 175.0 254.0 1 129g -2505F 69260 16.00 205.0 305.0 2 411g -2511M 62990

12.00 124.0 203.0 1 132g -2507H 58460

Kézi kipos dorzsdrak HSS
Sz(k tlirésu felulet elballitasara hasznaljak kupos furatokban, mely atméré Tiiréshatarok
lehet6vé teszi edzett és kdszorilt kiipos csapok illesztését Metrikus Felsé + Als6 -
befogokészllékek, munkaasztalok €s slllyesztékes
szerszamok készitésénél. Gyartva a 500~ 50,00 0453 0000
BS 328: Part4: 1990 és DIN 9A : : : :
szabvanyok el6irasai szerint.
—

Atméré  Atm. tartomany F.hor. Telies Suly  Rend. szém Ar Atméré  Atm. tartomany F.hor. Telies Sdly  Rend. szém Ar
(mm) min max hossz hossz /db SHR-065 Ft/db (mm) min max hossz hossz /db SHR-065 Ft/db
1.50 4 2.40 37 57 4g -2800A 12420 8.00 7.9 10.80 145 180 39g -2807H 14720.00
2.00 1.9 2.86 48 68 4g -2801B 8620 10.00 9.9 1340 175 215 89¢ -2808) 21270.00
2.50 2.4 3.36 48 68 5g -2802C 9190 12.00 11.8 16.00 210 255 145g -2809K 23650.00
3.00 2.9 4.06 58 80 7g -2803D 8290 13.00 12.8 16.74 210 255 295g -2810L 28710.00
4.00 3.9 5.26 38 93 9g -2804E 9180 14.00 13.8 17.74 210 255 355g -2811M 37390.00
5.00 49 6.36 73 100 48g -2805F 9960 16.00 15.8 20.40 230 280 475g -2812N 43690.00
6.00 5.9 8.00 105 135 38g -2806G 11620 20.00 19.8 24.80 250 310 814g -2813P 62390.00

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE

Araink az afat nem tartalmazzak. ©2016

Oldal 8 9

ra

2

a2

JMOWVZSIIZS OT10SIVHAO4




CSOPORT

072/075 FURESZTARCSAK /CSAVAR KIHAJTOK

‘__jmim Sﬁrlli/"i,’“' fagalﬁs‘i

ausute cumn oois fijrésztdresdak - HSS

Hatrakoszorilt, gyorsacélbdl gyartott flirésztarcsak melyek nem szorulnak meg mély vagasok esetén sem. S(rl €s ritka fogazatu HSS
kivitel, fogak szama az alabbi tablazatban feltlintetve. Mindegyik flirésztarcsa ékhoronnyal van ellatva. BS122 szerint gyartva.

Metrikus Colos

r 4

FORGACSOLO SZERSZAMOK

Atmérs Rend.szam Ar Atmérs Rend.szam Ar

(mm) Vastagsag Furat Fogszam SHR.072 Ft/db (Colos) Vastagsag Furat Fogszam SHR-072 Ft/db
25.00 0.50 8.0 64 -6025A 2440 217 1/e4” 1” 62 -50082 2470
25.00 1.00 8.0 48 -6028D 2860 3 Vea” 17 74 -5020G 2470
25.00 1.60 8.0 40 -6030F 3480 & V32" 1" 74 -5020Q 2470
32.00 0.60 8.0 64 -6045Y 2350 S Ye4” 17 74 -5021R 3730
40.00 1.00 10.0 64 -6067X 2790 & V16" 1” 30 -5022N 3730
40.00 1.60 10.0 64 -6069Z 3150 & V16" 1" 74 -50228 3730
50.00 2.00 13.0 64 -6098E 3660 S S64” 17 74 -5023T 3730
63.00 0.40 16.0 128 -6112V 2480 & ¥30” 17 74 -5024V 4110
63.00 1.00 16.0 100 -6121D 2730 &’ vg” 1" 30 -5026S 4850
80.00 1.00 22.0 100 -6149K 3350 4” Vea” 17 100 -5034X 4970
80.00 2.00 22.0 80 -6155R 4600 4” e4” 1” 100 -5036M 5600
80.00 3.00 22.0 80 -6159W 5490 4” V16" 1" 100 -5037N 5600
100.00 1.00 22.0 128 -6176N 4600 47 1g” 17 36 -5041H 7870
58 32" 1" 40 -5052V 11150

tortesavar kihajtok
Egyszer(, olcsd eszkdz a beletdrt csavarok, kdtéelemek eltavolitasara az alkatrész csavarmenetének sérllése nélkal.
Tortcsavar kihajto készletek

4 darabos méretek: No. 2, 3,4 és 5
6 darabos méretek: No. 2, 3, 4, 5 és 6.

T o gl

& F e I
F T

5
".

'
‘.
:

Csavarkinaitd Az eltavolitandé csavar Sdly Rend. szam Ar
szama mérete mm-ben (colos-ben) /db KEN-075 Ft/db - —

1 332 to 32 40g -1010K 850 -
2 532 t0 7/32 80g -1020K 850
3 /32 10 Y32 160g -1030K 980
4 932 to 38 40g -1040K 1110
5 Y510 Y8 708 -1050K 1480 j
6 5g to /s 130g -1060K 2100 Darab- Sdly Rend. szdm Ar
7 /5 t0 1%8 210g -1070K 3560 szam /készlet KEN-075 Ft/készlet
8 1% to 1% 410g -1080K 5860 4 130g -1140K 6110
9 138 és folott 690g -1090K 8720 6 250g -1160K 7870

oldal 90 NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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CSOPORT
HSS MENETFUROK ES MENETMETSZOK 085

HSS menetfiirok

METRIKUS NPT | NPS
Esﬂ:kwoopm mermikus"L LS UNC | UNF | BSW | BSF | BA | BsP [BsPT| NPT | NFS

Kipos ———— Oldal Oldal | Oldal | Oldal Oldal | Oldal | Oldal | Oldal | Oldal | Oldal | Oldal

* -gal jelolt termékek nem részei ennek a katalégusnak de rendelésre beszerezhetdk. Kérjluk, tovabbi informaciokért keresse képviseletiinket
Menetfirok Termelésbe

-
Qo
Utanvagé 92 94 | 96 98 99 | 100 | 101 | 102 | 103 | 104 | 104 ||=y

3 darabos 1 Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal
kezi keszlet | o ™| o' | 94 | 96 | 98 | 99 | 100 | 101 | 102 | 103 | * : g.

a m Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal
Hss  |E8yenes homyd 93 | 95 | 97 | 98 | 99 | 100 | 101 | 102 | * i * a
menetflirok a m:. Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal
el e 93 | 95 | 97 | 98 | 99 | 100 | 101 | 102 | * i * 2
gépi 526 lemmm—T—— Oldal Oldal

éltalénos Menetformazé 93 * 97 * * * * * * * * °.
hasznalatra Hosszu szari |==sse————————m» Oéd;” * * * * * * * * * * n
Menetmetszok - Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal m
kor alakii Y5, 92 | 94 | 9 | 98 | 99 | 167 | 101 | 102 | 103 | 94 | 94 ||=y
Menetmetszok <. Hﬂ Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal Oldal - Oldal Oldal Oldal Oldal (73
hatszog alaku E._.- 92 94 | 96 98 99 | 167 102 | 103 | 94 | 94 N
Balos menetfl]rék — Oldal * * * * * * * * * * >n
és menetmetszok 93 g
Q
F

II... -
3716 SWISSTTECH g MERIKUS | | BSP
iinii Egyenes hornyu Oldal
FEKETE GYURU Atmend furatokhoz | S — 108 )
TOBBCELU Egy B = Oldal
KALMAZ AR = - = — -
Lo L Zsakfuratokhoz 108
a Egyenes hornyu Oldal Oldal
SARGA Atmend furatokhoy | e—— E— 109 109
GYURU C rt h i Oldal Oldal
ACELKOZ  STUET Y | o — : -
Zsakfuratokhoz 109 109
Egyenes hornyu Oldal
Atmend furatokhoz | “EG———— 110 -
Csavart hornyi-BLF Oldal
Rovidel A -
zsakfuratokhoz 110
Csavart hornyud-BLT Oldal
Mélyebb A e -
zsakfuratokhoz 110
Egyenes hornyti Oldal )
Atmend furatokhoz | S 109
Csavart hornyi ———— Oldal
Zsakfuratokhoz 109 B
‘ Egyenes homyll | e Se—— 02!
FEHER Atmend furatokhoz 110 )
- GYUR( Csavart hornyii Oldal
ONTVENYHEZ Zsakfuratokhoz | ‘G ESS— 110 .
Egyenes hornyii Oldal
Atmend e -
furatokhoz 111
Csavart hornyi —— = Oldal
Zsakfuratokhoz 111 )
Egyenes hornyi Oldal
Atmen6 furatokhoz | e — 111 -
G L P -
Zsakfuratokhoz 111
Egyenes hornyii Oldal
Atmend furatokhoz | “EG—_—_—EE——— 112 -
b A prover—— L0 -
Zsakfuratokhoz 112
Egyenes hornyi Oldal
- Atmend furatokhoz | e ——— o
és zsakfuratokhoz 112

( n )
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CSOPORT

085 MENETFUROK ES METSZOK — HSS KOSZORULT MENET

"’.SHEH\HW.D Mgnetfurok normdl METRIKUS
= T QURBLITY CUTTING TDOLS mefermeﬂe,ekhel
Egyenes hornyi ﬂ
g IS0 529 Csoport 5 I 8 HSS
> — -EE
N|® rl\]/leer:]eltseos Sn;gnﬁtiemelkedes Kézi menetfiiré készlet
g : = 5 - El6vago, kozépvago és készrevagd, 1-1 darab
[TT] Méret - Menetesrész Telies Szar Sy Elovago Kozepvago Készrevago ‘ _ 3 darabos készlet
N Menete - hossza hossz  &tmérd Jdb  Rend.szém Rend.szém  Rend. szém Ar Neégyszog Magfuro Rend. szdm Ar
melkedés (mm) SHR-085 SHR-085 SHR-085 Ft/db laptav meret SHR-085  Ft/készlet
“ M1.0 x 0.25 5.5 38.5 2.50 3g -0100A -0100B -0100C 10000 2.00 0.75 -0100D 29990
.o M1.4 x 0.30 7.0 40.0 2.50 3g -0120A -0120B -0120C 6330 2.00 1.00 -0120D 18990
' M1.6 x 0.35 8.0 41.0 2.50 3g -0130A  -0130B -0130C 2740 2.00 1.25 -0130D 8220
M2.0 x 0.40 8.0 41.0 2.50 3g -0160A -0160B -0160C 1370 2.00 1.60 -0160D 4090
° M2.2 x 0.45 9.5 44.5 2.80 4g -0180A -0180B -0180C 1840 2.24 1.75 -0180D 5830
W | M2.5x0.45 9.5 44.5 2.80 4g -0200A -0200B -0200C 1640 2.24 2.05 -0200D 4940
| M3.0x0.50 11.0 48.0 3.15 4g -0230A -0230B -0230C 950 2.50 2.40 -0230D 2980
~< M3.0 x 0.60w 14.5 48.0 3.15 4g -0240A -0240B -0240C 960 2.50 2.50 -0240D 2860
° M3.5x0.60 13.0 50.0 3.55 4g -0260A -0260B -0260C 1090 2.80 2.90 -0260D 3350
M4.0 x 0.70 13.0 53.0 4.00 6g -0280A -0280B -0280C 850 3.15 3.30 -0280D 2550
g M4.0 x 0.75¢ 17.0 53.0 4.00 6g -0290A -0290B -0290C 1090 e 3.30 -0290D 3290
° M4.5 x0.75 12.0 53.0 4.50 6g -0310A -0310B -0310C 1160 3855 3.70 -0310D 3490
Ba| M5.0x0.80 12.0 58.0 5.00 8g -0330A -0330B -0330C 960 4.00 4.20 -0330D 2980
M5.0 x 0.90w 12.0 58.0 5.00 6g -0340A -0340B -0340C 940 4.00 4.20 -0340D 2690
M6.0 x 1.00 19.0 66.0 6.30 14g -0370A -0370B -0370C 1220 5.00 5.00 -0370D 3730
M7.0x 1.00 17.0 66.0 7.10 21g -0390A -0390B -0390C 2780 5.60 6.00 -0390D 8620
M8.0 x 1.25 22.0 72.0 8.00 23g -0410A -0410B -0410C 1420 6.30 6.80 -0410D 4280
M9.0x1.25 22.0 72.0 9.00 32¢ -0420A  -0420B -0420C 1640 7.10 7.80 -0420D 4970
M10.0 x 1.50 24.0 80.0 10.00 39g -0450A -0450B -0450C 1490 8.00 8.50 -0450D 4470
M11.0 x 1.50 20.0 85.0 8.00 418 -0460A -0460B -0460C 2470 6.30 9.50 -0460D 7470
M12.0x1.75 23.0 89.0 9.00 48g -0480A -0480B -0480C 2150 7.10 10.20 -0480D 6090
M14.0 x 2.00 25.0 95.0 11.20 76g -0510A -0510B -0510C 2470 9.00 12.00 -0510D 7210
M16.0 x 2.00 25.0 102.0 12.50 100g -0530A -0530B -0530C 2740 10.00 14.00 -0530D 8240
M18.0x2.50 30.0 112.0 14.00 133g -0550A -0550B -0550C 4160 11.20 15.50 -0550D 11940
M20.0 x 2.50 30.0 112.0 14.00 144g -0570A -0570B -0570C 5440 11.20 17.50 -0570D 16340
M22.0x 2.50 30.0 118.0 16.00 194g -0590A -0590B -0590C 6040 12.50 19.50 -0590D 18170
M24.0x3.00 36.0 130.0 18.00 260g -0610A -0610B -0610C 6330 14.00 21.00 -0610D 19100
M27.0x3.00 36.0 135.0 20.00 256¢g -0640A -0640B -0640C 11050 16.00 24.00 -0640D 33640
M30.0 x 3.50 42.0 138.0 20.00 380g -0660A -0660B -0660C 14740 16.00 26.50 -0660D 44200
M33.0x3.50 42.0 151.0 22.40 512g -0680A -0680B - 14910 18.00 29.50 -0680D 44750
M36.0 x 4.00 48.0 162.0 25.00 646¢g -0690A -0690B -0690C 15090 20.00 32.00 -0690D 45250
M39.0 x 4.00 48.0 170.0 28.00 700g -0700A -0700B -0700C 23970 22.40 35.00 - -
M42.0 x 4.50 54.0 170.0 28.00 915g -0710A -0710B -0710C 29990 22.40 37.50 -0710D 89990
M48.0 x 4.50 60.0 187.0 31.50 1340g - -0730B -0730C 39090 25.00 43.00 - -
Kor alaku metrikus menetmetszék, HSS Hatszég alaku metrikus menetmetszok, HSS
Menetmetsz6 Menetmetsz6 méretek
méretek BS 1127 BS 1127 szerint. METRIKUS HSS
szerint.
Menet x Klls6é P Sul Rend. szém Ar
emelkedés (mm) atmérs  Vestagsag g SHR-086 Ft/db
M1.6 x 0.35 13/16” Vg 17g -0090K 810
M2.0 x 0.40 13/16” Yg” 13g -0110K 810
M2.5 x 0.45 13416” Vg 12g -0130K 810
M3.0 x 0.50 13/16” Yg” 14g -0140K 810
M3.5 x 0.60 1346” Ya” 13g -0150K 810
M4.0 x 0.70 13416” Ya” 13g -0160K 810
M4.0 x 0.70 1” Ig” 25g -0410K 1220
M5.0x0.80 1" ¥g” 24g -0430K 1220 = l =
M5.0 x 0.80 13416” Yo" 12g -0180K 960 — =
M6.0 x 1.00 13416” Ya” 12g -0200K 960 -
M6.0 x 1.00 ::II__" 3g” 278 -0440K 1640
M6.0 x 1.00 16" 7he” 54g -0590K 1980
M7.0 x 1.00 316" a” 11g -0210K 1220 Csoport 5 82
M8.0 x 1.25 1” 3g” 278 -0460K 1880
M8.0 x 1.25 1546” 716" 62¢ -0610K 2100
M8.0 x 1.25 135" 17 85g -0790K 2590
M9.0 x 1.25 1” ¥g” 26g -0470K 1980
M9.0 x 1.25 156" g” 26¢g -0620K 2320 ;
M10.0 x 1.50 1" 8" 26g -0480K 2100 Menet x Hatszog . Sdily Rend. szam Ar
M10.0 x 1.50 1316" zle" %g -8228& gﬂg emelkedés (mm) laptav.  Vestegsag  “qp SHR-086 Ft/db
M10.0 x 1.50 1% 2" g - 1" -
VAL OX T80 fom— Tar 535 eedok  3i30 | M3Qr080 071 W ilg 4310k 1220
M12.0 x 1.75 15416" 716" 54g -0650K 3350 M5.0 X 0-80 O'7ln 1/2,, 11§ 1350K 1480
M12.0 x1.75 135" 2" 78g -0830K 3600 - - A 7,7
M120x1.75 >7 g 156g 1020K 24480 M6.0 x 1.00 O.71” 54 ., 10g -1360K 1520
M14.0x 2.00  1%6" The" 50g  -0660K 3730 M7.0x1.00  0.82" e’ 16g  -1440K 1510
M14.0 x 2.00 145" 15" 73g -0840K 3730 M8.0 x 1.25 082” /1(’3; 165.‘, -1450K 1700
MIZ0x200 2 5o 1678 -1030K 2600 M9.0x 1.25  0.92 3 25 -1490K 1800
M16.0 x 2.00 11/5” 15" 728 -0850K 3730 M10.0 x 1.50 0.92” 38" 24g -1500K 2350
M16.0 x 2.00 2" 5/g" 167¢ -1040K 4850 M11.0 x 1.50 1.01” /16" -1540K 8710
MI8.0x 2.50 134" 7 965 -0860K 3730 M12.0x1.75  1.10 iy 36g  -1570K 2670
M18.0 X 2.50 2" 5/g” 160g -1050K 5600 M14.0 x 2.00 1.30” 58" 45¢g -1600K 2860
M20.0 x 2.50 11" 1/ 668 -0870K 3980 M16.0 x 2.00 1.30” 58" 48g -1610K 3730
M20.0 X 2.50 27 58" 160g -1060K 5600 M18.0 x 2.50 1.48” 1116” 106g -1640K 4920
M22.0 x 2.50 27 5/g” 157g -1070K 6850 M20.0 x 2.50 1.48” 116" 140g -1650K 5140
M24.0 x 3.00 2" 58" 152¢ -1080K 9900 M22.0 x 2.50 1.67” 1316” 147g -1690K 7110
M27.0 x 3.00 27 5g” 180g -1090K 15800 M24.0 x 3.00 2.05” 156" 274g -1720K 9900
M30.0 x 3.50 3”7 77" 471g -1220K 44500 M30.0 x 3.50 2.227 11/16” 330g -1760K 12380
M36.0 x 4.00 3”7 77" -1240K 45900 M36.0 x 4.00 2.76" 1Ys” 489g -1790K 17470
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CSOPORT

MENETFUROK — HSS KOSZORULT MENET 085

(ysHErwoop Menetfirék normdl Gépi, csavart hornyd METRIKUS  HSS
~Fousrr omws oot métermenetekhez
Gépi egyenes hornyu, terel6éllel
Pl eey Y METRIKUS  HSS m p-
Méret - Széar- Négyszdg  Suly  Rend.szam Ar ’
Menetemelkedés (mm) atmérd laptav /db SHR-085 Ft/db a
2.00-0.40 2.50 2.00 9g -0160F 3870
2.50-0.45 2.80 2.24 9g -0200F 3250 >'
3.00-0.50 3.15 2.50 12g -0230F 2350 (o)
3.50-0.60 3.55 2.80 12g -0260F 2470 (7
Csoport 4.00-0.70 4.00 3.15 18g -0280F 1980 o
p 5.00-0.80 5.00 4.00 24g -0330F 2470
588 6.00 - 1.00 6.30 5.00 33g  -0370F 2730 =
7.00-1.00 7.10 5.60 51g -0390F 3730 °~
8.00-1.25 8.00 6.30 69g -0410F 2760
10.00 - 1.50 10.00 8.00 114g -0450F 4010 @
12.00-1.75 9.00 7.10 147g -0480F 4970 N
14.00 - 2.00 11.20 9.00 167g -0510F 7490 Fa
16.00 - 2.00 12.50 10.00 304g -0530F 7600 ’
18.00 - 2.50 14.00 11.20 420g -0550F 14600
20.00 - 2.50 14.00 11.20 448g -0570F 12480 @
R
. . . .. . . . -3. . . g - N
Méret - Szar-  Négyszog  Suly  Rend.szém Ar i} R
Menetemelkedés (mm) &tméré  laptav  /db  SHR-085  Ft/db | >2:00-3.50 20.00 16.00 953  -0660F 47060 =
M1.6 x 0.35 2.50 2.00 9g -0130E 6840 226
M2.0 x 0.40 250  2.00 9 -0160E 3330 | Menetformazo METRIKUS HSS |©
M2.5 x 0.45 2.80 2.24 9g -0200E 2860 =
M3.0 x 0.50 3.15 2.50 12g -0230E 1850
M3.5 x 0.60 3.55 2.80 12g -0260E 2230 m
M4.0 x 0.70 4.00 3.15 18g -0280E 1730
M4.5 x 0.75 4.50 3.55 18¢g -0310E 3420 Méret - Szar Sdly Rend. szdm Ar
M5.0 x 0.80 5.00 4.00 18g -0330E 1980 Menetemelkedés (mm)  atmérd /db SHR-085 Ft/db
M6.0 x 1.00 6.30 5.00 45g -0370E 2100 2.00-0.40 250 9g -0160K 6450
M7.0 x 1.00 7.10 5.60 54¢g -0390E 3230 250-0.45 2.80 12¢g -0200K 5360
M8.0 x 1.25 8.00 6.30 728 -0410E 2260 3.00 - 0.50 3.15 12¢g -0230K 4110
M10.0 x 1.50 10.00 8.00 120g -0450E 3260 3.50-0.60 3.55 12¢g -0260K 3350
M12.0x 1.75 9.00 7.10 149g -0480E 4600 4.00-0.70 4.00 18¢g -0280K 4200
M14.0 x 2.00 11.20 9.00 233g -0510E 4970 5.00 - 0.80 5.00 24g -0330K 5450
M16.0 x 2.00 12.50 10.00 307g -0530E 6840 6.00-1.00 6.30 33g -0370K 4720
M18.0 x 2.50 14.00 11.20 4278 -0550E 14790 8.00-1.25 8.00 69g -0410K 4360
M20.0 x 2.50 14.00 11.20 459g -0570E 10530 10.00 - 1.50 10.00 114g -0450K 4970
M22.0 x 2.50 16.00 12.50 599g -0590E 16640 12.00-1.75 9.00 147g -0480K 7180
M24.0 x 3.00 18.00 14.00 826¢g -0610E 14860 16.00 - 2.00 12.50 304¢g -0530K 14060
Hosszu menetfiirck - ateso szarral Kaphaté UNC / F és BSW / F menetekben is METRIKUS HSS
Méret - Menete- Menetesrész Telies  Szar Sy - SzémElovggo A - SzémKoLemgo A — Szgr:szreva 0 A
melkedés(mm) ~ hossza hossz &tmérg  /db SHR-085 Ft/db SHR-085 Ft/db SHR-085 Ft/db
M3.0 x 0.50 11 66 2.24 5g -0230G 1220 -0230H 1220 -0230J 1220
M4.0 x 0.70 13 73 3.15 9g -0280G 2350 -0280H 2230 -0280J 2230
M5.0 x 0.80 16 79 4.00 13g -0330G 1220 -0330H 1220 -0330J 1220
M6.0 x 1.00 19 89 450 16g -0370G 1220 -0370H 1220 -0370J 1220
M8.0 x 1.25 22 97 6.30 30g -0410G 3700 -0410H 3700 -0410) 3570
M10.0 x 1.50 24 108 8.00 48g -0450G 2260 -0450H 2260 -0450) 2470
M12.0 x 1.75 29 119 9.00 68¢g -0480G 3080 -0480H 3080 -0480) 3080
M14.0 x 2.00 30 127 11.20 102g -0510G 2890 -0510H 2890 -0510J 2890
M16.0 x 2.00 32 137 12.50 130g -0530G 5150 -0530H 5150 -0530J 4480
M20.0 x 2.50 37 149 14.00 198g - -0570H 8290 -0570J 8400
y Py P3 ]
Balos, egyenes hornyv  Hss E%%lgédakgzl?& ggegz;gt - Hss | Balos metrikus HSS
menetforok készrevagd, 1-1 darab normdlmenet
g0,
Menetforma ISO BALOS BALOS BS 1127 BALOS
529 szerint Menetmetsz6
METRIKUS METRIKUS s METRIKUS
hasznaljuk

ﬂ . ey készitésére.
Egyedi menetfirok Kézépvagoé kipos ﬁ
bevezetével. znannes

== sss—————
vvvv  Yovevvee VF OV T U

Elovago Kozépvago Készrevago 3 darabos készlet
Méret - Menete- Rend. szém Rend. szém Rend. szém  Ar Négysz0g Magflrd  Rend. szam Ar
melkedés (mm) SHR-087 SHR-087 SHR-087 Ft/db laptav meéret ~ SHR-087  Ft/készlet Menet - Kulsé Rend. szam Ar
M3.0 x 0.50 -0230L -0230M -0230N 4100 2.50 2.40 -0230P 12260 emelkedés (mm) atmér6  SHR-087  Ft/db
M4.0x 0.70 -0280L -0280M -0280N 1100 &3 3.30 -0280P 3350 M3.0 x 0.50 13/6" -2320K 3560
M5.0 x 0.80 -0330L -0330M -0330N 1100 4.00 4.20 -0330P 3350 M4.0 x 0.70 13/16” -2340K 3560
M6.0 x 1.00 -0370L -0370M -0370N 1100 5.00 5.00 -0370P 3350 M5.0 x 0.80 13/16” -2360K 3560
M8.0x 1.25 -0410L -0410M -0410N 1490 6.30 6.80 -0410P 4480 M6.0 x 1.00 13/16” -2380K 3560
M10.0 x 1.50 -0450L -0450M -0450N 1900 8.00 8.50 -0450P 5560 M6.0 x 1.00 1” -2530K 2360
M12.0 x 1.75 -0480L -0480M -0480N 2260 7.10 10.20 -0480P 6740 M8.0 x 1.25 1” -2550K 2360
M14.0 x 2.00 -0510L -0510M -0510N 2440 9.00 12.00 -0510P 7240 M10.0 x 1.50 1” -2570K 3990
M16.0 x 2.00 -0530L -0530M -0530N 4270 10.00 14.00 -0530P 12770 M12.0 x 1.75 1516" -2740K 5740
M20.0 x 2.50 -0570L -0570M -0570N 22070 11.20 17.50 -0570P 28990 M16.0 x 2.00 115" -2970K 6640
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CSOPORT

085 MENETFUROK ES METSZOK — HSS KOSZORULT MENET

—~ Menetfirok finom METRIKUS
HERWOOD Bal
i’—j“ﬁ“"” cumis oots pedfermenetekhez men:::i( is FINOMMENET @

y | 1s0 529 rendelhetSk ﬂ
g | Feveres rom —— N
E (1) Méret és menetemelkedés
] nem ISO szerinti. — R Ry ety ﬁ
N Kézi menetfiro készlet
g = 5_ f_ El6vago, kozépvago és készrevago, 1-1 darab
< : < - Elovago Kozépvago Készrevago 3 darabos készlet
Bl | Meret- Menete - Mendesr  Telies - Szar - Suly Rend. szam Rend. szim  Rend. szam Ar Négysz6g Magfiro  Rend. szém Ar
N | melkedés (mm) fosza  hossz atmérd  /db  gHR 85 SHR-085 SHR-085  Ft/db looray © miret  SHR-088  Ft/késtlet
@ Metrikus finommenet Metrikus finommenet
'O M3.0x0.35 11.0 48.0 3.15 3g -0220A -0220B  -0220C 3500 2.50 2.65 -0220D 9900
M3.5x0.35 13.0 50.0 3.55 4g -0250A -0250B -0250C 1550 2.80 Sills -0250D 4120
md | M4.0x0.50 13.0 53.0 4.00 6g -0270A -0270B _ -0270C 960 3.15 3.50 -0270D 2980
©| M50x050 16.0 580 5.00 9¢g -0320A -0320B -0320C 1150 4.00 4.50 -0320D 3490
WA M6.0x0.75 19.0 66.0 6.30 17¢ -0360A -0360B -0360C 1090 5.00 5.20 -0360D 3350
| M8.0x1.000 19.0 72.0 8.00 21g -0400A -0400B  -0400C 1090 6.30 7.00 -0400D 3080
n< M10.0 x 1.25(1 20.0 80.0 10.00 45g  -0440A -0440B -0440C 1620 8.00 8.80 -0440D 4970
° M12.0x 1.25 29.0 89.0 9.00 46g -0470A -0470B -0470C 2100 7.10 10.80 -0470D 6730
M14.0x1.00 30.0 95.0 11.20 71g -0485A -0485B  -0485C 2230 9.00 13.00 -0485D 6610
g M14.0 x 1.50 30.0 95.0 11.20 76g -0500A -0500B -0500C 2230 9.00 12.50 -0500D 6610
° M16.0 x 1.50 32.0 102.0 12.50 101g -0520A -0520B -0520C 2470 10.00 14.50 -0520D 7480
Mo | M18.0x1.50 45.0 95.0 14.00 132g -0540A -0540B  -0540C 3730 11.20 16.80 -0540D 11220
M18.0x2.00 37.0 112.0 14.00 138g -0545A -0545B -0545C 4560 11.20 16.00 -0545D 13740
M20.0 x 1.50 37.0 112.0 14.00 144g -0560A -0560B -0560C 5400 11.20 18.50 -0560D 16180
M22.0x1.50 38.0 118.0 16.00 86g -0580A -0580B  -0580C 6040 12.50 20.50 -0580D 18130
M24.0x2.00 45.0 130.0 18.00 250g -0600A -0600B -0600C 6040 14.00 22.50 -0600D 18130
M27.0x2.00 37.0 127.0 20.00 320g -0630A -0630B -0630C 12370 16.00 25.00 -0630D 37470
M30.0x1.50 37.0 127.0 20.00 398g -0645A -0645B -0645C 14740 16.00 28.50 -0645D 44200
M30.0x2.00 37.0 127.0 20.00 366g -0650A -0650B -0650C 14740 16.00  28.00 -0650D 44200
IS0 kiilonleges metrikus menetosztas IS0 kiilonleges metrikus menetosztas
M2.0 x 0.45 80 41.0 250 3g -0170A -0170B  -0170C 1530 2.00 1.55 -0170D 4840
M6.0 x 0.50 15.0 55.0 6.00 7g -0355A -0355B -0355C 3290 5.00 5.50 -0355D 9480
M8.0 x 0.75 19.0 72.0 8.00 22g -0395A -0395B -0395C 1190 6.34 7.20 -0395D 3350
M10.0x0.75 20.0 80.0 10.00 36g -0425A -0425B  -0425C 1960 8.00 9.20 -0425D 6180
M10.0 x 1.000 24.0  80.0 10.00 38g -0430A -0430B  -0430C 2450 8.00 9.00 -0430D 7350
M12.0x1.00 29.0 89.0 9.00 44g -0465A  -0465B -0465C 1970 7.10 11.00 -0465D 6100
M12.0x1.50 29.0 89.0 9.00 48 -0475A -0475B  -0475C 2100 7.10 10.50 -0475D 6730
M14.0x 1.25 30.0 95.0 11.20 72g -0490A -0490B -0490C 2230 9.00 12.80 -0490D 6610
M16.0x1.00 32.0 102.0 12.50 96g -0515A -0515B -0515C 2470 10.00 15.00 -0515D 7460
M18.0x1.00 37.0 112.0 14.00 130g -0535A -0535B -0535C 3640 11.20 17.00 -0535D 10730
M20.0x1.00 37.0 112.0 14.00 146g -0555A -0555B -0555C 6220 11.20 19.00 -0555D 18640
M20.0x2.00 37.0 112.0 14.00 132g -0565A -0565B -0565C 5810 11.20 18.00 -0565D 17490
M24.0 x 1.50 45.0 130.0 18.00 254g -0595A -0595B -0595C 6040 14.00 22.50 -0595D 18130
M25.0x 1.50 45.0 130.0 18.00 260g -0620A -0620B -0620C 6040 14.00 23.50 -0620D 18130
M32.0x 1.50 37.0 137.0 22.40 488g -0670A -0670B -0670C 15290 18.00 30.50 - -
Kor alaku metrikus HSS | Hatszég alaki metrikus menetmetszok, 'Hss
menetmetszok, H
onotmetszok, HSS merricus. | HSS METRIKUS
BS 1127 FINOMMENET BS 1127 FINOMMENET
Menetmetsz0 hajtovassal Villaskulcesal hajthaté mar meglévé menetek tisztitasara vagy
hasznaljuk kils6 menetek felljitasara.
készitésére. D
Menet x Kiils6é - Sl Rend. szém Ar —_—
emelkedés (mm) atmérs Vastagsag /dg SHR-086  Ft/db
Metrikus finommenet s
M4.0 x 0.50 13416” Ya” 12g -1930K 1220 . B
M5.0 x 0.50 13/46” L7 12g -1950K 1370 —
M6.0 x 0.50 13/416” YVa" 12g -0190K 910
M6.0 x 0.75 13416” Ya” 12g -1980K 1480
M8.0 x 1.00 1” ¥g” 27g -2040K 1980 \_ Csoport 582 Y,
M10.0 x 1.25 1” Ig” 25¢g -2080K 2470
M10.0 x 1.25 1516” 716" 53g -2130K 2730 A ‘ P A
VIZOXIZS itk U 3 SASOK 2130 | ot o OSEE Ve SN BiiE el
M14.0 x 1.00 1516” 16" 48g -0655K 3600 Metrikus finommenet
M14.0 x 1.50 15/16" The” 49g -2180K 3050 " .
M16.0 x 1.50 11" 1" 73g -2220K 4230 M3.0 x 0.35 0.71 Vg 10g -2480K 19680
M18.0 x 1.00 27 5/g” 82g 1045K 5230 M6.0 x 0.75 0.71” 17 10g -2550K 1480
M18.0 x 1.50 135" [y 74g 2230K 4970 M8.0 x 1.00 0.82” 516" 16g -2590K 1610
M20.0 x 1.50 11" 1" 668 -2250K 5490 M10.0 x 1.25 0.92” 3g” 24g -2640K 2100
M20.0 x 1.50 27 5/g” 1548 -2330K 5590 M12.0 x 1.25 1.10” 1 468 -2660K 2470
M22.0 x 1.50 27 5/g" 178¢g 2350K 7480 M14.0 x 1.50 1.30” 58" 778 -2770K 2860
M24.0 x 2.00 2" 5/g" 153g -2380K 7730 M16.0 x 1.50 1.30” 5/8" 71g -2790K 4360
M30.0 x 2.00 3” /8" 2608 1216K 43140 M18.0 x 1.50 1.48:: 11/16:: 102g -2810K 4850
I1SO kiilonleges metrikus menetosztas M20.0 x 1.50 1.48" e 16 92g -2830K 5230
MZ.0x0.75 136" 7 12g 0165K 910 M22.0 x 1.50 1.67 13/16 146¢g -2860K 6980
M45x0.75 134" 1 126  -0170K 910 M24.0x2.00  _2.05" _ 1%6" 249 _ -2890K 9970
M5.0 x 0.90 134" 1" 12¢ .0185K 910 ISO kiilonleges metrikus menetosztas
M8.0 x 0.75 1” 3g” 27¢g -2030K 1880 M8.0 x 0.75 0.85” 516" 16¢g -2580K 1570
M10.0 x 1.00 1” 3g” 25g -2070K 2470 M10.0 x 0.75 0.92” " 22g -1495K 1890
M12.0 x 1.00 1546" 6" 508 -2140K 2730 M10.0 x 1.00 0.92” 8" 228 -2630K 2100
M12.0 x 1.50 1516" 716" 53g -2160K 2730 M12.0 x 1.00 1.10” " 35¢ -2650K 2470
M14.0 x 1.25 1516”" 716" 48g -2170K 3050 M12.0 x 1.50 1.10” 12" 52¢g -2670K 2470
M16.0 x 1.00 145" 1" 68g -2210K 4230 M14.0 x 1.25 1.30” 58" 708 -2760K 2730
M20.0 x 1.00 115" 1" 64g -2240K 5360 M16.0 x 1.00 1.30” 58" 70g -2780K 4110
M24.0 x 1.50 27 5/g" 145g -2370K 7940 M20.0 x 1.00 1.48” 116" 95¢ -2820K 4970
M25.0 x 1.50 27 5/g" 145¢g -2390K 7730 M20.0 x 2.00 1.48” /6" 99g -2840K 5620
M30.0 x 1.50 3” /8" 230g 1215K 21900 M24.0 x 1.50 2,05 15/16” 249g -2880K 9070
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Menetforok finom

L HSHE A HSS
~Vausure o oo méfermenetekhez —
IS0 529 FINOMMENET
Gépi egyenes hornyu, terel6éllel t = Gyertyamenetek
* =

Tomszelencemenetek

Méret - Szar- Négyszog  Sdly Rend. szém Ar
Menetemelkedés (mm) atm. laptav /db SHR-085 Ft/db
Metrikus finommenet
M4.0 x 0.50 4.00 3.15 8g -0270E 2980
M5.0 x 0.50 5.00 4.00 10g -0320E 3010
M6.0 x 0.75 6.30 5.00 27g -0360E 3010
M8.0 x 1.00 8.00 6.30 23g -0400E 3350
M10.0 x 1.25 10.00 8.00 40g -0440E 4970
M12.0 x 1.25 9.00 7.10 48g -0470E 8720
M14.0 x 1.50 11.20 9.00 78g -0500E 9990
M16.0 x 1.50 12.50 10.00 82g -0520E 9330
M18.0 x 1.50 14.00 11.20 132g -0540E 12370
M20.0 x 1.50 14.00 11.20 159g -0560E 13060
M22.0 x 1.50 16.00 12.50 185g -0580E 17440
ISO kiilonleges metrikus menetosztas
M10.0 x 1.00t 10.00 8.00 40g -0430E 4640
M12.0 x 1.50 9.00 7.10 40g -0475E 7550
Gépi, csavart hornyu IMETRIKUS
Pl y rinommener  HISS

t = Gyertyamenetek

CSOPORT

MENETFUROK — HSS KOSZORULT MENET 085

HSS menetfiro és csigafiro készlet

Ipari mindség. Koszorult forgacshorony, kékfuttatasu kivitel.
Méretjeldlt fémdobozban. Megfelel a BS328:Part1:1986,
DIN338N és ANSI B94-11M szabvanyok elbirasainak.

(o)

HSS

METRIKUS MENETTEL

28

* = Tomszelencemenetek DARABOS
Méret - Szar- Négyszog  Sdly Rend. szém Ar Mfaré M3 ~ M12
Menetemelkedés (mm) &atm. laptav /db SHR-085 Ft/db METRIKUS +Magftrok
Metrikus fihnommenet Mfiiré és firg| 2-5~10.2
M4.0 x 0.50 4.00 3.15 6g -0270F 4010 k)
M5.0 x 0.50 5.00 4.00 10g -0320F 3980 T f gt oA
M6.0 x 0.75 6.30 5.00 14g  -0360F 3570 ﬁniﬂ:%brgi ?;%:/%gmm&gngégaé et"sr‘,’(é‘sezsré'\‘fggé)
M8.0 x 1.00 8.00 6.30 228 -0400F 3980 !
M10.0 x 1.25 10.00 8.00 37g -0440F 4970 M3 M5 M8 M12
M12.0 x 1.25 9.00 7.10 47g -0470F 9140 M4 M6 M10
M14.0 x 1.50 11.20 9.00 758 -0500F 9990 P
M16.0 x 1.50 1250  10.00 82g  -0520F 10300 | Magfirok
M18.0 x 1.50t 14.00 11.00 148¢g -0540F 15720
M20.0 x 1.50%  14.00  11.20  131g  -0560F 13720 (g"},‘) ‘ 23 ‘ g'g 18652
M22.0 x 1.50 16.00 12.50 184¢g -0580F 25890 ) " ) b
ISO kiilonleges metrikus menetosztas Darab el Ar
M10.0 x 1.00f  10.00 8.00 38g -0430F 4970 1 3 ]
M12.0 X 1.50 9.00 710 485  -0475F 6900 2 shiliupds LT
M14.0 x 1.25%  11.20 9.00 758 -0490F 6220 28 -9960K 32900.00
Gépi menetfiiro sebességek A menetfiiras energiaigényei
az alabbiak szerint Keménység | Szakité- | Firasi Szamos tényez6t figyelembe kell venni egy
Csoport | Azonos szin hasonléan |Brinell | Rockwell| szildrd [sebesség| Furat tipusa |Firészér tipusa| Muvelet energiaigényének meghatarozasakor.
megmunkdlhaté anyagokat jeld] HB HRC | N/mm?2 | M/min Az olyan tényez6k, mint a menetflré tipusa, magfird
_ |11 Lagyacél <130 <400 |15-20 mérete, menet mélysége, kenbanyag €és a
8 — Tobbféle  |Egyenes homyd | menetelés sebessége mind szerepet jatszanak az
Véazszilardito és ‘ pe AR Pt .
‘g 1.2 sverkezeti acél <200 <700 |15-20 Atme’no furat Terelééles ) energiaigeny meghatarozésaban_
3 (13 b it srormcdl| <260 o Zsakfurat | Csavarthomyl | - A kiilonb6z6 szazalékértékl furatmélységek
1.3 |Kozepes erésségli szénacél| <2 <2 <850 |15-20 energiaigényének megbecsléséhez az alabbi
14| Gyengen otvozdttacel | <260 | <26 | <850 |10-15 altalanos képlet illetve allandok alkalmazhatok:
ﬁ 1.5 Kbdzepesen - erésen 260 - 26 - 850- | 6-10 | Atmend furat |Egyenes homyi,/
g ) Stvozott acél 340 36 | 1200 Zsakfurat Terel6éles Firasi er6 (KW) =C x D x p2 x N x K
16 Izitott acél 2a0c| 32 1207 4w Ceaeithona 10000
= — HP =KW x 1.341
‘E 21 Kénnyen megmunkalhato <230 <20 <800 8-10
@ s Ahol D = menet atmérdje (mm)
2 Kénnyen megmunkalhaté Zsakfurat és Terel6éles =
‘% 22 |, ssatenites rozsdamentes| ~22° | <30 <1000 | 6-8 | ginengfurat |Csavart hornyd p = menetemelkedés (mm)
E | 5 3 [Nehezen megmunkalhatd,| .0 | _35 [<1200 | 4.6 N = fordulatszam (ford./perc)
E duplex rozsdamentes K = Anyagtényez6 é|!anq6 o
& |31 | Sziirke 6ntéttvas - puha | <180 1825 | gt C = a %-0s menetmélységtol flggo
50 g ”t Terelgéles allando,az aldbbiak szerint:
w | 3.2 [Sziirke 6ntbttvas - kemény - 15-18 | ~S#Ur@
8 300 0 o
2 Kovécsvas és C % Menetmélység
£33 \agyas <220 - - 8-12 | ) 0.231 60
S 3.4 Kovécsvas és 200 - 4-6 IR | (CE e i 0.326 75
~ | lagyvas - kemény 300 0.433 80
Otvézetlen aluminium -
1 cink - magnézium <5y | 20-28
£ Aluminium &tvozet 150 - ~ Zsakfurat és P
3 ™2 | kevesebb mint 5% Si 300 |22 Kimens furat | Menetformézo
‘E Aluminium étvozet 200 -
E 3 510% Si 500 |15-20
7.4 Aluminium &tvozet 200 - 12-15 Zsakfurat és  |Egyenes homnyu
: t6bb mint 10% Si 500 Atmen furat | (Ontdttvashoz)
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CSOPORT

085 MENETFUROK ES METSZOK — HSS KOSZORULT MENET

— pwoon HSS készorilt forgdcshornyu Kézi menetfiiré készlet
i\jmﬁ Rt Fy 9 y Balos . Elgvago, kozépvago és készrevago,
= menetforok menetek is 1-1 darab
¥ 1SO 529 rendelhet6k
: e s
g
N
(7]
E Saaaaaa 220 L
N
u . A
\ —_— ==
° . SEE] L2k Lo (R ]
= | Egyenes hornyti daaaiasisannaieee
° Méret Menetesr Telies  Szar-  Sdly Elovago Kozépvago Készrevago 3 i} i} __3 darabos készlet
5 NG Rend. szam  Rend. szdam  Rend. szame Ar Neégyszog Magflro Rend. szam Ar
8 Menetemelkedés hossza  hossz - atmér6  /db  gyp 688 SHR-085 SHR-085 Ft/db laptav = méret  SHR-085  Ft/készlet
. No.1 x 64 8.0 41.0 2.50 3g -0760A - -0760C 6220 2.00 1.55 -0760D 18350
g No.2 x 56 9.5 44.5 2.80 3g -0770A -0770B -0770C 4940 2.24 1.85 -0770D 13630
No.3 x 48 9.5 44.5 2.80 3g - - -0780C 4350 2.24 2.10 - -
g No.4 x 40 11.0 48.0 3.15 3g -0790A -0790B -0790C 3230 2.50 2.35 -0790D 9480
No.5 x 40 11.0 48.0 3.15 4g -0800A -0800B -0800C 3250 2.50 2.65 -0800D 9750
° No.6 x 32 13.0 50.0 3.55 4g -0810A -0810B -0810C 2730 2.80 2.85 -0810D 8100
s No.8 x 32 13.0 53.0 4.50 78 -0820A -0820B -0820C 2730 BI55 3.50 -0820D 8100
No.10 x 24 16.0 58.0 5.00 8g -0830A -0830B -0830C 2730 4.00 3.90 -0830D 8100
No.12 x 24 17.0 62.0 5.60 11g -0840A -0840B -0840C 2730 4.50 4.50 -0840D 8100
V4" x 20 19.0 66.0 6.30 14g -0850A -0850B -0850C 2730 5.00 5.10 -0850D 8100
516" x 18 22.0 72.0 8.00 22g -0860A -0860B -0860C 3240 6.30 6.60 -0860D 9730
38" x16 24.0 80.0 10.00 38g -0870A -0870B -0870C 3120 8.00 8.00 -0870D 9270
he"x 14 25.0 85.0 8.00 38g -0880A -0880B -0880C 3330 6.30 9.40 -0880D 10100
12" x 13 29.0 89.0 9.00 50g -0890A -0890B -0890C 3330 7.10 10.80 -0890D 10360
916" x 12 30.0 95.0 11.20 75g -0900A -0900B -0900C 3680 9.00 12.20 -0900D 10940
58" x 11 32.0 102.0 1250 82g -0910A -0910B -0910C 3600 10.00 13.50 -0910D 10720
3" x 10 37.0 112.0 14.00 142g -0920A -0920B -0920C 5600 11.20 16.50 -0920D 16790
78" x9 38.0 118.0 16.00 193g -0930A -0930B -0930C 7480 12.50 19.50 -0930D 22470
1"x8 45.0 130.0 18.00 323g -0940A -0940B -0940C 9120 14.00 22.25 -0940D 27350
118" x 7 48.0 138.0 20.00 373g -0950A -0950B - 19950 16.00 25.00 -
11/4” x 7 51.0 151.0 22.40 478g - -0960B - 28520 18.00 28.00 -
13/8" x 6 57.0 162.0 25.00 577g - -0970B - 29300 20.00 30.75 -
112" x 6 60.0 170.0 28.00 782¢g -0980A - -0980C 29300 22.40 34.00 -

Kor alako UNC menetmetszik, @ Hss | Hatszog alakv UNC menetmetszék @ HSS
BS 1127 BS 1127
Menetforma a BS 1580 szerint Menetforma a BS 1580 szerint
( )
518 E N
\C /4
Menet- Kils6 P Sdly  Rend. szam Ar
emelkedés atméro  VaStagSa  gn  SHR-086 Ft/db . Csoport 582 )
No.2 x 56 13/16” 7% 12g -2980K 7730
No.4 x 40 13/16” 17 12g -3000K 1890
No.6 x 32 13416” Ya” 7g -3020K 1890
No.8 x 32 13/16” 7% 13g -3030K 1890
No.10 x 24 13/16” 17 17g -3040K 1890
Ya4” x 20 13416” 3" 12g -3060K 1520
V4" x 20 1” 3g” 26g -3220K 1520
V4" x 20 1516” he” 46g -3340K 2470
%6" x 18 1” 3/8” 27g -3230K 1840
%16” x 18 1516” 16" 47g -3350K 2470
38" x 16 1” 3g” 24g -3240K 1890 .
¥8” x 16 156" /16" 628 -3360K 2470 Menet- Hatszog Vastagsa Suly Rend. szém Ar
he" X 14 1” 3/g” 27g -3250K 2470 emelkedés laptav gsag /db SHR-086 Ft/db
6" x 14 1516” he” 51g -3370K 2470 4" x 20 0.71” Yy” 13g -3920K 1600
2" x 13 1516” he” 528 -3380K 2860 %16" x 18 0.82” 516" 12g -3950K 1890
12" x 13 132" 1" 798 -3480K 3730 ¥8" x 16 0.92” ¥g” 11g -3970K 2090
9/16” x 12 1516” he” 378 -3390K 2860 he" x 14 1.01” he" 33g -3990K 2860
9416” x 12 11" 1" 71g -3490K 3730 %" x 13 1.10” 7" 45g -4010K 3050
58" x 11 132" 1" 71g -3500K 3730 Yorx 13 1.10” o 44 -4020K 8480
3/4" x 10 1327 15" 70g -3510K 5420 58" x 11 1.30” 58" 728 -4040K 3730
/8" x 9 2" 5/8” 149g -3660K 6520 3" x 10 1.48” 11/16” 102g -4070K 5420
1”x 8 27 5/8” 157g -3670K 7560 1”x 8 2.05” 15/16” 269¢g -4110K 9860
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CSOPORT

MENETFUROK ES METSZOK — HSS KOSZORULT MENET 085

(SHE UNC (Unified Coarse) HSS
* Younure cumms toois fegszorvlf fOfgé‘S"O"ﬂYé
menetfirok

Gépi, csavart hornyt

@Hss@

-
IS0 529 @ HSS Q
Gépi, egyenes hornyl, tereloéllel g
B
Méret Szér- Négysz6g  Sdly Rend. szém Ar (o)
Menetemelkedés atm. laptav /db SHR-085 Ft/db |ea
No.4 x 40 3.15 2.50 1g -0790F 4870 | @
No.5 x 40 3.15 2.50 2g -0800F 5360 | o
No.6 x 32 3.55 2.80 3g -0810F 5360 o
No.8 x 32 4.50 3.55 4g -0820F 5360 \
No.10 x 24 5.00 4.00 5g -0830F 5360 | ¢n
No.12 x 24 5.60 4.50 8g -0840F 5280 N
i 12" x 20 6.30 5.00 11g -0850F 5360
Méret Szar-  Négyszdg  Sdly Rend. szam Ar 516" x 18 8.00 6.30 19¢g -0860F 6220 m
Menetemelkedés  &tm. laptav /db SHR-085 Ft/db 38" x 16 10.00 8.00 31g -0870F 6220 | A
No.1 x 64 2.50 2.00 1g -0760E 7480 16" x 14 8.00 6.30 31g -0880F 6480 |
No.2 x 56 2.80 2.24 1g -0770E 6220 2" x 13 9.00 7.10 41g -0890F 6730 |N
No.4 x 40 3.15 2.50 1g -0790E 4600 98" x 11 12.50 10.00 89¢g -0910F 8430 |3y,
No.5 x 40 3.15 2.50 2g -0800E 4970 4" x 10 14.00 11.20 123¢g -0920F 17980
No.6 x 32 3.55 2.80 2g -0810E 4970 78" x 9 16.00 12.50 180¢g -0930F 18990 E
No.8 x 32 4.50 3.55 4g -0820E 4970 1"x8 18.00 14.00 240g -0940F 24990 |
No.10 x 24 5.00 4.00 5g -0830E 4970 P im készl UNC =
No.12 x 24 5.60 4.50 8g -0840E 4970 O
14" x 20 6.30 5.00 11g -0850E 4970 ene?fenz"m esziet @' HSS
516" x 18 8.00 6.30 17¢  -0860E 5600 | N0.10 - #2" UNC, 28 darabos
¥g" x 16 10.00 8.00 33g -0870E 5730. | A készlet tartalma:
16" x 14 8.00 6.30 38g -0880E 6110 enes szari menetfiiré hajtovasak: V4" - 31" és V16" - V",
" x 13 9.00 7.10 44g -0890E 6220 enetmetsz’ hajtovas: 1" kuls’ atmér’hoz.
916" x 12 11.20 9.00 62g -0900E 8210 1" kiils’ atmér’ju kor alaku hasitott menetmetsz’k:
5" x 11 12.50 10.00 91g -0910E 11240 | ¥1" x 20, 16" x 18, 38" x 16.
¥4" x 10 14.00 11.20 130g -0920E 17980 Hatszog alaku HSS menetmetsz’k: 28
%" x 9 16.00 12.20 173g -0930E 29200 | 716" x 14, ¥2" x 12, 58" x 11, 34" x 10. DARABOS
1"x8 18.00 14.00  294g -0940E 25560 | HSSGT egyenes
hornyu menetfiirék:
Menetformazé El'vagé: ¥s" x 16,

UNC| HSS

L e

Méret Szér- Sdly Rend. szém Ar
Menetemelkedés atm. /db SHR-085 Ft/db
No.4 x 40 3.15 2g -0790K 7480
No.6 x 32 3.55 3g -0810K 7480
No.8 x 32 4.50 8g -0820K 7480
4" x 20 6.30 11g -0850K 7480
3" x 16 10.00 41g -0870K 9970

%6" x 18,

Ya" x 20,

16" x 24.
Utanvago: 32" x 10,
16" x 14,

5" x 11, ¥2" 12.
Készrevago:

35" x 16,

%6" x 18,

Ya" x 20,

¥16" X 24.
Magfirok: 8.00,
6.60, 9.40, 5.10,
10.80, 3.90mm
HSS S/S.

Méret Darab-
tartomany szam

Rend. szdm
SHR-086

Ar
Ft,/kit

10 - ¥2” UNC 28 -9994K 66900

Menetjavito reszelok

Menetek javitasara olyan helyeken, ahol menetfiré vagy menetmetsz6 nem hasznalhaté. Alkalmas jobbos és balos, bels6 vagy kiilsé

menetek javitasara.

= LEAA46801493) PO AONLLALRRRREELLLEEY —

!'_'rl.-
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Menet- 5 < Sul Rend. szém Ar
tipus Mérettartomany 70 SHR-017  Ft/db
ISO 80-3mm 133g -9020C 6330
Whit/BSF 10 fog/” - 24 fog/” 132 -9001A 6330
UNF/UNC 11 fog/” - 24 fog/” 130g -9010B 6330
BSP 11 fog/" - 28 fog/" 127g -9030D 6330
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CSOPORT
085 MENETFUROK ES METSZOK — HSS KOSZORULT MENET
r UNF (Unified Fine) HSS koszorilt Kézi menetfiiré készlet - Elovago,
SHERWOOD Bal S| LU LI ek 2o
L bt forgdcshornyi menetfirok menetforglis K076PVaE0 €s készrevago, 11 darab. @

x| 150 520 e
377 c—— | —
. o -
N , = m——
PP Egyenes hornyu ‘ R Maatasassnan
= . ) | Elovago Kozépvago Készrevago 3 darabos készlet
Méret ~  Menetesr Teljes _Szar Rend. szam _ Rend. szam __ Rend. szam Ar Négyszog Magfiré Rend. szam Ar
B | Menetemelkedés  hossza hossz atmero SHR-085 SHR-085 SHR-085 Ft/db laptav méret SHR-085 Ft/készlet
N No.5 x 44 11.0 48.0 3.15 -1060A -1060B -1060C 4350 2.50 2.70 -1060D 12480
(7] No.6 x 40 13.0 50.0 3.55 -1070A -1070B -1070C 1980 2.80 2.95 -1070D 6110
No.8 x 36 13.0 53.0 4.50 -1080A -1080B -1080C 2930 2155 3.50 -1080D 7640
‘O No.10 x 32 16.0 58.0 5.00 -1090A -1090B -1090C 2090 4.00 4.10 -1090D 6220
md | No.12 x 28 17.0 62.0 5.60 -1100A -1100B -1100C 3080 4.50 4.70 -1100D 10040
° Ya” x 28 19.0 66.0 6.30 -1110A -1110B -1110C 2560 5.00 5.50 -1110D 7680
(7 16" x 24 19.0 69.0 8.00 -1120A -1120B -1120C 2460 6.30 6.90 -1120D 7380
(8 38" x 24 20.0 76.0 10.00 -1130A -1130B -1130C 2820 8.00 8.50 -1130D 8420
.< 716" x 20 25.0 85.0 8.00 -1140A -1140B -1140C 4110 6.30 9.90 -1140D 12180
12" x 20 29.0 89.0 9.00 -1150A -1150B -1150C 3600 7.10 11.50 -1150D 10730
° 9%6" x 18 30.0 95.0 11.20 -1160A -1160B -1160C 4980 9.00 12.90 -1160D 15080
g 58" x18 32.0 102.0 12.50 -1170A -1170B -1170C 4980 10.00 14.50 -1170D 15080
° 34" x 16 37.0 112.0 14.00 -1180A -1180B -1180C 6230 11.20 17.50 -1180D 18610
78" x 14 38.0 118.0 16.00 -1190A -1190B -1190C 7540 12.50 20.50 -1190D 22510
il 1" x12 45.0 130.0 18.00 -1200A -1200B -1200C 9100 14.00 23.25 -1200D 27300
1¥8" x 12 37.0 127.0 20.00 -1210A - - 17450 16.00 26.50 - -
14" x 12 37.0 137.0 22.40 -1220A - - 17450 18.00 29.50 - -
138" x12 39.0 144.0 25.00 -1230A - - 17450 20.00 32.75 - -
UNF (Unified Fine) HSS készorilt forgdcshornyu | Gépi, csavart hornyii UNF | HSS
menetforok @ HSS
Gépi, egyenes hornyu, tereloéllel

Méret Szar-  Négyszog  Sdly Rend. szam Ar
Menetemelkedés atm. laptav /db SHR-085 Ft/db

No.5 x 44 3.15 2.50 3g -1060E 4970 Méret Szér- Négyszog  Suly Rend. szém Ar
No.6 x 40 3.55 2.80 5g -1070E 4350 Menetemelkedés atm. laptav /db SHR-085 Ft/db
No.8 x 36 4.50 3.55 78 -1080E 3330 No.4 x 48 3.15 2.50 4g -1050F 4970
No.10 x 32 5.00 4.00 78 -1090E 3540 No.5 x 44 3.15 2.50 8g -1060F 4600
No.12 x 28 5.60 4.50 11g -1100E 4700 No.8 x 36 4.50 3.55 6g -1070F 4850
1a” x 28 6.30 5.00 15g -1110E 3330 No.8 x 36 4.50 3.55 6g -1080F 4160
16" x 24 8.00 6.30 23g -1120E 5850 No.10 x 32 5.00 4.00 78 -1090F 4340
38" x 24 10.00 8.00 378 -1130E 4710 546" X 24 8.00 6.30 22g -1120F 4360
716" x 20 8.00 6.30 33g -1140E 6850 %" x 24 10.00 8.00 37g -1130F 5460
2" x 20 9.00 7.10 52g -1150E 6230 16" x 20 8.00 6.30 39g -1140F 8470
%6” x 18 11.20 9.00 71g -1160E 8620 11" x 20 9.00 7.10 48g -1150F 7460
58" x 18 12.50 10.00 100g -1170E 12530 96" X 18 11.20 9.00 758 -1160F 9860
3" x 16 14.00 11.20 156¢g -1180E 15280 55" x 18 12.50 10.00 95g -1170F 11250
78" x 14 16.00 12.50 185¢g -1190E 18180 Y1” x 16 14.00 11.20 131g -1180F 15280
17" x 12 18.00 14.00 222g -1200E 17450 7" X 14 16.00 12.50 192g -1190F 20090

Kor alaku UNF menetmetszok Hatszég alaku UNF menetmetszok
ISO 529 @ L Metszok BS 1127 szerint @ oS

Metszok BS 1127 szerint
Menetmetsz6 hajtévasakkal hasznaljuk,
kils6 mentek elkészitéséhez.

4 N\
Csoport
UNF (Unified Fine) \_ 588)
Menet- Kuls6 < Suly Rend. szém Ar
emelkedés  amérs  VoS1ESE  gh  SHR-086  Ft/db ( - rﬁ
No.6 x 40 13/16” Vg 11g -4280K 1950 J !
No.10 x 32 13/16” 7 12g -4300K 1950 =
No.10 x 32 1” ¥g” 12¢g -4470K 1950

Vs" x 28 13/16” Yy 12g -4320K 1700

137 x 28 1" %" 28¢  -4490K 2090 \_Csoport 582 4
%16” x 24 1” ¥g” 42g -4500K 2090

35" x 24 1” ¥g” 42g -4510K 2270 .

%" X 24 1546” 6" 55¢  -4640K 2860 | UNF (finom) ) ) ] )
716" x 20 1” 3" 23g -4520K 2470 Menet- Hatszog Vastagsag Suly Rend. szém Ar
76" X 20 15416”" he” 53g -4650K 2860 emelkedés laptav /db SHR-086 Ft/db

1" x 20 156" 716" 51g -4660K 2860 174" x 28 0.71” /8" 10g -5280K 2090

15”7 x 20 1157 1/p” 73g -4780K 3250 516" x 24 0.82” 516" 20g -5310K 7950
916" x 18 1" " 74g -4790K 3250 38" x 24 0.92” ¥g” 24g -5330K 2300
Y%6” X 18 1546”" 716" 49g -4670K 3050 716" x 20 1.10” 716" 33g -5350K 2470

53" X 18 1157 1/p” 728 -4800K 3730 2" x 20 1.107 " 44g -5370K 2860

34" x 16 11" " 69g -4810K 5180 %6” x 18 1.30” 58" 76¢ -5390K 3050

3" x 16 27 5/g”" 165g -4970K 6220 58" x 18 1.30” 58" 72g -5400K 3840

78" x 14 27 5/g” 159¢g -4980K 6740 " x 16 1.48” 11/16” 101g -5430K 5180

1" x 12 2" 5/g" 156¢g -4990K 7700 78" x 14 1.67” 13/16” 148g -5450K 6710
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CSOPORT

MENETFUROK ES METSZOK — HSS KOSZORULT MENET 085

B e

ISO 529

BSW (British Standard Whitworth) HSS
wais koszorilt forgdeshornyd menetfurok menetfirokis ©6P'e€0 s készrevago, 1-1 darab.

Balos Kézi menetfuro készlet - EIGvago,

(o)

rendelhetdk
= = — (o
Egyenes hornyi = = l -I .l ””l
) _ B EIovago Kozépvagé Készrevago 3 darabos készlet
Méret ~ Menetesr Teljes ~ Szar  SUly Rend. szam  Rend. szam  Rend. szam Ar Négysz0g Magfiré  Rend. szam Ar
Menetemelkedés hossza  hossz  atmér6  /do SHR-085 SHR-085 SHR-085 Ft/db laptav méret SHR-085  Ft/készlet

g” x 40 16.0 48.0 3.15 1g -1320A -1320B -1320C 2860 2.50 2.55 -1320D 8600
532" x 32 13.0 53.0 4.00 4g -1330A -1330B -1330C 4800 Sils) 3.10 -1330D 12340
316" x 24 16.0 58.0 5.00 8g -1340A -1340B -1340C 1880 4.00 3.70 -1340D 5570
Yy x 20 19.0 66.0 6.30 14g -1360A -1360B -1360C 2520 5.00 5.10 -1360D 7480
516" x 18 22.0 72.0 8.00 23g -1370A -1370B -1370C 2620 6.30 6.50 -1370D 7860

¥” x 16 24.0 80.0 10.00 38g -1380A -1380B -1380C 2930 8.00 7.90 -1380D 8720
716" X 14 25.0 85.0 8.00 37g -1390A -1390B -1390C 2980 6.30 9.30 -1390D 9160

1" x 12 29.0 89.0 9.00 49g -1400A -1400B -1400C 3060 7.10 10.50 -1400D 9230
916" x 12 30.0 95.0 11.20 67g -1410A -1410B -1410C 6140 9.00 12.10 o =

58" x 11 32.0 102.0 12.50 98g -1420A -1420B -1420C 5360 10.00 13.50 -1420D 16110

34" x 10 37.0 112.0 14.00 143g -1430A -1430B -1430C 6110 11.20 16.25 -1430D 18180

78" x 9 38.0 118.0 16.00 195g -1440A -1440B -1440C 6220 12.50 19.25 -1440D 20560

1" x 8 45.0 130.0 18.00 269g -1450A -1450B -1450C 9990 14.00 22.00 -1450D 28900
1" x 7 51.0 151.0 2240 473g - - -1470C 25770 18.00 28.00 -1470D 87610

Sherwood BSW (British Standard
Whitworth) HSS koszorilt

rgdcshornyv menetfirok
ISO 29 - Gépi, egyenes hornyli,

T —

HSS

Kor alakuv Whitworth
menetmetszék, HSS

Menetforma a BS84 szerint

HSS

Méret Szar- Négyszog Suly Rend. szém Ar
Menetemelkedés atm. laptav /db SHR-085 Ft/db
18" x 40 3.15 2.50 3g -1320E 4970
16" X 24 5.00 4.00 8g -1340E 3980
14" X 20 6.30 5.00 15g -1360E 3710
516" X 18 8.00 6.30 23g -1370E 4100
¥g" x 16 10.00 8.00 38g -1380E 7330
16" x 14 8.00 6.30 25g -1390E 4600
157 x 12 9.00 7.10 49g -1400E 6610
5" x 11 12.50 10.00 62g -1420E 11150 Menet- Klso ) Sily  Rend. szam Ar
34" x 10 14.00 11.20 85g -1430E 16620 emelkedés atmeérs Vestagsa8 s SHR-086 Ft/db
1" x 8 18.00 14.00 221g -1450E 29200 5" x 40 13/16" 1" 13g _5600K 1220
Y16 X 24 136" 1y 12g -5620K 1220
Gépi, csavart hornyu HSS 14" x 20 136" 1y 12g -5640K 1370
727 X 20 1 g 27g -5730K 1490
m 516" x 18 1" ¥g” 27g -5740K 1630
¥g” x 16 1 ¥g” 268 -5750K 1860
Méret Szar- Négyszog Sdly Rend. sz Ar Je x 16 e e o%e 810K 2980
- end. szam 718”7 546" The” -
Menctemelkedés  &tm.  laptav  /db  SHR-085  Ft/db e X e e 2E ook 2900
178" x 40 3.15 2.50 2g -1320F 8620 15" x 12 115" 15" 52¢ -5940K 3730
316" X 24 5.00 4.00 6g -1340F 4600 557 x 11 17 11" 71g -5960K 3600
14" x 20 6.30 5.00 14g -1360F 4970 3" x 10 1" 14" 668 -5980K 4600
516" x 18 8.00 6.30 268 -1370F 4850 77 x 10 27 5g” 158g -6120K 4970
¥" x 16 10.00 8.00 37g -1380F 4970 787 X 9 27 5g” 135g -6140K 5310
16" X 14 8.00 6.30 21g -1390F 11370 1"x8 27 5g” 140g -6160K 7460
17 x 12 9.00 7.10 46g -1400F 7410
%" x 11 12.50 10.00 60g -1420F 12480
3% X 10 14.00  11.20 755 1a30F 16990 | Hatszog alakv Whitworth HSS

Menetszerszam készlet - BSW

316" - 34" BSW, 28 darabos

A készlet tartalma:

Egyen&c szart menetﬁird hajtovasak:

Ya"-3," és Vig" - Vu" )

Menetmetsz ’ hajtovas: 1" kiils’ atmér'hoz.

1" kuls’ atmeér’ju kor alaku hasitott menetmetsz’k:

V4" x 20, 16" x 18, 38" x 16.

Hatszog alaku HSS
menetmetsz’k:

he" x 14, 12" x 12,

5" x 11, 34" x 10.

HSSGT egyenes homyu menetfiirok:

EI vago 8" x 16, Y16" x 18,

Ya" x 20, 3/16" X 24

Uténvégd: 32" x 10,

The" x 14, 98" x 11, 12" x 12.

Készrevago: 35" x 16,

16" X 18, Y4" x 20, 316" x 24.

HSS
28

DARABOS

Magfiirok: 7.90, 6.50, 9.30, 5.10,
10.50, 3.70 mm HSS S/S.
Méret Darab- Rend. szém Ar
tartomany szam SHR-086 Ft/kit
316" - 34" BSW 28 -9992K 66900

menefmetszok, HSS

Metszok BS 1127 szerint
Menetforma az ISO 529 szerint

Menet- Hatsz0s - Sul Rend. szém
emelkedés Iaptévg Vastagsag /dg SHR-086 Ft/db
5" x 40 0.71 g 13g  -6450K 2450
16" X 24 0.71” 1y 11  -6470K 2480
Y3” x 20 0.71” vy 108 -6490K 1550
516" x 18 0.82” 16" 16g  -6570K 1850
¥5” x 16 0.92” ¥g” 25g  -6590K 2170
46" x 14 1.01” e 355 -6610K 3730
17 x 12 1.10” 17 44g  -6630K 2830
5" x 11 1.30” 55" 788  -6660K 3150
¥ x 10 1.48" 15" 102 -6700K 4390
1" x8 2.05” 155"  265¢  -6780K 8750
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

085 MENETFUROK ES METSZOK — HSS KOSZORULT MENET
Sherwood BSF (British Standard Fine)

- Kézi menetfiiro készlet - EIGvago,
ijmﬁm HSS ko ilt f h B"I9s. . kdzépvagd és készrevagd, 1-1 darab.
24 $$ koszorilt forgdcshornyu menetfuorok is
menetfurok rendelheték
IS0 529 HSS
il A B, 1 i by E
Egyenes hornyi ¢ A I S RE—
. ) ) Elovago Kozépvago Készrevago 3 darabos készlet
Méret ~ Menetesr Teljes ~ Szar-  Suly Rend. szam  Rend. szam  Rend. szam Ar Négysz6g Magflré  Rend. szém Ar
Menetemelkedés hossza hossz  atmér6  /db SHR-085 SHR-085 SHR-085  Ft/db laptav mérete  SHR-085  Ft/készlet
316" x 32 16.0 58.0 5.0 8g -1600A -1600B -1600C 2350 4.00 4.00 -1600D 5230
V4" x 26 19.0 66.0 6.3 14g -1610A -1610B -1610C 2550 5.00 5.30 -1610D 7460
%6” x 22 22.0 72.0 8.0 23g -1630A -1630B -1630C 2610 6.30 6.80 -1630D 7740
8" x 20 24.0 80.0 10.0 38g -1640A -1640B -1640C 3730 8.00 8.30 -1640D 11050
16" X 18 25.0 85.0 8.0 24g -1650A -1650B -1650C 2730 6.30 9.70 -1650D 7980
2" x 16 29.0 89.0 9.0 30g -1660A -1660B -1660C 2530 7.10 11.10 -1660D 7850
5" x 14 32.0 102.0 125 60g - -1680B -1680C 5620 10.00 14.00 -1680D 16840
3" x 12 37.0 112.0 14.0 85g -1690A -1690B -1690C 7180 11.20 15.50 -1690D 22580
78" x 11 38.0 118.0 16.0 187g -1700A -1700B -1700C 17860 12.50 19.75 -1700D 52900
1” x 10 45.0 130.0 18.0 266g -1710A -1710B - 12610 14.00 22.75 - -
12" x 8 60.0 170.0 28.0 402¢g - -1740B -1740C 40500 22.40 34.50 - -
134" x 7 67.0 187.0 31.5 603g -1750A -1750B -1750C 56600 25.00 40.50 - -

Kor alaku BSF menetmetszok, HSS

BS 1127
Metszok BS 1127 szerint

BSF (British Standard Fine) HSS
hatszég alaku, koszorilt menetmetszb‘k HSS

Metszok BS 1127 szerint
Menetforma az ISO 529 szerint

L—

Csoport 5 I 8

Menet- Kuls6 . Sl Rend. szém Ar

emelkedés amers  Vestagsé€ @) SHR.086  Fi/db

16" x 32 13/1¢” YVa” 12g -6950K 1570 Menet- Hatszog v < Sdly Rend. szém Ar
12" X 26 13/16” 1" 12g -6980K 1570 emelkedés laptav, Vastagsa€  4p  SHR-086 Ft/db
Vs x 26 1" Ig” 27g -7020K 1570 12" X 26 0.71" 1y 10g -7720K 1570

16" x 22 1 8" 27g -7030K 1860 ¥g” x 20 0.92" Ig" 24g -7780K 2180
¥8” x 20 1 8" 26g -7040K 2200 1" x 16 1.10” 1p" 48g -7820K 3730
38" x 20 156" 716" 51g -7100K 2200 5" X 14 1.30” 5/g” 78¢g -7850K 3730

716" x 18 1%16” 716" 56g -7110K 2200 3" x 12 1.48” 11/16” 108g -7890K 4350
12" x 16 156" he” 54g -7120K 2980 737 x 11 1.67" 13/16” 149g -7920K 20130
%" x 14 12" 2" 73g -7250K 3150 1" x 10 2.05” 15/16” 274g -7940K 29050

BSF (British Standard Fine) HSS HSS | BSF (British Standard Fine) HSS HSS

koszoriilt forgdcshornyu menetfirok

IS0 529

Gépi, egyenes hornyt, tereloéllel

IS0 529

Gépi, csavart hornyu

koszoriilt forgdcshornyu menetfirok

Méret Szar- Négyszog Suly Rend. szam Ar
Menetemelkedés atm. laptav /db SHR-085 Ft/db Méret Szér- Négyszog Suly Rend. szam Ar
16" x 32 5.0 4.0 8¢ -1600E 3730 Menetemelkedés atm laptav /db SHR-085 Ft/db
V4" x 26 6.3 5.0 15¢ -1610E 4120 ¥16” x 32 5.0 4.0 8g -1600F 4360
516" x 22 8.0 6.3 23g -1630E 5050 Vs" x 26 6.3 5.0 15g -1610F 4850
8" x 20 10.0 8.0 40g -1640E 6850 %e6” x 22 8.0 6.3 23g -1630F 5620
716" X 18 8.0 6.3 35¢g -1650E 7630 3" x 20 10.0 8.0 40g -1640F 7460
" x 16 9.0 7.1 54g -1660E 4850 "he" x 18 8.0 6.3 40g -1650F 7630
916" x 16 11.2 9.0 70g -1670E 9460 15" x16 9.0 7.1 50g -1660F 6890
58" x 14 12.5 10.0 100g -1680E 11230 5" x 14 12.5 10.0 99g -1680F 12970
3/4" x 12 14.0 11.2 143g -1690E 15680 34" x 12 14.0 11.2 120g -1690F 15950
oldal 'I oo NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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CSOPORT

MENETFUROK ES METSZOK — HSS KOSZORULT MENET 085

asHErwoon BA (British Association) HSS koszorilt Balos Kézi menetfiiré készlet - EIGvago,
mqumﬂ CUTTING TOOLS forgd‘s’m"'yé menetférék menetfurck is kozépvago és készrevagd, 1-1 darab.
rendelheték
-
IS0 529 HSS o
~
. a1
ISO 529 - 1975 (E) o a
Menetf. névleges atm. Menethossz °
Felett Beleértve maximalsi eltérése : £ e =
- 5.5mm +0.0 -25
5.5mm | 12.0mm +0.0 -32 RRTTTTIrreT (-2
12.0mm | 39.0mm +0.0 -5.0
39.0mm - +0.0 -6.5 csoport 318 n
) m
e cettie i - ]
Egyenes hornyii —TW % - «\
Elévago Kozépvago Keészrevago B 3 darabos készlet N
Méret Szar- Sdly Rend. szam  Rend.szam  Rend. szam Ar Négysz0g  Magfliré Rend. szém Ar >‘
Menetemelkedés atm. /db SHR-085 SHR-085 SHR-085 Ft/db laptav méret  SHR-085 Ft/készlet g
No.0 x 0.0394 6.30 14g -1800A -1800B -1800C 1370 5.00 5.10 -1800D 4120
No.2 x 0.0319 5.00 8¢g -1820A -1820B -1820C 1260 4.00 4.00 -1820D 3770 °
No.3 x 0.0287 4.50 7g -1830A -1830B -1830C 3330 3155, 3.40 -1830D 9280 =
No.4 x 0.0260 3.55 4g -1840A -1840B -1840C 1290 2.80 3.00 -1840D 3730
No.5 x 0.0232 3.15 4g -1850A -1850B -1850C 2080 2.50 2.65 -1850D 6000
No.6 x 0.0209 2.80 3g -1860A -1860B -1860C 1420 2.24 2.30 -1860D 4250
No.8 x 0.0169 2.80 3g -1880A -1880B -1880C 2740 2.24 1.80 -1880D 8240

Gépi, egyenes homyii, tereloéllel Hss | Kor alakv BA menetmetszok, HSS HSS

Menetforma a BS 93 szerint
Meéretek BS 1127 szerint

Méret Szér- Négyszog Sdaly Rend. szém Ar
Menetemelkedés  atm. laptav /db SHR-085 Ft/db
No.0 x 0.0394  6.30 5.00 15g -1800E 2950
No.1 x 0.0354  5.60 4.50 11g -1810E 3620
No.2 x 0.0319  5.00 4.00 9g -1820E 2530
No.4 x 0.0260  3.55 2.80 4g -1840E 2480
No.5x 0.0232  3.15 2.50 4g -1850E 3730
No.6 x 0.0209  2.80 2.24 3g -1860E 2480
No.8 x 0.0169  2.80 2.24 3g -1880E 4600

Csoport

588

Csavart hornyti HSS

Méret Szér- Négyszog Sdly Rend. szam Ar
Menetemelkedés  atm. laptav /db SHR-085 Ft/db Menet- Kuilsé Vastagsa Suly Rend. szém Ar
No.0 x 0.0394  6.30 5.00 14g -1800F 3250 jellés  &tmérd agsag /db SHR-086 Ft/db
No.2 x 0.0319 5.00 4.00 6g -1820F 2710 No.6 13416” Ya” 11g -8200K 2480
No.3 x 0.0287 4.50 3.55 5¢g -1830F 4980 No.5 13416” Va” 10g -8210K 2480
No.4 x 0.0260 3.55 2.80 4g -1840F 2710 No.4 13416” Yo" 12¢g -8220K 2480
No.6 x 0.0209 2.80 2.24 3g -1860F 2730 No.2 13416” Ya” 12g -8240K 2480
No.8 x 0.0169 2.80 2.24 3g -1880F 4980 No.1 13416” Ya” 13g -8250K 2480
Sherwood STD Folyadék (miianyag palack) (Liquid) Kenohab firashoz
Nem illatos folyadék. A vagoéleket vékony A hab &llagl aeroszol
Permet réteggel boritja be i Al
400 ml-es habos aeroszol. Ja be. impregnal illetve megtapad az
Behatol a normalisan Paszta (Compound) egyébként nem hozzaférhetd
megkozelithetetlen helyekre Alacsony olvadaspontu anyag amely biztositja | helyeken és mozgé
és jol tapad a vagoélekhez. a vagoeélek folyamatos vagoéleken. Hasznalhato
- kenését. Kézzel sarga fémekhez a foltosodas
felvihetd. kockéazata nélkul.
A legkomolyabb
forgacsolasi

feladatokhoz. .

N‘"-i—-—"’ Kenbanyag  \jgret  Rend. szém Ar

Csoport

518

Kend A Tipus SHR-732 Ft/db - A
enoanyag Méret Rend. szém r Folyadék 500ml -4020K 3390 enoanyag Méret Rend. szém r
Tipus SHR-732 Ft/db Folyadék Sitr -4060K 31850 Tipus SHR-732 Ft/db
Permet 400ml -4000K 2720 Paszta 500g -4040K 2850 Hab 400ml -4210K 2470

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE oldal '| o '|
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CSOPORT
085 MENETFUROK ES METSZOK — HSS KOSZORULT MENET

(4SHERWOOD Menetfurok BSPF ¢somenetekhez Balos Kézi menetfiir6 készlet — EI6vags, @
P QusTY CUTTING

w0 (GAZMENET), HSS menetfirolis '025p120 € kesarevees

1S0 529 rendelheték
= HSS
'
N
(7]
= .
] ,
N == —= —
w (R AASAAALl VI ST P
L) Egyedi méretek I
e Elovago Kozépvago Készrevago 3 3 darabos készlet
| Méret  Menetesrész Telies Szar-  SUly Rend. szam  Rend. szam  Rend. szam Ar Négys;bg Magﬂ]rc’) Rend. szdm Ar
<) Menetsz./colos hossz ~ hossz atméré6 /db SHR-085 SHR-085 SHR-085 Ft/db laptav méret  SHR-085 Ft/készlet
74 8" x 28 15.0 59.0 8.0 26g -2010A -2010B -2010C 2460 6.30 8.80 -2010D 7380
v Ya” x 19 19.0 67.0 10.0 47g -2020A -2020B -2020C 2480 8.00 11.80 -2020D 7360
¥8" x 19 21.0 75.0 12.5 75g -2030A -2030B  -2030C 3540 10.00 15.25 -2030D 10490
"< 2" x 14 26.0 87.0 16.0 137g -2040A -2040B -2040C 6260 12.50 19.00 -2040D 18800
° 58" x 14 26.0 91.0 18.0 191g -2050A -2050B -2050C 11350 14.00 21.00 -2050D 34100
g 3" x 14 28.0 96.0 20.0 228g -2060A -2060B  -2060C 10490 16.00 24.50 -2060D 31120
/8" x 14 29.0 102.0 22.4 228g - -2070B - 14190 18.00 28.25 - -
° 1”7 x 11 33.0 109.0 25.0 446g -2080A -2080B -2080C 11000 20.00 30.75 -2080D 31600
M| 1w x11 36.0 119.0 31.5 775 -2090A -2090B -2090C 26360 25.00 39.50 -2090D 79130
172" x 11 37.0 125.0 35.5 1024g -2100A -2100B -2100C 29780 28.00 45.00 -2100D 89330
Menetfiorok BSPF ¢somenetekhez, HSS Menetfurok BSPF ¢somenetekhez, HSS
Méretek ISO 529 szerint. HSS Meéretek ISO 529 szerint. HSS
Gépi egyenes hornyti, tereloéllel Gépi, csavart hornyt

Méret - Szar- Négyszog Sdly Rend. szém Ar Méret - Szar- Négyszog Sdly Rend. szam Ar
Menetsz./colos atm. laptav /db SHR-085 Ft/db Menetsz./colos atm. laptav /db SHR-085 Ft/db
8" x 28 8.0 6.3 24g -2010E 4300 8" x 28 8.0 6.3 24g -2010F 4250
Ya” x 19 10.0 8.0 51g -2020E 6700 4" x 19 10.0 8.0 51g -2020F 6840
8" x 19 12.5 10.0 85¢ -2030E 9970 8" x 19 12.5 10.0 85¢ -2030F 9970
12" x 14 16.0 12.5 143g -2040E 17090 17 x 14 16.0 12.5 143g -2040F 15390
3" x 14 20.0 16.0 250g -2060E 30530 3" x 14 20.0 16.0 250g -2060F 33720
Kor alaku BSPF menetmetszok, HSS Hatszég alaku BSPF menetmetszok, HSS
Menetforma a BS 21 szerint Menetforma a BS 21 szerint

Meéretek BS 1127 szerint. Meéretek BS 1127 szerint.
Hss Hss

207D
R L *

Csoport (‘
588 L -‘ Csoport 5 I 8 \ b3 ‘ .
omotonss  amew  Vasteesig 0¥ SHROa6  Fudb Menet - K6  \octopssg SOy Rend szam Ar
” w ” emelkedés atméro /db SHR-086 Ft/db
18" x 28 1 I8 26¢g -8620K 1920
1" x 28 1546”" The” 508 -8640K 2690 1/8:: X 28 0.92: 3/8:: 23g -8940K 2700
14" X 19 15416" The” 508 -8650K 3070 V4" x 19 1.10 L) 43g -8960K 3470
72" X 19 15" " 768 -8690K 4630 8" x 19 1.30” 58" 80g -8980K 4980
35" x 19 115" 1" 75g -8700K 4980 1" x 14 1.67" 13416” 161g -9000K 6220
1" x 14 27 5/g" 158g -8760K 6220 " x 14 2.05” 15416” 2478 -9040K 9010
3" X 14 U 5/g” 144g _8780K 7100 17 x 11 2.58” 118" 428g -9080K 13410
17 x 11 214" 116" 174g -8860K 9110 174" x 11 2.76” 194" 619g -9100K 15930
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CSOPORT

MENETFUROK ES METSZOK — HSS KOSZORULT MENET 085

, (o)

— rwoonp BSPF (brit cséillesztési szabvdny) gyorsacél
(8 bt menetfiro készlet = 22 dambo;' =

22 darabos BSPF (brit cséillesztési szabvany) gyorsacél menetfiird készlet céliranyos tervezési

uJ

dobozban

Tartalom: Gyorsacél menetftirok -
ISO 529: Gyorsacél, kdszorlilt
menetd, egyenes homyu
anyamenetfuro:

18" x 28 BSPF, ¥4" x 19 BSPF,
38" x 19 BSPF, 42" x 14 BSPF
Gyorsacél, kdszorilit menetd,
egyenes homyu keszrevago
menetflro: ¥s8" x 28 BSPF,

34" x 19 BSPF, 38" x 19 BSPF,
15" x 14 BSPF

Gyorsacél, koszorlitt
menet(, egyenes homyd,
utanvagd menetfuro:

34" x 14 BSPF

Gyorsacél menetmenetmetszok
—BS 1127: 116" kiilsé
atmérdju gyorsacél
menetmetszo: ¥8" x 28 BSPF,
Y4" x 19 BSPF, 38" x 19 BSPF
G)E?rsacél menetmetsz6 anyak
-BS 1127:

Hatszogletl gyorsacél
menetmetszo ag)/a:
15" x 14 BSPF, 34" x 14 BSPF
Géorsacél flrok —

BS328 / DIN 338N:

Gyorsacél egyenes szard
spiralfuro: 8,8 mm, 11,8 mm
Gyorsacél ¥2" csdkkentett
szaru furo: 15,25 mm, 19 mm,

24,5 mm Foglalatok:
1%e"
dss 99
atmergjd
DARABOS
r}]?enetmqtszé hﬁj’géyas
0-manyos hajtovas:
3/1?3%\—/1/4 1/4¥ -34” i
Méret Darab- Rend. szém Ar

tartomany szam SHR-086 Ft/kit
1/16” - 34" BSPF 22 -9989K 63990 e
Menetfirok BSPT csomenetekhez, HSS HSS
Méretek 1ISO 529 szerint.
Menetforma ISO 2284 szerint. Balos
Egyenes hornyii, 55°, kiipos menet. menetforok is

rendelhetok
Csoport 5 I 8
R = A dbrzsar v WP
NR = nélkul Reamer El6vago Kozépvagé  Készrevago i
Méret Menetesrész ~ Szar Teljes Suly  Négyszog Magfiré méret Rend. sz&m Rend. szém Rend. szém Ar

Menetsz./colos  hossza ~ atmér6 hossz /db laptav R NR SHR-085 SHR-085 SHR-085 Ft/db

8" x 28 15.0 8.0 59.0 29g 6.30 8.00 8.40 - - -2200C 3730

V4" x 19 19.0 10.0 67.0 50g 8.00 10.80 11.20 - - -2210C 4110

¥8” x 19 21.0 12.5 75.0 66g 10.00 14.25 14.75 - - -2220C 6220

1" x 14 26.0 16.0 87.0 1428 12.50 17.75 18.25 - - -2230C 8730

3" x 14 28.0 20.0 96.0 241g 16.00 23.00 23.75 - - -2240C 12480

17 x 11 33.0 25.0 109.0 267g 20.00 29.00 30.00 - - -2250C 22120
Kor alakv BSPT menetmetszok, HSS Hss | Hatszok alaku BSPT HSS

Méretek BS 1127 szerint.
Menetforma 1SO 2284 szerint.

menetmetszék, HSS

Méretek BS 1127 szerint.
Menetforma 1SO 2284 szerint.

C I
o)

-

Csoport 5 I 8

Menet - Kulsé Vastagsa Suly Rend. szam Ar .
emelkedés atméré %% /dp  SHR-086 Ft/db Menet - HatSZ08  \/actapss Sdly  Rend. szam Ar
s” x 28 1 e 26g -9150K 2480 emelkedés laptav €% /db  SHR-086 Ft/db
147 x 19 15/16” he” 628  -9170K 3730 74" x 19 1.10" 7" 43g  -9310K 3730
%" x 19 14" 15" 75¢  -9200K 4980 ¥ x 19 1.30" 5" 80g  -9320K 6110
1" x 14 2’ 5" 175¢  -9230K 6220 1" x 14 1.67" 136"  142g  -9330K 6220
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CSOPORT

085 MENETFUROK ES METSZOK — HSS KOSZORULT MENET

- ro Kézi menetfiiro készlet — EI6vago,
‘1mimme”ﬂ otfirdk NPT B"I9s. . kbdzépvago és készrevagd €
= Fousury cumms oois cgGmenetekhez, HSS menetfirokis s oo ’
y¢ | Méretek 1SO 529 szerint. rendelheték
Menetforma ANSI 94.9 szerint. HSS
g Egyenes hornyi, 60°, 1:16 kiipossag
'
N
("]
-4
W
N
. s
'Q T —
o — — R = dorzsarral
b4 T WA . NR = ddrzséar nélkul
(6] Elovago Kozépvago Készrevago ) 3 darabos készlet
. Méret  Menetesrész Telies  Szar- SUly "Rend. szam Rend. szam Rend. szam Ar Négyszog Magflird méret Rend. szam Ar
< Menetsz./colos  hossz hossz atmér6 /db SHR-085 SHR-085 SHR-085 Ft/db laptav R NR SHR-085 Ft/készlet
° V16" x 27 116" 0.312 21" 20g - - -3010C 3730 0.234 6.00 6.30 - -
g Yg” x 27 3" 0.437 2" 50g - - -3020C 3560 0.328 8.40 8.70 - -
o Ya” x 18 11/16” 0.562 2716”  70g - - -3030C 4980 0.421 10.70 11.10 -3030D 19840
8" x 18 116" 0.700 2%s” 100g - - -3040C 9710 0.531 14.25 14.50 -3040D 18740
s 2" x 14 13" 0.687 3v¥” 180g - - -3050C 9970 0.515 17.50 18.00 - -
3" x 14 138" 0.906 3% 230g - - -3060C 15080 0.679 22.75 23.25 - -
1" x11.5 134" 1.125 3% 420g - - -3070C 21230 0.843 28.50 29.00 -3070D 77910
1¥%2" x 11.5 1%4” 1.500 412" 420g - - -3090C 49680 1.125 43.50 44.00 - -
Hatszog alaku NPT menetmetszok, HSS | Egvenes homyi, megszakitott  megszaAKiTOTT HSS
mene
”'?s . A Kkisebb surlodasi ellenallas érdekében
Méretek BS 1127 szerint.
Menetforma ANSI 94.9 szerint.
Méret-  Menetestész  Szar-  Telies  Sidly  Rend. szém Ar
M.sz./colos hossz  atmér6 hossz  /db SHR-085 Ft/db
Csoport va"x18 1%e 0562 27" 70g  -3220C 6480
588 38" x 18 1 Y16 0.700 2%s6” 100g -3230C 12480
1" x14 1 38" 0.687 3¥%” 180g -3240C 16160
Menetfirok NPTF HSS
¢somenetekhez, HSS
Méretek ISO 529 szerint.
S . Menetforma ANSI 94.9 szerint
Menet - Hatszog < aly Rend. szdm Ar Egyenes hornyti, 60°, 1:16 kiipossa
emelkedés laptay,  Vastegsag db  SHR-086 Ft/db &Y y possag
V4" x 18 1.10” 13" 51g -9580K 3730
33" x 18 1.50” 58" 67g -9590K 6220
12" x 14 1.67” 13/16” 1478 -9600K 8720
" x 14 2.05” 15416” 225¢ -9610K 9970
P
Kor alaku NPT menetmetszok, HSS HSS
Méretek BS 1127 szerint. Méret-  Menetesrész  Szar-  Telies  Stly  Rend. szém Ar
Menetforma ANSI 94.9 szerint M.sz./colos  hossz  &tmér6  hossz dob SHR-085 Ft/db
Vie” x 27 116" 0.312 2vs” 20g -3400C 6860
V8" x 27 3" 0.437 2¥s” 50g -3410C 7480
Va"x18 1Y16” 0.562 276" 91g -3420C 7110
" x14 198" 0.687 3¥8" 205g -3440C 12490
Menetfirok NPSF (tomitéanyagnak HSS
teret hagy) ¢somenetekhez, HSS
Menetforma ANSI 94.9 szerint
Egyenes hornyti.
Menet Killsé . Sidly  Rend. szam Ar
emelkedés dtméro  VeStaESEE  “gn  SHR-086 Ft/db )
V8" x 27 156" 16" 44g -9400K 2480 Méret-  Menetesrész Telies  Szar  Sdly  Rend. szém Ar
4" x 18 15416" 76" 69g -9410K 2480 M.sz./colos hossz hossz amér6 /db SHR-085 Ft/db
Ya” x 18 135" Lo 88¢g -9430K 3730 Vg” x 27 3" 28" 0.437 45g -2910C 4600
8" x 18 1127 15" 80g -9440K 4980 " x 14 138" 3%8” 0.687 -2940C 22790
12" x 14 2”7 58" 159g -9470K 6220 34" x 14 138" 3¥4”  0.906 -2950C 38580
3" x 14 2" 5g” 189g -9480K 8730 1"x11.5 13" 33"  1.125 -2960C 82540
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3 menetelo készlet

Metrikus M3 - M12

Fém dobozban szallitott kompakt menetel6 készlet mely tartalmaz
HSS kézi menetflrokat és menetmetszéket.

Tartalom:

Kor alaki hasitott menetmetszok: M3, M4, M5, M6, M8, M10 és
M12.

Kézi menetfiiro készletek (el6-, koz€p- €s készrevago):
M3, M4, M5, M6, M8, M10 és M12.

Menetfiiré hajtéoszar: M1 - M12 x 210mm.
Menetmetszo forditovas: 25 x 9 x 210mm.
Menetfésii. Lapos csavarhiizé: 6mm széles.

ﬂ:: i 3 Metrikus

32

DARABOS

CSOPORT

MENETSZERSZAM KESZLETEK 085

M3-M12 szénacél menetmetszo-készlet
32 darabos készlet, géppel kdszorilt szénacél menetfirokkal

és menetmetszékkel, fémdobozos
kiszerelésben. Kizardlag altalanos Karbon Acél
mihely- €s karbantartasi hasznalatra.

Kiils. atm. hasitott menetmetszok: M3, M4, M5, M6, U"
M8, M10 és M12.

Koszoriilt menetfiirok (anyamenetfiiro, utanvago és készrevago,
mindegyikbdl 1 db): M3, M4, M5, M6, M8, M10 és M12.
Rudtipusi hajtovas: M1-M12 x 210 mm.

Menetmetszo szerszam: 25 x 9 x 210 mm.

Metrikus menetemelkedés-méro.
Lapos csavarhiiz6: 6 mm.

Tartalom:

ra

2

32

DARABOS

a2

JMOWVZSIIZS OT10SIVHAO4

Méret- Darab- Rend. szam Ar Méret- Darab- Rend. szam Ar
tartomany szam SEN-086 Ft/készlet tartomany szam SEN-086 Ft/készlet
M3 - M12 32 -9980K 25900 M3 - M12 32 -3990K 15390
‘_ﬁmim Menetszerszam @
LEUTY CUTTIHG TOOLE 4
— készlet
Menetszerszam készlet M2-M16, 37 darabos METRIKUS HSS

HSS koszoriilt elovago és készrevago
menetfirok: M2 x 0.40, M3 x 0.50,
M4 x 0.70, M5 x 0.80, M6 x 1.00,
M8 x 1.25, M10 x 1.50 és M12 x 1.75.
Az I1SO 529 szabvany el6irasai szerint
gyartva.

Egyenes szarl menetfiiré hajtovasak:
1/16" o 1/4” és 3/16” o 1/2"

Magfirok: 1.6, 2.5, 3.3, 4.2, 5.0,
6.8, 8.5 és 10.2 mm.

13/46” kiils6 atmérdjii kor alaki hasitott
menetmetszok:

M2 x 0.40, M3 x 0.50,

M4 x 0.70, M5 x 0.80

és M6 x 1.00.

1" kiils6 atmérdjii kor alaki hasitott
menetmetszok:

M8 x 1.25 és M10 x 1.50.

A BS 1127 szabvany

el6irasai szerint gyartva.
Menetmetsz6 hajtovasak:

/16" és 1" kiilsé atméréhoz.

Hatszog alakii HSS menetmetszok:
M12 x 1.75 és M16 x 2.00.

A BS 1127 szabvany

el6irasai szerint gyartva.

37

DARABOS
Méret- Darab- Rend. szém Ar
tartomany szam SHR-086 Ft/készlet
M2 - M16 37 -9990K 66900

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

085 MENETSZERSZAM KESZLETEK

g Menetszerszdm
IR e Lészlof

 KIBOVITETT
MERETTARTOMANY

UNC, UNF, BSW
és BSF
készletek

UNC Menetszerszdm készlet @ BSW Menetszerszdam készlet
No.10 - 3/.” UNC, 28 darabos 3/” - 3/s” BSW, 28 darabos
A készlet tartalma: 2 8 A készlet tartalma: 2 8
Egyenes szarii menetftiré hajtovasak: Egyenes szarii menetftiré hajtovasak:
V" -3 68 Vi -1 DARABOS | '/.” -°/i" € /1" 1/u”. DARABOS
Menetmetszd hajtévas: 1” kiilsé atméréhoz. Menetmetszd hajtévas: 1”7 kilsé atméréhoz.
1” kiils6 atmérdjii kor alaku hasitott menetmetszék: 1” kiils6 atmérdjii kor alaku hasitott menetmetszék:
4" x 20, %/1s" x 18, 3" x 16. 14" x 20, %" X 18, 3" x 1
Hatszog alakii HSS menetmetszok: 7/is” x 14, 1" x 12, Hatszog alaku HSS menetmetszok: "/is” x 14, '/2" x 12,
5" x 11, 3/4” x 10. 56" x 11, 34" x 10.
HSSGT egyenes hornyii menetfiirok: HSSGT egyenes hornyu menetfirok:
EI6vago: /" x 16, °/is” x 18, /4" x 20, 3/16” X 24. El6vago: °/s" x 16, °/1s" X 18,%/s" X 20,%/16” x 24
Utanvage: °/.” x 10, /" x 14, 5/s" x 11, /" 12. Utanvago: °/.” x 10, /1" x 14, °/s" x 11, /2" x 12.
Készrevago: 3/s” x 16, 51" x 18, 14" x 20, /16" X 24. Készrevago: °/s" x 16, °/1s” x 18, 1/a” x 20, °/1s” x 24.
Magfiirok: 8.00, 6.60, 9.40, 5.10, 10.80, 3.90mm HSS S/S.. Magfirék: 7.90, 6.50, 9.30, 5.10, 10.50, 3.70 mm HSS S/S.
Menet- Darab- Rend. szém Ar Menet- Darab- Rend. szém Ar
forma szam SHR-086 Ft/készlet forma szam SHR-086 Ft/készlet
10 - 3"UNC 28 -9994K 66900 316- 34"BSW 28 -9992K 66900
UNF Menetszerszdm @ BSF Menetszerszdam BSP(F) Menetszerszdam
készlet készlet készlet

No.10 - 3/s” UNF, 28 darabos 2 8
A készlet tartalma: DARABOS
Egyenes szaru menetfiiré hajtovasan.

5&" WW’esﬂA&’ 5Q{

Menetmetsz6 hajtovas: 1”kiils6 atméréhoz.
1” kiils6 atmérdjii kor alaku hasitott
menetmetszok: 1/.” x 28, °/16” x 24, 3/s" x 24.
Hatszog alakii HSS menetmetszok:

/16" x 20, 1" x 20, 58" x 18, /4" x 16.
HSSGT egyenes hornyii menetfiirok:
Elovago: 34" x24,%/6" x24,4” x 28, No.10x 32.
Utanvago: 34" x 16,74 x 20, 54" x18,*4” x 20.
Készrevago: 34" x 24, °4s” x24, /4" x 28, No.10x 32.
Magfiirok: 8.50, 6.90, 9.50, 5.50, 11.50,
4.10mm HSS S/S.

A készlet tartalma:

hajtovasak: */.”

A

/16" X 32.
4.00 mm HSS S/S

3/16”*/s" BSF, 28 darabos
Egyenes szarii menetfiiro

Menetmetszo hajtovas: 1” kilsé atmér6hoz.
1" kiils6 atmeérojii kor alaku hasitott
menetmetszok: '/.” x 26, 5/16” x 22, 3/s” x 20.
Hatszog alaki HSS menetmetszok:

T/he” x 18, 1" x 16, 34" x 14, 3/ x 12.
HSSGT egyenes homnyti menetfiirok:
Elovago: °/s" x 20, %/16" X 22,1/4" X 26,°/16" X 32.
Utanvago: 34" x12, "4s" x18, 4" x14, 14" x16.
Készrevago: °/s” x 20, 5/16” x 22, */4” x 26,

Magfirok: 8.30, 6.80, 9.70, 5.30, 11.10,

Egyenes szani menetfiiré hajtovasak:
El6vago : 1/8” x 28, /4" x 19,
38" x 19 és 14" x 14.
Utanvago : 34" x 14.
Készrevago : 1/8” x 28, 1/4” x 19, 38" x 19 és
15" x 14.
1516" kiils6 étmért’ijij gyorsacél menetmetszo:
8" x 28, ¥4” x 19 és 38" x 19.
Hatszogletii orsaoel menetmetszo anya:
gz" x 1 eind 4" x 14. i
orsaceél enes szani spiralfiiro:
8. 80 és 1:]?% W
Gyorsacél "' csokkentett szani fiiro:
15.25, 19.00 és 24.50mm.
Foglalatok 1%6” klls® atmérgji menetmetsz6
hajtévas
Hagyomanyos hajtovas: 116" - 1/4”, 14" - 3/,

28

DARABOS

22

DARABOS
é81ﬁ€

Y

Menet- Darab-  Rend. szam Ar Menet- Darab-  Rend. szam Ar Menet- Darab-  Rend. szam Ar
forma szam SHR-086  Ft/készlet forma szam SHR-086  Ft/készlet forma szam SHR-086  Ft/készlet
10 - ¥4” UNF 28 -9993K 66900 316- 34" BSF 28 -9991K 66900 146" -34" BSPF 22 -9989K 63990
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A teljesitmény nalunk alap. . .

N
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

085 MENETFUROK — HSS NAGY TELJESITMENYU

swiss-+ TecH It

A szerszamgeometria (138 kilénbdz6 paraméterrel) hosszitava tesztek
eredményeként lett kifejlesztve €s optimalizélva, egyuttmiikddésben a
kUlénboz6 anyagtipusok felhasznaldival, gymint szerkezeti acél,
aluminiuméntvény, jol forgacsolhat6 acél, héallé acélok és
szerszamacélok. A kivalasztott kemény bevonatok ndvelik az
alkalmazasi terlletek tartomanyéat. A Swiss+Tech Feketegyiriis
Menetfurdinak fejlesztési célja a szlikebb tolerancidk, és a hatékonyabb
ciklusidék szilkségességének felismerése volt a enetmegmunkalasban.

A fekete gy(rlis menetflrdk egyedilallé altalanos célu jellemzéi
garantaljak a magas termelékenységet azaltal is, hogy |ényegesen
kevesebb id6t kell tolteni szerszamcserével a kilénb6z6
anyagoknal, és egyuttal csokken a raktaron tartandé menetfurdk
mennyisége. A Swiss+Tech fekete gylirlis gépi menetflrdi széles
korl alkalmazhatésagukkal a sokéves forgacsolasi tapasztalat
eredménye. Legnagyobb felhasznaldinktdl a kdvetkez6 igények
merlitek fel fejlesztéseink iranyaba:

e Novelni a menetflrok sokoldallisagat

e CsoOkkenteni a tipusok zavaréan magas szamat

e CsoOkkenteni a szerszamok raktarozasi koltségét

. Csokkenteni a szerszamcsere idejét

Altalanos célu menetfirasi alkalmazasokra. Specialis anyagok
nagy sorozatl menetflrasara egy specialis

menetflrd alkalmasabb lehet. Gyartva a

DIN371/376 szabvany elbirasai szerint..

Egyenes hornyi terel6éles GYENES HORNYU
ggzl menetfur“; [Em:u'(’) FIIRATOKHOZJ HSS-E O

HSS-E fényes kivitel

Atmeng furatokhoz. Kipos bevezets kialakitdsa a
DIN B form szerint.Menetflrasi tlirés: 6H.

Metrikus normal métermenet

METRIKUS

Alkalmas az alabbi anyagcsoportokhoz: ,
3716 cal

Anyagok Keménység

p < ; kit6szilardsag| Menetfirasi seb.
Csop. A szin a hasonlé Brinell | Rockwell > N
megmunkalhatosagot jelzi HE | HRC N/mm? M/min
11 Otvozetlen acél <130 <400 10-15
Betétben edzhet6
1.2 és szerkezeti acél <200 <700 10-15
1.3 | Kozepes karbontartalmu acél <260 | <26 <850 5-10
1.4 Gyengén 6tvozott acél <260 | <26 <850 4-8
2.1 | Jol forgacsolhat6 rozsdamentes  |<230 | <20 <800 2-5
Kozepes szilardsagi
= ausztenites rozsdamentes <260 | <26 <850 2-5
741 C')t\/t:)zetlen aluminium . <150 15-20
cink-magnézium
Aluminiumétvézet kevesebb _ R R
u mint 5% Si tartalommal 1902 f9-at
Aluminiumdtvozet R
7.3 510% Si tartalommal <230 | <20 <800 5-10

Y

—

< 11 |
(SSANRNT HoRNYY | HISS-E O
METRIKUS

Csavart hornyu gépi
menetfiir6 HSS-E
fényes kivitel

Zsakfuratokhoz. Klpos bevezetd kialakitasa a
DIN C form szerint. Menetflrasi tlirés: 6H.

S

Metrikus normal métermenet

Méret x (d2) (12) (12) . Méret x (d2) (12) (12) .
Menet- Szér-  Négyszog Telies Menetesrész Sdly Rend. szam Ar Menet- Szar-  Négyszog Telies Menetesrész Sdly Rend. szam Ar
emelkedés (mm) atm. laptdv hossz hossz /db SWT-185 Ft/db emelkedés (mm) &tm. laptdv hossz hossz  /db SWT185 Ft/db
M3 x 0.50 3.5 2.7 56 2.5 5g -8509X 3700 M3 x 0.50 3.5 2.7 56 2.5 5g -8559X 3980
M4 x 0.70 4.5 34 63 3.3 8g -8515X 4400 M4 x 0.70 4.5 34 63 3.3 8g -8565X 4260
M5 x 0.80 6.0 4.9 70 4.2 14g -8518X 4530 M5 x 0.80 6.0 4.9 70 4.2 14g -8568X 4530
M6 x 1.00 6.0 49 80 5.0 18g -8521X 4530 M6 x 1.00 6.0 49 80 5.0 17g -8571X 4530
M8 x 1.25 8.0 6.2 90 6.8 33g -8527X 6050 M8 x 1.25 8.0 6.2 90 6.8 31g -8577X 6050
M10x1.50 10.0 8.0 100 85 56g -8530X 6730 M10x1.50 10.0 8.0 100 85 53g -8580X 6730
M12 x 1.75 9.0 7.0 110 10.2 61g -8533X 9080 M12 x 1.75 9.0 7.0 110 10.2 57g -8583X 9060
M16 x 2.00 12.0 9.0 110 14.0 100g -8539X 12380 M16 x 2.00 12.0 9.0 110 14.0 91g -8589X 13740
M20 x 2.50 16.0 12.0 140 17.5 210g -8542X 17870 M20 x 2.50 16.0 12.0 140 17.5 195g -8592X 17870

Egyenes hornyt - -

Hosszli sorozat HSS-E O
Zsakfuratokhoz.

Kupos bevezet6 kialakitdsa a DIN 13 form B szerint. IMETRIKUS
(egyenes hornyd, 4-5 menet).

Menetfurasi tlrés: 6H.

Menetszog 60°

CSAVART HORNYU
ZSAKFURATOKHOZ

uJ

Metrikus normal métermenet

Méret x (d2) (1) (12) .
Menet- Szar  Négyszog Telies Menetesrész Sdly Rend. szam Ar
emelkedés (mm) atm. laptdv hossz  hossz /db SWT-185 Ft/db
M6 x 1.00 6.0 4.9 160 17.0 30g -9806X 4990
M8 x 1.25 6.0 4.9 180 20.0 60g -9808X 8270
M10 x 1.50 7.0 5.5 200 22.0 100g -9810X 8320
M12 x 1.75 9.0 7.0 220 24.0 200g -9812X 13750

Oldal l 08

HSS-E "Fekete gyiiriis" menetfiiro készlet M3-M8, 5 darabos

Fekete gy(rls gépi menetflrok altaldanos menetmegmunkalasi

alkalmazasokhoz, 6tvozetlen és gyengén 6tvozott acélokhoz,

rozsdamentes acélokhoz és szinesfémekhez. Egyenes
hornyu

Gyartva a DIN371/376 szabvany
el6irasai szerint, 6H tlréssel.

M3 - M8 egyenes hornyi. Egyenes hornyl
terel6€éles -HSS-E fényes kivitel.

Atmeng furatokhoz. Kiposbevezets
kialakitasa a DIN B form szerint.

M3 - M8 Spiralhornyt Spiralhornyu
-HSS-E fényes kivitel. Zsakfuratokhoz. Kipos

bevezetd kialakitdsa a DIN C form szerint. Spiral

Hornyu i q

A készlet tartalma:
Méretek Menetesrész hossz

M3 x 0.5mm 2.5mm

M4 x 0.7mm 3.3mm

M5 x 0.8mm 4.2mm

M6 x 1.0mm 5.0mm 5

M8 x 1.25mm 6.8mm DARABOS

Tious Darabszém SWri85 Ft/keérszlet

Egyenes hornyl 5 -9900X 20480

Spiral Hornyd 5 -9910X 20480

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE

Araink az afat nem tartalmazzak. © 2016



CSOPORT

MENETFUROK — HSS NAGY TELJESITMENYU 085

SWISS--TECH st

Gyartva a DIN371/376 szabvany el6irasai szerint

'

Alkalmas az alabbi anyagcsoportokhoz:

11 oné%ggg?e%gggéﬁi Eianamaaca. | Max 130 | Max 400 | 10-20 |||34 owﬂigﬂ'aé’ﬁgéycesgﬁf,“égégﬁfgoel Max. 260 | Max. 850 4-9
L bR g, | Mer-200 | Mex.700 | 10-15 || 2 |CRiCo S lomen egMSRa eS| o 230 | wan g0 | 4-6

1.3 e e gﬁé‘iﬂ?s Max. 260 | Max. 850 5-10 6.3 | Séirgaréz (beta - rovid forgacsu) s légy bronz Max. 500 15-20
RS e HSSIEV, Mmoo ss-Ev
Atmend furatokhoz. Kipos bevezets kialakitdsa a DIN C form szerint.

kialakitésa a DIN B form szerint. ‘ EGvENEs Hornvy | | (3 X P) Menetflrasi tirés: 6H. CSAVART HORNYU
%3H5xP-5.5xP) Menetfarasi tlrés: | [ ATMENO FURATOKHOZJ [ZSAKFURATOKHOZJ

Metrikus normal métermenet

Metrikus normal métermenet
Menetemelkedés szdge 40°. Menetfirasi mélység 2.5D.

Méret x Menet- Telijes Menetestész  Szar- NégyszOg Suly  Rend. szam Ar Méret x Menet- Telies Menetestész  Szar- NégyszOg Sdly  Rend. szam Ar
melk (mm) hossz hossz atm. laptév. /db SWT-185 Ft/db melk (mm) hossz hossz atm. laptév.  /db SWT-185 Ft/db
M2.0 x 0.40 45.0 8.0 2.8 2.1 4g  -0003Y 3720 M2.0 x 0.40 45.0 8.0 2.8 2.1 5¢ -0503Y 3500
M3.0 x 0.50 56.0 11.0 35 2.7 5¢ -0009Y 3000 M3.0 x 0.50 56.0 6.0 35 2.7 5¢ -0509Y 3500
M4.0 x 0.70 63.0 13.0 4.5 3.4 8¢ -0015Y 3000 M4.0 x 0.70 63.0 7.0 4.5 3.4 8¢ -0515Y 3600
M5.0 x 0.80 70.0 15.0 6.0 4.9 13g -0018Y 3110 M5.0 x 0.80 70.0 8.0 6.0 4.9 13g -0518Y 3730
M6.0 x 1.00 80.0 17.0 6.0 4.9 17¢ -0021Y 3110 M6.0 x 1.00 80.0 10.0 6.0 4.9 16g -0521Y 3730
M8.0 x 1.25 90.0  20.0 8.0 6.0 32g -0027Y 3740 M8.0 x 1.25 90.0  13.0 8.0 6.2 308 -0527Y 4250

M10.0x1.50 100.0 22.0 10.0 8.0 55¢ -0030Y 4500 M10.0x1.50 100.0 15.0  10.0 8.0 45¢ -0530Y 4970

M12.0x1.75 110.0 24.0 9.0 7.0 61g -0033Y 5610 M12.0x1.75 110.0 18.0 9.0 7.0 56g -0533Y 6240

M16.0x2.00 110.0 27.0 12.0 9.0 108 -0039Y 8350 M16.0x2.00 110.0 20.0 12,0 9.0 95¢ -0539Y 8500

BSP - British Standard Pipe BSP - British Standard Pipe — fényes kivitel
DIN 5156 DIN 5156
) Méret x Menete- Teljes Menetesrész  Szar- Négyszog  Suly  Rend. szém Ar
Méret x Menete- Telies Menetestész Szar- Négyszog Stly Rend. szam  Ar melk (mm)  hossz _hossz atm. laptav  /db SWT-185 Ft/db
melk (mm) hossz hossz atm. laptdv. /db SWT-185 Ft/db 15" x 28 90.0 20.0 7.0 5.5 16g -0932Y 8240
18" x 28 90.0 20.0 7.0 5.5 16g -0902Y 7490 4" x 19 100.0 22.0 11.0 9.0 48¢ -0934Y 12380
4" x 19 100.0 22.0 11.0 9.0 48¢ -0904Y 11860 ¥g" x 19 100.0 22.0 120 9.0 69g -0936Y 15080
8" x 19 100.0 22.0 120 9.0 69¢g -0906Y 12380 15" x 14 125.0 25.0 16.0 12.0 152 -0938Y 20500

"Piros gyiriis" gépi menetfurok
Gyartva a DIN371/376 szabvany el6irasai szerint

Alkalmas az alabbi anyagcsoportokhoz:

Brinell Szakitd szilardsag Menetfirasi seb.
Csop. Anyagok emenysegHBL N
Altaldban gyengén/kozepesen
14 6tv626ttga)::élgés bntvények | Max.260 |  Max. 850 5-10
Kbzepesen/erésen 6tvozott acél
15 szersgémac{él és acelontvények| Max. 340 | Max. 1200 4-8

"Piros gyiiriis" egyenes hornyi
terel6éles gépi menetfiirok — HSS-Co
fényes kivitel

Atmend furatokhoz. Kipos bevezetd

kialakitdsa a DIN B form szerint.
Menetfurasi tlirés: 6HX.

Hss-co )

EGYENES IIORIIYI'I]

[A‘I’MEII FURATOKHOZ
N
et

ISO metrikus normalmenet

"Piros gyiiriis" csavart hornyt
gépi menetfiirok, HS-EV oxidalt
kivitel

Zsakfuratokhoz. Kipos bevezet6
kialakitasa a DIN C form szerint.
Menetfurasi tlirés: 6H.

uss-ev O

CSAVART IIOI!NYI.'I]

@ [ZSAI(FURATOKHOZ

ISO metrikus normalmenet
Menetemelkedés szdge 40°.

Menetflrasi mélység 2.5D

Méret x Menete- Teljes Menetes Szér- Négyszog Suly Rend.szam  Ar Méret x Menete- Teljes Menetes Szér- Négysz6g Suly Rend.szam  Ar
melk (mm) hossz  hossz atm. laptdv /db SWT-185 Ft/db melk (mm) hossz  hossz atm. laptdv /db SWT-185 Ft/db
M2.0 x 0.40 45.0 8.0 2.8 2.1 4g  -1003R 4710 M2.0 x 0.40 45.0 3.0 2.8 2.1 5¢ -1503R 7290
M3.0 x 0.50 56.0 11.0 35 2. 5¢ -1009R 4500 M3.0 x 0.50 56.0 6.0 35 2.7 5¢ -1509R 4220
M4.0 x 0.70 63.0 13.0 4.5 3.4 8¢ -1015R 4600 M4.0 x 0.70 63.0 7.0 4.5 3.4 8 -1515R 4220
M5.0 x 0.80 70.0 15.0 6.0 4.9 13¢ -1018R 4670 M5.0 x 0.80 70.0 8.0 6.0 4.9 13¢ -1518R 4390
M6.0 x 1.00 80.0 17.0 6.0 4.9 17¢ -1021R 4770 M6.0 x 1.00 80.0 10.0 6.0 4.9 16g -1521R 4680
M8.0 x 1.25 90.0  20.0 8.0 6.2 32g -1027R 5150 M8.0 x 1.25 90.0  13.0 8.0 6.2 30g -1527R 5150

M10.0x1.50 100.0 22.0 10.0 8.0 58¢ -1030R 6320 M10.0x1.50 100.0  15.0  10.0 8.0 45g -1530R 6270
M12.0x1.75 110.0 24.0 9.0 7.0 61g -1033R 7220 M12.0x1.75 110.0 18.0 9.0 7.0 56g -1533R 7680
M16.0x2.00 110.0 27.0 120 9.0 1088 -1039R 11710 M16.0x2.00 110.0 20.0 120 9.0 95¢ -1539R 12700

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE

Araink az afat nem tartalmazzak. © 2016
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CSOPORT

085 MENETFUROK — HSS NAGY TELJESITMENYU

SWISS- “TECH

"Kék gyiriis" gépi
menetfurok

Gyartva a DIN371/376 szabvany el6irasai szerint

Alkalmas az alabbi anyagcsoportokhoz:

| s e
22 ST MRS | vax 230 | Mar800 | -6
2.2 1S 6 MU NNIRO | 1o 290 | Max 1000 | 46
23/fen S T g TS| o 40 | wax 1200 | 36

Note: Menetformazok is hasznalhatok rozsdamentes acélban.
Lasd. "Zold gydrds" MENETFORMAZOK 128. oldalon.

Hss-ev ()

%yenes hornyu terelGéles -
S-EV oxidalt kivitel

HSS-EV oxidalt kivitel

Mély zsakfuratokhoz.

Klpos bevezetd

kialakitasa a DIN C form
szerint. (2xP - 3xP) Menetflrasi
tirés: 6H

=
3716
Hss-ev ()

| [CSAVART IIORNYI'I}
&y x tgﬁ ZSAKFURATOKHOZ

Metrikus normal métermenet
Spirdlemelkedés szoge 45°.

Atmend furatokhoz. Kipos
bevezetd kialakitasa a DIN B form [
szerint. (3.5xP-5.5xP) Menetfurasi
tlirés: 6HX. !

Metrikus normal métermenet

Méret x Menete Teljes Menetesrész  Szar- Negyszog Sdly  Rend. szam

melk (mm) hossz hossz atm. laptdvn /db SWT-185 Ft/db

EGYENES HORNYI’I] M2.0 x 0.40 45.0 8.0 2.8 2.1 5¢ -2503B 5250
ATMENO FURATOKHOZ M3.0 x 0.50 56.0 6.0 35 2.7 5¢ -2509B 4600
M4.0 x 0.70 63.0 7.0 4.5 3.4 8¢ -2515B 4860

M5.0 x 0.80 70.0 8.0 6.0 4.9 13g -2518B 4910

M6.0 x 1.00 80.0 11.0 6.0 4.9 16g -2521B 4980

M8.0 x 1.25 90.0 13.0 8.0 6.2 30g -2527B 5740

M10.0x 1.50  100.0 15.0 10.0 8.0 45g -2530B 7080

M12.0x1.75  110.0 18.0 9.0 7.0 56g -2533B 8290

M16.0x2.00 110.0  20.0 12.0 9.0 95¢ -2539B 15620

HSS-EV oxidalt kivitel

Révidebb zsakfuratokhoz. Kipos bevezet6 kialakitasa a
DIN C form szerint. (3xP) Menetflrasi tlirés: 6H.

Metrikus normal métermenet
Spiralemelkedés szoge 45°.

Méret x Menete- Telies  Menetesiész  Szar- Négysz6g Suly  Rend. szém Ar ;
melk (mm)  hossz hossz atm. laptdv  /db SWT-185 Ft/db | Méret x Menete Telies Menetesész Szar- Négyszog Suly Rend.szam  Ar
M2.0 x 0.40 45.0 8.0 2.8 21 4g  -2003B 4730 melk (mm) hossz hossz atm. laptdv /db SWT-185 Ft/db
M3.0 x 0.50 56.0 11.0 3.5 2.7 5¢ -2009B 4110 M3.0 x 0.50 56.0 6.0 3.5 2.7 5¢ -3009B 6550
M4.0 x 0.70 63.0 13.0 4.5 34 8¢ -2015B 4360 M4.0 x 0.70 63.0 7.0 4.5 34 8¢ -3015B 6620
M5.0 x 0.80 70.0 15.0 6.0 4.9 13g -2018B 4480 M5.0 x 0.80 70.0 8.0 6.0 4.9 13¢g -3018B 6620
M6.0 x 1.00 80.0 17.0 6.0 4.9 17¢ -2021B 4710 M6.0 x 1.00 80.0 11.0 6.0 4.9 16g -3021B 6620
M8.0 x 1.25 90.0 20.0 8.0 6.0 32¢g -2027B 5360 M8.0 x 1.25 90.0 13.0 8.0 6.2 30g -3027B 7810

M10.0x1.50  100.0 22.0 10.0 8.0 55¢ -2030B 6220 M10.0x1.50 100.0 15.0 10.0 8.0 45g -3030B 8840

M12.0x1.75 110.0 24.0 9.0 7.0 61g -2033B 7690 M12.0x1.75 110.0 18.0 9.0 7.0 56g -3033B 10490

M16.0x2.00 110.0 27.0 12.0 9.0 108g -2039B 10720 M16.0x2.00 110.0 20.0 12.0 9.0 95¢ -3039B 15280
” v e e gy s @ y oy )

I-jeher gyuris" gépi ’meq’e’tfl.lrol.( HSS-EV @

Gyartva a DIN371/376 szabvany el6irasai szerint

Alkalmas az alabbi anyagcsoportokhoz:

Brinell | Szakit6 szilardsag| Menetfirasi seb. Brinell | Szakito szilardsag| Menetfirasi seb.

Csop. Anyagok keménység HB  N/mm?2 m/perc Csop. Anyagok keménység HB  N/mm?2 m/perc

Szlirke Ontottvas. Kovécsolhatd és gdmbgrafitos ontottvas.
31 Keménység: lagy-kozepes Max. 130 | Max. 400 8-12 3.3 Kemenys%g \a%y kozepes Max. 220 | Max. 850 4-6
Szlirke Ontottvas. Kovécsolhatd €s gdmbgrafitos dntottvas. _

3.2 Keménység: kozepes-kemény Max. 200 | Max. 700 4-6 3.4 Keménység: kozepes-kemény Max. 300 | Max. 700 4-6
Egyenes hornyli terelééles gépi menetfiirok [m J Egyenes hornyli terelééles HSS-EV [mJ
- nitridalt kivitel ATMENO FURATOKHOZ | | nitridalt kivitel ZSAKFURATOKHOZ
Atmené furatokhoz. Kiipos bevezetd METRIKUS Zsakfuratokhoz. Klpos bevezet6 METRIKUS

kialakitasa a DIN D form szerint.
(3.5xP-5xP) Menetfirasi tlrés: 6HX.

B
[

kialakitasa a DIN C form szerint.
(2xP-3xP) Menetfurasi tlrés: 6HX.

ISO metrikus normalmenet

. - Méret x Menete- Teljes Menetesrész  Szar- Négyszdg Suly Rend.szém  Ar

ISO metrikus normalmenet melk (mm)  hossz  hossz atm. laptdv  /db SWT-185 Ft/db
Méret x Menete- Telies Menetesrész  Szar- Négyszog  SUly  Rend. szém  Ar M2.0 x 0.40 45.0 8.0 2.8 2.1 4g  -4003W 7290
melk (mm) hossz hossz atm. laptdv /db SWT-185 Ft/db M2.5 x 0.45 50.0 9.0 2.8 2.1 4g  -4006W 5150
M2.0 x 0.40 45.0 8.0 2.8 2.1 14¢g -3503W 7950 M3.0 x 0.50 56.0 11.0 3.5 2.7 58 -4009W 5540
M3.0 x 0.50 56.0 11.0 35 2.7 5¢ -3509W 6050 M4.0 x 0.70 63.0 13.0 45 3.4 8 -4015W 3570
M4.0 x 0.70 63.0 13.0 4.5 3.4 8¢ -3515W 6050 M5.0 x 0.80 70.0 16.0 6.0 4.9 13¢ -4018W 3700
M5.0 x 0.80 70.0 16.0 6.0 4.9 13g -3518W 6050 M6.0 x 1.00 80.0 19.0 6.0 4.9 17¢  -4021W 3700
M6.0 x 1.00 80.0 17.0 6.0 4.9 17¢ -3521W 6050 M8.0 x 1.25 90.0 22.0 8.0 6.2 32¢ -4027W 4400
M8.0 x 1.25 90.0 22.0 8.0 6.2 328  -3527W 7200 M10.0x1.50 100.0 24.0 10.0 8.0 58¢ -4030W 5220
M10.0x1.50 100.0 24.0 10.0 8.0 55¢ -3530W 7480 M12.0x1.75 110.0 29.0 9.0 7.0 61g -4033W 6600
M12.0x1.75 1100 29.0 9.0 7.0 61g -3533W 10180 M16.0x2.00 110.0 32.0 120 9.0 1088 -4039W 9210

Oldal l I o
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CSOPORT

MENETFUROK — HSS NAGY TELJESITMENYU 085

'Bib Ui
SWISS-"TECH ge;u‘::ngt{::furok

Gyartva a DIN371/376 szabvany el6irasai szerint

'!'-‘.I.
3716

Alkalmas az alabbi anyagcsoportokhoz: HSS-PM O
Brinell Szakitd szilardsag | Menetfirasi seb. Brinell Szakitd szilardsag | Menetfirasi seb.
Csop. Anyagok keménlység HB ’ IN/rrﬂn2 5 m/perlc Csop. Anyagok keménység HB N/mm?2 m/perc
Tiszta titan Titanotvozet -
a1 (tiszta nikkel is) go 4.2 | yozepesen/nehezen megmunkélhaté Max. 900 6-9
Titanotvozet - nehezen/
4.3 4 Max. 1200 6-9
| e . . nagyon nehezen megmunkalhaté
Csavart hornyii - HSS-PM nitridalt Kivitel [ BALOS snn:%u CSAVART ] e g
B_a:;? menetfltlfrqc§avarodasu spiral HORNYU ATMENG FURATOKHOZ) | o\ 1t hornyii - HSS-PM nitridalt kivitel [cs‘,\vmu' IIOI!NYI.'I]
ggme(r:z fmu(ra:t?)k#(g? Kipos bevezetd METRIKUS Z§équr§tokhoz. Kupos bevezets ZSAKFORATOKHOZ
kialakitasa a DIN D form szerint. (3.5xP-5xP). kéa'g‘k,'\t/lasa ch',N.?,,f","’_‘ Sheint. METRIKUS
Menetfurasi tlrés: 6HX. (3xP) Menetfurasi tlrés: :
L —S— e R ey ]

Metrikus normal métermenet
Spirdlemelkedés szoge: 15°

Méret x Menete-Teljes - Menetesrész  Szar- Négyszog Sdly  Rend. szam Ar
db

Metrikus normal métermenet
Spiralemelkedés szoge 15°.
Menetfurasi mélység 2.5xD.

melk (mm)  hossz  hossz Atm. laptdv  /do SWT-185 Ft/db | Méret x Menete-Telies- Menetesrész Szar Négyszog Suly Rend. szam  Ar

M3.0 x 0.50 56.0 11.0 35 2.7 55 -4509P 7410 melk (mm) hossz hossz Atm. laptdv /db SWT-185 Ft/db
M4.0 x 0.70 63.0 13.0 4.5 34 8 -4515P 7460 M3.0 x 0.50 56.0 5.0 3.5 2.7 5¢ -5009P 6330
M5.0 x 0.80 70.0 16.0 6.0 4.9 14g -4518P 7240 M4.0 x 0.70 63.0 7.0 4.5 3.4 8 -5015P 6450
M6.0 x 1.00 80.0 19.0 6.0 4.9 17¢ -4521P 7240 M5.0 x 0.80 70.0 9.0 6.0 4.9 14¢g -5018P 6740
M8.0 x 1.25 90.0 22.0 8.0 6.2 32¢ -4527P 9370 M6.0 x 1.00 80.0 11.0 6.0 4.9 17g¢ -5021P 6740

M10.0x1.50 100.0 24.0 10.0 8.0 55¢ -4530P 10700 M8.0 x 1.25 90.0 12.0 8.0 6.2 32g -5027P 8150

M12.0x1.75 110.0  29.0 9.0 7.0 63g -4533P 13490 M10.0x1.50 100.0 13.0 10.0 8.0 55¢ -5030P 9620

M16.0x2.00 110.0 32.0 120 9.0 111g -4539P 19530 M12.0x1.75 1100 15.0 9.0 7.0 63g -5033P 11960
"Narancs gyiriis" gépi menetfirok HSS-PM O
Alkalmas az alabbi anyagcsoportokhoz:

Brinell Szakit6 szilardsag | Menetfiirdsi seb. Brinell Szakitd szildrdsag | Menetfirasi seb.

Csop. Anyagok keménység HB N/mm? 5 m/perc Csop. Anyagok keménység HB N/mm? § m/perc

Kemény és nagyon kemén Kobalt v. nikkel alapu, kozepesen v. nehezen
4.3 megmunkél)ési jelle%ﬁ titan (")tvt')')(zetek Max. 1250 3-6 5-2| " negmunkalhat6 hallo szuperdtvozetek Max. 900 3-6
Ho4llo otvozetek Kobalt v. nikkel alapu, nehezen v.

5.1 beleértve g ?/age?lzaup%e;%éltl)éeétevbzeteket. Max. 500 6-6 53 nagyon nehezen megmunkélhaté hdallo Max. 1200 3-6
Egyenes hornyli terelééles gépi menetfiirok [EGYEMES IIORNYI.’IJ Csavart hornyti gépi menetfiirok — [csAVAm' IIORNYI.’IJ
— HSS-PM nitridalt és oxidalt kivitel ATMENO FURATOKHOZ | | HSS-PM nitridalt és oxidalt kivitel ZSAKFURATOKHOZ
Atmend furatokhoz. Kipos bevezets METRIKUS Zsakfuratokhoz. Specidlis METRIKUS

kialakitasa a DIN B form szerint.
(3.5xP-5.5xP) Menetfurasi tlirés: 6HX.

Metrikus normal métermenet

kialakitasu klpos bevezetd (3xP)
Menetfurasi tlirés: 6H.

Metrikus normal métermenet
Spiralemelkedés szoge 40°.
Menetfurasi mélység: 2.5D

Méret x Menete-Teljes - Menetesrész  Szar Négyszog Sudly Rend. szam  Ar

Méret x Menete-Teljes - Menetesiész  Szar- Négyszog Suly Rend. szém  Ar melk (mm)  hossz hossz Atm. laptav  /do SWT-185 Ft/db
melk (mm) hossz hossz Atm. laptdvn /db SWT-185 Ft/db M3.0 x 0.50 56.0 5.0 3.5 2.7 5¢ -6009N 6860
M3.0 x 0.50 56.0 11.0 3.5 2.7 5¢ -5509N 6180 M4.0 x 0.70 63.0 7.0 4.5 3.4 9¢ -6015N 7000
M4.0 x 0.70 63.0 13.0 4.5 34 8¢ -5515N 6860 M5.0 x 0.80 70.0 9.0 6.0 4.9 13g -6018N 7350
M5.0 x 0.80 70.0 16.0 6.0 4.9 13g -5518N 7280 M6.0 x 1.00 80.0 11.0 6.0 4.9 16g -6021N 7350
M6.0 x 1.00 80.0 19.0 6.0 4.9 17¢ -5521N 7280 M8.0 x 1.25 90.0 12.0 8.0 6.2 30g -6027N 8930
M8.0 x 1.25 90.0 22.0 8.0 6.2 32¢ -5527N 8650 M10.0x1.50 100.0  13.0  10.0 8.0 51g -6030N 10690

M10.0x1.50 100.0 24.0  10.0 8.0 55¢ -5530N 10300 M12.0x1.75 110.0  15.0 9.0 7.0 56g -6033N 13200
M12.0x1.75 110.0  29.0 9.0 7.0 61g -5533N 12780 M14.0x2.00 110.0 18.0 11.0 9.0 63g -6036N 15080
M16.0x2.00 110.0 32.0 120 9.0 108¢ -5539N 19200 M16.0x2.00 110.0 18.0 12.0 9.0 95¢ -6039N 17360

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE

Araink az afat nem tartalmazzak. © 2016
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

085 MENETFUROK — HSS NAGY TELJESITMENYU

Yy’

Swiss _ TeCH el e

Gyartva a DIN371/376 szabvany elbirasai szerint
Alkalmas az alabbi anyagcsoportokhoz:

HSS-EV ()

; Brinell Tensile Strength | Tapping Speed ; Brinell Tensile Strength |Tapping Speed
el Materials Hardness HB N/mm? M/min Group Materials Hardness HB N/mm? M/min
Unalloyed aluminium, } Aluminium alloy
vk magnesium and zinc DL 2020 o 5% to 10% silicon Py =2y
Aluminium alloy less than 5% silicon R Aluminium allo
72 | hagnesium & zinc alloys (long chip) UBliopE20y 2050 74 5% to 10% Smcgn up to 500 15-20
Egyenes hornyu terel6éles — HSS-EV nitridalt [E'G"\{EE“%EFSU ll!ln?‘l’tm‘r,% Csavart hornyt — HSS-EV nitridalt kivitel [CSAVAR‘I’ IIORNYI'IJ
kivitel Zsakfuratokhoz. Klpos bevezetd ESEL AL EO £
Atmen6 furatokhoz. Kipos bevezetd METRIKUS kialakitasa a DIN C form szerint. METRIKUS

kialakitasa a DIN B form szerint.
(3.5xP-5.5xP) Menetfurasi tlirés: 6HX.

m

(2 x P-3 x P) Menetfurasi tlrés: 6H.

Metrikus normal métermenet
Menetemelkedés szoge 45°.
Menetfirasi mélység 2.5xD.

i 3 5 Méret x Menete-Teljes - Menetesrész  Szar- Négyszog  Stly Rend. szam  Ar
"\:'?t't'k‘lﬁ‘ ""t":a:_ met;""te'fet S Neests S A melk (mm)  hossz  hossz  Atm. laptav_ /db SWT-185 Ft/db
éret x Menete Teljes - Menetesrész  Szar- Négyszog Suly Rend. szém r K
melk (mm) hossz hossz Atm. laptdv. /db SWT-185 Ft/db mgg i 82(5) ggg 38 gg gl gg ;gggg 2233
M2.0x0.40  45.0 8.0 2.8 2.1 4g -6503G 4680 M3.0x0.50  56.0  11.0 35 2.7 5¢ -7009G 3980
M3.0x0.50  56.0 11.0 3.5 2.7 5¢ -6509G 3420 M35x0.60 56.0 13.0 4.0 3.0 6g -7012G 3980
M4.0x0.70  63.0 13.0 4.5 3.4 8¢ -6515G 3570 M4.0x0.70  63.0 13.0 45 3.4 8¢ -7015G 3980
M5.0x0.80  70.0 16.0 6.0 49  13¢ -6518G 3840 M5.0x0.80  70.0  16.0 6.0 49  13g -7018G 3980
M6.0x1.00  80.0 19.0 6.0 49 17 -6521G 3980 M6.0x1.00 80.0 19.0 6.0 49 16g -7021G 3980
M8.0x1.25  90.0  22.0 8.0 6.2 325 -6527G 4530 M8.0x1.25 90.0 22.0 8.0 6.2 30g -7027G 4660
M10.0x1.50 100.0 24.0 10.0 80 58 -6530G 5770 M10.0x1.50 100.0 240 10.0 80 458 -7030G 5490
M12.0x1.75 110.0  29.0 9.0 7.0 61g -6533G 9150 M12.0x1.75 110.0  29.0 9.0 7.0 56¢ -7033G 9180
HSS “‘Green Ring’ Fluteless Taps HSS-EV -
Hideg menetformazashoz lagy anyagokban mint aluminium, sarga- €s vorosréz, karbonacél, cink, magnézium és A4

rozsdamentes acé€lok egy része. A formazas mivelete nem allit el6
figyelmet forditani a forgacseltavolitasra, a menetformazo naﬁyobb
merettél mindegyik menetformazon un. ken6horony van kialakitva.

forgacsot, igy csdkken a szerszamtdrés kockazata. Mivel nem kell
Slel\llO%S;:lé (;I6hasznélhaté, mialtal csokken a ciklusidé. M3.0

Alkalmas az alabbi anyagcsoportokhoz: , ‘ _ Csop. Anyagok kemg;iyrglg " Szakﬁé/ rséirl]?gdsa‘g Menerznt%%srt seb.
Cso Anyagok Brinell Szakité szilardsag | Menetfurasi seb. Bvozetien
. d kemenység HB N/mm? m/perc 71 aluminium-cink-magnézium Max. 150 20-30
Gl - MBS IEZ _ — - Max1500 Bodby 72 Aluminiumaétvozet kevesebb Max. 1200 20-30
6.2 | Sargaréz (alfa-hosszu forgacsu) Max. 800 15-20 ) mint 5% Si tartalommal :

Menetformazé - HSS-EV fényes kivitel [

Atmeng és zsakfuratokhoz. Kiipos
bevezetd kialakitasa a DIN B form szerint.
(3.5xP-5.5xP) Menetfurasi tlirés: 6H.

ES ZSAKFURATOKHOZ

METRIKUS

Metrikus normal métermenet

MENETFORMAZO ATMENG ]

Menetformazo - HSS-EV oxidalt kivitel [
TiN bevonattal

Atmend és zsakfuratokhoz. Kipos
bevezetd kialakitdsa a DIN B form

szerint. (3.5xP-5.5xP) Menetfurasi tdrés:
6H.

MENETFORMAZO ATMENO
ES ZSAKFURATOKHOZ

METRIKUS

Metrikus normal métermenet

Méret x Menete-Teljes - Menetesrész  Szar- Négyszog Sully Rend.szam  Ar Méret x Menete-Teljes - Menetesrész  Szar- Négyszog Sily Rend.szam — Ar
melk (mm) hossz hossz Atm. laptdvn /db SWT-185 Ft/db melk (mm) hossz hossz Atm. laptdvn /db SWT-185 Ft/db
M2.0 x 0.40 45.0 8.0 2.8 2.1 4g -7503G 5970 M2.0 x 0.40 45.0 8.0 2.8 2.1 4g -8003G 13680
M3.0 x 0.50 56.0 11.0 35 2.7 5¢ -7509G 3840 M3.0 x 0.50 56.0 11.0 35 2.7 5¢ -8009G 6050
M4.0 x 0.70 63.0 13.0 4.5 34 8¢ -7515G 4260 M4.0 x 0.70 63.0 13.0 4.5 34 8¢ -8015G 6600
M5.0 x 0.80 70.0 15.0 6.0 4.9 13g -7518G 4800 M5.0 x 0.80 70.0 15.0 6.0 4.9 13g -8018G 8650
M6.0 x 1.00 80.0 17.0 6.0 4.9 17¢ -7521G 8150 M6.0 x 1.00 80.0 17.0 6.0 4.9 17¢ -8021G 9620
M8.0 x 1.25 90.0  20.0 8.0 6.2 32g -7527G 5770 M8.0 x 1.25 90.0  20.0 8.0 6.2 32¢ -8027G 12480

M10.0x1.50 100.0  22.0 10.0 8.0 58¢ -7530G 7410 M10.0x1.50 100.0  22.0 10.0 8.0 58¢ -8030G 13720
M12.0x1.75 110.0 24.0 9.0 7.0 61g -7533G 16080 M12.0x1.75 110.0 24.0 9.0 7.0 61g -8033G 18830
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ENRNEDY.

CSOPORT

BETETKESEK ES LESZUROPENGEK 090

Korszelvényii betétkések

Téglalapszelvényii
betétkések
HSS-Co 5%, colos

HSS-Co 5%

HSS, colos

] em—

gyorsmel betéthések
$$-Co 5-8°% L
Gyors, tartds és koltséghatékony B L ;
szerszamanyag. A négyzet- és ﬁ C) A
téglalapszelvényl betétkések végei 15°-ban A f
vannak lemunkalva. A leszirébetétek 2°-0s | i
oldalszdggel, és 10°-ban lemunkalt A L Sdly  Rend.szém  Ar
végekkel keriilnek forgalomba. /db__ KEN-090 Ft/db
Y16 3”7 11g -1100K 1120
BxA L Sdly  Rend. szém Ar Ya” 37 20g -1140K 1220
/db  KEN-090 Ft/db Yy 4” 27g  -1150K 1470
36" - 12" 6" 72¢ -5100K 2530 %16 37 31g -1170K 1470
Ya" - 38" 4" 50g -5110K 1610 %16 4” 42g  -1180K 1470
Uy - 1" 47 708 -5120K 1920 3g” 3’ 45g  -1200K 1470
56" -2 67 120g -5130K 3020 3g” 4” 60g -1210K 1470
3" -%" 47 100g -5140K 2200 1p” 47 110g -1260K 1800
3" -1p" 68”1508 -5150K 3420 o” 6” 160g -1280K 2730
3" -5%" 47 125g -5160K 3570 5/g” 47  170g -1290K 3080
3%"-%" 6" 190g -5170K 4090 5/g” 6” 250g -1300K 4240
38" -34" 4" 1508  -5180K 5330 ¥y” 4”7 240g -1310K 3900
3" -3 6" 230g -5190K 5460 " 6” 360g -1320K 6220
¥%”-1" 6" 300g -5200K 7220 Korszelvényii betétkések
Yo" -5g” 6" 2408 -5210K 4930 orszelvényii betétkése - o
V7% 4T 200 -5220K 4800 | HSS.Co 5% colos HSS-Co 5%
2" - 3" ! g - , 5 A
A 150 150 v.17 6’ 3908 -5250K 8730 A L S e e
~ =~ | %" -%" 6 3702 -5270K 8330
’\[ D g Py 3’ 5g  -4010K 1220
A /\ 5" - 1”7 6” 490g -5290K 11540 Y 3 11g  -4100K 1120
< i %" 4 158 -4110K 1220
i \ Négyzetszelvenyii HSS-Co 5% Uy 277 17g -4120K 1120
hetétkesek Yy 47" 27¢ -4150K 1370
L o ; 4 g
! HSS-Co 5%, metrikus 516 37 31g  -4170K 1370
516" 4” 42g  -4180K 1490
4 Anvii atké A L Sdl Rend. szém Ar 3/8:1 3 50g  -4200K 1990
Négyzetszelvényii betétkések HSS, colos y g 4" 60g  -4210K 2740
i . ) (mm) (mm) /db KEN-090 Ft/db 0 0
A L Sdly Rendszm _Ar 500 80.0 10g -3500K 800 v o B a230k 3020
/db__ KEN-090 _Ft/db 600 400 15g -3600K 810 v 6 1805 4280K 4500
316" 215" 12g -0040K 630 6.00 80.0 22¢ -3610K 1370 5g” 47 170 -4290K 4620
Yy” 21" 21g  -0050K 670 6.00 100.0 30g -3620K 1640 3y 47 240§ -4310K 6110
W’ 477733 -0070K 960 8.00 80.0 508 -3670K 1220 1 8 8608 -4380K 18640
516" 215" 328  -0100K 990 8.00 100.0 52g -3680K 1860 g
516" 3” 40g  -0110K 1100 8.00 160.0 90g -3700K 2730 . P iy -
51" 47  52g -0130K 1280 8.00 200.0 110g -3710K 2990 Korszelveny betétkések eg-.Co 5%
516" 6” 80g -0140K 1880 10.00 80.0 70g -3730K 1740 HSS-Co 5%, metrikus
38" 3” 56g -0160K 1130 10.00 100.0 81g -3740K 2360 A L Sdly  Rend. szém Ar
3g” 47 75¢  -0180K 1390 10.00 125.0 110g -3750K 2880 (mm) (mm) /db KEN-090 Ft/db
3 6” 112g -0190K 1960 10.00 160.0 122g -3760K 3350 400 800 8 -4510K 870
The" 4  100g  -0220K 1680 12.00 100.0 120g -3800K 2980 500 800 125 -4530K 870
1" 37 100g -0250K 1610 12.00 125.0 152g -3810K 3980 6.00 80.0 18g -4550K 1020
1" 4” 130g -0270K 1860 12.00 160.0 190g -3820K 4980 6-00 100'0 24g  -4570K 1220
%" 6" 200g  -0280K 2640 14.00 100.0 155g -3860K 4860 8.00 80.0 31g -4590K 1430
58" 4”7 210g -0300K 2980 14.00 160.0 240g -3880K 7460 8.00 100'0 408 -4630K 1780
5/g” 6” 310g -0330K 4110 16.00 100.0 210g -3920K 5050 800 1250 60g -4610K 2360
3/y” 4” 300g  -0350K 4250 16.00 160.0 335g -3925K 9970 8.00 160.0 63g -4650K 3020
3" 5” 374g -0360K 4760 20.00 160.0 440g -3930K 9970 10.00 80.0 508 -4670K 1860
3y 6" 450g -0370K 6220 20.00 200.0 650g -3940K 10860 10.00 100.0 65g -4690K 2300
a7 8" 600g -0380K 11240 25.00 160.0 760g -3950K 14980 1000 1250 903 -4710K 3190
1 6 800g -0390K 12370 25.00 200.0 1010g -3960K 18500 12.00 63.0 65¢  -4730K 2260
Négyzetszelvényii 12.00 80.0 70g -4750K 2570
. o, 12.00 100.0 94g  -4770K 3500
betétkések Hss co SA 12.00 160.0 141g -4810K 5470
HSS-Co 5%, colos 14.00 125.0 190g -4830K 5600
16.00 125.0 160g -4870K 6430
3 16.00 160.0 250g -4890K 7100
A L Sdly  Rend. szam Ar 20.00 100.0 260g -4930K 7480
/db KEN-090 Ft/db 20.00 160.0 390g -4950K 9350
16" 21" 12g -3020K 1110 Lesziirs betétkések
316" 37 14g -3030K 1160 eszliré betétkése o
%e' 4" 145 30a0K 1220 HSS-Co 5%, Colos HSS-Co 5%
E7% 2> 21g -3050K 1120
Ya” 37 25g  -3060K 1220 — - .
Ya” 4” 33g  -3070K 1480 F- b
E7% 6” 50g -3080K 2480
516" 21" 32g  -3100K 1220
f 516" 3” 40g  -3110K 1370 8 L EY
516" 4” 52g -3130K 1480 Ty i
516" 6” 80g -3140K 2090 A \ J‘
38" 3 56g -3160K 1730 o o ! T
¥g” 4 75g -3180K 1860 dt, O
¥g” 6” 112¢g -3190K 2660 Sy Rend. sz Ar
1" 3 100 -3250K 2230 end. szam
“ 2y 4 130§ -3270K 2790 BXxA L Jdo KEN-090 Ft/db
o7 6” 200g -3280K 4220 Y32 - 15" AYy"  22¢  -B410K 4500
u 5" 4” 210g  -3300K 4260 ¥32" - 58" B” 30g -5430K 5250
58" 6” 310g -3330K 6590 V8" -34" 6”7 60g  -5450K 5600
3/, 4” 300g -3350K 6730 3/1/8” ST T 80g -5470K 7100
" 6" 450g -3370K 9740 16" - 1" 8” 160g -5490K 13060
0 Csoport 447 J| 1 6” 800g -3390K 14150 36" -1%" 97 200g -5510K 18640

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

r 4

CSOPORT

100 FORRASZTOTTLAPKAS ESZTERGAKESEK

Rudesztergdlo
kések

Forrasztottlapkds eszterga- és

m furatkések

Harom standard minéséghen gyartjuk. (A méretek néviegesek.)
Gyartva az ISO DIN BHMA szabvanyok el6irasai szerint.
P40 P40: Acélok és acélontvények nagyolasara/vastagnagyolasara
alkalmas nagy elGtolassal, és alacsony/kozepes
vagosebesseggel. Szintén alkalmazhato kedvezétlen
forgacsolasi kortlmények kozétt, kildndsen megszakitott
fellletek megmunkalasanal. Ez a minéség alkalmas gyalulé

P30: A keményfém lapkas szerszamok alkalmasak nagy
igénybevételli esztergalasra és furatmegmunkalasra az 6sszes
acél anyagcsoportnal. Szintén alkalmasak megszakitott felllet
esztergalasara, valamint alacsony vagosebesség és nagy
el6tolas melletti megmunkalasra.

K20: Altalanos célu szerszamok, a legtdbb alkalmazasra.
Idedlis szerszam Ontottvas, szinesfémek, bakelit stb.
megmunkalasara. Egyesiti a kopasallésag és a szivossag
elényeit a mérsékelt vagosebességgel végzett nagyold
esztergalasnal. Alkalmas nagy el6tolasokra.

fp——— L
‘
" e
”
==

Egyenes, éllekerekitéses
esztergakések

107 RAKE

. - '
-
aotile

megmunkalasra, és mangandtvozésl acelok forgacsolasara is.

Szer. Vag. Szér Suly Rend. szam KEN-100 Ar
Ssz. irdny Mag. x Szél. /db P40 P30 K20 Ft/db
010 N ¥g” x ¥g” 160g - -0100K -0110K 1130
012 N 157 x 15" 190g - -0140K -0150K 1180
016 N 58" x 98" 240g - -0190K -0200K 1350
020 N 34" X 34" 410g - -0230K -0240K 2070
024 N 17 x 34" 520g - -0270K - 2170
026 N 1" x1” 760g - -0310K - 3470

Hajlitott, éllekerekitéses esztergakések

Balos (LH)

Jobbos (RH)

=

T
6°
Clearance J\r

10°

L

| =

o o

b, R.1

+

R [

Szer. Vag Szér Suly Rend. szam KEN-100 Ar
Sz. irdny  MagxSzl. /db P40 P30 K20 Ft/db
100 RH 38" x 3" 70g - -2010K - 1080
101 LH 38" x 3" 70g - -2040K - 1110
102 RH 1" x 1 120g -2055K -2060K -2080K 1220
103 LH 15" X 12" 120g - -2100K -2110K 1220
106 RH 58" x 98" 260g - -2180K - 1540
110 RH 34" x 34" 440g - -2280K -2290K 1910
111 LH 34" x 3" 440g - -2300K - 1910

Rud- és konyokesztergdlo
kések

Balos (LH)

[
Za,

Jobbos (RH)

Balos (LH) m-
‘ v Jlan | Szer. Vag Szar Sly Rend. szam KEN-100 Ar
i _ Sz. irdny  MagxSzl. /db P40 P30 K20 Ft/db
™~ . 132 RH 12" x 1 120g - -2550K - 1270
. 140 RH 34" x 34" 430g - -2610K - 1910
141 LH 34" x 38" 430g - -2630K - 1830

"\J : E”

Hajlitott esztergakések

L

l

12°
Jobbos (RH) -
K J
Szer. Vag.  Szar Sdly Rend. szam KEN-100 Ar ! T ¢
sz. irdny Mag. x Szl. /db P40 P30 K20 Ft/db S
12 RH %"x%” 110g - -0510K -0520K 1290
13 LH %"x%” 110g - -0530K -0540K 1290
16 RH 5" x%” 240g - -0590K -0600K 1580 Balos (LH)
17 LH %" x%" 240g -  -0610K - 1580
20 RH 3" x% 410g - -0690K -0700K 2130
21 LH % x¥%”  410g - -0710K -0720K 2130
26 RH 1"x1” 720g -  -0820K - 3390
27 LH 1"x1” 720g -  -0840K - 3390

Finomesztergdlo-
és furatkése

1 .
Jobbos (RH)

Szer. Vag Szar Suly Rend. szam KEN-100 Ar
Sz. irdny  MagxSzél. /do P40 P30 K20 Ft/db
160 RH 38" x 38" 70g - -2780K -2790K 1290
161 LH %" x 3" 70g -2800K - 1290
P 162 RH 12" x 1" 130g - -2830K -2860K 1290
Szer. Vag. Szar Sdly Rend. szam KEN-100 Ar 163 LH 1" x %" 130g - -2870K -2880K 1290
Sz. irdny  Mag. x Szél. /db P40 P30 K20 Ft/db 166 RH 5&” x 58" 270g - -2940K -2960K 1670
40 N ¥g” x 8" 70g - -1000K - 1050 167 LH 58" x 58" 270g - - -2990K 1680
44 N 127 x 12" 120g - -1060K -1070K 1290 170 RH 34" x 34" 460g - -3040K -3070K 2020
60 N ¥a" x 34" 430g - -1660K - 1960 171 LH 34" x 38" 460g - -3080K -3090K 2020

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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FORRASZTOTTLAPKAS ESZTERGAKESEK 100

Forrasztottlapkds

m esztergakések

Hajlitott kiils6- és homlokesztergalo kések

Négysz&gszéré furatkések
80° ¢sucsszoggel

)

4 L
6%¢ )
Balos (LH) 2\
Si i X {
&
Jobbos (RH)
Szer. Vg Szér Stily Rend. szam. KEN-100 Ar )
Sz. _irany  MagxSzl. /db P40 P30 K20 Ft/db Szer. Vag. Szar Sty Rend. szam. KEN-100 Ar
192 RH %’ x%”  110g - -3410K -3420K 1090 Sz. _irany  Magx Szél. /db P40 P30 K20  Ft/db
196 RH 58" x %"  260g -3490K -3500K - 1640 300 N ¥ W 11g - -6580K - 1190
197 L[H %" x5  260g - -3520K - 1640 308 N 3" 3" 16g - -6750K - 1300
200 RH 31" x3%”  430g -3680K -3690K -3710K 2200 316 N %" W 109g - -6920K - 1660
201 LH 3" x3%”  430g - -3720K - 2200
206 RH 1"x1" 790g - - -3850K 3320 - - 4
207 IH ikl To0c asssK . 50K 3320 Forrasztottlapkds 45°-os furatkések
Egyenes beszurokések ]
N . | L  KIBGVITETT
T : ! : MERETTARTOMANY
e ' J'\xi Jobbos (RH)
7 L
Szer. Vag. Szér Sily Rend. szam. KEN-100 Ar
sz. irdny MagxSzél. /db P40 P30 K20 Ft/db
230 N 3" x%" 64g - -4370K - 1760
232 N "x%"  120g - -4460K - 1330
236 N 5%"x%"  250g - -4620K - 1700
Balos (LH)
Leszurokések
H Szer. Vég.  Szar Saly Rend. szam. KEN-100 Ar
= _4> Sz. _irdny _ Atm. xHossz. /db P40 P30 K20 Ft/db
top Rake 375 LH 56" x1%”  13g - -8110K - 1160
376 RH 3" x2%"  30g - -8130K - 1300
377 LH %" x2%"  30g - -8150K -8160K 1300
! 380 RH %"x5” 658 - -8220K - 1610

Jobbos (RH)

Szer. Vag. Szar Suly Rend. szém. KEN-100 Ar
SZ. él Mag x Szél . /db P40 P30 K20 Ft/db
260 332" 5" x 8" 120g -5200K -5210K -5220K 1360
262 8" " xV2” 220g -5260K -5270K -5280K 1610
264 %he” 1" x 58" 390g -5320K -5330K -5350K 1990
265 14" 17 x 3" 480g -5420K -5430K - 2230
270 332" 58" x 8" 110g - -5610K - 1330
272 W7 ¥y x o7 220g - -5690K -5710K 1490
274 She” 17 x %" 390g - -5750K -5770K 2060
275 Yy 17 x 34" 460g -5810K -5820K -5840K 2180
276 She” 1Va" x 3" 700g - -5880K -5900K 3290

Négyszogszdru furatkések 90° ¢siucsszoggel

Hajlitott kiilsé esztergakések

Balos (LH)

Jobbos (RH)

Szer. Vag. Szér Suly Rend. szam. KEN-100 Ar
Sz. irdny  MagxSzél. /db P40 P30 K20 Ft/db
2130 RH 38" x 3" 70g - -8970K - 1240
Jobbos (RH) 2132 RH 17 x 127 120g - -9010K -9020K 1330
2133 LH " x " 120¢g - -9030K - 1330
‘ 2136 RH 98" x %" 260g - -9230K -9250K 1610
Szer. Vég. Szar Sdly Rend. szém. KEN-100 Ar 2137 LH 5" x 53" 260g - -9260K - 1610
Sz. irany  MagxSzl. /db P40 P30 K20 Ft/db 2140 RH 34" x 34" 430g -9380K -9390K -9400K 1990
280 RH g” 1/a” 11g - -6180K 1060 2141 LH 34" x 34" 430g - -9420K - 1990
288 RH 1" 15" 109¢g - —6340K -1420 2146 RH 1" x1” 800g - -9670K - 3410

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

106 ESZTERGA SZERSZAMOK - ISO JELOLES

Kilso szerszamfoglalatok - ISO megnevezés

1 Rogzitési rendszer

3 Csticsszog

5 Kezesség

9 vagoél hossziisaga

C | Szoritékengyel

D Dupla
Szoritokengyel

M | és csapszeg

P Emeld

S Csavaros

B| v [C] | F]
B75:?-‘ C F

90°

oAl
K|

B

ENn
Gg[;[ﬁ J

75°

EE

R

721?\1 Mso%ll

Milliméterben megadva

C,
K

S

< 0O

4

e

C

|

X

O

I

PCKNRZ2020 K 12

7 Szar szélessége

8 Szerszam hossza

Milliméterben
megadva

r

2 Betét alakja 4 Nyilaskoz 6 Szar magassaga
£ 80° £ 550 £ 55° ey
Milliméterben
DJ U - i B g megadva
il e
C D K
OL|A| = |
| |« I
R S T N =
35° = '0"val kezd6dé
j <>§°° egyjegy(i szamok
P - pl. a h=8mm értéket
Vv W o\ a 08 szam jeldli

'0’-val kezd6d6
egyjegyl szamok
pl. a h=8mm értéket
a 08 szam jeldli

I

[

=

Hossz milliméterben
D 60 M | 150
E 70 P 170
F 80 Q | 180
H| 1200 [ R | 200
K 125 S 250

Furéfejek - kiegészité megnevezés

1 Furéfej tipusa

3 Furéfej hossza

Befogopatronok - kiegészité megnevezés

Figyelem!

A vagoélek hossza a
legkisebb egész
szamra kerekitett
értéket mutatja pl.
12.7mm=12mm

3

S Tomor acél fej Hossz milliméterben
A Tomor acél bels6 J 110 | § | 250
hiitéssel K 125 T 300

C Karbid furoszar M| 150 | U | 350

E Karbid furészar Q | 180 | V | 400
belsé hitéssel R | 200 [ W | 450
Rezgésmentes,

T | karbiddal meger6sitett

1 6 7 8 9

ssowrsxnnn

2 Alapatméro

a1 e b
M|I|g2§ter—
megadva \,'

'0’-val kezd6dd
egyjegyl szamok
pl. a h=8mm értéket

a 08 szam jeloli

Oldal l I 6

Rogzitési < aleds
rendszer 4 Nyilaskoz
Betét <
alakja 5 Kezesség
Cslcs- Vagoél
sz0g 8 hossza
Figyelem! Az adatok megegyeznek a kiils6
szerszamfoglalatoknal leirtakkal (fent)

!

1 2 3 4 5 6 7 8

PTFNRI16CA16

Rogzitési £ s 6 Vvagoél magassaga 7 Szerszam tipusa
4 rendszer 7 Nyilaskoz 8 8 8 P
L -hy TN
B Betét 8 Kezesseg Mllltl)meter» ! ‘C’

i n - A ~50A
alakja megeadva [— I A befogdpatront jeldli
Cstcs- Q Vagoel

) e hossza '0"val kezd6ds ot el h‘g; —

Figyelem! Az adatok megegyeznek a kiils6 egyjegyl szamok jelzi, hogy a foglala

g's?;erszémfoglalatoknéIgle%r}:cakkz:ll (fent) pl. a h=8mm érteket a 08 szam jeloli megfelelbag ISO 5611
szabvéanyna

Araink az afat nem tartalmazzak. © 2016
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ESZTERGA SZERSZAMOK - I1SO JELOLES 106
MENETVAGO SZERSZAMFOGLALATOK - ISO MEGNEVEZES

1 Rogzitési rendszer 3 Kezesség 6 Szerszam hossza 7 Vagoél hossza (=)
D Felso szoritokengyel Hossz milliméterben g
+ csavarrogzités R H 100 s 550 .
- A
S | Csavarrogzités K 125 “
M | 150 o
F
C |Felsd szoritokengyel L - ; ;;g (-2
06 6mm 5/32” 7]
08 8mm 3/16" :
11 11mm 1/4” -
l! 2| ? 4|' ? ? |7 16 |16.5mm| 35" n
22 22mm | /2" B
(=)
]
2 Foglalat tipusa 4 Szar hossza 5 szar szélessége
ny Kerekitett szar (faréfejek) = 00 Kerekitett szar (furdfejek)
E Kulso ) . . = 4tméré mm-ben
A szbgletes szarak magassaga . . . p
mm-ben van megadva A szOgletes szarak szé€lessége
I . o o mm-ben van megadva
vagy Belss 0’-val kezd6d6 egyjegyl szamok ‘0"-val kezd6d6 egyjegyii szamok
N Pl. a h=8mm értéket a 08 szam jeldli Pl. a h=8mm értéket a 08 szam jeldli

Méretek jelolése

Kiils6 szerszamfoglalatok Furofejek

h = Szar magassaga vagy A/F Dmin

hi = Cslcs magassaga h
b = Szar szélessége 1

T

d = Szar atmérdje Af

f = Szélességeltolasi érték _T
a = Betét érintkezési hossza:

D = Legkisebb furatatmérd

1 = Teljes hossz a csucsig ~ b
2 = Nyak hossza a
3 = Legkisebb igazodasi hossz —l-

d1 = Rogzitéesavar furatatmérdje [ ]
d2 = Nyak atmérsje |2 | 1 |2 J

X = Rogzitécsavar szoge - . |1
e = Rogzitécsavar kdzéppontja <

Befogopatron egységek Menetvago szerszamfoglalatok

d1 ]
I -
L 1t

|1

A
A

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE o 117
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106 ESZTERGA SZERSZAMOK - ISO JELOLES

INDEXA-SEIKI

ime néhany alapvetd szerszamtipus illusztracioja abbdl a vélasztékbol, mely lefedi az esztergalyos alkalmazasok
tébbségét. Az altalanosan indexalhaté eszterga szerszamok (szereltlapkas esztergakések) keményfém
alatétlapkakat hasznalnak amelyek a keményfém lapkak alatt helyezkednek el a késszarakban kialakitott
foglalatokban, kilénbdzd rogzitéseket hasznalva. Szabad elvezetést és maximalis aldtamasztast biztositanak a
lapka szamara, amely igy j0l felveszi a vagber6t. A betét torése esetén megvédik a foglalatot a sérlléstol.

’C’ tipusu felso ,szﬂoritékengx.eles ‘M’ tipusu kombinalt felso
o el e e e cs | SZoritokengyeles és rogzitécsapos

extra oldalsé forgacstérrel. A szoritokengyel a bele illeszkedd Alkalmas olyan esztergélasra és firasra, amely az emelds rendszer(
csavar révén rogziti a betétet. A szoritokengyel kivitele és megoldasnal jobb hozzaférnet6séget igényel. A betétet felsd
elhelyezése nem akadalyozza a forgacs tavozasat. A csavar szoritékengyel rogziti, amely a betétet a rogzitett csapszeg felé
meglazitasakor a szoritokengyel megemelkedik, mikdzben a hatsé | nyomja. A kengyel noveli a rogzités szilardsagat azaltal, hogy a betétet
oldalén 1évé ful pozicidban tartja. Az erds, kdzvetlenll érintkez6 ranyomja a csapszegre, €s egyben leszoritja a betétet. A betét nagyon
csavarozott kengyel biztonsagosan rogziti a betétet a kétoldalu biztonsagosan rogzil, ugyanakkor a csavar gyors kilazitasaval
tokban, igy szilard rogzitést biztosit a kiilonbdzé tipusu betéteknek | kivehetd. A kivitelezés egyben akadalyt nem képez6 fels6 fellletet
kdzpontfurat nélkl. nydijt. Ez a kivitel nem biztosit olyan stabil régzitést, mint az

emel6zaras tipus kétoldalu tokja.

Kiils6 Kiilsé

Belso Belso

y y
Befogopatron szerelvények
Sok furasi, kils6 és kombinalt mivelet nagyszamu vagast igényel,
amelyet a szerszam egyetlen vagoéle végez. Mas miiveletek
esetén célszerl a vagasi mélységet toébb vagééllel, elosztva
kialakitani. Erre a célra szolgalnak a specialis szabvany

befogépatron szerelvények. A rogzitett foglalattal rendelkez6

szerszamokhoz képest a kivehet6 eszkdzok hasznalata a

kovetkez6 elénnyel jar: Viszonylag kis pozicionalis eltérés

megengedett. Ha a szerszam beallitasat valtoztatni kell a %
munkadarab kisebb médositasa miatt, a kivehet6 szerelvények 1
kdnnyebben atallithatok, mint az egész szerszam. A draga

C-Tipus

S-Tipus

szerszam nem séril meg egy esetleges baleset soran. Ezek a
termékek igény esetén megvasarolhatok. Tovabbi informacidért

Iépjen kapcsolatba a forgalmazdval P-Tipus

Tipusok és méretek legszélesebb valasztéka. Mindegyik kompatibilis az ISO betétekkel.
Tartalék alkatrészek teljes valasztéka raktaron. Teljeskorl technikai tamogatas.
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ESZTERGA SZERSZAMOK - I1SO JELOLES 106

INDEXA-SEIKI

ime néhany alapvetd szerszamtipus illusztracidja abbdl a vélasztékbol, mely lefedi az esztergalyos alkalmazasok
tobbségét. Az altalanosan indexalhat6é eszterga szerszamok (szereltlapkas esztergakések) keményfém
alatétlapkakat hasznalnak amelyek a keményfém lapkak alatt helyezkednek el a késszarakban kialakitott
foglalatokban, kiloénbdz6 rogzitéseket hasznalva. Szabad elvezetést és maximalis alatdmasztast biztositanak a
lapka szamara, amely igy j0l felveszi a vagber6t. A betét torése esetén megvédik a foglalatot a sérlléstol.

y y [ Y4 oo oo .o
’P’ tipusu billenékonyokos
Nagyobb atméréju furatok kilsé esztergalasahoz és furasahoz.
Sokoldald, altalanos hasznalatra alkalmas rendszer kdnny( €s nehéz
megmunkalashoz, negativ/pozitiv betétek széles korével
hasznalhato, igy lefedi a legtobb alkalmazast. A betétek a
kdzpontfuratnal vannak rogzitve. A forgécsapos emel6 a rogzitéesavar
szabalyozasaval donthetd. A billen6kdnyok rogziti a lapkat a
foglalatban, er6sen rogzitve a két oldalhoz, igy kivald stabilitast és
pontos rogzitést nydjt. Ez biztositja a forgacs akadalytalan tavozasat
a betét fels6 oldalanal. Kénnyen hasznalhat6 gyors indexalashoz.

Kiilso

Belsé

'S’ tipusu rogzitécsavaros

Kis atmérajl furatok belso megmunkalasahoz és kisebb
munkadarabok kénny( kils6 elémegmunkalasahoz. Biztonsagos
rogzitést, kivaléan megismételhetd beallitast, akadalytalan
hulladékurilést biztosit, kevés helyet és alkatrészt igényel. Alkalmas
masolé esztergalasra, mivel a pozitiv betét semleges poziciéban
helyezkedik el a foglalatban, igy mindig marad szabad tér a felszin
korll, ez pedig hibatlan forgacsolast, kivalé fellleti kivitelt, a
szerszamnak hosszu élettartamot biztosit. A csavar a lapka
foglalataban 1év6 lyukba illeszkedik, a lapkat és az alatétet egyszerre
rogzitve.

Kiilso

Belso

Szereltlapkas fliroszarak szintén kaphatok

Menetvdgo szerszamok

Hasznalha
to fels6
leszoritass
al vagy
szoritocsa

varral ,—)

hasznalhato igy

Szoritocsa
varral

Felso
leszoritassal

Tipusok és méretek legszélesebb valasztéka. Mindegyik kompatibilis az ISO betétekkel.
Tartalék alkatrészek teljes valasztéka raktaron. Teljeskorl technikai tamogatas.
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106 150 KULSO ESZTERGAKESEK
Szerelt esztergakések kiilsé '

INDEXA-SEIKI bt pie ey
megmunkadlashoz (felsé leszoritdssal)
w|CKINR/L
© | 93° elhelyezési szog —
E 55°-0s negativ paralelogramma lapkakhoz Lapkak Lasd 120
termékcsoport
n< Méret 16 = 1604 __
N KN_X
@
-
Wl
N
@
'O
o
o| -
Tartalék alkatrészek
|
° k N ;
- P A
; Alatétlapka| Tajolocsap | Szoritdék |Szoritdcsavarl  Rugd  |Rugds csap) Hatszogkulcs
Jelolés Méretek (mm) Sdly  Rend. szém Ar Rend. szam IND-107 Rend. szdm
CKIN... h=h: b 1 Ik f /db IND-106 Ft/db end. szam KEN-601
R 2525M 16 25 25 150 34 32 734g  -0240K 25370 -1930K | -2945K |-0670K | -1280K | -0830K | -0840K -1300K
L 2525M 16 736g -0250K 28140 -1940K | -2945K |-0680K | -1280K | -0830K | -0840K -1300K
CSDP N Lapkak Lasd 120
45° elhelyezési sz6g e B al:
11°-0s pozitiv négyszog lapkakhoz Méret 09 = 0903__
Méret 12 = 1203__
SP R SP N
#ﬁ% %; Tartalék alkatrészek
1 | -
- [ B 7
T i pimgr 5
@ [
. Altétlapkal Tajolécsap Szogtzéé(tttirém Hatszogkulcs|
Jelolés Méretek (mm) Slly  Rend. szam Ar B Rend. szam
CSDP.. h=hs b I [ f_/db IND-106 Ft/db Rend. szém IND-107 KEN-601
N1616H 09 16 16 100 22 8.0 194g -0420K 16760 -1950K | -2950K |-4200K - - - - -1250K
N2020K 12 20 20 125 28 10.0 380g -0460K 17480 -2000K | -2950K |-4300K - - - - -1300K
CSSP R/1 Lapkak Lasd 120

termékcsoport
Méret 12 = 1203__

SP_R ‘ SP_N ‘

45° elhelyezési szog
11°-0s pozitiv négyszdg lapkakhoz

- % _t ; % — Tartalék alkatrészek
g 3 7
3 )
2] i, ©)
—~la 1 4%/ L

Alététlapka| Tajol6csap Szogtz(g(t?rﬁm Hatszogkulcs
Jelblés Méretek (mm) Sdly  Rend.szém  Ar ) Rend. szam
CSSP.. T b L b f a /do IND-106 Ft/db Rend. szém IND-107 KEN-601
R2525M12 25 25 150 28 32 8.3 745g -0600K 18230 -2000K | -2950K |-4300K - - - - -1300K

'| 20 NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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ISO KULSO ESZTERGAKESEK 106

INDEXA-SEIKI Szerelt esztergakések kiilsé
megmunkdldshoz (felsé leszoritdssal) rotatss
CTFPR Lapkak Lasd 120 il
90° elhelyezési sz0g o (=)
11°-0s pozitiv haromszdg lapkakhoz Méret 16 — 1603 g
PR \ P_N w B
A
(7]
Qo
F
(<]
(7]
) ) N
— o Tartalék alkatrészek m
v 90 -]
2 R VAN N
©) © >~
Alatétlapka Hatszogkulcs g
Jelolés Méretek (mm) Sdly  Rend. szém Ar ; Rend. szan | @
CTFP... hohi b & b 7 /b IND10B  Ft/db Rend. szam IND-107 KEN01 | m
R1616H11 16 16 100 22 20 203g -0900K 16760 - -~ [-4250K | - - - - [-1250K
R2020K16 20 20 125 22 25 400g -0940K 17480 -2050K |-2950K |-4300K | - - - - |-1300K
CTGP R/1 Lapksk Lasd 120
. P ermekcsopo
90 elhely¢z§5| sz0g ) Méret 11:%103_
11°-0s pozitiv haromszog lapkakhoz Méret 16 = 1603__
™ R \ N w

Tartalék alkatrészek

;
. R A
N1 h O]
T Alatétlapkal Hatszogkulcs
Jelolés Méretek (mm) Sily  Rend. szam Ar Rond. szm
CTFP... T=hi b L Bk _f /b IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107 P
R1212F 11 98g  -1040K 16760
Li21oF 11 12 12 80 18 16 475 jos50k 16760 - -4200K | - - - - |-1250K
R1616H11 16 16 100 22 20 207g -1060K 16760 - L - - - —
R2020K16 oo oo 105 og om 3978 -1100K 17480 4200k 1250k
L 2020K 16 3958 -1110K 17480 -2050K |-2950K |-4300K | - - - - |-1300K
R2525M16 o oc 100 o 3o 7448 -1120K 20090
L2525M 16 744 -1130K 20090 -2050K |-2950K | -4300K | - - - - |-1300k
Kombindlt felsé leszoritdsu és rogzitécsapos kilsé esztergakések Lapkak Lasd 120
termékcsoport
MIN R o Méret : 16 = 1604_
93° elhelyezési szog
negativ haromszog lapkékhoz TN A ' N G "

P & 1! 7 : |" Tartalék alkatrészek
| I;!I,_'.;_l. ) DFD
) ) ’ 3 Alététlapkal Tajolécsap Szoge@rbm
(:J$EF|>GS h=h1 Nlloereteﬁ(mm)h f %g IND-206 Ft%b Rend. szam IND-107
R2525M16 25 25 150 34 3 7os5 4320k 1ss0 | -2087K|-1480K |-0943K | - | - | - | - | -

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE oldal '| 2 '|
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r 4

FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

106 1S5S0 KULSO ESZTERGAKESEK

Szerelt esztergakések killsé megmunkdldshoz
(felsé leszoritdassal) fotatss

INDEXA-SEIKI

MVIN R/L Lapkak Lésd 120
93° elhelyezési szog negativ termekcsoport
35°-0s rombusz lapkakhoz Méret 16 = 1604__
VN_A ’ VN_G ;
| Tartalék alkatrészek
—
R & a
L &
Rogzitdcsap | Szoritdcsavar
Aldtétlapka |Rogzitdesap |Szoritokorom |Szoritécsavar| hatszogkulcsa |hatszogkulcsa

Jelolés Méretek (mm) Stly  Rend. szém Ar ) )

MVIN... h=h: b &k I _f /db IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107 Rend. szam KEN-601
5228228&(13 20 20 125 37 25 gggg ;1228& 31333 -2100K|-1600K |-0600K | -0900K - | -1200K -1300K
R 2525M1 7 -1520K 22
L2§2§M1§ 25 25 150 37 32 gsgg _123&( 22328 -2100K |-1600K |-0600K | -0900K - -1200K |-1300K
MVVN N

72.5° elhelyezési szog negativ
35°-0s rombusz lapkakhoz

L
h1

-]

Tartalék alkatrészek

Lapkak Lasd 120
termékcsoport

Méret 16 = 1604 __

VN A , VN G ﬁ

1 IR £ A A
'l

Régzitéesap | Szortdcsavar|

} Alatétlapka |Rogzitécsap | Szoritdkorom |Szoritécsavar, hatszdgkulcsa| hatszdgkulcsa

Voo = "’I'Oe'etelkl(mm)b - %,‘g Rend. szam Ft%b Rend. szém IND-107 Rend. szam KEN-601
N 2020K 16 20 20 125 48 10.0 379g -1580K 22360

N 2525M 16 25 25 150 48 12.5 6758 -1600K 22360 -2100K | -1600K |-0600K | -0900K - -1200K -1300K

MWIN R/ L Lapkak Lasd 120 termékcsoport

95° elhelyezési szdg negativ
80°-0s trigon lapkékhoz

Méret 08 = 0804__
WN_A WN_G

L

WN_M

>

f — Tartalék alkatrészek
L J f b /
hl h L —
" h x
|2 (®)
|1 Rogzitéesap | Szorttdcsavar
B Alatétlapka |Rogzitécsap |Szoritkorom |Szorftécsavar hatszdgkulcsa| hatszdgkulcsa
Jelolés Méretek (mm) Sily  Rend. szam Ar ) )
MWIN... hehi b L b f  /db INDA06  Ft/db Rend. szém IND-107 Rend. szém KEN-601
R2020K % 20 20 125 34 25 423 880K o4 -2920K|-1680K |-0940K | -0080K - | -1250K|-1500K
N 525eMos 25 25 150 34 32 183¢ TIAGK o020 -2920K | -1680K |-0940K | -0080K - | -1250K |-1500k
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Szerelt eszterqakések kilsé

CSOPORT

ISO KULSO ESZTERGAKESEK 106

ol megmunkdldshoz (billenékényokkel) 0
PCBN R 3 ) Lapkak Lasd 120 termékcsoport
75° elhelyezési sz6g negativ Méret 12 = 1204
80°-0s rombusz lapkakhoz. Méret 16 = 1603__

CN_A - CN G E'
e
Tartalék alkatrészek

il & V2

—

! Alatétlapka| Tdjolécsap |Billendkonydk |Behtizdcsavar| Hatszdgkulcs

Jelolés Méretek (mm) Saly Rend. szdm Ar . Rend. szém
PCBN.. hehx b & bk f a /b  IND106  Ft/db Rend. szém IND-107 KEN-601

R 2525M12 730g -1762K 18720 - - -1300K
Lososmiz 25 25 150 28 22 3.1 ;508 785 1g7op | “2150K|-3100K |-1050K | -1400K ; " 1300k
PCKN R/ L Lapkak Lasd 120 termékesoport

75° elhelyezési szog negativ
80°-0s rombusz lapkakhoz

;&F

Tartalék alkatrészek

Méret 12 = 1204__

"N YT -

=)

&

a2

Alatétlapka| Tajolécsap | Billendkonyok |Behtizécsavar Hatszdgkulcs|
Jelolés Méretek (mm) Stily Rend. szam Ar . Rend. szém
PCKN.. = b kK b f a /b  IND106  Ft/db Rend. szém IND-107 KEN-601
R 2020K12 20 20 125 28 25 3.1 408g -1820K 18230 |-2150K|-3100K |-1050K |-1400K - - -1300K
R2525M12 25 25 150 34 22 3.8 760g -1860K 18720 |-2150K|-3100K |-1050K |-1400K - - -1300K
PCLN R/1 Lapkak Lasd 120 termékesoport
95° elhelyezési szdg negativ Méret 09 = 0903__
80°-0s rombusz lapkakhoz Méret 12 = 1204 __
Méret 16 = 1606__
Méret 19 = 1906__
CNA - we =
=1

Tartalék alkatrészek

la=m =
\= [ &
h1 h e
= B 95
J Alatétlapka| Tajoléesap |Billendkanyok |Behizécsavar Hatszdgkulcs|

Jelolés Méretek (mm) Sdly  Rend. szém Ar Rend. szam IND-107 Rend. szém
PCLN.... h=h b k1 | f /db IND-106 Ft/db end. szam KEN-601
R1616H12 16 16 100 26 20 206g -1960K 16130 -2150K | -3100K [-1260K | -1500K - - [-1300K
R2020K09 20 20 125 28 25 406g -1980K 17450 -2130K[-3050K | -0950K | -1300K - - [-1250K
R 2020K12 404g -2000K 17450
L2020k12 20 20 125 28 25 4445 010K 18720 -2150K | -3100K | -1050K | -1400K - - |-1300K
R 2525M12 742g -2040K 18720
R 2525M16 743g  -2060K 18720
L2525M16 20 25 150 34 32 7,95 .2070K 18720 -2860K | -3150K | -1220K | -1590K - - |-1300K
R 3225P 12 1067g -2100K 20390
L3225p 12 32 25 170 28 32 1045§ 2210K 20690 -2150K | -3100K | -1050K | -1400K - - |-1300K

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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r 4

FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

106 1S5S0 KULSO ESZTERGAKESEK

V74

Szerelt esztergakések kilsé megmunkdldshoz
(billem')'konyo kel) folytatas

-

INDEXA-SEIKI
PDJN R/1L

93° elhelyezési szog
negativ 55°-0s
rombusz lapkakhoz

Tartalék alkatrészek

Lapkak: Lasd 120 termékcsoport

Méret 11 = 1104 __
Méret 15 = 1506__
= 1504__ (opcionalis)

L | o
b pcionalis
ha o /
93°
3 2 o O o &
' W)
1104_ 1506_ 1504_
Aldtétlapka | Alatétlapka | Aldtétlapka | Téjolécsap |Billendkonydk |Behuzocsavar Hatszogkulcs
Jelolés Méretek (mm) Sdly  Rend. szém Ar . Rend. szam
PDIN... hehi b l» L f /b IND:106 Ft/db Rend. szam IND-107 KEN-601
N ook ar 20 20 125 30 25 350 2380K PN -2800K| - - |-3050K | -0950K | -1300k| - |-1250K
5%8%8& ig 20 20 125 34 25 %S%g 3228& 1328 - |-2250K |-2270K |-3100K | -1100K | -1410K| - |-1300K
[‘%E%EME 25 25 150 33 32 %gﬁ 2338& %3,%8 -2800K| - - |-3050K | -0950K | -1300K| - |-1250K
R2525M 15 7268 2440K 18720
L2525M15 25 25 180 34 32 7505 450K 18720 - |-2250K |-2270K |-3100K | -1100K | -1410K| - |-1300K
PDNN R Lapkak: Lasd 120 termékcsoport

63° elhelyezési szog
negativ 55°-0s
rombusz lapkakhoz

Méret 15 = 1506__
= 1504__ (opcionalis)

DN_A ' DN_G ,

L ﬁl f Tartalék alkatrészek
hli h T Opciondlis

— T g8 | A

1506_ 1504 /
Alatétlapka| Alédtétlapka | Tajolécsap |Billendkdnyok Behtizécsavar Hatszogkulcs

Jelolés Méretek (mm) Sdly  Rend. szém Ar . Rend. szam|
PDNN... hefa b k L f /b IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107 KEN-601
R2525M15 25 25 150 34 12.5 689g -2580K 18720 -2250K | -2270K |-3100K | -1100K | -1410K - - -1300K
PRSN R Lapkak: Lasd 120

termékcsoport

90° elhelyezési szog
negativ kor lapkakhoz

Tartalék alkatrészek

Méret 12 = 120400

RN_A . RN_G @

hs i h = 90! O ﬁ
i I L - 11 .
Aldtétlapka | Téjolécsap |Billenckonyok |Behtizdcsavar Hatszogkulcs
Jelolés Méretek (mm) Sily  Rend. szam Ar . Rend. szam
PRSN... hehi b &L b f /db IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107 KEN-601
R2525M12 25 25 150 28 32 715g -2840K 18720 -2350K |-3100K | -1050K | -1400K - - -1300K
PSBN R/1L Lapkak: Lasd 120
75° elhelyezési szog tﬁ’f“etkgg(’p%"éos
negativ négyszog lapkakhoz ere = -
g Eysz0g lap b Méret 12 = 1204__
Méret 19 = 1906__
SN_A SN_G :
| | | . Tartalék alkatrészek
- LRE b e
[ } (3
© .—;J i
Alatétlapka| Tajoldcsap |Billendkonyok Behizdcsavar Hatszogkulcs
Jelolés Méretek (mm) Saly Rend. szdm Ar Order Code
PSBN.. hehi b bk b f a /b IND106  Ft/db Order Code IND-107 KEN-601
R 2020K 12 390g -2940K 17480
L5000k 12 20 20 125 28 17 3 3505 5950k 17480 | -2500K|-3100K |-1050K |-1400K | - - -1300K
R2525M 12 25 25 150 28 22 3 716g -2960K 18720 | -2500K |-3100K |-1050K | -1400K - - -1300K
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CSOPORT

ISO KULSO ESZTERGAKESEK 106

INDEXA-SEIKI Szerelt esztergakések kiilsé megmunkdldshoz
(billenékonyokkel) coiytatas
PSDN N 3 Lapkak Lasd 120 termékcsoport T
45° elhelyezési szog e (=)
negativ négyszog lapkakhoz Méret 19 = 1906__ ~
@
SN_A ‘ N6 L | [ B
A
6
F
(<}
(]
N
m
~
Tartalék alkatrészek “
1l 4 Vadll
N
© (Y
<
Billen- | BeRtizo- °
Alédtétlapka) Tajolécsap | konyok csavar Hatszdgkulcs =
Jelolés Méretek (mm) Sily  Rend. szam Ar . Rend. szam
PSDN... h=hi b L [ _f_ /b IND-106 Ft/db Rend. szém IND-107 KEN-601
N2020K 12 20 20 125 28 10.0 -3220K 17450 -2500K | -3100K | -1050K | -1400K - - - -1300K
N2525M12 25 25 150 28 12.5 -3240K 19110 -2500K | -3100K | -1050K | -1400K - - - -1300K
N3225P 19 32 25 170 42 125 -3280K 20240 -2550K | -3200K | 1250K | -1580K - - - -1400K
PSKN R Lapkak Lasd 120 termékcsoport
75° eltolt elhelyezési sz6g negativ négyszog lapkakhoz Méret 12 = 1204__

SN_A ‘ SN_G :- '

Tartalék alkatrészek

o) f =1 7 A

Billend- Behuzo-
Alététlapka| Tajoldcsap | konydk csavar Hatszdgkulcs
Jelolés Méretek (mm) Stily Rend. szam Ar . Rend. szém
PSKN... Th=hi b kK & f a /b  IND106 Ft/db Rend. szdm IND-107 KEN-601
R2525M12 25 25 150 28 32 3.1 -3360K 17970 |-2500K|-3100K |-1050K | -1400K - - - -1300K
PSSN R/ L Lapkak Lasd 120 termékesoport
45° eltolt elhelyezési szdg negativ négyszog lapkakhoz Méret 12 = 1204__

Méret 19 = 1906__

SN_A ‘ SN_G #'

Tartalék alkatrészek

L I
b G h T /
- T © o

—a Billens- | Behtizé-

Aldtétlapkal Téjolocsap | kdnyok csavar Hatszogkulcs|

Jelolés Méretek (mm) Sly Rend. szém Ar < Rend. szdm
PSSN.. Th=hi b kK & f a /b  IND106  Ft/db it KEN-601
R 2020K12 -3540K 19210
L 2090k 12 20 20 125 28 2583 3550k 19210 | "2500K|-3100K | -1050K | -1400K - - - |4300K
R 2525M12 -3560K 18690
L 259oM12 25 25 150 28 32 83 3570k 18690 | 2500K|-3100K | -1050K | -1400K - - - |4300K
R3232P19 32 32 170 42 40 125 -3660K 24060 | -2550K |-3200K | 1250K | -1580K - - - |1400K
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

r 4

r 4

CSOPORT

106 1S5S0 KULSO ESZTERGAKESEK

INDEXA-SEIKI
PTFN R

90° elhelyezési szog negativ haromszog lapkakhoz

.
@ 1

Szerelt esztergakések kiilsé megmunkdldshoz
(billenékonyokkel) o\ytatss

Tartalék alkatrészek

Lapkak Lasd 120 termékcsoport
Méret 16 = 1604__

TN A ' NG \.’__

Alatétlapka| Tajolocsap |Billenkonysk|Behuzocsavar Hatszogkulcs|

Jelolés Méretek (mm) Sdly  Rend. szém . Rend. szdm
PTFN.. h=fi b L I f /b IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107 KEN-601
R 2020K16 20 20 125 22 25 -3680K 17760 -2450K|-3050K | -0950K | -1300K - - -1250K
R 2525M16 25 25 150 22 32 -3740K 18480 -2450K|-3050K | -0950K | -1300K - - -1250K
PTGN R/ L Lapkak Lasd 120 termékcsoport

90° elhelyezési szdg negativ haromszog lapkakhoz

Tartalék alkatrészek

Méret 16 = 1604__
Méret 22 = 2204__

N.A v NG "I"’

L |
ol

I N A

Alatétlapka| Tajolécsap [Billendkonydk|Behtzocsavar Hatszogkulcs

Jelolés Méretek (mm) Sdly  Rend. szém Ar . Rend. szém
PIGN.. Thehi b k Fk f /b IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107 KEN-601
RIOIoHI® 16 16 100 22 20 BT TEETS -2450K |-3050K | -0950K | -1300K - - |-1250K
R le 20 20 125 22 25 ook 1oree -2450K | -3050K | -0950K | -1300K - - |-1250K
R252oM1S 25 25 150 22 32 o 18740 -2450K |-3050K | -0950K | -1300K . - |-1250K
R 25256M22 25 25 150 28 32 -3980K 18740 -2600K |-3100K | -1050K | -1400K - - -1300K
P w‘" R/ ’- Lapkak Lasd 120 termékcsoport

95° elhelyezési szog negativ
80°-0s trigon lapkakhoz

Méret 06 = 0604__
Méret 08 = 0804__

WN_A . wn_c e

A\ Tartalék alkatrészek
s
98¢ J $ f
) ) ) 3 Alatétlapka| Tajolécsap |Billendkonydk Ber/u]zécsavar Hatszogkulcg
e e e A A g
f %g%g:gg 16 16 100 21 20 jgggﬁ gﬁg -2083K|-3050K | -0950K | -1300K - - |-1250K
GO R mIp T Z e e oo oo awm
5226)228?83 50 20 125 25 925 ook gggg -2084K | -3100K | -1050K | -1400K - - |-1300K
f 22552255“"/1'82 55 95 150 34 32 jﬂgﬁ 318-718 -2083K | -3050K | -0950K | -1300K - - |-1250K
[*225225,'\\/"' gg 25 25 150 34 32 jgg& gggzg -2084K |-3100K | -1050K | -1400K - - |-1300K
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CSOPORT

ISO KULSO ESZTERGAKESEK 106

Szerelt eszterqakések kilsé

INDEXA-SEIKI e gmunkdldashoz (szoritéesavarral)

SCLCR/L

95° elhelyezési
sz0g 7°-ban pozitiv,
80°-0s rombusz lapkakhoz

Lapkak Lasd 120 termékcsoport

Méret 06 = 0602__
Méret 09 = 09T3__
Méret 12 = 1204 __

cc. T .

| | Tartalék alkatrészek
T Sh)c
Alatétlapka| Lapka
Alatétlapka|szoritéesav.| szoritocsav, Torx kulcs
Jelolés Méretek (mm) Sdly Rend. szém Ar )
SCLC... h=hz b I+ I f _ /db IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107

R 1010E 06 -4420K 15580
L 1010E 06 10 10 70 10 12 -4430K 15580 - - -3250K - - - - -5070K
R 1212F 09 -4460K 15580
L1212F o9 12 12 80 16 16 -4470K 15580 - - |-3270K | - - - - |-5150K
R 1616H 09 -4480K 16940
L1616H 09 16 16 100 16 20 "4490K 16940 - - |-3270K | - - - - |-5150K
R 2020K 09 -4500K 18180
L 2020K 09 20 20 125205 25 -4505K 18180 - - -3270K - - - - -5150K
R 2020K 12 -4510K 18180
L 2020K 12 20 20 125 25 25 -4515K 18180 -2180K | -1575K | -1275K - - - - -5200K
R 2525M 12 -4520K 19110
LooonM 12 25 25 150 25 32 “4525K 19110 -2180K | -1575K | -1275K - - - - |-5150K
SD.'C R/ L Lapkak Lasd 120 termékcsoport
93° elhelyezési szog 7°-ban - Méret 07 = 0702__
pozitiv, 55°-0s Méret 11 = 11T3__
rombusz lapkakhoz DC T g

-7

J Tartalék alkatrészek

T @ <
= 93° | =
T - =
. Alététlapka| Lapka
Alatétlapka|szoritéesav.| szoritoesav, Torx kulcs
Jelolés Méretek (mm) Sily Rend. szam Ar )
SDJC... h=hi b Il I f  /db IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107
R 1010E 07 -4540K 15570
L1010E o7 10 10 70 16 12 -4550K 15570 - - |-3250k| - - - - |-5070K
R1212F 07 -4560K 15570
L1212F o7 12 12 8 18 16 -4570K 15570 - - |-3250K| - - - - |-5070K
R1212F 11 -4580K 15570
L121oF 14 12 12 80 18 16 “A590K 15570 - - |-3400Kk | - - - - |-5150K
R 1616H 11 -4620K 15570
NleloH 11 16 16 100 22 20 630K 12900 -2246K | -1570K | -3400K | - ; ; . |-5150K
R 2020K 11 -4640K 18180
L Soo0K 14 20 20 125 22 25 650K 18180 -2246K |-1570K | -3400K | - ; ; . |-5150K
R 2525M 11 -4660K 19390
Noeoam11 25 25 150 22 32 “A670K 19390 -2246K |-1570K | -3400K | - ; ; . |-5150K
SDNC N Lapkak Lasd 120 termékcsoport
62.5° elhelyezési szdg 7°-ban Méret 07 = 0702__
pozitiv, 55°-0s rombusz i Méret 11 = 11T3__
lapkakhoz
2

Tartalék alkatrészek

ﬂ‘g ‘H
S e

3o
\%

62. - (
=
| Q &
|1 -
o Aldtétlapka| Lapka
3 Aldtétlapka|szoritéesav. szortocsav, Torx kulcs
Jelolés Méretek (mm) Sdly Rend. szam Ar .
SDNC... h=hi b b I f /db IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107
N1010E 07 10 10 70 16 5.0 4720K 15570 - - -3250K - - - - -5070K
N1212F 07 12 12 80 18 6.0 -4740K 15570 - - -3250K - - - - -5070K
N1616H 114 16 16 100 22 8.0 4780K 15570 -2246K | -1570K | -3400K - - - - -5150K
N2020K 114 20 20 125 22 10.0 -4800K 17450 -2246K | -1570K | -3400K - - - - -5150K
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CSOPORT

106 1SO KULSO ESZTERGAKESEK

INDEXA-SEIKI Szerelt esztergakések kiilsé megmunkdldshoz
(szoritocsavarral) roytatss
x SRDC N 3 Lapkak Lasd 120 termékcsoport
° 90° elhelyezesi SZég Méret 06 = 0602MO
E pozitiv kérlapkakhoz Méret 08 = 0803MO
‘ﬁ RCM #% RCT .
("] -
(-
'Y
N
("]
'O
=
“ il Tartalék alkatrészek
W M 4
< el m> 0 /
° *T £ o @
& 2| 90° |
o [1 I Lapka
rd szoritécsav, Torx kulcs
Jelolés Méretek (mm) Sdly Rend. szém Ar )
SRDC... h=hi b 11 o f_ /db IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107
N2020K 06 20 20 125 20 13.0 -4950K 17450 -3250K - - - - - - -5070K
N2020K 08 20 20 125 20 14.0 4960K 17450 -3264K - - - - - - -5090K
N2525M06 25 25 150 25 15.5 -4970K 17970 -3250K - - - - - - -5070K
N25256M08 25 25 150 25 16.5 -4980K 17970 -3264K - - - - - - -5090K
SSDCN Lapkak Lasd 120 termékcsoport
45° elhelyezési szo0g Méret 09 = 09T3___
7°-ban pozitiv Méret 12 =1204___
négyszog lapkakhoz =
SC T ‘.
1~ Tartalék alk k
artalék alkatrésze
Lo :
nEmy FClllly 8 (6] 5
r ! T =
1 Nététiapka| Lapka
Aldtétlapkalszoritocsav. | szoritéesav., Torx kulcs
Jelolés Méretek (mm) Sdly Rend. szam Ar )
SSDC... h=hs b L I f_ /db IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107
N1212F 09 12 12 80 - 6 -5160K 15570 - - -3270K - - - - -5150K
N1616H 09 16 16 100 - 8 -5180K 15570 - - -3270K - - - - -5150K
N2020K 12 20 20 125 - 10 -5200K 16420 -2090K | -1575K | -1275K - - - - -5200K
5$SC R/ L Lapkak Lasd 120 termékcsoport
45° elhelyezési szog Méret 09 = 09T3___
7°-ban pozitiv Méret 12 = 1204___
négyszog lapkakhoz
sCT
Tartalék alkatrészek
/
=
Q| E
Alatétlapka| Lapka
Alatétlapkalszoritdcsav. |szoritéesav. Torx kulcs
Jelolés Méretek (mm) Sdly Rend. szam Ar )
S$SSC... h=hi b I I f /db  IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107
R1212F 09 -5310K 15420 - - -3270K - - - - -5150K
R1616H 09 16 16 100 22 20 -5350K 15420 - - -3270K - - - - -5150K
R2020K 12 20 20 125 22 25 -5390K 16110 -2090K | -1570K |-1275K - - - - -5200K

'| 2 8 NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
Oldal
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INDEXA-SEIKI
STGC R/1

90° elhelyezési szog 7°-ban
pozitiv haromszog lapkakhoz

ISO KULSO

Szerelt esztergakesek kills6 megmunkalashoz
(szoritocsavarral) folytatas

Tartalék alkatrészek

CSOPORT

ESZTERGAKESEK 106

Lapkak Lasd 120 termékcsoport

Méret 11 = 1102__
Méret 16 = 16T3__

TC T 9

A E &

— Aldtétlapka | Lapka
Alatétlapka | szoritécsav. | szoritdv.

Torx kulcs

Jelolés Méretek (mm) Sily Rend. szém Ar )

STGC... Th=hi b 1 I f_ /db IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107
R1212F 114 12 12 80 18 16 -5660K 15570 - - -3250K - - - - -5070K
R1616H 114 16 16 100 22 20 -5680K 15570 - - -3250K - - - - -5070K
R 2020K 16 -5740K 18180
L 2020K 16 20 20 125 22 25 -5750K 18180 -2087K | -1570K | -3400K - - - - -5150K
R2525M16 25 25 150 22 32 -5760K 20240 -2087K | -1570K | -3400K - - - - -5150K

SVIN R/L

o

m:

Tartalék alkatrészek

93° elhelyezési szdg negativ 35° -0s
rombuszlapkakhoz.

Lapkak Lasd 120 termékcsoport
Méret 12 = 12T3___

7 4

L A f >
o 52 :
N Tk
| l1
Lapk

B szgr%oav. Torx kulcs | Hatszdgkulcs
Jelolés Méretek (mm) Sily Rend. szém Ar . Rend. szam
SVN... h=hi b h I f /do IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107 KEN-601
R2020K 12 -5830K 30760
L2020K 12 20 20 125 22 25 -5840K 30760 - - |-3520K | - - - | -5090K |-0080K
R2525M 12 25 25 1650 31 32 -5850K 32280 - - [3520K| - - - | -5090K| -

SVIBR/1
95° elhelyezési szdg 5°-ban pozitiv
35°-0s rombusz lapkakhoz

Lapkak Lasd 120 termékcsoport
Méret 16 = 1604 ___

VB T VB_A VB M

V A Ad

L J Tartalék alkatrészek
- -5
=
- Alététlapka é\zlgﬁlgtgggla(\?. szol?ggiégav. Torx kulcs

B hoh b h b T Jdy D106 Ft/dn Rend.zam IND:207
R 18 20 20 125 42 25 SosoK 20240 -2910K |-1570K |-3400K | - - - - |-5150K
R e 25 25 150 42 32 ook 2 -2910K |-1570K | -3400K | - . : - |-5150k
SVVB N

72.5° elhelyezési
sz0g 5°-ban pozitiv
35°-0s rombusz
lapkakhoz

= [

[y
[F]
——hp—

Tartalék alkatrészek

Lapkak Lasd 120 termékcsoport
Méret 16 = 1604___

VB T VB_A VB M

g ;&

Vil

» Aldtétlapka Lapka
Aldtétlapka | szoritdcsav.

szoritocsav.

Torx kulcs

Jelolés Méretek (mm) Sdly Rend. szém Ar )

SWB.... h=h1s b 11 |2 f /olloy IND-106 Ft/db Rend. szém IND-107

N2020K 16 20 20 125 28 10.6 -6080K 19210 -2910K[-1570K |-3400K - - - -5150K
N2525M16 25 25 150 28 13.1 -6100K 20810 -2910K | -1570K |-3400K - - - -5150K
N3225P 16 32 25 170 28 13.1 -6120K 24870 -2910K | -1570K | -3400K - - - -5150K

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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CSOPORT

106 1SO FURATKESEK

Szerelt furatkés
INDEXA-SEMI (felsé leszoritdssal)
= CTFP R/ l Lapkak Lasd 120 termékcsoport
© | 90° elhelyezési szog Méret 11 = 1103
E 11°-0s pozitiv haromszog lapkakhoz Méret 16 = 1603__
‘: PR - TPN c:
-
@
-4
N
“ Ny | pe—
'O D ) )
Tartalék alkatrészek
2(h: o n O o
3 B a
_: |1
e I Szorit6korom R
° AlététlapkaTajolocsap|  szett. Hatszigkulcs
ISO Méretek (mm) Sly Rend. szam Ar ) Rend. szém
g Jelolés  dg7 h_hi It Iz f Dmn /db IND-106 Ft/db Rend. szém IND-107 KEN-601
SI2MCTFPR 11 12 11 55 15025 9 16 -6400K 19520 - - -4250K - - - - -1250K
L SI6RCTFPR 41 16 15 7.5 20030 11 20 -6410K 20450 - - -4210K - - - - -1250K
S20S CTFPR 11 20 18 9.0 250 35 13 24 -6420K 29540 - - -4210K - - - - -1250K
S25T CTFPR 16 25 23 115 30040 17 31 -6460K 31070 - - -4220K - - - - -1300K
S32U CTFPR 16 32 30 15.0 350 50 22 39 -6480K 37130 -2050K| -2950K |-4300K - - - - -1300K
Szerelt furatkés (felsé leszoritdssal rogzitécsappal) Lapkak Lésd 120 termékcsoport
Méret 08 = 0804
MWIN R/1 ere -
95° elhelyezési szog negativ 80°-0s WN_A WN_G
trigon lapkakhoz . ’

Tartalék alkatrészek

o
&
@) 2
L7
L o Szoritokorém| Szoritokarom Rogzitécsap | Szorftokorom
Alatétlapka Rogzitocsap|  szett csavar hatszogkulcs | hatszogkulcs
1ISO Méretek (mm) Sdly Rend. szam Ar . Rend. szém
Jelolés  dg7 h_hi 1 l> f Dmin /db IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107 KEN-601
S25TMWINR 08 25 23 11.5 300 40 17 31 -6770K 40360
SOSTMWLNL 08 25 23 11.5 300 40 17 31 -6772K 40360 - | -1490K|-0940K | -1880K| - - |1250K | -1500K
S32UMWLNR 08 32 30 15.0 350 50 22 39 -6776K 42610 -2920K| -1680K |-0940K | -1880K - - -1250K | -1500K
S40VMWLNR 08 40 37 185 400 60 27 48 -6782K 61020 -2920K| -1680K |-0940K | -1880K - - -1250K | -1500K
Szerelt furatke’s (billem')'konyokkel) Lapkak Lasd 120 termékcsoport
Méret 09 = 0903__
PCLN R/ " o ) . Méret 12 = 1204__
95° elhelyezési szog negativ 80°-0s rombusz lapkékhoz Méret 16 = 1606__
CN.A - (NG =
-

Tartalék alkatrészek

Nététlapkal Tajolécsap Eglﬁggk csavar Hatszogkulcs
I1ISO Méretek (mm) Sdly Rend. szam Ar . Rend. szam
Jelolés  dg7 h_ hi 11 2 f Dmn /db IND-106 Ft/db Rend. szém IND-107 KEN-601
S25T PCLNR 09 25 23 11.5 300 33 17.0 32 -6800K 40360 - -3050K [-0950K | -1450K - - - -1250K
S25T PCLNR 12 6820K 40360
SO5T PCLNL 12 25 23 115 300 40 17.0 31 6830K 40360 - -3100K [-1150K | -1450K - - - -1250K
S32U PCLNR 12 -6840K 56600
$320 PCLNL 12 32 30 15.0 350 50 22.0 39 6850K 56600 -2150K| -3100K |-1260K | -1500K - - - -1300K
S40V PCLNR 12 -6860K 61030
SAOV POLNL 12 40 37 185 400 60 27.0 48 870K 61030 -2150K| -3100K [-1260K | -1500K - - - -1300K
S50WPCLNR 16 50 47 23.5 450 65 35.0 61 6880K 78710 -2860K| -3150K |-1220K | -1590K - - - -1300K

'| 30 NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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CSOPORT

ISO FURATKESEK 106

Szerelt furatkés
INDEXA-SEIKI felsé | itdassal .
(felso leszoritdssal) folytatas
P D UN R/ l Lapkak Lasd 120 termékcsoport -
93° elhelyezési szog Méret 11 = 1104 (=)
negativ 55°-0s rombusz lapkakhoz Méret 15 = 1506__ ~
DN A ' DN G ' B.
A
o
F
- (<]
(7]
N
m
~
| Tartalék alkatrészek n
" n Billend- . °
3 Alatétlapka | Tajoldcsap konyok csavar Hatszogkulcs| =
1ISO Méretek (mm) Sily Rend. szam Ar Rend. szam IND107 Rend. szam
Jelolés dg7 h h h kb f Dmn /db IND-106 Ft/db end. szam KEN-601
S25TPDUNR 11 25 25 15.0 300 50 22 30 6940K 40370 -2800K| -3050K |-0950K | -1300K - - - -1250K
S32UPDUNR 15 32 30 15.0 350 50 22 39 6960K 48320 -2250K| -3100K |-1100K | -1500K - - - -1300K
S40VPDUNR 15 40 37 185 400 60 27 48 -6980K 60740 -2250K| -3100K |-1100K | -1410K - - - -1300K
PSKN R Lapkak Lésd 120 termékcsoport
75° elhelyezési szog negativ Méret 12 = 1204__
négyszog lapkakhoz o e

Tartalék alkatrészek

oS ]
1
- foall © ,g /
I
o - Billeng- i
Alatétlapka | Téjolocsap konyok csavar Hatszogkulcs|
ISO Méretek (mm) Sdly Rend. szém Ar . Rend. szam
Jelolés G7h b b f a Dmn/d IND106 Ft/db Rend. szém IND-107 KEN-601
S25T PSKNR 12 25 23 11.5300 40 17 3.1 31 -7020K 40360 - ‘ - -1150K | -1450K - - - -1250K
PTFN R/L Lapkak Lasd 120 termékesoport
90° elhelyezési sz0g negativ Méret 16 = 1604__
haromszog lapkakhoz.
NG w

l h L Tartalék alkatrészek
th j Df @) d
2 CJ.;L %
[1 s
o " illenc- )
Alatétlapka | Téjoldcsap konyok Hatszogkulcs|
I1SO Méretek (mm) Sdly Rend. szém Ar . Rend. szam
Jeloléss g7 h_hi 11 2 f Dmn /db IND-106 Ft/db Rend. szém IND-107 KEN-601
S25T PTFNR 16 25 23 115 300 40 17 31 -7200K 40360 - [ - T-1000K [ -1350K - - - -1200K
S32U PTANR 16 32 30 15.0 350 50 22 39 -7240K 56500 -2450K| -3050K |-0950K | -1300K - - -1250K
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

106 1SO FURATKESEK

Szerelt furatkes
INDEXA-SEWT (fe]sg leszoritdssal) rolytatas

PWLN R/1
95° elhelyezési sz0g negativ
80°-0s trigon lapkakhoz.

Lapkak Lasd 120 termékcsoport

Méret 06 = 06__
Méret 08 = 0804__

WN_G -‘h)

T ; — Tartalék alkatrészek
D ' d

" T Eﬂ. %
Alététlapka | Tédjolocsap Eglr%?( Bcesa%(r} Hatszogkulcs
ISO Méretek (mm) Sdly Rend. szam Ar . Rend. szdm
Jelolés 7 h h b kb f Dwn /db IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107 KEN-601
SI6RPWINR 06 16 15 9 200 44 10 19 -7320K 35690 - - -1000K | -1350K - - -1250K
S20SPWINR 06 20 18 9 250 42 12 23 -7324K 34960 - - -1000K | -1350K - - -1250K
S25TPWINR 06 25 23 15 300 45 155 30 -7328K 40360 -2083K| -3050K | -0950K | -1300K - - -1250K
S25TPWINR 08 25 23 115 300 40 17 31 -7334K 40360 - - -1260K | -1500K - - -1300K

Szerelt furatkés (szoritocsavarral)

SCLCR/L

95° elhelyezési szog 7°-ban pozitiv

80°-0s rombusz lapkakhoz

;!
v 1 O o
L

Lapkak Lasd 120 termékcsoport

Méret 06 = 0602__
Méret 09 = 09T3__

« &

Tartalék alkatrészek
/

Lapka

szoritdcsav. Torx kulcs

ISO Méretek (mm) Sdly Rend. szém Ar )
Jelolés  dg7 h_hi 1 l2_f Dmin /db IND-106 Ft/db Rend. szém IND-107
SO8K SCLCR 06 -7380K 21890
SOSKSCCL 06 8 7 35125 16 5 11 “7390K 21890 - |-3250K| - . . . -5070K
S10M SCLCR 06 ~7400K 21890
SlOMSeLeL 06 10 9 45150 25 7 13 410K 21890 - |-3250K| - - - - -5070K
2125/I SSé)LgR % 2 11 55 150 30 9 17 -73(5;( gggg - |-3250K| - - - - -5070K
12Q SCLCR 7440K
S120S0LCL 09 12 11 55180 30 9 17 7450K 51890 - |-3350K| - - - - -5150K
S16RSCLCR 09 -7480K 22820
218§§8L8L % 16 15 7.5 200 30 11 20 _7%K %2838 - |-3350K| - . - - -5150K
205 SCLCR ~7500K 47
0SS0l 09 20 18 9 250 35 13 24 7510K 24790 - |-3350K| - - - - -5150K
S25TSCICR 09 25 23 115 300 40 17 31 -7520K 39460 - |-3350K| - - - - -5150K
Furatkések ¢savarrogzitési lapkdval QBC-06 furatkés készlet ¢savarrogzitési
(belsé hitéfurattal) lapkdval SCLC R
95° elhelyezési sz6g. CCMT 06 lapkak 4 db SCLC R jeld, 95° elhelyezési szdgl csavarrdgzitési furatkésbol allé
készlet. A furatkések atmérdje 6, 8, 10 12 mm, CCMT 06 lapkaval.
» Lapkak Lasd 120 termékcsoport Hasznalhato kis atmérojl
BELSO Méret 06 = 0602 furatok megmunkalasara _
HUTO- — mind hagyomanyos,
FURATTAL T mind CNC
- esztergagépeken.

Tartalék alkatrészek
: 7

Lapka
szoritocsav.

Torx kulcs

ISO Méretek (mm) Suly Rend. szém Ar :
Jelo 7 h b b f Dun /b IND106 Ft/db Rend. szém IND-107
AOBOSHSCLC 06 6 7 100 25 4 8 7530K 29540
AOS10JSCLC 06 8 9 110 32 6 12 -7532K 29540
AOL012KSCLC 06 10 11 125 38 7 14 -7534K 29540 - | -5240K - - - - - |-5070K
AO1216MSCLCR 06 12 15 150 50 9 18 -7536K 29540
Készlet (fenti 4 darab) -9980K 74990

Oldal l 32
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CSOPORT

ISO FURATKESEK 106

Szerelt furatkés
INDEXA-SEII (s7oritéesavarral)

SDUCR/1

Lapkak Lasd 120 termékcsoport
93° elhelyezési szog Méret 07 = 0702
7°-ban pozitiv 55°-0s rombusz lapkéakhoz Méret 11 = 11T3__
DC_T ,
L Tartalék alkatrészek
/
h1
Lapka
szoritécsav. Torx kulcs
ISO Méretek (mm) Sily Rend. szam Ar )
Jelolés  dg7 h_ hi i 2 f Dmn /db IND-106 Ft/db Rend. szam IND-107

$12Q SDUCR 07 -7660K 21890
5120 SDUCL 07 12 11 55 180 25 9 16 7670K 21890 - -3250K - - - - - -5070K
S16R SDUCR 07 -7680K 21890
S16R SDUCL 07 16 15 75 200 30 11 20 7690K 21890 - -3250K - - - - - -5070K
S20SSDUCL 07 20 18 9.0 250 35 13 24 -71710K 29010 - -3250K - - - - - -5070K
S20S SDUCR 11 -7720K 29010
5205 SDUCL 14 20 18 9.0 250 3B 13 24 7730K 29010 - -3270K - - - - - -5150K
S25T SDUCR 11 -71740K 32530
S25T SDUCL 11, 25 23115 300 40 17 31 7750K 32530 - -3270K - - - - - -5150K

STFCR/1

90° elhelyezési sz6g
7°-ban pozitiv haromszog lapkakhoz

Lapkak Lasd 120 termékcsoport

Méret 11 = 1102__
Méret 16 = 16T3__

TC T v

P _
AL N Tartalék alkatrészek
D 5 d ;
hi J f 90°
f f 2 | @’
1 Lapka
szoritécsav. Torx kulcs
IS0 Méretek (mm) Sily Rend. szém Ar )
Jelolés &7 h h h b Dnn /db  IND-106 Ft/db Rend. szém IND-107
SIOKSTRCR 11 10 9 45 125 25 7 13 -7840K 22640 - [-3260K] - - - - - -5060K
SI20STFCR 11 12 11 55 180 25 9 16 -7880K 22640 - | -3250K| - - - - - -5070K
SI6RSTFCR 41 16 15 7.5 200 30 11 20 -7920K 22640 - |-3250K| - - - - - -5070K
S20S STFCR 41 20 18 9.0 250 35 13 24 -7940K 29010 - | -3250K| - - - - - -5070K
S25T STFCR 16 25 23 11.5 300 40 17 31 -7955K 32530 - | 3270Kk| - - - - - -5150K

Csavarrogzitési, tomorkeményfémbél készilt furatkés,
hiitéfolyadék-csatorndval
SCICR/1

95° elhelyezési szog
7°-ban pozitiv 80°-0s rombusz lapkakhoz

Lapkak Lasd 120 termékcsoport

Méret 06 = 0602 ___
Méret 09 = 09T3__

&y

KEMENYFEM
\ Tartalék alkatrészek
L 4;] D | {
- b ¢
Insert Screw| Torx Key
IS0 Méretek (mm) Sily Rend. szam Ar .
Jelolés o8 h b1 f Dmn /db IND-106 Ft/db Rend. szém IND-107
EIOMSCLCR06 10 5 9 150 55 12 -7340K 92120 -3248K] - - - - - - -5080K
E12MSCLCR06 12 6 11 150 65 14 -7420K 112290 -3248K| - - - - - - -5080K
E16R SCLCR09 16 814 200 85 18 -7460K 157210 3350K| - - - - - -5150K

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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CSOPORT

109 SORJAZO SZERSZAMOK - KEZI

Moduldris sorjdzo
szerszdmok @

Nyél, pengetarté szarak és sorjazé pengék csereszabatos rendszere, melyet Ugy terveztek hogy lefedje az 6sszes kézi

sorjazasi alkalmazast. A rendszer gyorsacél és keményfém sorjazé pengékbdl, kipsullyesztékbdl és hantolokbol, valamint

ergondémikus kialakitasu nyelekbdl és pengetarté szarakbdl all. Ez az egyik legatfogdbb ilyen jellegli szerszamrendszer. A pengék

csereszabatosak a kereskedelemben kaphatd ismert markakkal, mint pl. Kennedy®, Noga®, Ruko®, Seco®, Snap-Tap® és Stellram®
|

Alkalmazasi kor

\ @ < 6 | ﬁ \ @ @ @
‘\ y
Egyenes él  Furat éle Kiils6 él  Keresztfurat Furat Furat bels6 Sima felillet Lemezek Hornyok/ Bels6 egyenes

. mindkét éle  hatso éle feliilete bevagasok sarkok

1
Foglalattipusok:
1

Ipari alkalmazasi teriiletek B : c : D : E : F ¥ Anyagok kore
Fémipari ontvények Epl’t0|par és 6 i
és présmunkak kereskedelem

r 4

FORGACSOLO SZERSZAMOK

Autoéipar Pengetipusok: Vorosréz Sargaréz
3 Univerzal D82
Altalanos  Energiatermelés is nyél F12 Rozsdamentes Lemezfém
gépészet és -ellatas 'A’ tipus F30 Acél
c40 c42 F20

T T 1 | ' ey T
‘ J J (J l I I Keményfém Muanyagok
B11' B30 | ,
i -
E101 E300
E202 E350
B10 E6

E111 > Ontvények Gumi
00

Olaj és gaz Gyogyaszat

B60
E100 E200

Univerzalis ergonomikus nyél m ‘ ! i
Korszer(, ergonémikus kialakitasu nyél, kdnnyen hasznalhat6 ' l
!'

rugds befogé mechanizmussal. A zardfej gallérjat visszahuzva a i
teleszkdpos pengetarté szar kinyldlasa a kivant hosszra allithato. H
Nagy teherbirasu, vékony markolati nyél SB2000

Hasznalhaté az 6sszes SWISS+BURR pengetarté szarral és
pengével.
A SWISS+BURR kézi sorjaz6 szerszamokkal a furatok, hornyok és
élek gyorsan, hatékonyan és hatasosan sorjazhaték. A SWISS+BURR
egy cserélhet6 nyelekbél, foglalatokbdl és pengékbdl allo teljesen
moduldaris rendszer, igy minden felhasznalasra alkalmazhaté. A
gyorsacél vagy keményfém pengék, sullyesztok és fémhantolok
széles vélasztékban &llnak a rendelkezésére, igy megfelelve az On
specidlis felhasznalasi céljainak is. A SWISS+BURR pengék
; . Sdly  Rend. szam Ar csereszabatosak a kereskedelemben kaphaté ismert markakkal mint
Tipusa Befogas /db SWT-109  Ft/db | pld: Kennedy®, Noga®, Ruko®, Seco®, Snap-Tap® és Stellram®.

A B, C, D, E és F pengetart6 szarak 130g -1010A 1850

P e
P . Sdly  Rend. szam Ar
Tipusa Befogds /db  SWT-109  Ft/db

B B sorjazé pengék 50g -1020B 1980

C C hantolokések 40g -1200K 2470 Rend. sz A

D D sarok élletdré pengék 50g  -1300R 2470 Tious Illeszthet6 tipus enad. szam r
E E sorjaz6 pengék 40g  -1400A 2110 P P SWT-109 Ft/db
F F kipsullyeszt6k 50g -1600P 2470 SB2000 E Blades -6010A 4360
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Moduldris sorjdzo Moduldris sorjizé szerszamok .
szerszamok Sorjazé pengék ( MERETTARTOMANY

nagy igénybevételre %

Felhasznalasi tablazat (anyagmindség szerint) E100 E100/E100S 3

o D S |3

Penge (]
Bl : e e e hd HSS sorjazé penge nagy igénybevételre, egyenes és furat élek sorjazasara B
Syl 2 2 e e e spirélforgacsu anyagokhoz. A
B10HSSCo ® ° ° ° ° E101 (7]
B11 ° ° ° ° (=]
B20 ° ° ° "
B20TiN ° ° ° € O
B30 ) ° ° ° \ n
B60 ° ° ° ° :

s o ey |
c40/c42 C C L C C S S igénybevételre, egyenes és furat ]
D30/D82 ° ° ° L] ° L L L élek sorjazasara, E stilusu szérral és B10 vagogeometriaval, (4
E100/E101 @ ° L ° spiralforgacsu anyagokhoz, min. 2.00 mm-es furatokban. N
E100TiN [} [} [} [} [} E111 >.
E111 ° ° ° ° g
E200/E202 ° ° °
E200TiN [} [} [} o
E350 °® ° HSS sorjazé penge nagy
E600 ° ° ® ° igénybevételre, egyenes és furat élek sorjazasara spiralforgacsu
FIO/R0F0 e ° 5 5 5 5 5 anyagokhoz, acélhoz, aluminiumhoz, rézhez €s mianyaghoz.

N80 . e o . . E200
N8OK ° ° ° ° ) ° °

Sorjazo pengék normal igénybevételre
B10 L

HSS sorjazé penge egyenes élek és
furatok éleinek sorjazasara.
\, HssCo ° TiN

-

TiN

HSS sorjazé penge nagy igénybevételre, egyenes és furat élek

sorjazasara torékeny forgacsi anyagokhoz. Furatokban a penge
kialakitasa mindkét iranyli mozgast lehetévé teszi.

B11

E202
B10 vagégeometria, vékony heggyel,

kisméret(i, min. 2.00 mm-es furatokhoz. HSS sorjazé penge nagy igénybevételre, egyenes és furat élek sorjazdsara
térékeny forgacsl anyagokhoz. E stilusi szér, B20 vagégeometria.
Furatokban a penge kialakitdsa mindkét iranyl mozgast lehetdvé teszi.

B20 E300

HSS sorjazo penge egyenes €lek és

furatok éleinek sorjazasara,

spiralforgacsi anyagokhoz, L > o

bronzhoz, HSS sorjazé penge dugattyd-furatokhoz és mindkét €lhez, a penge
Ontoéttvashoz és . egyidejlileg sorjazza kivilrél és belllrdl a furatot. Furatokhoz max. 6.00
mUanyagokhoz. TiN mm vastagsagig. Spiralforgacsu anyagokhoz.

Furatoknal a penge

kialakitésa mindket iranyd E350
mozgast lehetévé teszi.

B30

HSS sorjazé penge dugattyufuratok-

hoz és mindkét élhez, a penge

egyidejlleg sorjazza kivilrél és HSS sorjazé penge nagy igénybevételre, egyenes €és furat élek sorjazasara
mm torékeny forgacsu anyagokhoz. Furatokban a penge kialakitasa mindkét

bellilrél a furatot. Furatokhoz max. 4

|

vastagsagig, acélhoz, aluminiumhoz, iranyd mozgast lehetéve teszi.

vOrésrézhez és mlianyagokhoz. E600

B60

HSS sorjazé L

penge furatok Sorjazé penge nagy igénybevételre, furatok

hatsé éleinek hétsé éleinek sorjazasara, max. 20.00 mm vastagsagig.

sorjazasara. Furatokhoz max. 20 mm vastagsagig,

acélhoz, aluminiumhoz, vérésrézhez és milanyagokhoz. SGly  Rend.szam  Ar

Tipus Leiras /10db  SWT-109 Ft/db
E100 Acélhoz és aluminiumhoz 40g/10  -1420C 490
E100 TiN Acélhoz és aluminiumhoz 408/10 -1421B 860
- i E100S Acélhoz és aluminiumhoz 40g/10 -1422C 500
- s aly  Rend. szam ¥ Acélhoz és aluminiumhoz,

Tipusa Leiras /10db  SWT-109 Ft/db E101 extra finom heggyel 50g/10 -1430D 500
B10 Acélhoz és aluminiumhoz 30g/10 -1030C 600 E111 Acélhoz és aluminiumhoz 40g/10 -1431B 630
B10 TiN Acélhoz és aluminiumhoz 30g/10 -1031B 860 E200 Sargarézhez és Ontéttvashoz 40g/10  -1440E 470
B10 HSSCo Acélhoz és aluminiumhoz 30g/10 -1031M 570 E200 TiN  Acélhoz és aluminiumhoz 40g/10 -1441B 800

B11 Acélhoz és aluminiumhoz 30g/10 -1032C 600 Sargarézhez és Ontdttvashoz,
B20 TN Acélhoz és aluminiumhoz  30g/10 -1041B 860 | 5292 eira finom heggyel 40g/10  -1450F 470
B20 Sargarézhez és Ontdttvashoz  30g/10  -1040D 600 E300 Lemezekhez és csbvekhez, 50g/10 -1460G 470

B30 Lemezekhez €s csévekhez, 20g/10 -1050E 600 Els6 és hatso vagas

Els6 és hatso vagas E350 Hornyok sorjazasara 40g/10  -1480J) 470
B60 Hatso vagas — Extra hosszd  30g/10 -1060F 1220 E600 Hatso6 vagas — Extra hosszu 30g/ 5 -1500L 610
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109 SORJAZO SZERSZAMOK - KEZI

Moduldris sorjdzo

szerszdamok
B4 - 4 db-os sorjazo készlet
Furatok, hornyok és élek sorjazasara.
A készlet tartalma: SWISS+BURR ergonémikus nyél,
B pengetart6 szar és B10/B20 sorjazé pengék.

4

E5 -5 db-os kézi sorjdzo készlet
nagy igénybevételre
Furatok, hornyok és élek sorjazasara.

A készlet tartalma: SWISS+BURR™ ergonémikus nyél,
E pengetart6é szar és E100/E101/E200 sorjazé pengék.

(o)

DARABOS DARABOS
. -
[ ' E E
—
E iy
_\-'- Soemnee— E A miatsgrrsy R,
Darab iy Sdly  Rend. szam Ar Darab L Sdly  Rend. szam Ar
szam Leiras /db SWT-109 Ft/készlet szam Leiras /db SWT-109 Ft/készlet
4 B4 - 4 db-os készlet -5020B 3710 5 E5 - 5 db-os készlet -5050E 4600

B és C Szabvdny teherbiro sorjdzo és

fémhdntolo készlet

A SWISS+BURR™ B és C Szabvany teherbird sorjazd és fémhantold

készlet idedlis a furatok, hornyok és élek altalanos sorjdzasara és

hantolasara.

A készlet tartalma: SWISS+BURR™ 1 db A tipusu univerzalis nyél, 1

db B tipusu késtart6, 1 db B10, 1db B11, 1 db B20 TiN, 1 db B30, 1

db B60, 1 db B70 keményfém hegyd, 1 db C fémhantol6 és

1 db C40 haromszogletli fémhantold. 'I 'I
DARABOS

E7 - 7 db-os kézi sorjdzo

készlet nagy igénybevételre

Sorjazo készlet nagy igénybevételre

Furatok, hornyok és élek sorjazaséara. A készlet tartalma:
SWISS+BURR ergonémikus nyél, E pengetart6 szar és
E100/E101/E200/E202/E300 sorjazo pengék.

7

DARABOS

ihf

Darab i Sdly  Rend. szam Ar Darab . Sdly  Rend. szam Ar
szam Leiras /db  SWT-109 Ft/készlet szam Leiras /db SWT-109 Ft/készlet
11 B és C sorjazé készlet -5021B 13410 7 E7 — 7 db-os készlet -5060F 5600

E és C nagy teherbirdsu sorjtzo és fémhdntolo készlet

A SWISS+BURR™ E és C Szabvany teherbiré sorjazé és fémhantol6
készlet idedlis a furatok, hornyok és élek intenziv sorjazasara és
hantolasara.

A készlet tartalma: SWISS+BURR™ 1 db A tipusi univerzalis nyél,
1 db C tipusi fémhantold, 1 db C42 haromszogletl fémhantold,

1 db E tipusu késtartd, 1 db E100 TiN vagokés, 1 db E111 vagokés,
1 db E200 vagokés, 1 db E300 kétoldalas vagokeés,

1 db E600 héatsé vagokés és 1 db E700 vagokés.

DARABOS

Gyémdntboritdsu reszelé és sorjizo készlet
A készlet tartalma: SWISS+BURR™ 1 db extra szoros nyél

1 db E100S és 1 db E400 vagokés illetve 6t kildnbozé 8
alaku gyémantboritasu reszeld: téglalap, négyzet, DARABOS
haromszog, kerek és félkerek.

et T X T

Darab . Sdly  Rend. szam Ar Darab iy Sdly  Rend. szam Ar
szam Leiras /db SWT-109 Ft/készlet szam Leiras /db SWT-109 Ft/készlet
11 E és C nagy teherbirasu készlet -5061B 12400 8 Reszel6 és sorjazé készlet -1350Z 24990
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€3 - 3 db-os hdntolo
készlet

A készlet tartalma: SWISS+BURR ergonémikus nyél,

CSOPORT

SORJAZO SZERSZAMOK - KEzZiI 109

F3 = 3 db-os kupsiillyeszté készlet

Max. 20.00 mm-es furatokhoz. A készlet tartalma:
SWISS+BURR ergondmikus nyél, F pengetartd szar és

)

C pengetart6 szar és €42 hantol6 penge. F20 kupstllyeszto. o
~
) @
i am B
3 - »
DARABOS s ’E 2
————— [}
Darab- iy Suly Rend. szém Ar
szém Leiras /do  SWT-109  Ft/készlet 3 [ ] n
3 C3 - 3 dbos készlet -5030C 7540 QARARGS m
- . . Darab- iy Sdly  Rend. szam Ar
Hantol6 pengék szam Leiras /db  SWT-109  Ft/készlet a
C40 HSS kis haromszogii hantolopenge (4.00 mm 3 F3 - 3 db-os készlet -5070G 9970 N
Furatok hatso élének és bels fellileténeks >.
valamint lapos fellletek preciziés megmunkalasara. P— s 000 < -
C42 HSS kis haromszogii hantolopenge (8.00 mm) Kupsiillyesztok - 90° bezart szoggel S
Furatok hatsé élének és belsd (=]
felliletének, valamint lapos -ﬁ-ﬂ F12 F20 F30 =
fellletek preciziés megmunkalasara. e HSS kupstillyeszté HSS kupstillyeszté HSS kipsullyeszté
Ti B Sly Rend. szam Ar max. 12 mm-es max. 20 mm-es max. 30 mm-es
Ipus Leiras /b SWT-109 Ft/db furatokhoz furatokhoz furatokhoz
C40 Haromszog 4 x 20mm 10g -1220M 3710
C42 Haromszog 8 x 30mm 10g -1230N 4980 )
D3 - 3 db-os kézi sorjizo készlet N \E
Fellletek hantolasara és max. 3.00 mm vastag lemezek —
sorjazasara.A készlet tartalma:SWISS+BURR ergonomikus nyél,
D pengetart6 szar és D80 sorjazé penge B . P
Tipus Leira Suly Rend. szém Ar
g eiras /b SWT-109 Ft/db
3 ﬂ F12 (C12) oo 30g/1  -1610Q 4970
Furatokhoz
DARABOS & F20 (C20) 20mm mm-ig 30g/1 -1620R 6740
L EEeae—— Furatokhoz
3 F30 (C30) 30mm mmig 90g/1  -1630S 11150
Darab- Leiras Sdly  Rend. szém Ar e s or o b s
szam /db  SWT-109  Ft/készet | KB3 = 3 dhb-os kézi ékhorony sorjizo készlet
3 D3 - 3 dbos készlet -5040D 8720 Max. 15.00 mm széles kiilsé és belsé ékhornyok, beszirasok
S e el o . éleinek sorjazasara, tisztitasara.
Elletoré sorjazo pengek A készlet tartalma: SWISS+BURR ergonémikus nyél,
D80 tomoér keményfém penge pengetarté szar és N8OK sorjazé penge.
Lapos fellletek hantolasara és max. 3.00mm
vastag lemezek sorjazasara. ; .
D82 tomor keményfém penge b
nagy igénybevételre
Kettds éllel, max. 8.00 mm vastag lemezek 3
sorjazasara.
DARABOS
Q - Sdly Rend. szém Ar
Tipus Leirds /db SWT-109 Ft/db Darat s ) P
D80 Lemez 3 mm-ig 5g 1340V 3150 arab- Leiras dly - Rend. szam \r
D82 Lemez 8 mm-ig o -1350W 4600 szam /do SWT-109 Ft/készlet
3 KB3 3 -2500M 5240
DB3 - 3 db-os kettés sorjizo készlet db-os keszet
Egy vagy két egyenes €Il anyag sorjazasara max. 14.00 mm Tartalék pengék
vastagsagig. A pengetart6 szar kézvéd6 burkolattal van felszerelve. NSOK
A készlet tartalma: SWISS+BURR ergonomikus nyél, HSS penge nyolc vagoéllel besziirdsokhoz és
pengetarto szdr s 2x N80 sorjazo penge. ékhornyokhoz max. 15.00 mm szélességig.
- - Sdly Rend. szém Ar
Tipus Leiras /db SWT-109 Ft/db
3 NSOK Penge KB3 tipushoz ~ 10g/2  -2090N 1270
DARABOS Mini sorjiazo készlet
Darab- » Sdly  Rend. szam Ar Koénnyd, er()’§, jo fogasu muanyag nyél zsepakqutpval + E100 sprjézé
szam Leiras /db  SWT-109  Ft/készlet penge. A nyél alkalmas barmelyik E stilusu sorjazé penge befogasara.
DB3-3 A penge a nyélben tarolhato.
3 dbos készlet -2400K 7850
Tartalék pengék
N80 2
HSS kétéll kerek penge egyenes €élek és lemezek
sorjazasara, spirélforgacsd anyagokhoz. DARABOS
Tipus iy Suly Rend. szém Ar Darab- iy Sdly Rend. szém Ar
Leiras /db SWT-109 Ft/db szam Leiras /db SWT-109 Ft/készlet
N80 Penge DB3 tipushoz 10g/2 -2080M 3300 2 Mini sorjazé készlet -2600P 1740
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1 Alak 2 Hatszog 3 Tiirések
g Alakjel Alak Csicsszog Abra Jel Hatszog (bJel TGres (mm)
eS0- < = 2
. B D Sarok Vastagsag Beirhato
s . Hatsz0g 2 O A 7 rolas) | mag. (m) (s) Kor atm. (d)
': 0 Nyolcszog ol O B 50 A +0.005 £0.025 | 0.025
P Otszo, 108°
E = Q c 7° F +0.005 +0.025 +0.013
s Négyzet 90° [] -
< D 15 c £0.013 £0.025 +0.025
N T Haromszog 60° A R
9 E 20 H £0.013 £0.025 | +0.013
'O ¢ il F 25°
-l . E +0.025 +0.025 +0.025
o D 55 e 20
. G +0.025 +0.13 +0.025
E 75
8 Rombusz D N 0
\ F 50° £0.05
g 5 e J +0.025 +0.13 P
] 86°
(- ) Egyéb £0.05
° v 350 K +0.01 +0.025 1013 *
“ . O
w Trigon 80 O . 40,025 o005 | 0051,
- +0.13
L Téglalap 90° |:|
- M £0.08Y e £0.05Y
A 85 < +0.18 e +0.13
B Paralelogramma 82° g N 10.08} ; Ay 10_05} y
= = +0.18 +0.13
R +0.13 +0.08
B Hoy - O 2 10.38} *| 043 10.25} *
* A tlirési adatok a lapka alakja és mérete szerint
valtoznak - kérésre tovabbi részletes informaciot
adunk.
| |
4 Forgacstors és furat 5 vagoél hossza
Jel Furat alakja Forgacstors Alak @ [c/ D, /N [T g Beir-
— = | | A A hat
N Nincs ‘\ G
- T 3 @ § § § @ @ » (mm)
R Furat nélkul Egyoldalas \ i 3 @ 3 3 2zl 2 vl 2 |o 3 3 3 o 3
=S T |5 T S T |8 T A T |5 T |5 T[T
F Kétoldalas E J 03| 397 03| 397 |03| 4.0|02| 27 |06| 69 |04| 48 397
T/ = 04| 476 |04| 48[13] - |08] 82[05| 58 476
A Nincs ! 05| 50 |- - . I - - 5.0
-1 - los| 556 |05| 56/03] 38]09| 9.6 (06| 68 5.56
M Hengeres furat Egyoldalas D]j W %6 60 -1 - T T 6.0
) z z -1 - o6l 635 |06| 65]04] 4.3 |11] 110 [07] 7.8 6.35
< Ketoldalas |- o7 7.4 |os| 81]05] 5413 138 |0o] 97 7.94
w Részben hengeres furat, Nincs [Bj EE 08| 80 |- | - ol N T T . S o O T N -4
Kétoldalas 40-60 \ 09| 952509| 9.525(09| 9.7 06| 65 16| 165 [11] 11.6 |16|16.6 |16/19.7 | 9.525
T kipos stllyesztés | Eeyoldatas || 00 | \ )%/ |Jofaoo [-[ - [ - [-[ - |- - [- - [-[-[-[- 100
. Bllee 1= == e e e = == 120
Q R;asz?emﬁr&g?res Nincs [Bj 12(12.7 (12127 (12| 129|08| 87 (22| 22.0 |15| 155 |22]22.1 12.70
e - I 1515.875|15(15.875|16] 16.1 [10] 109 [27] 275 [19] 19.4 15,875
u kidpos siillyesztés AEREIES - 161160 | - | - S R N N N i 16.0
p 19[19.05 [19]19.05 [19] 19.3 |13 13.0 |33] 33.0 [23| 233 19.05
B orat. eyolaios. Nincs L ol00 [-[ - [-] - [-[-T-[.[.]- 200
70° - 90° - - 22]22225(22] 226 38| 385 |27 274 22225
H furat, egyoldalas Egyoldalas l:m Y > \7 5150 |- - T i T - 250
c Részben hengeres Nincs L] 25(254 |25|254 |25 258 44 440 |31 310 254
fura;yoeogyggoa'as . 31|31.75 |31]31.75 |32 322 55| 550 |38] 388 3175
J kapos sillyesztés Kétoldalas Ejj 321320 |- | - - - o I N 320
Megjegyzés: A K alakjelli lapka esetében az alak és a méret kdzotti dsszefliggés
X szabdlya eltér a tobbi alaknél alkalmazottaktol.
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LAPKAK - ISO ESZTERGALAS 120

Részletes tlirések a J, K, L, M, N és U besorolasu lapkaknal

Elel6készités

Megjegyzés a lapka vastagsagaval

. s . " 7a KESZITE .
Azoknél a lapkaknal, melyek sarokszoge 55-nal nagyobb. (Marélapkak) X‘}g‘r’gsgclg:g?g'é lapkaknal a vastagsdg
j j A beirhatd ké A K ssanak 'T" méretként kerl meghatdrozasra
BOMatS |stmerojene torése () | . tirese fm)- | Alaimazot Homiole ¥ || e gmanade || @
kor lapka alakok 5
LK L M, N U |J,KLMN U s26g r ' =
6.35 HO m O A 14° 1 g
£0.05 | :0.08 | :0.08 | +0.13 5 o 5 A
E 75° Ly (-]
12.70 :008 | 013 | :013 | :020 | B () F 85° o
5 5 6 vastagsag -2
15.875 s 5 “
£040 | 018 | 015 | £0.27 i Specidlis Jel | Vestagsag N
Hat-
s | © 02 2.38 "
25.40 043 | +025 | <018 | <038 | 6 B M/ _/ N
A = T2 2.78 -3
D-tipusu lapkaknal, melyek sarokszoge 55 5° 03 3.18 g
Beirhat6 A beirhaté kor A sarok magassaganak Alkalmazott S 13 3.97 °
kor &tmérsjének tiirése (d) tiirése (m) lapka alakok Cc 7 : A
6.35 D 15° 04 4.76
0.505 +0.05 +0.011 E 20° 05 5.56
F 25°
12.70 +0.08 +0.15 . U - 06 6.35
: G 30
15.875 N o° 07 7.94
+0.10 +0.11 P 11° 09 9.52
19.05 z Specidlis rgb
o0
Megjegyz€s:A V alakra vonatkozé tlirés nagyobb lehet mint a fenti érték. %
>

04

7 7a

T

N-X

(Opcionalis szimbélumuk)

10 Forgacstors

A forgacstorék nem
részei az ISO
jelolésnek. A gyartok
a forgacstorét sajat
egyedi madon jeldlik

Lapka
7 sarokradiusz 8 A fobb vagoéltipusok jelei (Marélapkak) 9 vagasiranya
Jel Sarokradiusz L. Jel Vagasirany
(mm) Jel vagoel Alak

tipusa

00 0.03 R Jobbos
Balos
02 02 F Eles &l
04 0.4 N Semleges
08 0.8
12 1.2
E Hoénolt, lekere-

16 1.6

kitett él
20 2.0
24 2.4
32 3.2 e

Kombinalt

s lesarkalt és
hénolt él
X—R

Rédiusz (Eszterga lapkak)

YAMAL

YAMALOY TOOLING + JAPAN

Beirhatd kor (d)
Sarokmagassag (m)

0OY
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CSOPORT

120 LAPKAK - ISO ESZTERGALAS

YAMALOY BGE
T T lapkaminéségek leirasa

- ermet. Nagy - alkalmazast eredményez.
QX500 (ISO P10-P25) C N QX5020 (ISO P10-P35 M10-M30 K10-K30) Ikal 5 dmé
(<) sebességl simitasra és kdnnyU CVD bevonatos. Kivald altalanos célu QX535S (ISO M10-M30) CVD-bevonattal. A
esztergalasra. Kivalo fellleti simasagot mindség acélok, rozsdamentes acélok és rozsdamentes acélok széles valasztékanak
E eredményez. Elsésorban acélokhoz ajanlott, Ontottvasak kdzépnagyolasahoz. esztergaldsahoz, nagyolashoz és
~< de alkalmazhat6 egyes rozsdamentes acélok QX530 (ISO P25-P35 M15-M25) Bevonatos. finiseléshez.
és Ontottvasak simitasara is. célok, acélontvények és rozsdamentes evonatos.
&s Ontott K simitasara i Acélok, acélontvények é d t QX8010 (ISO M10 S10) B t
@ | QX505 (ISO KO5-K15) Bevonatos. Simitasra, acélok esztergalasara. J6 altalanos célu Nagyszer(i lapkamingség amely kivaloan
Onnyl esztergalasra és kdzépnagyolasra. mindség acélok nagyolasahoz. alkalmazhat6 héallo, szuperdntvényeken,
kénnyl esztergéla 5s kozé Ia in6sé Slok lasah Ikal hat6 héallé Ontvények
B | Els6sorban dntdttvasak nagy sebeséggel QX5030 (ISO P20-P40 M20-M30) CVD elsésorban a repllégépiparban. TIAIN alapu
Orténé megmunkalasahoz. evonatos. Acélok, rozsdamentes acélo evonatnak is kdszonhet6 a sziikséges
torténd kalasah b tos. Acélok d t 2lok b tnak is kdszonhetd Uksé
@ | QX510 (ISO P01-P15 M10-M15 K01-K20) kdzépnagyolasahoz/nagyolasahoz, keménység. K10 (ISO K05-K20) Uncoated.
Bevonatos. Nagy sebességl simitasra. megszakitott fellletek esztergdlasahoz Used in combination with a high rake
rO | Kivals altalanos c§|0 min@ségu acélok, ajanlott. Szivos alapréteg €s tObbrétggg geometry for matching Aluminiums,
md | 1ozsdamentes acélok és Ontottvasak bevonat (MT-TICN+AI203+TiN) kombinaciéja, Plastics and other soft Non-Ferrous
g megmunkalasara. mely kivalo éltartossagot és széleskorl materials.
1®) o o [&]
| 3 g %
Q| S Anyag leirasa Cpw S SE
(-3 o o < T 2 BE
S Az azonos szin hasonlé = 8% & = ™
O| & megmunkalhatésagot jelent g =2 %
Bl > (=] Lo Vagésebesség m/perc
11 Otvozetlen lagy és j6l megmunkalhaté 130 - -400 200- 200- 180- 150- 150-
*~ alacsony karbontartalmu acélok - 270 300 350 200 200
1.0 Otvozetlen betétben edzhetd szerkezeti és -200 -700 180- 200- 150- 130 130-
"< alacsony-kozepes karbontartalmu acél 250 300 320 180 180
1.3 Otvozetlen, gyengén 6tvozott és kozepes 260 -26 -850 150- 200- 130- 110 120-
" karbontartalmi acélok és éntvények 220 300 280 150 150
1.4 Gyengénkbzepesen otvozott -260 -26 -850 140- 170- 140 110 120
" acélok és dntvények 210 250 210 140 140
1.5 Kozepesen-erdsen otvozott 260 26 850 140- 140- 130- 100 100-
"~ szerszamacélok és ontvények -340 -48 -1200 200 200 200 120 120
1.6 Hokezelt 5tvozott acélok €s ontvények 340 36 1200 110- 90- 100- 70 70-
i 450 -48 -1500 180 180 170 90 90
21 Lagy és altaldban konnyen megmunkalhato ferrites -230 -20 -800 90- 110- 70- 170- 80-
"~ és martenzites rozsdamentes acélok €s ontvények 190 220 120 220 120
9 o Kozepes szilardsaga és konnyen megmunkalhato -290 -30 -1000 70- 100- 70- 60- 70- 120- 80- 30-
"~ austerites rozsdamentes acélok és éntvények 160 220 140 100 120 4170 120 60
23 Kemény és éltaldban nehezen megmunkalhaté fenites ~ -340 -36 -1200 50 b50- 70- 80- 30-
"~ és austerites (duplex) rozsdamentes acélok és dntvények 90 90 120 120 70
3.1 Stzlrke ontottvas. -180 175- 200- 150- 190-
"~ Keménység: lagy-kdzepe 280 420 250 400
3.2 Szlirke ontottvas. 180 160- 160- 100- 150-
" Keménység: kozepes-kemény -300 250 340 180 300
3.3 Temperontvények, €s gombgrafitos -220 175- 110- 150- 120-
"~ ontottvasak: lagy-kozepes 280 300 250 250
3.4 Temperontvények, és gémbgrafitos 220 160- 100- 100- 100-
"7 ontottvasak: kdzepes-kemény. -300 250 280 180 200
4.4 Tiszta titén (tiszta nikkel is). 30-
) 70
4.0 Kozepes és kemény titan 6tvozetek. 30-
) 70
4.3 Kemény és nagyon kemény titan Gtvozet. 30-
. 50
5.1 HG6allé szuper 6tvozetek. 30-
"™ Beleértve a vas alapu héallé 6tvozeteket is. 50
5.2 Kozepesen-nehezen megmunkalhaté kobalt 30-
"~ vagy nikkel alapi h6allé szuper otvozetek 50
5.3 Nehezennagyon nehezen megmunkalhato 30-
"~ kobalt vagy nikkel alapi h6allé szuper 6tvozetek 50
6.1 Vorosréz -500 200- 200-
i 250 500
6.2 Sérgaréz (alfa-hosszu forgéacsu) -800 200- 200-
) 250 500
6.3 Sérgaréz (béta-rovid forgéacsu) és lagy bronz -800 200- 100-
) 250 500
6.4 Nagy szilardsagu bronz -1200
71 Otvozetlen aluminium, magnézium és cink -150 300- 400-
i 500 700
7.2 Aluminium 6tvozetek kevesebb mint 5% sziliciumtartalommal, 150 300- 400-
"= magnézium és cink dtvozetek (hosszi forgacsu) -300 500 700
7.3 Aluminium 6tvozetek 200 300- 400-
" 5-10% szilicium tartalommal -500 500 600
7.4 Aluminium 6tvozetek 200 300-
" 10% folotti szilicium tartalommal ( révid forgacsu) -500 500
8.1 Hére lagyulé miianyagok 400-
i 700
8.2 Hore keményeds mianyagok 400-
) 700
8.3 Szaler6sitésti miianyagok 200-
500

és kompozit anyagok
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CSOPORT

LAPKAK - ISO ESZTERGALAS 120

YAMALDY YAMALODODY
AL - Erésen pozitiv s 1 NMS6 - Altalanos alkalmazasu = 1 =
forgacstord, specifikusan e 0E kozepes fogacstord negativ E °
aluminium 6tvozetekhez. £ lapkakon, szivésabb min6- EM
S & ségekkel. S 06 ~
i @
g 4 LR B
toz g 0.2+ A
§ o : § o T 1 «\
£ o 2 4 8 &8 w £ 0 8 A4 6 e w||Q
e ——— i Fogasmélység (mm) & Fogasmélység (mm) 5
L11 / R11 - Altalanos célu g 1 NM?7 - Bordézott éli forgacstors, [g 1
forgacstord, masolo € s idedlis mésol6 esztergélasra olyan | € ;g «\
esztergalashoz. E helyeken ahol a fogasmélység £ N
S e valtozik, és a szabalyozott S OB m
(A): 05 L/R11 g o forgacsképzdédés fontos. QX520 g 0Lé ’
(B): 10 L/R11 £ mindséggel alkal- g (7
§ oz mazhat6 acélok- 2 oz N
£ . I nal, rozsdame- : o ] B
g 2 4 B PR Etsefe?,feé‘r’gﬂi' £ 0 B 4 B B g
‘§ Fogasmélység (mm) vényekr? al. ‘§ Fogasmeélység (mm) °
NF1 - Simit6 forgacstoro, = 1 NR8 - Nagyol6 forgacstord s 1 =
melyet kisméretl VNMG12 E oe acélokhoz és rozsdamentes 5“
lapkakon hasznalnak. g acélokhoz QX520 min&séggel. E
s 0 S04 ]
8 'S J
S [d A ‘g a4 4
§ 0LE 1 g aF
E 1] 3 [+
2 o 2 4 8 B 1w £ o 2z 4 8B B W
§ Fogasmélység (mm) E Fogasmélység (mm)
NF2 - QX500 minéséggel s 1 NRS9 - Altalénos alkalmazasid | s 1 I T T T 1T 1
tarsitott simit forgacstoro, H a8 nagyol6 forgacstors, negatv | Som
mely nagy vagosebesség H lapkakon alkalmas £
mellett kivalo fellleti s 04 megszakitott SO
simaséagot biztosit a legtébb g o feliletek S
vastartalmu £ elulete 5§
fémnél. 8oz ﬂ megmun - Bor
I k- kéldséra. ]
s e o
2 o 2 4 ] B 10 g o 2 4 & & in
g Fogasmélység (mm) g Fogasmélység (mm)
NF3 - Simité forgacstord s 1 PG - Altalanos alkalmazast s 1
negativ lapkakhoz ﬁm forgacstoré simitasra és E.“
QX510minéséggel acél E konny(- kozepes nagyolasra E
simitasara, vagy S0E SPMR és TPMR pozitiv SOk
Ontottvas LPP lapkakon. Boa
simitasara és £ § '
kdzepes 6 § 0E e i
megmur- 1o | =
kélasara. M 2 0 M 4 i M 1 2 o M 4 B M 10
§ Fogasmélység (mm) § Fogasmélység (mm)
NM4 - Kézepes forgacstord s 1 PF - Simit6 forgacstord, melyet [ g
negativ lapkakon kénnyu- vagy | € e pozitiv lapkakon, altalanos ﬁu
kozépnagyolasra. £ megmunkalasra hasznalnak. §
so6 S04
8 g
£os ELER P
g o 1 ' E o I
£ ] 4 ] ] 10 € o 2 L] B & 1l
*§ Fogasmélység (mm) S Fogasmélység (mm)
NMS5 - Altalanos forgacstoré g | PM - Kbzepes forgacstoro, s !
QX510 vagy QX520 minéséggel ﬁu a melyet pozitiv lapkakon, ﬁu
kombinalva, acélok és £ | altalanos £
rozsdamentes acélok S0& megmun- S5
kozép- E A kalasra ‘%M |
nagyolasara, & hasznalnak. § b
vagy el6- § oz = £0.3
simitasara. - R e i s s -
" < >
‘§ -] 2 Ll B E 10 § <] 3 4 B k] 10
8 Fogasmélység (mm) £ Fogasmélység (mm)
VF - Altalanos célu forgacstoré | g 1 T ST - KonnyU - kdzepes nagyolé | g !
radiuszhoronnyal, negativ § ne 1 forgacstord, melyet a QX535S gu a
lapkakon. Kénnyu - kdzepes E mindséggel, rozsdamentes E
megmunkalasra széles % 0o acélok eszter- soa
alkalmazasi S na gélasara Sia
tertileten. 5 hasznalnak. &
g nz ——1— gu
g S i
2 o ) 4 B s 10 g 0 ] 4 & ] 10
ke Fogasmélység (mm) E] Fogasmélység (mm)
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CSOPORT

120 LAPKAK - I1SO ESZTERGALAS

YAMALDY

YAMALOY TOOLING * JAPAN YAMALOY TOOLING + JAPAN

Forgacs-

CCGT ™t L | DCVIT [ s
ONTOTTVAS NF3 Simitas Kozépnagyolast
N ALUMINIUM NSA  Konnyi/Kozepes
S SZUPER ONTVENYEK NM5  Kozépnagyolast
N H  EDZETT ACEL NM6  Kozépnagyolast
Fotrga,,CS- P NM7 Kozépn./Nagyolas
oro
PF Simitas

AL  Kozépnagy. (Alum)

FORGACSOLO SZERSZAMOK

N MnN S H Mings. ISOJeloles nN S H
Minés. IS0 jeloles Mn NS H v QX520 10 30 v
v v QX5030 15-25
K10 v 7
QX500 10-25 77 7
\ QX520 [ <l 10-30 D) -30 v v Alkalmas bels6/kiils6 esztergakésekhez
QX530 | P10 20- 30 v v
ST \ I
Alkalmas belsd/kiilsé esztergakésekhez Alkalmas belsd/kiilsé esztergakésekhez i
e 62.5°60) ||g30|@
‘ . 75°
T i ° T SDNC- sDJC-  S___SDbuc-
95° 75° ] 950
> Lalgka meret Forgdcs- n.o« Rend. szam Ar
SCLC- SCKC- S__ _SCLC- PCBN- PCKN- PCLN- S___PCLN- cMT 1616 YML-120  Ft/db
. 070204 PM QX520 -1314D 2140
Lapka méret Forgacs- Rend. szam Ar PM QX520 -1328D 1610
CCGT tor6 MiNGS.  ymI 120  Ft/db 117304 by (OX5030 -1328H 2370
060202 AL K10 -0121N 2570 117308 PM QX5020 -1335G 2370
PF QX500 -0223A 2490 | . _ . fond. s i PM  QX5030 -1335H 2500
060204 PF X520 -0223D 2630 apka méret  Forgacs- end. szam r
AL %lo -0131N 2570 é)“M t0r6 Minds. YML-120 Ft/db
097302 AL K10 -015IN 2840 | 450404 NF3 QX520 -0707D 2100 Forgacs:  alaimazas
PF QX500 -0263A 3080 NM5 QX520 -0709D 2100 NVi4  Kozépnagyolast
097304 PF QX520 -0263D 3250 NF3 QX520 -0717D 2100 NM5  Kozépnagyolast
AL K10  -0161N 2840 NSA  QX8010 -0724K 2100 NM6  Kozépnagyoldst
09T308 AL K10 -0169N 2840 120408 NM5 QX520 -0720D 2100
120402 AL K10 -0171N 3130 NM6  QX5030 -0716H 2100
120404 AL K10 -0181N 3170 NM7 QX520 -0718D 2100

120408 AL K10 -0191N 3530

c c M T Fotrg%: S Alkalmazés D T Fotrcg)%: S Alkalmazas
Kozépnagyolast PF Simitds
AL Kozépnagy. (Alum)

| Mings. P ISOj;IIﬁIés K MnN S H
v
v

QX520 gkl 10-30 10 30
20-30
15-25
10-30
10

——

IS0 jelolés IS0 jelélés

Minés. M M n N S H Minés. M n N S H
K10 - v v
QX500 - - v Y vV v v v
QX520 10-30 OERN v v v v v
QX5020 10-30 ELERLE v v v \

QX5030 15-25 - v v

PDJN PDNN S___MDUN-S__ _PDUN-

Lapka méret Forgacs- ..« Rend. szam Ar
DNM o6 Minés. Yyl 390 Ft/db
110404 NM4 _0X5020 -1574G___ 2090
110408 _NM4 _0X5020 -1575G___ 2090
150404 _NM5 0X520 -1627D __ 2360
) . y ) 150408 _NM5 0X520 -1637D ___ 2360
scLC SCKC- S___SCLC sbiC SDNC- SDUC- roces  NMZ OXc20 1695D 2900
NM6 OX530 -1696E 2910

Lapka méret  Forgdcs- ; Rend. szém Ar -
Dameret Forglos: yngs,  fed am AT 150608  NM6 OX5030 -1716H 2910

PM QX500 -0351A 1460

PM QX5020 -0351G 1750

PM QX500 -0355A 1840

060204 PM QX020 ' -0355D 1840 Lapka méret  Forgacs- Rend. szam Ar E

Em 8%2880 _823;"'\" ;ggg beeT w6 MinoS- YML120  Ft/db

097304  PM QX520 -0403D 2050 | 070204 AL K10  -1031N 2400 L — T —
117302 AL K10 -1051N 2840

PM QX5030 -0403H 2180

060202

PM QX500 -0406A 2180 | 117304 PF QX530 -1263E 3240
097308 PM 0X5020 -0406G 2180 AL K10 _ -1061N 2840 csoport 106
120404 0X5020 -0410G 2400 117308 AL K10 -1071N 2840

'| 4 2 NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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YAMALOY Ti & + JAPAN

F0{§ra§ S Alkalmazés
R11 Nagyolas

‘/
. 1SO jelolés
M .
INOS. P M
QX520 [el)oxif 10 -30
QX530 [~ Ll 20 - 30

Alkalmas kiilsé esztergakésekhez

nNSH
v

8 =

v
v

N

=4

CKIN-
Lapka méret Forgdcs- .-« Rend. szém Ar
KNU tor6 * YML120 Ft/db
R11 QX520 -2213D 2120
160405 11 (X530 -2213E 2120
For(g)éﬁcs— Alkalmazas

tor
AL Kozépnagyolds (Alum)

N S H
v

Minds. 1SO jelolés - n
P m K
o RN

Alkalmas kiils6 esztergakésekhez

SSDC- SSSC-
Lapka méret Forgacs- ,,. « Rend. szém
SCG a1 Minés.

Ar
YML-120 Ft/db

09T308 AL K10 -4169N 1630

Forgacs-

1616 Alkalmazas

PM

Kozépnagyolas

1S jeldlés

Minés.

MnNSH

Forgacs-
t6ro

CSOPORT

LAPKAK - ISO ESZTERGALAS 120

Alkalmazas

NR8

NM6 Kézépnagyolas
NM7 Kozépn./Nagyolds
Nagyolas

PSDN-

PSKN-

YA LOY

YAMALOY TOOLING + JAPAN

T Fotrg%c S Alkalmazés
PF Simitas
AL Kozépnagyolas

ra

ra

JMOWVZSIIZS OT10SIVHAO4

STFC- STTC- STGC-
S_ _ _PSKN- PSKN-

i Lagka méret Forgdcs- .-« Rend. szam Ar
L?)ka méret  Forgdcs- -« Rend. szam Ar CGT toré © YML-120 Ft/db
NMG t6r6 © YML-120 Ft/db | 110202 AL K10  -6931N 2480
120404 NM7 0X520 -5293D 2100 | 110204 AL___K10 _ -6941IN _ 2480
NM6 QX5030 -5336H 2100 167304 PF QX5020 -7073G 3250
120408 NM7 QX520 -5340D 2100 AL K10 -6971N 3300
NR8 QX520 -5339D 2100 16T308 AL K10 -6981N 3300

. Forgéacs- 4
PG Kozepnagyolds PM Kozépnagyolas

‘;,.r

Minds IS0 jelolés n" 5
' P m K

QX500 - v

QX520 10-30 v

Alkalmas bels6/kiilsé esztergakésekhez

P M K
axs20 [FTEEE] 10-30 7 7 CSBP- CSDP- CSSP- S__ _CSKP
P, . Lapka méret  Forgacs- y, .  Rend. sza A
Alkalmas belsd/kiilsé esztergakésekhez afp%nﬁre 0%%98 Minds. y?&._:sfgg Ft /:", 90° —
120304 PG QX520 -6642D 2180 D el '
PG QX5020 -6662G 2180 — =
120308 ) 9 15 60°
PG QX5030 -6662H 2180 STFC- STGC- STSC- STTC-
Lapkaméret  Forgdcs- ,, ..  Rend.szém  Ar
TCMT toro MinGS.  ymL.120  Ft/db
090204 PM  QX5020 -7110G 1680
SSDC- SSSC- 110204 PM QX500 -7120A 1740
Lopka méret Forgécs fend. o2 i " . PM QX520 -7120D 1740
apka méret Forgacs- ,, « end. szam r soport PM X -7140A 2
SCMT o0 Mn0S. YML120 F/db a4 4"_ 5 161304 ol $X20%0 71408 2070
097304 PM QX520 -0425D 2180 167308 PM  QX5020 -7145G 2070
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

120 LAPKAK - I1SO ESZTERGALAS

TN M G Forgacs Alkalmazas VCGT Forgacs Alkalmazas
Simitas Koézépnagyolas
NM5 Ko6zépnagyolas
NM6 Kozépnagyolas
NM7 Ko6zépnagyolas
NR8 Nagyolds
NR9 Nagyolas
H
e ISO jelolés n
Minés. P M K ] N S H
ko IO - 4
90 Alkalmas Kkiils6 esztergakésekhez
® [\
b O
ed
S___PTFN-  PTFN-
— F P—
e = .- 609
a5 60°
PTFN PTSN- PTIN-  PTWN-
Lapkaméret ~ Forgdcs- .. » Rend. szam Ar Lapkaméret  Forgdcs- o, « Rend. szam Ar
TNMG oo Min0S. ymI-120  Ft/db VeeT oo Min0S. ymI-120  Ft/db
NM5 QX520 -7519D 1780 110302 AL K10 -9101N 2990
160404 NM6 QX5030 -7516H 1780 110304 AL K10 -9111N 2990
NM7 QX520 -7518D 1780 160404 AL K10 -9141N 3390
NF3 QX520 -7527D 1780 160408 AL K10 -9151N 3400
NM5 QX520 -7529D 1780 160412 AL K10 -9161N 3400
160408  nNMe  (x5030  -7526H 1780
NM7 QX520 -7528D 1780
220408 NM5 QX520 -7562D 2330 Fotrg'gaocs Alkalmazés
VNMG e
Simitas
TPR F°{§?o°s Alkalmazas
Kozépnagyolas
MinGs. SO jeloles MnN S H
vV Y
v v v
R
7 7
90
\
O Alkalmas kiilso esztergakésekhez
S__ _CTFR- CTCP- CTFP-
0
o) L.i',
CTTP- CTWP-
L%pkaméret Forgacs- \jings. Rend.szam _Ar )
PMR tor6 YML-120 Ft/db | Lapkaméret  Forgacs- Mings.  Rend. szam Ar
110304 PG 0QX5020 -8742G 1750 NMG 16 "~ YML-120 Ft/db
PG QX5030 -8742H 1750 127302 NFI QX530 -9402E 2170
PG QX520 -8772D 1900 NFI QX500 -9404A 2050
160304  p;  Ox530 8772 1800 | 121304  \pr (X530 -9404E 2030
160308 PG QX520 -8782D 1800 127308 NFI  QX5030 -9408H 2030
PG QX5030 -8782H 1900 160404 VF QX520 -9415D 2870

YA LOY

YAMALOY TOOLING + JAPAN

F0{§raé: S Alkalmazés

o
=
Minés./

QZ820
Qz825
QZ830

1SO jelolés
M

Furéfejekkel hasznalhato

Ar
Ft/db
2910
3240
3240

Rend. szdm
YML-120
-9510G
-9540J)
-9580J)

Lapkaméret  Forgacs-

t0r6
050308 -
06T308 -
080412 -

Minés.

Q7820
QZ830
QZ830

F°{§;'"§ S Alkalmazas

NSS Koénny(i/Kdzepes
NM4 Kozépnagyolas
NM5 Ko6zépnagyolas
NMé Kozépnagyolas

Minés. ISO jelolés

QX510
QX520

QX5358
QX8010

Alkalmas bels6/kiilsé esztergakésekhez

& R
95°
S___MWLN-  PWLN-
Lapkaméret  Forgdcs- Rend.szém  Ar
WNMG o5 Mn%S.  YML120 Ft/db
060404 NM4 0X520 -9774D 1710
060408  NSS 0X8010 -9780K _ 1710
080404  NM5 0X520 -9827D _ 2630
080408  NM6 QX5030 -9836H 2040

231l
@0 i 4 -4

B e
csoport 447

\. J
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CSOPORT

LAPKAK - ISO ESZTERGALAS 120
YAMALOY YAMALOY

YAMALOY TOOLING * JAPAN YAMALOY TOOLING + JAPAN

Lapka geometria aluminiuvm és
aluminivm étvézetek kézepes
megmunkdldsdhoz
és simitdsdhoz
@ Optimalizalt él és radiusz
geometria.
® Novelt simitasi teljesitmény.
@ Ujfajta forgacstors kialakitas.
® G’ tlréstartomany a magas
ismételhet6ségért.
@ Els vélasztas a tiszta
aluminium megmunkalasahoz.
® 30% hosszabb élettartam a
bevonat nélkili lapkakhoz
képest.

ra

ra

JMOWVZSIIZS OT10SIVHAO4

uJ

K10C minéség

ISO NO5-N15 PVD bevonatos.
Mikroszemcsés keményfém aluminium és
aluminium 6tvozetek megmunkalasahoz.
30% hosszabb élettartam a bevonat nélkdli
lapkakhoz képest. Sima bevonat és
polirozott felllet. X N

ALC Geometria

Aluminium és aluminium &tvozetek megmunkalasahoz. Egyedilallé forgacstord kialakitas, amely éles vagoélet és pozitiv forgacstorést
eredményez. Specialis élképzés és feluletkezelés mely jobb fellleti minéséget, nagyobb forgacstérd kontrollt, csdkkentett surlodast és
vibraciét eredményez. G’ tliréstartomany a magas ismételhetéségért.

Forgdcsoldsi adatok
Tisztg aluminium megmunkalasa esetén DCGX TCGX

Ap. DOC = 0.02 ~ 4.80 (mm).

F = 0.05~0.50 (mm/r). Ugyanazon Ugyanazon

belsd/kils6é belsd/kils6
Aluminium étvézetek szerszamtartGba szerszamtartéba
megmunkalasa esetén talalnak, mint az taldlnak, mint az
Ap. DOC = 0.02 ~ 3.50 (mm). DCGT. TCGT.

F =0.05~0.40 (mm/r).

Laslga énxéret Forgdcs \yinss  Rend. szgg Ar Lapkaméret Forgécs cond. o2 Ar
16 - YML-120 Ft/db gacs- \jings.  Rend. szam
070204  ALC KIOC -1282N 2120 TCoX toro YML-120  Ft/db
117304  ALC KI0C -1291N 2190 | 16T308 ALC KIOC -7096N 2630

Ugyanazon Ugyanazon Ugyanazon
bels6/kilsd bels6/kils6 bels6/kils6
szerszamtartoba szerszamtartoba szerszamtartoba
talalnak, mint az talalnak, mint az talalnak, mint az
CCQGT. SCGT. VCGT.

i Rend. szam Ar
toro MinGS.  ymL.120  Ft/db
060202  ALC KIOC -0312N 2220
060204 ALC K10c -0314N 2220
09T304  ALC KIOC -0318N 2290

Lapka méret  Forgacs-
CCGX /(o) S Y

Lapka méret Forgdcs- ,,. ..  Rend.szam Ar
VCeX tors  MInGS.  ymL.120  Ft/db

09T308  ALC KI10C -0320N 2290 | lapkaméret Forgacs- . ..~ Rend.szam Ar 110302  ALC KIOC -9201N 2390
120404  ALC K10C -0324N 2460 Scex s %% YML120 Ft/db | 130304 ALC KIOC -9203N 2790
120408 ALC KIOC -0326N 2460 | 120408  ALC KI1OC -4173N 2520 | 160404 ALC KI10C -9233N 3020

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE '| 4 5
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D-Series
Gondolkodjon POZITIVAN

0X500 0OX505 0XxX510 0X520 0X530 0X535%
P10 - P25 KO5- K15 PO1-15,M10-15,K01-20| |P10-35,M10-30,K1030| | P20 - 40, M20 - 30 M10 - M30
0OC10 OK25C OM10 | OP25  OP25C 0OP30P 0OP40 0s20 0X500
K10 K15-K30 |[P10-M10, K10 P25 P10- P35 P10- P35 P40 P20 P10- P25
0xX520 0xX530

P10-35,M10-30,K10-30

...6s NEGATIVAN!

YAMALDY.

YAMALOY TOOLING - JAPAN

P20-40, M20-30

Nagyteljesitmeéenyl keményféem szerszamok.
Esztergalas — Maras — Silillyesztées — Furas

Oldal l 46




Lapkamindségek
w K20 Mikroszemcsés, bevonat
nélkali. Ontottvashoz,

aluminiumdtvézetekhez, egyéb
szines fémekhez, beleértve a titan-
és nikkelotvozeteket.

QK25C (K15 - K30) Bevonatos.
Ontott vasak marézasara.

W QM3535 (P20 - P35)

PVD TiAIN bevonatos, acélokhoz. Széleskorii
alkalmazasokhoz, anyaganal fogva optimalis
keménységgel és kopasallosaggal
rendelkezik.

QP25 (P25) Bevonat nélkdli.

Acélok kdzepes és simitdé marézasara.

QP25C (P10 - P35) CVD
bevonatos. Acélokhoz és néhany
rozsdamentes acél minéséghez.

APKT

&

CSOPORT

LAPKAK - 1SO MARAS 120

QP30P (P10 - P35) PVD
bevonatos. Acélokhoz és néhany
rozsdamentes acél mindséghez.

QP30T (P10 - P35) PVD
bevonatos. Acélokhoz és néhany
rozsdamentes acél minéséghez.
QP40 (P40) Bevonat nélkil.Szivos
acélok és rozsdamentes acélok kdzép
nagyolé és simité mardzasara.
Megszakitott fellletekhez is.

QX530 (P20 - P40, M20 - M30)
Bevonatos. Acélok, dntdttvas €s
rozsdamentes acélok nagyold

marasara.

QP30P:

QP40

i

SEHT

YAMALOY
Forgacstoro
Forgacstoré Alkalmazas
AL Aluminium és nem fémes (polirozott)
EM Kozepes megmunkalasra
MF Koénny( simitéséra
MM Konny(- vagy kdzépnagyoldsra

Lapkaméret  Forgacs- ..« Rend. szém Ar
APKT oo Minés. i g50 Ft/db
EM QK25C -0028X 2470 .
1003PDR  pyi  QP30P -0028W 2470 Lagkaméret Forgacs: (oo Rend.szam A
1604PDR AL K10 -0029K 3020 EHT toré * YML120  Ft/db
- QP30P -0030W 2730 | 1204AFTN K20 -4430V 2580
1604PDTR - QK25C -0030X 3440 | 1204AFTN QP25C -4430W 3620
- K20 0031V 2350 | 120408 QP25C -4432W 2560

SEMN

\

Lapkaméret  Forgdcs- . . Rend. szém Ar
SEMN tor6  MINGS.  yML120  Ft/db
1204-AZ QM3535 -4727TM 3250

OFKR

Lapkaméret  Forgdcs- ,, ..  Rend.szam  Ar
FKR tor  MInGS.  yML120  Ft/db
057308 MF  QP25C -2388W 5170

SEHW

A

Lapkaméret  Forgdcs- . ..  Rend.szam Ar
SEHW 5o  Mnds. VMIL120  Ft/db
K20 -4445V 2910

1204AFTNO5

QP25C  -4445W 3570

SNKN

@

Lapkaméret  Forgacs- , .« Rend. szém Ar
SNKN tor6  MInGS.  yML120  Ft/db
1204-ENN QP25 -5227P 2730

OFKT

SEKN

SPKN -

’ Lapkaméret  Forgdcs- y .« Rend. sz&m Ar
e SPKN o6 Mnos. YML120  Ft/cb
1203EDR K20 6328V 2390
Lapkaméret ~ Forgdcs- ,,. .. Rend.szam  Ar QM3535 -6338M 2930
Lapkaméret  Forgécs- .-« Rend. szam Ar é)ﬂ(“ 6 MINOS-  yML120 Ft/db | 1203EDTR QP25  -6338P 2040
OFKT 't Mn6s  YML120  Ft/db 1203AFFN K20 4517V 1830 QP40 63385 2350
05T308SN MM QP25C -2384W 4170 | 1203AFSN 8M23535 -45§7M gzsg 1504EDTR QP25  -6368P 3440
P25  -4527P 45
1203AFTN QP40  -4527S 2450
Lapkaméret ~ Forgacs- ., .. Rend.szam  Ar
i‘ TPKN 56 Minds. YmML1%0  Ft/db
- 1603PPR - K20 8428V 1980
QM3535 -8438M 2480
1603PPTR QP25  -8438P 2130
) QP40 -8438S 2130
) . . o LaéJkaméret Forgacs- Ming Rend. szém Ar 2204PDR K20 -8458V 2820
Lgpl‘;aa“ﬂ?t Forgdcs \ypgs, Rend.szam _Ar EKR  tr6 "S- YML120 Ft/db | 2204PDSR QM3535 -8468M __ 2190
tor6 YML-120  Ft/db K20 4617V 3620 | o04pDTR QP25 -8468P 2970
127308 QX530 -4280E 2440 | 1203AFTNOS QP25C -4627TW 3250 QP40  -8468S 2970

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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CSOPORT

1271 INDEXABLE THREADING

INDEXA-SEIKI Menetesztergilo kések kettés leszoritdssal
(felsé leszoritds és szor:totsuvar)
3 A példa DIR- bels6 kést mutat, de a DER/L kuls6 kés is azonos.
Hasznalhat6 csak fels6 leszoritassal, vagy csak szoritécsavarral.
(=)
E Kiilsé Fels6 leszoritassal Szoritécsavarral
k Kettos leszoritast kiilso
g menetesztergalo kés hasznal-
N | DER/L hato
(7.3 csak
-4
N Fo
©
u &‘ Lapkak lasd a kovetkezd oldalon A raiz
" ‘ ER = jobbos  EL = balos , jobbos
lapkat |-+
a' Méretek: 16 = 16ER/L @ ‘ Pravind I
22 = 22ER/L =
( 2
> h © B Tartozékok
o f i /
g O
"5 Szoritokorom Alatét- Alat%tlapka / . Lapka
. szett _ lapka _ szoritocsavar szorltorsa\{ar Torx kulcs_
N Méretek(mm Sdly  Rend. szam Ar Rend.szam Ar Rend.szam| Ar Rend.szm| Ar Rend.szam| Ar Rend.szém| Ar
ISO jeldles h B L f e /db IND-106 Ft/db IND-107 Ft/db [IND-107 | Ft/db |IND-107 | Ft/db |IND-107 | Ft/db |IND-107 | Ft/db
DER 1212H 16 12 12 100 16 22 199g -8080K 30570 -0620K | 5420 |-2930K | 2800 |-3780K| 430 |-3430K| 430 |-5090K| 500
DER 1616H 16 16 16 100 16 22 208g -8100K 30570 “0620K | 5420 |-2930K | 2800 | -3780K| 430 |-3430K| 430 |-5150K| 500
DER 2020K 16 20 20 125 20 22 400g -8000K 30760 -0620K | 5420 |-2930K | 2800 |-3780K| 430 |-3430K| 430 |-5090K| 500
DEL 2020K 16 20 20 125 20 22 400g -8010K 30760 -0620K | 5420 | -2960K | 2800 |-3780K| 430 |-3430K| 430 |-5150K | 500
DER 2525M16 25 25 150 25 22 736g -8020K 36040 “0620K | 5420 |-2930K | 2800 |-3780K| 430 |-3430K| 430 |-5090K| 500
DEL 2525M 16 25 25 150 25 22 735g -8030K 36040 -0620K | 5420 |-2960K | 2800 |-3780K| 430 |-3430K| 430 |-5150K| 500
DER 2525M22 25 25 150 25 28 745g -8040K 36040 -0630K | 6020 |-2940K | 3490 |-3790K| 600 |-3440K| 690 |-5150K| 690
Belsé Lapkak |asd a kovetkezd oldalon
Kett6s leszoritasi belsd IR = jobbos ,
menetesztergalo
kés DIR Méretek: 16 = 16IR
22 = 22R N

Spares to Suit

G o &P

f‘ |1

Szoritokoérom Alatét- Alatétlapka Lapka
3 szett lapka _ szorftécsayar szorl‘té(‘sa\{ar Torx kules
1SO ielblés Méretek (mm) Suly Rend. szam Ar Rend.szém|  Ar  Rend.szém| Ar Rend.szam| Ar Rend.szam| Ar Rend.szam| Ar
. d I1 f Dmin /db IND-106 Ft/db IND-107 Ft/db |IND-107 | Ft/db [IND-107 | Ft/db |IND-107 | Ft/db |IND-107 | Ft/db

DIRO020P 16 20 170 137 24 699g¢  -8240K 36670 -0620K | 5420 |-2960K | 2800 |-3780K| 430 |-3430K| 430 |-5090K| 500
DIROO25R 16 25 200 16.2 29 725¢  -8260K 41520 -0620K | 5420 |-2960K | 2800 |-3780K| 430 |-3430K| 430 |-5100K| 490
DIR0O032S 16 32 250 19.7 36 1455¢  -8300K 55570 -0620K | 5420 | -2960K | 2800 |-3780K | 430 |-3430K| 430 |-5090K| 500
DIROO25R 22 25 200 18.1 29 75lg  -8280K 45810 -0630K | 6020 | -2980K | 3490 |-3790K| 600 |-3440K| 690 |-5150K| 500
DIR0032S 22 32 250 21.6 36 1472¢  -8320K 58300 -0630K | 6020 |-2980K | 3490 |-3790K| 600 |-3440K| 690 |-5150K| 500

Belsémenetesztergdlo kés szoritocsavarral Lapkak lasd a kbvetkez6 oldalon N\ Az
SIR/L IR = jobbos IL = balos jobbos
Méretek: 06 = 06IR/L lapkat |-
08 = 08IR/L ‘ abrazol | |
11 = 11IR/L NN
16 = 16IR/L
22 = 22IR/L
Tartozékok
ka éTorx
szoritécsavar kulcs
IS0 jel6lés Méretek (mm) Sdly  Rend. szam Ar Rend. széi Ar  |Rend. sz Ar
d di 1 I2 f DMin /db IND-106 Ft/db IND-107| Ft/db | IND-107| Ft/db
SR _0007K 08 16 66 125 18 53 7.8 1745 -8350K 29980 -3419K | 430 |-5080K | 500
SR 0010H 11 10 10 100 - 7.4 120 160g  -8360K 27680 3420K | 430 |-5070K | 440
SIR 0010K 11 16 10 125 25 7.4 12.0 175¢ -8380K 27680 -3420K 430 |-5150K 500
SL 0010K 11 16 10 125 25 74 120 1725  -8390K 27680 -3420K | 430 |-5150K | 500
SR 0013M 16 16 13 150 32 102 160 2175  -8400K 27680 3430K | 430 |-5150K | 500
SIR 0016P 16 20 16 170 40 117 19.0 369 -8420K 27680 -3430K 430 |-5150K 500
SIL 0016P 16 20 16 170 40 117 190  364g  -8430K 27680 -3430K | 430 |-5150K | 500
SR 0020P 22 20 20 170 - 156 240 4065 -8440K 27680 3440K | 690 |-5200K | 860

'| 4 8 NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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ISO menetelo lapkdak
rendeltetése
Lapkaminéség leirasa

(P20-P40/K20-K30) Bevonatos.

Szinterelt forgacstord. Tébbrétegd, titan

YAMALOY

YAMALOY TOOLING + JAPAN

CSOPORT

ISO MENETESZTERGALAS 121

-

\

aluminium nitrit (TiAIN), PVD bevonattal. Mikroszemcsés L 1.6 MENETEMELKIES%ES: KEMENYFEM
minéség. Kivalé minéségli menet esztergalasat teszi 06 5 E=KULSO Meneterp. UN MINOSEG
lehet6vé a legtdbb anyagtipusnél. Beleértve a kiilénleges 08 3/32,, I = BELSO mm-ben: WHIT
anyagotvozeteket €s a rozsdamentes acélokat is. A 11 1/1‘,3, 0.35-8 NPT
legjobb teljesitmény kézepes-nagy megmunkalasi 16 3/4,, vagy TPI NPTF
sebességeknél érhetd el. e R=JOBBOS (menet/ BSPT
22 1/ L =BALOS colos)
27 s/g” 64 -4
33 3/y” MENETSZABVANY
G 60=
AG B5b=
Részleges profil Y Részleges profil
—
bels6 jobbos 60°-0s _1 ¥ kiils6 jobbos
7/
X
55° _
Lapka Emelkedés X Y Min Sdly  Rend. szam Ar
tipusa (mm) TPl mm mm - /10db YML121 FR/db
60° ) 16ERAGS5 0530 488 1.2 17 QMA 60g -0542A 4110
Lapka Emelkedés X Yy Mi Suly  Rend. szém Ar
tipusa (mm)  TPI mm mm in. /10db YMLA21 FR/db 60°
16 IRAG60 0.530 488 12 1.7 QMA  60g -0208A 4110 Lapka Emelkedés X Y Min Stly  Rend. szém Ar
R tipusa (mm) TP mm mm * /10db YMLA21  Ft/db
ISO metrikus I6ERAG0 0515 4816 0.8 09 QMA 60g  0041Q 4110
. —» 16 ERAG60 0.53.0 488 1.2 1.7 QVA  60g -0042A 4110
kiilso jobbos i
11 ER rendelésre UN Y
beszerezhetd X kiils6 jobbos I [
Lapka Emelkedés X Y ) Sdly  Rend. szam Ar Emelkedé i 5 A
tipusa mm mm mm MM i0m YMLA21 R/ e ) mn e Min SO Rem g
16 ER1.001SO 1.00 0.7 0.7 QMA 70g -1044Y 4110 16 ER 24 UN 24 0.7 0.8 OMA 7 1546 24110
16ER1.251S0 1.25 08 0.9 QMA 70g  -1045) 4110 16ER20UN 20 0.8 0.9 8MA 7§ -15473v 4110
16 ER1.50I1SO 150 0.8 1.0 QOMA 70g -1045U 4110 16 ER 18 UN 18 0.8 1.0 OMA 75 15488 4110
16 ER1.751SO0 1.75 09 1.2 QMA 658 -1046E 4110 16 ER 14 UN 14 1.0 1.2 QMA 78 1549N 4110
16 ER2.001SO 2.00 1.0 1.3 QVA 60g -1046Q 4110 I6ER12UN 12 11 14 OMA 7¢ 8500 4110
16 ER2.501SO 250 1.1 1.5 QMA 60g -1047A 4110 16 ER 8 UN 8 12 1.6 QMA 78 1552L 4110
16 ER3.00ISO 3.00 1.2 1.6 QMA 60g -1047L 4110 - -
ISO metrikus :ﬁ ’Ii § iobbos
belso jobbos J
Lapk Emelkedés X Y Sl ) i Lapka Emelkedés X Y Min Rend. szam Ar
tl’ggs: (mm)  mm mm Min. /1(l)J }</jb F$l3ijli-;z2a:rl.n Ft/crb tpusa (mm) mm_mm : YML121  R/do
16IR1.001S0 1.00 06 0.7 OMA 70g  -1210Y 4110 16 IR 12 UN 12 11 14 QMA  -1750) 4110
16IR1.50ISO 150 0.8 1.0 QMA 658 -1211U 4110 °
16IR2.00ISO 200 1.0 1.3 QMA 658 -1212Q 4110 W’"’wor’h Y
16IR2.501SO 250 1.1 1.5 QMA 60g -1243L 4110 kiilsé jobbos ﬂ
16IR3.00ISO 3.00 1.1 1.5 QMA 60g -1213W 4110 i B
. . . . A teljes mérettartomany X
Metrikus B-tipusu menetesztergdlo készlet rendelhetd. @
QMA mindségi lapkak (P20-P40, K20-K30). A készlet tartalma: f
1x 16ER B 1.00 ISO menetlapka, 1x 16ER B. 1.25 ISO menetlapka, C
1x 16ER B 1.50 ISO menetlapka, 1x 16ER B 1.75 ISO menetlapka, i -
1x 16ER B 2.00 ISO menetlapka, 1x DER 2020 K16 Lapka Emelkedés X Y Min Rend. szam Ar
menetesztergald kés, 1x T15 Torx kulcs. tipusa (mm) mm mm : YML-121  Fi/db
Miianyag csdben. . 16 ER 14 W 14 1.0 1.2 QVA -2049N 4110
MENETESZTERGALO KES 16 ER11 W 11 114 15 QMA -2051E 4110
+
v v 5 DB MENETLAPKA Whitworth
bels6 jobbos
v w P A teljes mérettartomany rendelhetd.
. 2 Lapka Emelkedés X Y Mi Rend. szam Ar
Darabszam Rend. szam Ar tipusa (mm) mm  mm in. YML121  Ft/db
PRO-121 Ft/keszlet 16 IR14 W 14 1.0 1.2 OMA  -2215N 4110
6 -0001A 29680 16 IR11 W 11 1.1 1.5 QMA -2217E 4110

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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FORGACSOLO SZERSZAMOK

CSOPORT

139 VALTOLAPKAS MAROFEJEK
XP-45C "Face Hog’
INDEXA-SEIKI marcfejek =~ '

Szuper Pozitiv 45° elhelyezési szdgl maroéfejek, mely fels6 leszoritast négyszdglapkakat hasznal. Hasznéalata idedlis
kllonGsen nagy igénybevételtjelqntélforgécsolési mdveleteknél, ahol a tomor lapka elénydsebb. Az éles lapkageometria
csokkenti a fqrgac§olo grot, és n‘ov’ell‘a szerszam €lettartamat. A plazma ion bevonat hosszabb szerszam élettartamot Alkalmazasi teriilet
nagyobb keménységet €s kopasallosagot —
biztosit. Belsé hiitéfurattal. - ﬁ
IXTRA PLAZMA .
m BEVONAT Fogankénti el6tolas (mm) Z>
LITTI1
0.05-020 -‘{qj?ﬂb;-“
Forgacsoldsi sebességek _Ld:ﬂ@—
a 167 oldalon
Alkatrészek
SRR EPS
Mardtliske D Alatétlapka Lapka
felfogécsavar Alatétlapka régzitéesvar szoritécsavar Hatsz. kulcs
3 3 Rend. szam IND-107 Rend. szam KEN-601L
Atm. Rend. szam Ar Ar Ar Ar Ar Ar
(mm) D1 d L zZ IND-139 Ft/db Ft/db Ft/db Ft/db Ft/db Ft/db
63 76 22 50 5 -7600K 49790 r5353K| 720
80 93 27 50 6 -7620K 68900 r5354K| 720
100 113 32 50 6 -7640K 73650 r5356K | 1110 |-4960K| 1680 |-5284K| 370 |-5290K| 3720 | .1400K 8200
125 138 40 63 7 -7660K 103810 r
160 173 40 63 8  -7680K 119000 r5358K| 540

Lapkaminéség leirasa:

m (K20) Mikroszemcsés, bevonat nélkiili. Ontéttvashoz,
aluminiumdtvozetekhez, egyéb szines fémekhez, beleértve
a titan- és nikkelotvozeteket.

YAMALOY TOOLING + JAPAN

Lapkak ) m (P25) Bevonat nélkiili. Acélok kdzepes megmunkalasahoz
o ol . Rend. szam Ar és simitémaraséhoz.
Jelolés Min6ség  Mardész.  ymi.120 Ft/db . .
m (P10-P35) CVD bevonatos. Acélokhoz és néhany
SEKN1203AFTN P25  FaceHog  4527P 2450 rozsdamentes acel minoseghez.
0P40 .4527S 2450 1] :1)0] (P40) Bevonat nélkilli. Szivos acélmindségek és rozsdamentes
K20 4617V 3620 acélok kdzép nagyold és simitd marasara. Megszakitott fellileteknél is.
SEKR 1203 AFTN Face Ho
QP25C g -4627W 3250
inpexA-sencr XP-45C."HI Shear”
y ]
marofejek

45" elhelyezés( mardfejek, melyek kdzponti szoritécsavar rogzitésl négyszoglapkakat hasznalnak. A meredek homlokszdg geometria
egyenletes forgacsolasi teljesitményt €s kivalo forgacseltavolitast biztosit.

'XTRA PLAZMA
BEVONAT

Alkalmazasi teriilet

Fogankeénti el6tolas (mm)
0.05 - 0.20 -

Forgacsolasi sebességek

a 167 oldalon
Alkatrészek
e
i —
MarGtiske apka L
felfogécsavar szoritocsavar Csavarhuzé
i i Rend. szam IND-107 Rend. szam KEN-60!
Atm. D d F 7 Rend. szém Ar Ar Ar Ar Ar Ar
(mm) 1 IND-139 Ft/db Ft/db _Ft/db _Ft/db _Ft/db Ft/db
63 75 22 50 5 -7400K 45120 r5353K| 720
80 92 27 50 6 -7420K 61750 r5354K| 720 .
100 112 32 50 6  -7440K 72510 15356K | 1110 -5352K| 820 |-0220D | 1020
YAMALOY
¥
Lapkak i Lapkamindség leirasa:
1z ok Rend. szém Ar i 4 Akiili - Ontd
Jelolés Min6ség | (K20) Mikroszemcseés, bevonat nélkdili. Ontéttvashoz,
K20 Yﬂ;‘zlo ;;/S%b m aluminiumétvozetekhez, egyéb szines fémekhez, beleértve
SEHT 1204 AFTN QP25C 4430W 3620 a titan- és nikkelbtvozeteket.
K20 4445V 2910 m (P10-P35) CVD bevonatos. Acélokhoz és néhany
SEHW 1204 AFTN-05 QP25C -4445W 3570 rozsdamentes acél minéséghez.

'| 50 NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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XP-90C

INDEXA-SEIKI

Négyszoglapkds mardéfejek

Szuper Pozitiv 90" elhelyezés(li mardfejek, melyek kdzponti
szoritécsavar rogzitésl négyszdglapkakat hasznalnak. A
meredek homlokszdg geometria egyenletes forgacsolasi
teljesitmény és kivald forgacseltavolitast biztosit.

A plazma ion bevonat hosszabb szerszam élettartamot .

nagyobb keménységet és kopasallésagot biztosit.

Bels6 hit6furattal.

8
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Fogankénti el6tolas (mm)

0.

04 -0.30

Forgacsolasi sebességek
a 167 oldalon

Alkalmazasi teriilet

XTRA PLAZMA
BEVONAT -.
2d
i =1 -
SDMT 12 3
Alkatrészek
Lapkakat @ W & (ﬁﬁ\,\ij
lasd alabb Alatétlapka Lapkaszorito Csavarhuizo
Alatétlapka | régzitécsavar csavar
XP-90C Négyszoglapkas marofejek SDMT 12 lapkakhoz Rend. szam IND-107 Rend. szam KEN-603
Atm. Saly Rend. szém Ar Ar Ar Ar Ar Ar
(mm) d H 2z /db IND-139 Ft/db Ft/db Ft/db Ft/db Ft/db Ft/db
63 22 40 5 459g  -7500K 49790 r5354K | 720
80 27 50 6 999g .7520K 68900 t5354K| 720 |-2490K| 1410 |-1570K| 990 |-3400K| 650 | -0150D 1020
100 32 50 7 1669g  -7540K 74680 r5356K | 1110
Hdromszog lapkds mardéfejek Alkalmazasi teriilet
Fels6 leszoritasi haromszog lapkakat
hasznal, a mardzott felllet €lénél 90™-0s ﬁ:\
vall kialakitasara. Ez nagy el6ny, amikor —— L=
egy fellileten tobb forgacsolasi mlveletet >
kell végezni, mivel a sik marasa és a vall |
kialakitasa egy fogasban torténik.
ot (g
H
Lapka mérete |Fogankénti elétolas(Fz)mm
; TPKN 16 0.05-0.20
TPKN 22 0.10-0.30
@ L Forgacsolasi sebességek
3 Alkatrészek a 167 oldalon
g IS D
AN 4
TPKN 1603 - M§%\i]ske . e Lapkaszorité V
lapkakhoz felfogécsavar Alatetlapka Téjolécsap pcsavar Szorl‘tc")gy(jr(j
3 B Rend szam IND-107
Atm. Sdly Rend. szam Ar Ar Ar Ar Ar Ar
(mm) d F L3 Z /db IND-139 Ft/db Ft/db Ft/db Ft/db Ft/db Ft/db
63 27 50 13 4 655¢ -3400K 44000 -5354K| 720
80 32 50 13 5 1200 -3420K 57740 .5355K| 580 |-5360K| 1580 |-5362K| 190 |-0050K| 380 |-0440K | 330
100 40 50 13 6 17468 -3440K 71480 -5357K| 1610
TPKN 2204 -
lapkakhoz
) ) Rend. szém‘IND-107 ] B}
Atm. Sly Rend. szam Ar Ar Ar Ar Ar Ar
(mm) d F Ls VA /db IND-139 Ft/db Ft/db Ft/db Ft/db Ft/db Ft/db
100 40 50 18 5 1546g  -3460K 71480 15357K | 1610 |-5361K| 1580 |-5380K| 190 -0060K| 410 |-0500K | 390
125 40 63 18 6 27778 -3480K 96270
Hatszogkulcsok i
. Rend. szém r
Megnevezes KEN-601 Ft/100db
Lapkaszorité kulcs (1603-as lapka) -1400K 8200
Lapkaszorit6 kulcs (2204-as lapka) -1500K 14200
YAMALOY Lapkaminoség kllvalasztas’a o
YAMALOVTOOLING * JAPAN (K20)Mikroszemcseés, ()220 (P40) Bevonat nélkuli.
Laokak . bevonat nélkli. . Szivés acélminbségek
apka o P s TPKN  Ontdtivashoz, és rozsdamentes acélok kozép
516 P ard- Rend. szém r 1 luminiumotvozetekhez 5b  nagyold és simité marasara.
Jelolés MinGsé aluminiumétvozetekhez, egyé 2y
g szersz. YML120 _ Ft/db szinesfémekhez, beleértve a Megszakitott felllleteknél is.
TPKN 1603 PPR KP220 Tri-Sq -8228\; 21’?-88 titén- és nikkeldtvozeteket. W (P20-P40 M20-M30)
TPKN 1603 PPTR 3078 Trisa 2382 2339 2 (P25) Bevonat néli. Bevonatos.
TPKN 2204 PDR K20 _ Tri-Sq_-8458V 2820 SDMT Acélok kﬁ?epﬁst, Alalanos célu mardlapka
QP25 - 8468P 2970 i megmunkalasahoz €s simitd acélok, acélontvények és
TPKN 2204 PDTR QP40 Tri-Sq -8468S 2970 v marasahoz. rozsdamentes acélok
SDMT 127308 QX530 4Sq -4280E 2440 nagyolé marasara.

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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139 VALTOLAPKAS MAROK

XP-90C Weldon '
INDEXA-SEII ;0o yiimarok

¥ Az Uj generéacids Indexa Seiki "XtraPlasma" valtélapkas weldon szaras ujjmardk és feltlizheté mardk plazma ion bevonattal és belsé
hit6furattal. 90 -os elhelyezési szdg profil-horony-sik marashoz. A plazma ion bevonat hosszabb szerszam élettartamot nagyobb
=] keménységet és kopasallésagot biztosit.
= XTRA PLAZMA
] I«C+| BEVONAT
N A
]
2 Lapka mérete | Fogankeénti el6tolas(Fz)mm
W APXT 10 0.05-0.20
N APXT 16 0.10-0.30
(7)) Forgacsolasi sebességek
a 167 oldalon
'Q
-l XP90C ujjmarok AP_T 10 lapkakkal
° = < Rend. szam Ar
P 1 D z H C L Lapkak IND-139  Ft/db
(®) 10 1 20 10 80 -4800K 19000
> 12 1 20 12 go APKTI003 4820k 20140
° 16 2 25 16 90 APXT1003 -4860K 22620
g 20 3 25 20 110 -4900K 24890
(=) XP90C ujjmarok AP_T 16 lapkakkal
("] . Rend. szém Ar
b 'z H C L  lekdk  |ND439  Ft/db
20 1 37 20 115 -5000K 24890
25 2 40 25 117 APKTIE04 5020k 33260
32 3 40 25 126 APXT1604 -5040K 33260
40 4 50 32 136 -5060K 38010
S
|<—pD—>1 : :
arot apka
Alkatrészek fe"ﬁgg%%g%‘\%r szorrtg)csavar Torx kulcs Csavarhuzo
Lapkakat Atméré Rend. szam IND-107 Rend. szam KEN-603
lésd aldbb Ar Ft/db Ar Ft/db Ar Ft/db Ar Ft/db
10-20 Atm (APKT 10) - -5240K, 1390 - -0080D 1020
20-25 Atm (APKT 16) - -5270K| 1430 (5150K 500 -0150D| 1020
32-40 Atm (APKT 16) - -5270K| 1430 }5150K 500 -0150D 1020

XP-90C feltﬁzheté’ marok

90%os elhelyezési szdg profil-horony-sik marashoz, 16-os méretl lapkakkal amelyek nagy el6tolassal hasznalhatok. Plazma ion bevonattal
€és belsé hitéfurattal. A plazma ion bevonat hosszabb szerszam élettartamot nagyobb keménységet és kopasallosagot biztosit.

IXTRA PLAZMA
BEVONAT
b Fogankeénti el6tolas(Fz)mm

0.10-0.30

Forgacsolasi sebességek
a 167 oldalon

XP-90C feltiizhet6 marok APKT16 lapkakkal

. Rend. szém Ar
b 'z B C L lekdk  |ND439  Ft/db
50 4 22 10.4 50 -3920K 30780
63 5 22 104 50 APKTIO04 3940k 37990
80 6 27 12.7 50 APXT1604 -3960K 49890
100 7 32 14.4 63 -3980K 61770
s
f (9 —
. — D
"' * Alkatrészek fel\l/flogétéjsset(\%r szorl’tlz‘)%pslf':\?/ar Torx kulcs Csavarhizo
Atmérs Rend. szém IND-107 | Rend. szém IND-107 Rend. szam IfEN-603
Ar Ft/db Ar Ft/db Ar Ft/db
50 & 63 Atm -5354K| 720
80 Atm (APKT 16) |-56354K| 720 -5270K| 1430 r0150D 1020
100 Atm -5355K| 580
Y&M.ﬁlmgy Lapkamindség leirasa

m (K20) MMikroszemcsés, bevonat nélkili.

Ontdttvashoz, aluminiumétvdzetekhez, egyéb szines

Lapkak kivalasztasa
Jeldlés  Minsség  Maresz  Sui/  YLi%0  Frdb fémekhez, belesrtve a tité- 6 nikkelotozeteket.
K15-K30) Bevonatos.
QK25C APT  27g  -0028X 2470 (K. natos
APKT 1003 PDR 0p30P Feltiizhets 355  -0028W 2470 EEZ Gctvasok marorasr.
K20 Vegyes 85 0031V 2350 . : ;
gy g 3440 QP30P (P10-P35) PVD bevonatos. Acélokhoz és

APXT 1604 PDTR QK25C  Ujimarek, APT 92¢  -0030X A darmentos scél minGssshor.
OP30P  Feltiizhets 85  -0030W 2730 nehany rozsdamentes acel minoseghez

'| 5 2 NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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YAMA v Javasolt forgdcsoldsi sebesséq és

L ” ” ré 4
ALY YO0LING - SAPAN elétoldsok Yamaloy marélapkdkhoz
Hasznalja az alabbi tablazatot a mardfejnél (minden maréfej leirdsanal megtalalhaté a javasolt el6tolas) el6irt elétolasokkal

6sszhangban. A konkrétan alkalmazott elétolasok a megmunkalt anyag és a gép allapotatol fuggben eltérhetnek. Az alabbi tablazatot py
csak altalanos utmutatéként ajanljuk. O
SR p -
o Anyagok Brinell | Rockwell | Szakit Forgacsoldsi sebesseg m/pere [
Osn ' Az azonos szin a Keménység | Keménység | szilardsag >
R hasonlé megmunkalhatosagot jeldli HB HRC N/mm?2 n'
11 Otvozetlen lagy €s jol megmunkaihato Max. 130 - Max. 400 - . 140-200|180-250| 80-50 [150-200 8
alacsony karbontartalmd acélok =
1.2 Otvozetlen betétben edzheto szerkezet Max. 200 - Max. 700 - - 130-180| 150-230| 75-110 130-180 | | @
és alacsony-kozepes karbontartalmu acél "
13 _ Owozetlen, gyengen oozt Max.260 | Max.26 | Max. 850 - - 130-160|140-210| 75-95 [110-150 || N
és kdzepes karbontartalmi acélok és dntvények m
14 Gyengérrkozepesen ohozott Max.260 | Max.26 | Max. 850 - - 120-160|130-200| 70-90 [110-140 a
acélok és ontvények N
15 Kozepesen-erdsen ohvozott 260-340 | 26-48 |850-1200 | - - |110-150/120-180| 65 -85 [100-120 | | 3
szerszamacélok és ontvények g
1.6 Hokezelt 6tvozott acélok és dntvények Max.230 Max. 20 1200 - 1500 - - 80-120|110-150| 60-80 70-90 o
24 | L& s dlaldban konnyen megmunkainats ferites Max.290 | Max.30 | Max. 800 - - 130-180| 150-200| 70-100 | 80- 120
és martenzites rozsdamentes acélok €s dntvények
Léagy és altalaban kdnnyen megmunkalhato ferrites
22 ) . . Max. 340 Max. 36 Max. 1000 - - 120-170|130-180| 70-100 | 60-100
és martenzites rozsdamentes acélok €s dntvények
23 Kemény és altalaban nehezen megmunkalhato ferrites Max. 180 i Max. 1200 i i ) 20-50 | 25-40 | 50-90

és austerites (duplex) rozsdamentes acélok €s ontvények

31 Sziike ontottvas. 180-300 - - 120-150(150-250 | - - - .
Keménység: lagy-kozepes

3.2 Stirke ontotvas. Max. 220 - - 90-130 |120- 200 - - - -
Keménység: kdzepes-kemény

Temperdntvények, és gombgrafitos ontéttvasak:

33 PO 220-300 - - 80-110 |150-250 - - - -
lagy-kdzepes
34 Temperontvenyekles gombgriaf\tos oOntottvasak: i i i 70-100 120-200 ) i i )
kozepes-kemény
41 Tiszta ttén - - Max. 700 |200-300| - - - - -
(tiszta nikkel is).
a2 Kozepes cs kemény - - Max. 900 | 50-80 - - - - -
titdnotvozetek.
43 Kemény és nagyon kemény i i 900-1250 | 20-50 i ) i i )

titdnotvozet.

51 ) Hoallo szuper /(/)‘tqu?telk. . ) ) Max. 500 15-35 : _ i - -
Beleértve a vas alapu hdallo otvozeteket is.

5.2 Kozepe§en-nehez?n Irjeg’munkalh"atql kobalt ) ) Max. 900 15-35 ) ) ) _ .
vagy nikkel alapui hdallo szuper dtvozetek

53 Nehezen-nggyon nehez?rj megmunkélhéto kobalt ) ) 900-1200 | 20-50 ) . ) _ .
vagy nikkel alapui hdallo szuper dtvozetek

61 Vorosréz - - Max. 500 | 250 - 400 - - = = o

6.2 Sargaréz (alfa-hossz( forgacsu) - - Max. 800 | 200 - 400 - - = = o

6.3 Sargarez’(be’ta-rowd forgacs) ) ) Max. 800 |200-800 : _ : : R
és Iagy bronz

6.4 Nagy szildrdsagu bronz - - Max. 1200 | 50-120 - = = = =

71 Unalloyed: aluminium, magnesium & zinc - - Max. 150 | 500 - 900 - - - -

72 \Iumlnlumot‘quetek’ ke\./es?bt?l mint 5% szmc’lumta‘rtal?mmal, ) : 150-300 | 600-900 : B : ) .
magnézium- és cinkétvozetek (hosszu forgacsu)

7.3 Aluminiumétvozetek 5-10% szilicium tartalommal - = 200-500 |300-600 = - - = -

74 Aluminiumétvozetek lllQA}foIoFtl §Z|I|C|um i i 200-500 |200-500 i ) i i )
tartalommal (révid forgécsu)

81 Hare lagyulé miianyagok - - - 300- 700 - = = - R

8.2 Hére keményedd miianyagok - - - 300-500 - = = - R

8.3 Sze’ilerosnesul miianyagok ) ) _ 100 - 300 B _ _ B _
és kompozit anyagok

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE '| 5 3
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QMC 06 KVAD
INDEXA-SEIN | orészerszdm készlet

Kis atmérgjd valtdlapkas ujjmaré CCMT 06 lapkaval. Hasznalata idealis hagyomanyos és
CNC marégépeken, ahol hosszu kinyllas vagy j6 hozzaférés szilkséges.

| ‘ Alkalmazasi . _.———._
r Lo L1 ‘ L teriilet -
o B
L | -

! L

CCMT 06/CCGT 06
Atm. q . L L, Rend.szam [\,’ h.r lapkakat hasznal.
(mm) IND-139 Ft/készlet Fordul Kénti elétola
08 12 120 95 25 ordulatonkénti el6tolas (mm)
10 12 120 95 25  go.on 81500 0.02-0.10
12 12 120 95 25 o .
16 16 120 95 25 Lapkamindségek leirasa
B B stgq (P10-P35 M10-M30 K10-K30) Kivalo
Tartalék alkatrészek altalanos célt minéség acélok
fs < Rend. szam Ar rozsdamentes acélok és ontdttvasak
Leiras Marészersz IND-207 Ft/db kdézépnagyolasara.
Lapka szoritécsavar Kvad -5240K 1390 (K10) Bevonat nélkili. Nag =
p . y homlokszdg
T8 Torx kulcs maro -5080K 500 geometridval hasznaljak. Alumiiumok,
Lapkaminéség kivalasztas mUanyagok €s mas lagy szinesfémek
A megmunkalasahoz.
P nEed 4 Rend. szém r
Lefras MinGség Maroszersz  ymi' 120  Ft/db T2 (QX500) (P10-P25 Cermet) Nagy

X500 . -0355A 1840 sebességl simitasra és konny
CCMT060204-PM 8)(520 Kvadmard  “oaren 1840 nagyolasra. J6 felilleti simasagot biztosit. .

CCGT060202-AL K10 Kvadmar6_ -0121N 2570 Foleg acélokhoz hasznalatos, de
CCGT060204-AL K10 Kvadmar6  -0131N 2570 alkalmazhatd néhany rozsdamentes

L . . S, . S acélmindség és dntodttvasak simitasara is.
Javasolt forgdcsoldsi sebesséq és elotoldsok

A konkrétan alkalmazott el6tolasok a megmunkalt anyag és a gép allapotatol fliggden eltérhetnek. Az alabbi tablazatot csak altalanos utmutatoként
ajanljuk.

El6tolas m/perc

Anyagok Brinell | Rockwell | Szakito-
Anveg: Az azonos szin a Kemeénység| Keménység szilérdszgg .
esop. hasonlé megmunkalhatésagot jeldli HB HRC | N/mm

1.1 Otvozetlen 1agy és jol megmunkalhatd alacsony karbontartalm acélok Max. 130 - Max. 400 | 200-270 | 180-350 | 150-200

1.2 | Otvozetlen betétben edzhetd szerkezeti és alacsony-kdzepes karbontartalmu acél | Max. 200 - Max. 700 | 180-250 | 150-320 | 130-180

1.3 | Otvdzetlen, gyengén 6tvozott és kozepes karbontartalmu acélok és ntvények | Max. 260 | Max. 26 | Max. 850 | 150-220 | 130-280 | 110-150

1.4 Gyengén-kbzepesen 6tvozott acélok €s dntvények Max. 260 | Max. 26 | Max. 850 | 140-210 | 140-210 | 110-140
1.5 Kozepesen-ersen Gtvozott szerszamacélok €s ontvények 260-340 | 26-48 | 850-1200 | 140-200 | 130-200 | 100-120
1.6 Hokezelt 6tvozott acélok és ntvények 340-450 | 36-48 | 1200-1500| 110-180 | 100-170 | 70-90

2.1 | Lagyés altalaoan konnyen megmunkalhato ferrites és martenzites rozsdamentes acelok és ontvények | Max. 230 | Max. 20 | Max. 800 | 90-190 | 110-220

2.2 | HKozepes szilérdsagi és kinnyen megmunkélhato austerites rozsdamentes acélok és ontvények | Max. 290 | Max. 30 | Max. 1000| 70-160 | 70-140 | 60-100

2.3 | Kemény és dltalaban nehezen megmunkalhatd ferrites és austerites (duplex) rozsdamentes acélok és ontvények | Max. 340 | Max. 36 | Max. 1200 50-90

3.1 Sziirke ontdttvas. Keménység: lagy-kdzepes Max. 180 - 175-280 | 190-400

3.2 Szirke Ontottvas. Keménység: kozepes-kemény 180- 300 - 160-250 | 150-300

3.3 Temperdntvények, és gdmbgrafitos dntdttvasak: lagy-kozepes Max. 220 - 200-250

3.4 Temperdntvények, és gombgrafitos dntdttvasak: kozepes-kemény. 220- 300 - 200-250

6.1 Vorosréz - - Max. 500 | 200-250 100-500
6.2 Sargaréz (alfa-hosszu forgacsu) - - Max. 800 | 300-500 400-700
6.3 Sérgaréz (béta-rovid forgacsl) és lagy bronz - - Max. 800 | 300-500 400-700
71 Otvzetlen aluminium, magnézium és cink - - Max. 150 | 300-500 400-600
72 e e oy o e
7.3 Aluminiumétvozetek 5-10% szilicium tartalommal - - 200 - 500 400-700
7.4 Aluminiumdtvozetek 10% folotti szilicium tartalommal (r6vid forgdcsu) - - 200 - 500 400-700
8.1 Hére lagyulé miianyagok 200-500
8.2 Hére keményedé mlianyagok

8.3 Széler6sitésli mianyagok és kompozit anyagok

o 1 54 NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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Multi-Pro pontozoéfiro Furat sarkals
INDEXA-SEIT &5 sarkalomaré et saratasa '

Pontozofurd a valtélapkas szerszamok
minden elényével:

CsoOkkentett szerszam-karbantartasi ido,
ndvelt teljesitmény, alacsonyabb raktari
koltség, és nincs szlkség Ujraélezésre.

A lapka rogzitési modja pontos €s
biztonsagos elhelyezést valamint gyors
lapkacserét biztosit. A Multi-Pro szerszam
egyedi geometridja lehetévé teszi a
kdzépponton tuli forgacsolast is a vago él
sérllése nélkil. Ez a sokoldall szerszam
hasznélhato flras el6tt pontozo furasra,
mely megvezeti a flirét és segiti az
irdnytartast. A 118° bezart szog(
szerszamot 118° cslcsszogu flrékhoz
javasoljuk pontozasra. Kupos slllyesztést
is végezhetlink vele flras el6tt, mely elére
biztositja a furat sarkanak élletorését

rajz el6irasa szerint vagy megvezetést
biztositva a soron kdvetkez6
menetflrashoz vagy teljes mélységu
kupsullyesztést csavarfejek
elhelyezéséhez. Sarkalast lehet vele
végezni éleken, kontdrokon és furatokon
sorjazé muveletként vagy teljes mélységu
€élletbrésként.

A Multi-Pro hasznalhaté V hornyok
kimunkalasara folyadékcsatornakhoz,
kerek alkatrészek elhelyezéséhez, vagy
szerszambefogd alkatrészek, szoritopofak
rovatkolasahoz.

ra
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Alkalmazasi teriilet
e

SCM1045C  SC1645C §C1630C Furat sarkalasa

“Multi Pro Mini” - C22 GUX lapkak Pontoz6 fiiras
leiras  Forgdcsoldsi Telies Bezart — Szar Sy Rend. szam Ar
atméré hossz 5208 atmér6  /db IND-139 Ft/db
SCM 1045C 8mm 105mm 90 10mm 78g -8050K 64450

“Multi Pro Standard” - C32 GUX lapkak

Leiras Forgacsolasi Telies Bezéart ~ Szar-  Suly Rend. szém Ar Elsarkalas
atméré hossz 5208 atmér6  /db IND-139 Ft/db
SC 1645C 13mm  110mm 90 16mm 174g -8545K 68590
SC 1630C 16mm 110mm 118 16mm 184g -8530K 68590
V-horonymaras
Lapkaminéségek leirasa Lapkak
"I (1SO P10/M10/K10) Bevonat nélkili. g o ) . Rend. szam Ar
Sokoldali minség altalanos hasznalatra, ‘ leids  Mindség Maroszerszam  ypi.122 Ft/db
alkalmas az iparban hasznalt legtébb C22 GUX  QM10 Multi-Pro Mini -0080N 10620
vasalapl és szinesfém forgécsolaséra. o s  C32GUX  QS20 Muiti-Pro -0102P 8050
[ C32 GUX QC10 Standard -0100N 8050
w (IS0 P20) Bevonat nélkili minéség acélok
és rozsdamentes acélok forgacsolasara Tartalék alkatrészek )
. < < Rend. szam Ar
(IS0 K10) Bevonat nélkili. Ontotivasak Maroszerszam IND-107 Ft/db
aluminiumok és szinesfémek Lapkaszorit6 csavar -3249K 1420
forgacsolasara. Tajolécsap -4800K 1570

Javasolt forgdcsoldsi sebesség és elotolds Multi-Pro szerszamokhoz

Rockwell Forgacsolasi o El6tolas/ford.szam

Anyagcsop Anyagok Keménység ;ﬂ;%sscgé sebesség “{%‘ﬂ:t Pro Mini Pro Standard Pro Mini

HRC M/min 105mm 110mm 165mm
1.1 to Otvozott acélok Pontozo6 furas 0.020 0.026 0.013
1.3 és ontvények S9-02 80~100 | gakals mards 0.050 0.070 0.040
1.4 to Szerszam- és 45 - 55 55-65 Pontoz6 flras 0.012 0.016 0.008
1.6 sullyesztékacélok Sarkalé maras 0.030 0.050 0.020
2.1to 2 Max Pontozo6 furas 0.020 0.026 0.013
2.3 | Rozsdamentes acélok 36 70~90 | sarkal6 maras 0.040 0.060 0.030
3.1to A Pontoz6 flras 0.034 0.045 0.022
3.4 Ontottvasak ) 100~120 | garcal6 maras 0.050 0.070 0.040
6.1 to Réz otvozetek _ 120~150 Pontozo faras 0.034 0.045 0.022
6.6 sargaréz és bronz ~ Sarkal6 maras 0.050 0.070 0.040
7.1to . Pontozo firas 0.034 0.045 0.022
7.4 |Aluminium otvozetek ) 120~150 | garkals maras 0.050 0.070 0.040
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140 BEHUZOGOMBAK

Standard Szerszdmrogzito i
INDEXA-SEIKI behizé bik INDEXA mrog el
ehuzogombd szerelvények
g BT-MAS 403 Univerzalis hasznalatra
° Ontott aluminiumbol készilnek,
gépi szénacél illesztésekkel. Ezek a
E szerelvények felbecsilhetetlen értéket
g jelentenek a mihelyben. Univerzalisan
N hasznalhatok, alkalmasak BT, DIN és CAT
P szerszambefogokhoz is. Maximalis védelmet
[ biztositanak a szerszambefogbk szamara,
[TT] mikdzben lehetbvé teszik az erés befogast
N fuggbleges és vizszintes helyzetben
N egyarant. Ellendllo, ugyanakkor kdnnyd, €s
kompakt kivitele révén idealisan felszerelhetd
e munkaasztalra és szerszamkocsira.
al Teljes méretek (H x Sz x M)
BT-MAS 403 Kiip mérete 40:
@ 200 x 155 x 100mm
— Termékszam Méretek (mm) Rend. szam Ar Kiip mérete 50:
Mg | Kip - Tipus [ 11 d di d2 d3 g IND-140  Ft/db 270 x 210 x 145mm
Q BT30 - PS1 43.0 23.0 11.0 7.0 12.5 16.5 M12 -9230K 3250 .
g BT40 - PS1 60.0 35.0 15.0 10.0 17.0 23.0 M16 -9240K 3250 Vizszintes
BT40 - PS2 60.0 35.0 15.0 10.0 17.0 23.0 M16 -9242K 3250
° BT40 - PS3 60.0 35.0 15.0 10.0 17.0 23.0 Mi6 -9243K 3250
Bs| BT45 - PS1 70.0 40.0 19.0 14.0 21.0 31.0 M20 -9245K 3510
BT45 - PS2 70.0 40.0 19.0 14.0 21.0 31.0 M20 -9247K 3510
BT45 - PS3 70.0 40.0 19.0 14.0 21.0 31.0 M20 -9248K 3510
BT50 - PS1 85.0 45.0 23.0 17.0 25.0 38.0 M24 -9250K 3300
BT50 - PS2 85.0 45.0 23.0 17.0 25.0 38.0 M24 -9252K 3300
BT50 - PS3 85.0 450 23.0 17.0 25.0 38.0 M24 -9253K 3300
DIN 69871/A
=
I-""
_ KIBOVITETT
PSA MERETTARTOMANY
-
ia”
| |
Yo
d di
;
"
Fiiggoleges "
ISO 7388/2 (DIN 69871 /A) (SQ = Négyszog vall) 5
o . , Kup mérete Suly Rend. szam Ar
Termékszam Méretek (mm) Rend. szém  Ar BT-DIN-CAT  /db IND-140 Ft/db
Kup-Vall tipusa I 11 d di d2  d3 t g IND-140 Ft/db 30 1.9kg  -6630K 41210
DN40-SQ-PSB 445 16.4 189 129 17.0 22.5 7.5 M16 -9142K 3490 40 1.9kg -6640K 45650
DN50-SQ-PSB 65.5 255 29.0 19.6 25.0 36.0 11.5 M24 -9152K 4870 50 4.2kg -6650K 59390
DIN 69872 o o
Szerszamtarto blokkok
Alkalmas hagyomanyos vagy CNC
esztergagépeken 26 mm vagy 32 mm
széles leszlrd pengék befogasara. A merev
befogasi mddszernek kdszénhetben a
leszuré szerszamok nagy kinyllas esetén is
d3 d2 d3 biztonsagosan rogzithetok.
7{5"/\ PSA 750’\ d2 PSB
1 L ! L= }
d dl +—- t g d di - -1 9
11 1
Ly
I
W Eﬂﬁ'l
el
DIN 69872 (CH = 45° élii vall) Termék 1 | hés Rend. szam Ar
Termékszam Méretek ( ) A szam b IND-152 Ft/db
CIMEKS2Z eretek (mm Rend. szém r DPTS2620 26 87 20 -1160K 31190
Kup-Vall tipusa l 1 d di d2  d3 t g IND140 Ft/db | pprse5 26 87 25 -1162K 31190
DN40-CH-PSA 54.0 26.0 19.0 14.0 17.0 23.0 7.5 M16 -9040K 4740 DPTS-3220 32 100 20 -1170K 31190
DN45-CH-PSB 65.0 30.0 23.0 17.0 21.0 30.0 - M20 -9047K 6510 DPTS-3225 32 110 25 -1172K 31190
DN50-CH-PSA 74.0 34.0 28.0 21.0 25.0 36.0 11.5 M24 -9050K 5490 DPTS-3232 32 120 32 -1174K 31190
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INDEXA-SEIKI Szdrdatalakitok

R8 szaras Sidelock atalakitok
Lehet6vé teszi Weldon-szaras (DIN 1835B) mardszerszamok
befogasat Bridgeport tipusi marégépek orséjaba.

Szar- Furat Suly/ Rend. szam Ar
atmeéro mérete db IND-144 Ft/db
R8 SL20 1209g -3568K 17200
R8 SL25 1952¢ -3570K 19520

R8 szaras Morse-kiip atalakitok

Szar Furat Suly Rend. szém Ar
meéret /db IND-144 Ft/db
R8 MT1 400g -5592K 23750
R8 MT2 332g -5594K 29460
R8 MT3 881¢g -5596K 29870

R8 szaras marotiiske

byt

szar Feffogdesap s Kinydldas  Sdly  Rend. szam Ar
mérete hossza (L) /db IND-144 Ft/db
FM16 16 6 15 512g -4970K 26230
RS FM22 22 10 15 696g -4972K 26230
FM27 27 12 15 741g -4974K 27370
FM32 32 16 17 938g -4976K 28510

R8 - szoritopatronok Bridgeport gépekhez

Kozvetlendl a gép orsdjaban hasznaljak altalanos céld
marasi/farasi mlveletekhez. A szoritépatronok furata egy adott
méretli szerszdmszar befogdsara alkalmas.

B

Méretek: A = 24.1mm, B = 102.3mm, C = 31.5mm T = 7/16” UNF.

m Ipari firétokmdny
szdrak

Precizibsan megmunkalt, teljesen atedzett és kdszorilt, hogy jobb

felUleti tapadast nydjtson.

Morse kiip hajtas/Jacobs kiip

ca Teljes Saly/ Rend. szém Ar
Leiras hossz db KEN-442 Ft/db

No.1 MT x 1JT 90mm 70g -9110K 1610
No.1 MT x 2JT 95mm 80g -9120K 1610
No.1 MT x 6JT 96mm 100g -9160K 1610
No.1 MT x 33JT 95mm 90g -9190K 2100
No.2 MT x 1JT 100mm 150g -9210K 2100
No.2 MT x 2JT 105mm 160g -9220K 2100
No.2 MT x 3JT 115mm 220g -9230K 2100
No.2 MT x 6JT 110mm 180g -9260K 2100
No.2 MT x 33JT 110mm 180g -9290K 2100
No.3 MT x 1JT 120mm 310g -9310K 2860
No.3 MT x 2JT 125mm 330¢g -9320K 2860
No.3 MT x 3JT 135mm 380g -9330K 2860
No.3 MT x 4JT 145mm 520g -9340K 2860
No.3 MT x 5JT 150mm 680¢g -9350K 4350
No.3 MT x 6JT 130mm 340g -9360K 2860
No.3 MT x 33JT 125mm 340g -9390K 2860
No.4 MT x 2JT 135mm 700g -9420K 4850
No.4 MT x 3JT 160mm 730g -9430K 4850
No.4 MT x 4JT 170mm 860¢g -9440K 4850
No.4 MT x 5JT 175mm  1000g -9450K 6230
No.4 MT x 6JT 155mm 690g -9460K 4950
No.4 MT x 33JT 155mm 680g -9490K 4950
No.5 MT x 3JT 190mm  1700g -9530K 8730
No.5 MT x 5JT 210mm  1900g -9550K 8730

Bridgeport hajtas/Jacobs kiip

Leiras Teljes Saly/ Rend. szém Ar
hossz db KEN-442 Ft/db
R8 x 1JT 130mm 420g -9610K 8730
R8 x 2JT 135mm 440g -9620K 8730
R8 x 3JT 145mm 510¢g -9630K 8730
R8 x 6JT 135mm 450g -9660K 8730
R8 x 33JT 135mm 460g -9690K 8730

Morse kiip hajtas/menetes szar

A Teljes Sualy/ Rend. szém Ar
Leiras hoses db. KEN-442 Ft/db
No.1 MT ¥2 x 20 92mm 100g -1120K 1650
No.1 MT ¥ x 24 95mm 80¢g -1380K 1650
No.2 MT v2 x 20 105mm 170g -2120K 1780
No.2 MT 38 x 24 105mm 170g -2380K 1780
No.2 MT % x 16 105mm 180g -2580K 1780
No.3 MT v2 x 20 125mm 360g -3120K 2200
No.3 MT %8 x 16 125mm 370g -3580K 2200

KD tipus - Morse kiip hajtas/DIN kiipos szar
Teljesen atedzett és kdszorllt Morse kip a DIN 228 szerint.
Tokmanykup a DIN 238 szerint.

Sz0g: o = 8°25'.

Furat Sy Rend. szam Ar . e |

mérete /db IND-144 Ft/db

3.0mm 291g -3622K 7430 ) ) ) -
6.0mm 298g -3580K 7430 Morse Tokmany Teljes Rend. szém Ar
10.0mm 297¢g -3582K 7430 No.2 MT B12 106.5mm -5220K 2470
11.0mm 299g -3634K 7430 No.2 MT B16 111.5mm -5260K 2470
12.0mm 295¢g -3584K 7430 No.3 MT B12 125.0mm -5320K 3350
14.0mm 283g -3638K 7430 No.3 MT B16 134.0mm -5360K 3350
16.0mm 275g -3586K 7430 No.4 MT B16 159.0mm -5420K 3980
20.0mm 209g -3588K 7430 No.4 MT B22 176.0mm -5460K 4980
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144 ORSOBEFOGASU SZERSZAMTARTOK

ER - Szoritopatronos befogok
o kupos szdrral

A legelterjedtebb szoritépatron rendszer Eurépaban. Az engedékeny
szoritépatron hasznalhaté egy szlik mérettartomany befogasara,
mikdzben megtartja a firashoz /marashoz sziikséges
kdzpontossagot. A szerszambefogdkat nagy kinydlassal is gyartjak,
mely biztositja a nehezen hozzaférhetd helyek megmunkalasat.

BT = BT-MAS 403....... (Lasd a fo kép)

DN = DIN69871/A

r 4

FORGACSOLO SZERSZAMOK

DN = DIN 69871/A

|

BT-MAS 403

BT = BT-MAS 403

<L Szoritépatron Saly Rend. szém Ar < Szoritépatron Saly Rend. szém Ar

Szarkip ™"reete - D db IND-144 Ft/db Szarkip ™“rgele - D db IND-144 Ft/db

ER16 100 28 9298  -2710K 24550 BT30 ER16 60 32  539g  -2792K 26480

ER16 150 28 16088 -2712K 24870 ER32 60 50 1100g  -2796K 24640

ON4O ER25 60 42 11198  -2714K 28940 ER16 60 32 1002g  -2798K 26400

ER32 70 50 1253g  -2716K 23680 ER16 100 28 1240  -2800K 24870

ER32 130 50 1744  -2718K 30840 ER16 150 28 12408  -2802K 28510

ER40 70 63 1293g  -2720K 28910 BT40 ER25 60 42 1155g  -2804K 22880

ER32 70 50 1299g  -2806K 23680

Egyenes szarii ER patronos ERao 70 83 13545 28fok 25610
27 p - - g -

mini hosszitott szerszambefogo ER16 100 28 3827g 2816K 21370

ER32 70 50 3807g  -2832K 35670

BT50 ER32 130 50 4664g  -2834K 46270

ERA0 80 63 4041  -2836K 43540

Egyenes szari ER patronos szerszambefogo

Dj_ 1 n1 E:‘ = ..:___ -]
L : I I_._|:
- L [ L
) Termék- Szoritgpat Sl Rend. sz4 A
Termék- Szoritopatron p, | D Suly Rend. szam Ar irzrgﬁ Z%'éor'é?em” br L D /(ijy |fqnp_;|s_§|ir|,n Ft /:",
szam ___ mérete /db_ IND-144  Ft/db SS32 ER32 50 098 32 6558 -2850K 29900
SSE20  ER16 22 160 20 305g -2880K 31290 SS40 ER32 50 118 40 913g -2860K 29900
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ER ipari
INDEXA-SEIKI korméskules

ER8/ER40 patron szoritéanyakhoz. Allithatd
méret, slllyesztékben kovacsolt acél.

CSOPORT

ORSOBEFOGASU SZERSZAMTARTOK 144

ER - szorito-patronok

Edzett és megeresztett magasan 6tvozott acél.
Megfelel az DIN 6499.

L

Egykezes allithatosag. Egy szerszam lefedi Méret. Sdaly Rend. szam Ar Méret. Sdly Rend. szém Ar
a 35-105 szoritéanya mérettartomanyt. mm /db IDX-144 Ft/db mm /db IDX-144 Ft/db
Alkalmas ER8, 16, 25, 32 és 40 ER11 ER25 roiytatas
szoritépatronokhoz. Metrikus méretek: 35, 1.00 4g -2872K 4080 12.0-11.0  65g -3500K 3300
50, 60, 70, 80, 90 és 105 mm. 1.50 5g -2874K 4080 13.0-12.0 59g -3510K 3300
2.00 6g -2876K 4390 14.0-13.0  55g -3520K 3300
2.50 7g -2878K 4390 15.0-14.0 52g -3530K 3300
3.00 8g -2880K 4490 16.0-15.0  46g -3540K 3300
. 3.50 10g -2882K 4490 ER32
" 4.00 12¢g -2884K 4560 3.02.0 140g -3700K 3710
; 4.50 15¢ -2886K 4560 4.03.0 141g -3710K 3290
o 5.00 19¢ -2888K 4740 5.04.0 146g -3720K 3290
o/ 5.50 25g -2890K 4760 6.05.0 147g -3730K 3290
s TR 3 6.00 28g -2892K 4760 7.06.0 145g -3740K 3290
e —— 6.50 30g -2894K 4760 8.0-7.0  148g -3750K 3290
7.00 35¢ -2896K 4760 9.08.0 145¢g -3760K 3290
» Sdly Rend. szém Ar ER16 10.09.0 141g -3770K 3290
Leiras /db IND-140  Ft/db 1.00.5 268 -3200K 3670 11.0-10.0 139g -3780K 3290
T 2.0-1.0 25g -3210K 3670 12.0-11.0 134g -3790K 3290
(opnhate . 00e -8100K 7380 3.02.0  27g -3220K 2980 13.012.0 133g -3800K 3290
4.0-3.0 28¢g -3230K 2980 14.0-13.0 128g -3810K 3290
v , 5.0-4.0 22g -3240K 2980 15.0-14.0 123g -3820K 3290
Kormeéskulcsok és 6.0-5.0  19g -3250K 2980 16.0-15.0 119¢g -3830K 3290
szoritécmydk 7.06.0 19¢g -3260K 2980 17.0-16.0 112g -3840K 3290
. 8.0-7.0 17g -3270K 2980 18.0-17.0 103g -3850K 3290
Alkaimasak az szorito-patronos . 9.0-8.0 21g -3280K 2980 19.0-18.0 101g -3860K 3290
szerszambefogohoz, beleértve az egyenes széri | 10.09.0  15¢g -3290K 2980 20.0-19.0  44g -3870K 3290
szerszambefogdkat. ER20 ER40
3.02.0 41g -3312K 3350 4.030 2528 -3000K 4110
4.0-3.0 40g -3314K 3350 5.0-4.0 268g -4010K 4110
B 5.0-4.0 40g -3316K 3350 6.05.0 270g -4020K 4110
6.0-5.0 42g -3318K 3350 7.06.0 263g -4030K 4110
7.0-6.0 44g -3320K 3350 8.0-7.0 274g -4040K 4110
L 8.0-7.0 25¢ -3322K 3350 9.08.0 261g -4050K 4110
Kormoskulcsok 9.08.0 368 -3324K 3350 10.09.0 278g -4060K 4110
Szersz.bef  Rend. szam Ar 10.09.0  36g -3326K 3350 11.0-10.0 276g -4070K 4110
tipusa KEN-580 Ft/db 11.0-10.0 32¢g -3328K 3350 12.0-11.0 274g -4080K 4110
ER16 Mini -5160K 2050 12.0-11.0 31g -3330K 3350 13.0-12.0 268g -4090K 4110
] 13.0-12.0  25g -3332K 3350 14.0-13.0 263g -4100K 4110
ER16 5300K 2570
- ER25 15.0-14.0 258g -4110K 4110
ER25 5400K 2570
ER32 _5450K 2980 2.01.0 74g -3400K 4280 16.0-15.0 250g -4120K 4110
s020 T sk s | Iigies i gmd i
4.0-3.0 75 -3420K 3300 0-17. g -
e : 20.0-19.0 224g -4160K 4110
6.0-5.0 75¢ 3440K 3300
! i} 21.0-20.0 216g -4170K 4110
7.0-6.0 72¢ 3450K 3300
= 8070 75 22.021.0 207g -4180K 4110
- .0-7. s -3460K 3300
23.022.0 194g -4190K 4110
9.08.0 71g -3470K 3300
24.0-23.0 186g -4200K 4110
csorort 06 1 OB0 BB UK 3300 25.024.0 176  -4210K 4110
-0 g - 26.0-25.0 165g -4220K 4110

ER - szoritopatron készletek

Edzett és megeresztett 6tvozott acélbdl gyartva. Kopasallé tarolédobozban kerdl
forgalomba. Megfelel a DIN 6499 szabvany elbirasainak.

e Avnadin U

= '-Pﬁlﬂl et Samt
aWe

I b

e — el

Patronok méretei (mm)

N

A L 8°

Tipus | Bef. tart| D L 57\' By
ER16| 0.510 | 17.0| 27.0 1 ,
ER20| 3.013 | 21.0| 31.5| P :
ER25| 1.0-16 | 26.0 | 35.0 [~
ER32| 2.0-20 | 33.0 | 40.0 E/
ER40| 3.0-26 | 41.0 | 46.0 JLT: .
Szor. Szama  _Sorozat Sdly Rend. szam Ar
tipusa Darabszam Atm. (mm) /db  IDX-144 Ft/készlet
ER16 9 1.0-10.0 535g -9010K 24870

- ER20 11 2.0-13.0 637g -9015K 41830
ER25 15 1.0-16.0 1207g -9020K 49790
ER32 18 2.0-20.0 4.8kg -9030K 62280
ER40 23 3.0-26.0 5.5kg -9040K 87390
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144 ORSOBEFOGASU SZERSZAMTARTOK

Japan szabvany Nemzetkozi szabvanyok
INDEXA-SEIKI] BT-MAS 403 i DIN 69871/A - 1S07388/1 - NFE 62540
Altalanosan csereszabatos minden ANSI/Caterpillar szarral
BT
E DIN
| L
= i I .
¥ —l .
N | N } [ { .
u DL | jrdd ; R o “ *
o — — e ——— o —— |
- — & d I S |
-4 3 ¢
[TT] || | " kip| D [Da| f g1 ]L | _ i
N 1L 1\_\_! 30 |3L75] 46 | 20 (M2 | 2 | 484 I Mot Kip | D | D1 |dmax| f g L I | limin
7 = D 35 (3810 53 | 22 |M12 | 24 | 565 e s 30 [31.75] 50 | 45 [159 [M12] 478 [191 | 36
(7] f 40 [4445) 63 | 25 |M16 | 27 | 654 | ¢ D 40 |4445|6355| 50 | 159 | M16 | 684 | 191 | 35
- |- 15|80, y 7 1.
45 |5745| 8 | 30 | M20 | 33 | 828 45 |57.15|8255| 63 | 159 | M20 | 827 191 | 35
e 50 |60.85] 100 | 35 | M24 | 38 |1018 | ; 50 |69.85| 975 | 80 | 159 | M24 |100.75 194 | 35
mld ISO beleértve Gyorsvalté
(=] ISO szabvany
(7] I L ISO R 297-2583 - DIN 2080
> 1 N —
| b1 ] I T
& 1 —4 {|_ A IS0
(=] —— - ! Kip) D DI T g |1 | L |U | Gyorsszerszamcsere
' T 30 [31.75) 50 | 8 [m12]9.61[6839] - -
40 |4445| 63 | 10 | M16 |11.6|9340| 7 Kip| D DL L] f | 1]|¢g
n D 45 |57.45| 80 | 12 | M20 |15.2|1068]| - 30 [31.75/46.0| 69| 8.76 | 10.7|M12
f 50 (6985 97.5| 12 | M24 |15.2|1268| 13 40 [44.45|635| 93| 7.98| 9.9|M16

FM - Marotiiskék kopos szdrral

Lehet6vé teszi sikmardk €s feltlizheté mardk széles skaldjanak

hasznalatat. R
A BT-MAS 403

BT = BT-MAS 403 (Lasd a f6 kép)

IS =1S0/DIN 2080/ Y
QC = ISO/DIN 2080 Gyors szerszamcsere

(L—>
. Felfogdcsap Sdly Rend. szém Ar
Szar étmgéréje L D /db IND-144 Ft/db
FM22 60 50  1554g -4610K 25410 i
FM22 120 40  2167g -4612K 38730 Szar Felfogdcsap | D Sily Rend. szam Ar
DN40 _FM27 60 50  1602g -4614K 26030 atmérsje /db IND-144 Ft/db
FM27 120 48  2705g -4616K 39350 FM16 52 36 1.2kg -4907K 27270
FM32 60 78  2326g -4618K 26030 FM22 52 50 1.5kg -4910K 23550
FM22 37 40  1125g -4810K 33300 FM22 120 40 2.2kg -4912K 29540
FM22 90 40  1845g -4812K 33300 BT40 ~ FM27 52 50 1.5kg -4914K 23640
QC40 _FM27 37 48 1275¢ -4814K 33300 FM27 120 48 2.7kg -4916K 31040
FM32 37 58  1558g -4818K 32740 FM32 52 78 2.2kg -4918K 28090
FM40 37 70  2025g -4822K 34910 FM40 60 89 2.9kg -4922K 31140

MT - Morse-kiipos atalakito hiivelyek
Belsé Morse-kipos hiivellyel. Hasznalhaté furégépeken stb. furok, magfurok, dérzsarak stb. befogasara.
Szigord mindségi kdvetelmények szerint gyartva.

BT = BT-MAS 403

(Lasd alap kép)

QC = ISO/DIN 2080 Gyors szerszamcsere.....

D

P Morse Sdaly/ Rend. szém Ar
Szarkdp o LD db IND-144 Ft/db
2 50 32  882g -5826K 24580
QC40 3 65 40  1008g -5830K 24580
4 95 48  1304g -5834K 27570

BT-MAS 403

< Ler Morse Saly/ Rend. szam Ar
Szarkdp G0 LD db IND-144 Ft/db
1 50 25  1033g  -5922K 24580
BT40 2 50 32 10508  -5926K 23340
3 70 40 11868  -5930K 24580
4 95 48 13945  -5934K 27570
BT50 3 65 40 37508  -5974K 36230
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Menetforo készilékek
INDEXA-SEIKI készletben

Az allithaté nyomatékszabalyozas megakadalyozza a menetftird
torését/tllternelését. Az automatikus visszafutas visszavezeti a
menetflirét a gép orséjanak iranyvaltasa nélkil. A készletek
tartalma: két gumipatron, két Morse kupos tliske, Utkézérad és
szoritokulcsok. Alkalmas IS0, DIN és ANSI szabvany szerinti
menetfarékhoz. Ezek a menetfurd készilékek alkalmasak kénnyU-
kOzepes igénybevételt jelentd alkalmazasokhoz, de nem
alkalmasak sorozatgyartashoz.

CSOPORT

MENETFURO KESZULEKEK 144

Modell JSN-7
IND- 144-8010K

Modell JSN-12
IND- 144-8020K

—

CSOPORT 442

Modell JSN-12
IND- 144-8020K
Modell Menetfir6 Morse  Ajdnlott  Visszafutasi  Test Teljes Jobbos Sajat  Jobbos Sdly Rend. szam Ar
szama  merett. kip  max. fordulat arany atméré hossz kompresszié el6tolas* kinydlas /db IND-144 Ft/készlet
JSN-7  M2-7 1&3 1500 RPM 01:01.6 52mm  130mm 5.0mm 3.5mm  10.0mm 2.10kg -8010K 81190
JSN12 M4-12 3&4 1000 RPM 01:01.8 75mm  156mm 5.0mm 4.5mm 14.0mm 4.20kg -8020K 112480
JSN-20 M8-20 3&4 600 RPM 01:01.7 90mm  205mm 6.0mm 6.0mm 14.0mm 7.00kg -8030K 124880
Gumipatron készletek Tengelyek
Indexa-Seiki menetfiré Modell ~ Morse-kiip Teljes Sdly Rend. szam Ar
készilékekhez, 2 db-os készletek. szama Jacobs-kipra  hossz db KEN-442  Ft/db
AMT x 6JT 96mm 100g -9160K 1610
JSN-7& 2MT x 6JT 110mm 180g -9260K 2100
JSN-12 3MT x 6JT 130mm 340g -9360K 2860
- AMT x 6JT 155mm 690g -9460K 4950
Menetfir6 Furat  Kdp-  Kullsé Sdly Rend. szém Ar ;
készllék hossz szdg atmérd /db IND-140 Ft/készlet Rend. szdm Ar
JSN-7 12mm 36° 15mm  10g -9600K 12900 IND-140 Ft/db
JSN-12 12mm 36° 22mm 20g -9610K 12900 3MT x M20 x 2.5 -9430K 5900
JSN-20 12mm 36° 26mm  40g -9620K 12900 JSN-20 AMT x M20 X 2.5 -9440K 5900

NAGYBANI VASARLAS ESETEN EGYEDI ARAKKAL ALLUNK RENDELKEZESUKRE
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CSOPORT

144 MENETVAGO TOKMANYOK ES BEFOGOGYURUK

Menetvidago tokmdnyok -
INDEXA-SEINI fossite és kompresszios tipus '

g Hosszkiegyenlitéssel. Alkalmas merev flrégépekkel és

o megmunkalé-kdzpontokkal térténé menetvagashoz.

E 1SO/DIN 69871-A Kiipos tokmany

'

N

("]

(-3 )

W

N

@ T

gl

al L

m -

1®) Gydrd Szar Méretek Méret Kompressziés Kinydlasi Rend. szém Ar
~< mérete(d) mérete D(mm) I(mm) tartomany tartomany  tartomany  IND-144 Ft/db
Q DN40 38.0 60 M3 - M12 9.0 9.0 -8630K 66930
] SC19  DN5O 38.0 62  M3-M12 9.0 9.0 -8640K 94890
s

MAS 403 BT Kiipos tokmany

Gyurd Szar Méretek Méret Kompressziés Kinydlasi  Rend. szam Ar
mérete(d) mérete D(mm) | (mm) tartomany tartomany  tartomany  IND-144 Ft/db
SC19 BT40 38.0 68 M3 - M12 9.0 9.0 -8610K 71120
BT50 38.0 80 M3 -M12 15.0 15.0 -8620K 116950
scal BT40 55.0 93 M6-M20 15.0 15.0 -8612K 90070
BT50 55.0 102 M6-M20 15.0 15.0 -8622K 134180
Befogogyiriik
Megcslsz6 tipus. A fent lathatd Feszité és kompresszids tipusu
menetvagd tokmanyokhoz.
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i Méret (d)  DIN menetftirékhoz Méretek Rend. szém  Ar
Méret (d)  DIN menetfirékhoz Méretek Rend. szam  Ar SC31/2 352 371 374 376 Szar A/F IDX-144 Ft/db
335 M3 M3 3.5 2.7 -9230K 22710 8649 M8 M8 M8 6.0 4.9 -9316K 28710
445 M4 M4 4.5 3.4 -9232K 22710 88 M8 8.0 6.2 -9300K 28710
645 M6 M6 4.5 3.4 -9234K 22710 997 M9 9.0 7.0 -9306K 28710
56 M5 M5 6.0 4.9 -9220K 22710 107 M10 M10 M10 7.0 5.5 -9302K 28710
6649 M6 M6 6.0 4.9 -9238K 22710 1010 M10 10.0 8.0 -9360K 28710
86 M8 M8 M8 6.0 4.9 -9222K 22710 11862 M11 M11 Mi1 8.0 6.2 -9318K 28710
88 M8 8.0 6.2 -9224K 22710 129 M12 M12 M12 9.0 7.0 -9304K 28710
997 M9 9.0 7.0 -9236K 22710 1411 M14 M14 M14  11.0 9.0 -9308K 28710
107 M10 M10 M10 7.0 5.5 -9226K 22710 1612 M16 Mi16 Mi16  12.0 9.0 -9310K 28710
1010 M10 10.0 8.0 -9280K 22790 181411 M18 M18 M18 14.0 11.0 -9320K 28710
11862 Mi11 M11 M11 8.0 6.2 -9240K 22710 2016 M20 M20 M20 16.0 12.0 -9312K 28710
129 M12 M12 M12 9.0 7.0 -9228K 22710 B
j Méret (d) 1SO 529 menetflrékhoz Méretek Rend. szém Ar
Méret (d) SO 529 menetfirokhoz Méretek Rend.szam  Ar SC31/2 Metrikus UNC/UNF BSW/BSF BA/BSP  Szar A/F IDX-144 Ft/db
SC19/4 Metrikus UNC/UNF BSW/BSF BA/BSP  Szar A/F 1DX-144 Ft/db 663 M6 V" V4" OBA 6.3 5.0 -9346K 30250
3315 M3 4/5 %" BBA 3.15 2.50 -9274K 24370 0082 M8 516" 516" 8.0 6.3 -9340K 30250
0044 M4 5/35” 4.00 3.15 -9260K 24370 1010 M10 38" 3" 10.0 8.0 -9360K 28710
0046 M4.5 8 3BA  4.50 3.55 -9262K 24370 0121 M12 W Ay 9.0 7.1 -9344K 30250
55 M5 10 3k6” 2BA  5.00 4.00 -9270K 24370 14112 M14  Y%e6" 916" 11.2 9.0 -9352K 30250
0053 M5.5 12 73" 1BA  5.60 4.50 -9268K 24370 16125 M16 58" %g” 125 10.0 -9354K 30250
663 M6 V4" Y, OBA  6.30 5.00 -9272K 24370 1814112M18 14.0 11.2 -9356K 30250
0082 M8 516" 516" 8.00 6.30 -9264K 24370 2014 M20 " 3" 14.0 11.2 -9348K 30250
1010 M10 3" 3" 10.00 8.00 -9280K 22790 2216 M22 78" 8" 16.0 12,5 -9350K 30250
0121 M12 V" 1" 9.00 7.10 -9266K 24370 001814 M24 17 17 18.0 14.0 -9342K 30250
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INDEXA-SEIKI

Bels6 hitéssel. Alkalmas merev felépitésli CNC gépekkel tdrténé menetvagashoz.

ISO/DIN 69871-A Kiipos tokmany

[l

CSOPORT

MENETVAGO TOKMANYOK ES BEFOGOGYURUK 144

Menetvidago tokmdnyok -
Merev tipusu (nincs kompresszid)

MAS 403 BT Kiuipos tokmany
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Befogogyiirik

Merev tipusu. A fent lathaté merev tipusi menetvagé tokmanyokhoz.

@19

-—

Gydrii Szér Méretek Méret Rend. szam Ar
mérete (d) mérete D (mm) I (mm) tartomany IND-144 Ft/db
SC19 DN40 33.0 59 M3-M12 -8530K 48330
DN50 33.0 75 M3-M12 -8540K 65690
SC31 DN40 50.0 86 M6-M20 -8532K 52600
DN50 50.0 98 M6-M20 -8542K 71070

Gy(rdi Szar Méretek Méret Rend. szém Ar
mérete (d) mérete D (mm) | (mm) tartomany IND-144 Ft/db
SC19 BT40 33.0 67 M3-M12 -8510K 63990
BT50 33.0 78 M3-M12 -8520K 83050
SC31 BT40 50.0 90 M6-M20 -8512K 63990

Méret (d)  DIN menetflirékhoz Méretek Rend. szam  Ar Méret (d)  DIN menetflrékhoz Méretek Rend. szam  Ar
SC19/11 352 371 374 376  Szar A/F IDX-144 Ft/db SC31/12 352 371 374 376  Szar A/F IDX-144 Ft/db
3527 M3 M3 M5 M5 3.5 2.7 -9108K 8510 649 M5-M8 M5-M6 M8 M8 6.0 4.9 -9166K 11240
4534 M4 M4 4.5 3.4 -9110K 8510 862 M11 M8 M11 Mi1 8.0 6.2 -9170K 11240
649 M5-M8 M5-M6 M8 M8 6.0 49 -9102K 8510 97 M12 M9 M12 M12 9.0 7.0 -9160K 11240
862 M8 M11 M11 8.0 6.2 -9106K 8510 755 M10 M10 M10 7.0 5.5 -9168K 11240
755 M10 M7 M10 M10 7.0 5.5 -9104K 8510 108 M10 10.0 8.0 -9200K 11240
97 M12 M9 M12 M12 9.0 7.0 -9100K 8510 119 M14 M14 M14 11.0 9.0 -9162K 11240
108 M10 10.0 8.0 -9140K 8510 129 M16 M16 Mi16 12.0 9.0 -9164K 11240
1411 M18 M18 M18 14.0 11.0 -9172K 11240
1612 M20 M20 M20 16.0 12.0 -9174K 11240

Méret (d)  1SO 529 menetfiirékhoz Méretek Rend. szam  Ar
3 SC31/12 Metrikus UNC/UNF BSW/BSFBA/BSP Szar A/F IDX-144 Ft/db
Méret (d) 1SO 529 menetfirékhoz Méretek Rend. szém  Ar 635 M6 Yo" Yo" 0BA 6.3 5.0 -9184K 12180
SC19/11 Metrikus UNC/UNF BSW/BSF BA  Szar A/F IDX-144 Ft/db 755 M7 7.0 5.5 -9186K 12180
31525 M3 4/5 8" BBA 3.15 2.50 -9132K 9760 0082 M8/M11 516" /The" 516" /716" 8" BSP 8.0 6.3 -9180K 12180
0044 M4 532" 4.00 3.15 -9120K 9760 0121 M9/M12 4" " 9.0 7.1 -9182K 12180
0046 M4.5 8 3BA 4.50 3.55 -9122K 9760 108 M10 " Ig” Y"BSP 10.0 8.0 -9200K 11240
54 M5 10 %e” 2BA 5.00 4.00 -9128K 9760 1129 M14 %6" %6" 11.2 9.0 -9188K 12180
635 M6 Ya" ¥4” OBA 6.30 5.00 -9130K 9760 12510 M16 %" %" ¥%"BSP 12.5 10.0 -9192K 12180
0082 M8/M115%6" /716" 546" /716" 8.00 6.30 -9124K 9760 14112 M18/M20%" Yy" 14.0 11.2 -9194K 12180
0121 M9/M12 2" (78 9.00 7.10 -9126K 9760 16125 M22 7g" 8" 16.0 12.5 -9196K 12180
108 M10 ¥g” ¥g” 10.00 8.00 -9140K 8510 1814 M24 1" 1" %" BSP 18.0 14.0 -9190K 12180
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